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PRODLJCION DE TABLETAS DE CERAMICA 
EXTIWSIONADAS CON INYECCIÔN DE BARBOTINAI 

Soilcitante: ALFAGRES S.A. 

II PETIcIÔN 

Yo, JORGE E. VERA VARGAS, obrando como apoderado de la parte solicitante, 
atentamente manifiesto a su Despacho que de conformidad con ci articulo 44 de 
la Decision 486 de la ComIsl6n de la comunidad Mdlna, comedidamente.sollcito 
a usted se sirva proceder a estudlar y examiner la patente de invención 
denomlnada: PRODUCON DE TABLETAS DE CERAMICA 
EXTRUSIONADAS CON INYECcZÔN DE BABOTINAI 

IL PAGO DE TASASI 

Presento con este memorial el recibo de Was oflclales por valor de 
CUATROCIENTOS VEINTE MIL PESOS ($420000), correspondiente al 
examen de la patente de lnvendOn. 

Bogota, D.C., abril de 2008 

Seæor )efe, 

f 
OE

 
E. VERA

 
VARGAS 

7.150.455 
.122

 

Calls 70 A No. 11 -43 TelØfonos: (57-1) 312 7928 - 317 6650 Fax (57-1) 212 6167 - 608 2872 
Web: www.veraabogadoesa.com E-mail: vera@veraabogadossa.com 





SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
DJRECCIÔN DE NUEVAS CREACIONES 

2020 
Bogota, D.C., 

Abogado 
Jorge E. Vera V. 
(Apoderado) 

ASLJNTO 

Patente de lnvención 

Via Nacional 
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Evento 001 
ActuaciOn 430 
Oficio _8099 
Folios 015 

____ PatentØ de Modelo de Utilidad 

Cap. I E Cap. If EJ 
Solicitud lnternacional n. 
Fecha de Presentación Intrnl. 

Coma resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el artIculo 45 
de la DecisiOn 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

Descriłciôn: 

Reivindicaciones: 

Dibujos: 

2. Objeto de la invención 

Folios 11 a 14 como se radicô inicialmente 

Folio 15 como se radicO inicialmente 

Folios 17 a 20 coma se radicô inicialmente 

Titulo de la solicitud: Producción de tabletas de aerÆ mica extrusionadas con 
inyección de barbotina, folio 1. 

El objeto de la presente soliçitud  de patente de invenciôn consiste en suministrar 
un procedimiento, para obtener tabletas de cerÆmica veteadas, que consiste en 
inyectar barbotina a la mezcla arcillosa sabre el cuello extrusor. 

El problema planteado en esta soUcitud es satisfacer la necesidad de obtener 
productos cerÆmicos veteados. 



Para solucionar este problema tØcnico la solicitud en estudio proporciona un 
procedimiento que consiste en introducir por inyecciOn, mediante una bomba, una 
corriente de barbotina en el cuello de la extrusora por donde circula la mezcla de 
arcilla hacia et dada extrusor. 

Clasificaciôn Internacional do Patentee (IPC): B28B 3/20, 1/24 

3. De Ia solicitud de Patente 

Antes de entrar en detalles especificos, se le dan at solicitante ciertas indicaciones 
generates, algunas do las cuales son apticables a este caso y todas deberÆn ser 
tenidas en cuenta en las eventuates modificaciones: 

El tltulo o nombre de la invención debe concordar con lo quo se reclama en 
el capitulo reivindicatorlo. Esto es, si en las reivindicaciones so reclama un 
producto, tal producto debe ser mencionado en el tItulo, y Si en las 
reivindicaciones se reclama un procedimiento 0 Ufl sistema a un mØtodo, 
tamblØn debe ser mencionado sill. Normaimente, el titulo debe contener 
mØximo diez palabras aunque eventualmente pueden ser mØs. El titulo no 
debe contener palabras cuyo significado no estØ reconocido dentro del 
sector de la tØcnica do que se trate. Preferiblemente, deben ser palabras 
cuyo significado se encuentre en 01 Dlccionaria de la Real Academia 
Espaæola (DRAE). 

En Colombia, la maxima autoridad en cuestiones del lenguaje es la 
Academia Colombiana de la Lengua. En caso de duda sobre el significado 
de las palabras, so debe acoger Is definiciOn quo trae et Diccionario do la 
Real Academia EspaæoIa (IDRAE). 

En Colombia, es de uso obligatorio el Sistema Internacional de unidades. 
Esto implica, tambiØn, quo la coma decimal es de uso obligatorio. Cuando 
aparezca atgün valor con urtidades diferentes a las exigiclas, deberÆ 
incluirse su correspondiente conversion al Sistema Internacional. 

La parte tØcnica de la solicitud so divide en tres secciones, debidamente 
� separadas, preferiblemente en este orden: El capitulo descriptivo, el 

capitulo reivindicatorio y el juego de dibujos o figuras. Se prefiere quo el 
� texto so presente escrito de manera mecÆnica, en una sola columna. 

Ninguna do estas socciones podrÆ Ilevar membretes (encabezamientos o 
pies de pÆgina) ajenos al contenido tØcnico de la solicitud. 

Por to menos el capituto descriptivo debe estar debidamente paginado y 
estar escrito a doble espacio, con el fin de facilitar la referenda a los 
apartados del texto, So debe evitar, en Jo posible el uso de mayüsculas 
corridas, hay qua recordar que ese empleo equivale a gritar en el lenguaje 
oral. So pueden emplear las mayüsculas para resaltar ciertos apartados del 
texto, pero Si todo et texto estÆ escrito en mayüscutas, nada queda 
resaltado. 

La terminologla empleada en la descripciOn y en las reivindicaciones debe 
ser igual para designar las diferentes partes, piezas, elementos, detalles o 
aspectos do to que se mencioneen ellas; los cuales, a su vez, deben estar 
designaclos con nümeros o signos de referenda. 
Dentro del texto de la descripcion y las reivindicaciones so aconseja 
encerrar entre parØntesis el nümoro o signo do referenda cada vez que se 
mencione el detalle correspondiente, con elfin de distinguirlo de otros tipos 
do nmeros o signos que eventualrrrertte aparezcan sill. Estos nCmeros o 
signos do referencia deben aparecer dentro del juego de dibujos 
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(preferiblemente, sin parØntesis, aunque pueden estar encerrados dentro 
de un circulo) siempre acompaæados de ilneas o flechas que seæalen 0 
indiquen a quØ parts, pieza, elemento o aspecto se encuentran asociados. 

Las reivindicaciones deben estar numeradas individual y consecutivamente 
(1, 2, .-5, 6, etc.) El capitulo reivindicatorlo no debe tener subtitulos. 
Normalmente se pueden encontrar dos categories de reivindicaciones: una, 
la de producto; y, la otra, de procedimiento. 
En las reivindicaciones so deben definir los alcances do la protección que 
desea el solicitante. En consecuencia, las reivindicaciones forman un 
cuerpo aparte de la descripcióri y como tat debe ser rodactado: la primera 
vez que so mencione un nombre dentro do las reivindicaciones deberla 
estar acompaæado de un articulo indeterminado; y, la inclusion -entre 
parØntesis- de un nümero do referencia no sustituye la definiciOn del 
elemento a aspecto al que so refiere, simplemente sirve do informaciOn 
complementaria. Se debe ontender quo la descripciOn sirvo pare interpreter 
las reivindicaciones y, en consocuencia, si en una reivindicaciOn se reclama 
un aparato, par ojemplo, no se deberlan mencionar aspectos del 
funcionamiento del aparato dentro de la reivindicaciOn, limitÆndose a definir 
üriicamente los elementos que constituyen el aparato. 

Para detectar si una dofiniciOn do producto estÆ bien hecha, se debe poder 
responder a la cuestiOn: 6c6mo es el producto reclamado? Si no se puede 
der una respuesta razonable, es porque el producto ostÆ mat definido o no 
he sido definido en absoluto. Otra prueba comUn es la de invortir et 
razonamiento: ,son las caracterIsticas definidas -en doterminada 
reivindicaciOn- propias do un producto? Si la definiciOn do una 
caracteristica de un .producto empieza por un verbo, muy seguramente no 
es una caracteristica propia del producto. 
Normalmente no so puede definir un producto par et procedimiento de su 
obtención, porque el producto, on la mayorla do los casos, es producido en 
cantidades industriales por una variedad de procedimientos, muchos de los 
cuales no dejan trazas o hueUas quo se puedan detectar satisfactoriamente 
en el producto terminado y puesto a disposiciOn del püblico. 

Por to demÆs, los productos industriales son bienes tangibles, son alga 
concreto, tienen existencia fisica, y por tanto son susceptibles de definiciOn 

40 mediante sus caracteristicas fisicas -en la mayorIa do los casos- o fisico-
quimicas en los restantes, aunque existen unas pocas excepciones -quo 
pertenecen a ciertas tocnologlas emergentes- en donde resulta mÆs fØcli 
su identificaciOn por el procedimlento do obtención, pero Øste no es el caso 
en la presente oportunidad. 

Cade una do las figures debe estar debidamente identificada, 
preferiblemente con un nQmero consecutivo: Figure 1, figure 2, 
Las figures deben ser realizadas siguiendo las reglas del dibujo tØcnico. 
Se prefiere quo dentro de las figures no so incluya ning(in texto. Cede uno 
de los detalles ilustrados en las figures deberÆ estar seæalado con un 
ntmero o signo de referenda, el cual serÆ ol mismo en todas las figures en 
donde se encuentre el details en cuestiOn. Si sri alguna figura no so 
encuentran nümeros do referenda, so entiende quo no se va a decir nada 
sobre ella dentro del texto de la descripciOn y, entonces, es preferible quo 
so omita tat figure. AnØlogamonte, si on una figure no so encuentra 
setlalado algün detalle con el respectivo nümero de referencia, es 
preferibte quo so omita tat detalle. 



La patents de modelo de utlildad no puede incluir los procedimientos, por 
definiciôn. Si alguna de las reivindicacionas de una solicitud de patente de 
modelo de utilidad reclama un procedimiento, clebe ser suprimida. 

DescriDción (artfculo 28 D. 486) 

Durante el anÆlisis del texto de la descripciôn y de las ilustraciones anexadas, se 
cbservaron los siguientes defectos: 
1) Tanto dentro del tltulo o nombre de la invención como dentro del texto de  la 
descripción y las reivindicaciones Se encuentran tØrminos derivados del supuesto 
verbo oxtrusionar. Como, segün el Diccionario de la Real Academia Espanola 
(DRAE), el verbo aplicable at contexto es extrudir, el solicitante deberÆ hacer las 
correcciones del caso. Sin embargo, Se le advierte al solicitante que los tØrminos 
extrusor, extrusora si han sido admitidos en el DRAE y en consecuencia, no se 
objetan. 
2) En la pÆgina 1, folio 11, aparece el tØrmino cortabarros y, despuØs de un 
pÆrrafo, aparece la definición de este tØrmino. Dicha definiciOn deberla 
encontrarse inmediatamente despuØs de la primera aparición del tØrmino, 
3) En la pØgina 2, folio 12, aparece por primera vez el tØrmino chamotes. El 
solicitante debe dar una definición formal de dicho tØrmino porque no se encuentra 
en el DRAE. Se le advierte al solicitante que chamotte es una palabra inglesa que 
se refiere a un tipo de arcilla o a una materia prima para la fabricaciOn de la 
cerÆmica, aunque, al parecer, en esta solicitud significaria àlgo asI como residuos 
moildos do material cerÆ rn/co. 
4) En la misma pØgina 2 .aparece por primera vez un intervalo numØrico (entre 20 
a un 30%) en el cual la primera cifra no estÆ acompaæada de las unidades 
respectivas. En el ejemplo citado, se deberla escribir (entre 20% y 30% 
aproximadamonte porque la expresiOn a un es dubitativa y no concuerda en el 
contexto). En la pØgina 4, folio 14, aparecen otras expresiones con el mismo 
defecto: 20,5 x 10 [no 20,5 x 10], 10 x 10 [no 10 x 10], 25 x 7cm, entre un 3 a un 
6%, las cuales deben ser escritas asl: 20,5 cm x 10 cm, 10 cm x 10 cm 25 cm X 
7 cm, entre 3% y 6% aproximadamento, en su orden. 
5) En la m.isma pÆgina 4 aparecen (as expresiones 15 a 20 kilo grarnos par metro 
cuadrado, 19.612 kilo pascales, que deberlan estar escritas asl: 15 kg/rn2 a 20 
kg/M2, 19 612 kPa porque, segün las reglas de uso del Sistema lnternacional de 
unidades, cuando los nümeros estÆn expresados en cifras, deben aparecer las 
unidades expresadas en simbolos. 
6) En la misma pagina 4 aparece la expresiór, inferior a un mÆs o menos 0,5% que 
carece de sentido, deberla ser inferior a 0,5% ya que no puede ser inferior a mÆs 
del 0,5% o inferior a menos del 05%. 
7) En la misma pÆgina 4 aparecen las expresiones variaciOn do tamaæo, 
ortogonaildad, deformaciôn lateral, quo requieren una aclaraciôn porque su 
significado no es intuitivo. 
8) En la misma pÆgina 4 aparece la expresión coeficiento de fricción estÆtico 
superior a an 0.5 en donde se emplea el punto como separador decimal. En 
Colombia es de uso obligatorio la coma decimal. 
9) Dentro de las figuras aparecen ilustrados numerosos detatles que no estÆn 
seæalados con sus correspond ientes nümeros de referencia, los cuales, a su vez, 
deberlan estar definidos dentro del texto do Ia descripción. Esto es especialmente 
cierto en la figura 4, folio 20, en Is cual no hay ningün nümero de referenda. 

La descripciOn no cumple con los requisitos de claridad y divulgación completa, Ia 
que dificulta o impide su comprensiOn y ejecución do acuerdo al Art. 28 do la 
DecisiOn 486 

c 



Reivindicacionos (artIculo 30 D 486) 
Durante el anÆlisis del texto de las reivindicaciones se observaron los siguientes 
defectos: 
1) En la reivindicaciOn 1, folio 15, no estân muy claras las etapas del proceso 
reclamado. Se le sugiere al solicitante que seæale claramente las etapas 
designÆndolas -cada una- con un verbo en infinitivo, as!: 

a) alimentar la masa... ; y, 
b) inyectar la barbotina... 

2) En la reivindicaciôn 2, folio 15, se reclama un proceso... caracterizado edemas 
porque la barbotina... que de acuerdo con Ia objeciôn anterior deberia ser 
proceso... caracterizado ademÆs por ailmentar Ia barbotina. 
3) En la reivindicación 3, folio 15, se reclama un proceso... caracterizado edemas 
porque a/ dispositivo inyoctor... que, segün las objeciones anteriores, deberia ser: 
proceso... caracterizado ademØs per evitar ía adherancia de la mesa arciiosa. 
med/ante la interferencia del dispositivo inyoctor.. 
4) En La rEivindicación 4, folio 15, se reclama un proceso... caracterizado edemas 
porque ía rotación de ía mesa,.. ye simultÆneo con Ia inyección de Ia barbotina 
pero, puesto que esta es la primera vez que Se menciona una rotaciôn dentro del 
capitulo reivindicatorlo, no se sabe de quØ se estÆ hablando. Se le sugiere al 
solicitante que sustituya la expresiôn objetada por proceso... caracterizado 
ademØs per hacer girar la masa... al mismo tiempo qua se inyecta ía barbotina. 
5) En la reivindicación 5, folio 15, se reclama un producto... caracterizado por una 
tab/eta cerÆ mica... cuya. superficie lisa presenta un veteado qua simula una 
superficie de madera que no define los alcances de la protección que desea el 
solicitante, porque un producto tangible no estÆ definido ünicamente por el tipo de 
superficie qua tenga. Tampoco, en este caso, se puede definir un producto 
tangible por su procedimiento de obtenciôn Por lo demØs, dentro de la 
descripción no se han definido las caracteristicas fisicas de una superficie de 
madera y, mucho menos, las caracteristicas fisicas de un veteado que simule una 
superficie de madera, La reivindicación 5 carece de definiciôn, de claridad y de 
sustento por esta causa. 

Debe entenderse qua las reivindicaciones dependientes de las reivindicaciones 
objetadas son, asimismo, objetadas, por razones anÆlogas. 

Las reivindicaciones no cumplen con los requisitos de definiciOn, claridad, 
concisiOn o sustento por la descripciOn de acuerdo al Art. 30 de la DecisiOn 486. 

Se deben presentar, entonces, nuevos capitulos descriptivo y reivindicatorio, 
ambos completos, junto con un nuevo juego de dibujos, donde se hayan corregido 
todas las objeciones que se ban hecho arriba. Esto con el fin de evitar -cuando 
solo se presentan algunas pÆginas sueltas corregidas- que el lector tenga que 
desplazarse desde un sitio a otro de la solicitud y luego regresar a donde estaba 
antes sin perder la ilaciOn de la lectura, porque esto produce confusiOn y afecta 
negativamente la claridad de dichos capitulos. 

Se le advierte al interesado que las modificaciones sugeridas arriba podrian 
resultar inconducentes si se mantienen Las objeciones a la patentabllldad que se 
insinüan adelante. 

4. DeterminaclOn del Estado do La TØcnica 

La fecha qua se ha tenido en cuenta pars determinar el Estado de la TØcnica as la 



Fecha de presentaciôn de la solicitud nacional 2007-07-11 

Se realizO la büsqueda en el estado de la tØcnica de documentos relacionados 
con la solicitüd teniendo en cuenta la fecha indicada; y durante la büsqueda de 
anterioridades se encontraroh los siguientes documentos, que forman parte del 
estado de la tØcnica mÆs cercano at obieto de la solicitud: 

Fechade n. Documento TItulo publicación 
Patent Abstract  

JP 03182303 A, CUYOS 
inventores son Fumio Coloring and patterning by extrusion 

Dl Matsumoto, Seiichi Egami y molding machine>(Coloreado 
y 

coriformado por una mÆqulna 19910808 
Hideo Tawara, quienes le moldeadora extrusora) cedieron sus derechos a la 
Mitsubishi Materials Corp.  

Patent Abstract 
JP 04083776 A, cuyos ((Patterning of extrusion moldings of inventores son Hideo Tawara D2 ceramics>>(Coriformado de moldes 

y 

Seiichi Egami, quienes le 1992-03-17 

cedieron sus derechos a Is para extrudido do ceramics) 

Mitsubishi Materials Corp. I  

<<Device for producing loess building 
Patent Abstract material and the loess building 

D3 KR 1020030049868 A, cuyo materiab(Un dispositivo para producir 2003-06-25 
inventor es Jae Wan Ku un material de construcciôn de cenizas 

volcÆriicas y el prod ucto obtenido)  

Patent Abstract <<Coating method for red bricks and 

D4 KR 1020030053413 A, equipment thereof x(Un mØtodo para 2003-06-28 recubrir ladrilbos rojos 
y 

el equipo para inventor es Duk Hyun Whing ponerlo en prØctica)  ____  
<<Method and device for producing 
colored clay bricks by using natural 1 materials, in particular for naturally 

Patent Abstract expressing the desirable color with 
KR 1020060114512 A, cuyo keeping the texture of the clay 

T1 v+r e Inm V,inr, V,m,i Nri,,It 11 In +#,4r i ,r, nrn 4_fl7  
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quien le cediô sus derechos producir ladrilios coloreados de arcilla 
a là Joongang Brick Co. Ltd. utilizando materiales naturales, en 

. particular, pars manifestar el color 
deseado mantenlendo la textura del 

ladrilbo de ardila)  
- I bI It ,t.J.JiI 

KR 1020080127184 A, cuyos cProcess for producing ceramic sheet, 

inventores son Ryou Terao, ceramic substrate utilizing the same 

D6 Makoto Fukuda y Nobuyuki and use thereof>(Procedirniento pars 

Yoshino, quienes be cedieron producir lÆminas cerªmicas, el sustrato 2006-12-11 

sus derechos a Ia Denki cerÆmlco que las utiliza y el uso que se 

KaQaku KKK Is da) 

Seanexa la copia de las primeras pÆginas de estos documentos 

El documento 04 divulge una tØcnica alternativa para obtener superficies 
decorativas, no forma parte, propiarnente, del estado de la tØdnica pertinente. 

NOTAS: No se realizaron las evaluaciones do los demÆs requisitos de 
patentabilidad, porque se hicieron algunas objeciones respecto a la definición,  la 
claridad, Ia concision y el sustento por la descripción do las reivindicaciones; esto 
es, no se pudo practicar un anªlisis comparativo, por ausencia de materia. 



A pesar de lo anterior, con base en las enseæanzas de los documentos 
encontrados hasta ahora, se prevØn objeciones respecto al nivel inventivo del 
objeto de la solicitud. 

Teniendo en cuenta las enseæanzas de los documentos 1 a 3, 5 y 6, se concluye 
que el procedimiento divulgado en la presente solicitud no presenta ningün efecto 
sorprendente o inesperado, como tampoco representa la superaciOn de algün 
prejuicio de los expertos en la tØcnica. Para Ilegar a esta conclusion se tuvieron en 
cuenta los siguientes criterios: 

Sobre la novedad: 
(..) Ia identidad entre la pretendida invención y ía antorioridad destructiva 
do su novedad no requiere ser ilteralmente total; basta con quo una persona 
tcnicamente capacitada derive, de Ia antorioridad relovante, un contenido 
tecnolOgico idØntico a! do Ia pretendida invenciOn. En el contaxto do la 
Convonción de la Patente Europea, seæalan Singer y Lunzer: "El roquisito 
do que exista identidad sustancial entre Ia quo se reivindica y lo quo haya 
sido proviamente pubilcado en un documento anterior, a fin do establecor la 
pubicaciôn pro via, no requiero a/go do la natura/eza do una identidad 
fotogrØfica, ni quo oxista identidad de palabras para quo el documonto 
pro vio sea tenido par destruct/va de novedad. (El Tribunal tØcnico do la 
Of/c/na Europea do Patentes) decidiô que Ia mera novedad do forma con 
respecto al estado de la tØcnica, osto es, una mera diferencia do palabras 
entre ía supuosta invenciOn y el estado anterior do Ia tØcnica, no es 
suficionte pare establecer Ia existoncia do novedad. Par el contra rid, al 
examinar la novedad, la cuestiOn a determinarso es si Ia tØcnica 
preexistento revela Ia sustancia de la pretendida invención, a b/en si oxiEte 
alguna onsoflanza teen/ca novedosa quo pueda sor encOntrada on la 
pretendida invención y quo no estØ presente en la.tØcnica preexistente." 

Derecho de las patentes de invenciOn por Guillermo Cabanetlas de las Cuevas, 2a Ed., HELIASTA, 
Buenos Aires, 2004, pÆgs. 679 y 680. Citado en la oposlción a CO  05 - 109 879 Mquina de juego de ruleta por 
Emesto Rengifo Garcia, CeDe 704-30 Tel 2118014 emestogarridorongifo.com 

Y, sobre el nivel inventivo: 

Tornado de Los requisitos positivos de patentabilidad en el derecho alemÆn por Alberto Bercovitz, 
Madrid, 1969, pÆg 325: 

...  Pues bien, a los efectos del Derecho do patentes so consideran 
equivalentes (patentrechtiche Aequivalento) aqueios mod/os quo, do 
acuerdo con las conocimiontos norma/es de un perito on la matoria, son 
capacos de realizar la misma función para Ia consocución do tin mismo 
resultado a para Ia producciOn do un mismo efecto, sin que su rociproca 
sustituciOn suponga n/n guna modificación esencial a la solución dada. 
Con v/one adveitir que en Derecho de patentes la equivaloncia so juzga 
siempre roferida a un case concroto, porque los medios equivalentes 
deben producir los mismos efectos dentro de ía concreta idea in vent/va 
do quo so trate. 

Pag 327: 
C) Equiva/encia teen/ca 
Junto a Ia oqu/valencia on eI sentido del Derecho do patentes, so 
refieren los autores a la Ilamada ’oquivalencia tØcnica’. Son equivalentes 
tØcnicos, se dice, aqueios med/os conocidos segn las reglas normales 



do la tØcnica como susceptiblos do reallzar, en general y s/ri 
cons!deración especial a un caso concreto, las mismas funciones. 
More bien, la Ilamada ’equivalencia tØcnica’ no tione ninguna relevancia 
desde ci punto do vista do! Derecho de patentes, a no sor coma indiciö a 
presuncion do que Ia ’equivalencia en ci sentido prop/a do esta i-ama 
fund/ca, ox/ste en un supuesto dado, puosto quo on la mayoria de los 
casos la equivalencia del Derecho do potentes coincide con esta 
’equivalencia tØcnica’ a quo nos estamos refiriendo. 
3,) PR/NC/PALES SUPUESTOS DE EQUIVALENCIA 
Es interesanto hacer mono/On do los pr/nc/pales supuestos en quo Ia 
equivalencia, tal coma acaba do sor definida, puede manifestarse 
claramento, aun quo quizØ conviene edvertir que a los efectos do esta 
enumeraciOn entendemos la ’equivalencia’ en un sentido tan amp/ia, quo 
podria decirse quo nos referimos mØs b/en a los principales supuestos 
do falta de altura inventive. 

A) Gambia do medidas a do cant/dad. 
Cuando existo una regla tØcnica con forme a (a cual so consigue un 
resultado determinado, ompleando unos med/os concretos, no es 
patentable la modificaciOn do esos mod/os en cuanto a las medidas a 
cantidades empleadas, si esa modificaciOn ostÆ al alcance do 
cualquier tØcnico y su an/co efocto es Ia obtenciOn del mismo 
resultado con variaciones simplemonte do cantidad. En estos casos, 
Ia segunda regla tOcn!ca, establocida con cambios do medidas a do 
cantidades he do cons/dora i-se equivalente a Ia primera. D/st/nto 
sorla, naturalmente, ci caso en que Is modificaciOn introducida no 
estuviora dentro do las posibilidades de cualquier tOcnico a en quo ci 
resultado conseguido fuera diferente a! antoiior. 
B) ModificaciOn insignificante do algOn elemento do una regla tØcnica. 
Tampoco es patentable Ia modificaciOn do alguno do los elomentos 
seæalados on una regla tØcnica pare. Ia obtenciOn do un resultado, 
cuando dicha modificaciOn es tan insign/ficanto quo est a/ a/canoe 
do cualquier tcnico y no var!a realmente el resultado. Este es el 
caso, en particular, do los simples camb/os do forma en las p/ezas a 
aparatos. 
C) Sust/tuc/On, en una regla tØcnica, de un media par otro totalmente 
d/stinto, pero quo realize la misma funciOn. 
Cuando en una regla tcnica se sustituye un media par otro 
totalmonte distinto, pero que en ci caso concreto realize la misma 
func/On quo el anterior para la obtenciOn del mismo resultado, 
estamos tomb/en ante un caso tIpico, ci mes tipico, do equivalencia, 
siempre quo la posiblildad do la sustituciOn ostuviera al a/canoe do 
cualquier tØcnico en la mater/a. Este es precisamente ci supuesto a/ 
quo la doctrine do los equivalentos apunta de una manera mÆs 
dire cta. 
Es un caso especialmente frecuente, dentro do este supuesto do 
equivalencia, el dcl cambio on Ia mater/a a sustancia utilizada. Este 
sustituc/On no es patentable cuando ostaba al alcanco do cualquier 
tEcnico y ci resultado conseguido a travØs de ella es 0/ mismo 
conseguido anteriormente. 
D) Ad/c/On o supres/On do un elemento intrascendente en una regla. 
tØcnica. 
La adiciOn a supresiOn do un olemento de los previstos on una regla 
tØcnica para conseguir un resultado concreto no es patentable, 
cuando tal ad/don a supresiOn no ofrece espociales dificuitados a 
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cu&quier tØcnico podia prover quo con ella so conseguiria of mismo 
resu!tado 
E) inversion cinemØtica 
La inversiOn cinemÆtica tampoco es patentable. Este supuesto so 
refioro a/ case en quo, dade un proceso quimico a fisico, so invierta a 
se modifique al orden de las diversas partes, cuando, so gUn roglas 
tØcrilcas conocidas, e/ cambio introducido debo conducir a un efecto 
provisible por cuaiquier tØcnico, y cuando, ademÆs, era posible pare 
cualquierperito en la mater/a la roalizeciôn  do aqua! cambio. 
Pueden ser ojemplos de inversiOn cinemØtica: 1) Ia inversiOn dol 
ordon, dentro de una maquinaria, entre las partes en mavimiento y las 
partes en repose;. 2) el case on quo, canocido ci cam/no pars producir 
un producto partiendo do una sustancia determ/nada, so aplica OSe 
conocimiento en sent/do inverso, do manera quo partiendo del 
producto final so obtenga la sustancia quo antes servIa do punto do 
pàtida. No so olvide, sin embargo, qua en ningUn momenta puede 
hablarse do verdadera oquiva!enc!a on sentido jurfdico, cuando Ia 
variaciOn en qua to equivalencia consiste no estaba al alcance de un 
tØcnico normal. 
(....) 

5 Conclusion: 

Los requisitos de patentabflidad de la presente solicitud se encuentran afectados 
negativamentepor la falta.de claridad de la descripciOn y las ref vindicaci ones y par 
la falta de defiriiciórt, desustento y de concisiOn do estas ültimas. 

En cumpUmiento del articulo 45 do la DecisiOn 486 de la Comisiôn de la 
Comunidad Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del termino do 
sesenta dias contados a partir do la fecha do notificacion de la presente 
comunicacfón. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a 
pesar do La respuesta subsistieran los impedimentos para La concesiOn, se 
denegarÆ la patente. 

Notifiquese el presente oficlo conforme a lo dispuesto en el nümero 5.2, letra e), 
del capitulo quinto del titulo primero de La Circular Unica n.° 10 de 2001. 

ALIX CARMEI4EA CESPEDES DE VERGEL 
Directora de lYuevas Creaciones (C) 

El anterior requerimiento fue notificado POT fijaciOn en lista, do fecha 
JU. 2t1 

CONCEPTO TECNICO n.° 2120 \MINADOR 
COdicio n.° 2 
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(54) COLORING AND PATTERNING BY EXTRUSION 
MOLDING MACHINE 

(57) Abstract-bstract

PURPOSE:PURPOSE: To permit patterning on an exbuslon molded 
form with simple dados and method by a method wherein 
slurry suppliers, communicating with the Interior of a 
vacuum chamber, are attached to the vwuum chamber of 
an axUuslon molding machine at several places to supply 
the slurry colored by use of pigment Into the extrusion 
molding machine. 

CONSTITUTION: A slurry tank 11 Is filled with colored 
slurry while stock is supplied through a malarial hopper 
3 of an extrusion molding machine 1. When the Inside of 
the extrusion molding machine I is filled With the stock 
and a pressure difference In a vacuum chamber has 
become about 720mmHg, the motor 13 of a slurry 
supplying machine 10 Is rotated to suck the colored 
slurry into the extrusion molding machine. The viscosity 
of the slurry Is made constant, the rotation of the 
motor 13 rotating a ball valve 12 is made constant and 
the Inside of the vacuum chamber 2 of the extrusion 
molding machine I is in a vacuum condition substantially 
whereby the slurry Is sucked. Obtained molded form Is 
dried, calcined whereby a ceramics plate, patterned with 
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a flow pattern in the advancing direction by pigment, 
may be obtained. 
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(54) PATTERNING OF EXTRUSION MOLDINGS OF 
CERAMICS 

(57) Abstract 

PURPOSE: To improve decoration by blending raw 
material powder with pigment, granulating, calcining, 
adjusting into a proper size to give colored raw 
material and extrusion molding the colored raw material 
together with a main raw material blended with the raw 
material powder. 

CONSTITUTION: Raw material powder comprising day, aurw a wrm xaiisr 
pottery stone, fiedepar, etc., Ptedng about 200-300 COPYRIGHT: (C)1992.JPO&Japlo meshes alone a mbthire thereof is rrthted with 10wt% 

pigment to give a blended raw material, which is kneaded 
with 15-25wt% water and granulated. The granulate Is 
calcined is dried, calcined at 700-90OC for 1-2 hours, 
ground and adjusted into a proper size to give a colored 
raw material having about 0.25-1mm particle diameter and 
about 8-12% water absorption ratio. Then a main raw 
material blended with the raw material powder and 
5-20wt% colored raw material are simultaneously fed to 
an extrusion molding machine and molded Into a given 
shape. The molding Is sintered and abraded to give an 
extrusion molded article of ceramics having smooth 

�’ ’ --’- �"it decoration. 
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(51)Int. C1 928B 3120 
B288 3126 (54) DEVICE FOR PRODUCING LOESS BUILDING MATERIAL AND THE LOESS BUILDING 

MATERIAL 

(57) Abstract 

PURPOSE: Provided are a device for producing a loses 
building material, which produces various building 
materials such as bricks by using a loess, and a bees 
building material produced with the device. 

CONSTITUTION: The device comprises an extruding 
unit(100) which successively sends and compresses a 
lease, and then extrudes the bass by using molding 
zlgs(128,2262261) and molds a loess building material 
so as to have a desired shape; and at least one adjuvant 
extruding units(200,200’) positioned at either side of 
the extruding uriit(100), which successively send and 
compress a loses mixture containing functional 
additives, and then extrude the bees mixture by using 
molding zigs(126,226226’), and Integrate the extruded 
bees mixture to the resulting loses building material. 
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(54) COATING METHOD FOR RED BRICKS AND 
EQUIPMENT THEREOF 

(57) Abstract 

PURPOSE: Provided is a coating method for red bricks 
which gets two pug mills used to press out mixing 
materials so that It contributes to mix the materials 
more efficiently. 

CONSTITUTION: The coating method for the red bricks is 
characterized by comprising the steps of: (I) mixIng 
20wt% of sawdust, lCwt% of mica powder, lOwt% of 
Sam-won stone, I Owt% of charcoal powder and 50wt9A 
of kacilnite and pressing out at a first pug mill; (ii) 
letting lOOwt% of yellow earth or clay pressed out at a 
second pug mill and then coating the external side of a 
clayey unglazed tile with yellow earth or clay, using 
the first pug mlii to form the shape of the bricks. 
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(54) METHOD AND A DEVICE FOR PRODUCING raw oil at high temperature(70), 

COLORED CLAY BRICKS BY USING NATURAL 
�

 
MATERIALS IN PARTICULAR FOR NATURALLY KIP0 2001 

�EXPRESSING THE DESIRABLE COLOR WITH 
KEEPING THE TEXTURE OF THE CLAY BRICK � 

(57) Abstract
 

PURPOSE: A method and a device for producing coloredSi 0 
clay bricks by using natural materials are provided to L. . 
make the clay blocks with various cobra and to use the - 
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colored clay bricks for construction Interior materials 
ilke tiles with low strength.  

CONST171JTION: The method for producing colored clay 
� bricks by using natural materials comprises the steps 

of: forming a clay-extruded molding material by molding  
The clay mixture by an extrusion molding machlne(S1O);  
spreading mortar on the upside of the clay-extruded j 
molding material In the predetermined thlckness(S20); V 

forming the clay brick molding material coated with the560 
mortar to term a brick-shaped molded article by r cutting I 
the clay-extrudedL molding material coated with The  
mortar at regular Intervals(840) solidifying the 99M M&: 

applied mortar and the brick molding material by drying  
the clay brick molding material having one surface C ) . 
coated with the mortar(S50) spreading raw oil 
containing a color developing pigment on the clay brick 
molding material coated with the dried martar($60); and 
firing the clay brick moldIng material applied with the - V 
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