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CESIÔN DE DERECHOS PATRIMONIALES 

Entre los suscritos, a saber SERGIO ANDRES GOMEZ GONFRIER, 
domiciliado en la ciudad de Bogota, identificado como aparece al pie de 
su firma, obrando en su proplo nombre .y representación, qulen en 
adelante se Ilamara EL CEDENTE, par una parte; y GERMAN 
EDUARDO RAMIREZ, obrando en su condición de representante legal 
de la sociedad ALFAGRES que en adelante se llamarÆ LA 
CESIONARIA par la otra parte, celebramos el contrato de CESIÔN 
SOBRE LA PATENTE DE INVENCION que se rige par las siguientes 
clÆusulas: 

PRIMERA: EL CEDENTE, transfiere en favor de LA CESIONARIA los 
derechos patrimoniales sabre LA PATENTE DE INVENCION que a 
continuación se determina: IPRODUCCIÔN DE TABLETAS DE 
CERAMICA EXTRUSIONADAS CON INYECCIÔN DE BARBOTINA". 

SEGUNDA: LA CESIONARIA, en forma expresa acepta la cØslón sabre 
la patente de invención antes citada, que en su favor efectita EL 
CEDENTE. 

TERCERA: EL CEDENTE y LA CESIONARIA, en forma conjunta, 
otorgan poder especial, amplio y suflciente a los Doctores JORGE E. 
VERA VARGAS, abogado en ejerciclo, con T.P.A. No. 12122, y 
’CAROLINA VERA MATIZ, abogada en ejercido, con T. PA 91835, para 
que continie el trÆmlte, ante la entidad oficial competente, de la 
soficitud del modelo de utilidad aqul referido, actuaciones para las cuales 
se le confieren las facultades de reciblr, transigir, conciliar, desistir, 
sustituir, revocar sustituciones, reasumir y renunciar. Una vez Jeido en 
su integridad el presente documento, fue aprobado par ambas partes. 
Para constancia se firma en dos ejemplares del mismo tenor, en la 
ciudad de a los ( ) dias del mes de 
de 2007. 

LA CESIONARIA: Por LA CESIONARIA: 

SERGIO ANDR S GOMEZ ONFRIER GERMAN EDUARDO RAMIREZ 
C.C. 79.230.546 C.C. 19.450867 
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PRODUCCION DE TABLETAS DE cERAMICA
 

C! CON INYECCION DE BARBOTINA 
,. , , 

CAMPO TECNOLOGICO DEL INVENTO 

La presente mvención so reflere a Is producción en serie de tabletas 

cerÆmicas mediante una extruslØn do una mass arcillosa , sobre la cual se bace 

una inyección de un componente liquido de coloración liamado barbotma , a 

base de dióxido de manganeso, per presión mediante unos dispositivos liamados 

cortabarros*que so instalan directarnente sobre el cuello extrusor do la mÆquma. 

La combmación del moviniiento de rotaciôn y avance del material arcilloso quo 

alimenta Is mÆquina extrusora dentro do su respective cuello extrusor, tipo sintin, 

con Is inyecciôn de Is barbotma, produce una dispersion do dicho liquido en la 

arcilla , para crear un efecto do veteado, siniulando en ci material ena 

apariencia do superficie en madera on Is tablets o producto final.  

il Ilamado cortabarros es un dispositivo mstalable en el cuello extrusor do la 

mÆquma formadora por inserciOn alIl, lo que permite generar una interferencia en 

� ci flujo do mass arcillosa y despegarse de las paredes del torniflo sin fm interior 

dentro do Is extrusora, es .decir para eliminar ci efecto " memoria" do la masa 

arcillosa. 

ESTADO DE LA TECNiCA. 

En Is industria de la construcciOn y producciOn do insumos para la misma, Is 

inayoria do los productos cerÆniicos do revestimlento o do pisos, so obtienen 

mediante el prensado , extrusion o moldŁo por vaciado do masas arcillosas y 

componentes diversos y aglomerados 



En el campo de la producción por extrusion que nos ocupa, el proceso pam 

obtener tabletas cerÆmicas es similar a la producción por extrusiOn de productos 

pl4sticos Actualmente la extrusiOn de piezas cerÆinicas de construcezOn produce 
piezas nionocromÆtieas en rojo, salmón, sahara, rojo a manera de 

ejemplo. Diclias piezas se someten a Ia cocQiOn respectiv y se producen piezas 

de alta resistencia a la abrasiOn, y logran un pwito de vitrificaciOn de baja 

absorciOn, y Se obtienen en tonos y coloraciones y tamafios conforme a las 

necesidades0. 

El propOsito de nuestra invención es proveer un producto cerÆrnico o tabieta 

para revestimientos o pisos Obtenido por extrusiOn de una masa arcfllosa 

preparada para el efecto la cual recibe durante su extrusiOn la inyecciOn de un 

� componente liquido Ilaniado barbotina, a base de diOxido de manganeso 

myectado mediante los llamados cortabarros sobre el cuello extrusor. 

La barbotina se presenta como una pasta muy lIquida tinturable o no, pam obtener 

en el producto final jdo una veta cafe o una veta roja 

La masa arcillosa Sc prepara por separado mediante una combinaciOn de arcilla y 

en porc1etajes de composición que van entre 

un 20 A 35% de(notes )i entre un 65 a 80% de arcilla. 

� DESCRIPCION DI LAS FIGURAS 

H La flgura 1 es un esquema del proceso visto on su planta o vista superior 

La figura 2 es un esquema del proceso Pero visto en su piano frontal con dos 

extrusoras mdependientes pam su trabajo 

La figura 3 es un piano frontal parcial de la extrusora con la myecciOn crla 

barbotina, y 

La figura 4 es una tableta o producto de extrusiOn al final del proceso 



DESCRUCION TECNICA PARA LA EJECUC!ON DEL 1NVENTO: 

� El proceso mencionado se esquematiza en las figuras 1 a 2 adjuntas a Ia presente, 

y parte bsicamente de la preparación de tin lote o. carga de masa arcillosa con 

on un gradopromedio de un 18% de hurnedad. 

Este lote arcilloso allmentarÆ a la extrusora (10) a travØs de tin sistetna de banda 

trnsportadora convencional (no mostrada) . La extrusora consta de un motor 

0 1) que activa una caja de transmisiôn por engranajes (12) que a su vez 

transmite rotación a tin par de ejes (13) con paletas de arrastre sobre la masa 

arcillosa que entre a la mÆ4uina y que es lievada at cuello extrusor (14). 

En óste punto (14) de la extrusora, se inyecta tin componente piginentador 

� liquid o  ilamado barbotina, segÆn se ye en la figura 2 Este lIquido o barbotina 

proviene de un .sistema inyector (16) que comprende tin juego de agitadores (17) 

colocados sobre tin piano superior del montaje, sobre una estructura o armazón 

(29) de soporte metÆlieo. 

Estos agitadores de la barbotina actCian a travØs de ejes de rotacaón (18) con 

paletas en el fondo de unos recipientes (19) y on euyo fondo i4si ios  om van 

unos acoples (20) pam pernutir la salida del componente llquido o barbotina a 

fravØs de tuberfas (21) a ladoy lado y con un acople rÆpido en la tuberf a dicha 

barbotina cae por gravedad hacia una .bomba de desplazamiento positivo (22) ( 

� ver figura 3) la oual va montada sobre una mesa rodante (24) Al final de la 

tuberia se instalaun manómetro (25) que regula la presiôn de inyecciôn  de dicho 

coniponente liquido al interior de la extrusora de arcilla (10). 

� 
� En el cuello extrusor (14) que denominamos "galletera" se acopla por inserciÔn 

un dispositivo tubular (26) que de denomina el cortabarro, ci cual mediante un 

acople (28) y tin cono interior (27) perinite la inyeceion de la barbotina por sus 

� Paredes internas al cuello extrusor (14)0 "galletera" de la mquina 

� 3 



El cortabarro (26) dispuesto en ci inontaje de is figura 3, es una pieza tubular de 

gruesas paredes que genera en su accionar una mterferencia en el flujo de la 

arcifla dentro de la extrusora (10) para evitar que dicha inasa arcillosa se adhiera 

0 Se pegue a las paredes internas del smfm o transporte de los ejes (13) con 

paletas de arrastre. 

La barbotina inyectada a presiOn pot el cortabarro sobre Ia masa .arcillosa 

produce sobre dicha mass, un efecto de veeado simulando en ci producto final 

(1$) de Ia extrusiOn una semejanza a la superficie en madera, tal como se puede 

apreciar en la flgura 4, representatava del producto o tableta rii1) 

La combinaci*5n de rotación y avance de la masa arcillosa dentro del cuello 

extrusor. (14) con la inyeceiOn de labarbotina lIquida pot ci cortabarro produce 

una dispersion de Ia misma en Ia arcilla a inanera de un veteado tipo madera. 

La mvenciOn ejecutada de la manera aqui descrita perinite mezclar colores para 

IogTar productos de alto valor agregado 

La tableta o producto final de La extrusion pot acople de dos niÆquinas, es un 

producto que ha sado homologado a las normatividad ICONTEC de acuerdo a 

las siguientes caracteristicas: 

Tamaflos de 20,5x10 , de I QçjQde25x7cm 

.Espesor de 7,5 mm 
\ 

Peso entre 15 a 20 (liogramos) pmetro cuadrad 
- 

AbsorcuSn de agua de mitre un 3un 6% 

� Resistencia a Ia rotura por sobre los 80 kg 

Mddu10 de rotura de unos 19.6l2 kilo pascales L 
Variación de tamaflo inferior a un mÆs o menos 0,5% 

p 

Coeflciente de fricciOn estÆtico superior a un 05 

� Ortogonalidad  inferior a un niÆs o menos 0,5% 

DeformaciOn lateral ’inferior Un mÆs o menos 0,5 % 

4 



EElWNDICACIONES 

1 Proceso para producir por extrusion deuiunasa ardillosa una.tableta 

cerÆmica que Ileva un veteado superficial, simulando una superficle de 

madera, dicho veteado originado pot la myección de un coinponente liquido 

cle barbotina sobre el cuello extrusor de una rnÆquina extrusora, 

: ctteiizado dicho proceso porque: 

- La masa arcillosa exru s u  composiciOn de arcilla 
y 

hamote 

draabnentada por ban anpon
 

a La extrusora 

- La barbotina liquida a inyectarse es introducida a preszón a travØs de 

una bomba tie desplazamiento positivo pot un dispositivo inyector o 

cortabarro sobre el cuello extrusor 

- la inyecciOn tie barbotina estÆ controlada a travØs tie tin manOnietro. 

2. Proceso conforine a la reivmdicación 1 caractenzado ademÆs porque la 
------ A 

,botina tie inyección proviene de unos recipientes tie agitación colocados 

� para enviar. pot gravedad dicho componente a La bomba tie desplazamiento 

positivo 

3. Proceso confonne a la reivindicaciOn 1 o 2 caracterizado ademÆs porque el 

dispositivo tnyector o cortabarro acoplado al cuello extrusor produce una 

interferencia en el flujo tie la masa arczllosa evitando la adherencia de la 

misma a Las paredes del cuello extrusor. 

4. Proceso conforme a La reivindicaciOn 1 caracterizado ademØs porque La 

rotación de La rnasa arcillosa dentro del cuello extrusor va sutieconIa 

inyecciOn de la barbotina if quida a travØs del cortabarro, generando una 

dispersiOn de la misma sobre La superficie tie La arcilla para generar un 
p 

efecto de veteado en ci producto(fdo)semejante a una superficie en 
rtyc i 

madera. 

S. Producto conforme al proceso descrito en las reivindicaciones 1 a 4 

y 

caracterizado pot una tableta cerÆnuca para pisos o revestinuentos cuya 

superficie lisa presenta tin veteado que sunula una, superficie en ma4era 

7 -7o 
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