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1. SOME EL ESTADO DE LA TECNICA: 

En el menclonado concepto tØcnlco se allega un total de 6 antecedentes sobre 

resimenes de patentes tantote )apón coma de Corea relaclonadas con 

procedimlentos y tØcnlcas de (a industria de (a cermlca en el moldeado par 

extrusion de plezas y coloreado de las mismas. 

Hemos hecho un anMlsls del objetivo y resumen de cada antecedente para Ilegar a la 

siguiente conclusiOn: 

Los antecedentes allegados (japoneses y coreanos) hacen referenda a procesos y 

dispositivos para extruir y colorear materiales arcillosos. SI bien guardan afinidad 

con el objetivote nuestra solicitud, tamblØn es evidente que los documentos no 

reflejan aspectos que definen la novedad de nuestra solicitud coma par ejemplo: 

- ExtrusiOn slmultØnea a travØs de dos mØquinas 

- Avance de las masas arcillosas hacla la extrusora con diferente velocidad en 

su respectiva banda transportadora 

- Entrada a la extrusora sin mezcla de dithas masas arcillosas slno por 

superposlciOn de las mismas 

- AdlciOn de barbotinas lnyectadas a una de las masas arcillosas para impartir 

coloraciôn 
- Veteado a coloraclOn de producto final obtenido simulando superficies de 

madera en (a tableta cerÆmlca 

- Velocidades diferentes en las bandas transportadoras de las masas arcillosas 

a la (s) extrusora (s). 

Estas caracteristicas mencionadas en nuestra solicitud no se refiejan en los 

antecedentes allegados por ese Despatho, salvo la ocurrencia de lugares comunes 

para este tipo de procesos como son: la extrusIOn de masas arcillosas, la adiclOn de 

pigmentos, calclnado y secado del producto final pero sin entrar a detallar aspectos 
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I. PATENTE DE INVENCION 

PRODUCCION DE TAI3LETAS DE cEEAMKA 

EXTRIJDIDAS CON INVECCION 10 I3AEEOTINA = 

CAMPO TECNOLOGICO DEL INVENTO: 

La presente invenciOn se refiere a la producelØn en serie de tabletas 

cricas mediante una extrusion de una masa arcillosa, sobre la cual se 

have una myecciOn de, hqwdode coloraciOn llamado 

� 

barbotina, a base de diOxide de manganeso, por presiOn  mediante unos 

dispositivos 1lamados(wos )que se instalan directamente sobre el 

cuello eUrusor de
 la,

 mquina. 

La combinaciOn del rnwimiento derotaciOn y avance del material arcilloso 

que aiiinenta Ii in&iuina exthisora dentro de su respectivo- cuello extrusor, 

tipo sinfin, con la- inyecciOn de la barbotina, produce una dispersiOn de 

dicho liquido en Ia arcilla , para crear Un efecto de veteado, simulandà en-tel 

material extruldo nçia de superficie en madera en Ia tableta o 

producto finaL 

es en
-el 

mâquina formadora per inserciOn all, lo que permite generar una 

interfereucia en ci fhzjo de masa ardillosa y despegarse de las paredes del 

tornillo sin fin interior dentro de lÆextrusora, es decir pata elüninar ci efecto 

"memoria" de Ia masa arcillosa. 

- 



ESTADO DE LA TECNICA: 

En la industria de la construcciOn y producciOn de insunios para la misma, la 

mayoria de los productos cerÆmicos de revestimiento o de pisos, se obtienen 

mediante ci prensado, extrusiOn o moldeo por vaciado de masas arcillosas y 

componentes diversos y aglornerados. 

En ci campo de la producciOn pot extrusiOn que nos ocupa, el proceso para 

obtener tabietas cerÆmicas es similar a la producciOn por extrusiOn de 

productos plÆsticos Actualmente la extrusiOn de piezas cerÆmicas de 

construcciOn produce piezas monocromÆticas en rojo, salmOn, sahara, rojo 

cafe y moro, a manera de ejemplo. Dichas piezas se someten a la cocciOn 

respectivas y se producen piezas de alta resistencia a la abrasiOn, y logran 

un punto de vitrificaciOn de baja absorciOn, y se obtienen en tOnOS 

coloraciories y tama.ftos conforme a las necesidades. 

El propOsito de nuestra invenciOn es proveer un producto cerÆmico o 

tableta para revestimieætos o pisos. . Obtenido pot extrusiOn de una mnasa 

arcillosa preparada para ci.. efecto la cual recibe durante su extrusiOn la, 

inyecciOn de umionente liguido Ilamado barbinajbase de diAxido 

de manganeso myectado mediante los Ilamados cortabarros sobre ci cuello 

extrusor. 

-. 
El cortabarro dispuesto on ci montaje, es una pieza tubular de gruesas 

paredes que genera en su accionar una interferencia en ci flujo de ia arcilla 

dentro de la extrusora para .evitar que dicha masa arcillosa se adhiera o se 

2 
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: pegue alaspare sdesno4ransportde1osejes Onpaletasde 
- - -. -. -. - 

La barbona se preseata como una pasta muy bqwda nle o no, pam 

- obtener n el producto finaf9na veta cafe a una veta roja 4) 

La inasa arcillosa se prçpara Par separado inediante una coinbinaciôn de  ,,:--mm,

dagados, enpÆcentajesdecomposicionque van 

entre 20 a un 35° de residuosy entrØ 5Vo-.a un WloIII arcilla 

DE  D LAS lffGXJRAS ADJtJNTAS: 

La flgura I es wi esquema dcl  promovist en siiplanta o vista supetior 

� 

La figura 2 es un esquema. de  WIM ro Nisto on su piano fronal coii 

dos extrusoras independientes pam su trabajo 

- - : - 

La tgura3 esunplŁno frontal parcial de It!extrusora con la inyección  de Ia 

barbotina. 

� 

DESCRIPCRN TECNICA PARA LA EJECUCION DEL 

INVENTO: 

Blprocesoniencionadoseesquernatizaenlas flgura juntas a la 

-: -- - presente,. 
y 

parte bÆsicamentc de Ia preparación de unlote o carga de masa - -. - 

arcillosa con residuos cerÆmicos (chamote) en uii grado promedio deun? 

1810/10 hijmedad 

j 



Este lote arcifioso alimentath a la extrusora (10) a travØs de un sistema de 

banda transportadora convencional (no mostrada). La extrusora consta de un 

motor (11) que activa una caja de transmisiôn por engranajes (12) que a su 

vez transmite rotación a un par de ejes (13) con paletas de arrastre sobre la 

masa arcillosa que entre a la mÆquina y que es flevada al cuello extrusor (14). 

En Øste punto (14) de la extrusora, se inyecta uncompçmçepigmentador 

lIquido ilamado barj,otina, segn se ye en. la figura 2. Este liquido o barbotina 

proviene de un sistema inyector (16) que comprende un juego de agitadores 

(17) colocados sobre un piano superior del montaje, sobre una estructura o 

� 
armazØn (29) de soporte metÆlico. 

Estos agitadores de la barbotina actüan a travØs de ejes de rotaciôn (18) con 

paletas en ci fondo de unos recipientes (19) y en euyo fondo de los mismos 2 
van unos acoples (20) paraperinitir la salida del componente lIquido o 

barbotina a travØs de tuberlas (21) a lado y lado y con un acople rapido en 

la tuberla dicha barbotina cae por gravedad hacia una bomba de 

desplazamiento positivo (22) (ver figura 3) la cual va montada sobre una 

mesa rodante’ (24) . Al final de la tuberia se instala unmanómetro (25) que 

� 

regula la  de inyección de dicho componente liquido al interior de la 

extrusora de arcilla (10) 

En el cuello extrusor (14) que denominamos "galletera" se acopla por 

inserción un dispositivo tubular 26 que se denoinina el cortabarro, el cual 

mediante un acople (28) y un cono interior (27) permite la inyección de la 

barbotina por sus paredes intemas al cuello extrusor (14) o "galletera" de la 

mÆquina 

4 
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REIVINDICA1ONFS 

l.öndetaets4cerÆmextrudidaspra.formarunprodct0 

que Ileva wi veteado superficial imu1ando una superficie de madera, 

dichoveteadooriginadoporlainyecciónde  un componente liquiclo de  

batotüa sobre el cue110 extrusor. tie tina iMquina extrusora, 
p caractenzado porque comprende lospasos de 

Ainnentar una extrusora con una masa arcillosa compuesta tie 

arcilla y residuos tie agregadG( methante una banda 

transportadora. b 
- Inyectar a presionJbarbotinjIa a travs tie una boinba tie 

desplazaixuento positivo por Un dispositivo myctor o cortabarro 

sobre el cuello exirusor. 

- Conirolar dicba inyección de barbotina a travs de un 

manômetro 

4 

� 
2 Producción de tabletas coaforme a Ia reivindicación 1, donde  la 

gde inyeccion roviene de unos recipierttes con agtaciôn 

colocados pam enviar por graveclad dicho componente a Ia bomba tie 

desplazanuento positrvo 

3. Producci6n4e tablOm.-conforme a Ia MindicwMn 102 ezado)< 
ade?’jo el dispositivo My= toror cortabarro "lado. at cuello 

extrusor estÆ diseftado para evitar la adherencia tie la masa arcillosa a 

4 las parades del cuello extrusor - 

- 7 

4. -. 



RESUMEN 

La presente iævenciôn se refiere a la producción  on serie de. tabletas 

cerÆmicas mediante una extrusion de una masa areillosa, sobre la cual se 

hace una myecciOn de un componente liquido de coloraciOn Ilamado 

barbotina, a. base de diOxido de manganesó, por presiOn mediante unos 

dispositivos ilamados cortabarros que se instalan directamente sobre el 

cuello extrusor de la mÆquina. 
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Via Nacional I V 
Via PCT (fase nàcional) ED Cap. I F7 Cap. H EJ 
Solicitud Internacional n  
Fecha de PresentaciOn lntrnl  

Como resultado del examen de fondo, reatizado coil fundamento en el articulo 45 
de la DecisiOn 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se le comunica 

1.Documentos estudlados 

Descripciôn: Folios 11 a 14 como se radicó inicialmente 
Folios 50 a 55 mod ificaciOn. 

Reivindicaciones Folio 15 como se radicO inicialmente 
Folios 56 y 57.modificaci6n. 

Dibujos Folios 17 a 20 como se radico inicialmente 
Folios 59 a 61 modificacion 

Conceto TØcnico previo: fl.0 2120, folios 32 a 46. 

Respuesta delsbilcitante: Folios 47 a 49. 

2. Objetode la invenclôn 

Tituto de (a solicitud Produccion de tabletas de ceramica extrudidas con inyecciôn 
� de barbotina, folio 50. 
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Debido a los numerosos defectos de forma que subsisten en Is actualidad, Is 
siguiente es Is interpretación que el examinador le ha dado a Is solicitud: 
El objeto de Is presente solicitud de patente de invenciOn consistirla en suministrar 
un procedimiento, para obtener tabletas de cerÆmica veteadas, que consiste en 
inyectar barbotina a Is mezcla arcillosa sobre el cuello de una mÆquina extrusora. 

El problems planteado en està solicitud es satisfacer Is  necesidad de obtener 
productos cerÆmicos veteados 

Para solucionar este problems tØcnico Is solicitud en estudlo proporcionaria un 
procedimiento que consiste en introducir por inyecciOr,, mediante una bombs, una 
corriente de barbotina en el cuello de Is extrusora por donde cirbula Is mozcla de 
arcilla hacia el dado extrusor. 

Clasificación Internacional de Patentes (IPC): B28B 3/20, 1/24 

3. De Is solicitud de Patente 

El capitulo descriptivo, en general, no cumple con los requisitos de claridad y 
divu(gaciôn completa en is descripclón. En otras palabras, en Is descripción 
aparecen numerosos defectos, algunos de los cuales se seæalan a continuaciôn: 

En Is pÆgina 1, folio 50, aparece el tØrmino cortabarros y, despuØs de un pØrrafo, 
aparece Is ’definiciOn’ de este tØrmino. Dicha deflniciOn deberla encontrarse 
inmediatamente despuØs de Is primers, apariciOn del tØrmino. Algo similar se habla 
dicho oportunamente en el Concepto TØcnico n2120, ver folio 35. 

En Is misma pÆgina I aparece Is expresiôn a/ ilamado cortabarros as un 
dispositivo instalable en al cuello extrusor de la mØquina formadora per inserciOn 
all!; ’definición’ que Unicamente deja en claro que el cortabarros es un dispositivo 
que se instala en el cuello extrusor, no indica de quØ naturaleza es el dispositivo, 
no da ningün indicio de cómo se podria construir un cortabarros o de cOmo es Is 
aparienciafisica del cortabarros. En Is pÆgina 4, folio 53, el solicitante dice: un 
dispositivo tubular (26) qua se denomina cortabarro, menciôn que agrega una 
caracteristica desconocida hasta este momento: el dispositivo es tubular. Esta 
definiciOn es muy deficiente. Pero, el solicitante continua: [el cortabarros] permito 
generar una interferencia en al flujo de mass arcillosa y despegarse do las 
parades del tomiio sin fin interior dentro de Ia extrusora, as decir para eliminar a! 
efecto "memoria" de la masa arcillosa con lo cual no se aclara ninguna de las 
dudas, mÆs bien, surgen otras dudas: ,dÆnde, concretamente, se debe ubicar el 
cortabarros? El cuello de Is extrusora es relativamente largo, ’,cuÆI debe ser Is 
ubicaciOn corrects del cortabarros dentro de dicho cuello? El solicitante guards 
silencio at respecto, a pesar de que en el Concepto TØcnico ti.0 2120 se habia 
dicho expresamente: La descripciOn no cumple con los roquisitos de claridad y 
divulgaciOn completa, Jo qua dificulta o impide su comprensiOn y ejecuciOn do 
acuerdo a! Art. 28 do Ia Decision 486, ver folio 35. Otra cuestión que afecta 
negativamente Is completitud de Is descripción so refiere a los colores 
mencionados por el solicitante en Is pagina 2, folio 51: salmOn, sahara, rojo cafØ, 
more que no corresponden a colores reconocidos convencionalmente. 
En Is pÆgina 3, folio 52, aparece el tØrmino extruido que se habla objetado 
tØcitamerite en el Concepto TØcnlco ,i. 2120, ver folio 35, porque no es derivado 
del verbo extrudir aplicable at contexto. 
En Is misma pØgina 3 aparece Is expresión ontre un 20 a un 30% que se objetO 
expresamente en el Concepto TØcnico n.° 2120, ver folio 35. En Is misma pÆgina 
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� aparece otra expresiOn similar (entre. un 65% a un 80%) que asimismo!. es 
objetada 
En (a misma pÆgina 3 aparecen las expresiones La figura 1 as tin esquema del 
proceso vista on su planta o vista supenor, la figura 2 as tin esquema del proceso 
pero vista an su piano frontal qua no corresponde a Ia realidad, (as figuras I y 2, 
folios 59 y 60 corresponden a vistas de las instalaciones donde se Ileva a cabo at 
proceso, o el procedimlento, ademas tcOmo se puede ilustrar (a vista superior de 
un proceso? 

En La pagina 4, folio 53, aparece la expresión Estos agitadores actuan a travºs 
do ejes do rotaciOn con paletas  an el fonda de amos recipientes (19) y an cuyo 
fonda do los mismos que, es doblemente redundante, ademÆs los agitadoros 

no son las paIetas?no son Was las que agitan? 
En la misma pÆgina 4 aparece la expresión un manometro (25) qua regula la 
presiOn Este manómetro mereceria una actaración, porque, segun el Diccionario 
de La Real Academia Espaola (DRAE), manômetro as un instrumento qua mide Ia 
prosion, no la regula, no la controla 

.: �En la pagiria 5, folio 54, aparece, por prirnera vez dentro del texto de la 
descripción Ia menciOn tel coma se puede apreciar en Ia figura 4 El problema aqul 
es que el solicitante no anexO una figura 4, solo anexO tres figuras, como to 
estableció expresamente en (a pÆgina 3, folio 52, en el apartado (DESCR1PC/ON DE 

LAS FIOURAS ADJUNTAS) Esta es otra razon para objetar La falta de completitud de 
Ia descrtpción Al respecto, conviene recordar Ia que Se dijo en el Concepto 
TØcnico n.0 2120, var folio 34 Se deben presenter, entonoes, junta con tin 
nuevo juoga de dibujos, donde se hayan corregido todas las objeciones qua se 
han hecho amba Esto con a/ fin de evitar -cuando solo se presentan algunas 
paginas sueltas corregidas- qua eI lector tenga que desplazarse desde tin sitio a 
otro de la solicitud y luego regrasar a donde estaba antes sin perder. la ilacion c/a 
la lectura, porque esto produce con fusion y afecta negativamente Ia claridad de 
dichos cap ftulos Obviamente, si se atiende a to dicho aqul, no se deberia 
consultar (a figura 4 onginal, qua se encuentra en el folio 20, porque tal figura no 
forma parte del nuevojuego dØ dibujos. .. . . 

� En la pÆgina 5, folio 54, aparece, en varias ocasiones, La expresiôn cms qua, sise 
S refiere a las unidades del Sistema Internacional, se debe interpretar como 

centimetro segundo, pero como el contexto se refiere a tamaæo, se presume que 
(a expresiOn objetada es una especie de abreviatura a de sigla, ninguna de las dos 
cosas es admisible aqut, porque en Colombia se deben utilizar las unidades del 
Sistema Internacional Esto ultimo se habla dicho explicitamente on at Concepto 
TØcnico n 2120, var folio 33 Pero, ademas, en el mismo Concepto TØcnico se 
habian objetado expresiones similares a las qua se encuentran en el folio 54 y se 
habia dicho explicitamente cômo se debiàn presØntar, var folio 35. 

En las paginas 5 y 6, folios 54 y 55, aparecen las expresiones 15 a 20 kilogramos 
par metro cuadrado, 19.612 kilo pascales, que deberian estar escritas as!; 15 
kg/m2 a 20 kg/m2, 19 612 kPa , porque, segun las reglas de uso del Sistema 
Internacional de unidades, cuando Los numeros asian expresados en cifras, deben 
aparecer las unidades expresadas an simbolos Estas mismas objeciones se 
habian dicho expresamente en el folio 35 del Concepto TØcnico n 2120 

En la pÆgina 6, folio 55, coeficiente c/a fricciOn estØtico superior a an 0.5 en donde 
se emplea el punto como separador decimal En Colombia es de uso obllgatorio la 
coma decimal Esto ya se habla objetado expresamente en el Concepto TØcnico 
n.° 2120, vŁr folio 35. 



En la misma pÆgina 6 aparecen las expresiones variacióri ne tamaæo, 
ortogonalidad, deformación lateral, que requieren una aclaración porque su 
significado no es intuitivo Lo msmo se habla dicho en el Concepto TØcnico n 
2120, ver folio 35, con relaciôn a las exprestones que aparecen en la pagina 4 
original, folio 14. 

Pero, tambiØn, por ejemplo, se anota quo el solictante en la descnpcOn, no 
menciona, ni hace alusión explicita a las enseæanzas do los antecedentes 
determinados por el examinador en el Concepto TØcnico n.* 2120, ver folio 37 y 
folios 41 a 46, y, en cambio, aun ahora sigue manteniendo, por ejemplo, que en la 
fecha do presentaciOn de la sohcitud se producen ünicamente piezas 
monocromØticas de cerÆmica 

La descripclOn no cumple con los requisitos de claridad y dtvulgaciOn completa -Jo 
que dificulta o impide su comprenston y ejecución- do acuerdo al Art 28 do la 
Decision 486 

Pero, adernØs; el capitulo reivindicatorlo es defectuoso; concretamente: 

En la retvindicactOn 1, folio 56, se reclama la producciOn do tabletas do ceramica 
extrudidas, para formar un producto quo libya un veteado superficial simulanclo 
una superficie do mac/era pero dentro de la descripciOn no se han definido las 
earacteristicas fsicas do una superficie do madera y, mucho menos, las 
caracteristicas fisicas de un veteado quo simule aria superficie do madera esta 
misma objeciOn so habla hecho en el Concepto TØcnico n." 2120 con relaciOn a la 
reivindicaciOn 5 original, ver folio 36 

En la misma reivindicacion I aparece la expresiOn dicho veteado onginado par ía 
inyección do an componente Ifquido do barbotina sobre of cue/lo extrusor do aria 
mÆquiria extrusora, care eterizada porque corn prende inyoctar a presiOn la 
barbotina lIquida sobre el cue/la oxtrusor que, por una parte, resulta redundante 
y, en consecuencia, afecta negativamente la concisiOn, y, por otra parte, las 
expresiones componente lfquido do barbotina, barbotina Ifquida son objetadas, ya 
que, en la descripciOn pÆgtna 1, folio 50, se define an componente liquido do 
coloracion ilamado barbotina, pero, on la pÆgina 4, folio 53, so dice del 
componente lIquido o barbotina, entonces, en primer lugar, no hay una definiciOn 
explicita, conflable, del tØrmino barbotina y, en segundo luger, el solicitante no 
emplea una terminologla uniforme En el Concepto TØcnico n 2120 se habia 
dicho, ver folio 34 Para detectar si una definición do un producto estÆ bien hecha, Se 
debe poder responder a la cuestiOn ,cómo es el producto reclamado? Si no se puede 
dar una respuesta razonable, as porque el producto estÆ młl definido o no ha side 
definido en absoluto Por. Jo demÆs, el DRAE define barbotina como Pasta de arcilla 
o caol(n licuado utilizada para pegar a para decorar piezas do cerm,ca, con pincel 
o con mo/do Esta es la unica definiciOn admisible pare estØ caso, y, entonces, 
componente lfquido do barbotina carece do significado porque no se ha definido 
tal componente dentro del texto de la descripciOn y el calificativo liqwdo resulta 
redundante En cuanto a la terminologia, en eF Concepto TØcnico n 2120 so 
habia dicho La torminologia empleada en ía descripciOn y on las reivindicaciones 
debe ser igual para designar las difererites partos, piezas, elementos, data/los o 
aspectos do to quo so mencione en ellas ver folio 33 

En la misma reivindicacion I aparece la expresión produccion do tabletas 
caractenzado dicho proceso porque cornprende los pasos do quo se objeta, en 
primer luger, porque el antecedente no concuerda con el consecuente 
producciOn-proceso, en segundo luger, porque no so ha mencionado antes un 
proceso y, en consecuencia, no so puede hablar de dicho proceso, y, en tercer 



lugar, porque no es concisa deberia ser producción de tabletas caracterizada 
porque comprende [ya que los pasos de se encuentran explicitos a continuaciOn] 

En la reivindicación 2, folio 56, aparece la expresiOn Ia barbotina de inyecciOn que 
no corresponde a nada que se haya dicho expresamente en la reivindicaciôn I -de 
la que depende la 2- ni en la descripcion Esta reivindicaciOn carece de claridad, 
de definición y de sustento par esta causa 

En la reivindicación 3, folio 56, se reclama [una] producción de tabletas con forme 
a la reivindicaciOn 1 a la 2, caractenzada ademas porque al dispositivo inyector 
que $6 objeta, en primer lugar, porque un procedimiento a una producción no 
puede ser caractenzada sino por la definición de las etapas, no par un dispositivo, 
en segundo lugar, coma esta es la primera ocasiOn en que se menciona un 
dispositivo in ye otor se deberla emplear el artIculo indeterminado un..En el 
Concepto TØcnico n° 2120 se habla dicho explicitamente las reivindicaciones 
forman un cuerpo aparte de Is descripcion y como tal dabs ser redactado Is pnmera vez 
qua se mencione un nombre dentro de las reivindicaciones deberla estar acompaæado de 
un articulo indeterminado var folio 34, pero, tambien, se habia dicho En la 
reivindlcacion 3, folio 15, se reclama un proceso caractenzado ademas porque al 
dispositivo inyector que, segun las objeciones anteriores, deberia ser proceso 
caracterizado adems por evitar la: adherencia do Ia mesa arcillosa mediante ía 
interferencia dol dispositivo inyector ver folio 36 

En la reivindicacion 4, folio 57, se reclama [unaj producciOn do tab!etas 
caractenzada ademÆs porque a/ paso de la masa arcillosa al cueio extrusor 
pero, en primer lugar, no se sabe si el paso se refiere a una etapa -quo seria Jo 
Iogico, porque se estÆ hablando de [un procedimiento de] producciOn-, y, en 
segundo lugar, no se ha mencionado antes dentro de las reivindicaciones ningun 
paso do la mesa arcillosa a/ cueio extrusor par Jo que carece de sentido Esta 
reivindicación carece de definiclOn, de claridad y.de sustento por esta causa. 

En Ia misma reivindicacion 4 aparece la expresión del cortabarro, pero, de nuevo 
aqul, no se ha mencionado antes el cortabarro on la reivindicacion I do la qua 
depende la reivindicación 4 

De Ia anterior se concluye que, a pesar de las modificaciones realizadas par el 
solicitante, la solicitud continua presentando defectos que se podian haber evitado 
siguiendo las instrucciones incluidas en el Concepto TØcnico n." 2120, folios 33 a 
35 y subsanando los defectos anunciados en los folios 35 y 36 

Debe entenderse que las reivindicaciones dependientes do las reivindicaciones 
objetadas son, asimismo, objetadas, por razones analogas 

Las reivindicaciones no cumplen con los requisitos do definiciOn, claridad, 
concisiOn o sustento por la descripciOn do acuerdo al Art. 30 de la DebisiOn 486. 

So deben presentar, entonces, nuevos capitulos descriptivo y reivindicatorio, 
ambos completos, junto con un nuevo juego de dibujos, donde so hayan corregido 
todas las objeciones quo se han hecho arriba Esto con el fin de evitar -cuando 
solo so presentan algunas pÆginas sueltas corregidas- qua el lector tenga qua 
desplazarse desde un sitio a otro de la solicitud y luego regresar a donde estaba 
antes sin perder Ia ilaciOn de Is lectura, porque esto produce confusiOn y afecta 
negativamente la claridad de dichos capitulos 

Se le advierte al interesado que las modificaciones sugeridas arriba podrian 
resultar inconducentes si so mantienen las objeciones a la patentabilidad que se 
Insinüan adelante. 



NO 

TamblØn se Is advierte at solicitante que, segCin to dispuesto. en el articulo 34, D 
486, si bien el solicitante de una patente puede pedir que se modifique su solicitud 
en cualquier momento del trØrnite, Ia modificaciôh propuesta no puede implicar 
una ampliaciôn de la protecciôn que corresponderla a Jo expuesto on Is 
divulgación de la solicitud iniciat; y, coma Is objeciOn sobre la falta de completitud 
de la descripciOn trata de unos defectos no subsanables dentro de esta misma 
solicitud, en principle, no podria prosperar una solicitud de modificación. 

4. Determinaciôn del Estado de la TØcnica 

La fecha que se ha tenido en cuenta para determiner el Estado de Is TØcnica es Is 

Fecha de presentaciôn de  Is solicitud nacional 2007-07-11 

Se realizó  Is büsqueda en el estado de Is tØcnica de documØntos relacionados 
con Is solicitud teniendo en cuenta la fecha indicada; y durante Is büsqueda de 

. anterioridades se encontrarori los siguientes documentos, que forman parte del 
estado de Is tØcnica mÆs cercano al objeto de Is solicitud  

WO Documento Titulo Fecha de 

Patent Abstract 
JP 03182303 A, cuyos 
inventores son Fumio <<Coloring and patterning by extrusion 

Matsumoto, Seiichi molding machine(Coloreado yDI 
 l9 08-08 Egami 

y 

Hideo Tawara, . conformado por una mÆquina moldeadora 
quienes Is cedieron sus extrusora) 
derechos a la Mitsubishi 

MaterialsCorp.  
Patent Abstract 

JP 04083776 A, CUYOS 
inventores son Hideo <<Patterning of extrusion moldings of 

D2 Tawara 
y 

Seiichi Egami, cerarnics(Conformado de moldes para 1992-03-17 
quienes le cedieron sus extrudido de ceramics) 
derechos a Is Mitsubishi 

Materials  

Patent Abstract <<Device for producing loess building 

KR 1020030049868 A material and the loess building 
D3 cu yo inventor es Jae material(Un dispositivo pars producir un 2003-06-25 

Wan Ku !!! 
-----------------

Patent Abstract <<Coating method for red bricks and 
flA KR 1020030053413 A, equipment thereof>(Un mØtodo para 2003-06-28 cuyo inventor as Duk recubrir badrillos rojos 

y 

el equipo para 
yLIrWhing - ponerlo en prÆctica)  

<(Method and device for producing colored 
clay bricks by using natural materials, in 

Patent Abstract particular for naturally expressing the 
KR 1020060114512 A, desirable color with keeping the texture of 

D5 cuyo inventor es Jae the clay brick>(Un mØtodo y un dispositivo 
Young Kwag, quien Is .2006-11-07 pars producir ladrilbos coloreados de arcilla 

.cediô sus derechos a la utilizando materiales naturales, en 
Joongang Brick Co. Ltd. particular, para manifestar el color deseado 

manteniendo Is texture del ladrillo de 
arcilla)  

Patent Abstract 
KR 1020060127184 A, 
cuyos inventores son <<Process for producing ceramic sheet, 

M k a O? 
ceramic substrate utilizing the same and 

D6 F Ukud Nbay ouyu use thereof>>(Procedimiento para producir 2006-12-11 

Yoshlno, quienes lemmas cerØmicas, el sustrato cerØmico 

cedieron siiierecio0s que las utilize 
y 

el uso qua se Is da) 

laDenldKagakuKKK . 



En los folios 41 a 46 se anexO Ia copia de las primeras paginas de estos 
documentos 

El documento D4 divulga una tØcnrca alternativa pars obtener superficies 
decorativas, no forma parte, propiamente, del estado de Is tØcnica pertinente 

NOTAS:. No se realizÆron las evaluaciones de los. demªs requisitos de 
patentabdidad, porque se hicleron algunas objeciones respecto a Ia definicion, Ia 
claridad, Ia concisiOn y el sustento par Ia descripciOn de las reivindicaciones, esto 
es, no se pudo practicar un anÆlisis comparativo, por ausencia de matena 

A poser de lo anterior, con base en, Ia interpretaciOn que el oxaminadorle dio a Ia 
solicitud y con base en las enseæanzas de los documentos encontrados hasta 
ahora, se preven objeciones respecto al nivel inventivo del objeto de Is solicitud. 

Teniendo on cuenta las ensefianzas de los documentos Dl a 03, 05 y 06, se 
sugiere quo el procedimiento divulgado en la presente solicitud no presents 
ningun efecto sorprendente o inesperado, como tampoco represents. Ia superacton 
do algun prejuicio de los expertos en Ia tØcnica (ver en los folios 38 a 40 aigunos 
criterios aplicables al caso) 

5 Anàl,sis do Ia respuesta del sobcitante 

Elrsolicitante no subsano aceptablemente los defectos anunciados on et Concepto 
TØcnico n.0 2120, folios 32 a 46, coma so estableciO arriba, en su oportunidad, 
como tampoco acatO las instrucciones generabes quo se le deron expilcitamente 
en los folios 33 a 35 del mismo Cbncepto; . 

El solicitante, ademØs -respecto a las objeciones a Ia. patentabilidad- argumento 
quo los documentos citados por el examinador, entre otras cosas, no reflejan 
aspectos quo definen las novedaci do nuestra solicitud come per ejemplo 
extrusiOn simultØnea a traves do dos mÆqwnas aspecto quo no so encuentra 
reclamado en ninguna de las reivindicaciones por Jo quo no viene al caso 
argumentar tal cosa AdemØs, dice que ninguno do los documentos enseæa Ia 
adiciôn do barbotinas inyoctadas a una do las masas arcillosas pat-a impartir 
coloración, afirmaciOn que es contraevtdente, porque esa es Ia funciOn quo 
realiza, por ejernplo, Ia mÆquina do suministro (10) en Dl TambiØn incluye, en su 
argumentaciOn, referencias a las velocidades do ciertas etapas del proceso Esto 
tampoco so recbama en las reivindicaciones Se considers inconducente detallar 
aün mÆs los aspectos dudososdela argumentación.  

L Conclusion: 

Los requisitos do patentabilidad de Ia presente solicitud so encuentran afectados 
negativamente por Ia falta de claridad de Ia descnpcOn y las reivindicactones y por 
Ia falta de definiciOn, do sustento y do concision do estas ultimas 

En cUmpltmiento del articubo 45 de Ia DecisiOn 486 de la ComisiOn do Ia 
Comunidad Andina, se be indica que debe dar respuesta dentro del tØrmino de 
sesenta dias contados a partir do Ia fecha de notificacion do Ia presente 
comuntcaciOn En caso do no dar respuesta al presente requenmiento, a si a 
pesar de Is respuesta subsistieran los impedimentos para Ia concesiOn, se 
denegarÆ Ia patente 


