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1. SOBRE EL ESTADO DE LA TECNICA:

En el menclonado concepto técnico se allega un total de 6 antecedentes sobre
resimenes de patentes tantote Japén como de Corea relacionadas con
procedimientos y técnicas de la industria de la cerdmica en el moldeado por
extrusion de piezas y coloreado de las mismas.

Hemos hecho un andlisis del objetivo y resumen de cada antecedente para llegar a la
sigulente conclusién:

Los antecedentes allegados (japoneses y coreanos) hacen referencia a procesos y
dispositivos para extruir y colorear materiales arcillosos. SI blen guardan afinidad
con el objetivote nuestra solicitud, también es evidente que los documentos no
reflejan aspectos que definen la novedad de nuestra solicitud como por ejemplo:

- Extrusién simuitdnea a través de dos maquinas

- Avance de las masas arcillosas hacla la extrusora con diferente velocidad en
su respectiva banda transportadora

- Entrada a la extrusora sin mezcla de dichas masas arcillosas sino por
superposicion de las mismas

- Adicién de barbotinas inyectadas a una de las masas arcillosas para impartir
coloracién

- Veteado o coloracién de producto final obtenido simulando superﬁcles de
madera en la tableta cerdmica

- Velocidades diferentes en [as bandas transportadoras de las masas arcillosas
a la (s) extrusora (s).

Estas caracteristicas mencionadas en nuestra solicitud no se reflejan en los
antecedentes allegados por ese Despacho, saivo la ocurrencia de lugares comunes
para este tipo de procesos como son: la extrusién de masas arcillosas, la adicion de
pigmentos, calcinado y secado del producto final pero sin entrar a detallar aspectos
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ESTADO DE LA TECNICA:

En la industria de la construccién y produccion de insumos para la misma, la
“mayoria de los productos cerdmicos de revestimiento o de pisos, se obtienen
mediante el prensado , extrusién o moldeo por vaciado de masas arcillosas y

componentes diversos y aglomerados.

En el campo de la produccion por extrusién que nos ocupa, el proceso para
~obtener tabletas éerém_icas es similar a la produccién por extrusion de
productos plésticos. Actualmente la extrusion de piezas cerdmicas de
construccion produce piezas monocromaéticas en rojo, w
café y moro , a manera de ejeniplo. Dichas piezas se someten a la coccién
respectigg y se producen piezas de alta resistencia a la abrasion, y logran
un punto de vitrificacién de baja absorcion, y se obtienen en tonos y

coloraciones y tamafios conforme a las necesidades.

El propésito de nuestra invencién es proveer un producto cerdmico o
tableta para revestimientos o pisos. Obtenido por extrusion de una masa
arcillosa preparada para el efecto la cual recibe durante su extrusién la
inyeccién de Wﬁquo llamado bgrl;oing,,abése de dioxido

de manganeso inyectado_ mediante los llamados cortabarros sobre el cuello

e
extrusor.

" 'El cortabarro. dispuesto en el montaje, es una picza tubular de gruesas

- paredes que genera en su accionar una interferencia en el flujo de la arcilla

dentro de la extrusora para evitar que dicha masa arcillosa se adhicra o se
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Este lote arcilloso alimentars a la extrusora (10) a través de un sistema de
banda transportadora convencional (no mostrada). La extrusora consta de un
motor (11) que activa una caja de transmisién por engranajes (12) que a su
vez transmite rotacién a un par de ejes (13) con paletas de arrastre sobre la

masa arcillosa que entre a la maquina y que es llevada al cuello extrusor (14). ¢

ESe)

En éste punto (14) de la extrusora, se inyecta un componente pigmentador
~ liquido llamado barbotina, segiin se ve en la figura 2. Este liquido o barbotina 7')’3
P bttt ot | S e

proviene de un sistema inyector (16) que comprende un juego de agitadores
(17) colocados sobre un plano superior del montaje, sobre una estructura o

armazén (29) de soporte metalico..

Estos agitadores de la barbotina actian a través de ejes de rotacion (18) con
paletas en el fondo de unos recipientes (19) y en cuyo fondo de los mismos
vmam permitir la salida del w i
barbotina a través de tuberias (21) alado y lado y con un acople répido en

la tuberia dicha barbotina cae por gravedad hacia una bomba de

d&M& 3) la cual va montada sobre una
mesa rodante (24) . Al final de 1a tuberia se instala un manémetro (25) que
rM de inyeccion de dicho componente liqhido al interior de la i
extrusora de arcilla (10).

En el cuello extrusor (14) que denominamos “galletera” se acopla por
insercién un dispositivo tubular (26) que se detw, el cual
mediante un acople (28) y un cono interior (27) permite la inyeccion de la ?

-

barbotina por sus paredes internas al cuello extrusor (14) o “galletera” de la
—— . _
maquina
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RESUMEN

La presente invencién se refiere a la produccion en seric de tabletas

 cerémicas mediante una extrusién de una masa arcillosa , sobre la cual se

“hace una inyeccién de un componente  liquido de coloracién llamado

barbotina , a base de - diéxido de manganeso, por presién mediante unos

" dispositivos llamados cortabarros  que se instalan directamente sobre el

cuello extrusor de la méaquina.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

2020

Bogota, D.C..,
~ Abogado
Jorge E. Vera V.
‘(Apoderado)
ASUNTO - Radicacién 07 — 70 594
’ ~Tramite 002
Evento 001
Actuacién 430
Oficio Moy 4 ( 2_
Folios 008
Patente de Invencion Y|  Patente de Modelo de Utilidad ~ []
Via Naéional v |
Via PCT (fase nacional) [:j Cap. | 1 Cap.ii [

Solicitud Internacional n.°
Fecha de Presentacion Intrnl.-

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el érticulo 45

- de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica:

1.Documentos estudiados

Descripcion: - 5 Folios 11 a 14 como se radicod mncxalmente
' Folios 50 a 55 modificacion.

Reivindicaciones: _ .Folio 15 como se radico inicialmente

Folios 56 y 57 modificacion.

__-Dibuios:‘ | Folios 17 a 20 como se radicé inicialmente

Folios 59 a 61 modificacion.

Concepto Técnico previo:  n.° 2120, folios 32 a 46,

Respuesta del solicitante: ~ Folios 47 a 49.

2. Objeto de la invencién

Titulo de la solicitud: Produccién de tabletas de ceramica extrudidas con inyeccién

- de barbotina, folio 50.

o\
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Debido a los numerosos defectos de forma que subsisten en la actualidad, la
siguiente es la interpretacion que el examinador le ha dado a la solicitud:

'El objeto de la presente solicitud de patente de invencién consistiria en suministrar

un procedimiento, para obtener tabletas de ceramica veteadas, que consiste en
inyectar barbotina a la mezcla arcillosa sobre el cuelio de una méaquina extrusora.

El problema planteado en esta solicitud es satisfacer la necesidad de obtener
productos ceramicos veteados.

Para solucionar este problema técnico la solicitud en estudio proporcionaria un
procedimiento que consiste en introducir por inyeccion, mediante una bomba, una
corriente de barbotina en el cuelio de la extrusora por donde circula la mezcla de
arcilla hacia el dado extrusor.

Clasificacion Internacional de Patentes (IPC): B28B 3/20, 1/24

3. De la solicitud de Patente

El capitulo descriptivo, en general, no cumple con los requisitos de claridad y
divulgacion completa en la descripcion. En ofras palabras, en la descripcion
aparecen numerosos defectos, algunos de los cuales se sefialan a continuacion:

En la pagina 1, folio 50, aparece el término cortabarros y, después de un parrafo,
aparece la 'definicién' de este término. Dicha definicion deberia encontrarse
inmediatamente después de la primera aparicion del término. Algo similar se habia
dicho oportunamente en el Concepto Técnico n.°2120, ver folio 35.

En fa misma péagina 1 aparece la expresion e/ llamado cortabarros es un
dispositivo instalable en el cuello extrusor de la maquina formadora por insercién
alll; 'definicion' que Unicamente deja en claro que el cortabarros es un dispositivo
que se instala en el cuello extrusor, no indica de qué naturaleza es el dispositivo,
no da ningln indicio de coémo se podria construir un cortabarros o de como es la
apariencia fisica del cortabarros. En la pagina 4, folio 53, el solicitante dice: un
dispositivo tubular (26) que se denomina cortabarro, mencién que agrega una
caracteristica desconocida hasta este momento: el dispositivo es fubular. Esta

- definicion es muy deficiente. Pero, el solicitante contintia: [el cortabarros] permite

generar una interferencia en el flujo de masa arcillosa y despegarse de las
paredes del tornillo sinfin interior dentro de la extrusora, es decir para eliminar el
efecto ‘memoria” de la masa arcillosa con lo cual no se aclara ninguna de las
dudas, mas bien, surgen otras dudas: ;dénde, concretamente, se debe ubicar el

cortabarros? El cuello de la extrusora es relativamente largo, ¢cual debe ser Ia:

ubicacion correcta del cortabarros dentro de dicho cuello? El solicitante guarda
silencio al respecto, a pesar de que en el Concepto Técnico n.° 2120 se habia
dicho expresamente: La descripcion no cumple con los requisitos de claridad y
divulgacién completa, lo que dificulta o impide su comprension y ejecucién de
acuerdo al Art. 28 de la Decisién 486, ver folio 35. Otra cuestidon que afecta

‘negativamente la completitud de la descripcion se refiere a los colores

mencionados por el solicitante en la pagina 2, folic 51: salmén, sahara, rojo café,
moro que no corresponden a colores reconocidos convencionalmente.

En la pagina 3, folio 52, aparece el término extruido que se habia objetado
tacitamente en el Concepto Técnico n.° 2120, ver folio 35, porque no es derivado
del verbo extrudir aplicable al contexto.

En la misma pagina 3 aparece la expresion entre un 20 a un 30% que se objetd
expresamente en el Concepto Técnico n.° 2120, ver folio 35, En la misma pagina
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- aparece otra expresion mmilar (entre un 65% a un 80%) que, asmsmo es
: objetada
~ En la misma pégma 3 aparecen las expresnones La figura 1 es un esquema del
proceso visto en su planta o vista superior, la figura 2 es un esquema del proceso -
. pero visto en su plano frontal que no corresponde a.la realidad, las figuras 1y 2,
- folios 59 y 60 corresponden a vistas de las instalaciones donde se lleva a cabo el

proceso, 0 el procedimiento, ademas ,COMo se puede ilustrar la vista supenor de

*un proceso?

"Enla pégma 4, folio 53 aparece la expresufm Estos agltadores actuan a través
- de ejes de rotacion con paletas en el fondo de unos recipientes (19) y en cuyo

fondo de los mismos... que, es doblemente redundante; ademés los agitadores
,no son las paletas?¢no son éstas las que agitan? '

“En la misma péagina 4 aparece la expresion un ménometro (25) que- regula la

presién. Este mandémetro mereceria una aclaracién, porque, segin el Diccionario
de la Real Academia Espafiola (DRAE) manémetro esun mstrumento que mide la

presion, no la regula, no la controla.

En la pégin‘a 5, folio 54, aparece, por primera vez dentro del texto de la

descripcion. la mencién tal como se puede apreciar en la figura 4. El problema aqui

S es que el solicitante no anexé una figura 4, sélo anexod tres figuras, como. lo
o _establecné expresamente en la péagina 3, folio. 52, en el apartado (DESCRIPCION DE

LAS FIGURAS ADJUNTAS). Esta es otra razén para objetar la falta de completitud de

- la descnpcnén Al respecto, conviene recordar lo que se dijo en el Concepto
‘Técnico n.° 2120, ver folio- 34: Se deben presentar, entonces,... junto con un
- nuevo juego de dibujos, donde se hayan corregido todas las objeciones que se
“han hecho- arriba. Esto con el fin de evitar -cuando solo se presentan algunas
. paginas sueltas corregidas- que el lector tenga que desplazarse desde un sitio a
_otro de la solicitud y luego regresar a donde estaba antes sin perder la ilacién de

la lectura, porque esto produce confusion y afecta negativamente la claridad de
dichos capitu!os Obviamente, si se atiende a lo dicho aqui, no se deberia

. consultar la figura 4 original, que se encuentra en el folio 20 porque tal ﬁgura no

forma parte del nuevo juego de dibujos. -

En la pagina 5, folio 54 aparece, en varias ocasiones, la expresion cms que, sise

- refiere a las- unidades del Sistema Internacional, se debe interpretar como
centimetro segundo; pero como el contexto se refiere a tamafio, se presume que

la expresion objetada es una especie de abreviatura o de sigla, ninguna de las dos

‘cosas es admisible aqui, porgue en Colombia se deben utilizar las unidades del

Sistema Internacional. Esto dltimo se habia dicho explicitamente en el Concepto

Técnico n.° 2120, ver folio 33. Pero, ademds, en.el mismo Concepto Técnico se

habian objetado expresiones similares a las que se encuentran en el folio 54y se

‘habia dicho explicitamente coémo se debian presentar, ver folio 35.

 Enlas pagmas 5y 86, follos 54 y 55 aparecen las expresiones 15a 20 kl/ogramos

por metro cuadrado 19.612 kilo pascales, que deberian estar escritas asi; 15
kg/m? a 20 kg/m®, 19 612 kPa |, porque, segun las reglas de uso del Sistema
internacional de umdades cuando los numeros estan. expresados en cifras, deben
aparecer las unidades expresadas en simbolos. Estas mlsmas objeciones se

“habian dicho. expresamente en el fOllO 35 del Concepto Técnico n.* ° 2120.

B | Enla pégma 6, folio 55, coeficiente de friccion estét/co super/or a un 0.5 en donde

se emplea el punto como separador decimal. En Colombia es de uso obligatono la
coma decnmal Esto ya se habia objetado expresamente en el Concepto Técnico
n.° 2120, ver folio 35.
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- En la misma pégma 6. aparecen las expresiones variacion .de tamafio,
_ odogonalldad deformacién lateral, que requieren una aclaracion porque su

significado no-es intuitivo. Lo mismo se habfa dicho en el Concepto Técnico n.°

2120, ver folio 35, con. relacién a las expresnones que aparecen en la pagma 4
-7 original, foi;o14

Pero, también,,por ejemplo, se anota que el sohcutante en la descripcion, no
menciona, ni -hace alusion explicita a las ensefianzas de los antecedentes

- determinados por el examinador en el Concepto Técnico n.° 2120, ver folio 37y

" folios 41 a 46; y, en cambio, alin ahora sigue manteniendo, por ejemplo, que en la

--fecha de presentacién de la solicitud se produce'n Unicamente piezas
monocromaticas de ceramica. :

La descrlpcién no cumple con los reqursntos de clar:dad y divulgacién completa -lo

que dificulta o impide su comprens:on y ejecucuﬁn- de acuerdo al Art. 28 de Ia

' Decnsnén 486

- Pero, ademas, el capitulo relvmdlcatono es defectuoso concretamente

Enla rewmdtcamén 1, folio 56, se reclama la producc:én de tabletas de ceramica
extrudidas, para formar un producto que lleva un veteado superficial simulando

‘una superficie de madera pero dentro de la descripcion no se han definido las
 caracteristicas fisicas de una superficie. de madera y, mucho menos, las
- caracteristicas fisicas de un vefeado que simule una superf" cie de madera esta

‘misma objecion se habla hecho en el Concepto Téchico n.° 2120 con relacuén ala

relvmdlcac;én 5 original, ver fo1|o 36.

- Enla mlsma rewmdlcacmn 1 aparece la expresion ...dicho veteado originado por la:
" inyeccién de un componente liquido de barbotina sobre el cuello extrusor de una
© méquina extrusora, caracterizada porque comprende... inyectar a presion la
© " barbotina liquida... sobre el cuello extrusor que, por una parte, resulta redundante

y, en consecuencia, afecta negativamente la concisién; y, por otra parte, las
expresmnes componente liquido de barbotina, barbotina liquida son objetadas, ya
que, en la descripcién pagina 1, folio 50, se define: un componente liquido de

: _-coloracién llamado barbotina; pero, en la pégma 4, folio 53, se dice: ...del
. componente liquido o barbotina; entonces, en primer lugar, no hay una deﬁmmén
- explicita, confiable, del término barhotina y, en segundo lugar, el solicitante no

emplea una terminologia uniforme. En el Concepto Técnico n.® 2120 se habia
dicho, ver folio 34: Para detectar si una definicion de un producto esté bien hecha, se
debe poder responder a la cuestién: ;jcdmo es el producto reclamado?: Si no. se puede

dar una respuesta razonable, es porque el producto estd mal definido o no ha sido
definido en absoluto, Por lo demds, el DRAE define barbotina como Pasta de arcilla
-0 caolin licuado utilizada para pegar o para decorar piezas de cerdmica, con pincel
0 con molde. Esta es la Unica definicion admisible para este caso; y, entonces,
- componente liquido de barbotina carece de significado porque no se ha definido
-~ tal componente dentro del texto de la descripcion y el calificativo quwdo resulta.
‘redundante. En cuanto a la terminologia, en el Concepto Técnico n.° 2120 se

- "habia dicho: La termmologia empleada en la descripcién y en las reivindicaciones
- debe ser igual para des:gnar las diferentes partes, piezas, elementos detalles o

aspectos de Io que se mencione en ellas ver folio 33.

En la mlsma relvmdlcac:lon 1 aparece la expresnén producc:on de fabletas...
- caracterizado dicho proceso porque comprende los pasos de: que se objeta, en
_ Vpnmer lugar, porque el antecedente no concuerda con el consecuente:
- produccién-proceso; en segundo lugar, porque no se ha mencionado antes un

; proceso y, en consecuencla no se puede hablar de dicho proceso; y, en tercer

w4



‘ - 'lugar porqué no es concisa: deberia ser produccién de tabletas... caractenzada
| Coe porque comprende [ya que los pasos de se encuentran explicntos a contmuac:én]

‘ | - En la reivindicacion 2, folio 56, aparece la expres:én la barbotlna de myecc:én que
o no corresponde a nada que se haya dicho expresamente en la reivindicacion 1 -de
" la que depende la 2- ni en la descripcion. Esta reivindicacion carece de claridad,

de defi nlclén y de sustento por esta causa. ‘

‘ En la relvmdwacnén 3, folio 56, se reclama [una] producc:én de tabletas conforme
. a la reivindicacién 1 o la 2, caracterizada ademés porque el dispositivo inyector...
"~ que se objeta en primer lugar, porque un procedimiento o una produccién no
Lo -puede ser caracterizada sino por la definicién de las etapas; no por un dISpOSttiVO _
en segundo lugar, como esta es la primera ocasién en que se menciona un
* dispositivo - inyector se deberia emplear el articulo indeterminado un. En el
Concepto Técnico n°, 2120 se habia dicho explicutamente las reivindicaciones
" forman un cuerpo aparte de la descripcion y como tal debe ser redactado: la primera vez
que se mencione un nombre dentro de las reivindicaciones deberia estar acompariado de
un - articulo - indeterminado ‘ver folio 34, pero, también, se habia dicho: En la
. - reivindicacion 3, folio 15, se reclama un proceso... caracterizado ademas porque el
: dispositivo inyector... que, segun las objeciones anteriores, deberia ser: proceso...
caracterizado ademds por evitar la adherencia de la masa arcillosa... mediante la
/nterferencla del dispositivo lnyector ver folio 36.

En la relvmdlcac:|6n 4, f0||0 57, se reclama [una] producc:én de tabletas
_ caractenzada ademés porque el paso de la masa arcillosa al cuello extrusor...
; : pero, en prlmer lugar, no se sabe si ef paso se refiere a una etapa -que seria lo
légico, porque se estd hablando de [un procedimiento de] produccion-; y, en
. segundo lugar, no se ha mencionado antes dentro de las reivindicaciones ningtin:
paso de la masa. arcillosa al cuello extrusor por lo que carece de sentido. Esta -
reivindicacion carece de definicion, de claridad y de sustento por esta causa.

Enla misma reivindicacion 4 aparece la expresion del cortabarro pero de nuevo
aqui, no se ha mencionado antes el cortabarro en la reivindicacion 1 de la que
‘depende la relvmdlcacnén 4,

. L De lo anterior se ooncluye.que, a pesar de las modificaciones realizadas por el
- solicitante, la solicitud contintia presentando defectos que se podian haber evitado
siguiendo las instrucciones incluidas en el Concepto Técnico n.® 2120, folios 33 a

- 35y subsanando los defectos anunciad'os en los folios 35 y 36.

Debe entenderse que Ias rewmdmacmnes dependientes de las relvmdmacnones
objetadas son, aS|m|smo, objetadas, por razones anélogas

Las renvmdlcac:ones no. cumplen con los requisitos de definicion, claridad,
- eoncisién o sustento por la descripcion de acuerdo al Art. 30 de la Decision 486.

Se deben. presentar, entonces, nuevos capitulos descriptivo y reivindicatorio,

ambos completos, junto con un nuevo juego de dibujos, donde se hayan corregido.
© “todas |as objeciones que se han hecho arriba, Esto con el fin de evitar -cuando
| ~ solo se presentan algunas paginas sueltas corregidas- que el lector tenga que
| desplazarse desde un sitio a otro de la solicitud y luego regresar a donde estaba
| . “antes sin perder la ilacién de la lectura, porque esto produce confusuén y afecta
‘_. - *negativamente la claridad de dichos capitulos. “ :

’ - Se le advierte al interesado que las modificaciones sugendas amba podrian
| ' resultar inconducentes si se mantlenen las objeciones a la patentabmdad que se
’ insinuan adelante.
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También se le advierte al solicitante que, segln lo dispuesto en el articulo 34, D
486, si bien el solicitante de una patente puede pedir que se modifique su solicitud
en cualquier momento del tramite, la modificacion propuesta no puede implicar
una ampliacion de la proteccion que corresponderia a lo expuesto en la
divulgacién de la solicitud inicial; y, como la objecion sobre la falta de completitud
de la descripcién trata de unos defectos no subsanables dentro de esta misma
solicitud, en principio, no podria prosperar una solicitud de modificacion.

4. Determinacién del Estado de la Técnica

La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de la Técnica es la
Fecha de presentacion de la solicitud nacional 2007-07-11

Se realizé la busqueda en el estado de la técnica de documentos relacionados

con la solicitud teniendo en cuenta la fecha indicada; y durante la busqueda de

anterioridades se encontraron los siguientes documentos, que forman parte del
estado de la técnica mas cercano al objeto de la solicitud:

1 . . Fechade
M | 1 !
™ Documento Titulo _publicacion_
Patent Abstract ! ‘; |
JP 03182303 A, cuyos ‘
inventores son Fumio «Coloring and patterning by extrusion ;
D1 Matsumoto, Seiichi molding machine»(Coloreado y 1991-08-08
Egami y Hideo Tawara, . conformado por una maquina moldeadora
quienes le cedieron sus | extrusora)
. derechos a la Mitsubishi
o Materials Corp. | e .
. Patent Abstract

JP 04083776 A, cuyos
E inventores son Hideo
- D2 . Tawaray Seiichi Egami,
‘ guienes le cedigron sus
derechos a la Mitsubishi
_Materials Corp.

‘ Patent Abstract
D3 | KR 1020030049868 A,
cuyo inventor es Jae

«Patterning of extrusion meldings of : |
ceramics»{Conformado de moldes para = 1992-03-17
extrudido de ceramica)

«Device for producing loess building
material and the loess building | “
material»(Un dispositivo para producirun ~ 2003-08-25 '

; Wan Ku material de construccion de cenizas | |
C .voleanicas y el preducto obtenido) ‘
Patent Abstract - «Coating method for red bricks and |
D4 KR 1020030053413 A, |  equipment thereofs(Un método para | 2003-06-28
cuyo inventor es Duk @ recubrir ladrillos rojos y el equipo para ‘
! Hyun Whing ponerio en practica) ‘
i | «Method and device for producing colored
j | clay bricks by using natural materials, in
5 Patent Abstract ! particular for-naturally expressing the

KR 1020060114512 A, | desirable color with keeping the texture of
D5 cuyo inventor es Jae | the clay brick»(Un método y un dispositivo 2006-11-07
Young Kwag, quienle  para producir ladrillos coloreados de argilia ‘
.cedid sus derechos ala utilizando materiales naturales, en
Joongang Brick Co. Lid.  particular, para manifestar el color deseado
manteniendo la textura del ladrilio de
~arcilla)

Patent Abstract

KR 1020060127184 A, | . . |
cuyos inventores son 4 «Process for producing ceramic sheet, |

1 ceramic substrate utilizing the same and |
| D6 F;m&;‘:ra&,ol\élsk:é? l use thereof»(Procedimiento para producir | 2006-12-11
\ ‘ Yoshin quuien gs le laminas ceramicas, el sustrato ceramico |

 cedieron sus derechos a | que las utiliza y el uso que se le da)

' _la Denki Kagaku KKK |
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En los fohos 41 a 46 se anexé la copia de las pnmeras pégmas de estos

documentos

EI documento D4 divulga un'a técnica alternativa para obtener 'superficies

- decorativas, no forma parte, propiamente, del estado de la técnica pertinente. '

- NOTAS: No se realizaron Ias evaluaciones de los demas requisitos de

patentabilidad, porque se hicieron algunas objeciones respecto a la definicién, la
claridad, la concisién y el sustento por la descripcion de las reivindicaciones; esto

" es, no se pudo practicar un analisis comparativo, po_r ausencia de mate_ria,

A pesar de lo anterior, con base en la interpretacion que el examinador le dio a la

solicitud y con base en las ensefianzas de los documentos encontrados hasta

ahora, se prevén objeciones respecto al nivel inventivo del objeto de Ia solicitud.

Teniendo en cuenta las _éhseﬁanzas de los documentos D1 a D3, D5 y D8, se
sugnere que el procedimiento divulgado en la presente solicitud no presenta
ningun efecto sorprendente o inesperado, como tampoco representa la superacién

" de algdn prejuicio de los expertos en la técnica (ver en los folios 38 a 40 algunos
criterios apllcables al caso)

5, Anélisis de la respuesta del solicitante:

_EI,.soli'citante no subsané acéptablemente los defectos anunciados en el Concepto
Técnico n.* 2120, folios 32 a 46, como se estableci6 arriba, en su oportunidad;

‘como tampoco acaté las instrucciones generales que se le dleron explicitamente

en los folios 33 a 35 del mismo Concepto.

El solicitante, ademés -respecto a las objeciones a la patentabilidad- argumenté
que.los documentos citados por el examinador, entre otras cosas, no reflejan
aspectos ~que definen las novedad de nuestra solicitud como por ejemplo. .
extrusion simultanea a través de dos maquinas aspecto que no se encuentra
reclamade en ninguna de las reivindicaciones por lo que no viene al caso

‘argumentar tal cosa. Ademas, dice que ninguno de los documentos ensefia la

adicion de barbotinas inyectadas a una de las masas arcillosas para impartir
coloracién, afirmacién que es contraevidente, porque esa es la funcion que

- realiza, por ejemplo, la maquina de suministro (10) en D1. También incluye, en su

argumentacion, referencias a las velocidades de ciertas etapas del proceso. Esto
tampoco se reclama en las reivindicaciones. Se considera inconducente detallar
aun més los aspectos dudosos de la argumentacion.

6. Conclusion:

Los requisitos de patentabilidad _dé la presente solicitud se encuentran afectados
negativamente por la falta de claridad de la descripcién y las reivindicaciones y por

la falta de definicion, de sustento'y de concisién de estas t’Jltimas.

En cumphmlento del articulo 45 de la Decisién 486 de la Comision de la

“Comunidad Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de
sesenta dias contados a partir de la fecha de notificacion de ‘la presente

comunicacién. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a

‘pesar de la respuesta subsistieran los mpedimentos para la concesion, se
' denegaré la patente.



