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I. PEIIcIÔN 

Yo, JORGE E. VERA VARGAS, obrando como apoderado de la parte solicitante, 
atentamente maniflesto a su Despacho qua de conformidad con el artfculo 44 de 
la Dedslón 486 de la ComlsIón de la Comunidad Andina, comedidamente soilclto 
a usted se sirva proceder a estudlar y examinar la patente de lnvenclón 
.denomlnada: PRODUCCIÔN DE TABLETAS DE CERAMICA POR EXTRUSION 
A TRAVES DE DOS MAQUINAS 

IL PAGO DE TASASI 

Presento con este memorial el recibo de tasas oficlales por valor de 
CUATROCIEPITOS VEINTE MIL PESOS ($420000), correspondlente al 
examen de la patente de invención. 

Bogota, DC., aM de 2008 
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Cap.) Cap. II E 

Solicitud Jnternacional n.° 
Fecha de Presentaciôn lntrnl. 

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 
de la Decision 466 de la ComisiOn de la Comunidad Anthna, se le comunica: 

1.Documentos estudiados 

DescripciOn: 

Reivindicaciones: 

Dibufos: 

2. Objeto de la invención 

Folios 11 a 15 como se radicó inicialmente 

Folios 16 y 17 como se radicó inicialmente 

Folios 19a 22 como se radicO inicialmente 

Titulo de la solicitud: ProducciOn de tabletas de cerØmica per extrusiOn a travØs 
de dos mØquinas, folio 1. 

El objeto de la presente soflcitud de patente de invenciOn consiste en suministrar 
un procedimiento, para la fabricaciOn de tablØtas de cerÆmica decoradas, que 
consiste en alimentar dos masas arcillosas a dos extrusoras dispuestas 
perpendicularmente entre SI y dotadas de un solo canal de salida donde se 
reafiza la extrusion propiamente tal. Una de las masas arcillosas difiere de la otra 
en que Ileva una carga de barbotina coloreada. 



El. problems planteado en esta solicitud es satisfacer la necesidad de obtener 
tabletas cerâmicas decoradas con veteados. 

Para solucionar este problema tØcnico (a solicitud en estudlo proporciona un 
procedimiento que emplea dos extrusoras dispuestas perpendicularmente entre si 
y cuyas salidas desembocan en un tuba comün donde ocurre Is extrusiOn final. El 
procedimiento implica preparar dos masas arcillosas que tienen to misma 
composiciOn bâsica pero a una do ellas so to agrega cierta proporción do 
barbotina cotoreada. Coda una do estas masas so atimenta separadamente a una 
do las extrusoras. La extrusora que libya la carga de barbotina se hace girar mÆs 
lentamente que la otra, do tat manera qüe no se produce una combinaciOn a 
mezcla entre las dos masas arcillosas. 

ClasificaciOn IntØrnacional de Patentes (IPC): B28B 3120, 1/24 

3 De la solicitud do Patente 

Antes de entrar en detalles especificos, so le dan at solicitante ciertas indicaciones 
generates, algunas do las cuales son aplicables a este caso y todas deberÆn ser 
tenidas en cuenta en las eventuates modificaciones: 

El titulo o riombre do to invenciOn debe concordar con to que se rectama en 
el capitulo reivindicatorio. Esto es, ci en las reivindicaciones se rectama un 
producto, tat producto debe ser mencionado en 01 titulo, y ci en las 
reivindicaciones Se reclama un procedimiento 0 un sistema 0 un mØtodo, 
tambiØn debe ser mencionado alli. Normalmerite, of tltulo debe contener 
mÆximo diez palabras aunque eventualmente puederi ser mÆs. El titulo no 
debe contener palabras cuyo significado no estØ reconocido dentro del 
sector de Is tØcntca de que se trate. Preferiblemente, deben ser palabras 
cuyo significado so encuentre en el Diccionarlo de Is Real Academia 
Espaæola (DRAE). 

En Colombia, Is maxima autoridad en cuestiones del lenguaje es Is 
Academia Colombians de Is Lengua. En caso do duds sobre el significado 
do las palabras, se debe acoger Is definiciOn quo trae el Diccionarlo de Is 
Real Academia Espaæola (DRAE). 

En Colombia, es do uso obligatorio of Sistema Internacional do unidades. 
Esto implica, tamblØn, quo Is coma decimal es de uso obligatorio. Cuarido 
aparezea algn valor con unidades diferentes a las exigidas, deberØ 
inctuirse su correspondiente conversiOn at Sistema internacional. 

La parte tØcnica do Is solicitud so divide en tres secciones, debidamente 
separadas, preferiblemente en este orden: El capitulo descriptivo, el 
capitulo reivindicatorio y el juego do dibujos a figuras. So prefiere quo el 
texto so presente escrito de manors rnecÆnica, en una solo columna. 
Ninguna de estas secciones podrÆ Ilevar membretes (ericabezamientos o 
pies do pÆgina) ajenos at contenido tØcnico do to solicitud. 

Por to menos at capitulo doscriptivo debe estar debidamente paginado y 
estar escrito a doble espacio, con el fin de facllltar Is referenda a (as 
apartados del texto. Se debe evitar, en lo posible, el uso de maytscuIas 
corridas, hay que recordar que ese empleo equivale a gritar on el tenguaje 
oral. Se pueden emplear (as mayüsculas  pars resaltar ciertos apartados del 
texto, pero Si todo el texto estØ escrito on mayüsculas, nada queda 
resaltado. 



La terminologla empleada en la descripción y en las reivindicaciones debe 
ser igual para designar las diferentes partes, piezas, elementos, detalles o 
aspectos do lo que so mencione en ellas; los cuales, a su vez, deben ester 
designados con nimeros o signos de referencia. 
Dentro del tØxto de la descripciOn y las reivindicaciones se aconseja 
encerrar entre parØntesis el nCimero o signo de referenda cada vez que so 
mencione el detatle corresponciiente, con el fin de distinguirlo de otros tipos 
do nümeros a signos que eventualmente aparezcan sill. Estos nómeros o 
signos de referenda deben aparecer dentro del juego de dibujos 
(preferiblemente, sin parØntesis, aunque pueden estar encerrados dentro 
de un circulo) siempre acompaæados de Ilneas o flechas quo seæaien o 
indiquen a quØ parte, pieza, elemento a aspecto se encuentran asoclados. 

Las reivindicaciones deben estar numeradas individual y consecutivamente 
(1, 2, ... 5, 6, etc.) El capitulo reivindicatorlo no debe toner subtitulos. 
Normalmente so pueden encontrar dos categorIes de reivindicaciones: una, 
la de producto; y, la otra, do procedimiento. 
En las reivindicaciones se deben definir los alcances de (a proteccion quo 
desea el solicitante. En consecuencia, las reivindicaciones forman un 
cuerpo apärte de la descripciOn y coma tat debe ser redactado: Is primera 
vez que so mencione un nombre dentro de (as reivindicaciones deberla 
ester acompafado de un articulo indeterminado; y, la inclusion -entre 
parØntesis- de un nümero do referenda no sustituye (a definiciOn del 
elemento o aspecto al que se refiere, simplemente sirve de informacióri 
complementaria. Se debe entender quo (a descripciOn sirve pare interpretar 
las reivindicaciones y, en consecuencia, Si en una reivindicaciOn so reclama 
un aparato, por ejemplo, no se deberian mencionar aspectos dot 
funcionamiento del aparato dentro de Is reivindicaciOn, limitØndose a definir 
ünicamente los elementos que constituyen el aparato 

Pars detectar Si una definlción do producto estÆ bien hecha, se debe poder 
responder a la cuestión: 6c6mo es el producto reclamado? Si no se puede 
dar una respuesta razonable, es porque et producto estÆ mat definido o no 
ha sido definido en absoluto. Otra prueba comün es la  de invertir el 
razonamiento: ,son las caracteristicas definidas -en determinada 
reivindicaciOn- propias do un producto? Si (a dsfiniciOn do una 
caracteristica de un producto empieza por un verbo, muy seguramente no 
es una caracteristica propia del producto. 
Normalmente no so puede definir un producto por e( procedimiento de su 
obtenclóri, porque el producto, en la mayoria de los casos, es producido en 
cantidades industria(es por una variedad do procedimientos, muchos do los 
cuales no dejan trazas o huellas quo se puedan detectar satisfactoriamente 
en el producto terminado y puesto a disposiciôn del püblico. 

Por to demÆs, los productos industriales son bienos tangibles, son algo 
concreto, tienen existencia fisica, y por tanto son susceptibles do definición  
mediante sus caracteristicas fisicas -en (a mayorla de (as casos- a ftsico-
qulmicas en los restantes, aunque existen unas pocas exoepciones -que 
pertenecen a ciertas tecrtologlas emergentes- en donde results mØs fÆcil 
su identificación por e( procedimiento de obtención, pero Øste no es el caso 
en la presente oporturtidad. 

Cads una de las figuras debe ester debidamente iderttificada, 
preferiblemente con un nümero consecutivo: Figure 1, figura 2, 
Las figuras deben ser realizadas siguiendo las reglas del dibujo tØcriico. 
So prefiere que dentro do las figuras no se incluya ningCin texto. Cads uno 
de los detalles ilustrados en (as figures deberÆ estar seaIado con un 
nUmero a signo de referencia, el cual sore el mismo en todas las figuras en 
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donde se encuentre el detalle en cuestión. Si en alguria figura no so 
encuentran nmeros do referencia, so entiende quo no so va a decir nada 
sobre ella dentro del texto de la descripción y, entonces, es preferible que 
so omita tat figura..AnÆlogamente, si en una figura no se encuentra 
seæalado algün details con el respectivo nümero de referenda, es 
preferible que as omita tat detalle. 

La patente de modelo do utlHdad no puede incluir los procedimierttos, por 
definiciôn. Si alguna de las reivindicaciones de una solicitud de patents de 
modelo de utHidad reclama un procedimiento, debe ser suprimida. 

Descripciôn (articulo 28 D. 486) 

Durante el anÆlisis del texto de la descripción y de las ilustraciones anexadas, se 
observaron los siguientes defectos: 
1) El titulo o nombre de la invenciôn [ ProducciOn do tabletas do cerÆmica por 

S 
extrusion a travØs de dos mequinas] no concuerda enteramente con 10 reclamado 
en las reivindicaciones Procoso, para producir por extrusion, med/ante el acople 
do dos mØquinas extrusoras, on par do masas arcillósas... II Un producto ... 1. Debe 
haber una concordancia cercana entre estos dos elementos de la solicitud. 
2) En la pâgina I, folio 11, aparece el tØrmino extruida que corresponderia a un 
supuesto verbo extrusionar. Como, segün el Diccionarlo do la Real Academia 
Espaæola (DRAE), of verbo aplicable al contexto es extrudir, el solicitante deberÆ 
hacer las correcciones del caso a to largo del texto do la descripciÆn y las 
reivindicaciones, donde se encuentran diversos derivados del verbo objetado. Sin 
embargo, se le advierte at solicitante quo los tØrminos extrusor, extrusora, 
extrusiOn, aT han sido admitidos en el DRAE y en consecuencia, no se objetan. 
3) En la pâgina 2, folio 12, aparece por primera vez el tØrmino chamotes. El 
solicitante debe dar una definiciOn formal de dicho tØrmino porque no se encuentra 
en el DRAE. Se le advierte al solicitante que chamotte es una palabra inglesa que 
se refiere a un tipo de arcilla o a una materia prima para la fabricaciOn do la 
cØrÆmica, aunque, al parecer, en esta solicitud significarla algo as[ como rosiduos 
moildos do material cerÆmico. 
4) En la pÆgina 3, folio 13, aparece por primera vez un intervalo numØrico ([desde V 
un] 20 a un 30%) en el cual la primera cifra no estÆ acompaæada de las unidades 
respectivas. En el ejemplo citado, se deberia escribir [desde ol] 20% hasta el 30% 
aproximadamente porque la expresiOn a on es dubitativa y no concuerda en el 
contexto). En las pÆginas 4 y 5, folios 14 y 15, aparecen otras expresiones con el 
mismo defecto: 20,5 x 10 [no 20,5 x 10, como aparece en el texto], 10 x 10 [no 10 
x 10], 25 x 7cm, entre on 3 a un 6%, las cuales deben ser escritas ask 20,5 cm x 
10 cm, 10 cm x 10 cm, 25 cm x.7 cm, entre 3% y 6% aproximadamente, en su 
orden. 
5) En la pÆgina 5, folio 15, aparecen las expresiones 15 a 20 kilogramos por metro 
cuadrado, 19.612 kilo pascales, que deberlan ester escnitas ask 15 kg/hr 
a 20 kg/m2...., 19.612 kPa , porque, segn (as reglas de uso del Sistema 
Internacionat de unidades, cuando los nümeros estÆn expresados en cifras, deben 
aparecer las unidades exprØsadas en simbolos. 
6) En (a misma pÆgina 5 aparece la expresiOn inferior a on mØs o menos 0,5% que 
carece de sentido, deberla ser inferior a 0,5% ya que no puede ser inferior a mÆs 
del 0,5% o inferior a menos del 0,5%, 
7) En Ia misma pØgina 5 aparecen las expresiones variaciOn de tamaæo, 
ortogonalidad, doformaciOn lateral, que requieren una aclaración porque su 
significado no es intuitivo. 
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8) En la misma pagina 5 aparece la expresiOn coo ficiente do fricciOn estØtico 
superior a tin .0.5 en donde so emplea el punto como separador decimal. En 
Colombia es de uso obligatonlo la coma decimal. 
9) Dentro de las figuras aparecen ilustrados numerosos detalles que no estÆn 
seæalados con sus correspond ientes nümeros de referenda, los cuales, a su vez, 
deberlan estar definidos dentro del texto de la descripción, Esto es especiatmente 
cierto en la figura 2, folio 20, en la cual no hay ningün n(imero de referencia. 

La descnipción no cumpte con los requisitos de claridad y divulgaciOn completa, to 
quo dificulta o impide su comprensión y ejecuciOn de acuerdo at Art. 28 de la 
Decision 486 

Reivindicaciones (articulo 30 0 486) 
Durante el anÆlisis del texto de las rØlvindicaciones se obseniaron los siguientes 
defectos: 
1) Lo reclamado en las reivindicaciones I a 3, folios 16 y 17, (Proceso, para 
producir por extrusion, mediante el acople do dos maquinas extrusoras, un par de 
mesas arcillosas ... ]; y, en la reivindicaciOn 4, folio 17, [Un producto...] no 
concuerda COfl lo anunciado en el tItulo o nombre de la invenciOn, folio 1. Debe 
haber una relaciOn estrecha entre ambas cosas. 
2) Lo reclamado en la reivindicaciOn 1, folio 16 -Proceso pare producir, POT 
extrusiOn, medianto el acopie de dos’ mÆquinas extrusoras, un par do mesas 
arciiosas. . .- por otra parte, no concuerda tampocó con lo divulgado en la 
descripciOn: Proceso, pare la producciOn en serie de tabletas cerØmicas obtenidas 
a travOs do una extrusiOn en dos maquinas, en forma simultÆnea, de dos masas 
arciiosas... como reza la introducciOn que se encuentra en La pnimera pÆgina, 
folio 11. Porque, al supnimir la parte entrecomillada en la reivindicaciOn, queda: 
Proceso pare producir,�por extrusiOn, medianto p1� acople do dos mOguinas 
extrusoras, un par de mesas arcillosas... que no es el verdadero objeto de la 
solicitud. Se aclara quo las comas fueron colocadas par el examinadon, porque la 
expresiOn en comento, desprovista de ellas, carece de sentido. 
3) En la misma reivindicaciOn I aparece la expresiOn dosificar la(sj carga[s] do 
la[s] masa[s] arcillosa[s] en los recipientes para entregarlosas a bandas 
trarisportadoras quo ievarÆn la[s] masa[s] arcillosa[s] a las extrusoras, en razOn 
do ía velocidad do entrega en cada banda en la cual, entre parØntesis, se han 
puesto los plurales necesarios. Esta expresiOn no se encuentra explIcitamente 
dentro del texto de la descripciOn y, puesto quo es una etapa del proceso 
reclamado, se concluye que la reivindicaciOn carece de sustento. 
4) En la misma reivindicaciOn I aparece Ia expresión cortar en las dimensiones 

-. requeridas Ia Ion gitud del producto final que, tampoco en este caso, se encuentra 
explicitamente dentro del texto do (a descripciOn. La neivindicaciOn I carece de 
sustento por esta causa. 
5) En la reivindicaciôn 2, folio 16, aparece la expresiOn se caracteriza edemas 
porque la proparaciOn do las mesas arciiosas... pero, en la reivindicaciOn 1, do la 
que depende, no se enuncia una etapa denominada preparaciOn de las mesas 
arciiosas; so encuentra, si, una etapa relacionada: preparer por separado iotes do 
masa arc/hose. El solicitante debe aclarar si es a esta etapa a la quo se refiere, y 
en caso de serb, debe expresarlo asi -expllcitamente- en la reivindicación. El 
solicitante debe conservar una misma terminolôgia para referirse a los diversos 
aspectos en consideraciOn. 
6) En La misma reivindicaciOn 2 aparecen las expresiones entre un 65 a un 80%, 
entre un 20 a tin 35% quo, por una parte, son ambiguas, no contribuyen a precisar 
los alcances de La protecciOn que desea el solicitante; y, par otra parte, estÆn 
defectuosamente expresadas, deberlan ser: entre el 65% y el 80% 
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proximadamento, entre c120%yeI 35% aproximadamente para ser formalmente 
ceptables, pero, de nuevo, en ambas expresiones aparece el tØrmino 
proximadamente quo es ambIguo, subjetivo, y, por tanto debe ser suprimido; las 
xpresiones objetadas, en definitiva, deberlan quedar: entre ci 65% y ci 80% 

?ntre ci 20% ye! 35%, en su orden. 
) En la reivindicación 3, folio 17, aparece laexpresiôn caracterizado ademÆs 
,orque las dos masas arcillosas... pero, en la reivindicaciôn 1, de la que depende, 
o se mencionan expresamente dos masas arcillosas, se mencionan si, un par do 

masas arcillosas, por 10 que el solicitante debe hacer las modificaciones del caso. 
8) En (a misma reivindicación 3 aparece la expresiOn [Proceso] . . .caracterizado 
ademØs porque [el par de masas arcillosas].. no genoran una mazda o 
combinación entre si $1170 quo se superponen en su conducciOn rotativa,.. para 
generar... en la cual, por una parte, se objeta el hecho de que no se estÆ haciendo 
ninguna precision sobre una de las etapas del proceso -par Ia que el proceso 
carece de definición-; por otra parte, se objeta tambiØn el hecho de que las masas 
arcillosas no son autOnomas, no son las que generan o dejan de generar alga; y, 
aün por otra parte, se objeta (a expresi6n conducciOn rotativa porque, en primer 
lugar, carece de sentido, y, en segundo lugar, no se encuentra explicitamente 
determinada dentro del texto de Ia descripciOn. La reivindicaciOn 3 carece de 
claridad, .de definiciOn y de sustento por estas causas. 
9) En la reivindicaciOn 4, folio 17, se reclama un producto... que so caracteriza par 
una tab/eta... cuya superficie lisa presenta un veteado que s/mu/a una superficie 
de madera que no define los alcances de (a protecciOn que desea el solicitante, 
porque un producto tangible no estØ definido ünicamente por el tipo de superficie 
que tenga. Tampoco, en este caso, se puede definir un producto tangible par su 
procedimiento de obtenciOn. Por Ia demÆs, dentro de la descripciOn no so han 
definido las caracteristicas fIsicas de una superficie do madera y, mucho menos, 
las caracterIsticas fIsicas do un veteado que s/mule una superficie de madera. La 
reivindicaciOn 4 carece de definiciOn, de claridad y do sustento por esta causa. Se 
objeta, tamblØn, el hecho de quo no so mencione el material con el que, 
suspuestamente, estÆ fabricada la tableta: la cerÆmica. Incidentatmente, el 
solicitante deberla comparar el producto reclamado en esta reivindicaciOn con el 
producto reclamado en la reivindicaciOn 5 de su solicitud CO 07 - 70 594, silos 
dos productos tienen caracteristicas fisicas novedosas simiJares, sOlo podria 
reclamarlo una vez, no dos como es el caso ahora. 

Debe entenderse que las reivindicaciones dependientes de las reivindicaciones 
objetadas son, asimismo, objetadas, par ràzones anÆlogas. 
Las reivindicaciones no cumplen con los requisitos de definiciOn, claridad, 
concisiOn o sustento por la descripciOn de acuerdo al Art. 30 de la DecisiOn 486. 

Se deben presentar, entonces, nuevos capitulos descriptivo y reivindicatorlo, 
ambos completos, junto con un nuevo juego de dibujôs, donde se hayan ôorregiclo 
todas las objeciones que se han hecho arriba. Esto con el fin de evitar -cuando 
solo se presentan algunas pÆginas sueltas corregidas- que el lector tenga quo 
desplazarse desde un sitlo a otro de la solicitud y luego regresar a donde estaba 
antes sin perder la ilaciOn de Ia lectura, porque esto produce confusiOn y afecta 
negativamente la claridad de dichos capItulos. 

Se le advierte at interesado que las modificaciones sugeridas arriba podrian 
resultar inconducentes si se mantienen las objeciones a Is patentabilidad que se 
insinüan adelante. 
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4. Determinación del Estado do la TØcnica 

La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de la TØcnica es la 

Fecha de presentaciôn de la solicitud nacional 2007-07-11 

Se realizó la  büsqueda�en el 
con la solicitud ten iendo en ci 
anterioridades se encontraron 
estado de la tØcnica mÆs cerc 

n° Documento 

estado de la tØcnica de documentos relacionados 
ienta la fecha indicada; y durante la bUsqueda de 
los siguientes documentos, que forman parte del 

no al objet) de la solicitud: 

JP 03182303 A, cuyos inventores 

DI son Fumio Matsumoto, Seiichi 
Egami y Hideo Tawara, quienes Is 

cedieron sus derechos a Ia 
Mitsubishi Materials Corp. 

Patent Abstract JP 04083776 A, 
cuyos inventores son Hideo 

D2 Tawara y Selichi Egami, quienes 
le cedieron sus derechos a la 

Mitsubishi Materials Corp. 

Patent Abstract 
D3 KR 1020030049868 A, cuyo 

inventor es Jae Wan Ku 

Patent Abstract 
D4 KR 1020030053413 A, cuyo 

inventor es Duk Hyun Whing 

D5 

Patent Abstract 
KR 10200601 14512 A, cuyo 
inventor es Jae Young Kwag, 

qulen Is cediO sus derechos a Is 
Joongang Brick Co. Ltd. 

Titulo 

<<Coloring and patterning by 
extrusion molding 

machine>>(Coloreado y 
conformado por una mÆquina 

moldeadora extrusora) 

<<Patterning of extrusion moldings 
of ceramics>(Conformado de 

moldes para extrudido de 
ceramics) 

<<Device for producing loess 
building material and the loess 

building materiaI(Un clispositivo 
pars producir un material de 

construcción de cenizas 
olcÆnicas v el oroducto obtenido’ 
<<Coating method for red bricks 

and equipment thereof>(Un 
metodo para recubrir ladrillos 

rojos y el equipo para ponerbo en 

<<Method and device for 
producing colored clay bricks by 

using natural materials, In 
particular for naturally expressing 
the desirable color with keeping 
the texture of the clay brick>(Un 
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El documento D4 divulga una tØcnica alternativa para obtener superficies 
decorativas, no forma parte, propiamente, del estado de la tØcnica pertinente. Se 
suministran los datos como informaciOn complementaria. 



NOTAS: No se realizaron las evaluaciones de los demÆs requisitos de 
patentabilidad, porque se hicieron algunas objeciones respecto a la definiciôn,  la 
claridad, la concision y el sustento por la descripción de las reivindicaciones; esto 
0$, no se pudo practicar un anÆtlsis comparativo, por ausencia de materia. 

A pesar de to anterior, con base en las enseæanzas de los documentos 
encontrados hasta ahora, se prevØn objeciones respecto al nivel inventivo del 
objeto de la soflcitud. 

Teniendo en cuenta las enseæanzas de los documentos I a 3, 5 y 6, se concluye 
que el procedimiento divulgado en la presente solicitud no presenta ningün efecto 
sorprendente o inesperado, como tampoco representa la superación de algün 
prejuiclo de los expertos en la tØcnica. Para llegar a esta conclusiOn so tuvieron en 
cuenta los siguientes criterios: 

Sobre la novedad: 
(..) la identidad ontre la pretendida invonción y la anterior/dad destructive 
do su novedad no requiere ser literalmente total; baste con que una persona 
tØcnicamonte capacitada derive, do Ia anterior/dad relevante, un contenido 
tecnolOgico idOntico at do la pretendida invenciôr,. En ci contoxto do la 
Convención do  la Patente Europea, seæalan Singer y Lunzer: "El requisito 
do que oxista identidad sustancial entre to quo so reivindica y 10 quo haya 
sido previamente publicado en un documento anterior, a fin de ostablecer la 
publicaciôn pro via, no roquiere a/go do la naturaleza do una identidad 
fotografica, ni quo oxista identidad do palabras para quo el documonto 
pro vio sea tonido por destructivo do novedad. (El Tribunal tØcnico do la 
Of/c/na Europea do Patentes) decidió quo Jo mera novedad do forma con 
respecto at estado do Ia tØcnica, esto es, una mora diferencia de palabras 
entro Ia supuesta invonciOn y ci estado anterior do ía tØcnica, no es 
suflcionte pare establecer la existencia do novedad. Par el contrario, at 
examiner la novedad, la cuostiOn a determinarse es si la tØcnica 
preexistente rove/a la sustancia do Ia pretendida invenciOn, o bien Si existe 
a/guns onseæanza tØcaica novedose quo pueda ser encontrada on la 
pretendida invención y quo no estØ prosente en Is tØcnica preexistonte." 

Derecho de las patentes do irivenciOn per Guillermo Cabarteflas de las Cuevas, 2a Ed., HEUASTA, 
Buenos Aires, 2004, pªgs. 679 y 680. Citado art la oposiclon a Co 05-. 109 679 MÆqulna de juego de ruleta por 
Ernesto Rengifo Garcia, Calla 70 4-30 Tel 2118014 ernesto'gaffldorengifo.com 

Y, sabre el nivel inventivo 

Tornado do Los requisitos positives do patentabilidad en el derecho alemÆn por Alberto Bercovitz, 
Madrid, 1969, pâg 325: 

Pues b/on, a los efectos del Derecho do patentes se consideran 
oquivalentes (patentrechtllcho Aequivalente) aquellos medios quo, do 
acuerdo con los conocimientos norma/os de un per/to on la materia, son 
capaces do rea!izar la misma funciOn pars Ia consecución do un mismo 
resultado o pare Ia producción do un mismo efecto, sin quo su reciproca 
sustituciOn suponga ninguna modificación esencial a la solución dada. 
Conviene advertir que en Derecho do patentes la equivØlencia so juzga 
siempre refer/do a un caso concreto, porque los med/os equivalentes 
deben producir los mismos efectos dontro do Ia concrete idea inventive 
do quo so trate. 
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’alencia tØcnica 
la equivalencia en el sentido del Derecho do patentes, so 

refieren los autores a ía !lamada ’equivalencia tØcnica’. Son oquivalontos 
tØcnicos, so dice, aquellos medios canoe/dos sogün las reglas norma/es 
do Ia tØcnica coma susce pt/bios do realizer, on general y sin 
consideración especial a un caso conereto, las mismas func!ones. 
More b/en, la ilamada ’equivalencia tOcnica’ no tiene ninguna relevancia 
desde el punto do vista del Derecho do patentes, a no ser coma indicio o 
presunción de quo la ’equivaIencia en el sentido propio de esta rama 
jurIdica, existe en un supuesto dado, puosto que en la mayorla do los 
casos la equivalencia del Derecho de patentes coincide con esta 
’equivalencia tØcnica’ a quo nos estamos refir/endo. 
3) PRINCIPALES SUPUESTOS DE EQUIVALENCIA 
Es interesante hacer mención do los principales supuestos en quo la 
equivalencia, tel como acaba de sor def/nida, puede manifestarse 
claramente, aun quo quizØ cony/one advertir que a los efectos do esta 
enumeración entendemos Ia ’equivalencia’ en un sent/do tan amp/jo, quo 
pódrla decirse quo nos roforimos mÆs bien a los. principales supuestos 
do falta de altura inventive. 

A) Cambio de med/des a de cant/dad. 
Cuando ox/ste tine regla tØcnica con forme a la cual so consigue un 
resultado detorminado, emp/eando unos med/os concretes, no es 
patentable Ia modificación de esos medios en cuanto a las medidas a 
cantidades empleadas, si osa modificación estØ al a/canoe do 
cualquier tØcnico y su un/co efocto es Ia obtención del mismo 
resultado con variaciones simplomente do cant/dad. En estos casos, 
Ia segunda regla tØcnica, establecida con cambios do med/des o do 
cantidades he do cons/dora rse equi va/onto a Ia pr/mera. Distinto 
seria, naturalmente, el case en quo Ia modificaciOn introduc/da no 
estuviera dentro do las posibilidades do cualquier tØcn/co a on que el 
resultado conseguido fuera diferente at anterior. 
B) Mod!ficación insignificante do a/gun elemento do una regla tØcnica. 
Tampoco es patentable Ia modificaciôn do alguno do los elementos 
seæalados en una regla teen/ca para la obtenciOn do un resultado, 
cuando dicha modificaciôn  es tan insignificante quo estÆ at a/canoe 
do cualquier teen/co y no vane realmento el resultado. Este es el 
case, en particular, do los simples cambios do forma en las piozas a 
aparatos. 
C) Sustitución,  on una regla tØcnica, do tin media por otro totalmento 
dist/nto, 

pero 

quo: realize la m/sma funciOn. 
Cuando en una regla tØcnica so sust/tuyo un media par otro 
totalmente distinto, pero quo en el case concrete realize ía m/sma 
funciOn quo el enter/or pare Ia obtención del mismo resultado, 
estamos tambiØn ante un case tlpico, e/ mØs tipice, do equivalencia, 
siempro quo la posibilidad do la sustituc/On estuviera a/ a/canoe do 
cualquier teen/co on la mater/a. Este es precisamente el supuesto at 
quo ía doctrine do los equ/valentes apunta do una manera mØs 
dire cta. 
Es tin case ospec/almente frecuente, dentro do esto supuesto do 
equivalencia, el del camblo on la mater/a a sustanc/a utilizada. Este 
sustituc/ón no es patentable cuando estaba at a/canoe do cualquier 
teen/co y el resultado conseguido a travØs do ella es el mismo 
conseguido anteniormente. 
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(54) COLORING AND PATTERNING BY EXTRUSION 
MOLDING MACHINE 

(57) Abstract 

PURPOSE: To permit patterning on an extrusion molded 
farm with simple device and method by i method wherein 
slurry suppliers, communicating with the Interior of a 
vacuum chamber, are atteched to the vacuum chamber of 
an extrusion molding machine at several places to supply 
the slurry colored by use of pigment Into the extrusion 
molding machine. 

CONSTITUTION: A slurry tank 11 Is filled with colored 
slurry while stock Is supplied through a material hopper 
3 of an extrusion molding machine 1. When the Inside of 
the extrusion molding machine I is filled with the stock 
and a pressure difference In a vacuum chamber has 
become about 720rnrnHg, the motor 13 of a slurry 
supplying machine 10 Is rotated to suck the colored 
slurry into the extrusion molding machine. The viscosity 
of the slurry Is made constant, the rotation of the 
motor 13 rotating a ball valve 12 is made constant and 
the Inside of the vacuum chamber 2 of the extrusion 
molding machine I is in a vacuum condition substantially 
whereby the slurry Is sucked. Obtained molded form Is 
dried, calcined whereby a ceramics plate, patterned with 
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a flow pattern in the advancing dIrection by pigment, 
may be obtained. 
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(54) PATTERNING OF EXTRUSION MOLDINGS OF 
CERAMICS 

(57) Abstract 

PURPOSE: To Improve decoration by blending raw 
material powder with pigment, granulating, calcining, 
adjusting into a proper size to give colored raw 
materiel and extrusion molding the colored raw material 
together with a main raw material blended with the raw 
material powder. 

CONSTITUTION: Raw material powder comprising clay, 
pottery stone, fledapar, etc., having about 200-300 
meshes alone a mbd3ire thereof is mixed with 1Dwt% 

-1-

pigment to give a blended raw material, which is kneaded 
with 15-25wt.% water and granulated. The granulate Is 
calcined is dried, calcined at 700-900CC for 1-2 hours, 
ground and adjusted Into a proper size to give a colored 
raw material having about 0.25-1 mm particle diameter and 
about 5-12% water absorption ratio. Then a main raw 
material blended with the raw material powder and 
5-2Owt% colored raw material are simultaneously fed to 
an extrusion molding machine and molded into a given 
shape. The molding Is slntered and abraded to give an 
extrusion molded article of ceramics having smooth 
surface and a pattern with excellent decoration. 
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(54) DEVICE FOR PRODUCING LOESS BUILDING 
MATERIAL AND THE LOESS BUILDING 

. MATERIAL 

(57) Abstract 

PURPOSE: Provided are a device for producing a loess 
building material, which produces various building 
materials such as bricks by using a bass, and a loses 
building material produced with the device. 

CONSTITUTION: The device comprises an extruding 
unit(100) which successively sendS and compresses a 
laces, and then extrudes the bass by using molding 
zlgs(1 26,226226’) and molds a loess building material 
so as to have a desired shape; and at least one adjuvant 
extruding units(2001200’) positioned at either side of 
the extruding unit(100), which successively send and 
compress a bees mixture containing functional 
additives, and then extrude the bees mixture by using 
molding zigs(126228,226), and Integrate the extruded 
loses mixture to the resulting bees building material. 

sKJPO 2003 

-1.

(11)Publicstbon number 1020030049868 A 
(43)Date of publication of application: 25O6 2003 

(71 )Appllcant: 

(72)inventor: 

KU, JAE WAN 

KU, JAE WAN 

Sn, 



(19) KOREAN INTELLECTUAL PROPERTY OFFICE 

KOREAN PATENT ABSTRACTS 

(11)Publication number 1020030053413 A 
(43)Date of publication of application: 28.08.2003 

(21)Application number 1020010083728 (71)Applicant: WHING, DUK HYUN 

(22)Dateofluing: 22.12.2001 (72)lnventcr WHING, DUK HYUN 

(51)Int. Cl 828B 3/20 

(54) COATING METHOD FOR RED BRICKS AND 
EQUIPMENT THEREOF 

(57) Abstract 

PURPOSE; Provided is a coating method for red bricks 
which gets two pug mills used to press out mixing 
materials so that It contributes to mix the materials 
more efficiently. 

CONSTITUTION; The coating method for the red bricks is 
characterized by comprising the steps of: (I) mbdng 
20wt0A of sawdust, lOwt% of mica powder, lOwt% of 
Sam-won stone, lOwt% of charcoal powder and SOwt% 
of kaoiinite and pressing out at a first pug mill; (Ii) 
letting lOOwt% of yellow earth or clay pressed out at a 
second pug mill and then coating the external side of a 
clayey unglazed tile with yellow earth or clay, using 
the first pug mill to form the shape of the bricks. 
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(64) METHOD AND A DEVICE FOR PRODUCING raw oil at high temperature(570) 

COLORED CLAY BRICKS BY USING NATURAL 
MATERIALS, IN PARTICULAR FOR NATURALLY 'KiPO 2007 
EXPRESSING THE DESIRABLE COLOR WITH 
KEEPING THE TEXTURE OF THE CLAY BRICK 

(57) Abstract (J 
) � 

PURPOSE: A method and a device for producing colored 
am ve -Sol* sit sic � clay bricks by using natural materials are provided to 

make the clay blocks with various colors and to use the 4 
colored clay bricks for construction interior materials 
like tiles with low strength 4 
CONSTITUTION; The method for producing colored clay 

ci  vim 530-
 

bricks by using natural materials Comprises the steps 
of forming a clay-extruded molding material by molding J132 met time diw 
the clay mixture by an extrusion molding machlne(810), - 
spreading mortar on the upside of the clay-extruded 

[ 

molding material in the predetermined thickness(S20), 1 

forming the clay brick molding material coated with the 
see 

mortar to form a brick-shaped, molded article by cutting I 
the. clay-extruded molding material coated with the  
mortar at regular intervale(840), solidifying the Tkqo WAX 70 

applied mortar and the brick molding material by drying 4 
the clay brick molding material having one 

. surfao C 
) 

coated with the mortar(850), spreading raw oil 
containing a color developing pigment on the clay brick 
molding material coated with the dried mortar(S60), and 
firing the clay . brick molding material applied with the 
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(54) PROCESS FOR PRODUCING CERAMIC SHEET, 
CERAMIC SUBSTRATE UTILIZING THE SAME 
AND USE THEREOF 

(57) Abstract 

It is intended to solve the problem of the conventional 
process for producing a ceramic sheet through extrusion 
molding such that It Is a production process of 
prolonged lead time requiring raw material granulation 
and homogenization operations and when the 
homogenization of kneaded clay Is unsatisfactory, a 
density irregularity of green sheet would occur with the 
result that the ceramic sintered compact after sintering 
operation would suffer deformation and warpage to 
thereby cause failures in circuit pattern printing and 
joining between metal circuit board and heat sink There 
Is provided a process for producing a ceramic sheet 
comprising use of an extrusion molding machine 
combining a twin screw extruder of powerful kneading 
capability with a single screw extruder of molding 
stability, so that a quality equivalent to or superior 
to that of the prior art can be obtained and that high 
production efficiency can be attained. Further, there is 
provided a ceramic substrate utilizing the some. 
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