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MOLDE DE OBJETOS DE VIDRIO CON DISPOSITIVO DE ENFRIAMIENTO Y 

METODO DE ENFRIAR EL MOLDE DE OBJETOS DE VIDRIO 

CAMPO DE LA INVENCION 

5 Esta invención se refiere en general a formar art..cu1os 

de vidrio, y mÆs en particular a un dispositivo do enfria-

miento para moldes de formación de objetos de vidrio. 

ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

Las mÆquinas de formación de objetos de vidrio dc see -

10 ciones individuales (IS) incluyen tIpicamente uno 0 mÆs mol-

des, teniendo cada uno secciones de molde separables, qua 

proporcionan una pluralidad de cavidades de molde dispuestas 

una al lado de otra. Para facilitar el enfriamiento de los 

moldes es conocido prever canales de enfriamiento alrededor 

15 del exterior de las cavidades de molde a travØs de los que se 

dirige aire. Las secciones de molde pueden incluir nervios 

que se extienden radial y axialmente al canal de enfriamien-

to, y envueltas que encierran los nervios y rodean todo ci 

perimetro do las secciones de molde para definir los canales 

20 de enfriamiento entre la envuelta y la sección de molde. Sin 

embargo, el espacio entre cavidades de molde adyacentes es 

limitado y ci tamaflo de las secciones de molde se incrementa 

con las envueltas de enfriamiento dispuestas alrededor de 

ellas, de modo que se limita ci tamaæo de los articulos de 

25 vidrio que se pueden moldear en una disposición de molde dada 

o rnÆquina IS. 

RESUMEN DE LA INVENCION 

Un molde para una mÆquina de formar objetos de vidrio 

incluye un par de segmentos de molde tenienido cada uno una 

30 porción central y porciones de borde lateralmente espaciadas 

adaptadas para juntarse en las porciones de borde para formar 

una cavidad de molde. Una envuelta de refrigerante estÆ mon-

tada externamente sobre la porción central de cada segmento 

de molde para formar una cavidad de enfriamiento entre la en-

35 vuelta de refrigerante y la porción central del segmento de 

molde, y las envueltas de refrigerante no se extienden a la 

porción de borde de los segmentos de molde. Pasos de nefrige-
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rante separados de las cavidades de enfriamiento Se extienden 

axialmente a travØs de las porciones de borde de los segmeri-

tos de molde pare facilitar el enfriamiento de las porciones 

de borde en la prictica. 

5 En una realizaoión actualmente preferida, los pasos de 

refrigerante estÆn formados a ambos lados de una linea divi-

soria de una cavidad de molde definida par los segmentas do 

molde. Los pesos de refrigerante ayudan a enfriar los moldes 

en la zona de la linea divisoria donde no so podrIa loqrar on 

10 enfriamiento adecuado par media de flujo de aire a travØs do 

la cavidad de enfriamiento que estÆ espaciada de la zona de 

la linea divisoria. Consiguientemente, los pasas de refrige-

rante y la cavidad de refrigerante proporcianan inclusa mÆs 

enfriamiento del molde en la practice can ci fin de mejorar 

15 la calidad y coherencia del producto. 

BREVE DESCRIPCION CE LOS DIBUJOS 

Estos y otros objetos, caracteristicas, ventajas y as-

pectos de la presente invención serÆn evidentes par la des-

cripción detellada siguiente de las .realizaciones preferidas 

20 y mejor modo, las reivindicaciones ariexes y los dihojos acorn-

paæantes en los que: 

La figura 1 es una vista en perspectiva de una pardon 

de un conjunto de molde segdn una realizaciOn actualmente 

preferida de la invencióri que repreSenta un segmento de molde 

25 soportado par un conjunto base. 

La figura 2 es tine vista inferior de una chapa de cu-

bierta del conjunto base representado con un segmento de mol-

de montado encima. 

La figura 3 es una vista en sección transversal tomada 

30 generaimente a lo largo de la linea 3-3 de la figura 2. 

La figura 4 as una vista en sección transversal tomeda 

generalmente a lo largo de la linea 4-4 de la figure 2. 

Y la figure 5 es una vista en planta superior del molde. 

35 DESCRIPCION DETALLADA DE LS REALIZACIONES PREFERIDAS 

Con referencia can mÆs detalle a los dibujos, las figu-

res 1 y 5 muestran segmeritos de molde 14 construidos segdn 

HE 
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una realización actualmente preferida de la invenc-i’on y moo-

tados en un conjunto base 12 para uso on una mÆquina IS de 

formar objetos de vidrio (no representada) . El conjunto base 

12 representado estÆ construido para recibir tres segmentos 

5 de molde, aunque solamente se representa uric montado encima 

de modo que se puede ver mÆs del conjunto base. En la prÆcti-

Ca, dos conjuntos base 12 estÆn dispuestos on la miquino IS, 

teidendo cada uno tres segmentos de molde 14 montados encima. 

Los conjuntos base 12 y los segmentos de molde son de forma 

10 complementaria de modo que, cuando estÆn acoplados conjunta-

mente, se definen tres cavidades de molde con una cavidad eri-

tre cada uno de los tres pares do segmentos de molde ocopla-

dos 14. Cada segmento de molde 14 es preferiblemente parte de 

Lan conjunto de molde 10 que incluye un sistema de enfriamien-

15 to para enfriar los segmentos de molde 14 en la prÆctica. Los 

moldes puede ser moldes de soplado o moldes de pieza usados 

para convertir inicialmerite una gota do vidrio en una pieza 

de vidrio en bruto que posteriorrriente es transferida a un 

molde de soplado para rnoldearla a un artIcuio de vidrio, tal 

20 como un recipierite de vidrio, como es conocido en la tØcnica. 

El conjunto base 12 tiene una chapa base 20 con una pa-

red inferior 22 y una pared perifdrica lateral 24 que se cx-

tiende hacia arriba do la pared inferior 22 para definir par-

te de una camera 26. La chapa base 20 tiene preferiblemente 

25 una pluralidad de cavidades rebajadas 28 adyacentes una a 

otra para definir receptÆculos de segmento de molde 30. Los 

receptÆcuios 30 estÆn separados en parte uric de otro a lo 

largo de sus bordes por dedos 32. Los dedos 32 tienen super-

ficies de extremo 34 dispuestas para contactar con los dedos 

30 32 en ci otro conjunto base cuando los segmentos de molde 14 

se cierran conjuntarnente para definir las cavidades de molde 

entre ellos. La camera 26 se extiende preferiblemente a los 

dedos 32. 

El conjunto base 12 tambiØn tiene one chapa de cubierta 

35 36 dispuesta en la chapa base 20 recubriendo la pared lateral 

24 
y 

encerrando por ello 
y 

definiendo parte de la cØmara 26. 

La chapa de cubierta 36 tiene al menos uno, 
y 

preferiblemente 



4z 

=a 

un par de agujeros de entrada 38 dispuestos para comnnicación 

con una cÆmara de aire a cÆmara impelente 40 (figura 4), pro-

porcionanda par ella un recarrido para fiujo de aire a la cÆ-

mara 26. La cÆmara impelente 40 camunica preferiblemente can 

5 una fuente de aire presurizada, tal coma una lInea do aire 

presurizada dentra de una planta, a un compresor de aire se-

parada, coma es conocido. La chapa de cubierta 36 tiene al 

menas uno, y preferiblemente un par de agujeros centrales de 

salida 42 para cada segmento de molde en ci conjnrnto base ll. 

10 Los agujeros 42 se extienden a travØs de la chapa de cubierta 

de mado que estØn abiertos a la cÆmara 26 para camunicar la 

cÆmara 26 con los segmentos de molde 14 montados en ci con -

junta base 12. Una porción de la chapa de cubierta 36 que re-

cubre las dedos 32 tambiØn tiene al menos un agujero de sail -

15 da, representada aquI a moda de ejemplo y sin limitaciones, 

coma ranuras 44, para comunicar tambiØn la cÆmara 26 con los 

segmentos de molde 14. Dos ranuras 44 estÆn dispuestas prefe-

riblemente junta a cada receptÆculo 30, con una ranura 44 ad-

yacente al dedo 32 en cada lado de cada receptÆciiLo 30. Dc 

20 esta manera, las ranuras son adyacentes a las superficies de 

extremo 34 y generalmente adyacentes a la linea divisoria en 

una cavidad de molde definida par los segmentos de molde 14. 

Los segmentos de molde 14 tienen una porción de diÆrnetro 

reducido inferior 46 dimensionada para recepción dentro de 

25 los receptÆculos 30 del conjunto base 12, y proparcionar una 

superficie de soporte que se extiende hacia fuera 47 que en 

conjunta es recibida en la chapa de cubierta 36. Coma se re-

presenta mejor en la figura 1, cada segmento de molde 14 tie-

ne una superficie interior de molde 48 y una superficie exte-

30 nor 50 con una porciÆn central 52 que se extiende entre pan-

cianes de borde lateralmente espaciadas 54 que recubren los 

dedos 32 del canjunto base 12. Las porcianes de borde 54 de 

cada segmento de molde 14 tienen cares de extremo correspon-

dientes 55 que estÆn adaptadas para ponerse en contacto de 

35 acapiamiento con caras de extremo de un segmento de molde de 

acoplamiento 14 (figura 5) para definir la cavidad de molde 

16 entre las superficies de molde 48 de los segmentos de mol-

(2 
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de acoplados 14. Una pluralided de aletas a nervios que se 

extienden axialmente 56 se extienden radlaiLmente hacia fuera 

de la porción central 52 de cada segmento de molde 14 para 

definir al menos en parte la cavidad de enfriamiento 58 que 

5 puede estar generelmerite abierta a incluir una pluralidad do 

canales de enfriamiento generalmente separados que defirien 

colectivamente una cavided de enfriamiento. Los nervios 56 se 

extienden preferiblemente por la porción central 52, pero 

preferiblemente no se extienden a las porciones de borde 54. 

10 Coma se represente en la figura 4, la cevidad a cavidades do 

enfriamiento 58 estÆn dispuestas pare cornunicacidn con los 

agujeros centrales do salida 42 en la chape do cubierta 36 

cuanido un segmento de molde 14 estÆ montado en el conjunto 

base 12. Ceda porción de borde de segmento de molde 54 tiene 

15 al menos uno, y preferiblemente un par de pesos de refrige-

rente 60 que se extienden axialmente a su travØs y circurife-

rencialmente especiados a desviados de la cevidad de enfria-

miento adyacente 58. Los pasos de refrigerente 60 no comuni-

can preferiblemente directamento con la cavidad de enfri-

20 miento 58. Preferihiemente, los pesos de n-efrigerante 60 son 

agujeros perforados que se extienden axialmente a travØs de 

los segmentos de molde y estÆn ahiertos en sus extremos, pero 

de otro modo completamente encerrados por las porciones de 

borde 54 de modo que fluya eire desde un extremo al otro en 

25 cada paso 60. Los pasos de refrigerente 60 tambidn estÆn pre-

feriblemente espaciados y separados uno de otro de modo que 

el flujo de aire a travØs de los pesos 60 onfrie diferentes 

porciones del segmento de molde 14. Coma se representa en las 

figures 2 y 3, los pesos de refrigerante 60 estÆn dispuestos 

30 pare camunicación can las ranuras 44 en la chapa de cubierta 

36 cuando un segmento de molde 14 estÆ montado en el conjunto 

base 12. 

Coma se represente en la figura 4, un conjunto de cemisa 

de enfriamiento separado 62 estÆ dispuesto elrededor de le 

35 parción central 52 do cada segmento do molde 14. Cade conjun-

to de camisa de enfriamiento 62 inciuye una envuelta de re-

frigerante 68 y un soporte do envuelta 64. El soporte de en-
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vuelta 64 es soportado por ci conjunto base 12, y la envuelta 

68 es soportada por y esti dispuesta, tel como por un encaje 

a presión, dentro de un rebaje o canal en el soporte 64. La 

envuelta 68 recubre los nervios 56 y define parte de la ccvi-

5 dad de enfriamiento o canales 58. El soporte de envuelta. 64 

tiene una superficie inferior 70 que engancha la chapa de cu-

bierta 36 y tiene un agujero o rariura 80 que recubre los agu-

jeros centrales de salida 42 y comuriica con la cimara 26. La 

envuelta de refrigerante 68 esti colocada radialmente hacia 

10 dentro do los agujeros de salida 42, y tiene ci macos un agu-

jero 72 que proporciona on recorrido de flujo pare refrige-

rante a los canales de enfriamiento 58 entre la envuelta do 

refrigerante 68 y los nervios 56. El soporte de envuelta 64 y 

la envuelta de refrigerante 68 no se extienden mis alli de la 

15 porción central 52 a la porción de borde 54 del segmento de 

molde 14, minimizando por ello ci diimetro de cada conjunto 

de molde 10. Preferiblemente, la envuelta 68 y aletas 56 no 

se extienden mis do aproximadamente 1300 desde ci exterior de 

los segmentos de molde 14. Por ejemplo, la envuelta 68 y las 

20 aletas 56 pueden extenderse entre aproximadarnente 100° a 1300 

del exterior de los segmentos de molde. 

El manguito 64 tiene preferiblemente un labio superior 

que se extiende hacia fuera 74 pare facilitar la union de la 

porciin exterior 78 del manguito 64 al brazo sustentador 76 

25 de una miquina do formar objetos dc vidrio. El brazo susten-

tador 76 define en parte la cÆmara impelente 40 que comunica 

con one fuente de aire y dirige aire a travis de los agujeros 

de entrada 38 en la chapa de cubierta 36 y a la cimara 26 del 

conjunto base 12. La cimara impelente 40 podria comunicar pa -

30 ra flujo de refrigerante con la cÆmara 26 de forma distinta a 

la aquI representada, tal como, a modo de ejemplo y sin limi-

tación, disponiendo la cimara impelente debajo del conjunto 

base (no representado) y canalizando ci aire  presurizado a 

travis de un agujero en la pared inferior 22 o pared lateral 

35 24 de la chapa base 20 directamente a la cimara 26, o de otro 

modo, a voluntad. 

En la operación, pares de segmentos de  molde opuestos 14 

KI 
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son aproximados uno a otro hasta qua sus respectivas caras de 

extreme 55 estÆn acopladas para definir una cavidad be mode 

16 entre los segmentos de molde 14 en los que una gota be vi-

drio se recibe y toma la forma de la cavidad de molde 16. Pa -

5 ra mejorar el enfriamiento de los segmnentos de molde, un re-

frigerante, tal como aire, fluye a travØs de la cÆmara impe-

lente 40, a Ia cÆmara 26, y sale por la salida 42 y las rariu-

ras 44 en el cenjunto base 12. Fiuye aire desde las salidas 

42 a travØs de la ranura 80 en ci soporte 64, a travØs del 

10 agujero 72 en la envuelta 68, y a y a travØs de las cavidades 

de enfriamiento 58. Fluye aire desde las ranuras 44 a y a 

travØs de los pasos de refrigerante 60. 

Las porciones de borde 54 requieren preferiblemente una 

cantidad relativamente pequeæa de espacio lateral para acomo-

15 dar los pasos de refrigerante 60. AdemÆs, dado qua la envuel-

ta 68 y ci soporte 64 no se extienden alrededor de las par-

ciones de borde 54, se puede usar segmeritos de molde y cavi-

dades de molde mds grandes en una mbquina IS dada pare produ-

cir articulos de vidrio mÆs grandes con dicha mÆquina. 

20 Se deberÆ reconocer que, despuØs de la lectura de esta 

descripción, los expertos en la tØcrilca reconocerÆn fÆoilmen-

te realizaciones distintas de las aqui descritas, estando Jas 

realizaciones dentro del aicance de las reivindicaciones que 

sigucri. Per ejemplo, en vez de usar one sola cÆmara impelente 

25 para proporcionar un flujo de aire a travØs de la cavidad de 

enfriamiento asociada y a travØs de los pasos, se podria user 

cameras imnpelentes separadas a �fuentes be aire y/u otro flul-

do para dirigir el refrigerante a travØs de las cavidades de 

enfriamiento 58 y los pasos de refrigerante 60 de los segmen-

30 tos 14. AdemÆs, la envuelta 68 puede estar atrapada entre el 

segmento de molde 14 y ci soporte 64 a dispuesta de otro mode 

entre ellos y junto al segmento de molde 14. Consiguientemen-

te, se ha previsto que esta descripción sea ejemplar, y no 

limitativa. El alcance be la invención se define per las rei-

35 vindicaciones siguientes. 

Is 
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REIVINDICACIONES 

1. Un molde para una mÆqu–na de formación de objetos de 

vidrio, que incluye: 

un par de segmentos de molde (14), teniendo cada uno una 

5 pardon central y porciones de borde lateralmente espaciadas 

(54), estando adaptados dichos segmentos de molde para jun-

tarse en dichas porciones de borde para formar una cavidad de 

molde (16); 

un par de envueltas de refrigerante (68) dispuosta cada 

10 una junto a un segmento de molde asociado sabre dicha porción 

central de dicho segmento de molde para formar una cavidad de 

enfriamiento (58) entre dicha envuelta y dicha porción cen-

tral de dicho segmento de molde, no extendiØndose dichas en-

vueltas y dichas cavidades de enfriamiento a dicha porción de 

15 borde de dichos segmentos de molde; y 

pasos de refrigerante (60) separados de dichas cavidades 

de enfriamiento que se extienden axialmente a travØs de di-

chos segmentos de molde en dichas porciones de borde de di-

chos segmentos de molde. 

20 2. El molde de la reivindicaciOn 1 donde dichas porcio-

nes centrales tienen nervios que se extienden radialmente 

hacia fuera (56) que se extienden axialmente a lo largo de al 

menos una porción de dichas porciones centrales para defirir 

en parte dichas cavidades de enfriamiento. 

25 3. El molde de la reivindicacjón 2 donde dichos nervios 

no se forman en dichas porciones de borde. 

4. El molde de la reivindicaciOn 1 donde dada envuelta 

(68) se extiende no mÆs de aproxirnadamente 130° de la perife-

na de su segmento de molde asociado. 

30 5. El molde de la reivindicaciOn 1 donde cada cavidad de 

enfriamiento (58) se extiende entre aproximadamente 100° a 

130° de la periferia de su segmento de molde asociado. 

6. El molde de la reivindicacjón 1 donde cada cavidad de 

enfriamiento (58) se extiende no mÆs de aproxirnadamente 1300 

35 de la periferia de su segmento de molde asociado. 

7. El molde de la reivjndjcaciOn 1 donde cada cavidad de 

enfriamiento se extiende entre aproximadarnente 1000 a 1300 de 
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la periferia de su segmento de molde asociado. 

8. El molde de la reivindicación 1 donde cada pardon de 

horde tiene una care de extremo (55) adaptada pare enganchar 

una cara de extremo de un segmento de molde de acoplamiento, 

5 y cada Paso de refrigerante (60) es gerieralmente adyacente a 

una cara de extremo. 

9. El molde de la reivindicaciOn 8 donde cada Paso de 

refrigerante (60) estÆ espaciado hacia dentro y no estÆ 

abierto a su cara de extremo adyacente (55) 

10 10. El molde de la reivindicaclón 1 donde cada porciOn 

do borde (54) tiene al menos un paso de refrigerante forrnado 

en ella. 

11. Un molde para una mÆquina de former objetos de vi-

drio, que inoluye: 

15 un par de segmentos de molde (14), tenierido cada uno una 

porción central y porciones do horde lateraimente espaciadas 

(54), estando adaptados dichos segmentos de molde pare jun-

tarse en dichas porciones de horde pare formar una cavidad de 

molde (60); 

20 on par de envueltas de refrigerante (68) montada cada 

una fuera de un segmento de molde asociado sabre cliche par-

cióri central de dicho segmento de molde para formar una cavi-

dad de enfriamiento (58) entre dicha envuelta y dicha porciOn 

central de dicho segmento de molde, extendiØndose dichas en -

25 vueltas y dichas cavidades do enfriamiento no mÆs de aproxi-

madamente 130° airededor de la periferia del segmento de mol-

de, pero no extendiØridose a dicha porción dc horde de dichos 

segmentos de molde; y 

pasos de refrigerante (60) separados de dichas cavidades 

30 de enfriamiento que se extienden axialmente a travØs do di-

chos segmentos de molde con al menos un paso do enfriamiento 

formado en cede una de dichas porciones de horde de dichos 

segmentos do molde. 

12. El molde de la reivindicad–ôn 11 donde dichos pasos 

35 do refrigerante estÆn encerrados por dichas porciones de bar -

de. 

13. Un mØtodo de enfriar un molde de abjetos de vidrio 

fl-



is 

Mo 

que tiene on par de segmentos de molde (14) teniendo cada uno 

una porción central que define parte de una cavidad de en-

friamiento (58) y porciones de borde lateralmente espaciadas 

(54) con al menos un paso de refrigerante (60) en dichas por-

5 clones de borde, y estando adaptados los segmentos de molde 

para juntarse en dichas porciones de borde pare definir one 

cavidad de molde (16), incluyendo dicho mØtodo los pesos de: 

suministrar refrigerante a dichas cavidades de enfria-

miento y contra dichas porciones centrales; y 

10 suministrar refrigerante a dichos pasos do refrigerante 

para enfriar dichas porciones de borde. 

14. El mØtodo expuesto en la reiv–ndicación 13 donde ca-

da segmento de molde incluye aderriÆs una envuelta de refrige-

rante (68) dispuesta sobre dicha porción central de dicho 

15 segmento de molde para definir parte de la cavidad de enfria-

miento entre dicha envuelta y dicha porci.dri central de dicho 

segmento de molde, y dicho paso de suministrar refrigerante 

en dicha cavidad de enfriamiento incluye dirigir aire entre 

dicha porción central y dicha envuelta. 

20 15. El mØtodo de la reivindicación 13 donde dichos pesos 

de refrigerante (60) se extienden a travØs de dichos segmen-

tos de molde, y dicho paso de suministrar refrigerante a di-

chos pasos de refrigerante inc]uye mover aire a y a travØs de 

los pasos de refrigerante. 
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cerUflcedo do pruebe de recanoclmlento del vwm~to anew y par ho 
tento esulto am on, Is tetha de Ia diligenda de dicha pruebe de 
ranodmlento Natallo PilIco debidamente cOmlsiiOneda y jummenlada 
par l layes de dlcho Estado we efectuer reconxlmIent, diflUindar 
juramentos y pruebes de escrlturas 0 traspa3os de tierres, tsnend5s 0 
blenes leredables aftedos, a ublcedas en c1dio Estado y, qua adsmâs 
conozco Is esciltura do dicho Notarlo Pi,bUco y canshdero qua su firma an 
dlcho documento de pruebe de reconodmlento es oub0tica y qua In 
lmpr*sIôn del seHo de dldio oficlal no requlere car b-amhlado an ml oflclna 
de acuardo can Is lay, y qua su coniIsIôn thins  volkloz haste AgostO 15 de 
20t I.. 

En testimonlo de to anterior, firma con ml nombre y adhhero el se$o de 
dlcha Carte y Condado, an Toledo, Ohio. Enero 30, 2007 

l’lrma hleçlble� 
3. BrnleQuIttsr 

Ofidal de Ins cortes 
Uo t.ca 

3ennfr L Vanchi 
Notarlo PIca 

adodsOhio 
comlshón vUda haste 

aiis’zoii. 

ES flel thIduÆn: del dOOij,iLij qIJS he tenidoe 
E-msl$ 2OuthnIim. 

wls 

MwV. . T,ddr i 

IaoljcI6 283 \Ji. 4Ldo 
C.C. 439449 ta  Csàl.  LA 
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