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tI Comprobante de pago de la tasa de presentación de  la solicitud por $ 482.000.00. 

O Comprobante de pago por reivindicación de prioridad. 

II Documento que acredita la existencia y representación legal cuando el solicitante sea persona 
jurIdica. 

II Poderes, si fuere el caso. 
I1 Documento de cesión del inventor al solicitarite o a su causante. 

O Declaraciones. 
EJ Copia de la solicitud ir,ternacional. (Resumen, descripciOn, reivindicaciones, dibujos) 

EJ TraducciOn de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripciOn, reivindicaciones, 
dibujos) 

O Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA. 

D Traducción del examen preliminar efectuado por la IPEA. 

O De ser el caso, copia del contrato de acceso. 

O De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizaciôn de uso de conocimientos 
tradicionales de las comunidades indIgenas. 

O De ser el caso, certificado de depOsito del material biologico. 

II Arte final 12x12 

O De ser el caso, informaciOn sobre otras solicitudes de patente a tItulos obtenidos en el 
extranjero par el mismo titular o su causante, relacionadas parcial a totalmente con la invenciOn 
de esta solicitud. 
Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS 

12 
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FIGURA CARACTERISTICA 

Solicito la concesión  de la patente, 

NOMBRE: EMILIO FERRERO 

FIRMA: 
C.C. 438.019 de UsaquØn T.P. 31.929 
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DOCUMENTOS ANEXOS 

1. M PublicaciOn Internacional WO 2006/071144 Al 

Descripción: 

PÆginas 10 en el idioma original 

Paginas 22 en espaæol 

Reivindicaciones: NUmero (s) 11 

Figuras: Nümero (s) 7 

2. Forma PCT/ISA/210. Informe de BUsqueda Internacional. 

3. EExtracto de publicación. 

NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA 

FASE INTERNACIONAL 
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COtOMIA 

AEPRESENTACION Y PODER 

For patrth, utility models, industrial designs, 
trademarks, commercial names, trade emblems, 
slogans. 

Para patentes, modelos de utilidad, diseæos 
industriales, marcas de fÆbrica, nombres 
comerdales, ensefias, lenias comerdales. 

REPRESENTATION AND 
POWER OF ATTORNEY 

I (we), the undersigned/Yo (nosotros), abajo firmado (a) 
SCA HYGIENE PRODUCTS A13 

of/domidiliado (a) en405 03 Goteborg, 
SWEDEN 

oor el nresente nombramos a EMILTO FERRERO, tpa. 31929; 
JONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, 

tpa. 23555 y GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domidllados en is 
(.arrera 4’ NO 72-35, Bogot& Colombia, en obedecimlento a Ia 
dispuesto en el pargriFo 10 del Artfculo 543 del Código de 
Comercio, el primero coma principal y los dems como 
su lien en su orden, como this (nuestros) representantes en 

,,dos Ins asuntos de propiedad Industrial con facultad pars 
dblr notiuicadones y nombrar apoderados judiclales o 

extrajudklales. El primer representante suplente reemplazarÆ at 
-Incipal en caso de ausencla o lnpedlmento temporal o 

.initivO de aqu41. La miama regis se aplicarÆ cuando el 
segundo representante suplente hays de reemplazar at primero, 
o el tercero al segundo. En tales casos, el representante 
principal, o ci primero, 0 segundo suplente, en su caso, 0 ambos, 
d.ciararÆn su intenddn de no ejercer la representaclón 
mediante deciaración autenticada por Notario Pübiico en 

� Coinni’!s, e  nnr M.-Ir!.. u otro crio Fblic, o C6nul 
do Colombia, en el extranjero; y at se tratare de impedimento, 
con el certificado i-spectivo. Si alguno de los nombrados faltare 
�definitivamente,elsigutente tomarÆ su lugar. Cuando cesare Is 

tusencla o zinpedimento del representante principal, o de su 
primero a segwidosuplenes, en su caso podran ejercer Is 
reprsentaci6n e’n su orden, uno u otros segun el ciso 
asumiendola por el sôl hecho de ejerceria, cesando en ese 
momento el ejercidio de Is, representacidn por el primero, 
segundo 6 tercer supierito en sucaso. 

Adem*s, confiero (conferimos) poder a los abogados arriba 
Ooinbrados, pars obtener is protecciOn de ml (nuestra) 
proptedad industrial y contra la competencia desleal, a cuyo 
efecto autoriz (amos) a los dichos apoderados pars que me 
(nos) representen ante cualesquiera entidades o personas, 

rzano no jurisdicckin, especi d almente ante las cl orden 
.stivo,

 
Co "On c. 

es!
y judicial, asi como 

l- tribunales do arbitrament, en todo In concemlente a los 
ilentes asuntos: a) Obtenciôn do patentes do invención, 

inodelos de utilidad, y diseflos industriales; el reistro de 
marcas do hibrica, colectjvas, defensivas, do servicio, lemas 
con’terciaies, nombres comerciales, enseflas, variedades 
vegetales y denominaciones de origen; su renovacidn, traspaso, 
cambio de nombre o domicilio, cancetacj6n voluntaria; y el 
registro do licendas do uso do esos derechos; b) Las acciones de 
conpetencia desleal, protección del consumidor, oposici000s u 
observadonos, canceiación administrativa y judicial, nulidad, 
medidas cautelares, conceslón de licenclas, Is tutola, Is 
protección de secretos industriales, y en general ins juicios 
dviles, penales, administrativos 0 contencioso-administrativos 
relacionados con estos derechos; acciones y procesos clue 
prornovamos o so nos promuevan. Y pars pie en todos los 
asuntos arriba deternilnados, puedan sustituir este mandato, 
transigir, conciliar, admitir los hechos del proceso, desistir, 
cancelar, recibir, renunciar, y ratificar los actos de agentes 
oficiosos. 

in due compliance with the terms of pararaph 1st. of article 543 
of the Commercial Code, do hereby appoint EMIUO FERRERO, 
tpa. 31929; GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA 
DE PAEZ, tpa. 23555 and GERMAN CAVELIER, tpa. 832 
domiciled at Carrera 4’ NO 72-35, BogotA, Colombia, the first as 
principal and the others as alternates, In the order of their 
appointment, as our representatives for all industrial property 
matters with faculty to receive notifications and to appoint 
attorneys In and out of Court. The first alternate shall replace 
the principal In case of his absence or of temporal or defin4,ve 
Impediment. The same nile will apply when the seco1d 
alternate representative is to replace the first one, or when �ie 
third is to replace the first or second alternates In their turns or 
both of them, second. In such cases, the prir. 1aI 
representative, or the first or second alternates in their turn, 
both of them, shall state their intention nOt to act as 
representatives throuh a declaration given before a Notary 
l’i.abk lit Cuhjtnt,id, uk velure a r.k’tary ot another iubiic Official 
or a Colombian Consul abroad; and in case of impedlmertt, the 
appropriate certificate shall suffice. If any of the appointees 
were to be definitely absent, the following alternate shall take 
his place. When the absence or impediment of theprincipal 
representative, -or of the first or second alternate in their turn 
ceases, the representation can be taken again in their sequence, 
by the principal, the first or second alternate dependin$ on case, 
and the mere fact or its exercise wilt suffice. The exercise of the 
representation by the first, second or third alternates in their 
turn shall end at such time. 

In addition, we grant a Power of Attorney in favor of the 
above-named attorneys-at-law so that they may obtain tIv, 
protection of my (our) industrial property and against the 
unfair competition, for which purpose I (we) authorize the said 
attorneys to represent me (us) before any authorities or persons, 
with or without jurisdiction, speciaiI’ those administrative, 
administrative contentious and judicial, as well as before 
Arbitration Court, in alt matters concerning the followin: a) 
Obtainment of patents, utility model iid id gn utriai desis; 
the registration f tr demaT,.eoI t e, and servIce 
marks, sh’gans, -.cemblems,vegetal 
varieties and den I, assignment, 
change of aame.o d and the 
registration o i ue ! the ebove rights; b) Actions of 
unfair compe io 

,ti’ J t 
oppositions o 

observations, 4 1614ra or ourt caac ellation, nullity, 
infringement, sUrg, r. f t1ces, th action for writ 
mandamus, t - Oiocon of trade secrets, ahi,in general the 
civil, penal, dat istuts.iIaljng to those rights; 
actions and a ta instltua ’b r’-4 er ng.aintic us). And 
that in all the b i1aafhey my substitute Ilis Power of 
Attorney, co r ise, conciliate, admit the facts of the case, 
desist, cance, eive, resign, and ratify acts done by 
representatives without a power of attorney. 

Given and signed this/Dado y firmado hoy 

Gothenburg 19 February 1999 

In/en 

Signature Firma 

TR4OIJCCtol NL:Jjj7 fl 
MARIA ELy! -. IV’! ’TELO 

lrodtjctorn a Interprete Ofkiot 
InglAs - �spoôi - 
Res. No. 2879 Mm. juseIio 

Bengt Forshult � SCA Hygiene Products AB 
Head of Patent 0na-1-rn.n+ 
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LEGALIZACION 

El Seæor Consul de Colombia debe expedir un certificado 
consular sobre (1) la existencia legal de la compaftla que otorga 
el poder, (2) que Østa ejerce su objeto social, y (3) que las 
personas que otorgan el poder estÆn autorizadas para darlo. A 
este efecto les soilcitamos que muestren al Seæor Consul las 
pruebas quecreditan esos hechos (1), (2) y (3). 

1 

03 __ .cc 

tA. 

the 
� weden, 

that 

LEGALIZATION 

The Colombia ’onsul must issue a consi4u (1) 
the legal existence of the company, which do-
Power-of-Attorney, (2) that it is 

sz 

actual ’ecerciØ oa Its 
company purposes, and (3) that the persons who’eXec4te the 
Power of Attorney is autorized to do so. To this effe’t. ulease 
show the Consul the evidence to prove the above facts (1)1 (2) 
and (3). 

TPADUC.1DN_No:Q7jC 
MARIA ELVt’A MA’ELQ 
Troductou, e keIe?prere Oftclol 

Ifl9I$ - lpoioI inglOs 
Rs. N. 2679 Mw. Jusricio 

undersigned, RICKARD STROM, Notary Public of Gothenburg, 
do hereby certify, 

Bengt Forshult 

has personally signed this document overleaf, and 

according to a Power of Attorney, dated 1998-08---11, signed by 
GUNNAR ANDERSSON and SVEN�ERIK WINLOF, who are duly authorized 
çp sign jointly for and on behalf of 

HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG � Org.No. 556007-2356 
cording to a Swedish Certificate of Registration, dated 

498-07-20, Bengt Forshult is duly authorized 

iNT sign h 
ajay

ocument on behalf of the company. 
j1?g, 0413%th  of February 1999 

cj 

[.d11 

Exp.No.: 79234 
Fee: SEK 350:�

The Ministry for Feretgq . . 
Affairs in Stockr erejD’�.- ’: ........ IlL.,’ CONS � .’I. Lw, LA certifies that p.., .... .--CON r. t�lwN.I, 

Mr Yr.y. l.A /T4 

I flu �.’ 11T7 
I I II U  

has issued and signed the 
foregoing attesation 

in S � 
official capacity".’,’-:. ..  WE .FE Z r S 

110, TICF. I.,............ .. . .5. 

Fee Stockholm thisday of 

Kr ’’PAID 197?� 

(l 

L 

21rl
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NOTA PARA EL SE1OR CONSUL DE COLQtIBIA: Segtht Los arUculos 65 del C. de F.C. y  48 del C. de Co.. 
si el podedante es, una sociedad, el Se or Consul debe certificar que tuvo a la vista las existenc qie ejer sobjeto socialy que quiert coithere el poder es su representante 
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FIT CONSULADO DE COLOMBIA EN 
ESTOCOLMO, SUECIA 

echa 192 -117- 01 No 1329 
Frevia la confrontaciOn correspondiente DA 
FE de que la firma que aparece en este docu-
rnento es similar a la REGISTRADA aqul po 

....... 

. W-,t5?? <-Z-
MARIA 

Encargada de las Funciones Cor. lares 

- OC MC LL 
Of$TARQUE LA 

FOTOC(’ CO) CID C04 �t. UKLGNAL 

UUE Io"’ 
rn 

� JUL2QQ] 

PABL EN El iR J � 

OTA IO(t.) 

N, ’ ..-"-�’ .. 

87’o oto 

PAGADO 
Impuesp de Timbre 

dólares USS .9.. 
Der os Consulares 

.. ..... dWares US$ .1.5 
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TRADUCCIÔN OFICIAL No. 17.07/99 preparada por Maria Elvira 

Martelo, Traductora Oficial aprobada par el Ministerio de 

Justicia por Resoluci6n 2879 de 1995 y reconocida por el 

Ministerlo de Relaciones Exteriores. 

(A continuación se traducen los sellos y legalizaciones de un 

docurnento escrito en inglØs y espaf%ol, por e1 cual SCA HYGIENE 

PRODUCTS AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PERDOMO, LUZ 

CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER). Dado y firmado el 19 de 

febrero de 1999 en Gothenburg. (Firma ilegible) Bengt Forshult, 

Jefe del Departamento de Patentes. 

Yo, el abajo firmante RICKARD STROM, Notario Püblico de 

Gothenburg, Suecia, por el presente certifico, 

aue Bengt Forshult 

ha firmado personairnente el documento anterior y 

pue de acuerdo con el poder de fecha 1998-08-11, 1 irmado por 

GUNNAI ANtERSSON y SVEN-ERIK WINLÔF, quienes estn debidamente 

autorizados para firmar conjuntamente pç a nombre -ide SCA 

HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org.N segün 

Certificado de Registro Sueco de fecha 1998-07- Bengt Forsh.ult est 
a, 

13L0 
s.j 

OAkAJ -S 
debidamente autorizado para firmar dicho documer* ,.’44:1a5 

ciIa. 

Gothenburg, 25 de febrero de 1999. 

EX oficio: (Firma ilegible), RICKARD STROM (Sello notarial). 

Exp. NO.: 79234 

Derechos: SEK 350:-. 
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lIc. 3.066 

El Ministerio de Relaciones Exteriores en Estocolmo por el 

presente certifica que el Sr. Rickard Strâm, Notario Püblico de 

Goteborg, ha expedido y firmado la declaraciôn anterior en su 

capacidad oficial. 

Derechos Estocolmo, 25 de marzo 

Kr. 120 PAGADOS de 1999 

(Firma ilegible) Inger Högberg. (Sello en tinta) Ministerio de 

Relaciones Exteriores. 

(En espafiol) Certificaci6n de la capacidad legal de Bengt 

Forshult y de la existencia legal de SCA HYGIENE PRODUCTS 

AKTIEBOLAG expedida el 5 de marzo 1999 por el Consulado de 

Colombia en Estocolmo bajo el No. 022. (Firma) N. Smith. MARfA 

SMITH RUEDA, Encargada de las Funcioftes Consulares. Sello 

consular en tinta. Pagados impuesto de timbre y derechos 

consulares. 

(En espafiol) Certificacjóri de la firma de Inger HOgberg, 

Ministerio de Relaciones Exteriores, Suecia, expedida el 01 de 

julio de 1999 por el Consulado de Colom thco el 
visrA 

UEHT 

No. 001329. (Firma) N. Smith. MARIA SM T R1DJ1JL flprgada de 

las Funcionies Consulares. Sello cons J. en tinta. Pagados 
LILO MELL. \’\JA 

impuesto de timbre y derechos consulare  

(Al anverso) Legalización de la firma que antecede expedida por 

2 



, Ate 
." el MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 119916 del 14 

de febrero del 2000, firmado par el Jefe de Lega1iaciones. 

Es traducci6n fiel y completa de la cual se deja copia en esta 

oficina para su confrontación. 

COLO 11256-801-014-7 

Jd. 108 

r 
p4c, Feb. is/oo 

MA41AELVHAMaELO 
Treductora e Interprets Oftelal 

!ngfs Esp&ol * InglØs 
Nos. N. 2979 Mn. justiclo 

NJ 

CA 

() 
V 

OTCUfA COP t CO E 
rlOA 

C-

19 2001 
(, 

F’BLj -N - JA 

N TAblE, 
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CAVELIER 
ABOGADOS 
EDIFICIO SISK 

CARRERA 4a N 72-35 
BOGOTA, 8- COLOMBIA 

GES1ON ASSIGNMENT 

Yo. (nosotros), abajo firmado(s) I (we), the undersigned  

1. 
2. 1<AP4LSSON 2) BitaS_____ 

doiiiieiliado(s) e1)A1fh sgatan13S431 3E of 1) Alfhbjdsgatan 13, S-43138 

odndal, Sijpria Mölndal, Sweden 

2TQrnrosvagen 14, 5-435 31, P1o1niycke 2) Tornt’osvägen 14, S-435 31 
’Suecia Mdlnlycke, Sweden 

deelaro(amos) bajo juran3ento ser ünico(s) 
y 

state(s) under oath to be sole and true inventor(s) of the 

verdadero(s) inventor(es) de La invención:  invention:Pant Type Absorbent Article 

ARTICULO ABSORBENTE TIPO CALZON  

declaro(amos) asi misn3o que cedo(emos) 
y - 

state as well, that assign, without reservations or 

trans fiero(eri mo s), sin limitaciôn, a favor de la limitations in favour of  

sociedad   SCA Hygiene Prothie AB_ 
SCA HYGIENE PRODUCTS AB  

constituida 
y 

existente de conformidad con las ]eyes a corporation constituted and existing in conformity 

del Estado de  with the laws of the State of Sweden 

SUECIA 
domiciliadaen  

Goteborg, Suecia  
domiciled in Goteborg, Sweden 

todos Los derechos inherentes a dicha invención 
y 

que all rights inherent to said invention and that the above 

La dicha Compaflia queda facultada para solicitar en su mentioned company hereby is enabled to apply, in its 

nombre La patente correspondiente en La Repflblica de name, for the corresponding patent in the Republic of 

Colombia. Colombia. 

Dado 
y 

fmnnado hoy/ Given and signed this 1i)’.__V-f_2.t)157 
� 

emm 

Firma Signature 

' CAVELIER ABOGADOS 
WPPODEO] 352 (MINUTA) 

"V 

’OLNS* 



I the undersigned Bengt Lion, Notary Public in Mölndalq Sweden 

do hereby certify that the preceding signatures reading 

Inciemar Fernfors and Sirgitta Karissan are authentic. 

Mälndalq this the 11th day of June 200 

> affi i-

APOSTILLE S 
(Convention de La ’laye du 5 octobre 1961) 

1 Country..... 
This public document , 

2. has been signed by.......... 
,-. 4 

3. acting in the capacity of ...... 
4 bears the seal/stamp of C/ - 

Certified 

5. at 6. the ? ............. 
7. by 

8. NO 

9 Se  10 Spurc7 
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TRADUCCION OFICIAL No. 06/07.07 preparada por Maria Elvira Martelo, traductora 

oficial aprobada por el Ministerio de Justicia mediante ResoluciOn No. 2879 de 1995 y 

reconocida por el Ministerlo de Relaciones Exteriores. 

A continuaciOn se traducen los sellos y legalizaciones de un Documento de Traspaso 

escrito en inglØs y espanol, por el cual los inventores de la invención titulada "ArtIculo 

absorbente tipo calzón" a SCA HYGIENE PRODUCTS AB., sociedad domiciliada en 

Goteborg, Suecia. 

Dada y firmado el 14 de mayo de 2007 

[Firma ilegible] 
Sello del N9tario Pblico de Mölndal 

[Firma ilegible] 

Yo, el suscrita Bengt Lion, Notario PUblico de Mölndal, Suecia, por el presente certifico 

que las firmas que anteceden que dicen Ingemar Fernfors y Birgitta Karisson son 

Mölndal, 11 de junio de 2007. 

[Firma ilegible) 

Bengt Lion, Notario Püblico. Sello del Notario Püblico de Mdal. 
co 

cr 

APOSTILLA 

(ConvenciOn de La Haya del 5 de octubre d196 
00 

1. Pals: Suecia 

Este documento püblico 

2. ha sido firmado par Bengt Lion __ 

3 Actuando en su capacidad de Notario Publico 

� 4 Lleva el sello/timbre de Notario Publico de Molndal 21 

CERTIFICADO - 

5. En (Ilegible) 6. el 2007-06-12 

7. For Notario Püblico de (Ilegible) 

8. No. 07/14 

9. Sello: (Ilegible) 

10. Firma: [Firma ilegible] 

Es traducciOn fiel y completa de Ia cual se deja copia en esta oficina para su 

confrontaciOn. 

COLO 11256-841-124-6 

WPC 11256- ID 2253 

JUL 12/07 
i1cjjc.cAo 

OUfCION No.:C2/C C’7 
MARIA ELVA MATELO 
Ifaductoro o interprete Oficial 

lng$Øs - Espaæol - InglØs 
Res. No. 2879 Mm. iusticla 



p. e ,. 

Bo^ TA 

CttJCD(’F4T(. 

NCONTI
 

ArrDAPO � .’ 
EL (ELLO) EN’ EESTA r4RlA 

SAMTAFt 

[1 



(12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT) AK 
(19) World Intellectual Property Organization 

iio 

11111 1111111111111111111111111 11111 11111 liii Hill II ill III International Bureau 

(43) International Publication Date 
PCT 

(10) International Publication Number 

6 July 2006 (06.07.2006) WO 2006/071144 Al 
(51) International Patent Classification: 

A61F 13/551 (2006.01) 
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(57) Abstract: A pant type absorbent article comprising a front region (2), a back region (3) and a crotch region (4) between the 

' front region and back region, the front and back regions being joined to each other along two opposite side edges (2a, 3a) of said 
article so as to form side joint regions (10). The article further comprises at least one fastening means (12) joined to at least one of 
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hidden between the joined side edges of the back and front regions during normal use of the article, and is exposed upon the tearing 
open at least a part of the side joint region. 
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Pant type absorbent article 

Technical field 

The present invention refers to a pant type absorbent article such as a pant diaper, 

5 a sanitary pant or incontinence pant, comprising a front region, a back region and a 

crotch region between the front region and back region, an absorbent core being 

disposed at least in said crotch region, the front and back regions being joined to each 

other along two opposite side edges of said article, to define a waist-opening and a pair 

of leg-openings, the front and back regions being joined along said side edges so as to 

10 form side joint regions, said article further comprising at least one fastening means 

joined to at least one of the front and back regions for allowing the article to be secured 

in a configuration that provides a convenient disposal after said article has been used. 

Background of the invention 

15 Pant type absorbent articles like pant diapers, sanitary pants and incontinence 

pants are capable of being pulled up over the hips of the wearer to allow the 

wearer or caregiver to easily put on the article. These pant diapers have side joint 

regions joining the front and back regions together by gluing, ultrasonic welding or 

the like. In order to fit about the waist and legs of the wearer without sagging or 

20 sliding down and to allow the pant diaper to be easily pulled up over the hips of the 

wearer, at least part of the waist area, the leg opening area and the side areas 

adjacent the side joint regions are elasticized. The elastification is usually 

accomplished by elastic members, such as elastic threads, contractably affixed 

between the backsheet and the topsheet. it is further known to make portions of 

25 the chassis of absorbent articles of an elastic material, such as stretch-bonded 

laminates. 

After the pant diaper is soiled it is usually removed from the wearer by tearing 

open the side joint regions. The removed pant diaper is then folded or rolled up so 

30 that the soiled portion is wrapped inside for disposal. In order to prevent that the 

soiled pant diaper is unfolded and to keep the soiled portion inside, it is desired 

that a so called disposal means, which is a fastening means such as a tape tab or a 

hook member, is arranged to keep the diaper in the folded or rolled up state. 

Usually the disposal means is a strip of fastening means, for example adhesive or 

35 mechanical fastening means, and that has one end fixed to the diaper on the front 

or rear waist region and is folded up, so that in normal use the adhesive or the 

mechanical fastening means is brought in an unexposed position. The strip may be 
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unfolded so as to expose the fastening means when it is desired to use it as a 

disposal means. 

EP-A-1 121 917 discloses a pant diaper having a disposal means in the form of 

5 tape strips arranged in vicinity of the side edges of the diaper. Each tape strip 

comprises two portions, a first portion extending longitudinally in parallel to the 

side edges and a second portion extending from a predetermined region of the first 

portion longitudinally or transversely of the diaper. The disposal means is told to be 

adapted to hold the diaper in its rolled up state for disposal without leakage 

10 through the waist- or leg-openings. 

EP-A-1 121 918 also discloses a pant diaper having a disposal means in the form of 

tape strips arranged in vicinity of the side edges of the diaper. Each tape strip 

extends longitudinally in parallel to the respective side edge and has its opposite 

15 ends bonded to the diaper in vicinity to the waist-opening and the leg -opening 

respectively. The intermediate region of the tape strip has an adhesive region 

adapted to be separably bonded to the outer peripheral surface of the diaper rolled 

up for disposal. The disposal means is told to be adapted to hold the diaper in its 

rolled up state for disposal without leakage through the waist- or leg -openings. 

20 

WO 98/53780 discloses a pant diaper having elastically stretchable side panels 

which are joined to each other in an overlapped manner. A tear open tab extends 

laterally outward from the side panel and a disposal means is provided on the tear 

open tab. 

25 

All these previously known disposal means may be opened and even by mistake be 

removed by the user or caregiver before the pant diaper is removed for disposal. 

The disposal means may further be opened due to movements between the diaper 

and the clothing and can then stick to the clothing. 

30 

Object and most important features of the invention 

One object of the present invention is to provide a pant type absorbent article having a 

disposal means that may not by mistake be opened before the diaper is ready for disposal 

after use. According to the invention there Is provided a pant type absorbent article of the 

35 type mentioned above and in which the fastening means used for disposal of the article is 

disposed in the side joint regions and is hidden between the joined side edges of the back 
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and front regions during normal use of the article, and is exposed upon tearing open at 

least a part of the side joint region. 

According to one embodiment said side joint region comprises regions outside said 

5 fastening means in which the front and back regions are joined to each other by 

adhesive, ultrasonic welding, heat sealing or the like, and that in other regions of the 

side joint region overlying said fastening means the front and back regions are 

substantially unattached to each other except for a possible fastening effect provided 

by the fastening means in cooperation with the material layer in the side joint region 

10 overlying the fastening means. 

According to one aspect of the invention said side joint region comprises at least one 

seam region outside said fastening means as seen in the longitudinal direction of the 

side joint region adjacent the waist opening and/or the leg opening in which the front 

15 and back regions are joined to each other with such a strong bonding effect that the 

front and/or back region materials will rupture along said at least one seam region 

upon tearing open said side joint region rather than a delamination of the material 

layers in the side joint region will occur. 

20 In a further embodiment the at least one seam region has a rounded or chamferred 

inner edge forming a tear indication along which the material layers of the front 

and/or back regions will rupture upon tearing open said side joint region. 

According to still a further embodiment said at least one seam region is perforated 

25 along the periphery of said rounded or chamfered edge. 

According to a further aspect of the invention said side joint region comprises at least 

� two seam regions In which the front and back regions are joined to each other, said 

seam regions being located at opposite ends of the side joint region adjacent the waist 

30 opening and the respective leg opening, wherein said fastening means is located 

between said at least two seam regions. 

35 

It is preferred that there is a gap of at least 1 mm between the fastening means and 

the respective seam region. 

In one aspect of the invention said side joint region comprises a further seam region 

located inside said fastening means on the side thereof facing the wearer. 
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iS 
According to one embodiment said further seam region shows such a weak bonding 

effect that upon tearing open said further seam region the front and back regions will 

delaminate from each other. 

5 In one aspect of the invention the side joint region has a broadened mid region inside 

the fastening means on the side thereof facing the wearer so as to form a narrowing 

opening in the hip region of the pant diaper. 

According to a further embodiment the front and back regions are joined to each other 

10 in said side joint region with such a weak bonding effect that upon tearing open said 

side joint region the front and back regions will delaminate from each other and thus 

expose the fastening means. 

Description of drawings 

15 The invention will in the following be closer described with reference to some 

embodiments shown in the accompanying drawings. 

Fig. 1 shows a simplified plan view of a composite material web intended to form a 

plurality of pant diapers. 

Fig. 2 is a simplified perspective view of a pant diaper according to a first 

20 embodiment of the invention. 

Fig. 3 is a view corresponding to Fig. 2 but showing the pant diaper after one of the 

side joints has been torn open. 

Fig. 4 shows the side joint of a pant diaper according to a modified embodiment. 

Fig. 5 is a simplified perspective view of a pant diaper according to a second 

25 embodiment of the invention. 

Fig. 6 is a view corresponding to Fig. 5 but showing the pant diaper after one of the 

side joint regions has been torn open. 

Fig. 7 is a perspective view of a pant diaper rolled up for disposal. 

30 Definitions 

Absorbent article and pant type absorbent article 

The term "absorbent article" refers to products that are placed against the skin of the 

wearer to absorb and contain body exudates, like urine, faeces and menstrual fluid. 

The invention mainly refers to disposable absorbent articles, which means articles that 

35 are not intended to be laundered or otherwise restored or reused as an absorbent 

article after use. According to the invention pant type absorbent articles are referred to, 

which have a defined waist opening and a pair of leg openings and which are pulled 
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onto the body of the wearer by inserting the legs into the leg openings and pulling the 

article up over the waist. Examples of such pant type absorbent articles are pant 

diapers, sanitary pants and incontinence pants worn by incontinent adults. In the 

following the article will be referred to as a pant diaper. 

5 

Topsheet 

The term "topsheet" refers to the liquid permeable material sheet forming the inner 

cover of the absorbent article and which in use is placed in direct contact with the skin 

of the wearer. The topsheet can comprise a nonwoven material, e g spunbond, 

10 meitblown, carded, hydroentangled, wetlaid etc. Suitable nonwoven materials can be 

composed of natural fibers, such as woodpulp or cotton fibres, manmade fibres, such as 

polyester, polyethylene, polypropylene, viscose etc. or from a mixture of natural and 

manmade fibres. The topsheet material may further be composed of tow fibres, which 

may be bonded to each other in a bonding pattern, as e.g. disclosed in EP-A-i. 035 818. 

15 Further examples of topsheet materials are porous foams, apertured plastic films etc. 

The materials suited as topsheet materials should be soft and non-irritating to the skin 

and be readily penetrated by body fluid, e g urine or menstrual fluid. The topsheet may 

further be different in different parts of the absorbent article. 

20 Backsheet 

The term backsheet refers to the liquid impervious material forming the outer cover of 

the absorbent article at least on the core area thereof. The backsheet can comprise a 

thin plastic film, e.g. a polyethylene or polypropylene film, a nonwoven material coated 

with a liquid impervious material, a hydrophobic nonwoven material, which resists liquid 

25 penetration, or a laminate of a plastic film and a nonwoven material. The backsheet 

material may be breathable so as to allow vapour to escape from the absorbent core, 

while still preventing liquids from passing therethrough. Examples of breathable 

backsheet materials are porous polymeric films, nonwoven laminates from spunbond 

and meitbiown layers, laminates from porous polymeric films and nonwoven materials. 

� 30 

Absorbent core 

The "absorbent core" is the absorbent structure disposed between the two covers of 

the absorbent article. The absorbent core can be of any conventional kind. Examples 

of commonly occurring absorbent materials are cellulosic fluff pulp, tissue layers, highly 

35 absorbent polymers (so called superabsorbents), absorbent foam materials, absorbent 

nonwoven materials or the like. It is common to combine cellulosic fluff pulp with 

superabsorbent polymers in an absorbent core. Superabsorbent polymers are water-

swellable, water-insoluble organic or inorganic materials capable of absorbing at least 
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about 20 times its weight and in an aqueous solution containing 0.9 weight percent of 

sodium chloride. Organic materials suitable for use as a superabsorbent material can 

include natural materials such as polysaccharides, polypeptides and the like, as well as 

synthetic materials such as synthetic hydrogel polymers. Such hydrogel polymers 

5 include, for example, alkali metal salts of polyacrylic acids, polyacrylamides, polyvinyl 

alcohol, polyacrylates, polyacrylamides, polyvinyl pyridines, and the like. Other suitable 

polymers include hydrolyzed acrylonitrile grafted starch, acrylic acid grafted starch, and 

isobutylene maleic anhydride copolymers and mixtures thereof. The hydrogel polymers 

are preferably lightly crosslinked to render the material substantially water insoluble. 

10 Preferred superabsorbent materials are further surface crosslinked so that the outer 

surface or shell of the superabsorbent particle, fiber, flake, sphere, etc. possesses a 

higher crosslink density than the inner portion of the superabsorbent. The 

superabsorbent materials may be in any form suitable for use in absorbent composites 

including particles, fibers, flakes, spheres, and the like. 

15 

A high absorption capacity is provided by the use of high amounts of 

superabsorbent material. For an absorbent core comprising a matrix of hydrophilic 

fibers, such as cellulosic fibers, and superabsorbent material, the proportion of 

superabsorbent material is preferably between 10 and 90% by weight, more 

20 preferably between 30 and 70% by weight. 

It is conventional in absorbent articles to have absorbent cores comprising layers of 

different properties with respect to liquid receiving capacity, liquid distribution capacity 

and storage capacity. The thin absorbent bodies, which are common in for example 

25 baby diapers and incontinence guards, often comprise a compressed mixed or layered 

structure of cellulosic fluff pulp and superabsorbent polymers. The size and absorbent 

capacity of the absorbent core may be varied to be suited for different uses such as for 

Infants or for adult incontinent persons. 

40 30 The absorbent core may further Include an acquisition distribution layer placed on top of 

the primary absorbent body and which is adapted to quickly receive and temporarily 

store discharged liquid before it is absorbed by the primary absorbent core. Such 

acquisition distribution layers are well known in the art and may be composed of porous 

fibrous waddings or foam materials. 

35 

Front region 

The front region of a pant-type absorbent article is defined as the part of the article that 

in use is intended to extend over the stomach and front hip region of the wearer. 
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Back region 

The back region of a pant-type absorbent article is defined as the part of the article that 

In use is intended to extend over the back and the rear hip region of the wearer. 

Crotch region 

The crotch region of a pant-type absorbent article is defined as the part of the article 

that in use is intended to extend through the wearer’s crotch region, between the legs. 

Side joint region 

The term "side joint regions" as used herein refers to the regions in which the lateral 

side edges of the front and back regions are joined to each other to form side seams, 

wherein the article assumes a pant-like shape having a defined waist opening and two 

leg openings. 

Disposal means 

The term "disposal means" refers to a fastening means such as a strip of an 

adhesive tape or a mechanical fastening means in the form of hook members, 

which is arranged to keep the diaper in the folded or rolled up state after disposal 

thereof. 

Description of preferred embodiments 

The pant diaper 1 disclosed in the drawings typically comprises a front region 2, a back 

region 3 and a crotch region 4 between the front region and back region. In it’s most 

common form the pant diaper comprises a liquid pervious topsheet 5, a liquid 

Impervious backsheet 6 and an absorbent core 7 disposed between the topsheeet and 

the backsheet. The pant diaper is intended to enclose the lower part of the wearer’s 

trunk like a pair of absorbent pants. The front and back regions 2 and 3 may have 

different material composition than the crotch region if or when a core package is joined 

to the front and back regions. 

The front and back regions 2 and 3 are joined to each other along two opposite side 

edges 2a and 3a thereof, to define a waist-opening 8 and a pair of leg-openings 9. The 

front and back regions 2 and 3 are joined along said side edges 2a and 3a, for example 

by adhesive, ultrasonic welding, heat sealing or the like, so as to form side joint regions 

10. The front and back regions 2 and 3 can either be joined along their side edges 2a 

and 3a with the topsheet facing inwards in the side seams, as is shown in the drawings. 

Alternatively they are joined in an overlapped manner with the topsheet of either the 

front or back region facing the backsheet of the opposite region. 
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II 
In an alternative form the pant diaper comprises a core region having a core package, a 

liquid pervious topsheet and a liquid impervious backsheet as disclosed above, and a 

chassis region outside the core region, wherein the chassis region comprises a 

coversheet of a soft and comfortable material, for example an elastic laminate, to which 

5 the core package is joined. 

The waist area, at least a part of the leg opening area and the side areas adjacent 

the side joint regions 10 are elasticized. The elastification is usually accomplished 

by a plurality of elastic members, such as elastic threads 11, contractably affixed 

10 between the backsheet 6 and the topsheet 5. Alternatively elastic materials, such 

as an elastic laminate, may be used to form the chassis in those areas where 

elasticity is desired. 

The article has a longitudinal direction y and a transverse direction x. 

15 

S 
Hidden in one or both of the side joint regions 10 there Is provided a fastening means 

12 serving as disposal means. The disposal means 12 may be an adhesive tape strip or 

a strip of hook material adapted to interact with the backsheet 3 forming a fastening 

surface for the disposal means 12. In case the outer surface of the backsheet is a 

20 plastic film an adhesive tape strip is used as disposal means, while in the case the outer 

surface of the backsheet is a fibrous nonwoven material the disposal means 12 is a 

hook material, while the fibrous nonwoven material will act as a loop material 

interacting with the hooks of the disposal means. It is preferred that the material layer 

in the side joint region which Is in close contact with the fastening surface of the 

25 disposal means interacts with the disposal means at least to some extent to provide a 

weak bonding effect between the two surfaces. 

Suitable dimensions of the disposal means are between 1.5-5 cm, preferably 2-4 cm in 

length, y direction, and between 0.5-2.5 cm, preferably 0.7-1.5 cm in width, x 

10 30 direction. 

Fig. 1 shows schematically a plan view of a composite material web intended to form a 

plurality of pant diapers 1. Holes are cut out In the web to form leg openings 9. Disposal 

means 12 are attached by adhesive, ultrasonic welding, heat sealing or the like over the 

35 intended lines of separation 13 between two adjacent pant diaper blanks at the front or 

back region thereof. The pant diaper is formed by cutting along the separation lines 13, 

at which each disposal means 12 is divided in two halves, each of which forming a 

disposal means for a pant diaper. The side edges 2a of the front region are then joined 
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to the side edges 3a of the rear region in the manner disclosed above, to form side joint 

regions 10 in which the disposal means 12 are hidden. 

In the embodiment shown In Figs. 2 and 3 each side joint region 10 is formed by three 

5 seam regions 14, 15 and 16 formed by adhesive, ultrasonic welding, heat sealing or the 
like. The first seam region 14 extends inside the disposal means 12 along at least a 

substantial length thereof and is relatively weak so that the seam will delaminate upon 

tearing open the side joint region. One important function of this first seam region 14 is 

to avoid a direct contact and abrasion from the disposal means against the skin of the 

10 wearer. 

The second and third seam regions 15 and 16 are located at the outer corners of the 

side joint regions 10 adjacent the waist opening 8 and the respective leg opening 9. 

These seam regions 15 and 16 are relatively strong and sufficiently strong not to, 

15 delaminate during normal use of the pant diaper. This usually also means that they are 

so strong that no delamination of the material layers in this part of the side joint region 

will occur upon tearing open the side joint region, but one or both materials forming 

either the front region 2 or back region 3 will instead rupture along the inner edges iSa 

and 16a of the respective seam region 15 and 16. This Is illustrated in Fig. 3 of the 

20 drawings, wherein the material in the front region 5 side joint region has ruptured along 

the edges 15a and 16a and the front seam regions 15 and 16 remain attached to the 

respective back seam regions 15 and 16. 

The inner edges 15a and 16a of the second and third seam regions 15 and 16 are 

25 preferably rounded or chamfered so that they will form tear indications along which the 

side seam will rupture upon tearing. There should preferably be a small gap between 

the seam regions 15 and 16 and the disposal means 12, preferably a gap of at least 1 

mm. It is important that the seam regions 15 and 16 do not extend over the disposal 

means 12. It Is herewith ensured that the side joint regions 10 may be torn open in a 

30 controlled manner and avoid that the material layers on top of and under the disposal 

means will rupture. The disposal means 12 may herewith be exposed and function as 

intended. An additional function of the disposal means 12 may be to act as a closure 

means in case the pant diaper has been opened along a side joint region 10 

unintentionally or intentionally for checking whether the pant diaper needs to be 

35 changed or not. This reclosing function is however not mandatory and the main function 

of the disposal means 12 Is to secure the article in a configuration that provides a 

convenient disposal after said article has been used, 
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S 

Fig. 4 shows a modified embodiment in which the seam regions 15 and 16 are 

perforated 15b, 16b along the periphery of the rounded or chamfered edges. This 

perforation 15b, 16b may be provided by a strong spotwise ultrasonic welding or heat 

sealing which weakens or perforates the material In one or more of the material layers 

5 forming the side joint region. The perforation act as tear indications for rupturing the 

side seam. 

In the embodiment shown in Fig. 4 and 5 the side joint regions 10 in their mid portion 

17 are broadened and curved inwardly so as to form a narrowing opening in the hip 

10 region of the pant diaper. This means that the pant diaper will fit more tightly against 

the hips of the wearer and avoid that the pant diaper unintentionally will slip down. The 

relatively large surface area of the joined portions of the side joint region 10 means 

that the bonding strength per surface area of the seam does not need to be as strong 

as for the embodiment shown in Figs. 2 and 3, where the seam regions are 

15 considerably smaller. The side joint region 10 is preferably weak enough to allow 

delamination when torn open. However it should of course be strong enough not to 

delaminate during normal use. A suitable bonding strength is in the range 2 to 5 

N/25mm. 

20 Fig. 6 illustrates the pant diaper after it has been removed from the wearer after use 

and is rolled up and closed in this position by the disposal means 12, so that the 

soiled portion is wrapped inside for disposal. 

The invention Is of course not limited to the embodiments described above and shown 

25 in the drawings, but may be varied within the scope of the claims. Details from the 

different embodiments may of course be combined as desired, for example the 

broadened mid portion 17 of the side joint region 10 may of course also be provided in 

the embodiment shown in Figs. 2 and 3. 
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Claims 

1. A pant type absorbent article such as a pant diaper, a sanitary pant or incontinence 

pant, comprising a front region (2), a back region (3) and a crotch region (4) between the 

5 front region and back region, an absorbent core (7) being disposed at least in said crotch 

region, the front and back regions being joined to each other along two opposite side edges 

(2a, 3a) of said article, to define a waist-opening (8) and a pair of leg-openings (9), the 

front and back regions being joined along said side edges so as to form a side joint region 

(10), said article further comprising at least one fastening means (12) joined to at least 

10 one of the front and back regions for allowing the article to be secured in a configuration 

that provides a convenient disposal after said article has been used, said article having a 

longitudinal (y) and a transverse direction (x), 

characterized in 

that said fastening means (12) Is disposed in said side joint region (10) and is hidden 

15 between the joined side edges of the back and front regions during normal use of the 

article, and is exposed upon tearing open at least a part of the side joint region. 

2. The absorbent article as claimed in claim 1, 

characterized in 

20 that said side joint region (10) comprises regions outside said fastening means (12) in 

which the front (2) and back regions (3) are joined to each other by adhesive, 

ultrasonic welding, heat sealing or the like, and that in other regions of the side joint 

region (10) overlying said fastening means (12) the front and back regions are 

substantially unattached to each other except for a possible fastening effect provided 

25 by the fastening means in cooperation with the material layer in the side joint region 

overlying the fastening means. 

3. The absorbent article as claimed in claim 2, 

characterized in 

30 that said side joint region (10) comprises at least one seam region (15, 16) outside 

said fastening means (12) as seen in the longitudinal (y) direction of the side joint 

region adjacent the waist opening (8) and/or the leg opening (9) in which the front (2) 

and back regions (3) are joined to each other with such a strong bonding strength that 

the front (2) and/or back region (3) material will rupture along said at least one seam 

35 region (15, 16) upon tearing open said side joint region (10) rather than a 

delamination of the material layers in the at least one seam region (15, 16) will occur. 
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4. The absorbent article as claimed in claim 3, 

characterized in 

that said at least one seam region (15, 16) has a rounded or chamfered inner edge 

(15a, 16a) forming a tear indication along which the material layers of the front (2) 

5 and/or back regions (3) will rupture upon tearing open said side joint region (10). 

5. The absorbent article as claimed in claim 4, 

characterized in 

that said at least one seam region (15, 16) is provided with a material weakening 

10 (15b, 16b) along the periphery of said rounded or chamfered edge (iSa, 16a). 

6. The absorbent article as claimed in any of claims 2-5, 

characterized in 

that said side joint region (10) comprises at least two seam regions (15, 16) in which 

15 the front (2) and back regions (3) are joined to each other, said seam regions being 

located at opposite ends of the side joint region (10) as seen in the longitudinal 

direction (y) of the side joint region adjacent the waist opening (8) and the respective 

leg opening (9), wherein said fastening means (12) is located between said at feast 

two seam regions (15, 16). 

20 

7. The absorbent article as claimed in any of claims 2-6, 

characterized in 

that there is a gap of at least 1 mm between the fastening means (12) and the 

respective seam region (15, 16). 

25 

8. The absorbent article as claimed in any of claims 2-7, 

characterized in 

that said side joint region (10) comprises a further seam region (14) located inside 

Ssaid fastening means (12) on the side thereof facing the wearer. 

30 

9. The absorbent article as claimed in claim 8, 

characterized in 

that said further seam region (14) shows a such a weak bonding effect that upon 

tearing open said side joint region the front and back regions (2, 3) will delaminate 

35 from each other. 
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10. 10. The absorbent article as claimed in any of the preceding claims, 

characterized in 

that the side joint region (10) has a broadened mid region (17) inside the fastening means 

(12) on the side thereof facing the wearer so as to form a narrowing opening in the hip 

5 region of the pant diaper. 

11. The absorbent article as claimed in any of claims 1, 2 and 6-10, 

characterized in 

that the front (2) and back regions (3) are joined to each other in said side joint 

10 region (10) with such a weak bonding strength that upon tearing open said side joint 

region the front and back regions (2, 3) will delaminate from each other and thus 

expose the fastening means (12). 

S 
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ARTICULO ABSORBENTS TIPO CALZON 

Campo de la Invención 

La presente invenciôn se refiere a un articulo 

5 absorbente tipo calzôn tal coma un pan-al tipo calzón, un 

calzón sanitaria a un calzón de incontinencia, que comprende 

una region frontal, una regiOn posterior y una regiOn de 

entrepierna entre la region frontal y la regiOn posterior, un 

n-icleo absorbente se sita al menos en la regiOn de la 

10 entrepierna, las regiones frontal y posterior se unen entre 

� si a lo largo de dos bordes laterales opuestos del articulo 

para definir una abertura para la cintura y un par de 

aberturas para piernas, las regiones frontal y posterior se 

unen para formar las regiones de junta, el articulo ademÆs 

15 camprende par lo menos un media de sujeciOn unida par lo 

� 20 

menos a una de las regiones frontal y posterior para permitir 

al articulo asegurarse en un canfiguraciOn que praparciane 

una disposiciOn canveniente despuØs de que se ha utilizado el 

articulo. 

Antecedentes de la invención. 

Las articulos absarbentes tipo calzOn, coma paæales 

tipo calzOn, calzones sanitarios y caizanes de incontinencia 

son capaces de jalarse sabre las caderas del usuaria para 

25 permitir que el usuaria a el cuidador ponga fÆcilmente el 



artIculo. Estos paæales tipo calzón tienen regiones de junta 

lateral que unen las regiones frontal y posterior con 

pegamento, soldadura ultrasônica o similares. Para poder 

ajustar sobre la cintura y las piernas del usuario sin que 

5 cuelguen o se deslicen hacia abajo y para permitir que el 

paal tipo calzôn se jale fÆcilmente sobre las caderas del 

usuario, por lo menos parte del area de la cadera, el area de 

abertura para pierna y las areas laterales adyacentes a las 

regiones de junta laterales se elastifican. La elastif.icación 

10 se logra normalmente por miembros elÆsticos, tales como hilos 

elÆsticos, fijados por contracción entre la hoja posterior y 

la hoja superior. AdemÆs se conoce formar porciones del 

cuerpo de los articulos absorbentes de un material elÆstico, 

tal como laminados enlazados por estirado. 

15 DespuØs de que se ensucia el paæal normalmente se 

retira del usuario al romper abriendo las regiones de junta 

lateral. El paa1 tipo calzón removido se dobla o se enrolla 

de tal manera que 1a porción sucia se envuelve en el interior 

para su disposición. Para poder evitar que el paæal tipo 

20 calzón sucio se desenvuelva y para mantener la porción sucia 

en el interior, se desea que un medio de disposición asi 

liamado, el cual es un medio de sujeción tal como una cinta 

adhesiva o un miembro de gancho, se disponga para mantener el 

paal en el estado doblado o enrollado. Normalmente, el medio 

25 de disposición es una banda de medio de sujeción, por 
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ejemplo, medios de sujeción par adhesivo a mecÆnica, y que 

tiene un extrema fijo en el paæal en la region de cintura 

frontal a posterior y se dabla, de tal manera, que el usa 

normal de adhes.ivo a el media de sujeciOn mecnica se pane en 

5 una posiciOn no expuesta. La banda puede desdoblarse para 

exponer el media de sujeciOn cuanda se desea coma un media de 

dispasiciOn 

EP-A-1 121 917 describe un paa1 tipo caizOn que 

tiene un media de disposiciOn en forma de bandas de cinta 

10 adhesiva dispuestas en la cercanIa de los bardes laterales 

del pafial. Cada banda de cinta adhesiva comprende dos 

porciones, una primera porciOn se extiende longitudinalmente 

en paralelo a los bardes laterales y una segunda parciOn que 

se extiende desde una regiOn predeterminada de la primera 

15 pardOn longitudinal a transversalmente del paa1. Se dice 

que el media de disposiciOn se adapta para mantener al paæal 

en su estada enrallado para la dispasiciOn sin fugas a travØs 

de las aberturas para cintura a piernas. 

EP -A-1 121 918 tambiØn describe un pafa1 tipo 

20 caizOn que tiene un media de dispasiciOn en forma de bandas 

de cinta adhesiva dispuestas en la cercanIa de los bordes 

laterales del paæal. Cada banda de cinta adhesiva se extiende 

longitudinalmente en paralelo al barde lateral respectivo y 

tiene sus extremos apuestos enlazados al paa1 en la cercanla 

25 de la abertura para cintura y la abertura para piernas 
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respect ivamente. La region intermedia de la banda de cinta 

adhesiva tiene una regiOn adhesiva adaptada para enlazarse 

separadamente a la superficie perifØrica exterior del paæal 

enrollado para su disposiciOn. El medio de disposiciOn se 

5 dice que se adapta para mantener el paæal en su estado 

enrollado para su disposiciOn sin fugas a travØs de las 

aberturas para cintura a piernas. 

WO 98/53780 describe un paæal tipo caizOn que tiene 

paneles laterales que se pueden estirar elÆsticamente que se 

10 unen entre sI en una forma superpuesta. Una lengüeta de abrir 

rompiendo se extiende lateralmente fuera del panel lateral y 

un medio de disposiciOn se proporciona en la lengüeta de 

abrir rompiendo. 

Todos estos medios de disposiciOn previamente 

15 conocidos pueden abrirse e incluso por error removerse par el 

usuario a cuidador antes de que el paal tipo caizOn se 

retire para su disposiciOn. El medio de disposiciOn ademÆs 

puede abrirse debido a movimientos entre el paal y la ropa y 

� 20 

aun puede pegarse a la ropa. 

invenc i6n 

Objeto y caracterIsticas mas importantes de la 

Un obj eta de la presente invenciOn es proporcionar 

un artIculo absorbente tipo calzOn que tiene un media de 

25 disposiciOn que no pueda abrirse par error antes de que el 



paæal estØ listo para su disposiciôn despuØs de su usa. De 

acuerdo con la invenciôn, se proporciona un artIculo 

absorbente tipo calzôn del tipo mencionado en lo anterior y 

en el cual el media de sujeción utilizado para la disposiciôn 

5 del artIculo se dispone en las regiones de junta lateral y se 

oculta entre los bordes laterales unidos de las regiones 

frontal y posterior durante el usa normal del artIculo, y se 

expone con la apertura par rompimiento de par lo menos parte 

de la region de junta lateral. 

10 De acuerdo con una modalidad, la region de junta 

comprende regiones fuera del media de sujeciOn en el cual las 

regiones frontal y posterior se unen entre si par adhesivo, 

soldadura ultrasónica, sellado par calor a similares, y que 

en otras regiones de la secciOn de junta lateral que yacen 

15 sabre el media de sujeciOn, las regiones frontal y posterior 

se separan sustancialmente entre si excepto par un efecto de 

sujeciOn posible proporcianado par el media de sujeciOn en 

cooperación con la capa de material en la regiOn de junta 

lateral que yace sabre el media de sujeciOn. 

20 De acuerdo con un aspecto de la invenciOn, la 

region de junta lateral comprende par lo menos una region de 

castura fuera del media de sujeciOn coma se ye en la 

direcciOn longitudinal de la region de junta lateral 

adyacente a la abertura de cintura y/o a la abertura para 

25 pierna en la cual las regiones frontal y posterior se unen 
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entre sI con un efecto de fuerte enlace de tal manera que los 

materiales de la region frontal y/o posterior se romperÆn a 

lo largo de par lo menos una regiOn de costura con la 

apertura par rompimiento de la regiOn de junta lateral en 

5 lugar de que vaya a ocurrir una deslaminaciOn de las capas de 

material en la region de junta lateral. 

En una modalidad adicional, par lo menos una region 

de costura tiene un borde interior redondo o biselado que 

forma una indicaciOn de rompimiento a lo largo de la cual las 

10 capas de material de las regiones frontal y/o posterior se 

romperÆn con la apertura par rompimiento de la regiOn de 

junta lateral. 

De acuerdo con aun otra modalidad, par lo menos una 

regiOn de costura se perfora a lo largo de la periferia del 

15 bord.e redondo a biselado. 

De acuerdo con un aspecto adicional de la 

invenciOn, la regiOn de junta lateral camprende par lo menos 

dos regiones de costura en las cuales las regiones frontal y 

posterior se unen entre si, las regiones de costura se 

20 localizan en extremos opuestos de la regiOn de junta lateral 

adyacente a la abertura para cintura y la abertura para 

pierna respectiva, donde el media de sujeciOn se localiza 

entre par lo menos dos regiones de costura. 

Se prefiere que exista un espacia de par lo menos 

25 un milImetro entre el media de sujeciOn y la regiOn de 
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costura respect iva. 

En un aspecto de la invenciôn, la region de junta 

lateral comprende una regiOn de costura adicional localizada 

dentro del medio de sujeciOn en el lado del mismo que da de 

S frente al usuario. 

De acuerdo con una modalidad, la regiOn de costura 

adicional muestra un efecto de enlace dØbil que con la 

apertura por rompimiento de la regiOn de costura adicional, 

las regiones frontal y posterior se deslaminarÆn entre sI. 

10 En un aspecto de la invenciOn, la regiOn de junta 

lateral tiene una regiOn media ubicada dentro del medio de 

sujeciOn en el lado del mismo que da de frente al usuario 

para formar una apertura estrecha en la regiOn de cadera del 

paæal tipo caizOn. 

15 De acuerdo con una rnodalidad adicional las regiones 

� 20 

frontal y posterior se unen entre sí en la regiOn de junta 

lateral con un efecto de enlace dØbil sobre la apertura de 

junta, las regiones frontal y posterior se deslaminarÆn entre 

si y de este modo expondrØn el medio de sujeciOn. 

Descripción de los dibujos 

La invenciOn en lo siguiente se describirÆ mÆs 

estrechamente con referenda a algunas modalidades mostradas 

en los dibujos anexos. 

25 La Figura 1 muestra una vista en planta 
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simplificada de un tejido de material compuesto pretendido 

para formar una pluralidad de paæales tipo calzôn. 

La Figura 2 es un vista en perspectiva simplificada 

de un paiial tipo calzón de acuerdo con una primera modalidad 

5 de la invenciôn. 

La Figura 3 es una vista que corresponde con la 

Figura 2 pero que muestra el paa1 tipo calzón despuØs de que 

se han abierto por rompimiento las juntas laterales. 

La Figura 4 muestra la junta lateral de un paæal 

10 tipo calzôn de acuerdo con una modalidad modificada. 

La Figura 5 es una vista en perspectiva 

simplificada de un paflal tipo calzôn de acuerdo con una 

segunda modalidad de la invenciôn. 

La Figura 6 es una vista que corresponde con la 

15 Figura 5 pero que muestra el paæal tipo calzón despuØs de que 

se han abierto por rompimiento las regiones de junta lateral. 

La Figura 7 es una vista en perspectiva de un paæal 

tipo calzôn enrollado para su disposición. 

20 Definiciones 

calzón. 

ArtIculo absorbente y artIculo absorbente tipo 

El tØrmino "artIculo absorbente" se refiere a 

productos que se colocan contra la piel del usuario para 

25 absorber y contener exudados corporales, como orina, heces, y 



fluido menstrual. La invenciôn se ref iere principalmente a 

articulos absorbentes desechables, lo cual quiere decir que 

articulos que no se pretenden para ser lavados o de otra 

forma reintegrados o reutilizados como un articulo absorbente 

5 despuØs de su uso. De acuerdo con la invención,  articulos 

absorbentes tipo calzôn se refieren a, los cuales tienen una 

abertura para cintura definida y un par de aberturas para 

piernas y que se jalan sobre el cuerpo del usuario para 

insertar las piernas en las aberturas y jalar el articulo 

10 sobre la cintura. Ejemplos de tales articulos absorbentes y 

tipo calzón son paæales tipo calzón, caizones sanitarios y 

caizones de incontinencia usados por adultos incontinentes. 

En lo siguiente, el articulo se referirÆ como un paæal tipo 

15 

cal zón. 

Hoja superior 

El tØrmino"hoja superior" se refiere a la hoja de 

material permeable al lIquido que forma la cubierta interior 

del articulo absorbente y que se coloca en uso en contacto 

20 directo con la piel del usuarlo. La hoja superior puede 

comprender un material no tejido, por ejemplo, hilados por 

fusion, soplados por fusiOn, cardados, hidroenlazados, 

colocados en himedo, etcetera. Los materiales no tejidos 

adecuados pueden ser compuestos de fibras naturales, tales 

25 como pulpa de madera 0 fibras de algodOn, fibras 
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artificiales, tales como poliØster, polietileno, 

polipropileno, viscosa, etcetera, o de una mezcla de fibras 

naturales y sintØticas. El material de hoja superior puede 

componerse ademÆs de fibras de estopa, las cuales pueden 

5 enlazarse entre sI en un patron de enlace, como se describe 

en EP -A-1 035 818. Ejemplos adicionales de materiales de hoja 

superior son espumas porosas, peilculas plsticas con 

aberturas, etcØt era. 

Los materiales adecuados como materiales de hoja 

10 superior deben ser blandos y no irritantes para la piel y 

deben penetrarse fâcilmente por el fluido corporal, por 

ejemplo orina, o fluido menstrual. La hoja superior puede ser 

diferente ademÆs en partes diferentes del artIculo 

absorbente. 

15 

Hoja posterior 

El tØrmino hoja posterior se refiere al material 

impermeable que forma la cubierta exterior del articulo 

absorbente por lo menos en el area central del mismo. La hoja 

is 

20 posterior puede comprender una peilcula plÆstica delgada, por 

ejemplo, una pelIcula de polietileno o polipropileno, un 

material no tejido revestido con un material impermeable al 

liquido, un material no tejido hidrofObico, el cual resiste 

la penetraciOn del lIquido o un laminado de una pelicula 

25 plÆstica y un material no tejido. El material de hoja 
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posterior puede ser respirable para permitir que el vapor 

escape del nicleo absorbente, mientras aun evita que lIquidos 

pasen a travØs del mismo. Ejemplos de materiales respirables 

de hoja posterior son peliculas polimØricas porosas, 

5 laminados no tejidos de capas enlazadas por fusion o sopladas 

por fusiOn, laminados de pelIculas polimØricas porosas y 

materiales no tejidos. 

N6c1eo absorbente 

10 El "ncleo absorbente"es la estructura absorbente 

dispuesta entre las dos cubiertas del artIculo absorbente. El 

ncleo absorbente puede ser de cualquier tipo convencional. 

Ejemplos de materiales absorbentes que se presentan 

comi.nmente son pulpa de pelusa celulOsica, capas de tejido, 

15 polImeros altamente absorbentes (asi liamados super 

absorbentes) , materiales de espuma absorbente, materiales no 

tejidos absorbentes, o similares. Es comin combinar pulpa de 

pelusa celulOsica con polImeros super absorbentes en un 

nicleo absorbente. Los poilmeros super absorbentes son 

20 materiales orgÆnicos o inorgÆnicos que se pueden lienar con 

agua, insolubles en agua capaces de absorber por lo menos 

aproximadamente 20 veces su peso y en una soluciOn acuosa que 

contiene 0.9% en peso de cloruro de sodio. Materiales 

orgÆnicos adecuados para su uso como material super 

25 absorbente pueden incluir materiales naturales tales como 
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polisacÆridos, polipØptidos y similares, asi coma materiales 

sintØticos, tales coma polImeros de hidrogel sintØtica. Tales 

polImeros de hidrogel incluyen, par ejempla, sales de metal 

Ælcali de Æcidos poliacrIlicos, poliacrilamidas, alcohol 

5 polivinflica, poliacrilatas, poliacrilamidas, polivinil 

piridinas, y similares. Otros polimeros adecuados incluyen 

almidôn injertado con acrilonitrilo hidrolizado, almidón 

injertada can âcido acrIlico, y co-polImeros de anhidrido 

maleIco isobutileno y mezclas de los mismos. Las polImeros 

10 hidrogel se reticulan de preferencia ligeramente para rendir 

al material sustancialmente insoluble en agua. Los super 

absorbentes preferidos ademÆs se reticulan superficialmente 

de tal manera que la superficie exterior a cubierta de la 

partIcula super absorbente, fibra, hojuela, esfera, etcetera, 

15 posea una densidad de reticulación mÆs alta que la pardon 

interior del super absorbente. Los materiales super 

absorbentes pueden estar en cualquier forma adecuada para su 

usa en campuestas absorbentes que incluyen partIculas, 

fibras, hojuelas, esferas, y similares. 

20 Se praparciana una capacidad de absarciOn elevada 

mediante el usa de altas cantidades de material super 

absorbente. Para un nuclea absorbente que comprende una 

matriz de fibras hidrofilicas, tales coma fibras celulOsicas, 

y el material super absorbente, la proparciOn de un material 

25 super absorbente de preferencia estÆ entre 10 y 90% en peso, 
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de mayor preferencia entre 30 y 70% en peso. 

Es convencional en artIculos absorbentes tener 

nc1eos absorbentes que comprenden capas de propiedades 

diferentes respecto a capacidad de recepciôn de lIquido. Los 

5 cuerpos absorbentes delgados, que son comunes por ejemplo en 

paa1es y protecciones contra incontinencia, con frecuencia 

comprenden una estructura mezclada o estratificada comprimida 

de pulpa de pelusa celulósica y polImeros super absorbentes. 

El tamao y la capacidad absorbente del nc1eo absorbente 

10 pueden variarse para adecuarse a diferentes usos tales como 

para bebØs y personas adultas con incontinencia. 

El nicleo absorbente ademÆs puede incluir una capa 

de distribuciôn de adquisición colocada en la parte superior 

del cuerpo absorbente principal y la cual se adapta para 

15 recibir rÆpidamente y almacenar temporalmente liquido 

descargado antes de que se absorba por el nicleo absorbente 

primario. Tales capas de distribución de adquisiciôn se 

conocen bien en la tØcnica y pueden componerse de rollos de 

material suave fibroso y poroso o materiales de espuma. 

� 20 

Region frontal 

La regiOn frontal de un artIculo absorbente tipo 

calzOn se define como la parte del artIculo que en uso se 

pretende para extenderse sobre el estOmago y la regiOn 

25 frontal de la cadera del usuario. 
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Region posterior 

La regiOn posterior de un artIculo absorbente tipo 

calzOn se define como la parte del artIculo que en uso se 

5 pretende extender sobre la espalda y la regiOn posterior de 

la cadera del usuario. 

RegiOn de la entrepierna 

La regiOn de la entrepierna de un artIculo 

10 absorbente tipo calzOn se define como parte del artIculo que 

en uso se pretende para extenderse a travØs de la regiOn de 

entrepierna del usuario entre las piernas. 

RegiOn de junta lateral 

15 El tØrmino "regiones de junta lateral" como se 

utiliza en la presente se refiere a las regiones en las 

cuales los bordes laterales de las regiones frontal y 

posterior se unen entre 51 para formar costuras laterales, 

donde el artIculo asume una forma tipo calzOn que tiene una 

20 abertura para cintura definida y dos aberturas para pierna. 

Medios de disposiciOn 

El tØrmino "medios de disposiciOn" se refiere a un 

mediO de sujeciOn tal como una banda de cinta adhesiva o un 

25 medio mecÆnico de sujeciOn en forma de miembros de gancho, 
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que se disponen para mantener al paal en el estado doblado o 

enrollado despuØs de la disposición del mismo. 

Descripci6n de las modalidades preferidas 

5 El paæal 1 tipo calzôn descrito en los dibujos 

tIpicamente comprende una region 2 frontal, una regiOn 3 

posterior, y una region 4 de entrepierna entre la regiOn 

frontal y la regiOn posterior. En su forma mÆs comün, el 

paæal tipo caizOn comprende una hoja 5 superior impermeable 

10 al liquido, una hoja 6 posterior impermeable al lIquido y un 

nicleo 7 absorbente dispuesto entre la hoja superior y la 

hoja posterior. El paæal tipo calzOn se pretende para 

encerrar la parte inferior del tronco del usuarlo como un par 

de calzones absorbentes. Las regiones 2 y 3 frontal y 

15 posterior pueden tener diferente composiciOn de material que 

la regiOn de la entrepierna 51 0 cuando un paquete central se 

une a las regiones frontal y posterior. 

Las regiones 2 y 3 frontal y posterior se unen 

entre sI a lo largo de dos bordes 2a y 3a laterales opuestos 

20 de las mismas, para definir una abertura 8 para cintura y un 

par de aberturas 9 para piernas. Las regiones 2 y 3 frontal y 

posterior se unen a lo largo de los bordes 2a y 3a laterales, 

por ejemplo, mediante adhesivo, soldadura ultrasOnica, 

sellado por calor o similares, para formar regiones 10 de 

25 junta lateral. Las regiones 2 y 3 frontal y posterior pueden 
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unirse a lo largo de sus bordes 2a y 3a laterales con la hoja 

superior dando hacia dentro en las costuras laterales, como 

se muestra en los dibujos. Alternativamente se unen en una 

forma superpuesta con la hoja superior de la region frontal o 

5 posterior dando a la hoja posterior de la region opuesta. 

En una forma alternativa, el pafial tipo caizOn 

comprende una regiOn central que tiene un paquete central, 

una hoja superior permeable al lIquido y una hoja posterior 

impermeable al lIquido como se discute en lo anterior, y una 

10 regiOn de cuerpo fuera de la regiOn del n.cleo, dOnde la 

regiOn del cuerpo comprende una hoja de cubierta de un 

material blando y cOmodo, por ejemplo, un laminado elÆstico, 

al cual se une el paquete central. 

El area de cintura, de por lo menos una parte del 

15 area de apertura para pierna y las areas laterales adyacentes 

a las regiones 10 de junta lateral se elastifican. La 

elastificaciOn normalmente se logra por una pluralidad de 

elementos elÆsticos, tales como hilos 11 elÆsticos, fijados 

por contracciOn entre la hoja 6 posterior y la hoja 5 

20 superior. Alternativamente, materiales elÆsticos tales como 

un laminado elÆstico, pueden utilizarse para formar el cuerpo 

en esas areas donde se desea la elasticidad. 

El artIculo tiene una direcciOn longitudinal y y 

una direcciOn transversal x. 

25 Oculto en una o ambas de las regiones 10 de junta 
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lateral se praporciona un medio 12 de sujeción que sirve coma 

un media de disposiciôn. El media 12 de disposición puede ser 

una banda de cinta adhesiva a una banda de material de gancho 

adaptada para interactuar con la haja 3 posterior que forma 

5 una superficie de sujeciÆn para el media 12 de disposiciôn. 

En el caso de la superficie exterior de la haja posterior es 

una pelIcula plÆstica, se utiliza una banda de cinta adhesiva 

coma media de disposición, mientras en el caso en que la 

superficie exterior de la hoja posterior es un material no 

10 tejido fibroso, el medio 12 de dispasición es un material de 

gancho, mientras el material no tejido fibraso actuarÆ coma 

un material de bucle que interactüa con los ganchos del media 

de dispasición. Se prefiere que la capa de material en la 

region de junta lateral la cual estÆ en contacto estrecho con 

15 la superficie de sujeciOn del media de disposiciOn interacta 

con el medlo de disposición par lo menos a cierta grado para 

proparcionar un efecto de enlace dØbil entre las dos 

superficies. 

Dimensiones adecuadas del media de disposición 

20 estÆn entre 1.5-5 cm, de preferencia 2-4 cm de longitud, 

direcciOn y, y entre 0.5-2.5 cm, de preferencia 0.7-1.5 cm de 

ancho, direcciOn x. 

La Figura 1 muestra esquemÆticamente una vista en 

planta de un tejido de material campuesta pretendida para 

25 formar una pluralidad de paæales 1 tipa calzOn. Orificios se 
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cortan en el tejido para formar aberturas 9 para pierna. El 

medio 12 de disposiciôn se une por adhesivo, soldadura 

ultrasónica, sellado por calor a similares sabre las 

pretendidas lIneas 13 de separación entre dos plantil]-as 

5 adyacentes de paæal tipo calzón en la region frontal a 

posterior de las mismas. El paæal tipo calzOn se forma de 

cortar a la largo de las lIneas 13 de separación, en las 

cuales cada medio 12 de dispasiciOn se divide en dos mitades, 

de las cuales cada una forma un medio de disposiciOn para un 

10 panal tipo calzOn. Las bordes 2a laterales de la region 

frontal entonces se unen a los bordes 3a laterales de la 

regiOn posterior en la forma descrita en lo anterior, para 

formar las regiones 10 de junta lateral en las cuales se 

ocultan los medios 12 de disposiciOn. 

15 En la modalidad mostrada en las Figuras 2 y 3, cada 

region 10 de junta lateral se forma par tres regianes 14, 15, 

16 de castura farmadas par adhesivo, soldadura ultrasOnica, 

sellado par calor a similares. La primera regiOn 14 de 

castura se extiende dentro del media 12 de disposiciOn a lo 

20 largo de par lo menas una langitud sustancial del misma y es 

relativamente dØbil de tal manera que la castura se 

deslaminarÆ can la apertura par rompimienta de la region de 

junta lateral. Una funciOn impartante de esta primera regiOn 

14 de castura es evitar un cantacta directa y abrasivo del 

25 media de disposiciOn contra la piel del usuario. 
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La segunda y tercera regiones 15 y 16 de costura se 

localizan en las esquinas exteriores de las regiones 10 de 

junta lateral adyacentes a la abertura 8 para cintura y la 

abertura 9 para pierna respectiva. Estas regiones 15 y 16 de 

5 costura son relativamente fuertes y lo suficientemente 

fuertes para no deslaminarse durante el uso normal del paæal 

tipo calzón. Esto normalmente quiere decir tambiØn ’que son 10 

suficientemente fuertes para que ninguna deslaminaciôn de las 

capas de material en esta parte de la region de junta lateral 

10 se presentarÆn con la apertura por rompimiento de la junta 

lateral, aunque uno o ambos materiales que forman la regiOn 2 

frontal o la regiOn 3 posterior de hecho se romperÆn a lo 

largo de los bordes 15a y 16a interiores de la regiOn 15 y 16 

de costura respectiva. Esto se ilustra en la Figura 3 de los 

15 dibujos, donde el material en la regiOn 5 frontal de la 

regiOn de junta lateral se ha roto a lo largo de los bordes 

iSa y 16a y las regiones 15 y 16 de costura frontales 

permanecen unidas a las regiones 15 y 16 de costura posterior 

respect ivas. 

20 Los bordes 15a y 16a interiores de la segunda y 

tercera regiones 15 y 16 de costura de preferencia son 

redondos o biselados de tal manera que formarÆn indicaciones 

de rompimiento a lo largo de las cuales la costura lateral se 

romperâ con el rompimiento. De preferencia de estar un 

25 espacio pequeæo entre las regiones 15 y 16 de costura y el 
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medio 12 de disposición, de preferencia un espacio de par lo 

menos un milimetro. Es importante que las regiones 15 y 16 de 

costura no se extiendan sabre el medio 12 de disposición. Se 

asegura con esto que las regiones 10 de junta lateral puedan 

5 abrirse par rampimiento en una forma controlada y se evita 

que las capas de material arriba y abajo del media de 

disposiciôn se rompan. Los medics 12 de disposición pueden 

exponerse con esto y funcionar como se pretende. Una función 

adicional del media 12 de disposición puede ser actuar coma 

10 un media de cierre en caso de que el paæal tipa calzón se 

Shaya abierto a lo largo de una region 10 de junta 

inintencionadamente a intencionalmente para comprobar si el 

paa1 tipo calzón necesita cambiarse o no. Esta función de 

resellado sin embargo, no es abligatoria y la función 

15 principal del media 12 de disposición es asegurar el artIculo 

en una cant iguraciôn que proporcione una disposición 

conveniente despuØs de que el articulo se haya utilizada. 

La Figura 4 muestra una modalidad modificada en la 

cual las regiones 15 y 16 de costura se perforan 15b, 16b, a 

20 lo largo de la periferia de los bordes redondos a biselados. 

Esta perforaciôn 15b, 16b puede proporcianarse por una 

soldadura ultrasôn–ca par puntos fuertes a sellada par calor 

que debilita a perfara el material en una a mÆs de las capas 

de material que forman la regiôn de junta lateral. La 

25 perfaraciôn actüa coma indicaciones de rompimiento para 
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romper la costura lateral. 

En la modalidad mostrada en la Figura 4 y 5, las 

regiones 10 de junta lateral en su porción 17 media se 

ensanchan y curvan internamente para forniar una abertura 

S estrecha en la region de cadera del paæal tipo caizOn. Esto 

quiere decir que el paa1 tipo calzOn se ajustarÆ mÆs 

estrechamente contra las caderas de un usuario y evitarÆ que 

el paal tipo caizOn se deslice sin intenciOn. El area de 

superficie relativamente grande de las porciones unidas de la 

10 regiOn 10 de junta lateral quiere decir que la resistencia de 

enlace por area de superficie de la costura no necesita ser 

tan fuerte como para la modalidad mostrada en las Figuras 2 y 

3, donde las regiones de costura cons iderablemente son mâs 

pequeæas. La regiOn 10 de junta lateral de preferencia es lo 

15 suficientemente dØbil para perrnitir la deslaminaciOn cuando 

se abra por rompimiento. Sin embargo, desde luego deber ser 

lo suficientemente fuerte para no deslaminarse durante el uso 

normal. Una resistencia de enlace adecuada estÆ en el margen 

de 2 a 5 N/25 mm. 

20 La Figura 6 ilustra el paæal tipo calzOn despuØs de 

que se ha removido del usuario despuØs del uso y se enrolla y 

encierra en esta posición por el medio 12 de disposición, de 

tal manera que la porciOn sucia se envuelve en el interior 

para su disposiciOn. 

25 La invenciOn desde luego no se limita a las 
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REIVINDICACIONES 

1. Un articulo absorbente tipo calzón tal coma un 

paæal tipo calzón, un calzón sanitario a caizOn de 

incontinencia, que comprende una región frontal, una region 

5 posterior, y una regiOn de entrepierna entre la region 

frontal y la regiOn posterior, un ncleo absorbente que se 

dispone par lo menos en la region de entrepierna, las 

regiones frontal y posterior se unen entre sí a largo de dos 

bordes laterales opuestas del articulo, para definir una 

10 abertura para cintura y un par de aberturas para pierria, las 

regiones frontal y posterior se unen a lo largo de los bordes 

laterales para formar una regiOn de junta lateral, el 

articulo ademÆs comprende par lo menos un media de sujeciOn 

unido par a menos a una de las regiones frontal y posterior 

15 para permitir que el articulo se asegure en una configuraciOn 

que proporciona una disposiciOn conveniente despuØs de que se 

ha utilizada el articulo, el articulo tiene una direcciOn 

longitudinal (y) y una transversal (x), 

caracterizado porque 

20 el media de sujeción se dispone en la region de 

junta lateral y se oculta entre los bordes laterales unidos 

de las regiones posterior y frontal durante el uso normal de 

articulo, y se expone con la apertura par rompimiento de par 

lo menos parte de la regiOn de junta lateral 

25 2. El articulo absorbente de conformidad can la 
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reivindicaciôn 1, 

caracterizado porque 

la regiÆn de junta lateral comprende regiones fuera 

del medio de sujeción en las cuales las regiones frontal y 

5 posterior se unen entre si por adhesivo, soldadura 

ultrasônica, sellado por calor o similares, y porque en otras 

regiones de la region de junta lateral que yace sobre el 

medio de sujeciOn, las regiones frontal y posterior se 

separan sustancialmente entre sI excepto par un efecto de 

10 sujeción posible proporcionado por el medio de sujeciOn en 

cooperaciOn con la capa de material en la regiOn de junta 

lateral que yace sabre el media de sujeciOn. 

3. El articulo absorbente de conformidad con la 

reivindicaciOn 2, 

15 caracterizado porque 

la regiOn de junta lateral comprende par lo menos 

una regiOn de costura fuera del media de sujeciOn, coma se ye 

en la direcciOn longitudinal (y) de la regiOn de junta 

lateral adyacente a la abertura para cintura y/o la abertura 

20 para pierna en la cual las regiones frontal y posterior se 

unen entre sI con tal resistencia de enlace fuerte que el 

material de la regiOn frontal yb posterior se romperÆ a lo 

largo de por lo menos una region de costura con la apertura 

par rompimiento de la regiOn de junta lateral en lugar de que 

25 ocurra una deslaminaciOn de las capas de material en por lo 
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menos una region de costura. 

4. El artIculo absorbente de conformidad con la 

reivindicaciOn 3, 

caracterizado porque 

5 por lo menos una regiOn de costura tiene un borde 

interior redondo o biselado que forma una indicaciOn de 

rompimiento a lo largo de la cual las capas de material de 

las regiones frontal y/o posterior se romperÆn con la 

apertura por rompimiento de la regiOn de junta lateral. 

10 5. El artIculo absorbente de conformidad con la 

reivindicaciOn 4, 

caracterizado porque 

por lo menos una regiOn de costura se proporciona 

con un material que se debilita a lo largo de la periferia 

15 del borde redondo o biselado. 

6. El artIculo absorbente de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 2-5, 

caracterizado porque 

la regiOn de junta lateral comprende por lo menos 

20 dos regiones de costura en las cuales las regiones frontal y 

posterior se unen entre sI, las regiones de costura se 

localizan en extremos opuestos de la regiOn de junta lateral, 

como se ye en la direcciOn longitudinal (y) de la regiOn de 

junta lateral adyacente a la abertura para cintura y la 

25 abertura para pierna respectiva, donde el media de sujeciOn 
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se localiza entre por lo menos dos regiones de costura. 

7. El artIculo absorbente de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 2-6, 

caracterizado porque 

5 existe un espacio de par la menos un milImetra 

entre el media de sujeción y region de costura respectiva. 

8. El artIcula absorbente de conformidad can 

cualquiera de las reivindicaciones 2-7, 

caracterizado porque 

10 la regiOn de junta lateral comprende una region de 

costura adicional localizada dentro del media de sujeciOn en 

el lado del mismo que da de frente al usuaria. 

9. El articulo absorbente de conformidad con la 

reiv–ndicación 8, 

15 caracterizado porque 

la regiOn de costura adicional muestra un efecta de 

enlace dØbil que can la apertura par rompimienta de la region 

de junta lateral, las regianes frontal y posterior, se 

deslaminarÆn entre si. 

20 10. El artIculo absorbente de conformidad can 

cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 

caracterizado porque 

la regiOn de junta lateral tiene una region media 

ensanchada dentro del media de sujeciOn en el lado del misma 

25 que da de frente al usuaria para formar una abertura estrecha 



RESUMEN DE LA INVENCION 

Un artIculo absorbente tipo calzón comprende una 

region (2) frontal, una regiOn (3) posterior y una regiOn (4) 

de entrepierna entre la regiOn frontal y la regiOn posterior, 

5 las regiones frontal y posterior se unen entre si a lo largo 

de dos bordes (2a, 3a) laterales opuestos del artIculo para 

formar las regiones (10) de junta lateral. El artIculo ademÆs 

comprende por lo menos un medio (2) de sujeciOn unido por lo 

menos a una de las regiones frontal y posterior para permitir 

10 que el artIculo se asegure en una configuraciOn que 

proporcione una disposiciOn conveniente despuØs de que se 

haya utilizado y/o un resellado del artIculo si se abre 

durante el uso. El medio (2) de sujeciOn se dispone en la 

regiOn (10) de junta lateral y se oculta entre los bordes 

15 laterales unidos de las regiones frontal y posterior durante 

el uso normal del artIculo, y se expone con la apertura por 

rompimiento de por lo menos parte de la regiOn de junta 

lateral. 

� 20 
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