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1) Cc.C. ] NIT 1
Direccion: 405 03 Goteborg, CE. ] Otro ]
Suecia
Cual
Domicilio: Géteborg, Numero
Suecia
@ Nombre: EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
Direccion: Carrera 42. No. 72-35 C.C. NIT ]
Teléfono: 347 36 11
REPRESENTANTE | 211 86 50 C.E. 1 Otro O
O APODERADO |- Cual
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Domicilio: Bogotd, Colombia. Numero 438.019 T.P 31.929
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2. Anna NIHLSTRAND

©
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INVENTOR (ES) Suecia Suecia
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PCT (86)

Fecha: 29 de diciembre de 2004
Fecha: 6 de julio de 2006

Solicitud Internacional No. PCT/SE2004/002025
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Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud por $ 482.000.00.
Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesidn del inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones.

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)
Traduccién de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccion del examen preliminar efectuado por la {PEA.

De ser el caso, copia del contrato de aceeso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depdsito del material biolégico.

Arte final 12x12

De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el

extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencion
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS

@IZI OO OO0 HRORK xt:nzel

FIGURA CARACTERISTICA
12 3 1
n“‘ 1§ f»«*’ ‘/
f%«w% %l/ ‘
AN S
[l oTokhs
gt s ! oo Oon ; . S
\ iﬂ{}fﬁﬁ}ﬁi /
R R i ;
S--X 1o o ol
N\ O ¢ iz ”
NS e
ot o o il e
; KOs @fl“
T” i
b Lt
it
i t HT~Ba
,m.//} 2 g % \-«.-@..__-
R RN
¢ : i Y
i i : 1
P ey B
§ i % ]
3 H i H
}' % § i v
i ;

! ‘ !
S
» X -2

O,

Solicito la concesion de la patente,

NOMBRE: EMILIO FERRERO

p = Qﬂ _ Q/Z//‘M” — e
C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.929

FIRMA :

JGG
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DOCUMENTOS ANEXOS

-—

. Publicacion Internacional WO 2006/071143 A1
Descripcion:
Paginas 14 en el idioma original
Paginas 28 en espafiol
Reivindicaciones: Numero (s) 12

Figuras: Numero (s) 9

N

. Forma PCT/ISA/210. Informe de Blusqueda Internacional.

w

. X Traduccién Al Espafiol De Los Anexos Presentados Junto Con El Informe Del Examen

Preliminar Internacional.

9 . le]Extracto de publicacion.

SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA FASE
INTERNACIONAL
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REPRESENTACION Y PODER

For patents, utility models, industrial designs,
trademarks, commercial names, trade emblems,
slogans.

Para patentes, modelos de utilidad, disefios

industriales, marcas de fa4brica, nombres
comerciales, ensefias, lemas comerciales.
REPRESENTATION AND a4 ,
POWER OF ATTORNEY N

I (we), the undersigned /Yo (nosotros), abajo firmado (s)

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

of/ domiciliado (s) en>405 03 Goteborg,

SWEDEN

por o] presente nombramos a EMILIO FERRERO, tpa. 31929;
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,

arrera 4* N°® 72-35, Bogot4, Colombia, en obedecimiento a lo
dispuesto en el parigralo 10 del Articulo 543 del Cédigo de
Comercio, el primero como principal y los demés como
suglentes, en su orden, como mis (nuestros) representantes en
¥dos los asuntos de propledad industrial con facultad para
ciblr notificaciones 'y nombrar apoderados judiciales o
extrajudiciales. El primer representante suplente reemplazar§ al
“=incipal en caso de ausencia o impedimento temporal o

Ainitivo de aquél. La misma regla se aplicard cuando el
segundo representante suplente haya de reemplazar al primero,
o el tercero al segundo. En tales casos, el representante
principal, o el primero, 0 segundo suplente, en su caso, o ambos,
doclararén su intencién de no ejercer la representacion

-mediante declaracién- autenticada por Notario Piblico en

Colombia, o nar Notaria u atro Funsicnario Pablics, o Cénsul
de Colombia, en el extranjero; y si se tratare de impedimento,
con e} certificado respectivo. 5i alguno de los nombrados faltare
definitivainente, el siguiente tomara su lugar. Cuando cesare la
ausencia o impedimento del representante principal, o de su
primero 0 segundo suplentes, en su caso, podran ejercer la
representacién, -en su orden, uno u otros segin el caso,
asumiéndola por el solo. hecho de ejercerla, cesando en ese
momento. el -ejercicio ‘de la representacion por el primero,
segundo o tercer suplente en su caso. -

Ademas, confiero (conferimos) poder a los abogados arriba
notmbradcs, tEvara obtener -la proteccibn de mi (nuestra)
propiedad industrial y contra la competencia desleal, a cuyo
efecto autorizo (amos) a los dichos apoderados para que e
ersonas,
Jerzanao no jurisdiccion, especialmente ante las del orden
adminictrative, contencioso-adiministrativo y judiciai, asi como
1~ tribunales de arbitramento, en todo lo concerniente a los

tientes asuntos: a) Obtencién de patentes de invencién,
modeles de utilidad, y disefios industriales; el registro de -

marcas de fabrica, colectivas, defensivas, de servicio, lemas
comerciales, fiombres comerciales, ensefias, variedades
vegetales y denominaciones de origen; su renovacién, traspaso,
cambio de nombre o domicilio, ¢ancelacién voluntaria; y el
registro de licencias de uso de esos derechos; b) Las acciones de
competencia desleal, proteccién del consumidor, oposiciones u
observaciones, cancelacién administrativa y judicial, nulidad,
medidas cautelares, concesibn de licencias, la tutela, Ia
proteccién de secretos industriales, y en general los juicios
civiles, penales, administrativos o contencioso-administrativos
relacionados con estos derechos; acciones Yy procesos que
promovamos o se nos promiuevan., Y para que en todos los
asuntos arriba determinados, puedan sustituir este mandato,
transigir, conciliar, admitir los hechos del proceso, desistir,
cancelar, recibir, renunciar, y ratificar los actos de agentes
oficiosos.

Given and signed this/Dado y firmado hoy
Gothenburg 19 February 1999

tpa. 23555 y GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciliados en la -

in due compliance with the terms of paragraph 1at. of article 543
of the Commercial Code, do hereby appoint EMILIC FERRERO,
tpa. 31929; GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA
DE PAEZ, tpa. 23555 and GERMAN CAVELIER, tpa. 832,
domiciied at Carrera 4* N° 72-35, Bogot4, Colombia, the first as
principal and the others as alternates, in the order of their
appointment, as our representatives for all industrial property
matters with faculty to recelve notifications and to appoint
attorneys in and out of Court. The first alternate shall replace
the principal in case of his absence or of temporal or definitive
impediment. The same rule will applfy when the secoyd
alternate representative Is to replace the first one, or when e
third is to replace the first or second alternates in their turn; or
both of them, second. In such cases, the prin ipal
representative, or the first or second alternates in their turn, or
both of them, shall state their intention not to act as
representatives through a declaration given before a Notary
Public in Culombia, ul Lefore a totary or another Fubiic Official
or a Colombian Consul abroad; and in case of impedimerit, the
appropriate certificate shall suffice. If any of the appointees
were & be definitely absent, the following alternate shall take
his place. When the absence or impediment of the principal
representative, or of the first or second alternate in their turn
ceases, the representation can be taken again in their sequence,
by the principal, the first or second alternate depending on case,
and the mere fact or its exercise will suffice. The exercise of the
representation by the first, second or third alternates in their
turn shall end at such time.

In addition, we grant a Power of Attorney in favor of the
above-named attorneys-at-law so that they may obtain the
protection of my (our) industrial property and against t}:&e
unfair competition, for which gurpose I (we} authorize the said
attorneys to represent me (us) before any m'xthorities or persons,
with or without jurisdiction, speciaily those administrative,

administrative contentious and judicial, as well as before

Arbitration Court, in all mattegs concerning the following: a)

Obtainment of patents, utility’ models and industrial designs;

the registration of trademarks, collective, defensive and service

marks, slogans, commercial names, trade emblems, vegetal

varieties and denominations. of origin: its renewal, assignment,
e of

change of namecémaie Sad f ]
registration of Hce¥ises theevabomer b) Actions of
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that in all the abdvf
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mandamus, the’
civil, penal, and

ay substijute this Power of
treik . the fa;}ts of the case,
i, ahd  ratify lacts done by
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MARIAFLVI A N 2RTELO
Traductora e Interpreta QOficial

in/en

Inglés - Espafol - Inglés
Res. No. 2879 Min. Justicio

Y

Signature

Bengt Forshult
® CAVELIER ARQGADS

Firma
SCA Hygiene Products AB

Head of Patent Nena-~tman+

TRADUCTICN No.: 17,47 19



LEGALIZACION

El Sefior Cénsul de Colombia debe expedir un certificado
consular sobre (1) la existencia legal de la compafifa que otorga
el poder, (2) que ésta ejerce su objeto social, y (3) que las
personas que otorgan el poder estan autorizadas para darlo. A
este efecto les solicitamos que muestren al Sefior Cénsul las
pruebas quegcreditan esos hechos (1), 2) y (3).
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ocument on behalf of the company.
ay of February 1999

LEGALIZATION

4 ﬁf‘ 4 i v:i'.

The Colombia “onsul must issue a consuiai centiy. ,’,_é’/, ga-(l)
the legal existence of the company, which' grasy the
Power-of-Attorney, (2) that it is ﬁ\ _actual ‘exercise of its
company purposes, and (3) that the persons who execyte the
Power of Attorney is autorized to do so. To this effew,.please

show the Consul the evidence to prove the above facts (1), 2)
and (3).

TRADUCCION No&f?,()?(ci?

MARIA ELVIFA MARMELO
Traductora e interprete Oficial
Inglés - Espofiol ~ Inglés
Ros. No. 287 Min. Justicio

“1, tﬁé'undersigned, RICKARD STRUM, Notary Public of Gothenburg,

Forshult
has personally signed this document overleaf, and

according to a Power of Attorney, dated 1998-08-11, signed by
GUNNAR ANDERSSON and SVEN-ERIK WINLUF, who are duly authorized
. .c €p sign jointly for and on behalf of

i o~ SCA HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org.No. 556007-2356 )
&jaﬁgécording to a Swedish Certificate of Registration, dated o
o= &1 ¥998-07-20, Bengt Forshult is duly authorized '
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NOTA PARA EL SENOR CONSUL DE COLOf%lBlA: Segun los articulos 65 del C. de P.C. y 480 del C. de Co,,

%

si el poderdante es una sociedad, el Sefior Cénsul debe certificar que tuvo a la vista las p
existencig-que ejerge s&‘objeto social y que quien confiere el poder es su representante. 3
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=11 CONSULADG DE COLOMBIA EN
ESTOCOLMO, SUECIA

Fecha.......... 1999 -07-.0.1..... No: 11327

Previa la confrontacion correspondiente DA
FE de que la firma que aparece en este docu-
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- TRADUCCION OFICIAL No. 17.07/99 preparada por Maria Elvira

Martelo, Traductora Oficial aprobada por el Ministerio de
Justicia por Resolucidén 2879 de 1995 y reconocida por el

Ministerio de Relaciones Exteriores.

(A continuacidén se traducen los sellos y legalizaciones de un

documento escrito en inglés y espafiol, por el cual SCA HYGIENE .

PRODUCTS AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PERDOMO, LUZ

CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER). Dado y firmado el 19 de

febrero de 1999 en Gothenburg. (Firma ilegible) Bengt Forshult,
Jefe del Departamento de Patentes.

de ok ke de Kk k x
Yo, el abajo firmante RICKARD éfRéM, Notario Pudblico de
Gothenburg, Suecia, por el presente certifico,

que Bengt Forshult

ha firmado personalmente el documento anterior vy
gque de acuerdo con el poder de fecha 1998-08-11, firmado por

GUNNAR ANDERSSON y SVEN-ERIK WINLOF, gquienes estdn debidamente

autorizados para firmar conjuntamente por Ly .2 nombgem de SCA
i dehor ARIG $2XVO (B} DEL Clric, ;1
1 DE DOGOTA, KABO LONRTAR QUE ' A

HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org. 6°*°“°§’$§,Qm’-‘2';§@"ﬁ'~Msegun

Certificado de Registro Sueco de fecha 1998-07120
debidamente autorizado para firmar dicho document§'

Gothenburg, 25 de febrero de 1999.
Ex oficio: (Firma ilegible), RICKARD STROM (Se}l
Exp. No.: 79234

Derechos: SEK 350:-

%



. N6. 3066

El Ministerio de Relaciones Exteriores en Estocolmo por el
presente certifica que el Sr. Rickard Strdm, Notario Piblico de
Goteborg, ha expedido y firmado la declaracidén anterior en su
capacidad oficial.

Derechos Estocolmo, 25 de marzo

Kr. 120 PAGADOS de 1999

(Firma ilegible).Inger Hégberg. (Sello en tinta) Ministerio de

Relaciones Exteriores.

(En espafiol) Certificacién de 1la capacidad 1legal de Bengt
Forshult y de 1la existencia 1legal de SCA HYGIENE PRODUCTS
AKTIEBOLAG expedida el 5 de marzo 1999 por el Consulado de
Colombia en Estocolmo bajo el No. 022. (Firma) M. Smith. MARIA
SMITH RUEDA, Encargada de 1las Funciones Consulares. Sello

consular en tinta. Pagados impuesto de timbre y derechos

consulares.

(En espafiol) Certificacién de la firma de Inger Hoégberg,

Ministerio de Relaciones Exteriores, Suegiay.cexpedidh:
T GMD NOTARIC SEXTO () pru o

julio de 1999 por el Consulado de Colom

No. 001329. (Firma) M. Smith. MaARIA s

las Funciones Consulares. Sello consularsas é?& i
0

(Al anverso) Legalizacién de la firma que antecede expedida por



* el MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 119916 del 14

de febrero del 2000, firmado por el Jefe de Legalizaciones.

Es traduccidén fiel y completa

oficina para su confrontacidn.

COLO 11256-801-014-7

Id. 108

Feb. 15/00

de la cual se deja copia en esta

Noos llaride

MARIA ELVHIA MARTELD
Treductora e Interprete Oficlal
Inglés ~ Espafiol - Inglés
Res. No. 2879 Min, Justiclo
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JCAVELIER

ABOGADOS

d EDIFICIO SISKI
CARRERA 4a N°72-35
BOGOTA, 8 - COLOMBIA

PIFOSSCO
%)

¢ CESION

Yo, (nosotros) abajo firmado (s)

ASSIGNMENT

I (we), the undersigned

Barbro MOBERG-ALEHAMMAR

Anna NIHLSTRAND

domiciliado(s) en

of
Svealiden 7, 431 39 MéIndal, Sweden

Paddelgatan 5, 431 36 Méindal. Sweden

ieclaro(amos) bajo juramento ser Gnico(s) y verdadero(s) inventor(es)

la invencion:

state(s) under oath to be sole and true inventor(s) of the invention:

ARTICULO ABSORBENTE QUE TIENE PROPIEDADES

Absorbent article having improved properties of handling

MEJORADAS PARA MANEJAR MATERIAS FECALES DE

BAJA_VISCOSIDAD

low-viscosity fecal materials

declaro(amos) asi mismo que cedo(emos) y transfiero(erimos), sin
limitacién, a favor de la sociedad

state as well, that assign, without reservations or limitations in favour
of

SCA Hygiene Products AB

constituida y existente de conformidad con las leyes de

a corporation constituted and existing in conformity with the laws of

Sweden

domiciliada en

domiciled in Goteborg, Sweden

todos los derechos inherentes a dicha invenciéon y que la citada
Compaiiia queda facultada para solicitar en su nombre la patente de

invencion correspondiente en la Repiblica de Colombia.

all rights inherent to said invention and that the above mentioned
company hereby is enabled to apply, in its name, for the corresponding

patent invention, in the Republic of Colombia

Dado y firmado hoy/Given and signed this [5“ dg,(/L a/{/ M . ’LUD;L

en/in \ -
- " . M. P TN
por/by Barbrg Moberg-Alehammar  Anna Nihistrand - e

© CAVELIER ABOGADOS
WPPODED!1- 374




* +  CERTIFICACION NOTARIAL (INDIVIDUO)

A los dias del mes de

'de'ZOO ___ Ante mi, Notario Publico de

NOTARIAL CERTIFICATION (INDIVIDUAL)

A d
On this ﬂ /9 dayof %X
7/

20 before me, a Nofary Public of

W//cé/f‘

comparecié(eron) personalmente

personally appeared .ZﬂJZéZJ é&f%gv/{%‘//& 7./4
ord Phowa 414 <t

a quien(es) doy fe de conocer y me consta que es(son) la(s)
persona(s) firmante(s) del documento que precede, y quien(es)
tiene(n) capacidad legal para otorgarlo

NOTARIO PUBLICO-NOTARY P&BLIC »«%

to me known, and known to me to be the person(s) who executed
that foregoing document, and who hesthave) legal capacity to
execute it.

This public document

3. acting in the capacity of .

A S

APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

e
e

2. hasbeen signed by ..%.\: 4’.”.;’. T .'./.’T‘. ........................

et }
A ez /‘ Sl ey s lota el

4.  bears the seal/stamp of ..«

© CAVELIER ABOGADOS

WPPODEO!- 374




TRADUCCION OFICIAL No. 07.23/07a realizada por Diego Vargas, Traductor
Oficial, Resolucién No. 0001 de 1999 del Ministerio de Justicia vy

registrado ante el Ministerio de Relaciones Exteriores de Colombia.

A continuacién se traducen los sellos vy legalizaciones de un
documento mediante el cual Barbro MOBERG-ALEHAMMAR y Anna NIHLSTRAND,
domiciliados en Svealiden 7, 431 39 Molndal, Suecia y Paddelgatan 5,
431 36 M®dlndal, Suecia, respectivamente, declaran bajo juramento ser
Gnicos y verdaderos inventores de la invencidn: ARTICULO ABSORBENTE
QUE TIENE PROPIEDADES MEJORADAS PARA MANEJAR MATERIAS FECALES DE BAJA
VISCOCIDAD y asi mismo declaran gque ceden y transfieren sin
limitacién a favor de SCA Hygiene Products AB, una sociedad
constituida y existente de conformidad con 1las leyes de Suecia Yy
domiciliada en Godteborg, Suecia, todos los derechos 1inherentes a
dicha invencién y que dicha compafiia queda facultada para solicitar a
su nombre la patente de invencién correspondiente en la Republica de
Colombia.

Dado y firmado el 15 de mayo de 2007.
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RIALS

(57) Abstract: An absorbent article, such as a diaper,

12 14 3 1 pant diaper, incontinence garment, incontinence

) / insert, bed protecting sheet or the like intended to

absorb and retain body exudates which may include

low viscosity fecal materials. The article comprises

an absorbent core (5) and a cover enclosing the

absorbent core, said cover comprising a liquid

pervious inner cover (6) on the body facing side of the

absorbent core and a liquid impervious cover (7) on

/ | the garment facing side of the absorbent core, wherein

said inner cover (6) in at least a fecal receiving area

comprising parts of the rear and crotch portions (3,

{xs ol 4) of the article comprises a three-dimensionally

structured hydrophilic fibrous web material (12)

i having on the body facing surface a plurality of

II alternating recessed (13) and elevated portions (14),

HJ | —— 4 wherein the recessed as well as the elevated portions
are hydrophilic.
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1 @
Absorbent article having improved properties of handling low-viscosity
fecal materials

Technical field
The present invention refers to an absorbent article, such as a diaper, pant diaper,
incontinence garment and the like intended to absorb and retain body exudates

which may include low viscosity fecal materials.

Background of the invention

Absorbent articles of the above mentioned kind comprise an absorbent core and a
cover enclosing the absorbent core. The cover comprises a liquid pervious cover on
the body facing side of the absorbent core, often referred to as topsheet or liner,
and a liquid impervious cover on the garment facing side of the absorbent core,
often referred to as backsheet. Bodily fluids, especially urine, easily penetrate the
liquid pervious cover and is absorbed and retained by the absorbent core. Bodily
exudates in solid or semi-solid state however, such as fecal materials, can not
penetrate the liquid pervious cover and is normally inhibited from leaking out of
the article by elasticized waistbands and leg cuffs. Additional barrier flaps are often
provided between the leg openings and the absorbent core to further inhibit

leakage.

It is further known to deal with fecal materials by providing a topsheet that
conforms closely to the wearer and which has a large aperture that is intended to
register with the anal opening, so that fecal material passes through the aperture
into a void space, where it is kept isolated from the wearer. An example of such a
diaper is shown in US 5,957,907,

However these attempts do not solve the problem of handling low-viscosity fecal

material that is prevalent in younger children, especially those who are breast fed.

Low-viscosity fecal material easily moves around on the body facing side of the
topsheet under the influence of gravity, motion and pressure by the wearer. The
migration of the fecal material 6ften moves it to the perimeter of the article,
increasing the likelihood of leakage, and further smears it against the skin of the

wearer making cleanup more difficult.

One attempt of dealing with low-viscosity fecal matter is described in US
5,342,338, which discloses a topsheet having apertures large enough for low-
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viscosity fecal material to pass through to a secondary topsheet. The secondary

topsheet immobilizes the fecal material in position for dewatering.

Another attempt is described in WO 00/28929 disclosing an apertured liner
arranged as body facing cover in the rear portion of the article. In a preferred
embodiment the apertured liner is a hydrophobic film laminated to fibrous layer,
which provides a mechanism for absorbing and containing fecal materials which

have passed through the apertured film layer.

WO 99/55273 describes an apertured laminate which is told to be adapted to
handle low-viscosity fecal material. The laminate comprises first and second liquid
pervious materials each having apertures with a defined effective size. The
apertures of the first and second materials are aligned and the second material
preferably has a hydrophilicity that is greater than the hydrophilicity of the first
material.

EP-A-1 236 827 discloses an absorbent web suitable as body-side liner for
absorbent articles. The web comprises a hydrophilic base sheet having a three-
dimensional topography and wherein hydrophobic matter has been applied to the
elevated regions. The web is told to give an improved clean, dry feel against the
skin of the wearer. The problem of handling low-viscosity fecal material is not

discussed in this document.

Object and most important features of the invention

An object of the present invention is to provide an absorbent article having improved
properties in handling low-viscosity fecal material, especially in inhibiting Jow-viscosity
fecal material from moving along the body facing surface of the inner cover material.

These and further objects have according to the invention been achieved by the fact
that the inner cover in at least a fecal receiving area comprising parts of the rear and
crotch portions of the article comprises a three-dimensionally structured hydrophilic
fibrous web material having on the body facing surface a plurality of alternating
recessed and elevated portions, wherein the recessed as well as the elevated portions
are hydrophilic.

According to one embodiment the liquid pervious inner cover comprises first and
second liners, said first liner at least partially defines a front region of the body facing
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surface of said inner cover and said second liner at least partially defines a rear region
of the body facing surface of said inner cover, wherein the second liner comprises said

three-dimensionally structured hydrophilic fibrous web material.

In one aspect of the invention hydrophilic fibers are protruding from the elevated
portions of three-dimensionally structured hydrophilic fibrous web material. In a
further embodiment the hydrophilic fibers are also protruding from the recessed
portions of the three-dimensionally structured hydrophilic fibrous web material and/or

over the entire surface area of said fibrous web.

In one aspect of the invention apertures are provided in the recessed portions of the
three-dimensionally structured hydrophilic fibrous web material.

In one aspect of the invention the three-dimensionally structured hydrophilic fibrous
web material defines the body facing surface of the inner cover in at least parts of the
rear portion and crotch portion of the article that is covered by the absorbent core.

In a further aspect of the invention the height, b, of the elevated portions, defined as
the distance between the bottom of the recessed portions 13 and the tops of the
elevated portions 13 is at least 0,5 mm, preferably from 0,5 to 20 mm and more
preferably from 1 to 10 mm. The distance, a, between the elevated portions, defined
as the shortest distance between the highest height of adjacent elevated portions, is
at least 5 mm, preferably at least 10 mm and more preferably at least 15 mm. The
relationship between the height, b, of the elevated portions, and the distance,a,

between elevated portions is preferably: a=2:b.

According to one embodiment the three-dimensionally structured hydrophilic
fibrous web material is absent in the front portion of the article,

In a further aspect of the invention, a material layer, which is more hydrophilic
and/or has a smaller mean pore size than the three-dimensionally structured
hydrophilic web material, underlies said three-dimensionally structured hydrophilic
fibrous web material, so that a surface energy gradient and/or pore size gradient is
created, striving to draw aqueous fluid through the three-dimensionally structured
hydrophilic web material to the underlying material layer. Said underlying material
layer may be a portion of the absorbent core, a portion of the first liner or another
web material.
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The invention is preferably applied in diapers, pant diapers and adult incontinence

garments,

Description of drawings

The invention will in the following be closer described with reference to some
embodiments shown in the accompanying drawings.

Fig. 1 shows a simplified plan view of an absorbent article in the form of a diaper in
its flat, uncontracted state.

Fig. 2 is a section according to the line II-II in Fig. 1.

Fig. 3 shows a perspective view of a diaper in a contracted state.

Fig. 4 a-d are sections through three embodiments of three-dimensional web
materials used as second liner according to the invention.

Fig. 5 and 6 are plan views of further embodiments of diapers according to the
invention.

Fig. 7 illustrates how the crotch point of a wearer, and an absorbent article is
determined.

Fig. 8 shows photos of samples of hydrophilic and hydrophobic fibrous webs having
remaining low viscosity faeces applied thereto.

Fig. 9 illustrates the dewatering effect on low-viscosity faeces of fibrous webs
having different degrees of hydrophilicity.

Definitions
Absorbent article

The term “absorbent article” refers to products that are placed against the skin of the

wearer to absorb and contain body exudates, like urine, faeces and menstrual fluid.
The invention mainly refers to disposable absorbent articles, which are articles that
are not intended to be laundered or otherwise restored or reused as an absorbent

article after use.

Inner liquid permeable cover

The inner liquid permeable cover forms the inner cover of the absorbent article and in
use is placed in direct contact with the skin of the wearer. The inner liquid permeable
cover can comprise a nonwoven material, e.g. spunbond, meltbiown, carded,
hydroentangled, wetlaid etc. Suitable nonwoven materials can be composed of natural
fibers, such as woodpulp or cotton fibres, manmade fibres, such as polyester,
polyethylene, polypropylene, viscose etc. or from a mixture of natural and manmade
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fibres. The inner liquid permea.ble cover material may further be composed of tow
fibres, which may be bonded to each other in a bonding pattern, as e.g. disclosed in
EP-A-1 035 818. Further examples of inner liquid permeable cover materials are
porous foams, apertured plastic films etc. The materials suited as inner liquid
permeable cover materials should be soft and non-irritating to the skin and be readily
penetrated by body fluid, e.g. urine, The inner liquid permeable cover may further be
different in different parts of the absorbent article. According to the present invention
the inner liquid permeable cover comprises first and second liners, wherein the first
liner at least partially defines a front region of the liquid permeable inner cover and

the second liner at least partially defines a rear region of said inner cover.

Outer liquid impermeable cover

The outer liquid impermeable cover forms the outer cover of the absorbent article at
least on the core area thereof. The outer liquid impermeable cover can comprise a thin
plastic film, e.g. a polyethylene or polypropylene film, a nonwoven material coated
with a liquid impervious material, a hydrophobic nonwoven material, which resists
liquid penetration, or a laminate, e.g. of a plastic film and a nonwoven material. The
outer liquid impermeable cover material may be breathable so as to allow vapour to
escape from the absorbent core, while still preventing liquids from passing through.
Examples of breathable outer liquid impermeable cover materials are porous polymeric
films, nonwoven laminates from spunbond and meltblown layers, laminates from

porous polymeric films and nonwoven materials.

Absorbent core

The “absorbent core” is the absorbent structure disposed between the two covers of
the absorbent article. The absorbent core 5 can be of any conventional kind.
Examples of commonly occurring absorbent materials are ceilulosic fluff pulp,
tissue layers, highly absorbent polymers (so called superabsorbents), absorbent
foam materials, absorbent nonwoven materials or the like. It is common to
combine cellulosic fluff pulp with superabsorbent polymers in an absorbent core.
Superabsorbent polymers are water-swellable, water-insoluble organic or inorganic
materials capable of absorbing at least about 20 times its weight and in an
aqueous solution containing 0.9 weight percent of sodium chloride. Organic
materials suitable for use as a superabsorbent material include natural materials
such as polysaccharides, polypeptides and the like, as well as synthetic materials
such as synthetic hydrogel polymers. Such hydroge! polymers include, for example,
alkali metal salts of polyacrylic acids, polyacrylamides, polyvinyl alcohol,

G
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polyacrylates, polyacrylamides, polyvinyl pyridines, and the like. Other suitable
polymers include hydrolyzed acrylonitrile grafted starch, acrylic acid grafted starch,
and isobutylene maleic anhydride copolymers and mixtures thereof. The hydrogel
polymers are preferably lightly crosslinked to render the material substantially
water insoluble. Preferred superabsorbent materials are further surface crosslinked
so that the outer surface or shell of the superabsorbent particle, fiber, flake,
sphere, etc. possesses a higher crosslink density than the inner portion of the
superabsorbent. The superabsorbent materials may be in any form suitable for use
in absorbent composites including particles, fibers, flakes, spheres, and the like.

A high absorption capacity is provided by the use of high amounts of
superabsorbent material. For an absorbent core comprising a matrix of hydrophilic
fibers, such as cellulosic fibers, and superabsorbent material, the proportion of
superabsorbent material is preferably between 10 and 950% by weight, more
preferably between 30 and 70% by weight.

It is conventional in absorbent articles to have absorbent cores comprising layers of
different properties with respect to liquid receiving capacity, liquid distribution
capacity and storage capacity. The thin absorbent bodies, which are common in for
example baby diapers and incontinence guards, often comprise a compressed
mixed or layered structure of cellulosic fluff pulp and superabsorbent polymers. The
size and absorbent capacity of the absorbent core may be varied to be suited for
different uses such as for infants or for adult incontinent persons.

The absorbent core may further include an acquisition distribution layer placed on
top of the primary absorbent body and which is adapted to quickly receive and
temporarily store discharged liquid before it is absorbed by the primary absorbent
core. Such acquisition distribution layers are well known in the art and may be

composed of porous fibrous waddings or foam materials.

Crotch point

The crotch point of an absorbent article and of the absorbent core of an absorbent
article as defined in for example EP-B1-0 969 784, i.e. it is determined by placing the
article on a wearer in a standing position and then placing an extensible filament 19
round the legs 20, 21 in a figure eight configuration (Fig. 7). The point in the article
and the absorbent core corresponding to the point of intersection of the filament is
deemed to be the crotch point 22. It is understood that the crotch point is determined
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by placing the absorbent article on the wearer in the intended manner and

determining where the crossed filament would contact the article/core.

Crotch portion

The crotch portion 4 is generally determined by first locating the crotch point 20, and
then measuring forward and backward a distance of 25% of the total length of the
article. Thus the crotch portion amounts to 50% of the total length of the article.

Description of preferred embodiments

Figure 1 shows a simplified plan view of an absorbent article in a flat, uncontracted
state. The absorbent article shown in Figure 1 is in the form of a diaper 1 having a
longitudinal, y, and a transverse direction, x, and comprises, as seen in its
longitudinal direction, a front portion 2, a rear portion 3 and a crotch portion 4
there between. In its most common form the diaper comprises an absorbent core 5
and a cover enclosing the absorbent core. Said cover comprises an inner liquid
pervious cover 6 on the body facing side of the absorbent core 5 and an outer
liquid impervious cover 7 on the garment facing side of the absorbent core. The
inner liquid pervious cover 6 is often referred to as topsheet or liner, while the

outer liquid impervious cover 7 is often referred to as backsheet.

The inner cover 6 and the outer cover 7 extend outwardly beyond the peripheral
edges of the absorbent core 5 and have their inner surfaces bonded to each other,
e g by gluing or welding by heat or ultrasonic. The inner and outer cover materials
may further be bonded, e.g. by adhesive, to the absorbent core.

Referring to Figure 1 the inner liquid pervious cover 6 comprises first and second
liners 6a and 6b. The first liner 6a is arranged at least in the front portion 2 and
the adjacent part of the crotch portion 4 and the second liner 6b is arranged at
least in part of the rear portion 3 and the adjacent part of the crotch portion 4 of
the diaper. The second liner 6b is arranged at least in those part of the diaper that
constitutes the fecal receiving area, which is the area which immediately surrounds
the point of the body facing side of the inner cover 6 that is positioned opposite the
wearer’s anus, The fecal receiving area is generally located in the rear portion 3 of
the diaper and the rear parts of the crotch portion 4,

The second liner 6b is preferably arranged only in those parts of the rear portion 3



10

15

20

25

30

35

WO 2006/071143 PCT/SE2004/002025 ,Z‘z/

s 4
and the rear crotch portion 4 of the absorbent article that is covered by the

absorbent core 5 and possibly the parts immediately outside the absorbent core.

The second liner 6b may alternatively cover only part of the absorbent core in the

rear portion 3 and the rear crotch portion 4. The other regions of the rear portion 3

and the rear crotch portion 4 that are not covered by the absorbent core 5, such as

the leg opening and the waist opening area are on their body facing surface

covered by either the first liner 6a or another liner material.

It is preferred that the first and second liners overlap each other to a certain
extent, so that no gaps are formed between them. According to one embodiment of
the invention the first liner 6a covers the entire article and the second liner 6b
overlies the first liner 6a on the body facing side in at least part of the rear portion

3 and crotch portion 4 as described above.

In an alternative embodiment the second liner 6b constitutes the inner cover or at
least the body facing side of the inner cover 6 in the entire article, thus in the rear,

crotch and front portions thereof,

The areas of the article adjacent the leg openings are along the longitudinal side
edges provided with elastic members 8 which are bonded between the inner cover
6 and the outer cover 7 material layers in a stretched condition so as to provide
elasticized leg openings of the diaper. Corresponding elastic members (not shown)
may be arranged to extend in the transverse, x, direction in the front 2 and back
region 3 adjacent the transverse side edges forming the waist opening of the
diaper. The elastic members may alternatively be of a material that is activatable
by some means, for example by heat, to an elastified state, wherein they may be
attached to the article in an unstretched inactivated state and are subsequently

activated to a contracted elastic state.

The rear portion 3 is provided with fasteners 9 attached thereto. The fasteners 9
are intended to be fastened to the front portion of the article to form a pant-like
shape. The fasteners 9 may be in the form of adhesive tapes or hook elements
adapted to attach to a loop material, for example in the form of a nonwoven

material forming the outer coversheet of the diaper.

The diaper is further provided with elastic barrier flaps 10 having a proximal edge and
a distal edge, and an elastic member 11 contractably attached at the respective distal
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edge, thus spacing the distal edge of the barrier flaps 10 from the inner cover 6.
Alternatively the elastic members 11 are of the activatable kind as described above,
wherein they may be attached to the barrier flaps in an uncontracted position and be
activated subsequently. The barrier flaps 10 form leakage barriers and are at their
proximal edge secured to the inner cover 6 outside or above the absorbent core 5.

The first liner 6a may be any material suited as inner liquid pervious cover as
described above in the definition. The second liner 6b is of a fibrous web material 12
that has a clearly visible three-dimensional structure of alternating recessed 13 and
elevated portions 14. The height of the elevated portions, defined as the distance, b,
between the bottom of the recesses and the tops of the elevated portions is at least
0,5 mm, preferably from 0,5 to 20 mm and more preferably from 1 to 10 mm.

The distance between the elevated portions is at least 5 mm, preferably at least 10
mm and more preferably at least 15 mm. The distance, a, between the elevated
portions is defined as the shortest distance between the highest height of adjacent
elevated portions. This is illustrated in Figs. 4 a-d.

The relationship between the height, b, and the distance, a, is preferably: a=2-b.

The height, b, the distance, a, as well as the relationship between b and a may be the

same or different in different areas of the second liner 6b.

The second liner 6b is of a hydrophilic fibrous material 12, which is either inherently
hydrophilic or rendered hydrophilic by treatment with a surfactant or by other means,
for example corona treatment.

The term “hydrophilic” in this context means that the material has an affinity for
being wetted by water, which generally means that it has a contact angle for water
that is less than 90°.

Examples of suitable materials for use as second liner 6b are different types of
nonwoven materials, such as spunbond webs, meltblown webs, carded webs,
thermobonded webs, through-air-bonded webs etc. Airlaid mixtures of cellulosic
fibers and mixtures of cellulosic and synthetic fibers may be used, said airlaid
mixture being bonded by latex or by thermobonding. Wetlaid tissue paper, which
optionally may contain a certain amount of synthetic fibers may further be used as

A
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second liner. Laminates of the above mentioned material are also feasible. The
three-dimensional shaping of the fibrous sheet material may be accomplished by
any method known in the art, such as vacuum forming, heat embossing or printing

with a bonding agent, such as latex or by other means.

The elevated portions 14 or the recessed portions 13 or both the elevated and the
recessed portions may be formed by impressions made in a fibrous sheet material,

According to a further embodiment of the invention the three-dimensional structure
of the material used as second liner 6b is accomplished by a flocking technique,
wherein fibers 17 are applied and secured in an upright position onto a carrier web
18, so as to protrude therefrom. This is illustrated in Fig. 4d. The fibers 17 are
applied only in certain areas so as to form groups of fibers, each group forming an
elevated portion 14, and wherein fiber free areas, forming recessed portions 13 are
provided between said groups of fibers. Flocked materials of this kind are disclosed
in for example WO 98/36722 and WO 98/36721.

In the embodiment shown in Fig. 4a fibers 15 are protruding from the elevated
portions 14, These fibers 15 are also hydrophilic and may be of the same type of
fibers that constitutes the fibrous web 12 of the second liner 6b or they may be
different fibers. The fibers 15 may be attached to the fibrous web,12 forming the
second liner 6b by thermal fusion, chemical bonding through the use of a binder
agent or adhesive, entanglement, electrostatic attachment or the like. In case the
fibers 15 are fibers contained in the fibrous web 12 forming the second liner 6b,
fiber ends may be caused to protrude from the surface of the elevated portions 14
by mechanical brushing or other treatment, which causes fiber ends to be released
from the web and to protrude from the surface thereof, while the opposite ends of
the fibers still remain attached to the web.

The web 12 shown in Fig. 4a further has apertures 16 in the recessed portions 13.
These apertures 16 have an effective size of at least 5 mm?, preferably at least 10
mm?Z. The apertures 16 can vary in size, shape and pattern. Examples of possible
shapes include, but are not limited to, circular, square, rectangular, oval, triangular
etc. They may be arranged either in a uniform or random pattern and be
distributed regularly over the surface area of the second liner or be distributed with
a smaller distance in certain parts of the second liner than in other parts thereof.

A
1
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The web 12 shown in Fig. 4a has a substantially sinusoidal cross sectional shape,
while the web shown in Fig. 4b has a substantially square wave cross sectional
shape. In Fig. 4c there is a relatively large distance, a, between the elevated
portions 14. The web 12 further has fibers 15 protruding from the surface both
from the elevated portions 14 and the recessed portion 13. The web 12 shown in
Fig. 4c has no apertures made therein. Preferably it has a porosity that is sufficient
to provide at least a certain degree of dewatering effect and storing effect on low-
viscosity fecal material. Because of the large recessed area 13 the web in Fig. 4¢
has a relatively {arge fecal receiving volume.

Fig. 4d shows a substantially planar carrier web material 18 onto which groups of
fibers 17 have been flocked so as to create elevated regions 14, in the manner
disclosed above. The fibers 17 as well as the carrier web material 18 are
hydrophilic. The method of flocking the fibers 17 onto the carrier web 18 may be
any known in the art, such as electrostatic, mechanical or combinations thereof.
The fibers 17 are secured to the carrier web material by thermal fusion, mechanical
entangling, hydroentangling or by chemical bonding through the use of a binder
agent or adhesive or by other means.

The elevated portions 14 may, as seen in a plan view from above, have any pattern
and form any group of pattern that is appropriate for the intended purpose. As is
shown in Fig. 1 the elevated portions 14 are in the form of bosses protruding from
a surface forming the recessed portions 13. In Figure 5 the elevated portions 14
are in the form of annular concentric ridges with valleys there between forming the
recessed portions 13. In Figure 6 the ridges and valleys are arranged in a spiral
pattern. The elevated portions 14 may further form lateral ridges adjacent the side
edges of the second liner 6b, while the entire central area of the second liner 6b
forms a recessed portion 13. This is illustrated in Fig. 4c.

A fibrous web material 12 as disclosed above used as second liner 6b is especially
effective in handling low-viscosity fecal material, which is prevalent in younger
children, especially those who are breast fed, and also in wearer ‘s having
diarrhoea. Such low-viscosity fecal material easily moves around the body facing
side of the inner cover and increases the risk for [eakage, and further smears it
against the skin of the wearer making cleanup more difficult.

Figure 7 illustrates how the crotch point 20 of an absorbent article is determined by
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placing the article on a wearer in a standing position and then placing an extensible
filament 19 around the legs 20, 21 in a figure eight configuration. As mentioned
above the crotch portion 4 is generally determined by first locating the crotch point
22, and then measuring forward and backward a distance of 25% of the total length of
the article. Thus the crotch portion 4 amounts to 50% of the total length of the article.

It has been shown that low-viscosity fecal material adheres more effectively to a
hydrophilic than to a hydrophobic structured fibrous web 12 as seen in Fig. 8. This
results in an immobilization of the faeces preventing it from moving around on the
body facing side of the topsheet under the influence of pressure and motion of the
wearer. A more effective dewatering of the low-viscosity fecal material, which may
contain high amounts of water, sometimes more than 90% water, is also

accomplished.

This effect is illustrated in Figures 8 and 9. These tests do however not form part of
the present invention and are only referred to as illustrating the effect of a
hydrophilic material as compared to a less hydrophilic or a hydrophobic material.
The test illustrated in Fig. 8 measures the adhesiveness of faeces to a hydrophilic
fibrous web as compared to a hydrophobic fibrous web. Low viscosity natural
faeces samples from three different breast fed babies were used in this test. The
sample of faeces was placed in a glass beaker having a diameter of 37 mm and
fixed in an instrument of the type Instron Corporation 5542, measuring cell 500N,
Series IX software. A test material was mounted on the entire underside of a flat,
circular probe, diameter 25 mm. The probe was lowered towards the faeces until
the whole area of the material mounted on the probe (4.9 cm?) was in contact with
the faeces sample. The probe was thereafter raised (5 mmy/s) and the force was
registered. After failure, within the faeces sample and/or between the faeces
sample and the material mounted on the probe, photographs of the material-
covered probe with remains of faeces were taken. These photos are shown in Fig.
8.

Two different test materials were used in the tests. The first one, which is shown to
the right in all photos was a hydrophobic SMS (spunbond-meltbond-spunbond)
nonwoven, basis weight 19 gsm, available from Tredegar, Italy (material code
8,210,166) and the material shown to the left was a through-air-bonded
hydrophilic nonwoven, basis weight 18 gsm, also available from Tredegar, Italy
(material code 8,210,167). The materials had apertures and had a slight three-
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dimensional structure, which however is not sufficient for the purpose of this
invention. The tests anyhow show that the hydrophilic nonwoven shown to the left
in the photos had a higher adhesiveness of faeces than the hydrophobic nonwoven
shown to the right. It is pointed out that the same faeces samples were used in
pairs on the left and right materials in the upper row, the middie row and the lower

row respectively on the photos.

Adherence of the faeces to the fibrous web means that the faeces will be
immobilized and not move easily around on the material, which reduces the

- leakage risk.

Hydrophilic fibers 15 or 17 protruding from the surface of the hydrophilic web 12,
especially from the elevated portions 14 thereof reinforce the inhibiting effect on
the low viscosity faeces to move around on the surface of the web. Apertures 16 in
the recessed portions 13 will increase the dewatering effect. This dewatering effect
will become even more effective if the underlying material layer is more hydrophilic
and/or has a smaller effective pore radius as measured by PVD (pore volume
distribution) measurements, and thus a higher capillary action effect, than the
hydrophilic web material 12 forming the second liner 6b, so that a surface energy
gradient and/or pore size gradient is created striving to draw aqueous fluid through
the second liner to the underlying material layer, which may be the absorbent core,
a portion of the first liner 6a underlying the second liner 6b or another liner
material underlying the second liner 6b. PVD measurements are performed by
means of a PVD apparatus manufactured by Textile Research Institute, Princeton,
USA. The function of the PVD apparatus is described in detail in Miller, B. and
Tyomkin, L. Textile Reseach Journal 56(1986) 35.

Figure 9 shows the dewatering effect on low-viscosity faeces of fibrous webs of
different hydrophilicity. The measuring cups used in this test are manufactured of
Plexiglas and consist of one upper and one lower cylinder and are especially suited
for small sample quantities. In the standard model, a polyamide net (Monodur PA
710 pm, available from AB Derma, Box 4147, Grabo, Sweden) was fastened with
glue to the bottom of the upper cylinder. The lower cylinder was equipped with a
beveled bottom where the liquid from the faeces sample was collected. A faeces
sample of approximately 3g was added to the upper cylinder (exact amount was
noted). The lower cylinder was also weighed and the result noted. The two
cylinders were then put together and the measuring cup with faeces was

7t
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centrifuged in a Beckham GP centrifuge at a speed of 214 g for 10 minutes. After
centrifugation the lower cylinder of the measuring cup was removed and weighed.
The liquid that pass from the upper to the lower cylinder was thereafter calculated.

Fig. 9 shows the results from a test in which faeces from one breast-fed four-
month old baby (one emptying) was used. In this test standard model nets were
used, but prior to usage, one of the two nets was dipped into a bath with surfactant
(Brillo, Johnson wax professional, Box 24, 164 93 Kista, Sweden) and thereafter

air-dried. The centrifugation conditions were as described above.

The tests show that more of the faeces material passes through the more
hydrophilic net material. Although the net materials used in the tests were not of
the three-dimensionally structured type as claimed in the present invention, the
test shows the improved dewatering effect of the more hydrophilic of the two
otherwise identical net materials.

In all the examples a so called open diaper is shown, but it is evident that the
invention may be applied also to so called pant diapers, in which the front and back
portions 2 and 3 are joined to each other along their longitudinal side edges
thereof forming side seams to define a waist-opening and a pair of leg-openings. It
may also be applied to incontinence garments and incontinence inserts for adults

and in bed protection sheets.
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Claims

1. An absorbent article comprising an absorbent core (5) and a cover enclosing the
absorbent core, said cover comprising a liquid pervious inner cover (6) on the body
facing side of the absorbent core and a liquid impervious outer cover (7) on the
garment facing side of the absorbent core, said article having a front portion (2), a
rear portion (3) and a crotch portion (4) there between,

characterized in ,

that said inner cover (6) in at least a fecal receiving area, comprising parts of the rear
and crotch portions (3, 4) of the article, comprises a three-dimensionally structured
hydrophilic fibrous web material (12) having on the body facing surface a plurality of
alternating recessed (13) and elevated portions (14), wherein the recessed as well as

the elevated portions are hydrophilic.

2. An absorbent article as claimed in claim 1, wherein the fiquid pervious inner cover
comprises first and second liners (6a, 6b), said first liner (6a) at least partially defines
a front region of the body facing surface of said inner cover and said second liner (6b)
at least partially defines a rear region of the body facing surface of said inner cover,
characterized in

that said second liner (6b) comprises said three-dimensionally structured hydrophilic

fibrous web material (12).

3. An absorbent article as claimed in claim 1 or 2,

characterized in

that hydrophilic fibers (15) are protruding from the elevated portions (14) of said
three-dimensionally structured hydrophilic fibrous web material (12).

4. An absorbent article as claimed in claim 3,

characterized in

that hydrophilic fibers (15) are protruding from the recessed portions (13) and
preferably from the entire surface area of said three-dimensionally structured
hydrophilic fibrous web material (12).

5. An absorbent article as claimed in any of the preceding claims,
characterized in

A
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that apertures (16) are provided in the recessed portions (13) of the three-
dimensionally structured hydrophilic fibrous web material (12).

6. An absorbent article as claimed in any of the preceding claims,
characterized in

that said three-dimensionally structured hydrophilic fibrous web material (12) defines
the body facing surface of the inner cover (6) in at least parts of the rear portion
(3) and crotch portion (4) of the article that is covered by the absorbent core (5).

7. An absorbent article as claimed in any of the preced'ing claims,
characterized in

that the height (b) of the elevated portions (14), defined as the distance between the
bottom of the recessed portions (13) and the tops of the elevated portions (13) is at

least 0,5 mm, preferably from 0,5 to 20 mm and more preferably from 1 to 10 mm. '

8. An absorbent article as claimed in claim 7,

characterized in

that the distance (a) between the elevated portions (14), defined as the shortest
distance between the highest height of adjacent elevated portions, is at least 5 mm,

preferably at least 10 mm and more preferably at least 15 mm.

9. An absorbent article as claimed in claim 8,

characterized in

the relationship between the height (b) of the elevated portions (14), and the distance
(a) between elevated portions is preferably: a=2-b.

10. An absorbent article as claimed in any of the preceding claims,
characterized in
that said three-dimensionally structured hydrophilic fibrous web material (12) is

absent in the front portion (2) of the article.

11. An absorbent article as claimed in any of the preceding claims,
characterized in

that a material layer underlying the three-dimensionally structured hydrophilic
fibrous web material (12) is more hydrophilic and/or has a smaller mean pore size
than said three-dimensionélly structured hydrophilic web material, so that a
surface energy gradient and/or a pore size gradient is created, striving to draw

s 2?
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‘ ARTICULO ABSORBENTE QUE TIENE PROPIEDADES MEJORADAS PARA

MANEJAR MATERIAS FECALES DE BAJA VISCOSIDAD

Campo Técnico
5 La presente invencién se refiere a un articulo
absorbente, tal como un paflal, paflales entrenadores, prendas
para incontinencia y similares, pretendidos para absorber y
retener exudados corporales los cuales pueden incluir
materias fecales de baja viscosidad.
10
.' Antecedentes de la Invencidn
Articulos absorbentes de la clase mencionada
anteriormente comprenden un ndcleo absorbente y una cubierta
para envolver el nicleo absorbente. La cubierta comprende una
15 cubierta permeable a liguidos en el lado que da de frente al
cuerpo del nlGcleo absorbente, a menudo referido como hoja
superior o forro, y una cubierta impermeable a liguidos en la
prenda que encara el costado del nicleo absorbente, a menudo
referida como una hoja base. Fluidos corporales,
. 20 especialmente orina, penetran facilmente la cubierta
permeable a liquidos y se absorbe y retiene por el niacleo
absorbente. Exudados corporales en sdélido o en estado semi-
s6lido sin embargo, tales como materias fecales, no pueden
penetrar la cubierta permeable a liquidos y se inhibe

25 normalmente al derramarse del articulo por las bandas para



10

15

25

cintura elésticas y dobladillos para piernas. Alas de barrera
adicionales se proporcionan a menudo entre las aberturas de
la pierna y el nilcleo absorbente gque inhibe ademas el
derrame.

Se sabe ademds tratar con materias fecales
proporcionando una hoja superior que conforma estrechamente
al usuario y la cual tiene una gran abertura que se pretende
para registrarse con la abertura anal, de manera gque la
materia fecal pasa a través de la abertura dentro del espacio
vacio, en donde se mantiene aislada del usuario. Un ejemplo
de tal pafial se muestra en la US 5,957,907.

Sin embargo, estos intentos no resuelven el
problema de manejar materia fecal de baja viscosidad que es
frecuente en nifios pequefios, especialmente aquellos quienes
son lactantes. Materia fecal de baja viscosidad se mueve
fadcilmente alrededor del lado que da de frente al cuerpo de
la hoja superior bajo la influencia de gravedad, movimiento y
presién por el usuario. La migracidén de la materia fecal con
frecuencia se mueve al perimetro del articulo, incrementado
la probabilidad de derrame, y ademds embarréndola contra la
piel del usuario haciendo la limpieza més dificil.

Un intento para tratar con materia fecal de baja
viscosidad se describe en US 5,342,338, la cual describe una
hoja superior que tiene aberturas suficientemente grandes

para materia fecal de baja viscosidad que pasa a través de
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una hoja superior secundaria. La hoja superior secundaria
inmoviliza la materia fecal en posicidn para desecacidn.

Otro intento se describe en la WO 00/28929
describiendo un forro perforado dispuesto como una cubierta
que da de frente al cuerpo en la porcién posterior del
articulo. En una modalidad preferida, el forro perforado es
una pelicula hidrofébica laminada a capa fibrosa, la cual
proporciona un mecanismo para absorber y contener materias
fecales las cuales han pasado a través de la capa de pelicula
perforada.

La WO 99/55273 describe un laminado perforado el
cual se dice que se adapta para manejar materia fecal de baja
viscosidad. El1 laminado comprende primeros y segundos
materiales permeables a liquidos que tienen cada uno
aberturas con un tamafio efectivo definido. Las aberturas del
primer y segundo materiales se alinean y el segundo material
tiene de preferencia un cardcter hidrofilico que es mayor que
el carécter hidrofilico del primer material.

EP-A-1 236 827 describe wun tejido absorbente
adecuado como forro lateral del cuerpo para articulos
absorbentes. El tejido comprende una cubierta base que tiene
una topografia tridimensional y en donde la materia
hidrofébica se ha aplicado a las regiones elevadas. Se dice
que el tejido da una limpieza mejorada, tacto seco contra la

piel del usuario. El problema para manejar materia fecal de
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baja viscosidad no se discute en este documento.

Objeto y caracteristicas mds importantes de la invenciédn

Un objeto de la presente invencidn es proporcionar
un articulo.absorbente gque tenga propiedades mejoradas para
manejar materia fecal de baja viscosidad, especialmente al
inhibir materia fecal de baja viscosidad al moverse a 1lo
largo de 1la superficie que da de frente al cuerpo del
material de cubierta interna.

Estos y otros objetos han sido logrados de acuerdo
a la invencién por el hecho de que la cubierta interna en al
menos un area que recibe heces fecales que comprende partes
de las porciones posterior y de entrepierna del articulo
comprende un material de tejido fibroso hidrofilico
tridimensionalmente estructurado que tiene en la superficie
que da de frente al cuerpo una pluralidad de porciones
rebajadas y elevadas alternantes, en donde las porciones
rebajadas asi como elevadas son hidrofilicas.

De acuerdo a una modalidad, la cubierta interna
permeable a liquidos comprende primer y segundo forros, el
primer forro define al menos parcialmente una regidn frontal
de la superficie que da de frente al cuerpo de la cubierta
interna y el segundo forro define al menos parcialmente una
regidén posterior de la superficie que da de frente al cuerpo

de la cubierta interna, en donde el segundo forro comprende

56
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el material de tejido fibroso hidrofilico tridimensionalmente
estructurado.

En un aspecto de la invenciédn, las fibras
hidrofilicas se proyectan desde las porciones elevadas del
material de tejido fibroso hidrofilico tridimensionalmente
estructurado. En una modalidad adicional, las fibras
hidrofilicas se proyectan también desde las porciones
rebajadas del material de tejido fibroso hidrofilico
tridimensionalmente estructurado y/o sobre el 4&rea de
superficie completa del tejido fibroso.

En un aspecto de la invencidn, se proporcionan
aberturas en las porciones rebajadas del material de tejido
fibroso hidrofilico tridimensionalmente estructurado.

En un aspecto de la invencidn, el material de
tejido fibroso hidrofilico tridimensionalmente estructurado
define la superficie que da de frente al cuerpo de la
cubierta interna en al menos partes de la porcidn posterior y
porcidén de entrepierna del articulo gue se cubre por el
nicleo absorbente.

En un aspecto adicional de la invencidn, la altura,
b, de las porciones elevadas, definida como 1la distancia
entre el fondo de las porciones 13 rebajadas y las partes
superiores de las porciones 13 elevadas es al menos 0.5 mm,
de preferencia de 0.5 a 20 mm y mds preferiblemente de 1 a

100 mm. La distancia, a, entre las porciones elevadas,
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definidas como la distancia mis corta entre la altura mas
elevada de porciones elevadas adyacentes, es al menos 5 mm,
de preferencia al menos 10 mm y mids preferiblemente al wmenos
15 mm. La relacidn entre la altura, b, de las porciones
elevadas y la distancia, a, entre las porciones elevadas es
de preferencia: a >2'b.

De acuerdo a una modalidad el material de tejido
fibroso hidrofilico tridimensionalmente estructurado esta
ausente en la porcidén frontal del articulo.

En un aspecto adicional de la invencidn, una capa
de material, la cual es mds hidrofilica y/o tiene un tamafio
de poro promedio mis pequefio que el material de tejido
hidrofilico tridimensionalmente estructurado, es la base del
material de tejido fibroso hidrofilico tridimensionalmente
estructurado, de manera gque un gradiente de energia
superficial y/o gradiente de tamafilo de poro se crea, para
extraer fluido acuoso con dificultad a través del material de
tejido hidrofilico tridimensionalmente estructurado a la capa
de material subyacente. Tal capa de material subyacente puede
ser una porcién del nidcleo absorbente, una porcidén del primer
forro u otro material tejido.

La invencién se aplica de preferencia en pahales,
pafiales entrenadores vy prendas para incontinencia para

adultos.
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Descripcién de los Dibujos

La invencién en lo siguiente se describiréd més
estrechamente con referencia a algunas modalidades mostradas
en los dibujos anexos.

La Figura 1 muestra una vista en planta
simplificada de un articulo absorbente en al forma de un
pafial en su estado no contraido, plano.

La Figura 2 es una seccidn de acuerdo a la linea
II-II en la Figura 1.

La Figura 3 muestra una vista en perspectiva de un
pafial en un estado contraido.

La Figura 4a-d son secciones a través de tres
modalidades de materiales tejidos tridimensionales utilizados
como un segundo forro de acuerdo a la invenciédn.

Las Figuras 5 vy 6 son vistas en planta de
modalidades adicionales de pafiales de acuerdo a la invencidn.

La Figura 7 ilustra cdmo el punto de entrepierna de
un usuario, y un articulo absorbente se determina.

La Figura 8 muestra fotografias de muestras de
tejidos fibrosos hidrofilicos e hidrofdbicos que tienen heces
de baja viscosidad restantes aplicados a éstos.

La Figura 9 ilustra el efecto de desecacidn en
heces de baja viscosidad de tejidos fibrosos dgue tienen

diferentes grados de carédcter hidrofilico.
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Definiciones
Articulo absorbente

El término “articulo absorbente” se refiere a
productos que se colocan contra la piel del usuario para
absorber y contener exudados corporales, como orina, heces vy
fluido menstrual. La invencidén se refiere principalmente a
articulos absorbentes desechables, los cuales son articulos
gque no se pretenden para lavarse o de otra forma restaurarse

o reutilizarse como un articulo absorbente después del uso.

Cubierta interna permeable a liquidos

La cubierta interna permeable a ligquidos forma la
cubierta interna del articulo absorbente y en uso se coloca
en contacto directo con la piel del usuario. La cubierta
interna permeable a ligquidos puede comprender un material no
tejido, por ejemplo, hilado por fusidn, soplado por fusidn,
cardado, hidroenredado, colocado en himedo, etc. Materiales
no tejidos adecuados pueden estar compuestos de fibras
naturales, tales como pulpa de madera o fibras de algoddn,
fibras artificiales, tales como poliéster, polietileno,
polipropeno, viscosas, etc., o de una mezcla de fibras
naturales y artificiales. El1 material de cubierta interna
permeable a ligquidos puede componerse ademds de estopas, las
cuales pueden unirse entre si en un patrén de unidén, como se

describe por ejemplo en EP-A-1 035 818. Ejemplos adicionales
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de materiales de cubierta interna permeables a liguidos son
espumas porosas, peliculas de pléstico perforadas, etc. Los
materiales adecuados como materiales de cubierta interna
permeables a liquidos deben ser suaves y no irritantes a la
piel vy penetrarse facilmente por el £fluido corporal, por
ejemplo, la orina. La cubierta interna permeable a liquidos
puede ademéds ser diferente en diversas partes del articulo
absorbente. De acuerdo a la presente invencidn, la cubierta
interna permeable a liquidos comprende primer y segundo
forros, en donde el primer forro define al menos parcialmente
una regién frontal de 1la cubierta interna permeable a
liquidos y el segundo forro define al menos parcialmente una

regidén posterior de la cubierta interna.

Cubierta externa permeable a liquidos

La cubierta externa permeable a ligquidos forma la
cubierta externa del articulo absorbente al menos en el &area
de nlcleo del mismo. La cubierta externa impermeable a
liguidos puede comprender una pelicula de plastico delgada,
por ejemplo, una pelicula de polietileno o polipropileno, un
material no tejido recubierto con un material impermeable a
liquidos, un material no tejido hidrofdébico, el cual resiste
la penetracién de liquidos, o un laminado, por ejemplo, de
una pelicula de pléstico y un material no tejido. El

material de cubierta externa impermeable a liquidos puede ser
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respirable, de manera que permite que el vapor escape del
nicleo absorbente, mientras se evitan aGn que pasen liquidos
a través de éste. Ejemplos de materiales de cubierta externa
respirables impermeables a liguidos son peliculas poliméricas
porosas, laminados no tejidos de capas de hilados y soplado
por fusidén, laminados de peliculas poliméricas porosas Yy

materiales no tejidos.

Nicleo absorbente

El “nficleo absorbente” es la estructura absorbente
dispuesta entre las dos cubiertas del articulo absorbente. El
nacleo 5 absorbente puede ser de cualquier clase
convencional. Ejemplos de materiales absorbentes gue ocurren
cominmente son pasta celulbdsica en copos, capas de tejido,
polimeros altamente absorbentes (asi llamados
superabsorbentes), materiales de espuma absorbente,
materiales no tejidos absorbentes o similares. Es comin
combinar pulpa celuldsica en Ccopos con polimeros
superabsorbentes en un nicleo absorbente. Los polimeros
superabsorbentes son materiales orgénicos o inorganicos
hinchables en agua o insolubles al agua, capaces de absorber
al menos 20 veces su peso y en una solucidn acuosa que
contiene 0.9 por ciento en peso de cloruro de sodio.
Materiales orgdnicos adecuados para uso como un material

superabsorbente incluyen materiales naturales tales como
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polisacdridos, polipéptidos y similares, asi como materiales
sintéticos tales como polimeros sintéticos de hidrogel. Tales
polimeros de hidrogel incluyen, por ejemplo, sales metalicas
de &lcali de &cidos poliacrilico, poliacrilamidas, alcohol
5 polivinilico, - poliacrilatos, poliacrilamidas,
polivinilpiridinas y similares. Otros polimeros adecuados
incluyen almiddén injertado con acrilonitrilo hidrolizado,
almidén injertado con &cido acrilico y copolimeros de
anhidrido maleico de isobutileno y mezclas de los mismos. Los
10 polimeros de hidrogel se reticulan ligeramente de preferencia

‘. para suministrar el material sustancialmente insoluble al
agua. Los materiales superabsorbentes preferidos son de
superficie reticulada ademds de manera gque la superficie
externa o cubierta de la particula superabsorbente, fibra,

15 hojuela, esfera, etc., posee una densidad de reticulacidén méas
elevada que la porcidén interna del superabsorbente. Los
materiales superabsorbentes pueden estar en cualquier forma
adecuada para uso en compuestos absorbentes incluyendo
particulas, fibras, hojuelas, esferas y similares.

" 20 Se proporciona una capacidad de absorcidén elevada
por el uso de cantidades elevadas de material
superabsorbente. Para un nicleo absorbente que comprende una
matriz de fibras hidrofilicas, tales como fibras celulésicas,

|
|
|
|
|
y material superabsorbente, la proporcidén del material
25 superabsorbente es de preferencia entre 10 y 90% en peso, mas
|
|
|
|
|
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preferiblemente entre 30 y 70% en peso.

Es usual en articulos absorbentes tener nlcleos
absorbentes que comprenden capas de diferentes propiedades
con respecto a la capacidad de recepcién de liguidos,
capacidad de distribucién de 1liguidos y <capacidad de
almacenamiento. Los cuerpos absorbentes delgados, los cuales
son comunes por ejemplo en paflales para bebés y protectores
de incontinencia, a menudo comprenden una estructura
comprimida, mezclada o estratificada de pulpa celuldsica en
copos y polimeros superabsorbentes. El tamafio y la capacidad
absorbente del nicleo absorbente pueden variarse para
satisfacer diferentes usos tales como para infantes o para
personas adultas incontinentes.

El ndcleo absorbente puede incluir ademés una capa
de distribucién de adquisicién colocada en la parte superior
del cuerpo absorbente primario y el cual se adapta para
recibir rapidamente y almacenar temporalmente liguido
descargado antes de que se absorba por el nlcleo absorbente
primario. Tales capas de distribucién de adquisicidn se
conocen bien en la técnica y pueden estar compuestos de

forros fibrosos porosos o materiales esponjosos.

Punto de entrepierna
El punto de entrepierna de un articulo absorbente y

del nilcleo absorbente de un articulo absorbente como se
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define en por ejemplo EP-B1-0 969 784, es decir, se determina
al colocar el articulo en un usuario en una posicibén erguida
vy luego colocar un filamento 19 expandible alrededor de las
piernas 20, 21 en una configuracidén de la figura ocho (Figura
7). E1 punto en el articulo y el nlcleo absorbente que
corresponde al punto de intersecciédn del filamento se
considera que es el punto 22 de entrepierna. Se entiende que
el punto de entrepierna se determina al colocar el articulo
absorbente en el usuario en la manera pretendida y
determinando en dénde el filamento cruzado se pondria en

contacto con el articulo/nidcleo

Porcién de entrepierna

La porcidén 4 de entrepierna se determina en general
ubicando primero el punto 20 de entrepierna, y luego midiendo
hacia delante y hacia atrids una distancia de 25% de la
longitud total del articulo. De este modo, la porcidén de

entrepierna equivale al 50% de longitud total del articulo.

Descripcidén de las modalidades preferidas

La Figura 1 nmuestra una vista en planta
simplificada de un articulo absorbente en un estado no
contraido, plano. El articulo absorbente mostrado en la
Figura 1 estid en la forma de un pafial 1 que tiene una

direccidén longitudinal, y, y una transversal, x, y comprende,



y e

como se observa en su direccidén longitudinal, una porcidn 2

frontal, wuna porcién 3 posterior y una porcidén 4 de

entrepierna entre éste. En su forma mas comin el pafal

comprende un nlicleo 5 absorbente y una cubierta que envuelve

5 el nlcleo absorbente. La cubierta comprende una cubierta 6

interna permeable a liquidos en el lado que da de frente al

cuerpo del nicleo 5 absorbente y una cubierta 7 externa

impermeable a liquidos en el lado que da de frente a la

prenda del niicleo absorbente. La cubierta 6 interna permeable

10 a liguidos a menudo se refiere como una hoja superior o

. forro, mientras la cubierta 7 externa impermeable a liquidos
se refiere a menudo como una hoja base.

La cubierta 6 interna y la cubierta 7 externa se

extienden hacia fuera lejos de los bordes periféricos del

15 nlcleo 5 absorbente y tienen sus superficies internas unidas

entre si, por ejemplo, por adhesién o soldadura por calor o

ultraéénica. Los materiales de cubierta interna y externa

pueden unirse ademds, por ejemplo, por adhesivo, al nicleo

absorbente

‘. 20 Con referencia a la Figura 1, la cubierta 6 interna

permeable a liguidos comprende primer y segundo forros éa y

6b. El primer forro 6a se dispone al menos en la porcidén 2

frontal y la parte adyacente de la porcidén 4 de entrepierna y

el segundo forro 6b se dispone al menos en parte de la

25 porcidén 3 posterior y la parte adyacente de la porcidén 4 de
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entrepierna del pafial. El segundo forro 6b se dispone al
menos en aquella parte del paflal que constituye el area due
recibe las  heces, la cual es el 4&rea la cual rodea
inmediatamente el punto del lado que da de frente al cuerpo
de la cubierta 6 interna que se coloca opuesta al ano del
usuario. El &rea que recibe las heces se ubica en general en
la porcidén 3 posterior del pafial y las partes posteriores de
la porcidn 4 de entrepierna.

El segundo forro 6b se dispone de preferencia sdlo
en aquellas partes de la porcidén 3 posterior y la porcidn 4
de entrepierna posterior del articulo absorbente que se cubre
por el niGcleo 5 absorbente y posiblemente las partes
inmediatamente fuera del nlcleo absorbente. El segundo forro
6b puede cubrir alternativamente sélo partes del nlcleo
absorbente en la porcidén 3 posterior y la porcidn 4 de
entrepierna posterior. Las otras regiones de la porcidén 3
posterior y la porcidén 4 de entrepierna posterior gque no se
cubren por el nilcleo 5 absorbente, tal como la abertura de
pierna y el &rea de abertura de cintura estén en su
superficie que da de frente al cuerpo cubierta ya sea por el
primer forro 6a u otro material de forro.

Se prefiere que el primer y segundo forros se
traslapen entre si a un cierto grado, de manera que no se
formen aberturas entre éstos. De acuerdo a una modalidad de

la invencién, el primer forro 6a cubre el articulo completo y
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el segundo forro 6b yace encima del primer forro 6a en el
lado que da de frente al cuerpo en al menos parte de la
porcidén 3 posterior y la porcidén 4 de entrepierna como se
describe anteriormente.

En una modalidad alternativa, el segundo forro 6b
constituye la cubierta interna o al menos el lado que da de
frente al cuerpo de la cubierta 6 interna en el articulo
completo, de este modo en las porciones posterior, de
entrepierna vy frontal del mismo.

Las areas del articulo adyacente a las aberturas de
piernas estdn a lo largo de los bordes laterales
longitudinales provistos con miembros 8 eldsticos los cuales
se unen entre las capas de material de la cubierta 6 interna
v la cubierta 7 externa en su condicidn expandida de manera
gue proporciona aberturas de pierna elédsticas del pafial.
Miembros elésticos correspondientes (no mostrados) pueden
disponerse para extenderse en la direccidén transversal X, en
la regién frontal 2 y posterior 3 adyacente a los bordes
laterales transversales que forman la abertura de cintura del
pafial. Los miembros eldsticos pueden ser alternativamente de
un material que es capaz de activarse por algunos medics, por
ejemplo, por calor, a un estado eldstico, en donde pueden
unirse al articulo en un estado inactivado no expandido y se
activan subsecuentemente a un estado eldstico contraido.

Se proporciona la porcidén 3 posterior con sujetador
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9 wunidos a ésta. Los sujetadores 9 se pretenden para
sujetarsé a la porcidn frontal del articulo para formar una
figura similar a un pantaldn. Los sujetadores 9 pueden estar
en la forma de cintas adhesivas o elementos de gancho
adaptados para unirse a un material de bucle, por ejemplo, en
la forma de un material no tejido formando 1la cubierta
protectora del pafial.

El pafial se proporciona ademds con alas 10 de
barrera elédstica que tienen un borde prdéximo y un borde
distal, y un miembro 11 elédstico unido de manera contraida al
borde distal respectivo, espaciando asi el borde distal de
las alas 10 de barrera a partir de la cubierta 6 interna.
Alternativamente, los miembros 11 eldsticos son de la clase
capaz de activarse como se describe anteriormente, en donde
pueden unirse a las alas de barrera en una posicidén no
contraida y activarse subsecuentemente. Las alas 10 de
barrera forman barreras de derrame y estédn en su borde
préximo aseguradas a la cubierta 6 interna fuera o sobre el
nicleo 5 absorbente.

El primer forro 6a puede ser cualquier material
adaptado como una cubierta interna permeable a ligquidos como
se describe anteriormente en la definicién. El segundo forro
6b es de un material 12 de tejido fibroso que tiene una
estructura tridimensional claramente visible de porciones

rebajadas 13 y elevadas 14 alternantes. La altura de las
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porciones elevadas, definida como la distancia, b, entre el
fondo de los recesos y las partes superiores de las porciones
elevadas es al menos 0,5 mm, de preferencia 0,5 a 20 mm y mas
preferiblemente de 1 a 10 mm.

La distancia entre las porciones elevadas es al
menos 5  mm, de ©preferencia al menos 10 mm y mas
preferiblemente al menos 15 mm. La distancia, a, entre las
porciones elevadas se define como la distancia més corta
entre la altura méds elevada de porciones elevadas adyacentes.
Esta se ilustra en las Figuras 4a-d.

La relacién entre la altura, b, y la distancia, a,
es de preferencia: a>2'b.

La altura, b, la distancia, a, asi como la relacidn
entre b y a puede ser la misma o diferente en diferentes
dreas del segundo forro 6b.

El segundo forro 6b es de un material 12 fibroso
hidrofilico, el cual es inherentemente hidrofilico o se
vuelve hidrofilico por tratamiento con un tensiocactivo o por
otros medios, por ejemplo, tratamiento con corona.

El término “hidrofilico” en este contexto significa
que el material tiene una afinidad para humectarse por agua,
lo cual significa en general que tiene un &angulo de contacto
para agua gue es menor de 90°.

Ejemplos de materiales adecuados para uso Ccomo

segundo forro 6b son diferentes tipos de materiales no
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tejidos, tales como tejidos hilados por fusidn, tejidos
soplados por fusidn, tejidos cardados, tejidos termounidos,
tejidos unidos a través de aire, etc. Mezclas en aire de
fibras y mezclas celuldsicas de fibras celuldsicas vy
sintéticas pueden utilizarse, la mezcla en aire se une por
lidtex o por termounidén. El papel tejido colocado en htmedo,
el cual puede contener opcionalmente una cierta cantidad de
fibras sintéticas puede utilizarse ademds como el segundo
forro. Los laminados del material mencionado anteriormente
son también factibles. La formacidén tridimensional del
material de lamina fibrosa puede lograrse por cualquier
método conocido en la técnica, tal como moldeado al vacio,
grabado o impreso térmico con un agente de unién, tal como
latex o por otros medios.

Las porciones 14 elevadas o las porciones 13
rebajadas o tanto las porciones rebajadas como elevadas
pueden formarse por impresiones hechas en un material de
lamina fibrosa.

De acuerdo a una wmodalidad adicional de la
invencidn, la estructura tridimensional del material
utilizado como un segundo forro éb se logra por una técnica
de agrupamiento, en donde las fibras 17 se aplican y aseguran
en una posicién vertical sobre un tejido 18 portador de
manera que se proyecta a partir del mismo. Esto se ilustra en

la Figura 4d. Las fibras 17 se aplican sdlo en ciertas areas
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de manera que se forman grupos de fibras, cada grupo forma
una porcién 14 elevada, y en donde &areas libres de fibras,
gque forman porciones 13 rebajadas se proporcionan entre tales
grupos de fibras. Materiales agrupados de esta clase se
describen en por ejemplo, WO 98/36722 y WO 98/36721.

En la modalidad mostrada en la Figura 4a las fibras
15 se proyectan desde las porciones 14 elevadas. Estas fibras
15 son también hidrofilicas y pueden ser del mismo tipo de
fibras que constituye el tejido 12 fibroso del segundo forro
6b o pueden ser fibras diferentes. Las fibras 15 pueden
unirse al tejido 12 fibroso formando el segundo forro 6éb por
termofusidn, unidén quimica mediante el uso de un agente
aglutinante o adhesivo, enredo, unién electrostéatica o
similares. En el caso de las fibras 15 son fibras contenidas
en el tejido 12 fibroso formando el segundo forro 6éb, los
extremos de fibras pueden provocarse para proyectarse desde
la superficie de 1las porciones 14 elevadas por cepillado
mecdnico u otro tratamiento, el cual provoca que los extremos
de las fibras se liberen del tejido y se proyecten desde la
superficie de las mismas, mientras los extremos opuestos de
las fibras permanecen todavia unidos al tejido.

El tejido 12 mostrado en la Figura 4a tiene ademés
aberturas 16 en las porciones 13 rebajadas. Estas aberturas
16 tienen un tamafio efectivo de al menos 5 mm’, de

preferencia al menos 10 mm®’. Las aberturas 16 pueden variar
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en tamafio, forma y patrén. Ejemplos de posibles formas
incluyen, pero no se limitan a circular, cuadrada,
rectangular, oval, triangular, etc. Estas pueden disponerse
ya sea en un patrdédn uniforme o aleatorio y distribuirse
regularmente sobre el &rea superficial del segundo forro o
distribuirse con una distancia més pequefla en ciertas partes
del segundo forro que en otras partes del mismo.

El tejido 12 mostrado en la Figura 4a tiene una
forma en secciédn transversal sustancialmente sinusoidal,
mientras el tejido mostrado en la Figura 4b tiene una forma
en seccidén transversal sustancialmente cuadrada. En la Figura
4c existe una distancia relativamente grande, a, entre las
porciones 14 elevadas. El tejido 12 ademds tiene fibras 15
gque se proyectan desde la superficie tanto de las porciones
14 elevadas como la porcién 13 rebajada. El1 tejido 12
mostrado en la Figura 4c no tiene aberturas hechas en el
mismo. De preferencia, tiene una porosidad que es suficiente
para proporcionar al menos un cierto grado de efecto de
desecacidédn y efecto de almacenamiento en materia fecal de
baja viscosidad. Debido a que el &drea 13 rebajada grande del
tejido en 1la Figura 4c tiene un volumen gque recibe heces
relativamente grandes.

La Figura 4d muestra un material 18 de tejido
portador sustancialmente plano sobre el cual grupos de fibras

17 han sido agrupados para crear regiones 14 elevadas, en la

75
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manera descrita anteriormente. Las fibras 17 asi como el
material 18 de tejido portador son hidrofilicos. El1 método
para agrupar las fibras 17 sobre el tejido 18 portador puede
ser cualquiera conocido en la técnica, tal como
electrostdtico, mecanico o combinaciones de los mismos. Las
fibras 17 se aseguran al material tejido portador por
termofusidn, enredo mecdnico, hidroenredado o por unidén
guimica mediante el uso de un agente aglutinante o adhesivo o
por otros medios.

Las porciones 14 elevadas, pueden como se oObserva
en una vista en planta a partir de lo anterior, tener
cualquier patrén y formar cualquier grupo de patrdn que es
apropiado para el propdsito pretendido. Como se muestra en la
Figura 1, las porciones 14 elevadas estdn en la forma de
bujes que se proyectan desde una superficie que forma las
porciones 13 rebajadas. En la Figura 5, las porciones 14
elevadas estédn en la forma de bordes concéntricos anulares
con valles entre estos formando las porciones 13 rebajadas.
En la Figura 6 los bordes y valles se disponen en un patrdn
en espiral. Las porciones 14 elevadas pueden formar ademas
bordes laterales adyacentes a los bordes laterales del
segundo forro 6b, mientras el A&area central completa del
segundo forro 6b forma wuna porcidén 13 rebajada. Esto se
ilustra en la Figura 4c.

Un material 12 de tejido fibroso como se describe
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anteriormente utilizado como segundo forro 6b es
especialmente efectivo para manejar materia fecal de baja
viscosidad, la cual prevalece en nifos pequefios,
especialmente aquellos quienes son lactantes, y también en
diarrea que tiene el wusuario. Tal materia fecal de baja
vigcogidad se mueve facilmente alrededor del lado que da de
frente al cuerpo de la cubierta interna e incrementa el
riesgo de derrame, y ademds se embarra contra la piel del
usuario haciendo la limpieza mas dificil.

La Figura 7 ilustra cdémo el punto 20 de entrepierna
de un articulo absorbente se determina al colocar el articulo
en un usuario en una posicién fija y luego colocando un
filamento 19 extendible alrededor de las piernas 20, 21 en
una configuracién de la figura 8. Como se menciona
anteriormente, la porcién 4 se determina en general al ubicar
primero el punto 22 de entrepierna, y luego midiendo hacia
adelante y hacia atrds la distancia del 25% de la longitud
total del articulo. De este modo, la porcidén 4 de entrepierna
equivale al 50% de la longitud total del articulo.

Se ha demostrado que la materia fecal de baja
viscosidad se adhiere mds efectivamente a un tejido 12
fibroso estructurado hidrofilico que a un hidrofébico como se
observa en la Figura 8. Esto resulta en una inmovilizacidn de
las heces evitando que se muevan alrededor del lado que da de

frente al cuerpo de la hoja superior bajo la influencia de
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presidén y movimiento del usuario. Una desecacidn més efectiva
del material fecal de baja viscosidad, el cual puede contener
cantidades elevadas de agua, algunas veces mids del 90% de
agua, se logra también.

Este efecto se ilustra en las Figuras 8 y 9. Estas
pruebas no forman sin embargo parte de la presente invencidn
y se refieren solamente como ilustrando el efecto de un
material hidrofilico cuando se compara a un material menos
hidrofilico o hidrofébico. La prueba ilustrada en la Figura 8
mide la adhesividad de heces a un tejido fibroso hidrofilico
cuando se compara a un tejido fibroso hidrofdbico. Las
muestras de heces naturales de baja viscosidad de tres
diferentes bebés lactantes se utilizaron en esta prueba. La
muestra de heces se colocd en un vaso de precipitados de
vidrio que tiene un didmetro de 37 mm y se fijé en un
instrumento del tipo Instron Corporation 5542, midiendo la
celda 500N, software Serie IX. Un material de prueba se montd
en la cara inferior completa de una sonda circular plana,
didmetro de 25 mm. La sonda se redujo hacia las heces hasta
gque el &rea completa del material se montd en la sonda (4.9
cm?) estuvo en contacto con la muestra de heces. La sonda se
elevé méds adelante (5 mm/s) y la fuerza se registrd. Después
de la falla, dentro de la muestra de heces y/o entre la
muestra de heces y el material montado en la sonda, se

tomaron fotografias de la sonda cubierta de material con



10

15

20

25

25

restos de heces. Estas fotos se muestran en la Figura 8.

Dos diferentes materiales de prueba se utilizaron
en estas pruebas. El primero, el cual se muestra a la derecha
en todas las fotos fue un no tejido SMS hidrofébico (hilado-
unido por fusién-hilado), de 19 g de peso base, disponible de
Tredegar, Italia (cédigo de material 8,210,166) y el material
mostrado a la izquierda fue un no tejido hidrofilico unido a
través del aire, de 18 g de peso base, también disponible de
Tredegar, Italia (c6digo de material 8,210,167) . Los
materiales tuvieron aberturas y tuvieron una estructura
tridimensional ligera, la cual sin embargo no es suficiente
para el propdsito de esta invencidén. Las pruebas muestran
como sea que el no tejido hidrofilico mostrado a la izquierda
en las fotos tuvo una adhesividad mds elevada de heces que el
no tejido hidrofébico mostrado a la derecha. Se sefiald que
las mismas muestras de heces se utilizaron en pares en
materiales de izquierda y derecha en la hilera superior, la
hilera media y la hilera inferior respectivamente en las
fotos.

La adherencia de las heces al tejido fibroso
significa que las heces se inmovilizardn y no se moveran
fdcilmente alrededor del material, lo que reduce el riesgo de
derrame.

Fibras 15 y 17 hidrofilicas que se proyectan desde

la superficie del tejido 12 hidrofilico, especialmente desde
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las porciones 14 elevadas de las mismas, se refuerzan para
inhibir el efecto en las heces de baja viscosidad gque se
mueven alrededor de la superficie del tejido. Las aberturas
16 en las porciones 13 rebajadas incrementarén el efecto de
desecacién. Este efecto de desecacidén se volverd aln mas
efectivo si la capa de material subyacente es més hidrofilico
y/o tiene un radio de poro efectivo més pequeflo como se mide
por medidas de PVD (distribucién de volumen de poro), y de
este modo un efecto de accidn capilar més elevado, que el
material 12 de tejido hidrofilico formando el segundo forro
6b, de manera que un gradiente de energia superficial vy/o
gradiente de tamafio de poro se crea para extraer fluido
acuoso con dificultad a través del segundo forro a la capa de
material subyacente, la cual puede ser el nicleo absorbente,
una porcidén del primer forro 6a debajo del segundo forro 6b u
otro material de forro debajo del segundo forro 6b. Se
realizan mediciones de PVD por medio de un aparato de PVD
fabricado por Textile Research Institute, Princeton, USA. La
funcién del aparato de PVD se describe en detalle en Miller,
B y Tyomkin, L. Textile Reseach Journal 56(1986) 35.

La Figura 9 muestra el efecto de desecacién en
heces de baja viscosidad de tejidos fibrosos de diferente
cardcter hidrofilico. Las copas de medicién wutilizadeos en
esta prueba se fabrican de Plexiglas y consisten de un

cilindro superior y uno inferior y se adaptan especialmente
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para cantidades de muestra pequeflas. En el modelo estéandar,
una red de poliamida (Monodur PA 710 um, disponible de AB
Derma, Box 4147, Grabo, Suecia) se sujetd con adhesivo al
fondo del cilindro superior. El cilindro inferior se equipd
con un fondo biselado en donde el liquido de la muestra de
heces se recolectd. Una muestra de heces de aproximadamente 3
g se agregd al cilindro superior (la cantidad exacta se
observd) . El cilindro inferior se pesd también y el resultado
se observd. Los dos cilindros se colocaron entonces juntos y
la copa de medicién con heces se centrifugd en una centrifuga
Beckham GP a una velocidad de 214 g durante 10 minutos.
Después de la centrifugacién, el cilindro inferior de la capa
de medicidén se removid y se pesd. E1 liquido que pasa desde
el cilindro superior al inferior se calculd més adelante.

La Figura 9 muestra los resultados desde una prueba
en la cual heces de un bebé de cuatro meses, lactante (uno
vacio) se utilizd. En esta prueba, las redes de modelo
estidndares se utilizaron, pero antes del uso, una de las dos
redes se sumergid® en un bafilo con tensiocactivo (Brillo,
Johnson wax professional, Box 24, 164 93 Kista, Suecia) y més
adelante se secd por aire. Las condiciones de centrifugacidn
fueron como se describen anteriormente.

Las pruebas muestran gque mas del material fecal
pasa a través de méds material de red hidrofilica. Aungue los

materiales de red utilizados en las pruebas no fueron del

\o
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tipo tridimensionalmente estructurado como se reclama en la
presente invencidn, la prueba muestra el efecto de desecacidn
mejorado del mé&s hidrofilico de los dos materiales idénticos
de red.

En todos los ejemplos, se muestra un pafial abierto
asi 1llamado, pero es evidente gque 1la invencién puede
aplicarse también a los pafiales entrenadores asi llamados, en
los cuales las porciones 2 y 3 frontales y posteriores se
unen entre si a lo largo de sus Dbordegs laterales
longitudinales del mismo formando costuras laterales que
definen una abertura de cintura y un par de aberturas de
pierna. Puede aplicarse también a prendas para incontinencia
e insertos de incontinencia para adultos y en sé&banas de

proteccidén de cama.
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REIVINDICACIONES

1. Un articulo absorbente que comprende un nicleo
absorbente y una cubierta que envuelve el nicleo absorbente,
la cubierta comprende una cubierta interna permeable a
liquidos en el lado que da de frente al cuerpo del nuacleo
absorbente y una cubierta externa impermeable a liquidos en
el lado que da de frente a la prenda del niGcleo absorbente,
el articulo tiene una porcidén frontal, una porcidén posterior
y una porcién de entrepierna entre éste,

caracterizado en

gque la cubierta interna en al menos un &rea que
recibe heces, comprendiendo partes de las porciones posterior
y de entrepierna del articulo, comprende un material de
tejido fibroso hidrofilico tridimensionalmente estructurado
que tiene en la superficie que da de frente al cuerpo una
pluralidad de porciones rebajadas y elevadas alternantes, en
donde 1las porciones rebajadas asi como elevadas son
hidrofilicas y el material de tejido fibroso hidrofilico
tridimensionalmente estructurado define la superficie que da
de frente al cuerpo de la cubierta interna al menos en partes
de la porcién posterior y la porcidén de entrepierna del
articulo que se cubre por el nlicleo absorbente.

2. El1 articulo absorbente como se reclama en la
reivindicacién 1, en donde la cubierta interna permeable a

liquidos comprende primer y segundo forros, el primer forro
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define al menos parcialmente una regién frontal de la
superficie que da de frente al cuerpo de la cubierta interna
y el segundo forro define al menos parcialmente una regidn
posterior de la superficie que da de frente al cuerpo de la
cubierta interna,

caracterizado en

gue el segundo forro comprende material de tejido
fibroso hidrofilico tridimensionalmente estructurado.

3. El articulo absorbente como se reclama en la
reivindicacién 1 6 2,

caracterizado en

que las fibras hidrofilicas se proyectan desde las
porciones elevadas del material de tejido fibroso hidrofilico
tridimensionalmente estructurado.

4. El1 articulo absorbente como se reclama en la
reivindicacidén 3,

caracterizado en

que las fibras hidrofilicas se proyectan desde las
porciones rebajadas vy de preferencia desde el area
superficial completa del material de tejido fibroso
hidrofilico tridimensionalmente estructurado.

5. El1 articulo absorbente como se reclama en
cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado en

gue las aberturas se proporcionan en las porciones
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rebajadas del material de tejido fibroso hidrofilico
tridimensionalmente estructurado.

6. El articulo absorbente como se reclama en
cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado en

gue la altura (b) de 1las porciones elevadas,
definida como la distancia entre el fondo de las porciones
rebajadas y las partes superiores de las porciones elevadas
es al menos 0.5 mm, de preferencia de 0.5 a 20 mm y mas
preferiblemente de 1 a 10 mm.

7. El articulo absorbente como se reclama en la
reivindicacidén 6,

caracterizado en

que la distancia (a) entre las porciones elevadas,
definida como la distancia méds corta entre la altura més
elevada de las porciones elevadas adyacentes, es al menos 5
mm, de preferencia al menos 10 mm y més preferiblemente al
menos 15 mm.

8. El articulo absorbente como se reclama en la
reivindicacidén 7,

caracterizado en

que la relacidén entre la altura (b) de las
porciones elevadas, y la distancia (a) entre las porciones
elevadas es de preferencia: a>2'b.

9. El1 articulo absorbente como se reclama en

Cﬂ’%
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cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado en

que el material de tejido fibroso hidrofilico
tridimensionalmente estructurado se ausenta en la porcidén
frontal del articulo.

10. El1 articulo absorbente como se reclama en
cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

caracterizado en

gue una capa de material que subyace el material de
tejido fibroso hidrofilico tridimensionalmente estructurado
es mads hidrofilica y/o tiene un tamafio de poro promedio mas
peguertio que el material de tejido hidrofilico
tridimensionalmente estructurado, de manera que un gradiente
de energia superficial y/o un gradiente de tamafio de poro se
crea, para extraer fluido acuoso con dificultad a través del
material de tejido hidrofilico tridimensionalmente
estructurado a la capa de material subyacente.

11. El articulo absorbente como se reclama en la
reivindicacién 10,

caracterizado en

gque la capa de material subyacente es una porcién
del ntGcleo absorbente, una porcidén del primer forro u otro
material tejido.

12. El1 articulo absorbente como se reclama en

cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
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RESUMEN DE LA INVENCION

Un afticulo absorbente, tal como un paflal, un pafial
entrenador, una prenda para incontinencia, un inserto de
incontinencia, una s&bana de proteccidén para cama © similares

5 pretendidos para absorber y retener exudados corporales los
cuales pueden incluir materias fecales de baja viscosidad. El
articulo comprende un ndcleoc (5) absorbente y una cubierta
gue envuelve el nilcleo absorbente, la cubierta comprende una
cubierta (6) interna permeable a liquidos en el lado gue da

10 de frente al cuerpo del nlcleo absorbente y una cubierta (7)

. impermeable a liquidos en el lado que da de frente a la
prenda del nlcleo absorbente, en donde 1la cubierta (6)

interna en al menos un area que recibe heces comprende partes

de 1las porciones (3, 4) posterior y de entrepierna del

15 articulo comprende un material (12) de tejido fibroso
hidrofilico tridimensionalmente estructurado que tiene en la

superficie que da de frente al cuerpo una pluralidad de

porciones rebajadas (13) y elevadas (14) alternantes, en

donde las porciones rebajadas asi como elevadas son

® 20  hidrofilicas.

WPC11256 / ID.104005
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Reasoned statement with regard to novelty, inventive step or industrial applicability;
citations and explanations supporting such statement

Reference is made to the following documents:
D1: US-A-2004/0106911
D2: EP-A-1236827

(1) The invention refers to absorbent articles.

(2) The problem is to handle low-viscosity faecal materials.

(3) The state of the art according to D1 is an absorbent article having a three-
dimensionally structured hydrophilic fibrous web material having on the body facing
surface a plurality of alternating recessed and elevated portions.

(8.1) In the state of the art according to D2, there is described a three-dimensionally
structured hydrophilic fibrous web material having on the body facing surface a
plurality of alternating recessed and elevated portions.

(4) The invention provides a three-dimensionally structured hydrophilic fibrous web
material having on the body facing surface a plurality of alternating recessed and
elevated portions, in which both, the recessed and the elevated portions are
hydrophilic. Further, said web material defines the body facing surface of the inner
cover in the rear and the crotch portion of the article that is covered by the absorbent
core.

(6) D1 does not make obvious a web as the body facing surface of the inner cover, since
according to D1, the corresponding web is beneath the inner cover.

(5.1) D2 does not make obvious hydrophilic elevated and recessed portions, since
according to D2, the elevated portions are hydrophobic.

(5.3) Claims 2 to 12 are dependent on claim 1 and as such also meet the requirements of
the PCT with respect to novelty and inventive step.

Re ltem VI
Certain defects in the international application

Contrary to the requirements of Rule 5.1(a)(ii) PCT, the relevant background art

Form PCT/Separate Sheet/409 (Sheet 1) (EPO-April 2005)
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Amended claims

1. An absorbent article cdmprlslng an absorbent core (5) and a cover enclosing the
absorbent core, said cover comprising a liquid pervious inner cover (6) on the body

facing side of the absorbent core and a liquid lmpervious outer cover (7) on the

garment facing side of the absorbent core, said article havmg a front portion (2), a
rear portion .(3) and a crotch portion (4) there between, o
characterized in : ‘

that said inner cover (6) in at least a fecal receivmg area, comprising parts ofthe rear -

and crotch portions (3, 4) of the articie, comprises a three-dimensionally structured
hydrophliic fibrous web material (12) having on the body facing surface a plurality of
alternatmg recessed (13) and elevated portions (14), wherein the recessed as well as
the elevated portions are hydrophilic and said three-dlmenswnaily structured
hydrophilic fibrous web material - (12) defines the body facmg surface of the inner
cover (6) In at least parts of the rear portion (3) and crotch portion (4) of the artlcle
that Is covered by the absorbent core (5).

2. An absorbent article as ciaimed inclaim 1, wherein the quund pervious inner cover

comprises first and second liners (6a, 6b), said first liner (Ga) at least partially: defines -

a front region of the body facing surface of said inner cover and said second liner {6b)
at least partially defines a rear reglon of the body facing surface of said inner cover,
characterized in "

that said second liner (6b) comprises said three-dimensionally structured hydrophilic
fibrous web material (12). '

3. An absorbent article as claimed in claim 1 or 2,
characterized: '

that hydrophilic fibers (15) are protrudmg from the elevated portions ( 14) of said
‘three-dimensionally structured hydrophilic fibrous web material (12).

4. An absorbent article as claimed in claim 3,

chara'cterized in :
that hydrophilic fibers (15) are protruding from the recessed portions (13) and
preferably from the entire surface area of said three-dimensionally structured
hydrophilic fibrous web material (12). |

5. An absorbent article as claimed in any of the preceding claims,
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‘characterized in

RSN € e e e

that apertures (16) are provided In the recessed portions (13) of the three-
dimensionally structured hydrophilic fibrous web material (12). ‘

_ 6. An absorbent article as claimed In any of the preceding claims,

characterized In . o :

that the height (b) of the elevated portions (14), defined as the distance between the
bottom of the recessed portions (13) and the tops of the elevated portions (13) is at
least 0,5 mm, preferably from 0,5 to 20 mm and more preferably f'rom 1 to 10 mm.

7. An absorbent article as claimed in claim 6,

. characterized in

that the distance (a) between the elevated portions (14), defined as the shortest
dista‘nce between the highest height of adjacent elevated portions, is at least 5 mm, .
preferably at ieast 10 mm and more prefer-ably at least 15 mm. ' '

8. An.absorbent article as claimed in claim 7,

characterized in »

t‘he‘rélationship‘ between the height (b) of the elevated portions (14), and the distance
(a) between elevated portlons Is prefel;ably: ax2:b.

9. An absorbent article as claimed in any of the pi‘eceding claims,
characterized In - '

_that said three-dimensionally structured hydrophilic fibrous web material ( 1'2)‘ is

absent in the front pbrtion (2) of the artide.

10. An absorbent article as claimed in any of the preceding claims,
characterize.d in ' _ V

that a material Iayer,underlYing the three-dimensibnally structured hydrophilic
fibrous web material (12) is more hydrophilic and/or has a; smaller mean pore size

. than said three-dimensionally structured hydrophilic web méterial, so that a

surface energ{r gradient and/or a pore size gradient is created, striving to draw
aqueous fluid through the three-dimensionally structured hydrophilic web material
to the underlying material layer. ' ‘ -

11. An absorbent article as claimed in claim 10,
characterized in
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REIVINDICACIONES CORREGIDAS

. Un articulo absorbente que comprende un nucleo absorbente (5) y una

cubierta que incluye el nicleo absorbente, dicha cubierta comprende
una cubierta interior permeable a los liquidos (6) sobre el cuerpo que
enfrenta el lado del nicleo absorbente y una cubierta exterior
impermeable a los liquidos (7) sobre la prenda que enfrenta el lado del
nucleo absorbente, dicho articulo tiene una porcién frontal (2), una

porcion trasera (3) y una porcién de entrepierna (4) entre estas,
Caracterizada porque

Dicha cubierta interior (6) en al menos un area de de reéepcién fecal,
comprende partes de las porciones trasera y de entrepierna (3, 4) del
articulo, comprende un material de red fibrosa  hidrofilica
tridimensionalmente estructurada (12) que tiene sobre el cuerpo que
enfrenta la superficie una pluralidad de porciones en nicho (13) y
elevadas (14) alternantes, en donde las porciones en nicho asi como
también las elevadas son hidrofilicas y dicho material de red fibrosa
hidrofilica tridimensionalmente estructurado (12) define el cuerpo que
enfrenta la superficie de la cubierta interior (6) en al menos partes de la
porcion trasera (3) y porcion de entrepierna (4) del articulo que esta

cubierto por el ndcieo absorbente (5).

. Un articulo absorbente como se reivindicd en la reivindicacion 1, en

donde la cubierta interior permeable a los liquidos comprende primeros

y segundos recubrimientos interiores (6a, 6b), dicho primer



15

20

25

recubrimiento interior (6a) define al menos parcialmente una region
frontal del cuerpo que enfrenta la superficie de dicha cubierta interior y
dicha segunda cubierta interior (6b) al menos parcialmente define una
region trasera del cuerpo que enfrenta la superficie de dicha cubierta

interior,

Caracterizada porque

Dicho segundo recubrimiento interior (6b) comprende dicho material de

red fibroso hidrofilico tridimensionalmente estructurado (12).

. Un articulo absorbente como se reivindicd en la reivindicacion 1 0 2,

Caracterizado porque

Las fibras hidrofilicas (15) sobresalen de las porciones elevadas (14) del

material de red fibroso hidrofilico tridimensionalmente estructurado (12).

. Un articulo absorbente como se reivindico en la reivindicaciéon 3,

Caracterizado porque

Las fibras hidrofilicas (15) sobresalen de las porciones en nicho (13) y
preferiblemente del area de superficie completa de dicho material de red

fibroso hidrofilico tridimensionalmente estructurado (12).

B3
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5. Un articulo absorbente como se reivindico en cualquiera de las

reivindicaciones precedentes,

Caracterizado porque

Las aberturas (16) se suministran en porciones en nicho (13) del

material de red fibroso hidrofilico tridimensionalmente estructurado (12).

. Un articulo absorbente como se reivindicé en cualquiera de las

reivindicaciones precedentes,

Caracterizado porque

La altura (b) de las porciones elevadas (14), definidas como las
distancias entre la parte inferior de las porciones en nicho (13) y las
partes superiores de las porciones elevadas (13) es de al menos 0,5
mm, preferiblemente de 0,5 a 20 mm y mas preferiblemente de 1 a 10

mm.

. Un articulo absorbente como se reivindico en la reivindicacion 6,

Caracterizado porque

La distancia (a) entre las porciones elevadas (14), definidas como la
distancia mas corta entre la altura mas alta de las porciones elevadas
adyacentes, es al menos 5 mm, preferiblemente al menos 10 mm y mas

preferiblemente al menos 15 mm.
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8. Un articulo absorbente como se reivindicd en la reivindicacién 7,
Caracterizado porque

La relacion entre la altura (b) de las porciones elevadas (14), y la

distancia (a) entre las porciones elevadas es preferiblemente: a 2 2.b

9. Un articulo absorbente como se reivindicé en cualquiera de las

reivindicaciones precedentes,
Caracterizado porque

El dicho material de red fibroso hidrofilico tridimensionalmente

estructurado (12) esta ausente en la porcion frontal (2) del articulo

10.Un articulo absorbente como se reivindic6 en cualquiera de las

reivindicaciones precedentes,
Caracterizado porque

Una capa de material que subyace el material de red fibrosa hidrofilico
tridimesionalmente estructurado (12) es mas hidrofilico y/o tiene un
tamafio de poro medio mas pequefio que dicho material de red
hidrofilico tridimensionalmente estructurado, de tal forma que se crea un
gradiente de energia superficial y/o un gradiente de tamafio de poro,

que se opone al arrastre del fluido acuoso a través del material de red

XV
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hidrofilico tridimensionaimente estructurado a la capa de material

subyacente.

11.Un articulo absorbente como se reivindicé en la reivindicacion 10,
Caracterizado porque
Dicha capa de material subyacente es una porcién del nucleo
absorbente (5), una porcion del primer recubrimiento (6a) u otro material

de red.

12. Un articulo absorbente como se reivindicO en cualquiera de las

reivindicaciones precedentes,
Caracterizado porque
Dicho articulo es un pafal, un pafial pantalén, una prenda de

incontinencia, un inserto de incontinencia o una Jamina de proteccion

para cama.

WPC11256 / 1D.104491
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