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Referencia . Expediente No. 07.078.147
Asunto ¢ SOLICITUD DE PATENTE PARA LIBRITO CON UNA
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. Solicitante - TRUB AG
Clase . B42D 001/004
Publicada en . La Gaceta No. 587 Del 18 de enero de 2008

Fecha de Solicitud: 31 de julio de 2007

1. Yo, Emilio FERRERO, identificado como aparece al pie de mi firma,
actuando como apoderado en el asunto de la referencia, atentamente, solicito se
efectie el examen de patentabilidad de la solicitud en referencia presentada de
acuerdo con el Capitulo | del PCT y segun lo establecido en el articulo 44 de la
Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina. Para tal efecto presento
junto con este escrito el recibo por valor de $ 420.000.00 correspondiente a la tasa

fijada.

2. Ruego atentamente a la Sefiora Jefe se sirva ordenar que se anexe este
recibo para que se efectie dicho examen y se continte con el tramite de la

solicitud.

Sefora Jefe,

EMILIO FERRERO

T.P.A. No. 31.929
~ COLO-15965-841-001-8
3 MVN\SCTUD-120712WPC15965
No. M-2008-120712\MVN NIT 860.041.367.3
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 07-78147

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 587 DE
FECHA 18 DE ENERO DE 2008 EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA LEY

EXPIRA EL 16 DE ABRIL DE 2008

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicacién
en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con io
establecido en el Articulo 44 de la Decision 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
Sl NO X
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. _  Office européen des brevets (1) EP 1 008 459 A1
(12) EUROPEAN PATENT APPLICATION
(43) Date of publication: (51) Irt.c17: B42D 15/10

14.06.2000 Bulletin 2000/24
(21) Application number: 99204247.3

(22) Date of filing: 13.12.1999

(84) Designated Contracting States: (72) Inventor:
ATBECHCYDEDKESFIFRGBGRIEITLILU Waesselink, Wilhelmus Johannes
MC NL PT SE 2025 TA Haarlem {NL)
Designated Extension States;
AL LT LV MK RO SI (74) Representative: De Hoop, Eri¢
Octrooibureau Vriesendorp & Gaade
(30) Priority: 13.12.1998 NL 1010841 P.O. Box 266

2501 AW Den Haag (NL)
(71) Applicant: Engchéde/Sdu B.V,
2031 CG Haarlem (NL)

(54)  Method for manufacturing a booklet, bookiet manufactured according to the method and
booklet

(57)  Method for manufacturing a booklet, such as
for instance an 1D, which booklet is provided with a A
number of sheets of paper and a cover material (3),
each sheet having a front and a reverse side, each side |
comprising two pages (4), which method comprises
connecting the sheets of paper to each other along a
ling between the pages (4), attaching the cover material
to the outside of the booklet, and making a fold in the
sheets of paper to form a back of the booklet, and! bring-
ing the hooklet to the correct size, characterized in that
the method further comprises attaching a band (2),
which can be attached in the bookiet in the same man-
ngr as in which the paper sheets are attached to each
other, and mechanically attaching a plate (1) to the band
{2), the plate (1) being at least partially made of syn-
thetic material, and having a front and a reverse sids,
each side comprising one page. Booklet, manufactured
according to & method according to the invention.

Prined by Xerox [UK) Bugsiness Services
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5 EP 1 008 459 A1 6

Other possible raw materials of the synthatic laminate 1
are polyvinyl chioride, acrylonitrile butadiene styrene,
polyethene terephtalate and copolyaster PETG. For the
band 2 in addition to polypropylene all materials can be
usad which meet the wanted properties of strength and
flexibility; in addition to synthetic materials among oth-
ers woven structures or non-wovens can be used.
[0014]  Infigure 2, 5 indicates the position where an
inside page 6 of the cover, the synthetic band 2 and the
other pages 4 of the passport are gonnected to each
other by yarn. The outside of the cover is formed by
book binding material and is connected to the inside
page 8 by for instance glue.

[0018])  According to the invention the mechanical
connection is accomplished by means of a strip 8 (fig-
ures 34 and 3b), which is provided with local projections
10. Said projections 10 fit info the perforations 9 which
are provided in the synthetic strip 2. The projections 10
and the perforations 9 preferably are cirgular or oval
(see figure 5 and 6). The height of the projections 10 is
equal to the thickness of the synthetic band 2. The sur-
faces a and b (figures 3 and 4) are the locations where
a connection is accomplished between the strip 8 and
the laminate 1 by means of gluing together or fusing
tfogether. In figure 3b the location where the connection
has been accomplished is shown by the dotted line 11.
[0016] Figure 4 shows another embodiment of the
method and the booklet according to the invention, in
which a portion, at a thickness ¢f the band 2 and the
strip 8, has been milled away from the synthetic lami-
nate 1. Ouiside of the projections 10 the strip 8 has a
thickness of a value hetween the one of the band 2, to
approximately twice as thick. The material for the strip 8
preferably is the same as the material of the laminate 1,
so that a connection can be accomplished by melting
together, for instance by ultrasonic welding. Alterna-
tively another material ¢an be used for the strip 8, but
this should then be suitabls to be able to form a connec-
tion with the laminate 1 in another way. for instance by
gluing together.

[0017] According to the described method it is not
necessary to accomplish a direct physical or chemical
connection between the band 2 and laminate 1 in order
to attach both parts to each other.

[0018] The figures 5 and 6 are enlarged partial
drawings of the band 2 and the strip 8 having the perfo-
rations 9 and the local projections 10, respectively. it will
be clear that the projections alternatively can be
arranged on the laminate 1. In this way a mechanical
connection, in the case shown a clamping/enclosure, of
the band 2 and the l[aminate 1 is obtained.

[0019] Instead of by providing the laminate or syn-
theti¢ strip 8 with projections 10, the mechanical con-
nection between hand 2 and famihate 1 can also be
accomplished by applying local quantities of glue (12)
on laminate 1 of strip 8 such that after the laminate and
the strip have been placed on the band the glue fills the
perfarations 9.
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{0020] Figure 7 shows an embodiment of the
method and the booklet agccording to the invention, in
which a portion at the thickness of band 2 and of the
strip 8 has been milled away from the synthetic laminate
1. The strip 8 has a thickness of a value between the
one of the band 2, until twice as thick. The material of
the strip 8 and of the laminate can be the same or differ-
ent, but both have to be suitable to adhere to the glue 12
in the perforations. The glue in the perforations has to
have sufficient mechanical strength and tensile strength
after drying and/or curing.

Claims

1. Method for manufacturing a booklet, such as for
instance an 1D, which booklet is provided with a
number of sheets of paper and a cover material,
gach sheet having a front and a reverse side, each
side comprising two pages, which method com-
prises:

connecting the sheets of paper to each other
along a line between the pages,

attaching the cover material to an outside of the
booklet, and

making a fold in the sheets of paper to form a
back of the bookiet, characterized in that the
method further comprises:

attaching a band in the bookiet, which can be
attached in the booklet in the same manner as
in which the paper sheets are attached to each
other, and

mechanically attaching a plate to the band, the
plate being at least partially made of synthetic
material, and having a front and a reverse side,
each side comprising one page.

2. Method according to claim 1, characterized in that
the mechanical attachment is accomplished by pro-
viding the band with perforations, providing a syn-
thetic strip and providing the synthetic strip with
local projactions, in which the synthetic strip is
placed on the one side of the band, and the plate is
placed on the other side, and in which the local pro-
jections of the strip are chemically or physically
connected 1o the plate.

3. Method according to claim 1, characterized in that
the mechanical attachment is accomplished by pro-
viding the band with perforations, providing a syn-
thetic strip, and providing the plate with local
projections, in which the synthetic strip is placed on
one side of the band, and the plate is placed on the
other side, and in which the local projections of the
plate are chemically or physically connected to the
strip.
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Bogota, D.C.
Doctor(a)
EMILIO FERRERO
Apoderado.
ASUNTO Radicacion 07-078147
Tramite 011
Evento 379
Actuacién 430
Oficio
Folios 07
Patente de Invencion X Patente de Modelo de Utilidad ]
Via Nacional
Via PCT (fase nacional) X Cap.| Cap. Il X
No. Sol. Internacional PCT/CH2005/000049

Fecha de Presentacion Internal. 2005-01-31

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de
la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion: Folios: 24-40
Reivindicaciones: Folios: 55-58
Dibujos: Folio: 47-49

Prioridad: No se presentod prioridad por parte del solicitante.
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El peticionario presentd una solicitud de examen de patentabilidad de acuerdo con lo
estipulado por el articulo 44 de la Decisidn 486. (Folios 83-84)

2. Objeto de la invencién

La presente solicitud fue titulada originalmente: “Librito con una hoja de datos
personalizada”, folio 1.

De acuerdo con el texto de la descripcion, los dibujos y las reivindicaciones, el objeto
de la presente solicitud es proporcionar un ‘librito con una hoja de datos
personalizada que evite el no plegado de este luego de la encuadernacion y que
debido al plegado de dicho librito cosido llegue a tener puntos de rotura en el material
sintético de la pagina de datos y en el material termoplastico de que esta hecho el
librito. De igual manera evitar el aumento de grosor de este librito debido al uso de
cintas en la placa de la pagina de datos. Adicionalmente que se pueda encuadernar
de manera sencilla y segura”, (Folios 24-26).

Por lo anterior para solucionar este problema la presente solicitud trata de
proporcionar: reivindicaciones 1- 15, folios 55-58.

IPC: B42D1/00, B42D1/04.
3. De la solicitud de patente:
3.1 Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

La reivindicacion 1 de método no es clara ya que esta siendo caracterizada
Unicamente por las partes que constituyen el librito y no describe una serie o
secuencia de etapas que estan relacionadas entre si para llegar a un objeto o fin
determinado, para este caso en particular: la fabricacién de un librito con hoja de
datos personalizada. Por lo anterior no se estudiard dicha reivindicacion, y sus
dependientes 2-3, por no cumplir con el articulo 30 de la decisién 486 de la
Comunidad Andina de Naciones. Se sugiere modificarla empleando al inicio de cada
etapa verbos en su forma natural para poder describir que sucede en cada etapa de
dicha fabricacion.

4. Determinacion del Estado de la Técnica

Teniendo en cuenta que la fecha de presentacion internacional de esta solicitud es el
2005-01-31, se encontrd el siguiente documento relevante:



o

N° Documento Contenido Fec_ha de
publicacién
Method for manufacturing a
EP0819654 booklet, booklet manufactured
Inventor: Wesselink according to the method and
D1 Wilhelmus Johannes booklet 2000-06-14
Solictante: Enschede (Método para la fabricacion de
SDU BV un folleto, manual fabricado
segln el método)

Documento(s) anexo(s) en los folios 86-87.

Respecto al estado de la tecnica D1 divulga un metodo para la fabricacion de un
folleto, como por ejemplo un identificador, dicho libro esta provisto con un numero de
hojas de papel y material de cubierta, cada hoja tiene un frente y un reverso, cada
parte consta de dos paginas. El método abarca conectar las hojas de papel el uno al
otro a lo largo de una linga entre las paginas, adjuntando el material de cubierta a la
parte exterior del folleto, y haciendo un pliegue en las hojas de papel para formar la
parte de atras del folleto, con lo que el folleto queda del tamano correcto. Se adjunta
una banda, que se puede conectar en el folleto de la misma manera que en las hojas
de papel que estan unidos entre si, y fijar mecanicamente una placa a la banda, la
placa por lo menos parcialmente es de material sintetico.

5. Analisis de patentabilidad (articulo 81 D486)

5.1, Novedad (articulo 16 D486)

Respecto a la solicitud en se estudiaran las reivindicaciones independientes 4 y, 10
que se encuentran en [os folios 55-58, y las cuales se soportan por medio de la

siguiente figura:

%6 | .. FIGURA 1




Analisis de la reivindicacion 4:

o

Teniendo en cuenta tal y como se encuentra redactada la reivindicacion 4, ademas,
de acuerdo al estado de la técnica establecido en el numeral 4, se plantea la
siguiente tabla comparativa de caracteristicas reivindicadas dando a entender que las

contiene (SI) o que no las contiene (NO).

REIVINDICACION 4

Pagina de datos para un librito
producido de conformidad con la
reivindicacion 1, con una capa flexible y
un soporte de datos, siendo que la capa
flexible comprende como medios de
unién adicionales huecos en un area
adicional y que la capa flexible esta
unida con el soporte de datos,
caracterizada porque la capa flexible se
une con el soporte de datos mediante
laminado, siendo que en los huecos se
forman sitios de soldadura que unen la
 capa flexible al soporte de datos

Sl
Se cita un libro con una lamina de
soporte de datos (1), donde la capa
flexible (2) comprende medios de
union adicionales huecos (9) para que |
la capa flexible esté unida con el
soporte de datos (1), en que la capa
flexible (2) se une mediante presion
de la laminacién generando una union
por fusidon (12) equivalente a la

|
|
i
I

soldadura entre |a capa flexible (2) la

hoja de datos (1) y una banda (8). Ver !

figuras 3a-3b, 4a-4b, 7a-7b folic 87
(al reverso) y complementar con
columnas 5 parrafos 13-20 folio 87.

Se puede concluir de la anterior tabla que el documento D1tiene todas las
caracteristicas de la invencion en dicha reivindicacion, por lo tanto el objeto de la

reivindicacion 1 NO es nuevo.

Analisis de la reivindicacion 10:

Teniendo en cuenta tal y como se encuentra redactada la reivindicacion 10, ademas,
de acuerdo al estado de la técnica establecido en el numeral 4 y la tabla comparativa
de la reivindicacion de la cual es dependiente esta, se llega a concluir que el librito
que se produce con la pagina de la reivindicacién 4, que no es nueva, trae como
consecuencia la falta de novedad de dicho librito reivindicado, por lo tanto el objeto
de la reivindicacion 10 y sus dependientes 11-15 NO es nuevo.

En conclusion, el objeto de la presente solicitud NO cumple con el articulo 16 de la
decisidén 486 de la Comunidad Andina de Naciones.

6. Conclusion:

l.os requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados asi:

e
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o Reivindicaciones Requisito que
HN pocumentg Afectadas Afecta
. D1 EP0819654 4-15 NOVEDAD

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta dias
contados a partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacion. En caso de
no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran
los impedimentos para la concesién, se denegara la patente.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulo primero de la circular Unica N° 10 de 2001,

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Directora de Muevas Creaciones (C).

El anterio’f" requerimiento fue notificado por fijacidén en lista, de fecha

EXAMINADOR TECNICO

CONCEPTO TECNICO No. 3763 Cédigo No. 202083
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