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{ (57) Abstract: The hooklet (1) comprises a number of sheets (31) between a cover (23), and each sheet has a front side and a rear

side. A least one data page (2, 24-27, 37) is provided that is joined to the cover (23) in a fixed manner. The data page (2, 24-27, 37)
= compriscs a flexible layer (3-7, 38) and this flexible layer (3-7, 38) projects with an area (3b, 4b, 5b, 6b, 7b) out of a data carrier (9,
11, 13, 14, 18, 41). On this area (3b, 4h, 5b, 6b, 7b), the data page (2, 24-27, 37) is joined to the cover (23) and to the remaining
sheets (31). The flexible layer (3-7) is flatly joined to at least one other layer (9, L1a, 13, 14a, 18, 41), for example, by welding or
bonding and is thus inseparably bound without a mechanical joining part.

(57) Zusammenfassung: Das Biichlein (1) weist zwischen einem Umschlag (23) mehrere Bldtter (31) auf und jedes Blaut besitzt
eine Vorderseite und eine Riickseite. Es ist wenigstens eine Datenseite (2, 24-27, 37) vorgesehen, dic fest mit dem Umschlag (23)
verbunden ist. Die Datenseite (2, 24-27, 37) weist eine flexible Schicht (3-7, 38) auf und diese flexible Schicht (3-7, 38) ragt mit
einem Bereich (3b, 4b, 5b, 6b, 7b) aus einem Datentriger (9, 11, 13, 14, 18, 41) heraus. An diesem Bereich (3b, 4b, 5b, 6b, 7b) 1st
die Daienseite (2, 24-27, 37) mit dem Umschlag (23) und den itbrigen Blittern (31) verbunden. Die flexible Schichr (3-7) ist mit
wenigsiens einer weiteren Schichi (9, 11a, 13, 14a, 18, 41) flichig verbunden, beispielsweise durch Verschweissen oder Verkleben
nnd damit ohne mechanisches Verbindungsteil unlésbar eingebunden.

2006/07922

WO



WO 2006/079224 PCT/CH2005/000049

BOCHLEIN MIT PERSONALISIERTEM DATENBLATT

*

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Blch-
leins, insbesondere eines Ausweises, wobei dieses Blchlein zwi-
schen einem Umschlag mehrere Blatter aufweist und jedes Blatt
eine Vorderseite und eine Riickseite besitzt und wenigstens eine
Datenseite vorgesehen ist, die fest mit dem Umschlag verbunden

ist.

Die Erfindung betrifft zudem eine Datenseite, hergestellt nach
diesem Verfahren sowie ein nach dem Verfahren hergestelltes

Bichlein.

Ausweise und insbesondere Pisse enthalten persdnliche Daten, die
méglichst sicher im Blchlein bzw. Pass integriert sein sollten.
Zur Erhdhung der Sicherheit ist es bekannt, Datenseiten, soge-
nannte Datapages als Datentridger in Passe einzubringen. Dadurch
kann auch die Sicherheit gegen Manipulationen wesentlich erhdht
werden. Diese Datapages enthalten wenigstens eine personalisier-
te Seite und kdénnen aus vergleichsweise starrem Kunststoff, bei-
spielsweise Polycarbonat sein. Werden solche starre Datapages
eingebunden, beispielsweise eingenaht, so kann der Pass bzw. das
Blchlein unter Umst&nden nicht mehr vollsténdig geschlossen wer-
den. Zudem kénnen bei haufigem Gebrauch und insbesondere haufi-
gem Biegen des Bluchleins Bruchstellen im Kunststoff der Datapage

entstehen.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Im Stand der Technik sind schon mehrere LOsungen prasentiert
worden, wie die an sich schlecht biegbaren Datenseiten in das

Biichlein eingebunden werden kdénnten.

Beispielsweise offenbart die EP 1 008 459 A ein Verfahren zur
Herstellung eines Blchleins, das mehrere Papierblatter und einen
Umschlag sowie eine Platte als Datentriger aufweist. Um die
Platte einzubinden, ist ein Band vorgesehen, das mechanisch mit
der Platte verbunden wird. Um das Band mit der Platte zu verbin-
den ist ein Kunststoffstfeifen vorgesehen, der Nocken aufweist,
welche in korrespondierende Durchbriiche des Bandes eingreifen
und damit das Band mechanisch mit dem Streifen verbinden. Zudem
wird der Streifen mit dem Band verklebt oder verschweisst. Das
Verbinden des Bandes mit der Platte ist vergleichsweise aufwan-
dig und der zum Verbinden notwendige Streifen stellen ein zu-
satzliches Teil dar, das hergestellt und montiert werden muss

und das die Dicke der Datapage erhdoht.

Die WO 98/19870 offenbart einen Pass, mit einer Datenseite bzw.
Datapage aus thermoplastischem Material, die eine opake Kern-
schicht (inlet-layer) und eine flexible thermoplastische Schicht
aufweist. Die flexible thermoplastische Schicht wird direkt in
das Buch eingendht. Auch hier besteht das Problem der Brichig-

keit des thermoplastischen Materials.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der ge-
nannten Art zu schaffen, das die oben genannten Schwierigkeiten
vermeidet. Das Verfahren soll insbesondere die Herstellung eines
Bichleins ermdéglichen, bei dem der Datentrdger einfacher und

dennoch sicher eingebunden ist.

Die Aufgabe ist bei einem gattungsgemidssen Verfahren gemass An-

spruch 1 gelést.
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Beim erfindungsgemissen Verfahren wird eine flexible Schicht di-
rekt mit dem Datentrager verbunden, wobei die flexible Schicht
weitere Verbindungsmittel aufweist, welche diese im Wesentlichen
unlésbar mit dem Datentridger verbinden. Eine besonders innige
Verbindung kann dann erreicht werden, wenn diese Mittel Durch-
briche in der flexiblen Schicht sind. Die Durchbriche sind ins-
besondere durch Maschendffnungen eines Textiles gebildet. Insbe-
gondere beim Laminieren dringt Material des Datentragers in die-
se Durchbriche bzw. Maschendffnungen ein. Ein zusdtzliches Teil
fiar eine mechanische Verbindung ist bei diesem Verfahren nicht
erforderlich. Ein mechanisches Verbindungsteil ist somit nicht
erforderlich. Der aus dem Datentrdger herausragende Bereich der

flexiblen Schicht wird beispielsweise direkt eingenaht.

Die flexible Schicht ist nach einer Weiterbildung der Erfindung
ein Textil, beispielsweise ein Gewebe oder eine flexible und mit
Durchbrichen versehene Folie. Sie bildet gemdss einer Weiterbil-
dung der Erfindung eine mittlere Schicht zwischen zwei Ausseren
Schichten, welche die zur Personalisierung vorgesehenen Daten
enthalten. Dies ergibt eine besonders dauerhafte Verbindung.
Nach einer Weiterleitung der Erfindung bildet der Datentrager
eine innere Schicht bzw. einen inneren Bereich zwischen zwei
flexiblen Schichten. Diese zwei Schichten sind insbesondere aus

einem Gewebe oder einem Textil hergestellt.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung erfolgt das Einbinden der
flexiblen Schicht durch Laminieren. Dadurch kann eine besonders
innige und im Wesentlichen unldésbare Verbindung der flexiblen
Schicht zum Datentriger erreicht werden. Dies ergibt eine beson-
ders hohe Sicherheit gegen Falschung und Manipulation. Dies auch

dann, wenn die flexible Schicht nur bereichsweise in den Daten

%
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trdger eingebunden ist. Die flexible Schicht kann auch hier in-

nen oder aussen sein.

Nach einer Weiterbildung der Exfindung weist die flexible
Schicht Maschenéffnungen oder andere Durchbriiche oder Aussparun-
gen auf. Durch diese Durchbriche hindurch sind die beiden &usse-
ren Schichten miteinander verbunden, insbesondere miteinander
verlaminiert, verklebt oder verschweisst. Damit kann die Sicher-

heit gegen Manipulation noch weiter erhdht werden.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung erstreckt sich die fle-
xible Schicht Uber den gesamten Bereich des Datentragers. Vor-
zugsweise weist die flexible Schicht im gesamten Bereich des Da-
tentragers Maschendffnungen oder Durchbriiche auf, durch welche
hindurch die verlaminierten Schichten miteinander verbunden,

beispielsweise verlaminiert, verschweisst oder verklebt sind.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung sind die laminierten
Schichten des Datentragers aus Polycarbonat hergestellt. Mit
diesem Material kann beispielsweise durch ein Gewebe hindurch
eine sehr dauerhafte und im Wesentlichen unldésbare Verbindung
durch Laminieren, Kleben oder Schweissen hergestellt werden. Der
Datentrager kann auch in diesem Fall eine innere Schicht sein,

die in flexible Schichten eingebunden ist.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist die flexible Schicht,
insbesondere im herausragenden Bereich, mit Sicherheitsmerkma-
len, insbesondere mit Préagungen, einer Bedruckung, Pigmentierun-
gen oder eingewebten Fiden versehen. Dadurch wird die Sicherheit
gegen Manipulation noch weiter erhéht. Dadurch ist es praktisch
unméglich, den Datentrdger unbemerkt durch einen anderen zu er-
setzen,vindem die Verbindung zum flexiblen Material geldst wird.

Der eingewobene oder eingebundene Faden kann auch lose sein. Da-
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durch ist es praktisch unmdéglich, den Datentrager bzw. die Data-

page unbemerkt durch eine andere zu ersetzen.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist die flexible Schicht
ein gefalteter Bogen, der an einem Falz mit dem Bichlein verbun-
den, beispielsweise eingenaht ist. Der hervorragende flexible
Bereich kann in diesem Fall vergleichsweise schmal sein und bei-
spielsweise wenige Millimeter, beispielsweise 2-3 mm betragen.
Der Datentrdger ist zwischen die beiden Teile des Bogens einge-
legt und fest mit diesen.Teilen verbunden. Die Verbindung kann
durch Laminieren erfolgen. Der Datentrager kann eine Folie oder
ein Spritzgussteil sein und ein elektronisches Bauteil, insbe-
sondere einen Chip enthalten. Ebenfalls kann zwischen den Teilen
des Bogens eine Antenne angeordnet sein, welche eine berthrungs-

lose Ubertragung von Daten ermdglicht.
Die Erfindung betrifft zudem eine Datenseite sowie ein Bichlein
und insbesondere einen Pass, der eine solche Datenseite enthilt

und nach diesem Verfahren hergestellt ist.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend anhand

der Zeichnung naher erliutert. Es zeigen:

Figuren 1-5 jeweils ein Schnitt durch eine Datenseite gemdss der

Exrfindung,
Figur 6 eine Ansicht der Datenseite gemdss Figur 5,
Figur 7 schematisch eine raumliche Ansicht eines erfindungs-

gemassen Blchleins, wobei dieses gebffnet ist,
Figur 8 ein Schnitt durch das Biichlein gemdss Figur 7,

Figur 9 schematisch ein Schnitt durch eine Variante eines

erfindungsgemassen Bichleins und

9
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Figur 10 schematisch das Montieren des Datentragers.

Das in den Figuren 7 und 8 gezeigte Bichlein 1 ist ein Ausweis
und insbesondere ein Pass und besitzt einen Ublichen Um-
schlag 23, Ubliche in den Umschlag 23 eingebundene Blatter 31
sowie eine Datenseite 2, insbesondere eine sogenannte Datapage,
die personalisiert ist und plattenférmig aus vergleichsweise
starrem Kunststoff hergestellt ist. Die Datenseite 2 weist bei-
spielsweise ein im Laserverfahren aufgebrachtes Portrit 28 sowie
weitere Daten 29 auf, die fir eine Ubliche Perscnalisierung not-
wendig sind. Beispielsweise enthalten diese Daten 29 das Ge-
burtsdatum, den Heimatort und eine Personennummer. Die Datengei-
te 2 identifiziert somit den berechtigten Trager des Blichleins 1

und ist gegen eine Manipulation gesichert.

Die in Figur 1 gezeigte Datenseite 2 wird durch Laminieren her-
gestellt. Zweil Datentrager 9 sind beispielsweise aus Polycarbo-
nat hergestellt und kénnen mit den genannten Daten 28 und 29
versehen sein. Ebenfalls kénnen Daten in einem Chip 42 oder ei-
nem anderen geeigneten elektronischen Bauelement enthalten sein.
Der Chip 42 ist in einem der Datentridger 9 angeordnet, bei-
spielsweise einlaminiert. Zwischen diese beiden Datentriger 9
ist eine flexible Schicht 3 einlaminiert, die mit einem Bereich
3a in die Datenseite 2 eingebunden und beispielsweise aus Polye-
thylenterephthalat hergestellt ist. Das Einbinden erfolgt durch
einen Laminierprozess, bei dem die beiden Datentriger 9 mit der
flexiblen Schicht 3 im Bereich 3a verbunden wird. Der Bereich 3a
erstreckt sich wie ersichtlich #ber den gesamten Bereich der
beiden Datentrager 9. Die flexible Schicht 3 besitzt einen aus
den beiden Datentrdgern 9 herausragenden Bereich 3b. Dieser Be-
reich 3b ist streifenférmig und wesentlich schmaler als die bei-
den Datentrager 9. In diesem Bereich 3b verlauft eine Einnah-

stelle 8, an welcher die flexible Schicht 3 in das Bidchlein 1

O
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eingendht wird. Diese Einnahstelle 8 bildet gemass der Figur 8
entsprechend eine Knickstelle. Denkbar ist auch eine Ausflhrung
mit lediglich einem Datentrager 9. Auf der gegenuberliegenden
Seite der flexiblen Schicht 3 kann dann eine Schicht ohne Daten
vorhanden sein. Dies gilt auch fur die nachfolgenden Ausfihrun-
gen, bel denen eine flexible Schicht zwischen zwei &dusseren

Schichten angeordnet ist.

Die flexible Schicht 3 ist beispielsweise ein Textil, beispiels-
weise ein Gewebe oder Gewirke oder eine flexible mit Aussparun-
gen oder Durchbrichen versehene Folie insbesondere eine flexible
Kunststoff-Folie. DievFlexibilitét der Schicht 3 ist vergleich-
bar mit derjenigen dblicher Blatter eines Passes oder ist noch
héher. Im herausragenden Bereich 3b sind Sicherheitspriqungen 32
oder auch andere Sicherheitsmerkmale, beispielsweise Sicher-
heitsdrucke oder Pigmentierungen vorgesehen. Ist die flexible
Schicht ein Gewebe, so kénnen insbesondere im Bereich 3b hier
nicht gezeigte Sicherheitsfaden eingebracht, beispielsweise lose
eingewoben gein. Die beiden Datentrager 9 sind somit fest mit
der flexible Schicht 3 verbunden und kémnnen von dieser nicht un-
bemerkt getrennt werden. Die Dicke D der Datenseite 2 liegt vor-
zugswelise im Bereich der tblichen Normen und Vorgaben, insbeson-

dere gemdss ICAO, Doc¢. 9303.

Die Figur 2 zeigt eine Datenseite 24 gemass einer Variante. Bei
dieser ist eine flexible Schicht 4 vorgesehen, die ebenfalls
beispielsweise eine flexible Folie oder ein Gewebe ist. Die fle-
xible Schicht 4 weist einen Bereich 4a auf, der zwischen zwei
Datentrdgern 11 eingebunden ist und der sich nur bereichsweise
Gber diese Datentrager 11 erstreckt. In diesem Bereich 4a sind
Durchbriiche 15 vorgesehen, in denen Verbindungsstellen 10 gebil-
det sind. Die Durchbriche 15 kdénnen auch Maschendffnungen eines

Textils sein. Die beiden &usseren Datentridger 11 sind beispiels-
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weise durch Laminieren mit einer mittleren Schicht 11b verbun-
den, welche im Wesentlichen die gleiche Starke aufweist wie die
flexible Schicht 4. Die beiden Datentridger 11 sind mit der mitt-
leren Schicht 11b sowie mit der flexible Schicht 4 im Wesentli-
chen unlésbar verbunden, beispielsweise durch Schweissen, Lami-
nieren oder durch Verkleben. Damit ist die flexible Schicht 4 in
der Datenseite 24 im Wesentlichen unldsbar eingebunden; Ein her-
ausragender Bereich 4b der flexiblen Schicht 4 dient zum Einbin-
den insbesondere Einndhen der Datenseite 24 in das Bichlein 1

bzw. in den Pass.

Die Figur 3 zeigt eine Datenseite 25, die &hnlich wie diejenige
gemass Figur 2 ausgebildet ist. Eine flexible Schicht 5 besitzt
einen Bereich 5a, der an seinen beiden Oberfldchen Klebefla-
chen 12 besitzt, an welchen sich zwel aussere Datentrager 13 mit
der flexible Schicht 5 verbinden. Ebenfalls ist hier ein heraus-
ragender Bereich 5b zum Binndhen der Datenseite 25 in das Bich-
lein 1 vorgesehen. Die flexible Schicht 5 ist auch hier eine
mittlere Schicht =zwischen den beiden Aausseren Datentragern 13.

Die Datentrdger 13 kénnen mehrschichtige Laminate sein.

Die PFigur 4 =zeigt eine Datenseite 26, die eine flexible
Schicht 6 aufweist, die zwischen zwei Datentragern 14 eingebun-
den ist. Zwischen den Datentragern 14 ist eine mittlere Schicht
l4b angeordnet, deren Starke derjenigen der flexible Schicht 6
entspricht. Die flexible Schicht 6 weist einen Bereich 6a auf,
der zwischen den beiden ausseren Datentragern 14 angeordnet und
mit diesen verbunden ist. Dieser Bereich 6a ist streifenfdrmig
und erstreckt sich nur zum Teil Uber die beiden ausseren Daten-
triger 14. Die mittlere Schicht 14b ist ebenfalls mit den beiden
Datentrégern 14 und mit der flexible Schicht 6 verbunden. Die
Verbindung kann durch Laminieren, Verschweissen oder durch Kle-

ben erfolgen. Wie ergichtlich, weist die flexible Schicht 6 kei-
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ne Durchbriiche auf. Sie kann jedoch auch aus einem Gewebe beste-
hen, das in einen hervorragenden Bereich 6b Sicherheitsmerkmale,
beispielsweise eingezogene oder eingewobene Sicherheitsfaden
aufweist. Die Datentrager 14 und die Schicht 14b kémnnen ein-

oder mehrschichtig sein.

Die in den Figuren 5 und 6 gezeigte Datenseite 27 weist eine
flexible Schiqht 7 auf, die eine Mehrzahl wvon Durchbriichen 17
aufweist, die gemédss Figur 6 Uber den ganzen Bereich zweier Fo-
lien wverteilt sind. An diesen Durchbriichen 17 sind Klebe-,
Schweiss- oder Laminierverbindungsstellen 16 gebildet, welche
die Datentrdger 18 miteinander und mit der flexible Schicht 7 im
Bereich 7a verbinden. Die Durchbriche 17 kénnen regelmissig oder
unregelmidssig verteilt sein. Die Datentrager 18 koénnen transpa-
rent oder teiltransparent sein, sodass diese Verbindungsstel-
len 16 bzw. Durchbriiche 17 gemdss Figur 6 als Muster sichtbar
sind. Die Durchbriiche 17 sind hier kreisrund, es sind aber auch
unrunde beispielsweise mehreckige oder ovale Durchbriche denk-
bar. Auch in diesem Fall kénnen die Durchbriche 17 Maschendff-

nungen eines Textils sein.

Die Figur 8 zeigt, wie die Datenseite 27 in ein Bichlein einge-
bunden werden kann. Im Bereich einer Einnahstelle 8 wird die Da-
tenseite 27 mit dem Umschlag 23 und weiteren Blattern 31 verbun-
den, insbesondere eingenaht. An dieser Stelle bildet sich ein
Knick 30. Da die flexible Schicht 7 im herausragenden Bereich 7b
sehr dinn und flexibel ist, verhalt sich die Datenseite 27 im
Wesentlichen wie ein dbliches Blatt 31. Wesentlich ist auch,
dass die Datenseite 27 in ihrem gesamten Bereich insbesondere
durch Laminieren mit vergleichsweise dinner Wandstarke D herge-

stellt werden kann.
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Die Figur 9 zeigt ein Blchlein, insbesondere einen Pass nach ei-
ner Variante. Das Blachlein 33 weist einen Umschlag 34 auf, der
an einem Ricken 35 wie 0blich gefalzt ist und in den mehrere
Blatter 36 in bekannter Weise eingebunden sind. Das Blchlein 33
weist zudem eine Datenseite 37 auf, die eine flexible Schicht 38
besitzt, die einen Falz 39 aufweist, der parallel zum Ricken 35
verlduft. Zwischen zwei Teilen 38a und 38b der Schicht 38 ist
ein Datentrager 41 angeordnet, der eine Kunststoff-Folie oder

auch ein Spritzgussteil sein kann.

In den Datentrdger 41 ist ein elektronisches Bauteil und insbe-
sondere ein elektronischer Chip 42 eingebettet, welcher mit der
in Figur 10 angedeuteten Antenne 43 verbunden ist. Der Chip 42
enthdlt Daten, welche berihrungslos gelesen werden kdnnen. Der
Chip 42 kann auch eine Kontakt-Schnittstelle aufweisen. Die An-
tenne 43 kann auch vollstaﬁdig im Datentrager 27 liegen. Denkbar
ist auch die Integration eines DUAL-Chip-Moduls in den Datentra-
ger 27, der Uber eine Kontaktflache und kontaktlos lUber eine An-
tenne ansprechbar ist. Ein Chip 42 ist auch bei den Datentragern
gemass den Figuren 1 - 5 und 8 méglich. Vorzugsweise enthalt die
Schicht 41 auch visuell erkennbare Daten, die beispielsweise in

bekannter Weise mittels eines Lasers aufgetragen sind.

Die flexible Schicht 38 ist mit dem Datentrager 41 fest verbun-
den, beispielsweise durch Laminieren. Beim Laminieren wird der
Datentrager 41 erweicht und verschmilzt mit der flexiblen
Schicht 38. Die flexible Schicht 38 ist eine Kunststoff-Folie
oder ein Textil, insbesondere ein Gewebe. Ein Textil bzw. ein
Gewebe ermbdbglicht eine innige und im Wesentlichen nicht ldsbare
Verbindung zwischen der flexiblen Schicht 38 und dem Datentrager
41. Wie, in Figur 9 ersichtlich, ragt ein streifenfdrmiger Be-
reich 38c aus dem Datentrdger 41 heraus und dieser Bereich 38c¢

ist somit flexibel und zumindest wesentlich flexibler als der
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andere Bereich der Datenseite 37. Im Falz 39 dieses flexiblen
Bereiches 38c ist eine Einnahstelle 40 vorgesehen, die sich ent-
lang des Falzes 39 erstreckt und an welcher die Datenseite 37

fest mit den Blattern 36 und dem Umschlag 34 verbunden ist.

Die flexible Schicht wird gemadss Figur 10 an der Einndhstelle 40
eingebunden, bevor der Datentriager 41 mit dieser flexiblen
Schicht 38 verbunden wird. Der Datentrager 41 wird mit der fle-
xiblen Schicht 38 somit verbunden, ingbesondere einlaminiert,
nachdem die flexible Schicht 38 in das Bachlein 33 eingebunden
und insbesondere eingenéht wurde. Beim Einbinden des Datentra-
gers 41 verbindet sich dieser mit der Innenseite 44 der flexib-
len Schicht 38, so .dass die in Figur 9 gezeigte Datenseite 37
entsteht. Denkbar ist eine Ausfliihrung, bei welcher der Chip 42
und die Antenne 43 direkt auf die flexible Schicht 38 aufge-
bracht, Dbeispielsweise aufgeklebt werden. Anschliessend werden
die beiden Teile 38a und 38b der Schicht 38 miteinander verbun-
den, beispielsweise miteinander verschmolzen oder verklebt. Die-
se Ausfiihrung hat den Vorteil, dass der Datentradger 41 bzw. der
Chip 42 und die Anténne 43 auch nachtrdglich in das Blchlein 33
eingebracht werden kémnnen. Es kann somit ein Blichlein 33 herge-
stellt werden, das die flexible Schicht 38 jedoch noch keinen
Datentrager 41 aufweist. Die flexible Schicht 38 ist dann in das
Bichlein 33 eingenaht, wie dies in Figur 10 gezeigt ist. Die
beiden Teile 38a und 38b sind somit in diesem Fall noch nicht
miteinander verbunden, jedoch fest eingebunden bzw. eingenédht.
Dies ermdglicht eine einfache und kostenglinstige sowie an sich
Ubliche Herstellung des Bifichleins 33. Wird ein Datentriger 41
bendtigt, so kann in die flexible Folie 38 die Schicht 31, bei-

spielsweise durch Laminieren, eingebunden werden.

/¢§
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Bezugszeichenliste

1. Blchlein 19. Kopfkante
2. Datenseite 20. Frontkante
3. Flexible Schicht 21. Fusskante
3a eingebundener Bereich 22, Ruckenkante
3b hervorragender Bereich 23. Umschlag
4. Flexible Schicht 24, Datenseite
4a eingebundener Beréich 25, Datenseite
4 hervorragender Bereich 26. Datenseite
5. Flexible Schicht 27. Datenseite
5a eingebundener Bereich 28. Portrait
5b hervorragender Bereich 29. Daten
6. Flexible Schicht 30. Knickstelle
6a eingebundener Bereich 31. Blatter
6b hervorragender Bereich 32. Prigungen
7. Flexible Schicht 33, Blichlein
7a eingebundener Bereich 34. Umschlag
7b hervorragender Bereich 35. Rucken
B. Einndhstelle 36. Blatter
9. Datentriger 37, Datenseite
10. Klebestellen - 38. flexible Schicht
11. Datentréager 39. Falz
12. Klebeflichen 40. Einnahstelle
13. Datentrager 41. Datentré&ger
14. Datentrager 42, Chip
15. Ausnehmungen 43. Antenne
16. Klebestellen 44, Innenseite
17. Ausnehmungen D Wandstarke

18. Datentriger D1 Breite
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Patentanspriiche

Verfahren zur Herstellung eines Blchleins, insbesondere eines
Augweises, wobei dieses Bichlein (1) zwischen einem Um-
schlag (23) mehrere Blatter (31) aufweist und jedes Blatt ei-
ne Vorderseite und eine Rickseite besitzt und wenigstens eine
Datenseite (2, 24-27, 37) vorgesehen ist, die fest mit dem
Umschlag (23) verbunden ist, wobei die Datenseite (2, 24-27,
37) wenigstens eine flexible Schicht (3-7, 38) aufweist und
diese flexible Schicht (3-7, 38) mit einem Bereich (3b, 4b,
5b, 6b, 7b) aus einem Datentrdger (9, 11, 13, 14, 18, 41)
herausragt und an diesem Bereich (3b, 4b, 5b, éb, 7b) mit dem
Umschlag (23) und den ubrigen Blattern (31) verbunden wird,
dadurch gekennzeichnet, dass die flexible Schicht (3-7, 38)
wenigstens in einem Bereich (3a, 4a, 5a, 6a, 7a, 38a) Mittel
(15) aufweist, die als weitere Verbindungsmittel verwendet
werden, um den Datentrager (9, 11, 13, 14, 18, 41) im Wesent-
lichen unldsbar mit der flexiblen Schicht (3-7, 38) zu ver-

binden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
flexible Schicht (3-7, 38) zwei &ussere Schichten (38a, 38b)

oder eine innere Schicht bildet.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass sich die flexible Schicht (3, 5, 7, 38) Uber den gesam-

ten Bereich des Datentridgers erstreckt.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die flexible Schicht (3-7, 38) ein Textil oder

eine Folie, insbesondere Kunststoff-Folie ist.
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Verfahreh nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die flexible Schicht (4, 7, 38) als weitere
Verbindungsmittel Durchbriche (15, 17) aufweist, an denen
Klebestellen (10, 16) oder Schweissstellen gebildet werden,
welche die flexible Schicht (4, 7, 38) mit dem Datentréger im

Wesentlichen unldésbar verbinden.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Datentriger (2) 32zwei aussere Schich-
ten (13) aufweisen, die innenseitig jeweils eine Klebeflache
(12) aufweist, welche diese beiden Schichten (13) mit der

flexible Schicht (5) verbinden.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im herausragenden Bereich (3b, 4b, S5b, 6b, 7b)
Sicherheitsmerkmale und insbesondere Pragungen (32) und/oder
Sicherheitsféaden, Sicherheitsdrucke oder Pigmentierungen an-

geordnet sind.

Datenseite, hergestellt nach dem Verfahren gemass Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass sie eine flexible Schicht (3-7,
38) aufweist, welche als weitere Verbindungsmittel Durchbri-

che (15, 17) aufweist.

Datenseite gemdss Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die flexible Schicht (3-7), insbesondere durch Laminieren
flachig mit dem Datentrdger (9, 11, 13, 14, 18, 41) verbunden

ist.

Datenseite nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die flexible Schicht (3-7, 38) durch Verlaminieren, Ver-

kleben und/oder Verschweissen eingebunden ist.

Datenseite nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die flexible Schicht (3-7, 38) ein Textil,

insbesondere ein Gewebe, ein Gewirke oder eine Folie ist.
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Datenseite nach einem der Anspriche 8 bis 11, dadurch gekenn-
zejichnet, dass die flexible Schicht (4, 7, 38) oder das Tex-
til Durchbriche (15, 17) aufweist, in denen Verbindungsstel-
len (10, 16) gebildet sind, welche den Datentrager (9, 11,
13, 14, 18, 41) mit der flexible Schicht (4, 7, 38) verbinden
und gegebenenfalls zwei Datentrager (9, 11, 13, 14, 18) mit-

einander verbinden.

Datenseite nach einem der Anspriche 8 bis 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die flexible Schicht (3-7, 38) einen hervorra-
genden freien Bereich (3b, 4b, 5b, 6éb, 7b) aufweist, der in

ein Blichlein (1) einzubinden, insbesondere einzunahen ist.

Datenseite nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass der
hervorragende Bereich (3b, 4b, 5b, 6b, 7b) Sicherheitsmerkma-
le (32) und insbesondere Pragungen und/oder eingewobene oder

eingezogene Sicherheitsfdden aufweist.

Bichlein hergestellt nach dem Verfahren gemdss Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass dieses wenigstens eine Datensei-
te (2, 24-27, 38) aufweist, die mit einer mit dem Datentriger
(9, 11, 13, 14, 18, 41) direkt verbundenen flexiblen Schicht
(3-7, 38) in das Buchlein eingebunden und insbesondere einge-

naht ist.

Bichlein nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die
Datenseite (2, 25-27) wenigstens einen ausseren Datentrager
(9, 11, 13, 14, 18, 41) aufweist, welcher aus Kunststoff und
insbesondere Polycarbonat hergestellt ist und welcher mit Da-
ten fdr eine Personalisierung des Bichleins versehen ist und

der mit der flexiblen Schicht (3-7) flachig verbunden ist.

Buchlein nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die
Datenseite (37) eine flexible Schicht (38) aufweist, die an
beiden Aussenseiten des Datentrager (37) mit diesem verbunden

ist.
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LIBRITO CON UNA HOJA DE DATOS PERSONALIZADA

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La invencidén se refiere a un método para producilr
un librito, en particular una cédula de identidad, siendo
que este librito comprende varias hojas entre una cubierta
y cada hoja comprende una cara anterior vy una cara
posterior, y se proporciona al menos una pagina de datos
gue se une fijamente a la cubierta.

Las cédulas de identidad, en particular los
pasaportes contienen datos personales gque debleran estar
integrados con la mayor seguridad posible en el librito o
pasaporte. Para aumentar la seguridad se conoce 1incorporar
enn los pasaportes paginas de datos, llamadas "datapages"
como soportes de datos. Mediante esto es posible aumentar
sustancialmente también la seguridad contra manipulaciones.
Estas paginas de datos contienen al menos una pagina
personalizada vy pueden ser de un material sintético
comparativamente rigido, por ejemplo, policarbonato. Si
egte tipo de paginas de datos rigidas se encuadernan, por
ejemplo mediante costura, entonces es posible que el
pasaporte o librito eventualmente ya no se pueda cerrar
completamente. Ademas, en el caso de un uso frecuente y en
particular una flexidn frecuente del librito se pueden

producir puntos de rotura en el material sintético de 1la
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pagina de datos.

En el estado de la técnica ya se presentaron
varias soluciones sobre como es posible encuadernar en el
librite las péginas de datos de guyo dificilmente
flexibles.

Por ejemplo, el documento EP 1 008 459 A revela
un método para producir un librito que comprende varias
hojas de papel y una cubierta asi como también una placa
como soporte de datosg. Para encuadernar la placa se
proporciona una cinta gue se une mecanicamente con la
placa. Para unir la c¢inta con la placa se proporciona una
tira de material sintético gue comprende levas dgue
intervienen en huecos correspondientes de la cinta y con
ello unen la cinta mecéanicamente con la tira. Ademas la
tira se pega o suelda con la cinta. El unir la cinta con la
placa es comparativamente complejo y la tira necesaria para
la unién constituye una parte adicional gque se debe
fabricar y montar y que aumenta el grosor de la pagina de
datos.

El documento WO 98/19870 revela un pasaporte con
una pagina de datos o "datapage" de material termoplastico
que comprende una capa central opaca (inlet-layer) y una
capa termopléastica flexible. La capa termoplastica flexible
se cose directamente en el libro. También en este caso

existe el problema de la fragilidad del material
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termoplastico.

La invencién tiene por objeto la tarea de crear
un método del tipo Dbajo consideracién gque evita las
dificultades precedentemente mencionadas. El método éebe
permitir en particular la produccidédn de un 1librito en el
cual el soporte de datos se encuaderna de manera mas
sencilla v no obstante segura.

En un método del tipo bajo consideracién el
problema se resuelve de acuerdo a la reivindicacidn 1.

En el método de conformidad con la invencidén se
une una capa flexible directamente con el soporte de datos,
siendo que 1la capa flexible comprende medios de unidén
adicionales los cuales la unen de manera sustancialmente
inseparable con el soporte de datos. Una union
particularmente intima se puede obtener si estos medios son
huecos en la capa flexible. Los huecos en particular estén
constituidos por aberturas de malla de un género textil. En
particular al laminar penetra material del soporte de datos
en estos huecos o aberturas de malla. Con este método no se
requiere de una parte adicional para una unién mecanica.
Por consiguiente no se requiere una parte de conexidn
mecdnica. Por ejemplo, el &area de la capa flexible que
sobresale del soporte de datos se cose directamente.

De conformidad con un perfeccionamiento de 1la

invencién la capa flexible es un género textil, por
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ejemplo, un tejido o una hoja flexible y provista con
huecos. De conformidad con un refinamiento de la invencidn
constituye una capa central entre dos capas externas gue
contlene los datos previstos para la personalizacidn. Esto
da por resgultado una unidn particularmente duradera. De
conformidad con un desarrollo adicional de la invencién, el
gsoporte de datos constituye una capa interna o bien un area
interna entre dos capas flexibles. Estas dos capas se
fabrican, en particular, de un tejido o un género textil.

De conformidad con un perfeccicnamiento de 1la
invencién el encuadernado de la capa flexible se efectida
mediante laminado. Mediante ello es posible obtener una
unidén particularmente intima y sustancialmente inseparable
de la capa flexible al goporte de datos. Esgto da por
resultado una seguridad particularmente alta contra
falsificacidn y manipulacién. Esto incluso si la capa
flexible s6lo se encuaderna por zonas en el soporte de
datos. La capa flexible también puede ser interna o externa
en este caso.

De conformidad con un perfeccionamiento de la
invencién la capa flexible comprende aberturas de malla u
otros huecos o vacios. A través de estos huecos se unen una
con otra las dos capas exteriores, en particular se
laminan, pegan o sueldan una con otra. Con ello es posible

incrementar atn mds la seguridad contra manipulacidn.
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De conformidad con un perfeccionamiento de la
invencién la capa flexible se extiende sobre toda 'la
amplitud del scoporte de datos. Preferiblemente la capa
flexible comprende en toda la amplitud del soporte de datos
aberturas de malla o huecos a través de los que las capas
laminadas se unen una con otra, por ejemplo laminadas,
gsoldadas o pegadas.

De conformidad con un perfeccionamiento de la
invencidén las capasg laminadas del soporte de datos sge
producen de policarbonato. Con este material es posible
producir una unién muy  duradera Yy sustancialmente
ingeparable mediante laminado, pegado o soldadura, por
ejemplo, a través de un tejido. También en este caso el
soporte de datos puede ser una capa interna dJue se
encuaderna en capas flexibles.

De conformidad con un perfeccionamiento de la
invencidn, en la capa flexible, en particular en el &rea
sobresaliente se proporcionan marcas de seguridad, en
particular grabados, una impresidn, pigmentaciones o hilos
entretejidos. Mediante ello ge incrementa adicionalmente la
gseguridad contra manipulacidn. Mediante ello resulta
préacticamente imposible sustituir el soporte de datos de
manera imperceptible por otro al zafar la unidén al material
flexible. El hilo entretejido o encuadernado también puede

estar suelto. Mediante ello es practicamente imposible
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sustituir de manera imperceptible por otro el soporte de
datos o pagina de datos.

De conformidad con un perfeccionamiento de la
invencién la capa flexible es una hoja plegada gue se une
con el librito, por ejemplo, mediante costura en un
pliegue. El &area flexible sobresaliente puede en este caso
ser comparativamente angosta y tener, por ejemplo, pocos
milimetros, por ejemplo, 2-3 mm. El soporte de datos se
coloca entre ambas partes de la hoja vy se une firmemente
con estas partes. La unidn se puede efectuar mediante el
laminado. El soporte de datos puede ser una hoja o una
parte de fundicidn inyectada vy comprender un componente
electrénico, en particular un chip. Asimismo eg posible
digsponer entre las partes de la hoja una antena gue permite
una transmisidén inalambrica de datos.

La invencidn se refiere ademads a una pagina de
datos asi como también a un libro y en particular a un
pasaporte gue contiene una pagina de datos de esta indole vy
se produce de acuerdo a este método.

Un ejemplo de realizacidn de la invencidn se
explica con mas detalle a continuacidn mediante el dibujo.
Muestran:

Figuras 1-5 en cada caso una seccidn a travésg de
una pagina de datos de conformidad con la invencién,

Figura 6 una vista de 1la pégina de datos de
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acuerdo a la figura 5,

Figura 7 egquematicamente una vista
tridimensional de wun librito de conformidad con la
invencidén, siendo que este se encuentra abilerto,

Figura 8 wuna seccidén a través del 1librito de
acuerdo a la figura 7,

Figura 9 esquemdticamente una seccidn a través de
una variante de un librito de conformidad con la invencidn,
Y

Figura 10 esgquematicamente el montaje del soporte
de datos.

El librito 1 gue se muestra en las figuras 7 y 8
es una ceédula de identidad, y en particular un pasaporte y
comprende una cubierta 23 usual, hojas 31 convencionales
encuadernadas en la cubierta 23 y una pagina 2 de datos, en
particular una llamada  pégina de datos que  esta
personalizada vy se produce con forma de placa de material
sintético comparativamente rigido. La pagina 2 de datos
comprende, por ejemplo, un retrato 28 aplicado mediante el
procedimiento laser asi como otros datos 29 que son
necesarios para una personalizacién usual. Estos datos 29
contienen, por ejemplo, la fecha de nacimiento, el lugar de
nacimiento y un nimero de identidad personal. La pagina 2
de datos identifica por consiguiente al portador legal del

librito 1 y esta asegurada contra una manipulacidn.
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La pagina 2 de datos gue ge muestra en la figura

1 se produce mediante laminado. Dos soportes 9 de datos se

producen, por ejemplo, de policarbonato y pueden estar

provistos con los datos 28 y 29 mencionados. Igualmente es
posible que los datos estén contenidos en un chip 42 u otro
componente electrdnico adecuado. El1 chip 42 se localiza en
uno de los goportes 9 de datos, por ejemplo, laminado
dentro de este. Entre estos dos soportes 9 de datos se
encuentra laminada una capa 3 flexible que con un &area 3a
se encuaderna en la pagina 2 de datos y dque se produce, por
ejemplo de tereftalato de polietileno. El1l encuadernado se
efectia mediante un proceso de laminacién en el cual ambos
soportes 9 de datogs se unen con la capa 3 flexible en el
Area 3a. El A4rea 3a se extiende, como se puede apreciar,
gobre toda la amplitud de ambos soportes 9 de datos. La
capa 3 flexible tiene un &rea 3b gue sobresale de ambos
gsoportes 9 de datos. Esta area 3b tiene forma de tira y es
gustancialmente mas angosta gque log dos goportes 9 de
datos. En esta area 3b se extiende un sitio 8 de costura en
el cual la capa 3 flexible se cose en el librito 1. Este
sitio 8 de costura constituye de acuerdo a la figura 8 un
gitio de doblez correspondiente. También es imaginable una
realizacidn con uUnicamente un solo goporte 9 de datos.
Entconces en el lado opuesto de la capa 3 flexible puede

existir una capa sin datos. Esto también es aplicable a las
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realizaciones siguientes en las que la capa flexible se
digpone entre dos capas externas.

La capa 3 flexible es, por ejemplo, un género
textil, por ejemplo, un tejido o género de punto o una hoja
flexible provista con huecos o vacios, en particular una
hoja de pléstico flexible. La flexibilidad de la capa 3 es
comparable con aquella de las demds hojas de un pasaporte o
es todavia mds alta. En el Aarea 3b sobresaliente se
proporcionan grabados 32 de seguridad o también otras
caracteristicas de seguridad, por ejemplo, impresicnes de
seguridad o pigmentaciones. Si 1la capa flexible es un
tejido, entonces es posible incorporar hilos de seguridad
aqui no mostrados en particular en el &rea 3b, por ejemplo
estar entretejidos en forma suelta. Por consiguiente ambos
soportes 9 de datos se encuentran unidos firmemente con la
capa 3 flexible y no se pueden separar de esta de manera
imperceptible. El grosor D de la pagina 2 de datos se
encuentra preferiblemente dentro del intervalo de las
normas Yy reglamentos usuales, en particular segun ICAO,
Doc. 9303.

La figura 2 muestra una pagina 24 de datog de
acuerdo a una variante. En esta se proporcicona una capa 4
flexible gue asimismo es, por ejemplo, una hoja flexible o
un tejido. La capa 4 flexible comprende un area 4a que se

encuaderna entre dos soportes 11 de datos y que solamente
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se extiende zonalmente sobre estog soportes 11 de datos. En
esta Area 4a se proporcionan huecos 15 en los gue se forman
sitios 10 de unidén. Los huecos 15 también pueden ser
aberturas de malla de un género textil. Ambos soportes 11
de datos externos se unen, por ejemplo, mediante laminado
con una capa 1llb central la cual sustancialmente tiene el
mismo grosor gue la capa 4 flexible. Los dos soportes 11 de
datos se unen de manera sustancialmente inseparable tanto
con la capa 11b central c¢como también con la capa 4
flexible, por ejemplo mediante soldadura, laminade o
mediante adhesidn. Con ello la capa 4 flexible se encuentra
encuadernada de manera sustancialmente inseparable en la
padgina 24 de datos. Un &rea 4b sobresaliente de la capa 4
flexible sgirve para encuadernar, en particular coser la
padgina 24 de datos en el librito 1 & en el pasaporte.

La figura 3 muestra una péagina 25 de datos
configurada de manera similar a aquella de conformidad con
la figura 2. Una capa 5 flexible tiene un area 5a gque en
ambas superficies tiene superficies 12 adhesivas con las
que se unen dos soportes 13 de datos externos a la capa 5
flexible. Igualmente se proporciona en este caso un area 5LHb
sobresaliente para coser la pagina 25 de datog en el
librito 1. También en este caso la capa 5 flexible es una
capa central entre los dos goportes 13 de datos externos.

Los soportes 13 de datos pueden sger laminados de varias
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capas.

La figura 4 muestra una pagina 26 de datos gue
comprende una capa 6 flexible gue se encuentra encuadernada
entre dos soportes 14 de datogs. Entre los soportes 14 de
datog se dispone una capa 14b central cuyo Jrosor
corresponde al de la capa 6 flexible. La capa 6 flexible
tiene un &rea 6a dispuesta entre los dos soportes 14 de
datos externos y gque estd unida con estos. Esta Aarea 6a
tiene forma de tira y sge extiende g8dlc parcialmente a
través de ambos soporteg 14 de datos externos. También la
capa 14b central esta unida con losgs dos soportes 14 de
datos y con la capa 6 flexible. La unidn se puede llevar a
cabo mediante laminado, soldadura o mediante adhesidn. Como
se puede apreciar, la capa 6 flexible no tiene huecos. Sin
embargo también puede estar constituida de un tejido gque en
un &rea 6b sobresaliente comprende caracteristicas de
seguridad, por ejemplo, hilos de seguridad pasados o
entretejidos. Los soportes 14 de datos y la capa 14b pueden
ser de una capa o de varias capas.

La paégina 27 de datos que se muesgstra en las
figuras 5 y 6 comprende una capa 7 flexible que tiene una
multitud de huecos 17 que de acuerde a la figura 6 se
distribuyen sobre toda la amplitud de dos hojas. En estos
huecos 17 se forman puntos 16 de unidén por adhesiodn,

gsoldadura o laminado los cuales unen a los soportes 18 de
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datos uno con otro y con la capa 7 flexible en el area 7a.
Los huecos 17 se pueden distribuir de manera uniforme o
irregular. Los goportes 18 de datos pueden ser
transparentes o translicidos, de manera que estos puntos 16
de unién o huecos 17 de acuerdo a la figura 6 son visibles
como patrdén. Los huecos 17 son en este caso circulares,
pero también son imaginables huecos no circulares, por
ejemplo, poligonales u ovales. También en este caso los
huecos 17 pueden ser aberturas de malla de un género
textil.

La figura 8 muestra como se puede encuadernar la
padgina 27 de datos en un librito. En el &area de un sitio 8
de costura se une la pagina 27 de datos con la cublerta 23
v hojas 31 adicionales, en particular se cose. En este
gitio se forma un doblez 30. En virtud de que la capa 7
flexible es muy delgada vy flexible en el Aarea 7D
gsobresaliente, la pégina 27 de datos se comporta
sustancialmente c¢omo una hoja 31 convencional. También es
esencial que la pagina 27 de datos se puede produclr en
toda su amplitud con grosor D de pared comparativamente
delgado, en particular mediante laminado.

La figura 9 muestra un librito, en particular un
pasaporte de acuerdo con una variante. El librito 33
comprende una cubierta 34 que se dobla como es usual en un

lomo 35 y en la cual se encuadernan de manera conocida

\ ‘/
\
3
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varias hojas 36. El librito 33 comprende adem&s una pagina
37 de datos que tiene una capa 38 flexible la cual
comprende un pliegue 39 que se extiende paralelo al lomo
35. Entre dos partes 38a y 38b de la capa 38 se dispone un
goporte 41 de datos gue puede ser una hoja de material
sintético o una parte de fundicidén inyectada.

En el soporte 41 de datos se integra un
componente electrénico, y en particular un chip 42
electrdénico el cual estéd conectado con la antena 43
indicada en la figura 10. El chip 42 contiene datos gque se
pueden leer sin contacto (de manera inaldmbrica). El chip
42 también puede comprender un interfaz de contacto. La
antena 43 también se puede encontrar completamente dentro
del soporte 27 de datos. También es 1imaginable la
integracién de un médulo de chip DUAL en el soporte 27 de
datos accesible a través de una superficie de contacto y
sin contacto mediante una antena. Un chip 42 también es
posible en el caso de los soportes de datos de acuerdo a
las figuras 1-5. Preferiblemente 1la capa 41 también
contiene datos que se identifican visualmente, los cuales
se aplican de manera conocida, por ejemplo, mediante un
laser.

La capa 38 flexible estd firmemente unida al
soporte 41 de datos, por ejemplo, mediante laminado. Al

laminar el soporte 41 de datos se ablanda y se funde con la
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capa 38 flexible. La capa 38 flexible es una hoja de
pléstico o un género textil, en particular un tejido. Un
género textil o un tejido permiten una unidén Iintima vy
sustancialmente ingseparable entre la capa 28 flexible y el
soporte 41 de datos. Como se aprecia en la figura 9, un
area 38c en forma de tira sobresale del soporte 41 de
datos, v esta area 38c eg por lo tanto flexible vy al menos
sustancialmente mas flexible que la otra &rea de la pagina
37 de datos. En el pliegue 39 de esta area 38c flexible se
proporciona un sitio 40 de cosgtura gue se extiende a lo
largo del pliegue 39 y en el cual la pagina 37 de datos se
une firmemente con las hojas 36 y la cubierta 34.

De conformidad con la figura 10, la capa flexible
ge encuaderna en el sitio 40 de cogtura antes de que el
soporte 41 de datos se una a esta capa 38 flexible. Por lo
tanto, el soporte 41 de datos se une con la capa 38
flexible, en particular se lamina dentro de ella después de
que la capa 38 flexible se encuadernd, vy en particular se
cosid en el librito 33. Al encuadernar el soporte 41 de
datos, este se une a la superficie 44 interior de la capa
38 flexible, de manera que se produce la pagina 37 de datos
mostrada en la figura 9. Es i1maginable una realizacidén en
la que el chip 42 y la antena 43 se aplican, por ejemplo,
se pegan directamente gobre la capa 38 flexible. A

continuacién ambas partes 38a y 38b de la capa 38 se unen
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una con otra, por ejemplo, se sueldan o adhieren una con
otra. Esta realizacidn tiene la ventaja de gque el soporte
41 de datos o respectivamente el chip 42 vy la antena 43
también se pueden integrar a posteriori en el librito 33.
Por lo tanto es posible producir un librito 33 en gque sin
embargo la capa 38 flexible todavia no comprende un soporte
41 de dateos. Entonces la capa 38 flexible se encuentra
cosida en el librito 33 como se muestra en la figura 10.
Por consiguiente las dos partes 38a y 38b todavia no estan
unidas una con otra en este caso, pero sin embargo si
firmemente encuadernadas o cosidas. Esto permite una
produccidn sencilla y econdémica agsi como también usual del
librito 33. 8i se requiere un soporte 41 de datos, entonces
es posible encuadernar la capa 31 en la hoja 38 flexible,
por ejemplo, mediante laminado.

Lista de simbolos de referencia

1. Librito
2. Pégina de datos
3. Capa flexible

3a area encuadernada

3b &rea sobresaliente
4. Capa flexible

4a area encuadernada

4 &rea gobresaliente

5. Capa flexible
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Reivindicaciones de patente

Procedimiento para la produccion de un folleto, en particular un
documento de identificacion, por medio del cual este folleto (1) entre un
sobre (23) exhibe varias hojas (31) y la hoja | edes unas posiciones
frontal y trasera y al menos se pretende un lado de datos (2, 24, 27, 37),
la cual esta firme con el sobre (23) conectado, por medio del cual el lado
de datos (2, 24, 27, 37) exhibe al menos una capa flexible (3-7, 38) y
esta capa flexible (3, 7, 38) con un rango (3b, 4b, 5b, 6b, 7b) de un
medio de datos (9, 11, 13, 14, 18, 41) se destaca y en este rango (3b,
4b, 5b, 6b, 7b) con el sobre (23) y las hojas restantes (31) conectadas,
por el hecho de que estan marcadas en la capa flexible (3-7, 38) al
menos dentro de un rango (3a, 44, a, 6a, 7a, 38a) medios (15) anexos,
que como dispositivos de conexion adicionales son utilizados, en orden
de los medios de datos (9, 11, 13, 14, 18, 41) esencialmente

inseparablemente con la capa flexible (3-7, 38), para conectar.

Procedimiento de acuerdo al requisito 1, caracterizado por el hecho de
que la capa flexible (3-7, 38) expresa dos capas (38a, 38b) o unas

formas de capa interna.

Procedimiento de acuerdo al requisito 1 o 2, caracterizado por el hecho
de que la capa flexible (3, 5, 7, 38) se extiende sobre el rango completo

del medio de datos.
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Procedimiento después de uno de los requisitos 1 a 3, caracterizado por
el hecho de que la capa flexible (3-7, 38) es un textil u hojas como en

particular hojas plasticas.

Procedimiento después de uno de los requisitos 1 a 4, caracterizado
porque la capa flexible (4, 7, 38) exhibe penetraciones (15, 17) como
dispositivos conectantes adicionales, en aquellos empalmes (10, 16) o
juntas soldadas a ser formadas, cuya capa flexible (4, 7, 38) con el

medio de datos esencialmente irresoluble para conectar.

Procedimiento después de uno de los requisitos 1 a 5, caracterizado por
el hecho de que el medio de datos (2) exhibe dos capas exteriores (13),
que exhiben una superficie adhesiva (12) lateralmente interior en cada

caso, cuyas dos capas (13) se conectan con la capa flexible (5).

Procedimiento después de uno de los requisitos 1 a 6, caracterizado
porque las caracteristicas de seguridad del rango restante (3b, 4b, 5b,
6b, 7b) y las acufaciones particulares (32) y/o Sicherheitsfaden,

presiones de seguridad o pigmentaciones estan dispuestas.

Lados de datos, elaborados en el procedimiento de acuerdo con el
requisito 1, caracterizado porque este exhibe una capa que es flexible
(3-7, 38), que como dispositivos de conexiéon adicionales exhiben

penetraciones (15, 17).
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10.

11.

12.

13.

14.

Lados de datos de acuerdo al requisito 8, caracterizado por el hecho de
que la capa flexible (3-7) es laminar con el medio de datos (9, 11, 13,

14, 18, 41) conectada, en particular mediante laminacion.

Lados de datos de acuerdo al requisito 8 o 9, caracterizado por el hecho
de que la capa flexible (3-7, 38) es fusionada por laminacion, se pegan

juntas y/o se unen con soldadura.

Lados de datos después de uno de los requisitos 8 a 10, caracterizado
por el hecho de que la capa flexible (3-7, 38) es un textil, en particular

una tela, un Gewirque o0 una hoja.

Lados de datos después de uno de los requisitos 8 a 11, caracterizado
porque la capa flexible (3-7, 38) o el textil exhiben penetraciones (15,
17), en aquellos puntos de union (10, 16) que los forman, cuyos medios
de datos (9, 11, 13, 14, 18, 41) con la capa flexible (4, 7, 38) conectan y
si es necesario los dos medios de datos (9, 11, 13, 14, 18) se

interconectan.

Lados de datos después de uno de los requisitos 8 a 12, para fundido
caracterizados de esta manera porque la capa flexible (3-7, 38), exhibe
un rango libre restante (3b, 4b, 5b, 6b, 7b), el cual en un folleto (1) en

particular es un inserto.

Lados de datos de acuerdo al requisito 12, caracterizado por el hecho

de que el rango restante (3b, 4b, 5b, 6b, 7b) exhibe caracteristicas de
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15.

16.

17.

18.

19.

seguridad (37) y en particular acufiaciones y/o eingewobene o dibujos

en Sicherheitsfaden.

Folleto fabricado con el procedimiento de acuerdo al requisito 1,
caracterizado por el hecho de que este exhibe al menos un lado de
datos (2, 24-27, 38), que esta con uno con el medio de datos (9, 11, 13,
14, 18, 41) para conectar la capa flexible (3-7, 38) en un folleto fundido y

en un inserto particular.

Folleto de acuerdo al requisito 15, caracterizado por el hecho de que el
lado de datos (2, 25-7) al menos un medio de datos exteriores (9, 11,
13, 14, 18, 41) exhibe, que estd hecho de plastico y en particular
policarbonato y que se suministra con datos para un Personafsterung

del folleto y es laminar conectado con la capa flexible (3-7, 38).

Folleto de acuerdo al requisito 15, caracterizado porque el lado de datos
(37) exhibe una capa flexible (38), que esta conectada al medio de datos

(37) con este en ambos exteriores.

Folleto de acuerdo al requisito 17, caracterizado porque la capa flexible
(38) es doblada y exhibe una arruga (39) en la cual se forma el lado de

insertar (40).

Folleto de acuerdo al requisito 15 a 18, caracterizado por el hecho de
que el medio de datos (9, 11, 13, 14, 18, 41) exhibe una unidad de

construccion electronica accesible, en particular un chip (42).



WO 2006/079224

PCT/CH2005/000049

1/3
Fig. 1 )
4 \
\\\ _I\/' _,: 1\ /\/ \
’D 3a 9 42 3 8 32 3b
Fig. 2
g 24
\ 10
' /\
Y 7 \ a <
11b 11 4a 15 4 8 4b
Fig.3
g 2{)
//\v
12 [/IIILJII_[_[\//'I'/II'II"/IIII-I//IIILI‘IIIII/ Vil AT i
'\\ 7.} Y R i T
~J \ \/
5a 13 5 8 5b
Fig. 4 26
N\ / N/
14b 14 6a 6 8 6b

MZ?

7b



PCT/CH2005/000049

WO 2006/079224

213

Fig. 6

L o~
[ A o

N

AR

—

Pﬁ..........&.

N-~"P oo 00 00000000

TEEEREEREEEKEXE N N X )

~_

21

Fig.7

23




WO 2006/079224 PCT/CH2005/000049

3/3

ISP I TITIITTFII SISO I IS ISITII I TSI Ip

AL LT LCGOCCT U ORI AR AR S
IITII IS ITIITITIIGITIIIIIITITIITIEI NS VI IIITHI ST I T s 7Py

43




<

WO 2006/079224 PCT/CH2005/000049
17

GEANDERTE ANSPRUCHE
[betm Internationalen Biiro am 24 November 2005 (24.11.2005) eingegangen,;
urspriingliche Anspriiche 1-20 durch gednderte Anspriiche 1-15 ersetzt (4 Seiten)]

Verfahren zur Herstellung eines Bichleins, insbesondere eines
Ausweises, wobei dieses Blichlein (1) zwischen einem Umschlag
(23) mehrere Blatter (31) aufweist und jedes Blatt eine Vor-
derseite und eine RUckseite besitzt und wenigstens eine Da-
tenseite (2, 24-27, 37) vorgesehen ist, die fest mit dem Um-
schlag (23) wverbunden ist, wobei die Datenseite (2, 24-27,
37) wenigstens eine flexible Schicht (3-7, 38) aufweist und
diese flexible S8chicht (3-7, 38) mit einem Bereich (3b, 4b,
5b, 6b, 7b) aus einem Datentrager (9, 11, 13, 14, 18, 41)
herausragt und an diesem Bereich (3b, 4b, 5b, 6b, 7b) mit dem
Umschlag (23) und den Ubrigen Blattern (31) verbunden wird,
wobei die flexible Schicht (3-7, 38) wenigstens in einem wei-
teren Bereich (3a, 4a, 5a, 6a, 7a, 38a) Durchbriche (15, 17)
aufweist, die als weitere Verbindungsmittel verwendet werden,
um den Datentriger (9, 11, 13, 14, 18, 41) im Wesentlichen
unldésbar mit der flexiblem Schicht (3-7, 38) 2zu verbinden,
und wobei die flexible Schicht (3-7, 38) ein Textil oder eine
Folie, insbesondere Kunststoff-Folie ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die flexible Schicht (3-7, 38) zwel &aussere
Schichten (38a, 38b) oder eine innere Schicht (3-7) bildet,
dass die flexible Schicht (3-7, 38) durch Laminieren mit dem
Datentrager (8, 9, 11, 13, 14, 18, 41) verbunden wird, wobeil
sich an den Durchbrichen (15, 17) Schweisssgtellen bilden,
welche die flexible Schicht (3-7, 38) bzw. die flexiblen
Schichten mit dem Datentriger (9, 11, 13, 14, 18, 41) im We-

sentlichen unldsbar verbinden.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Datentrager (2) zwei Aussere Schichten (13) aufweist, die in-
nenseitig jeweils eine Klebefldche (12) aufweisen, welche
diese beiden Schichten (13) mit der flexiblen Schicht (5)

verbinden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass im herausragenden Bereich (3b, 4b, Sb, 6b, 7b) Sicher-
heitsmerkmale und insbesondere Pragungen (32) und/oder Si-
cherheitsfaden, Sicherheitsdrucke oder Pigmentierungen ange-

ordnet sind.

Datenseite fiir ein gemi&ss Anspruch 1 hergestelltes Buchlein,
mit einer flexiblen Schicht und einem Datentrager, wobei die
flexible Schicht (3-7, 38) als weitere Verbindungsmittel in
einem weiteren Bereich (3a, 4a, 5a, 6a, 7a, 8a) Durchbriche
(15, 17) aufweist und die flexible Schicht (3-7, 38) mit dem
Datentridger (9, 11, 13, 14, 18, 41) verbunden ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die flexible Schicht (3-7, 38) durch La-
minieren mit dem Datentrager (9, 11, 13, 14,) verbunden ist,
wobei an den Durchbriichen (15, 17) Schweissstellen gebildet
~sind, welche die flexible Schicht (3-7, 38) mit dem Datentra-

ger(9, 11, 13, 14, 18, 41) verbinden.

Datenseite gemdss Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die flexible Schicht (3-7) flachig mit dem Datentrager (9,
11, 13, 14, 18, 41) verbunden ist.

Datenseite nach einem der Anspriche 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die flexible Schicht (3-7, 38) ein Textil,

insbesondere ein Gewebe, ein Gewirke oder eine Folie ist.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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Datenseite nach einem der Anspriche 4 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die flexible Schicht (4, 7, 38) zwei Schichten

des Datentrigers (9, 11, 13, 14, 18) miteinander verbindet.

Datenseite nach einem der Anspriche 4 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die flexible Schicht (3-7, 38) einen hervorra-
genden freien Bereich (3b, 4b, 5b, 6b, 7b) aufweist, der in

ein Btichlein (1) einzubinden, insbesondere einzundhen ist.

Datenseite nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
hervorragende Bereich (3b, 4b, 5b, 6b, 7b) Sicherheitsmerkma-
le (32) und insbesondere Pragqungen und/oder eingewobene oder

eingezogene Sicherheitsfidden aufweist.

Biichlein hergestellt nach dem Verfahren gemass Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass dieses wenigstens eine Datensei-
te (2, 24-27, 38) gemdss Anspruch 4 aufweist, die mit einer
mit dem Datentrdger (9, 11, 13, 14, 18, 41) durch Laminieren
direkt verbundenen flexiblen Schicht (3-7, 38) in das Blch-

lein eingebunden und insbesondere eingenaht ist.

Blichlein nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Datenseite (2, 25-27) wenigstens einen Adusseren Datentrager
(9, 11, 13, 14, 18, 41) aufweist, welcher aus Kunststoff und
insbesondere Polycarbonat hergestellt ist und welcher mit Da-
ten fur eine Personalisierung des Bichleins versehen ist und

der mit der flexiblen Schicht (3-7) flachig verbunden ist.

Blchlein nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Datensgeite (37) eine flexible Schicht (38) aufweist, die an
beiden Aussenseiten des Datentrager (37) mit diesem verbunden

ist.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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Bichlein nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
flexible Schicht (38) gefaltet ist und einen Falz (39%) auf-

weist, in dem eine Einndhstelle (40) gebildet ist.

Biichlein nach einem der Anspriche 10 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Datentrager (9, 11, 13, 14, 18, 41) ein
ansprechbares elektronisches Bauteil, insbesondere einen

Chip (42) aufweist.
Biichlein nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass das

elektronische Bauteil (42) in den Datentrager (9, 11, 13, 14,

18, 41) integriert und insbesondere einlaminiert ist.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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REIVINDICACIONES
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particular una cédula de identidad, siendo que este librito

Método para producir un librito, en

comprende varias hojas entre una cubierta, vy cada hoja
tiene una cara anterior Yy una cara posterior, vy se
proporciona al menos una pagina de datos gue se une
firmemente con la cubierta, siendo que la pagina de datos
comprende al menos una capa flexible y gue un &area de esta
capa flexible sobresale de un soporte de datos, y la une
mediante esta A&rea a la cubierta y las hojas restantes,
siendo que la capa flexible comprende en al menos una
segunda &rea, huecos gque se usan como medios de union
adicionales para unir al soporte de datos de manera
sustancialmente inseparable con la capa flexible, vy siendo
que la capa flexible es un género textil o una hoja, en
particular una hoja de pléastico, caracterizado porqgue la
capa flexible forma dos capas externas o una capa interna,
porque la capa flexible se une mediante laminado con el
soporte de datos, siendo que en los huecos se forman sitios
de soldadura gque unen de manera sustancialmente inseparable
la capa flexible o las capas flexibles con el soporte de
datos.

2. Método de conformidad con la reivindicacidn
1, caracterizado porque el soporte de datos comprende dos

capas exteriores que en su cara interior comprenden en cada
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caso una superficie adhesiva que une a estas dos capas con
la capa flexible.

3. Método de conformidad con la reivindicacidn
1 & 2, caracterizado porque en el &rea sobresaliente se
disponen caracteristicas de seguridad, y en particular
grabados y/o hilos de seguridad, impresiones de seguridad ©
pigmentaciones.

A; Pagina de datos para un librito producido de
conformidad con la reivindicacidén 1, con una capa flexible
y un soporte de datos, siendo que la capa flexible
comprende como medios de unidén adicionales huecos en un
drea adicional y que la capa flexible esté unida con el
soporte de datos, caracterizada porgue la capa flexible se
une con el soporte de datos mediante laminado, siendo que
en los huecos se forman sitios de soldadura que unen la
capa flexible al soporte de datos.

5. Pidgina de datos de conformidad con la
reivindicacidén 4, caracterizada porque la capa flexible ze
une sobre toda su superficie con el soporte de datos.

6. Pagina de datos de conformidad comn
cualguiera de las reivindicaciones 4 & 5, caracterizada
porque la capa flexible es un género textil, en particular
un tejido, un género de punto o una hoja.

7. Pagina de datos de conformidad con

cualquiera de las reivindicaciones 4 a 6, caracterizada
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porque la capa flexible une una con otra dos capas del
soporte de datos.

8. Pagina de datos de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 4 a 7, caracterizada
porque | la capa flexible comprende un érea‘ libre
sobresaliente gue se debe encuadernar, en particular coser
en un librito.

9. Pégina de datos de conformidad con la
reivindicacién 8, caracterizada porgue el drea
sobresaliente comprende caracteristicas de seguridad, y en
particular grabados y/o hilos de seguridad entretejlidos o
pasados.

10.. Librito producido segin un método  de
conformidad con la reivindicacidédn 1, caracterizado porque
comprende al menos una pagina de datos de conformidad con
la reivindicacién 4, que se encuaderna y en particular cose
en el 1librito con una capa flexible gue esta unida
directamente mediante laminado con el soporte de datos.

11. Librito de conformidad con la reivindicacidn
10, caracterizado porque la pégina de datos comprende al
menos un soporte de datos exterior gque se produce de
plastico, y en particular de policarbonato vy due eata
provisto con datos para una personalizacidén del librito vy
unido con toda su superficie a la capa flexible.

12. Librito de conformidad con la reivindicacidn
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REFERENCIA Radicacidn No. 07 78147
Solicitud internacional | PCT/CH2005/000049
Fecha inicio fase nacional 31/08/07
Tramite 11
Evento 378
Actuacidn 430
Oficio No. 11626

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Deciszién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene la copia del documento en gque consta la cesidn del
derecho a la patente del inventor al solicitante o a su causante. (Art. 26-k)
Decisién 486. Cuandeo se trate de documentos otorgados en el extranjero, deben
legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del Cbdigo
de Procedimiento Civil.

2. La solicitud no contiene el poder debidamente otorgado, con el lleno de los
requisitos exigidos por los articulos 63 y subsiguientes del Cdédigo de
Procedimiento Civil. Adicicnalmente, deberid presentar el documento que acredita la
existencia y representacién legal de la sociedad solicitante, cuando ésta fuere
persona juridica.

3. No =se aceptan las modificaciones presentadas, porque nco corresponden a
modificaciones efectuadas en la fase internacional ( Art 19 y 34 del PCT) estas
podrin presentarse una vez haya entrado en fase nacional, cancelando la tasa
corregpondiente. El1 solicitante debe adjuntar nuevamente copia del capitulo
reivindicatorio modificado y fotocopia del recibo de pago.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisidn 486, se le
requiere para gque dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
considerara abandonada y perderad su prelaciémn.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuestc en el numeral 5.2, literal
e), del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

Continua en la pagina siguiente. ..



