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Seæores 
Superintendencia de Industria y Comercio 
Carrera 13 No. 27-00 Edificio Bochica 
Atn: Dra. Alix Carmenza CØspedes de Verge! 
Jefe de Division Nuevas Creaciones 
Bogota, P. C. 

Yo, el suscrito, Rafael Salcedo Vengoechea, con cØdula de ciudadanIa 8.225.161 
de Medellin, tengo una patente de invención en proceso radicada con el rnimero 
07066725. Como ya estamos en la etapa final de asignación de la patente se me 
ha pedido que llame cada semana. Hoy hice esa liamada, pues ci di a viernes no 
habIa sistema, y un funcionario de esa oficina me dijo que los documentos 
primarios que hablan sido enviados desde ci inicio de este proceso de patente, se 
hablan empapelado por efectos de mudanza. 

Por eso, estamos enviando los siguientes documentos 
1. PresentaciOn inicial de fecha julio 3 de 2007 
2. Primer requerimiento No. 11905 de fecha septiembre 27 de 2007 
3. Respuesta a! requerimiento No. 11905 
4. Resultado del examen de fondo, con requerimiento, de fecha junio 4 de 

2009. 

Ya ci informe final se nos dijo que si aparece en sus archivos, motivo por ci cual 
no lo enviamos. 

Cordial saiudo, 
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Patente de lnvenciOn Fill Patente de Modelo de UtiUdad j 

Via Nacional 5-11 
Via PCT (fase nacional) Cap.! Cap. I! 

No. So!. Internacional 
Fecha de Presentaciôn Internal1. 

Como resultado del examen de ondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de 
(a DecisiOn 486 de (a Comisiónde (a Comunidad Andiria, Se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. Descripciôn: Flios: 4a 10 como se radicO inicialmente. 
Folios: 15 a 27 modificada. 

1.2. Reivindicaciones: Flio: 26 a 25 como se radicO inicialmente. 

1.3. Dibujos: F61ios: 5 a 10 como se radicO inicialmente. 
Fqlios: 16 a 25 modificados. 

2. Objeto de la invención 

Titulo de la solicitud: "METObO SIMPLIFICADO RSV DE RECOGIDA DE UN 
LIBRO". 

El objeto de (a presente solicitud de invención, se refiere a un mØtodo simplificado 
Para armar lbros, dismnuyendo tiempos y errores en los procesos. 

El problema planteado en esta solicitud se refiere a que (a armada de un (ibro es un 
proceso demorado pare los medianos hacedores y porque las mÆquinas que existen 
son muy costosas. 

Para solucionar este problema tcnico, la soUcitud en estudio proporciona un mØtodo 
simplificado en el cual se reoge medlo pliego de papel obtenlØndose como 



resultado ahorros de tiempo, 

El objeto de Is invenciôn defi 
as!: B4IC 1/00. 

3. De (a solicitud de Patente 

3.1. Descripción (artIculo 

La descripción deberÆ divulge 
completa pars su comprensiOr 
tØcnica correspondiente pueda 

La descripcion no reCine los 
en et Art. 28 do Is Decision 

Con et propósito de clarid 

to siquiente: 

a) La descripciOn debe cc 
los previstos en of Art, 
tØcnico", "Estado de 

S Divulgación de Is inven 
detattada do los dibujo 
"ApticaciOn industria"). 
de asegurar Is uniform 
informaciOn contenida 

b) La descripciôn debe ga 
tØcnica exigida, pars q 
materia. 
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cio y ciisminuciôn de errores. 

anteriormente se ctasificó de acuerdo con el (PC 

I D. 486), 

Is invenciôn de manera suficientemente clara y 
y pars que una persona capacitada en Is materia 

;itos de presentaciôn de acuerdo con to establecidb 

en Is descripciOn y de ecuerdo con to anterior, s 

toner subtitu(os (informaciOn) que correspondan a’� 
8 de Is DecisiOn 486 ("Sector tecnotOgico o Sectdr 
Is tØcnica o TØcnica anterior", "Descripción o 
5n, "Breve descrrpciOn de (Cs dibujos o ExplicaciOri 

"Mejor(es) manera(s) de realizar Ia invenciôn’, 
Se recomienda utilizar estos subtitulos a los efectos 
tad de las publicaciones y facilitar el acceso a Ia 

Is solicitud. 

ntzar que is solicitud contenga toda (a informaciôn 
e Is invención Is  pueda realizar un experto en Ia 

C) La descripcion debe pemitir at lector comprender Is contribución aportada 
por el inventor at estadd de Is tcnica. 

A continuaciOn so clan alunas recomendaciones, do carªcter informativo, 
basados en el articulo 28 de Is Decision 486, sobre Is informaciOn que debe 
inctuir Is descripciOn: 

a) Sector TecnolOgico 
Se trata de una mea indithciOn del sector do Is tØcnica at que se refiere o at 
cuat se aplica Is invención. Es aconsejable hablar de un primer sector segün et 
Area do (a tØcnica (por ejemplo, hablar del sector quimico, farmacØutico, 

. metatmecÆnica, etc.) y de ip segundo sector segin Is aplicación do (a invenciOn 
(mØtodo electrOnico para...J estructura modular para..., etc.). 

b) Estado de Is TØcnica 

Se refiere a Is tecnoiogIa 
Is compresiOn y el exarr 
examinador a Is compres 
todo aquello que se cono 
fecha, los productos que 
utilizan en..., etc. 

tenor conocida par et solicitante que fuese ütil pars  
I de Is invenciôn. Este apartado debe ayudar at 

de Is invenciOn. Par esa razOn se debe describir 
los procedimientos o tØcnicas utilizadas hasta Is 
y en el mercado para..., los dispositivos que se 

Cuarido so hace referencia 81 una publicac6 a patente, se deberÆ dartodos los 
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datos para ser Jocalizada. ’ara el caso de publicaciones: el autor, nümero de Ia 
revista, fecha, incluso pâgina y llneas. Para el caso de patentes: preferiblemente 
los datos de publicaciôn de la patente, nümero, fecha de publicaciOn y titular de’  
la patente. 

c) Descripciôn de la Inven 
Debe estar redactada de f 
una persona experta en la 
Para asegurar la novedad 
sencilla y comprensible re 
describir la soluciôn del p 
ventajas con respecto a I 
debemos caracterizar y c 
invención. 
Generalmente, para ello, 
descripción de la invenciór 
contenido de Ia invención, 
importante y novedosa de I 
la invención", volveremos 
aportando mÆs datos, gei 
invenciôn a un experto en h 
caracterlsticas utilizaremos 
"al menos de..,’, "mªs de 

rma senciRa y completa, para que de esta manera 
riateria pueda comprenderla y reproducirla. 
de la invenciôn se debe empezar con hacer un 
Iacciôn del problema tØcnico planteado. DespuØs 
Dblema, exponiendo las diferencias y eventuales 
tecnologia anterior. Seguido de este preÆmbulo 

ncretar las novedades en que se base nuestr 

e emplean dos secciones. En la primera,reve 
se debe redactar de forma general y resum 

aciendo hincapiØ en la caracteristica tØc ica mÆ 
misma. En la segunda, "Descripciô etalla db 
insistir en el objeto de nuestra inven , ora 

erales y especificos, que permitan reproducir la’  
materia. En el caso de definiciôn de parÆmetros b 
siempre mârgenes de valores o expresiones comb 

"preferentemente de . . .", "tales como ....., etc. 

d) Explicaciôn detallada d1 los Dibujos 
Las figuras o dibujos debVn permitir una mejor comprensiôn del probiema 
planteado y su solucion; poIo tanto, las figuras o dibujos deben ser descntos en 
forma completa para que cmplan su funciOn. 

Ii 
Si se incluyen dibujos, se dbe describir inicialmente en forma breve deniro de la 
descripciôn. 

e) Dibujos 
Los dibujos, pianos, figurasy representaciones grÆficas, tienen como finalidad 
contribuir a una mejorcornpresiOn y divulgación de la invericiOn. Los dibujos 
deben de estar expIicadosJen  la descripción. Tienen que ser esquemÆticos, 
libres de detalles no ütiles, ce leyendas, cotas y palabras, poniendo en evidencia 
Jo esencial, o sea, las cara4eristicas de la invenciön. 
De acuerdo a Jo anterior, (o dibujos deberÆn tener ciertas caracteristicas: 
- deben presentarse en hjas separadas; 
- deben tener relación dircta con la ciescripcion; 
- deben permitir visualizO las formas de ejecuciôn descritas; 

correspondencia; 
- si dentro de la desc 

necesariamente deben 
- no deben considerarse 
- deben ser enumerados 

3.2. Reivindicaciones 

El capitulo reivindicatorio 
acuerdo a Jo dispuesto en 
Comunidad Andina, obse 

han sido mencionadas algunas figuras, 
incluidas; 
s o dibujos que no hayan sido descritos; 
Jualmente y consecutivamente. 

/ 

30 D. 486). 

cumple con el requisito de claridad y concision de 
articulo 30 de la decisiOn 486 de la ComisiOn de la 



P? 

La reivindicaciôn 1, iridepei 
dØ la invenciôn de acuerdo 
resultado un producto final. 

Se sugiere que la reivindi’ 
invenciOn, relacionando pa 

Cabe anotar que las L 
independiente 1, tienen col 
caracteristicas tØcnicas de 
reivindicaciOn indeDendier 

So sugiere tener en cuenta 
- Las reivindicaciones debe 
ya que estÆn enteramerite 

- Las reivindicaciones de 
esenciales, de manera que 
que constituyen la novedad 
la tØcnica. 

3.3 Se sugiere presentar un n 
_ en cuenta las observacior 

proteger. 
Como ejemplo de la prose 
ANEXO 1 en el folio 37. 

3.4. Como guia para la redacci 
ejemplos o solicitar una 
Comercio 

4. Conclusion: 

36 

iente y principal, no define caracteristicas tØcnica 
los pasos que conforman el mØtodo que Ileve comb 

ciOn independiente I caracterice el objeto do Ia 
a paso el mØtodo que se quiere proteger. 

’indicaciones dependientes a la reivindicación 
objetivo aclarar o delimitar, dando precision a Ia 

s pasos que previamente sean mencionados el Ia 
1. 

) siguiente: 
presentarse a continuaciôn del capitulo descriptivo, 
ustentadas por la descripciôn. 

n definir ía invenciOn por sus caracteristicas 
e observen cuales son las caracteristicas tØcnicas 
e ía invención frente a lo conocido en el estado dØ 

vo capitulo descriptivo y reivindicatorio, teniendo 
anteriores, definiendo la materia quo se quierØ 

del contenido de Ia patente se puede ver ºl 

puede consultar la pÆgina web de la SIC y ver los 
ntación en la SuDerintendencia de Industria v 

En cumplimiento del articulo 45Ie Ia Decision 486 de la Comisión de la  Comunidad 
Andina, se Ic indica que debe IJar respuesta dentro del tØrmino de sesenta dias 
contados a partir de la fecha del  de la presente comunicaciôn. En caso 
de no dar respuesta al Prespte requerimiento, o si a pesar do Ia respuestÆ 
subsistieran los impedimentos thara la concesiOn, se denegarª la patente. 

Notifiquese el presente oficio 
capitulo quinto dl titulo primE 

ALIX CARMENZA CESPEDE 
Jefe de DivisiOn de Nuevas C 

El anterior requerimiento 

CONCEPTO T(tCNICO NC 
1219 

fdrme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del 
de la Circular Cinica N°  10 de 2001. 

E VERGEL 
iones 

notificado por fijación en lista, de fecha 

4 rl& "°I°°°t  
EXAMINADOR TECNICO 

Côdigo No. 202065 
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ANEXO I 

i�flIdIr4�!III5jtflUTWpJtPIIfljfl 

Procedtmierrto pare Ia encuader iclôn cia las hojas de tin album a libro. 

jObje(o de (a lnvenc36 

La presente lnvenciôrr liene par obj to tin procedimianto pare la encuadernaclón 
cia las hojas de tin album a libro. 

tEslado dale iecnicaJ 

En to actuabdad son conocidos slat mac a procedimlentos para ancuademnar las hojas de un album a ((bra, todos 
alias se diferencian par (a forma op raliva 

y 

par las maclos qua se utilizarr. 

A veces ci pracedimlento de encur emaclón cia las hojas Ba tel que se utiliza una gran cantidad de rnano cia obra 
y 

de tiempo que no hace muy viable par casloso el generalizar la prâclica de esle sisterna. 

)esci1pcl6n de la invenclOr 

El procedimiento tie la invención es serrcil(o en to operalivo 
y 

muy tacit cia ejecutar. 

De acuerdo con la (nvenciOn of proc 3dirnfento comprende ulfllzar una pleza preferentement a cia madera que as at 
encuademador qua presenta tin ret undtdo central longitudinal qua lions tin fonda curvo-concavo. 

. En et interior del rehundido del encL ademift se dispona las hojas a encuademar en posiciôn  vertical las cualea 
hacen tape par un extremo con Una pieza plana exterior dispuesta en at senlido transversal at cia del 
encuademador 

y 

a lope con of exit  imo del rnismo, 

Las hojas en ci Interior del encur ernador adquieren la curvature qua sera mac visible cuanto mayor sea of 
volumert cia hojas. 

Una vex atincadas todas las hojas an at interior del encuademador cc acagen con una pinza par at extremo libre 
longitudinal 

y 

ant se manliene la ciis1posición aciquirida par Ins hojas. 

El grupa de hojas con la pinza cc ispone sabre una superficie, pot ejemplo, sabre tine mesa 
y 

cc proceden a 
circular tan hojas cotta at pot el exlmo qua he estado anal interior del encuademador. 

Pare ericolar las hojas cc empiezajar Ia hoja qua cc encuentra cobra (a mesa en (a care cia arriba, depositando 
una hoja pero de anchura reducida, asl sucesivarnente se etectüa la mtsma operaciOn con et reslo tie las hojas 
pmoduc(endose at encotado tie todastas hojas anita at, que despues de secada at conjunto de hojas estadispuesta 
pare su ancuademación conservanlo (a forma convexa del torso. 

Este procedinrtenta es diterenta attue tradicionatmenle 5e ha venido realizando cia siempre consistente que una 
vex se reat(zaba (a encuademacIOne (as hojas, cc decir, despuØs de unities entre st, poster(ormente et conjunlo 
se deforniaba con las manos a conrun marlillo hasta cleforntar et lonia, 

I Breve descripcton tie los dlbUjo 

La figura 1 muesira tine Vista en petspectiva del encuadernador 
y 

de la (Inca cia las hojas. 
La figura 2 muesira una vista cia pefil de las hojas qua cc ban sacado del encuadernador cogidas eon una pinza 

. pot el extremo superior, 
La figura 3 muestra una elsIe tie 14 figura 2 el la que at conjunlo tie hojas con la pinza se encuentra en tine 
superficie horizontal. 

Dascripciórr  de un macia de reallzaIon de la invenci& 

El procedin’rienio cornprande utl((zr tine plaza I denorulnada encuademador preforentemente de madam qua 
prasenla un rehundido central 2 cork pared de fonda curvo-côncava. 

En of interior del encuadernador cc ilsponede tin rnazo tie hojas 3 configurando un extremo en las hojas qua as at 
mismo que at del fonda del encuadrnador. 

Par at extremo superior las hojas s i acogert con una pinza 5. Este conjunto do holes COfl la pinza cc posidona 
sabre una superficie horizontal, lal iomo tine mesa. 

En esta posicion 
y 

eon at extremo llte dates hojas an forma tie abanico se engorna carla tine de cItes empezando 
it 

par la que se encuentra sabre la mea, ymÆs concretarnente par sri care superior, achado ma especie de cordon o 
tranja cia adhesivo Sparta page cehlral longitudinal y extrema do cede tine cia (as hojas 

y 

despuØs de pegar(as 
’ quada efectuada la encuadarnacIOr, 



patente: 

II EJEHPLODE LAS FEUR4SOBUJOS I 

a 

REt VINDICACIONES 1 
1- Procedimlenlo pars Is encuadethacion de hojas do on album o tbrn caracteizado pocque cornprerde ulilizar 

una plaza prlsrnÆtica con on rellundido longitudinal central do londo curvo-cOncavo, en coyo rehundido se 
dispone en sentido vertical el ctnjunto do hojas del album a libro que se atnean con la syuda do una pieza 
plane exirema dispuesla en se lido transversal at rehundido y a lope con uno do los exlremos de la pieza 
prismÆlica, en cuya poslciôn laoias so retacionan par el extremo superior par mediode una plaza; mientras 
que at conjunlo de hojas asi tonjado se pone sabre una superficle horizontal pcesenlando at extremo librede 
las hojas la Forms convexa dolilomo que se conforms at deposilar cads hoja, empezando par Is que se 
encuentra sabre la superficie 4en so cars superior una tirade adhesivo en la pane extrema central, y 
posteriormenle pegar par oslo Oocedimienlo el reslo de las hojas. 

101 
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RAFAEL SALCEDO VENGOECHEA 
Oficina CalIe 58 70-20. TelØfonos 344 4230, 360 3674 

editorial_mejorasyahoo.com 
Residencia Calle 94 47-53 � TelØfono 357 6943 
Celular .300-843 8693 Barranquilla, Colombia 

METODO SIMPLIFICADO RSV DE RECOGIDA DE UN LIBRO 

Objetivo General 

Diseæar un mØtodo simplificado para recoger un libro disminuyendo tiempos y errores en el proceso, 
con INVERSION CERO en maquinaria. 

Objetivos Particulares 

� Agilizar la recolecciOn de las pÆginas impresas de un libro sin recurrir a mÆquinas plegadoras o 

colectoras. 

� Reducir et tiempo que se invierte en la recogida de las pÆginas de un libro. 

� Reducir el nCimero de veces que baja la cuchilla de la guillotina en el corte de las paginas del libro. 

� Combinar de una manera eficiente los nOmeros de las pÆginas, para que concuerden en la union 

posterior. 

� Minimizar los errores en el orden y posición de (as pÆginas. 

� Disminuir la cantidad de libros defectuosos en el proceso de encuadernaciOn. 

Marco Histórico 

Siempre ha sido un proceso demorado Ia recogida de un libro para los medianos y pequeæos"hacedores" 

de libros. Las mÆquinas plegadoras o colectoras que existen son supremamente costosas. 

En rluestro caso, ml padre, Rafael Salcedo Villarreal (q,e.p.d), fundô una empresa editorial hace casi 

70 aæos. Invertimos en mÆquinas de impresiôn offset o Iitogrªficas, cuyo tamaæo mÆximo de impresión 

es medlo pliego (70x50 cm), derivado del tamaæo standard del papel que se comercializa en Colombia, 

70x100 cm. Pero eso no hacla mâs rÆpida  la armada de los libros. Solo se imprimian mÆs rØpido, pues 

cablan mÆs pÆginas en (a mÆquina. 

Desde la fundaciôn de nuestra empresa editorial en el aft 1939 ha sido un problema (a dispendiosa 

labor de recoger o armar un libro. En las visitas qua he reaiizado a ferias en Chicago, Miami e imprentas 

tanto en Colombia como en otros paises, siempre he visto armar un libro de la misma manera: de hoja 

MØtodo RSV � I 



� en hoja, o con mÆquinas cotectoras a plegadoras. No he vista un sistema de recogida de libros que se 

asemeje at que quiero patentar. 

Dado que los tiempos y espacios requeridos para recoger un libro manualmente (de pÆgina en 

pÆgina) son demasiado largos, surge en una madrugada hace 6 aæos la idea de recoger un libro en 

una forma mÆs eficiente en tiempo, espacio y minimos errores, aplicÆndolo en nuestra empresa con 

excelentes resultados. 

CapItulo descriptivo 

El invento se aplica at sector de las artes grÆficas, at cual pertenece la impresión de libros, 

especificamente en la programación de la impresión de las pÆginas, inicio del proceso. Luego viene la 

impresión como tat, y la encuadernación a recogida del libro. Y es en esta parte del proceso, la recogida 

del libro, donde se materializa y es evidente la mejora del proceso que queremos patentar. 

Tomaremos como ejemplo la elaboración de 1.000 ejemptares de un libro de 80 pÆginas, tamaæo 

17x24 cm. (Tamaæo sin refilar: 17,5x25 cm.) 

METODO TRADICIONAL 

La tØcnica aplicada hasta ahora, para programar el libro, recoglendola manualmente, esto es sin 

mÆquinas colectoras ni plegadaras, teniendo una mÆquina de medio pliego (impresión maxima de 

50x70 cm.) es la siguiente: Teniendo en cuenta el tamaæo de la mÆquina (50x70 cm), y el tamaæo del 

libro (1 7,5x25 cm) se pueden imprimir 8 hojas par medio pliego. Hay que tener en cuenta que el libro, se 

imprime por ambas caras, esto es, imprime 8 pÆginas par el frente y 8 pÆginas par el respaldo, para un 

total de 16 pÆginas por cada hoja de 50x70 cm. (Fig. 1). 

� Par el lado de 70 cm. se programa el lado de las pÆginas tamano 17,5 cm., es decir, caben 4 

pâginas (1 7,5x4=70 cm.), y par el lado de 50 cm. se programa el tamaæo de las pÆginas tamaæo 25 cm. 

(25x2=50 cm). 

70 cm. 

�.  ....,f 

pag. 1 

...���..��.������.::  

pag. 2 pag. 3 

.��������. 

pag. 4 

pg 8] pag p’ig 6] pi, 7] 

FIGURA 1 
8 pÆginas por una cara y 8 pÆginas por el respaldo = 16 pÆginas 
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Teniendo en cuenta esta informaciOn, que se imprimen 16 pÆginas, y como tenemos un libro de 80 

pÆginas, dividimos las 80 pÆginas, entre 16,16 cual nos da un total de 5, que es el nümero de medios 

pliegos (formatos de impresiOn) necesarios para hacer la impresión de UN LIBRO de 80 pÆginas. 

Podemos observar en la figura No. 2 la forma tradicional como se ubican los ncimeros de las pÆginas. 

Estas deben ir en orden consecutivo, del 1 al 80, de esta manera: 

Se toma el primer medio pliego y se numera: 1,2,3,4,5,6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15 y 16. 

Se toma el segundo medio pliego y se numera: 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 

31 y 32. 

Se toma el tercer medio pliego y se numera: 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47 

y48. 

Se toma el cuarto medio pliego y se numera: 49, 50, 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57, 58, 59, 60, 61, 62, 

� 

Se toma el quinto medio pliego y se numera: 65, 66, 67, 68, 69, 70, 71, 72, 73, 74, 75, 76, 77, 78, 

79 y 80. 

medio pli go 5 

corte 

medio pligo 4 medio p1igo 3 

FIGURA 2 

N 

- J 
medio p1igo 2 

Es de notar que solo aparecen las pÆginas impares, ya que las pares, van en el respaldo. Asi, detrÆs 

de la pÆgina 1, va la pÆgina 2; detrÆs de la pÆgina 3 va la pÆgina 4, asI sucesivamente. Como son 1.000 

ejemplares, se imprimen 1.000 copias de cada medio pliego (formato de impresiôn). 

Una vez impresos los cinco medios pliegos por ambas caras, se Ilevan a la guiflotina y cada medio 

pliego se corta por las lIneas indicadas, dando como resultado 40 PILAS de 1.000 hojas cada una, 

tamaæo 17,5x25 cm. (Fig. 3). 
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Las 40 PILAS se ordenan numØricamente colocândolas unas at lado de las otras formando una fila, jt3 
para luego recoger cada una de las hojas. Es decir, hay un grupo de mil pÆginas con el nümero 1 (y su 

respaldo las pÆginas 2), otro grupo de mil pÆginas con el nUmero 3 (y su respaldo las pÆginas 4)... y 

asI hasta Ilegar at grupo de las pÆginas con el nümero 79 (con su respaldo la pÆgina 80). Esto implica 

cuarenta grupos de pÆginas que deben ser tomadas manualmente de UNA EN UNA para formar UN 

LIBRO de 80 pªginas. Supone mil recorridos, uno por cada libro (Fig. 3), en los que el operarlo debe 

caminar para recoger cada libro, 7 metros. En total, para recoger 1000 libros, serIan 7.000 metros. 

FIGURA 3 

Luego de recoger UNA HOJA DE CADA PILA, en el orden indicado por las flechas, se obtiene UN 

LIBRO. Cada libro recogido de esta forma, se separa del siguiente, mediante una divisiOn, para luego 

pegarle (a carÆtuta. 

� Es en este proceso donde se producen aproximadamente el 12% de los errores, en pÆginas dobles 

(se toman dos en vez de una, at recogerlas), pÆginas en blanco, pÆginas que no se recogen (falta una 

pÆgina), paginas invertidas (a( revØs), consecuencia de la cercania, tamaæo de las pilas y el que las 

pilas tengan (a misma altura. 

OBJETIVO Y VENTAJAS DE LA INVENCION 

La innovación consiste que en vez de recoger hojas separadas (hoja por hoja, de 17,5x25 cm) 

esta se caracteriza por recoger (para el ejemplo) de medio pliego en medio pliego (70x49 cm). 

Esto es, en vez de tener CUARENTA GRUPOS (PILAS) de 2 paginas cada uno, tenemos CINCO 

GRUPOS (4 medios pliegos de 70x49 cm y I de 70x50 cm) de 16 paginas cada uno (Fig. 4). Como 

resultado, se obtienen los ahorros de tiempo, espaclo y disminución de errores. 
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Recordemos, este nümero CINCO, sate de dividir la cantdad de pÆgirias, entre el nümero de pÆginas jqq 
que puede imprimir la mÆquina impresora de medio pliego. Coma nuestro libro tiene 80 pÆginas, y 

nuestra maquina imprime medic pliego, dividimos 80 entre 16. Eso nos da 5. Esa es la cantidad de 

medios pliegos que debemos tener para hacer la impresión (Fig. 4). 

En nuestro caso, se imprimen cuatro medios pliegos de 49x70 cm. y un media pliego de 50x70 cm 

que servirÆ de solapa y separarÆ cada grupo de 5 medics pliegos que forman un libro. LO NOVEDOSO 

estÆ en EL ORDEN DE NUMERACION QUE TIENEN LAS PAGINAS en cada medio pliego, que 

permitirÆ un trabajo mÆs Ægil (comparar orden de los nümeros en Fig. 2 y Fig. 4). 

solapa franja gula 

medio pliego 5 
50x70 cm 

medio pliego 4 
49x70 cm 

medio pliego 3 
49x70 cm 

FIGURA 4 

medio pliego 2 
49x70 cm 

medio pliego 1 
49x70 cm 

Para numerar las pÆginas se hace un machete o derrotero de los cinco medios pliegos (4 de 49x70 

cm y I de 50x70 cm) (Fig. 4); se colocan uno sobre otro y se deja de ültimo el medio pliego mÆs grande, 

una especie de solapa que servirÆ para dividir los bloques de cinco pliegos. Se numera as!: 

Se toma el primer medic pliego y se numera la pÆgina 1 y su respaldo 2 (medio pliego 1) (Fig. 4) 

Se toma el segundo medio pliego y se numera la pÆgina 3 y su respaldo 4 (medio pliego 2) (Fig. 4) 

Se toma el tercer medio pliego y se numera la pâgina 5 y su respaldo 6 (media pliego 3) (Fig. 4) 

Se toma el cuarto medio pliego y se numera la pÆgina 7 y su respaldo 8 (medio pliego 4) (Fig. 4) 

Se toma el quinto medic pliego y se numera la pÆgina 9 y su respaldo 10 (medio pliego 5) (Fig. 4) 

Las pÆginas 11 y 12 se hacen en el extremo opuesto del primer medio pliego (Fig. 4) 

Las pÆginas 13 y 14 se hacen en el extremo opuesto del segundo medio pliego (Fig. 4) 

Las pÆginas 15 y 16 se hacen en el extremo opuesto del tercer medio pliego (Fig. 4) 

Las pagirias 17 y 18 se hacen en el extreme opuesto del cuarto medio pliego (Fig. 4) 

L] Las pÆginas 19 y 20 se hacen en el extremo opuesto del quinto medio pliego (Fig. 4) 
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Las pÆginas 21 y 22 se hacen en el medic pliego I (Fig. 4) 

Las pÆginas 23 y 24 se hacen en el medic pliego 2 (Fig. 4) 

Las pÆginas 25 y 26 se hacen en el medic pliego 3 (Fig. 4) 

Las pÆginas 27 y 28 se hacen en el medic pliego 4 (Fig. 4) 

Las pÆginas 29 y 30 se hacen en et medic pliego 5 (Fig. 4) 

Las pâginas 31 y 32 se hacen en el medic pliego 1 (Fig. 4) 

Las paginas 33 y 34 se hacen en el medio pliego 2 (Fig. 4) 

Las pÆginas 35 y 36 se hacen en el medic pliego 3 (Fig. 4) 

Las pÆginas 37 y 38 se hacen en el medic pliego 4 (Fig. 4) 

Las pÆginas 39 y 40 se hacen en el medio pliego 5 (Fig. 4) 

Las pÆginas 41 y 42 se hacen en el medio pliego 1 (Fig. 4) 

Las pÆginas 43 y 44 se hacen en el medic pliego 2 (Fig, 4) 

Las pÆginas 45 y 46 se hacen en & medic pliego 3 (Fig. 4) 

Las pÆginas 47 y 48 se hacen en el medic pliego 4 (Fig. 4) 

Las pâginas 49 y 50 se hacen en el medic pliego 5 (Fig. 4) 

Las paginas 51 y 52 se hacen en el medic pliego 1 (Fig. 4) 

Las pâginas 53 y 54 se hacen en el medic pliego 2 (Fig. 4) 

Las pâginas 55 y 56 se hacen en el medio pliego 3 (Fig. 4) 

Las pÆginas 57 y 58 se hacen en el medic pliego 4 (Fig. 4) 

Las pÆginas 59 y 60 se hacen en el medic pliego 5 (Fig. 4) 

ILas
 pÆginas 61 y 62 se hacen en el medic pliego I (Fig. 4) 

Las pÆginas 63 y 64 se hacen en el medic pliego 2 (Fig. 4) 

Las pÆginas 65 y 66 se hacen en el medic pliego 3 (Fig. 4) 

� 

Las pÆginas 67 y 68 se hacen en el medic pliego 4 (Fig. 4) 

Las pÆginas 69 y 70 se hacen en el medic pliego 5 (Fig. 4) 

Las pÆginas 71 y 72 se hacen en el medic pliego I (Fig. 4) 

Las pÆginas 73 y 74 se hacen en el medio pliego 2 (Fig. 4) 

Las pÆginas 75 y 76 se hacen en el medio pliego 3 (Fig. 4) 

Las pÆginas 77 y 78 se hacen en el medic pliego 4 (Fig. 4) 

Las pÆginas 79 y 60 se hacen en el medic pliego 5 (Fig. 4) 

Esta es la forma detallada como se deben numerar las 80 pÆginas del libro para poder aplicar el 

"MØtcdo Simplificado RSV de Recogida de un Librc". 

10? 
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Estos medios pliegos se intercalan (Fig. 5), se colocan los cinco medios pliegos uno encima del otro, AL 
en una escuadra para emparejarlos, dejando coma ültimo el de 50x70 cm., que tiene un centImetro 

C 

adicional, y sirve como solapa separadora del juego de pliegos, cuya funcionalidad se explicarÆ y 

quedarÆ evidente en la parte final del proceso. Al inicio del libro, en el primer medio pliego se imprime 

una franja gula que tiene la pÆgina 1 y que desaparecerª una vez se le, haga el corte final que dejarÆ 

todas las pâginas del mismo tamaæo. Esto implica un recorrido de 2,46 metros en comparacion con los 

7 metros del mØtodo tradicional. 

solapa franja gula i1111i ii iii  

medio pliego 5 medio pliego 4 medio pliego 3 medio pliego 2 medio pliego 1 

FIGURA 5 

El papel impreso se corta por el centro (Fig. 6), formando dos grupos, A y B. La numeraciOn solo 

abarca los nUmeros impares, pues los pares se encuentran al respaldo de cada hoja. 

GRUPO A GRUPO B 

franja gula ranjaguIa 
I solapa 

FIGURA 6 

GRUPOA GRUPO B 
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Para ubicar las pÆginas en la secuencia correcta, se gira el grupo B 180 grados. Este giro es 

importante, pues permite que las pÆginas queden en el mismo sentido y orden corisecutivo. 

GRUPO B 

FIGURA 7 

EL GRUPO B 

SE GIRO 

180 GRADOS 

franja gula 

Es en este paso donde se utiliza la franja gula, la cual sirve para visualizar el comienzo de la pila que 

se debe levantar, y que van a ser unidas al grupo A y formar una nueva pila. 

Se hace una nueva pila (Fig. 8) de tal manera que el grupo B quede encima del grupo A. Ahora el 

nOmero 11 quedo "debajo" del 9, grupo que tambiØn estÆ organizado en secuencia, con el 13, 15, 17 y 

19. 

uia 

FIGURA 8 

MØtodo RSV ’8 



[] 

franja gula 
4 

solapa 

FIGURA 9 (figura 8, girada 90 grados) 

Este nuevo grupo (Fig. 9) se corta por las gulas marcadas. El grupo que tiene la pÆgina I termina en 

la 19; el segundo grupo continua con el nümero 21 hasta la 39, ultima en el pliego que tiene la solapa, 

y asi hasta Ilegar at cuarto grupo que finatiza en 79. Estas pÆginas estÆn cortadas al tamaæo del libro 

(en nuestro ejemplo, 17x24 cm.). Es decir, se cuentan 4 grupos, para formar un libro de 80 pÆginas 

(Fig. 10). 

Se toma de la primera pita el primer grupo hasta la solapa (esta solapa sirve para indicar la cantidad 

de pÆginas que se deben levantar para ser unidas con los demÆs grupos en la misma forma); se une 

con el primer grupo de la segunda pita, el primer grupo de la tercera pita y el primer grupo de la cuarta 

pita, obteniØndose un libro completo. 

FIGURA 10 

H 
H 
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El operario une estos cuatro grupos tomando como referenda las solapas, obteniendo como resultado J 
el libro armado (Fig. 10). 

solapa 
4 

ESTE ES EL LIBRO ARMADO, 

LA UNION DE LAS 4 PILAS 

DE LA FIGURA 10 

solapa 
-4 

solapa 
4 

solapa 
4 

FIGURA11 

Este proceso se repite con todos los ejemplares que se imprimieron, para el ejemplo, 1.000 veces 

(1.000 libros). Cada libro recogido de esta forma, se separa del siguiente mediante una division para 

luego pegar la carÆtula. 
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Cuadro No. I 

Comparación de resultados (1000 libros de 80 pÆginas, tamaæo 17x24 cm.): 

[1 

METODO TRADICIONAL ParÆmetro de comparaciOn METODO SIMPLIFICADO RSV 

Igual Costo de peliculas Igual 

Igual Costo de planchas Igual 

7 metros Recorrido para recoger un libro 2,46 metros 

40 Grupos de hojas para armar un libro 5 

64 Horas/hombre/trabajo 20 

10% Errores al armar un Ubro 0,1% 

12% Papel excedente 4% 

7 cortes Bajada de guiHotina 4 cortes 

CONCLUSIONES 

Este proceso 

- Reduce significativamente el tiempo que se emplea para recoger el libro, pues en vez de alzar 2 

pÆginas a la vez, se alzan 16 pÆginas (ganancia de tiempo y espacio). 

- Minimiza los errores tales como hojas en blanco, invertidas, dobles... Al unir los pliegos, el operario 

nota si hay hojas en blanco, y ya que se intercalan medios pliegos, es imposible colocarlos invertidos 

o repetidos. 

- No implica adquisición de maquinaria (a menos que se automatice el proceso). 

- Hay que "aprender" a ubicar de una forma diferente las pÆginas como se indica en 

la figura 4, antes de imprimir. Para ubicar en forma correcta las pÆginas, aplicando la 

anterior metodologia, se debe hacer un machote teniendo en cuenta tres variables: el 

tamano de la mÆquina impresora, el tamano del libro y el numero de pâginas. 

ESTE SISTEMA DARA UN CAMBIO FUNDAMENTAL EN LA ENCUADERNACION DE 

LIBROS EN MUCHOS PAISES DEL MUNDO, 

MØtodo RSV -I I 



CAPITULO REIVINDICATORIO 

1. El MØtodo Simplificado RSV se caracteriza por recoger un libro en medios pliegos (49x70 

cm, y el (iltimo 50x70 cm) (16 pÆginas a la vez, en el ejemplo), u otro formato COfl to cual se 

obtienen menores tiempos, menores errores y menores espacios para realizar el proceso. 

2. Este mØtodo de recoger o armar un libro uniendo los medios pliegos (formatos de impresión) 

no es aplicado par ninguna empresa o persona en Colombia, ni el exterior, por to cual se 

busca la protección. Lo hemos implementado por mÆs de seis aæos en nuestra empresa editorial 

con muchos beneficios en tiempo y catidad del producto terminado (Cuadro 1). 

3. Lo novedoso estÆ en el orden de numeraciOn que tienen las pÆginas en cada medio pliego, que 

permitirÆ la uniOn de los mismos quedando las pÆginas en orden numØrico consecutivo. 

Para explicar el proceso, motivo del invento, se presentó tin ejemplo de 1.000 ejemplares de 80 

pÆginas, tamaæo 17,5x25 cm., pero se puede hacer con 2.000, 3.000, 5.000 y mÆs ejemplares con 

cualquier nümero de pÆginas (150, 300, 600, etc.). 

En el mØtodo tradicional se divide el nümero de pÆginas entre 2 y da la cantidad de pilas que se 

deben tener para recoger el libro. Si tomamos como base un libro con 672 pØginas, deberiamos tener 

336 PILAS para recoger, y asi armar un libro. AdemÆs, se recorren 64 mt (17,5 cm antes del refile x 

336 pilas). 

En et mØtodo propuesto, se divide 672 entre 16 pØginas (las pÆginas que se imprimen cada vez que 

el papel pasa por la impresora), to cual nos darIa 42 medios pliegos para unir, en comparación con 

las 336 pilas del mØtodo tradicional. Se recorren 20,59 mt (49 cm x 21 pilas + una pita de 50 cm que 

Ileva la solapa). 

Es decir, la formula para hallar el nUmero de pliegos es: 

nümero total de paginas 

nümero de pÆginas que caben en un formato de impresión 

Cuando el nümero total de pÆginas no sea mUltiplo de las que caben en una impresiOn, las sobrantes 

se cortan individualmente y se unen at final del libro. 

El mØtodo propuesto ’MØtodo Simplicado RSV de recogida de un libro’ se hace mÆs eficiente a 

medida que aumenta et nUmero de pÆginas de un libro, y es aplicable a cualquier formato de libro 

(tamaæo carta, 21,5x28 cm; media carta 1428 cm, etc.) en cualquier mÆquina (cuarto pliego, medio 

pliego 0 Ufl pliego) que se quiera imprimir. 
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RESUMEN 

EL METODO SIMPLIFICADO RSV DE RECOGIDA DE UN LIBRO, enmarcado dentro del sector de 

las Artes GrÆficas permite recoger los libros, una vez impresos, de una manera mucho mÆs rÆpida, ya que 

se levantan 10, 16 ó 20 pÆginas (dependiendo del tamaflo del libro), en vez de ser recogidas individual-

mente, reduciendo los tiempos empleados, con el consecuente ahorro de dinero. 

Lo novedoso estÆ en el ORDEN DE LOS NUMEROS DE LAS PAGINAS al momento de imprimir, 

para que se recojan de una forma mucho mÆs Ægil, lo que permite minimizar los errores tan comunes en 

el negocio editorial, IlevÆndolos del 10% a! 0,1%; y ademÆs, minimizar el espacio que se debe disponer 

para este proceso. 
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UPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCTO 

11 

(a) 
D VENGOEC}IEA P-AFEL 

j3 AAS05 

gEPERENCIA Ra&i,caci6n No 7 66725 
rntite 2 

Evento 1 
Actuacióri 430 
Ofivic No. 11915 

o resnitado del examen de forma, realizado con fundamento en el articuLo 38 de 
Decisin 486 de la Comisón de la Comunidad Andina, se le cornunica que-

1. Para dar respuesta a lo siguiente ae sugiere visitar la pÆ9ina web de esta 
entidad en la direccidn electrônica http-

.!//www.sic.gov.co/propiedad/Propiedadlnd.php. 

2 So sugiere reorganiar el capitulo descriptivo. La decripci6n de 1t invenciôn 

’’debe aer clara y corapleta, tie manera tal que una persona ver5adt en la materia 
ejcutarla. Asi mismo, debetÆ indicar a) ci sector tecnoJ.ôgLco al que se 

:refiere 0 se aplica la invención; b) ci estado de la tecnica (ia que se c!onoc 
basta ahora) y sus devttajas; e)el objetIvo da la invenci&i y las ventajas tie 

m comienzo, la de.cripciôn  debera permitir la comptensidn del problem 
Iitecnico y la soiuci4n apartada par la invenciôn, expoxiiendo las diferencias y 

eventualea ventajas con roapecto a. la tecnoiogia anterior, elaboraudo una breve 

:decripción de lo que contiene cada dibujo que la acornpefia 

3. La descripcin pz’opiamente dicla de la eatructura de la invenciön, debe ser 
redactada co*i suficiente detalle coma para que pueda Ber realizada par alguien 
ajeno al soiicitantct, para ella se reguicre qua las figuras canten9an nuieros tie 
reerencia para desigriar cada una tie las piezas, en cortes a vistas de znanera que 
se iuestren todos los detalles de la invención para ser dcscritos en la 
descripoi6ri. En los casos en que eel se req-uiera., ac sugiere aportar rIUCVOB dibujos 
que muestren ci dispoltivo 

en corte 

enumerando las partes con ntimero tie 
:referencia y taostrando todos los aspectos importarztes. Proferibeente, los dibujo 
n .tieern cortener rótuioB, cuadros, menibret.es 6 cotas, solo los nümeros tie i. 
eicrencia para designar cada pieza. 

A. Debe presentar un capitulo reivindjcatorjo precisando la mater.ia para la cual Sc 
so1ic–ta protecciOn. Las reivindicaciones deben ser claras y concisas y ester 
enteramente sustentadas con la descxipeidn. Par su estructura, se conipone de a) 
jn breAmbulo, ci cual sirve para Situar ci obcto de la invericidn dentro tie un 
tontto tc.nico; y b) una parts caz’aeter5stica, que define lo que se cansidera 
iovedo y se desea proteer. Estas dos partes eStÆn separadas par la epresL6n 

.:caraterizda porfl i,z otra eguivalerite. Deben defin.irse c].arainente las 

. earacteristicas que 3,0 distinguen de los restantes conocidas, sin describir 
:�’ ventajas tie funcionamiento a uso, sólo se debe caracterjar t6cnicamente. 

Continua an la pÆgina s1gu.ente 
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SUPERINTE’1DENCIA DE INDUSIA Y COMEE.CIO 

ci6n No, :7 66725 

Pot au impoYtncia las reivindicaciones d&en it numera3a, preferib1emXrfle por 

weros arÆbigos, donde la reivind.tcaci&i in6ii j,Ttiportante ocupe el primer lugar 

seguida de una, 6 varias reivindicaciones, segln sea e3. caso. Cuarido haya luar a 

o mÆs reivindicaciones independientes, A-stas debern ir i.nediatamente de.8pu68 
aella que le- dio origen Debe tenerse en cuenta que las reivindicaciones 

..,,dependientes deben set consistentes con la reivindicacidn que les da orien. 

J6. Debe enviar Un resumen, el cual consiate en una siritesis de. la divulgación 
4. 
tcnca contenida en la solicitud de patente. Dicho resurnri ser-v-ir- solo para finee 

de inforitaciOn tcnica y no tendr. efecto aluno para ntcrpretar ci aLcance de 1. 

protecci6n conferida por 3a patente. 

7 Para efectos de la publicación en l.a gaceta se recomienda allegar el extracto 

diligexiciado. 

En cuiuplimiento del articulo 39 de la Decision 486, se le regu.iere para que dentro 

del trmino de dos (2) moses sigi.iientes aia fecha de notificaciófl del presente 

oficlo, complete los requisitos anteriorinente enunciado. En CaSO de nQ dat, 

cuttp1thiento al presento requeriniieno, l.a solicitud se co]siderarª abandonada y 

� 
perderÆ su 

Nctifituese el presente of icio confme a lo dispueto en el numeral 5.2, literal 

e), del capitulo quinto del titulo primero de La Circxlar tJnica No.10 de 2001. 

ALIX CARME1’1/A CESPEDES D VERGEL 

Jefe de 1 djvii6n de Nuevas Creaciones 

El’ anterior requerimiento fue notificado por fijaciôn en lista de 

fecha_________ 

adpa]. 
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RAFAEL SALCEDO VENGOECHEA 
Oficina Calle 58 70-20 � TelØfonos 344 4230, 360 3674 

editorial_mejorasyahoo.com 
Residencia Calle 94 47-53 � TelØfono 357 6943 

Barranquilla, Colombia 

METODO SIMPLIFICADO RSV DE RECOGIDA DE UN LIBRO 

Objetivo General: 

Diseæar un mØtodo simplificado para recoger un libro disminuyendo tiempos y errores en los procesos, 

con INVERSION CERO en maquinaria. 

Objetivos Particulares: 

� Agil,zar la recolecciôn de las pÆginas impresas de un libro sin recurrir a mÆquinas plegadoras 0 

� Reducir los costos y tiempos en la recogida. 

� Combinar de una manera diferente los nümeros, preparados para el corte y la union de las pÆginas 

impresas. 

Marco Histórico: 

Siempre ha sido un proceso demorado la armada de un libro para los medianos "hacedores" de 

libros. Las mÆquinas que existen son supremamente costosas. 

En nuestro caso, mi padre, Rafael Salcedo Villarreal (q.e.p.d), fundO una empresa editorial hace 68 

aæos. Invertimos en mÆquinas de medio pliego (70x50 cm), pero eso no hacla mÆs rÆpida la armada de 

los libros. Solo se imprimlan mÆs rÆpido. 

He conocido varias imprentas en el pals, y no he encontrado un sistema de armada de libros que se 

asemeje at que voy a plantearles. 

As! nace la idea: de "vivir las demoras" y "pensar en la soluciôn" para recortar los tiempos en la 

armada de libros. Desde hace cinco aæos hemos adoptado este proceso en la empresa con excelentes 

resultados. 
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Marco TØcnico: 

Este procethmiento se puede aplicar a un libro con cualquier nümero de pÆginas, pero vamos a 

tomar la ediciôn de  mil ejemplares de un libro de 17x24 cm, de 80 paginas. 

La manera tradicional consiste en que una vez impresos los pliegos, estos se cortan al tamaæo de las 

pÆginas (17x24 cm.). Se ordenan numØricamente en pulas colocÆndolas unas al lado de otras formando 

una lila, para luego recoger las hojas. Es decir, hay un grupo de mil pÆginas con el nümero I (y su 

respaldo las pÆginas 2), otro grupo de mil pÆginas 3 (y su respaldo las pÆginas 4)... y asI hasta Ilegar al 

grupo de las paginas 79 (con su respaldo la pagina 80). Esto implica cuarenta grupos de pÆginas que 

deben sertomadas manualmente para formar UN LIBRO. Esto supone mil recorridos (Fig. 1). 

FIGURA 1 

La innovación consiste que en vez de recoger hojas separadas (hoja por hoja, de 17x24 cm.) 

se recoge de medio pliego en medio pliego (70x50). Esto es, de tener CUARENTA GRUPOS de 2 

pÆginas cada uno, tenemos CINCO GRUPOS de 16 pªginas cada uno. 

Este nUmero CINCO, sale de dividir la cantidad de paginas, entre el nUmero de paginas que puede 

imprimir la mÆquina impresora en una sola tirada. Como nuestro libro tiene 80 pÆginas, y nuestra 

maquina imprime medio pliego, dividumos 80 entre 16. Eso nos da 5. Esa es la cantidad de medios 

pliegos que debemos tener para hacer la impresión. 
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En nuestro caso, se imprimen cuatro medios pliegos de 49x70 cm. y un medio pliego de 50x70 

cms. Lo novedoso estÆ en EL ORDEN que tienen las pÆginas numeradas en cada medio pliego, que 

permitirÆ un trabajo mÆs Ægil (Fig. 2). 

- - 

H-H 
Hk : 

pliego 5 pliego 4 pliego 3 pliego 2 pliego 1 

FIGURA 2 

Estos pliegos se intercalan, se colocan los cinco medios pliegos uno encima del otro, en una escuadra 

de madera para emparejar las paginas, dejando como ültimo el de 50x70 cm., que tiene un centimetro 

�adicional, y sirve como solapa separadora del juego de pliegos. El inicio del libro to da la franja gula que 

tiene la pÆgina 1. El final de ese grupo de pÆginas en color oscuro, termina en la pÆgina 9. Nôtese la  

ubicación de la que debe ser la  siguiente pÆgina, la 11 (Fig. 3). 

FIGURA 3 
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Se cortan por el centro (Fig. 4), formando dos grupos, A y B. La numeraciOn solo abarca los nümeros 

impares, pues los pares se encuentran al respaldo de cada hoja. 

ci) o 

A AA A 

o 

...... . 

�1 

C 

.1 

II 

...... 

FIGURA4 GRUPOA GRUPOB 

Para ubicar las pÆginas en la secuencia correcta, se gira el grupo B 180 grados. Este giro es 

importante, pues permite que los mÆrgenes que Ilevan los libros en la parte de arriba de la pÆgina sea 

igual en todos los pliegos. Del grupo A se toman las hojas hasta Ilegar a la que tiene la solapa, que 

indica el final del libro. 

L7-
GRUPO B GRUPO A 
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Se hace una nueva pila de tat manera que el grupo A quede encima del grupo B. Ahora el nümero 11 

quedó "debajo" del 9, grupo que tambiØn estÆ organizado en secuencia, con el 13, 15, 17 y 19. 

corte 
-4 

corte 
-4 

corte 
-4 

Este nuevo grupo se corta por las gulas marcadas. El grupo que tiene la pagina I termina en la 19; 

el segundo grupo continUa con el nUmero 21 hasta la 39, Ultima en el pliego que tiene la solapa, y asI 

hasta Ilegar al cuarto grupo que finaliza en 79. Estas paginas corresponden al tamaæo del libro (en 

nuestro ejemplo, 17x24 cm.). Es decir, se cuentan 4 grupos, para formar un libro. 

H61)

 5 25 

_  

23H

 L L  11 71 51 
IT-

53 33 13 

31 15 71 55 

77 

 

31 

59 __I  
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ma 

El operario une estos cuatro grupos tomando como referenda las solapas, obteniendo como resultado 

el libro armado. 

n 
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Comparación de resultados (1000 libros de 80 pÆginas, tamaæo 17x24 cm.): 

METODO TRADICIONAL ParÆmetro de comparación MET000 SIMPLIF1CADO RSV 

Igual Costo de peliculas Igual 

Igual Costo de planchas Igual 

5,6 metros Espacio para armar el libro 2,4 metros 

40 Grupos de hojas para armar un libro 5 

64 Horas/hombre/trabajo 20 

DifIcil control Errores al armar un libro Errores minimizados 

12% Papel excedente 6% 

7 cortes Bajada de guHiotina 4 cortes 

Conclusiones: 

Este proceso 

- Reduce sign ificativamente el tiempo que se emplea para recoger el libro, pues en vez de alzar 2 

pâginas a la  vez, se alzan 16 pÆginas (ganancia de tiempo y espaclo). 

- Minimiza los errores tales como hojas en blanco, invertidas, dobles... Al unir los pliegos, el operarlo 

nota si hay hojas en blanco, y ya que se intercalan medios pliegos, es imposible colocarlos invertidos 

o repetidos. 

- No implica adquisiciôn de maquinaria. 

- Solo hay que "aprender" a ubicar de una forma diferente las paginas al momento de 

imprimir. Para ubicar en forma correcta las paginas, aplicando (a anterior metodologia, 

se debe hacer un machote teniendo en cuenta tres variables el tamaæo de la maquina 

impresora el tamaæo del libro, y el numero de paginas Este sistema dara un cambio 

fundamental en la encuadernacion de libros en muchos paises del mundo 
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

Radicación No. 07066725 
Clasificaciôn lnternaconaI (IPC): B4IC 1100 
Concepto TØcnico No. 1786 

Patente de InvenciOn FTI Patente de Modelo de Utilidad ED 

Via Nacional 

Via PCT (fase nacional) E Cap.I Cap. 11 F7 

No. Sol. Internacional  
Fecha de PresentaciOn Internal.  

40-1  Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48 
de la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. Descripción: Folios: 4 a 10 como se radicO inicialmente. 
Folios: 15 a 27 modificada. 
Folios: 91 a 101 modificada. 

1.2. Reivindicaciones: Folio: 26 a 25 como se radicO inicialmente. 
Folios: 101 a 102 modificadas. 

1.3. Dibujos: Folios: 5 a 10 como se radicO inicialmente. 
Folios: 16 a 25 modificados. 
Folios: 105 a 130 nueva copia. 

2. Objeto de la invención 

Titulo de la solicitud: "METODO SIMPLIFICADO DE RECOGIDA DE UN LIBRO". 

El objeto de la presente solicitud de invención, se refiere a un mØtodo simplificado 
para armar libros, disminuyendo tiempos y errores en los procesos. 

El problema planteado en esta solicitud se refiere a que la armada de un libro es 
un proceso demorado para los medianos hacedores y porque las mÆquinas que 
existen son muy costosas. 

Para solucionar este problema tØcnico, la solicitud en estudlo proporciona un 
mØtodo simplificado en el cual se recoge medio pliego de papel, obteniØndose 
como resultado ahorros de tiempo, espacio y disminución de errores. 

El objeto de la invenciOn definido anteriormente se clasificO de acuerdo con el IPC 
as!: B4IC 1/00. 

j 



3. AnÆlisis de patentabilidad (articulo 14 0486) 

3.1. Novedad (articulo 16 D486) 

La solicitud en estudio se definió por el capitulo reivindicatorio, compuesto por la 
reivindicación independiente 1 y las reivindicaciones dependientes 2 a 10, en los 
folios nümero 101, 102. 

Las reivindicaciones I a 10 se refieren a un mØtodo simplificado de recogida de un 
libro que minimiza los tiempos de operacion y los errores de ediciOn, caracterizado 
por unir los pliegos sin cortar, tal como salen de la maquina impresora y por utilizar 
una franja gula (11), una solapa (12) y un giro de 180°. 

Teniendo en cuenta la materia reivindicada y de acuerdo con la definiciOn de 
novedad del ArtIculo 16 de la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad 
Andina, se determina que la solicitud en estudio es novedosa, toda vez que 
realizada la büsqueda de anterioridades en los archivos, como se expresO en el 
numeral 3., no se encontrO documento alguno cuyas caracteristicas sean iguales 
a las definidas por la presente solicitud. 

3.2. Nivel inventivo (articulo 18 D 486) 

Dado que el objeto reivindicado presenta caracteristicas que no constituyen una 
derivación evidente del estado de la tØcnica, solucionando el problema tØcnico 
planteado, se puede establecer que la materia objeto de la invenciOn cumple con 
el requisito de nivel inventivo. 

3.3. AplicaciOn industrial (artIculo19 D 486) 

De acuerdo con el articulo 19 de la DecisiOn 486 de la Comisión de la Comunidad 
Andina, se considera que la invenciOn titulada: "MØtodo simplificado de recogida 
de un libro", es susceptible de aplicación industrial porque puede ser producida 
o utilizada en la industria. 

4w 

4. Conclusion: 

En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Conceder 
las reivindicaciones I a 10 (folios: 101, 102). 

Bogota, D.C., 

CONCEPTO TECNICO No. EXAMINADOR TECNICO 
1786 COdigo No. 202065 



Industria y Comercio 
S U PE R I N T E N D E N C IA 

REPUBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

RESOLUCION No. 1132558 
Por la cual so otorga una patente do inveTiciôn 

CERTIFICADO Na. 11 

Rad. NO 07-66725 

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
en ejercicio de sus facultades legates, en especial de las conferidas en el numeral 38 del 

articulo 30 del Decreto 1687 de 2010, y 

CONSIDERANDO: 

PRIMERO: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el dia 03 de julio del 
2007 con el No 07-066725-00000-0000, el senor Rafael Salcedo Vengoechea, actuando en 
nombre propio, presento la solicitud de patente de invenciôn titulada "METODO 
SIMPLIFICADO DE RECOGIDA DE UN LIBRO". 

SEGUNDO: Que el extracto de esta solicitud fue publicado en la Gaceta de’
 
la Propiedad 

Industrial NO 588 del 31 de enero del 2008, sin que se hubieran presentado oposiciones por 
parte de terceros. 

TERCERO: Que realizado el examen de fondo mediante Oficlo NO 11857 y notificado por 
fijaciôn en lista el 22 de octubre del 2009 se requinO al solicitante en los tØrminos del articulo 
45 de la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, para que presentara 
respuesta a las observaciones de carÆcter tØcnico visibtes a folios 86 a 88 del cuaderno 
administrativo, retacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de los requisitos 
establecidos por esta DecisiOn, para la concesión de la patente. 

CUARTO: Que el solicitante mediante escnto radicado bajo el No 07-066725-00008-0000 del 
26 de noviembre del 2009, respondiO oportunamente el requerimiento forrnutado, y presentO 
nuevas reivindicaciones I a 10 (Fls. 101 y 102) que reemplazan las originalmente 
presentadas, atendiendo de esta manera las observaciones efectuadas en el examen de 
fondo. Se aceptO el nuevo capituto reivindicatorio presentado, como quiera que se ajusta a 
las prescripciones contenidas en el articulo 34 de la Decision 486. 

QUINTO: Que en virtud de to dispuesto en el articulo 14 de (a Decision 486 expedida par la 
Comisiôn de la Comunidad Andina "1/los palses miernbros otorgarÆn patentes para las 
invenciones, sean do producto a de procedimiento, en todos los campos de Ia tecno!ogla, 
siempre que sean nuevas, ten gan ru vol inventivo y sean susceptibles do aplicación 
industrial" 
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