historia, excelencia y calidad

NIT . 899.999.044-3

Oficinas Centrales
.Bogoté D.C. e
No. 00.879.258 Fecha Elaboracion: 31/12/2008 09:55
ASUNTO : REMISION INFORMACION EXPEDIENTE No- 07-67974-2007
DISPOSITIVO DE SEGURIDAD
SUFLRINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
AL :  Doctora T
AL'X DE VERGEL Facha. 2009-01-05 16:24:19 Dep. 2020 NUECREACIONI

daniied . Tra. 3 MODELO Eve: 1 REGDEPOSITO
Jefe Division de Nuevas Creacion:  Act. 329 CTOINFORMACION  Folios: 86

Superintendencia de Industria y Comercio
Bogota, D.C.

De conformidad con el tramite de patentabilidad que se adelanta No.
07-67974 del 05 de julio de 2007 “Dispositivo de Seguridad®, y dado que Indumil no
presento sus observaciones dentro del termino de la publicacién de la Providencia de
aceptacion el tramite, la Industria Militar se permite remitir la Informacion adjunta a este
documento necesaria para el Estudio de patentabllldad que realizara la Superintendencia de
industria y Comercio mediante la cual se precisan los siguientes aSpectos

1- Este es un producto desarrollado por la Industria Militar en
cumplimiento del Monopolio Constitucional.

2- Teniendo en cuenta que Indumil le asiste el Derecho de'Prioridad

por ser una Empresa industrial y Comercial del Estado que inicio el desarrollo antes que
el sefior CARLOS FARIAS MALAGON solicitante.

Atentamente,

Abo. NIDIA PADILLA VALDES .
Jefe Oficina Juridica Industria Milit :

ICOTEC

CERTIFICADO
DE GESTION
DE 1A CALIDAD

Calle 44 N° 54— 11 CAN  Fax: 2224889 - 2225786. PBX: 2207800 E-mail: indumil@indumil.gov.co.
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No. 00.877.298

ASUNTO : Envio concepto técnico y documentacién para
patentabilidad del "Dispositivo de seguridad para armas de
fuego”.

DE: SUBGERENCIA TECNICA ' PARA: OFICINA JURIDICA

FECHA: 22 de diciembre de 2008

En respuesta a los memorandos 853.576 y 874.820 relacionados con el expediente 07-
67974 de julio 5/2007 en tramite en la Superintendencia de Industria y Comercio
respecto a la patentabilidad del “Dispositivo de seguridad para armas de fuego”, se
presentan a las siguientes observaciones técnicas:

1. Las caracteristicas que se especifican para el Dispositivo de seguridad, se
encuentran definidas en el disefio y desarrollo del cartucho de la Industria Militar con
anterioridad a la fecha de Solicitud de patente por parte del sefior Carlos Miguel
Farias Malagon (julio 5 de 2007), hecho que puede ser evidenciado en los planos
gue se adjuntan con sus respectivas fechas.

2. Respecto al item nuimero 8 de la Solicitud de-patente, no puede afirmarse que el
disefio puede ajustarse a cualquier tipo de arma, debido a que tal hecho no ha sido
comprobado.

3. El desarrollo del cartucho de seguriddd de la Industria Militar se realiz6 teniendo
como base el fusil Galil cuyos .derechos de fabricacion, modificacién, y mejora son de
su potestad. - i x

Por otra parte, anexo se envia a la Sefiora Abogada Jefe de la Oficina Juridica copia de

la documentacién relacionada a continuacion, con el fin de acreditar los derechos de

patentabilidad en cuestion a favor de la Industria Militar: .

Deécripcién del documento ' Fecha

Solicitud de adquisicion 1-212/2006 para molde de inyeccion,
Certificado de disponibilidad presupuestal 1688/20086, Certificacion Octubre 25/06 a
de la Secretaria General, Estudio de conveniencia y oportunidady ° | noviembre 1/06
memorando remisorio 251.469.

Ficha técnica del molde para el cartucho de seguridad, IM OC SGT

FT 257, Rev. 1, y Lista de distribucién OC-FT-311. . Octubre 27/06

Memorando 255.605 sugiriendo un.nuevo proveedor como apoyo al .

desarrollo. | Noviembre 15/06

Formato de recepcién de ofertas para fabricacion del molde. Noviembre 20/06
Agosto/06 a

Certificados de calidad de matenale.s gara fabncacnop'de Alos moldes. noviembre/06

2 3 BiC. 2008
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No. 00.877.298

ASUNTO : Envio concepto téchico -y documentacién para
patentabilidad del "Dispositivo de seguridad para armas de
fuego”.

Me_morando 260.170: Evaluacion técnica de la oferta presentada por Noviembre 24/06

la firma Moldes & Moldes.

Memorando 263.203 con informacién sobre nuevo proveedor de Diciembre 4/06

inyeccion. .

Plano para fabricacién de molde por la firma Moldes & Moldes Diciembre 21/06

Oficio 52055/CE-JEDEH-DIPSE solicitando informacién para
suministro de cartuchos de seguridad al Ejército Nacional. -

. AEnero 18/07

Informe técnico sobre cartucho de seguridad.

Enero 22/07

Cotizaciones de la firma Moldes & Moldes y memorando remisorio

Enero 18/07 a

288.050. febrero 20/07

Planos en estudio del inserto metélico, por Indumil. Marzo 20/07

Plano de inserto metalico por la firma Moldes & Moldes. Marzo 22/07

Cotizacion de la firma A.S. Elastomeros. Marzo 28/07

Articulo de la Agencia de Noticias del Ejército. Abril 6/07

Oficio 52309/MD-CE-JEDEH-DIPSE enviando resultados a pruebas Abril 25/07

de cartuchos de seguridad hechas por el Ejército Namonal

Plano del cartucho de seguridad, por Indumil. ' Mayo 4/07

Plano del cartucho de seguridad, por Indumil. Mayo 14/07

Eggzzmsz\clloz técnica del cartucho de seguridad, IM FJ GIN ET Junio 19/07
—:zgrﬂfrllcézcéos de calidad de resina utlhzada para los cartuchos de Julio 26/07

Plano del cartucho de seguridad, por Indumil. ' Noviembre 27/07

Informacién técnica y certificados de analisis de materia prima .

entregados por la fi r?lna Moldes & Moldes. P Noviembre 27/07

Oficios 651.479, 2323-VICGEN-DIVEXN y 658.324: propuesta para | Abril 23/08 a

servicio de inyeccidén con la Universidad Militar. ' mayo 16/08

Ficha técnica del molde para cartucho de seguridad, IM OC SGT FT
257, Rev.2

Diciembre 1/08

Con toda atencion,

——

Capitan de .
Subgerente Técnico

Anexo: Lo anunciado .

Elaboré: C. Cubides, M. Serrano

Javio (r) CESAR JOSE FERNANDEZ BARRETO
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INDUSTRIA MILITAR
SOLICITUD DE ADCUHSICION

2501072006 01:55.06 pm.

Mombre da la Dependencia; Mirnero Safchud: 1-21 22006 Fecha Soficitud  25-Oct-2006
hevel [2x Requisickin: 100000734 Facha Requisicion; :
Nevel (37 Facha Aprobacidn:  25-0ct-20106 03:05 pm.

Vigencia Futura [J

33

Dependeancia: 100
Modificacién No:

Estado: Procesada <?»
Usuaric: 79461,028

oo

Digiaciin;

1 DFM-1852  WMOLDEPARAINYECCION DEPLASTICGS DY 11-1852 30-Mow-2I05 MOCSGTFTI57 1 [ 0 OFICINAS CENTRALES
’ Cadigo SICE: 1.70.7 Exigtencias-» Fisico: 000 Bajo Padido: 000
' W' Entreqa  Fecha Cantida por Entrega Und __ Valor x Enirega Pracio Sugerido
| : 1 30how-2006 100und 1000000080 .
. : s - ' SubTotal 0 TN 0000000 T TR0 0a0 a0
o ' Total Estimado: - 10,000,000.00
SUBGERENCIA TECNICK

' Proyecto de Eiperimentacidn: .
Elaborar estudig para la aplicacién de materiales

e,
Nom,

LSRR

SolcKud 1" 1-2122005
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- CDP(s): 1688/2008
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EL SUSCRITO SECRETARIO GEMNERAL DE LA WNDUSTRIA MILITAR, CERTIFICA
QUE LA SOLICITUD DE ADQUISICION NO. 1-212/2008, CORRESPONDE A L&
ADGUISICION DE UN MOLDE PARA INYECCION DE PLASTICOS PaRA £L
PROYECTO DE EXPERIMENTACION "ELABORAR ESTUDIO PARA LA APLICACION
DE MATERIALES POLIMERICOS EN PIEZAS Y PRODUCTOS DE USO MILITAR®
OFICINAS CENTRALES.

BOGOTA D.C., 01 NOVIEMBRE DE 2005,

W ogRIR 6
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SOLOYES . INDUSTRIA MILITAR
: = e . ) QOficinas Centrales

INDUSTRIA MILITAR
ESTUDIO DE CORVEMIENCIA Y OPORTUNIDAD

Se hace el presente estudic de conformidad con lo previsto en la Ley 80 de 1993, Articulo 25,
Numeral 12 y Articulo 30, Numerai 1.

CIUDAD Y FECHA:

DEPENDENCIA:
REFEREHCIA:

Dingonel 40 Mo, 47-75 CAN P 2224383-2225788 SWiAIL haurr@indun gro oo Bomde DD
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SUBGERENTE

Dizganal 40 Ne. 47-75 CAN Fax 2224888-2226786 E-MAIL: Indurii@indumi.gov.co Sogots, D.C.




Ha. 00.261.488
ASUNTO:  Envic selichtud de adgquisiclén Mo, 1-212/2008
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MILL TEST CERTIFICATE AHNISA:QUALITY WITH THE STRENGTH OF STEEL A000597
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- MABOHLER

ACEROS BOEHLER DE COLOMBIA 5.A.

—_—— . . (-. V ’ ( )

CERTIFICADO DE TRATAMIENTO TERMICO
DIRECCION INDUSTR:lAL

. ) ‘_‘\\ \ . ' v :
TEMPLE [x |  ALIVIO DE TENSIONES [ | REVENIDO [ | CEMENTACION [ |

‘DD MM AA
FECHA : |
— ™ b } !
CLIENTE / RAZON SOCIAL 1 HECTOR [CONTRERAS | SERVICIO No 30470
% o E " B R, B
MATERIAL . | CANT. DE [ PRECALENTAMIENTO TEMPLE “N°DE DUREZAS OBTENIDAS

\ PIEZAS L T t | REVENDOS [ 43 |\ 2a 3a
4140 31 540°C | 1%h | 820°C" | 20min 1 . 52 52 52
AceroPlata | 8 540°C |. 1%h 820°C - | 20 min - 50 | 50 | 50
P20 7 540 °C 1%h 820°C | 35min: - 52 52 52

eenim, ovrvD roeusyd sewiemd P

OBSERVACIONES: _“Ninguna.

P

£ BOHLER
ACEROS BOEHLER DE COLOMBIAS.A.
NIT. 830.914.614-4
AREA INDUSTRIAL
PROCESO TRATAMIENTOS TERMICOS

ing. de Produccion T.T.

LA METALURGIA NUESTRA PROFESION Y LA BASE DE NUESTRO NEGOCIO
Servicio al Cliente: monica.monroy@bohlercolombia.com

SUCURSAL MEDELLIN: CARRERA 51 No. 8-Sur-79 - APARTADO AEREQ 1453 - CONMUTADOR: 2553333 - TELEFAX: 2855664
SUCURSAL CALI: CALLE 52 No. 1-50 - APARTADO AEREO 6504 - CONMUTADOR 4399000 - FAX: 4399005

PRINCIPAL BOGOTA, D.C.: CALLE 14 No. 35-52 - APARTADO AEREO 6208 - CONMUTADOR: 364 73 00 - TELEFAX. 3647311/ 3647306 :
www.hohlercolombia.com
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CERTIFICADO DE TRATAMIENTO TERMICO TENIFER

DIRECCION INDUSTRIAL

sy
B BOHLER

ACEROS BOEHLER DE COLOMBIA S.A.

DD MM AA
FECHA
25 08 06
CLIENTE / RAZON SOCIAL HECTOR CONTRERAS . SERVICIO No 3045770
' , MICRODUREZAS
MATERIAL cPAl[IgA I;E PRECALENTAMIENTO TF1 AB1 REvg‘?Dos QPQ AB1 OBTENIDAS EN HV1
. T° t | T §t ™ |t | T t |. 1a 2a 3a
Acero Plata 4 |400°C| 1h {580°C| 3h |360°C|10min} - - - 654 |.650 | 654
4140 4 Jac0°c| . 1h [580°C| 3h [360°C/10min| - - - | 657 | 656 | 658

OBSERVACIONES: Ninguna.

Ing. dg Progﬂﬁdén T.T.

IAB(SHLER

EROS ROFHI FA DE COLOMBIAS.A.

NIT. 890.914.614-4
-AHEA INDUSTRIAL
PROCESO TRATAMIENTOS TERMICOS

LA METALURGIA NUESTRA PROFESION Y LA BASE DE NUESTRO NEGOCIO _
Servicio al Cliente: monica.monroy@bohlercolombia.com DF-VTT-0005
~ - Version No. 2
Vigencia: 09-08-05
PRINCIPAL BOGOTA, D.C.: CALLE 14 No. 35-52 - APARTADO AEREO 6208 - CONMUTADOR: 364 73 00 - TELEFAX. 3647311/ 3647306 |
SUCURSAL MEDELLIN; CARRERA 51 No. 6-Sur-79 - APARTADO AEREQ 1453 - CONMUTADOR: 2553333 - TELEFAX: 2855664
SUCURSAL CALF: CALLE 52 No. 1-50 - APARTADO AEREOQ 6504 - CONMUTADOR 4389000 - FAX: 439005

www.hohlercolombia.com
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M BOHLER

CERTIFICADO DE TRATAMIENTO TERMICO TENIFER ACEROS BOEHLER DE COLOMBIA S.A.
DIRECCION INDUSTRIAL

DD MM AA
FECHA
10 08 06
CLIENTEI RAZON SOCIAL HECTOR CONTRERAS - ‘1SERVICIO No 3045646 -
" ' . | ~ MICRODUREZAS
MATERIAL CANT. DE PRECALENTAI\‘!IENT,O TF1 . AB1 No QPQAB1  OBTENIDAS EN HV1
PIEZAS REVENIDOS
! o T° t T° 1 - Te t ‘ -~ T° t . 1a 2a 3a
. -.4140 2 - 400°Ct 1h |580°C| 3h |360°C} 10 min - - - 1 650 656 650
2738 400°c| ih |580°Cc| 3h }360°C|10min| - - - | 654 | 656 | 650
~  OBSERVACIONES: Ninguna.
Ing. Je Pfogﬁﬁlén TT. ACERSS ROERER DEE'!lOMBIASA
: NIT. 890.914.614-4
AREA INDUSTRIAL
PROCESO TR . *\IENTOS TERMICOS
LA METALURGIA NUESTRA PROFESION Y LA BASE DE NUESTRO NEGOCIO :
Servicio al Cliente: monjca.monroy@bohlercolombia.com : ~ { DF-VTT-0005 J
Version No. 2
Vigencia: 09-08-05

SUCURSAL CALK: CALLE 52 No. 1-50 - APARTADO AEREO 6504 - CONMUTADOR 4399000 - FAX: 4399005

PRINCIPAL BOGOTA, D.C.: CALLE 14 No. 35-52 - APARTADO AEREQ 6208 - CONMUTADOR: 364 73 00 - TELEFAX. 3647311 / 3647306
SUCURSAL MEDELLIN: CARRERA 51 No. 6-Sur-79 - APARTADO AEREO 1453 - CONMUTADOR: 2553333 - TELEFAX: 2855664
www.hohlercolombia.com



CERTIFICADO DE TRATAMIENTO TERMICO
DIRECCION INDUSTRIAL

TEMPLE

ALIVIO DE TENSIONES [ ]

REVENIDO [ | CEMENTACION [7]

A4 BOHLER

ACEROS BOEHLER DE COLOMBIA S.A.

DD MM AA
FECHA
18 08 06
CLIENTE / RAZON SOCIAL HECTOR CONTRERAS SERVICIO No 3045770
MATERIAL CANT. DE | PRECALENTAMIENTO TEMPLE ~ N°DE DUREZAS OBTENIDAS
. . PIEZAS | T° t To Ot REVENIDOS |\ 15 2a 3a 4
4140 17 - | 540°c | 1%h | 820°C | 20min 1 54 53 | 54 |-
'OBSERVACIONES: _ Ninguna.:

LA METALURGIA NUESTRA PROFESION Y LA BASE DE NUESTRO NEGOCIO

Ing.de P ccion T.T.

/A BOHLER

ACEFmc *nTu FR NE COLOMBIASA,
NIT. 890.914.614-4 -
AntAINBUSTRIAL
PP"CESO TRATAMIENTOS TERMICOS

Servicio al Cliente: monica. monroy@bohlercolombia com

~

PRINCIPAL BOGOTA, D.C.: CALLE 14 No, 35-52 - APARTADO AEREQ 6208 - CONMUTADOR: 364 73 00 - TELEFAX. 3647311 / 3647306
SUCURSAL MEDELLIN: CARRERA 51 No. 6-Sur-79 -APARTADO AEREO 1453 - CONMUTADOR: 2553333 - TELEFAX: 2855664
SUCURSAL CAL CALLE 52 No. 1-50 - APARTADO AEREO 6504 - CONMUTADOR 4399000 - FAX: 4398005
www .hohlercolomhia.com

IS



CERTIFICADO DE TRATAMIENTO TERMICO

I

(

DIRECCION INDUSTRIAL

TEMPLE ALIVIO DE TENSIONES [ ]

( -'_s;‘
Ba BOHLER

ACEROS BOEHLER DE COLOMBIA S.A.

REVENIDO [ | CEMENTACION | |

DD MM AA
FECHA
. 10 08 06
CLIENTE I RAZON SOCIAL " HECTOR-CONTRERAS SERVICIO No 3045646
MATERIAL CANT. DE | PRECALENTAMIENTO|. .. TEMPLE N° DE D,UREZAS OBTENIDAS ..
. PlEZ‘AS To Tt " To : t REVENIDOS 1a 2a 3a \
4140 47 . | 540°C | 1%h | 820°C | 25min 1 56 56 | 56 '

- - - - -

- - . - - -

OBSERVACIONES: _ Ninguna.

L BOHLER

ACEROS ROEMLER DE COLOMBIA S.A,
NIT. 880.914.614-4
. AHEA INDUSTRIAL
PROCESQ TRATAMIENTOS TEPMICOS

Ing. de Produccion T.T.

LA METALURGIA NUESTRA PROFESION Y LA BASE DE NUESTRO NEGOC|O
Servicio al Cliente: monica.monroy@bohlercolombia.com

~

PRINCIPAL BOGOTA, D.C.: CALLE 14 No. 35-52 - APARTADO AEREO 6208 - CONMUTADOR: 364 73 00 - TELEFAX, 3647311 / 3647306
SUCURSAL MEDELLIN: CARRERA 51 No. 6-Sur-79 - APARTADO AEREO 1453 - CONMUTADOR: 2553333 - TELEFAX: 2855664
SUCURSAL CAL: CALLE 52 No. 1-50 - APARTADO AEREO 6504 - CONMUTADOR 4399000 - FAX: 4399005

www.hahlercalombia.com
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ASUNTO - Ersio concepto técnico process Ho. 781

Con referencia al proceso No. 761 “Molde para testigo plastice para Fusil Galil Cal.
3,56mm", se envia al Seflor Coronei(r} Subgerente Administrative concepto de fa
oferta presentada por la firma relacionada a continuacion, fa cual fue evaiuada de

acterde a lo informado en el memorande Mo. 00.255.640 del 24 de nowembm de
2008. .

Ho. ‘ EMPRESA  COKCEPTO |
* . CUMPLE |
1 MOLDES Y MOLDES Tecnicamente |
Con toda atencion,

Gadang Lo laIHER S

Elsbons. lng, DM isedn
4o b 2008

\lczf.‘x). I NEe TRDTmE oA A AN

SN S
ng@b Hn&> Pl "h‘\c—{)-}

-




No.

ASUNTO :

DE:
PARA:
FECHA:

00.259.640

SOLICITUD CONCEPTO TECNICO.

ISTRATIVA

SUBGERE D
su ENCIA TECNICA
24 DE MBRE DE 2

Y s i 4 e S i o
)

: .‘v:(u‘.‘!.

3 ’~: ";'\"l
.L- .

- .__WUS__N—
S s JME O //1

. Accnon:,.,
C 7 e7 %

orr YT

.. R AP

;'-‘ln;;(): ; ’ ,

Anexo me permito enviar al Sefior Coronel, Subgérente Téchico, las ofertas recibidas a las_
Sclicitudes de Adquisicién No. 1-212-06, 1-224-06, en solicitud que se emita su respectivo
concepto, para Oficinas Centrales, en el Can.

SOL. ADQ[SOL.COT. ELEMENTO FIRMA QUE COTIZARON
e _ ' anp ~» AMPLASTICOS .-
WG ort| 1-212-06 | 761-SFP .‘ MOLDE§ DE INYECCION + MOLDES Y MOLDES

0 1ooane | — « INGENIERIA AMBIENTAL Y

1% M 1-224-06 | 775-SFP |HONORARIO ESTUDIO DESARROLLO

Atentamente,
-
—
Cor AR VICTOR HUGO-MATAMOROS RODRIGUEZ
Subggrente Administrativo
_—
o
‘ /
ORDEND: Adm.-Efo- e
V/ /}, ENO:_ A EffpanT

ECA oRomzn ‘o8

%ﬁrmfch
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Ho. M 2@3 203

ASUHTO : Erma iwﬁam:acim procesﬂ pm ﬁa aﬁqulsmm de wwlde
para Inyeccion del testigo de Iz vida.

Con referencla al memorafido No. 00.255.805, me permito infomar al Sefior
Corone{(r) Subgerente Comercial que lbs Representantes de lax firma Soliptast
fueron atendidos en esta Subgerencia contando con la representacidn de un
funcionario de la Divisidn de Servicibs Generales el dia 16 de noviembre de 2005,
con el proposito de informar sobre el procese Mo. 1-212/2006 para la adguisicisn
de un Molde para Inyeccion det testige de la vida. A esta firma se le hizo entrega
de la ficha técniica y plano del mismo. El proceso de cotizacion cemd o dia 20 de
noviembre de 2006 y esta fima no presentd colizacion, luego no sa svalus
técnicamente. De igual manera, se informa que para este proceso se invifaron a
! . colizar 3 frmas, de las cuales sdlo una presentd oferta y otra remitid ofera
axtemporansamanis.

Adicionaimente, se informa que se realizd visita téenica a ia fima Boliplast of dia
24 de mayo de 2006 en hcua!se&zspecmmd&ap&antadepmcesammmﬂ%
plasticos, se verificd capacidad de inyeccion de piezas gque no requieren niveles de
precisidn dando una calificacion del 49% que corespondes a proveador Tipo C. Da
igual manera, se informa que en esta visita no se verifics cspamdaé para ta
fabricacion de moldes. . :

Con {oda atencion,

{ 1 v " ] B M'ﬁ‘&
Y MEo-JAIME SAMHAN GUZRIANR
Jefe Divisitt nvestigamon y Desarrolio Técnmgm

Anexo: dm:wnmtacién

Didend:  CodidHER . ‘ e
Elabond: Ing. (W Chauds . T

4. Bicismbos 208 . )
= Do evesilo P ko s el B Ol oonen o
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PLANILLA DE RADICACION - DIGITALIZACION DIARIA
RELACION DE ANEXOS

Dependencia: Fecha: €QON Yy OA4/ O S/ Recorrido:
AAAA MM
Tipo de Radicacion: Entrada: o Salida: D Traslado: O Convenio: O
Radicador: l Planilla:
ID No. Radicacién Consecutivo Item Item c o‘::g::c‘::n
|03 pba U] G4 | (13 e
2 2 Caja
3 3 Libro
4 4 Sobre
5 5 Tomo
6 6 Otro
7 Item Soporte Documental
8 7 CcD
9 8 Disquete
10 9 DVD
1" 10 Folleto
12 11 Foto
13 12 Peri6dico
14 M Plano
15 14 Publicacién Periédica
16 15 usB
17 16 Otro

Observaciones:




INDUSTRIA MILITAR
SUBGERENCIA TECNICA

INFORME TECNICO CARTUCHO DE SEGURIDAD
PARA FUSIL GALIL CAL. 5.56 mm

El Cartuche d2 Seguridad, es un accesorio que permite confirmar la AUSENCIA de municion en la
recamara del fusil. Es plastico para evitar que altere las caracteristicas de las piezas con las que
estd en comtacde, maxime si-se irala de un elemento que permanece la mayor pare del tiempo
dentro de 13 recamara del arma. '

Mo es conveniente dejar el culot= metalico porque mantiene comprimido ef resorie del extracior ¥
éste puede perder eficiencia en &l momento de hacer la extraccion de la vainilla despusés del
dispare. Esta situacion se puede estar presentande con los actuales cartuchos de la vida que
estan en uso, pues se nota que la comredera queda muy retraida v el resorte recuperador ests
comprimido de manera permanente {ef disefio propuesto comprime en menor medida esie resorte
w deja libre of del extractor)

La palanca ulilizada para exiraccidn del cartucho de seguridad que se consigue actualmente en =2
mercado NO es conveniente, va que la distancia entre el culote del cartucho v la palanca de
sujecidn es demasiade grande, dejando abierla la recamara que en este caso puede ser afeciada
por el medio ambiente (polvo que se alojs en la recamara produciends rayado v friccién en los
mecanismos def fusil), ia pieza de Cartucho de Seguridad para Fusil Galil cal. 555 om,
presentada por 1a Industria Militar, se hasa en razones técnicas pars svitar que 12 recamars

Ef Cartucho de Sequridad fue concebido con ef propésito de ser utilizado en Batallones de Patio v
areas wrbanas para evitar riesgos de accidentes.
En areas rurales o Zona mja ne se debe portar porque el fusil debe estar fisto para ser cargado y
disparado.

Por in lante MO es necesario que el cartucho de seguridad sea expulsade por ef extracior; por el
contrario-debe ser retirado manuaimente por el soldado. '

También es conveniente informar que al mantener ef fusil cargado con un cartuche de guerra cuyo
material es Latén 70/30, no compromete ! buen funcionamiento, en tanto que ¢l culote hecho en
acero de un lesligo puede afectar como se explics anteriormente por Ia diferencia de material.

Adicionalmente, se informa que ef carfucho de seguridad ofrecido por Ja Industria Militar, tiene un
procese de produccidn mas sencillo, esto hace que el cartucho de Indumil sea técnicamente
superior y cuente con las especificaciones para armamento a un precio inferior. .

Informe Efaborado por ing. Rubén Darfo Sdnchez
ing. Oscar Mortario Ariza




CONTROL VERIFICACION CAPACIDAD PARA gg‘;:fgdw
CUMPLIR / COPéTROiL REWSION CONTRATO  {ced tMOC DMEFOOI5

CLIENTE{‘! ) DreecCGin PrESer - SOLICITUD DE COTIZACION(2): | CONTRATO N°(3):
Jacon del &yeccido STOES

. SUBGERENCIA COMERCIAL
FECHA RECIBIDO{4): 19 S necco (O .
OBSERVACIONES(S): <, < —ivedheivy costos u—q day P ES e
a este clienie, Toonm d&d@g g.ﬁ&x(,\ eSS ‘

col, 85¢: ¥(.ooD
Caol., F¢2: B.woD

n- {6 . I.500. . Sin dhsewc(ione (omecialeg
[FECHA DE ENTREGA(R): , “TFIRMA Y POSFIRMA(T) _
. : OF|C|N&JUR§D[CA C e
 [FECHA RECIBIDO: -
' | OBSERVACIONES:
FECHADE ENTREGA: FIRMA Y POSF IRIVIA:

' SUBGERENC!A TECH!CA / FﬁBRIC&
FECHARECIBIDO: 7370/ /7057 2150 7

%
 OBSERVACIONES: = /» forma lo M soto 7
o corticho ols Seqriicd Wi\ @@‘/ 555.& Jo’;qa Capocilact, Lo Fobrizoce:
Hym C‘p}ﬂ\}/,‘,m p&, nyw%«:( Cod

st

bJ

FIRMA Y POSFﬁMA. ce \\ q
22-S$vero-CY . 2. Soc. Clhivdd J / ”d )

o SUBGEREHCIA ADMINISTRATIVA
FECHA RECIBIDO:

"OBSERVACIONES:

FECHADE ENTREGA: " IFIRMA Y POSEIRVA:
: , SUBGERENCIA FINANCIERA
'FECHA RECIBIDO: -
OBSERVACIONES:

FECHA DE ENTREGA: T T TFIRVA Y POSERMA:

VERIFICO SUBGERENCIA COMERCIAL(8B):

"ENTERADO DAC: ~[ENTERADO DME:
‘FECHA - | FECHA:

FIRMA 'Y POSFIRMA JEFE DA.C | FIRMA'Y POSFIRMA JEFE DM E
N

o t e A ————

74
M)o:l/z‘ Xz, NCllsraie a/ @w“r%ﬂ c"ﬁ_\. i v M@—i %5\ F‘b ﬁé,::%:zpnf,h @' ﬁmﬂéé
R BT e



Pagma 1 ge | ny
FUERZAS MILITARES DE COLONBIA
" BJERCITO NACIONAL

-

No $2058 /

ASUNTO

s a imnm en &
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Anexo Lo enunciado | [/4/ /366735
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IEKIE ;yenm(omwemﬁam)

1.4.2 m«:mmuammwm majuinats ONG,

Y140 W * 9.@1 mm
R X T 1500 =

11382

F1.143 IPatance
13, IESPECIFY V.62 Color
Amanio i
1.2 Cartucho Inaite Con andin ¥ PRlnsa B Su cuarpd atuirdd & moesiea.
122 Inyectsto y en poll (twido do matiena) _
- 123 mmmummmmmwc

12581 Amq_s mmla <m~15,Wm

Culor Amaritio.

131 Gummmmmﬁoypmmwmmnﬂamm

132 Inyectado y en poh (0xXicd Ue melibno)

133 wbhmhwm@mhﬁdﬂvﬁ mmumcuc
: 1351 umu * 85 65 mmyD 4981 mm

1352 Anﬂo+35mmmny0mm~1&mm

‘133SI Cinicoencioemps

1353 | Palancs curva didmetro & 7mm

"L-?V’Q‘Z_ . )
LGeed - 5,5¢ SFCoe@
3.4,—(_@15 > 2 5. coo mpeflinl
,Q_X g0 ¢ i1-l6. | Sew

WRTA AN {9..4 Cxl:}
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httn//e7000indumil/svnerav/docs/BacoDiscussionsBlob.asn?ID={F56934BD-EA6B-40CF-... 22/01/2007
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No. 00.288.050 o S ég
ASUNTO:  -Envio cotizaclones firma MOLDES y MOLDES - - - - *

PARSA :

Se envia al Sefior Coronelir) Subgerente Comiercial copia de las colizaciones
enviadas por la fima MOLDES y MOLDES:

- 1. Celizacion No. 230107, pertenece al Cariucho de seguridad (se aclara que
el material a utifizar es Polidxido de Metiio POM).

2. Cofizacion No. 16022007-2, pertenece al Molde de inyeccién de 5
_cavidades para obtenci6n de.cartucho para Fusil Galil Cal. 7.62mm, ests
pertenece al costo del Molde para inyeccidn del cartucho de seguridad Cal.
7,62mm. ‘

! ‘. Asimismo, se informa que de acusrdo a reunidn sostenida con &l Ingenisro Witson
Siiva - Jefe Divisidn de Mercadeo, se aclard que on este momento se {isne
capacidad de.fabricacidon de cartucho para Fusil Gail Cal. 5,56mm, of molde para
cartucho Fusi Gall Cal. 7.62mm se debe amortizar. Por o cual, se soliciia
infomacion de las cantidades de este producto.

— 2,

/ v /
Capitin de sun JOSE FERNANDEZ BARRETO
~ Subgerente Técnico
Arnsxo: Lo anunciade .
Ordand:  CHNE) CIFB ‘ ' S o ‘
Elsboed: lng. DMClaudty _— o . : ‘ \"ﬁ‘ . ’(
34 A

B e N B o e e e (LTS PR S — -__;..._._,_u i et o,




INGENIERIA, DISENO Y FABRICACION DE MOLDES, Q I
. TROQUELES Y DISPOSITIVOS PARA PLASTICOS, CAUCHOS Y METALES,
. SERVICIO DE INYECCION, ELECTROEROSION Y MECANIZADOS CNC.
: © , - TECNOLOGIA CAD.CAM.CAE.

'

COTIZACION 230107 Bogota, ENERO 23 de 2007

< - Sres: lNDUSTRIAAlH.lTARlNDUMlL

Am. Coronel (r) CARLOS ENRIQUE VILLARREAL QUINTERO
” Gerente General -

— (AT

283 &F fda

Tiempo de entrega

L4 . o e - ’ L B e 'J_‘ (.~ . . 4
Validezde laoferra . . . = . .. LTI 0 00 " 30 Dias. :

~

Cordial siludo - - .~ - o ‘

uy - HECTOR GONZALO CONTRERAS

CALLE 74 No 87 - 11 o TELS.: 434 26 90 436 51 27 o FAX 490 0094 & BOGOTA D. C
Email: moldes_y_moldes@yahoo comx moldesymoldes@epm net.co

s

M '
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i - * INGENIERIA, DISENO Y FABRICACION DE MOLDES, !
: TROQUELES Y DISPOSITIVOS PARA PLASTICOS, CAUCHOS Y METALES, -
senvncno DE INYECCION, ELECTROEROSION Y’ MECANIZADOS CNC.
- - TECNOLOGIA CAD. CAM. C2

Sres: - INDUSTRIA MILITAR INDUMIL .
Am.~ Cor. (¢) VICTOR HUGO MATAMOROS. RODRIGUEZ
) Subgerente Administrativo

En atencion a su amabié

‘

{

- B ; = "g
- i - -2
¥

ENT REGA EN
: ‘OFI CINA
 CENTRAL .

Molde de inyeéc'z: de lade g Semana&
para obtencw f de.cartucho -para. , | posteriores a la
s ey ordende compra : -

1
-4
i
i
i}
i

Bu]es y colamnas en acero SAE 4340 tratado tenmcamente -

‘ Porfa-molde en acero SAE 1045 — . . ' - )
Cavidades en acero 4340. ) -
Expulsores y retro-expulsores zmportados marca DME ~ -

Sistema de inyeccion directa; S
Sistema de refrigeracion de caudal doble c" ~
Acabado mate

o 06 0 0 0 0 o

CALLE 74 No. 87 - 11 s TELS.: 434 26 90-436 51 271 FAX: 490 00 94 WBOGOTA D.C.
Email: moldes_y_moldes@yahoo comn moldesymoldes@epm net.co

-



&y
INGENIERIIA. DISENO Y FABRICACION DE MOLDES,
TROQUELES Y DISPOSITIVOS PARA PLASTICOS, CAUCHOS ¥ METALES,
SERVICIO DE INYECCION, ELECTROEROSION Y MECANIZADOS CNC.
TECNOLOGIA CAD. CAM. CAE.

ELEMENTOS . | VdorBrawo | = IVA | Valor To

Molde de inyeccion de 6 R o e N R
cavidades~ para obtencion - de |. ., .., S , P |
cartucho. pldstico para. Susil galtl $1_7 00000000 4 31 92(_1000.09 § 13°920.000.00
' calibre 7.62 mm. - ]

— X = B
4‘
Formade pago . 30dza.; registro Fra
- Validez de la oferta ¢ 30 Dias.
, Acabado . . 1 Ji . . .Mate.
a
i s
o~ Cordial Saludo.
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| " GERENTE = -
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CONDICIONES COMERCIALES * .
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Cordial saludo T L .

St I S ..

1 : “ i,; e oy ' .
HECTOR GONZAT i . ONTRERAS - ’

GERENTE . : : - S

’

CALLE 74 No. 87 - -« 1LL%.43426 90 - 436 51 27 8 FAX: 490 01 3 & BOGED A LD
Email: ma-. 5 moldes@yahoo.com B moldesymoldes@ioi ol v



.
} U E'YY

’ 1 ] 2 | 3 4 i
<
=
= _

N\ 5
. N L 1. -
Yz : by [ 8 u“o“_
. K 2
4 - R I <lw
y &
\ i 7/ ‘ g
-+ +— Z
| |
i 24 | = <
= | : ] - '%
i —t i
w L 2 <
s 27 (| | L) 5
INIL ! W yel e
NG ] te ~ =
25 |\ ! { ~ &
i w
: / \ g
’ =
(@]
™~ =
- < ] A S =
‘ - \_0 z
’ | f 3 x 45° .
o <
2 23 S
uJ
. u
@73
_— - 1
- — &
2 @93 3|3
- A olZ
. <
Q
- bt~
: ) 8 %
' _ e =1 I
sndumil :
COLOMBIA =
INDUSTRIA MILITAR 2
PROYECTO DISENO Y DESARROLLO =
— DOCUMENTO E‘N ESTUDIO (é):
No. Revisién: Fecha: ;__!_____1 ’ ’
Destino: Copia Nov MEDIDAS EN MILIMETROS P
TOLERANCIA GENERAL + 0,10 g
T =
=
=
'—
ESC: (1:1) o
MEDIDAS CON AJUSTE | TOLERANCIA 2
MATERIAL | Pesooemateric | TRATAMIENTO. | RUGOSIDAD ACABADO -
ﬂw\‘ TERMICO SUPERFICIAL ‘
war=—t—""ACERO - N1/ | 1
Acas | INOXIDABLE 304 B ncod® V|
FORMATO A4 FECHA CARGO NOMBRE FIRMA
' PROYECTO ~ Cove € ="
\2""" \L} DIBUJO 2007 - 03- 20 DIBUJANTE José Ballén G. SUBGERENCIATECNICA
i 200X - XX - XX JEFE GIN -
REVISO 200X-XX-XX | PROFESIONALDID-FJ | Ing-Rafael Gémez~
200X 7XX - XX JEFE DID . SUSTITUYE A PN N HEV
APROBO 200X - XX- XX | SUBGERENTE TECNICO
ESCALA: PIEZA N° REFERENCIA )
SIN INSERTO
: PERTENECE A ’ . “DOCUMENTO DE REFERENGIA PLANO
g_@ CARTUCHO DE SEGURIDAD TMYFT GIN ET 23084 | ey




1 | 2 | 3 4
<t
=
o
.
A .
. <
° - X
@ 9,30x010 - . ol8
1 s | - m w
. R o
@ 7,30 &
L
] R0,5 - x
=
\ : g
\
R05—X ‘ ) ,
\g ( _—a Evelues %
. o L o
B s . ’ “-
~
i <
S
O
(£ [T
i . , o =
o x S—R05 &
. { Lt
i w . e ] %
Calr 2| R0 | @«% - 3
: X 2" i Fvetaear =
— 1 ¥ <
C 3 » é
| . =
LR / - r R o ‘J .
R0,5 —1 H T <
4 <
— - ge4 o
g 913 &J
o
3|3
ol=
D S
[
512
0y = §
ndumil
N COLOMBIA e
INDUSTRIA MILITAR 2
PROYECTO DISENO Y DESARROLLO 2
- DOCUMENTO ENESTUDIO - , 2
No. Resir Pt el " MEDIDAS EN MILIMETROS =
C|E ‘ TOLERANCIA GENERAL + 0,10 g
e
=
=<
=
MEDIDAS CON AJUSTE | TOLERANCIA ESC'. 1:1 . . _ a
2L MATERIAL | PesoDewaTeriaL | TRATAMIENTO | RUGOSIDAD | ACABADG ;
0‘1 Iy ACERO TERMICO N7 'SUPERFICIAL I N D UM L
?'iz‘fa:\‘fi‘“‘kE&jNOXIDABLE 304 A :; .
P FORMATO A4 FECHA CARGO NOMBRE FIRMA
PROYECTO :
DIBUJO 2007-03-20 DIBUJANTE Joss Ballén G. SUBGERENCIA TECNICA
200X - XX - XX JEFE GIN R . .
REVISO 200X-XX-XX " | PROFESIONALDID-FJ | Ing. Rafael Gémez
_ 200X - XX - XX JEFEDIB~ ) SUST]TU-YE A. PN N°. REV
APROBO 200X - XX- XX | SUBGERENTE TECNICO
ESCALA: PIEZA : N° REFERENCIA NP
SIN INSERTO
' PERTENECE A - -DOCUMENTO DE REFERENCIA PLAND
| £ EI_@, HOJA
i CARTUCHO DE SEGURIDAD 1DE1

b




25.0

¢7.0

25.0
29.3

o MM
BRI
. . . A/A

| _0.3x45°

4.0

15.0

CARTUCHO PLASTICO

o

i

| maloes Ial wotoes |

c-0170164/C) PLANO INSERTO METALICO

NOMBRE'| FECHA

m4~ N__J

©/:MYM/C~017/0T0164 /PLANO . INSERTO META.

ZINCADO
s H.G.C. | 22-03-07
22-03-07 = N
H.G.C. | 22-03-07|™" 4o

I

%




DE : S ELASTOMEROS NO.DE FRX : 4116539

" 0. elasiémeros_

Bogotd D.C., 28 de marzo de 2007

Sefores:

INDUSTRIA MILIT AR
Atn, Sra. YADIRA GARCIA
Division Tecnica

Ciudad

Estimados Sefiores:

28 MAR. 28@7 B2:33PM P.?,f)L(

LUIS ALBERTD SANCHEZ G.
NIT: 19.161.780-8

300677

COTIZACION No.2007-33

De acuerdo a su solicitud y agradeciendo su confi anza en nuestra empresa a continuacion nos

permitimos cotizarle los srgulentes ‘productos:

: DESCRIPCION: CARTUCHO DE SEGURIDAD FUSIL GALIL CALIBRE 5.56 mm
MATéRIAL: RESINA ACETALICA, INSERTO ACERQ INOXIDABLE 304
CANTIDAD: 40,000 unidades

PRECIO U»NITARIOZ - 81.350 + IVA 16%
FECHA DE ENTREGA: INMEDIATA
CONDICIONES DE PAGO: 30 dias fecha factura

VALIDEZ DE OFERTA: 15 dias

; EY: ”ﬁt Y

Accion:

""CARRERA 70 #19-66 === PBX; 4116530
& -mail! aselastomernaficanie net.co

FAX:41 16538 Bogota-Colombia

www.aselastomeros.com

REV.02 02/07
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Ejercito Nacional de Colombia

Inspiracion por la Vida

+De acuerdo a las estadisticas, en el afio 2006, hubo una reduccién de 91 casos por
accidentes con armas de fuego

« Diferentes muestras han sido enviadas a los ejércitos de Argentina y Chile

+ En la actualidad se trabaja en proyectos para ametralladora M6o y MP5.

Bogoté. Un dispositivo que es colecado en la recAmara de las armas de fuego se ha convertido en fiel
acompafiante para la misién que cumplen los soldados del Ejército colombiano. Consiste en. un
mecanismo fabricado en pléstxco, €] cual se instala dentro del arma y sirve para indicar visualmente tanto a quien porta el arma
como a quien ejerce el mando, queno hay cartucho de guerra en la:recamara, ¢

La creaci6n del cartucho de seguridad llamado asf por el Comandante del Ejército, fue idea del sargento primero Carlos Miguel /
Farias Malagén, quien junte con el equipo de trabajo de la Direccién para Preservacion e Integridad de la Fuerza —~DIPSE-
llevaron a cabo 1a realizacion de varias investigaciones.

El sargento primero Farias, tecnélogo en prevencién de riesgos profesionales, junto con el equipo de trabajo de la DIPSE
proyectaron dar soluciones y asi como también determinar posibles factores de riesgo sobre los accidentes presentados por tiros
accidentales, en algunas unidades militares.

Imcxalmente se disefi6 un cartucho merte, ‘que tenfa la misma, d1mens10n y formade un cartucho de guerra. Posteriormente la

'lah ylanta, de_‘fabneaclén del fiisil Galil en Indumll, donde observaron que un dispositivo plastico
ubwado entre la cémarayel cerrojo del armia era utilizado con 1a isma  finalidad

. Deesta.manera se unieron las dos 1deas, cartucho merte mas una palanca en su cuerpo, que despuéﬁ de varios aJustes en cuanto
a dlmens.\on%, comcldad y matenales ooncluyeron con el ‘Cartucho de segundad’

Estos estudios se venfan desarrollando desde el afio 2005 incluyendo parte técnica y de disefio. Posteriormente es implementado
en todas las unidades del pafs, en ¢l mes de junio dél 2006, siendo distiibuido junto con un video instructivo y una ficha técnica.
Con su empleo de manera obligatoria por las tropas, ast como su uso,en armerillos, transporte de armas, mantenimiento,
ejercicios de entrenamiento, de instruceién y otras actividades administrativas, se evidencia su aplicabilidad tras la disminucion
de {ndices de accidentes en 91 casos durante el afio anterior.

No disminuye capacidad de reaccion

Muchas ventajas traen consigo la utilizacién del cartucho de seguridad, es unportante destacar que pare casos de reaccibn, sin
movimientos adicionales, el cartucho es expulsado por los mismos mecanismos del arma en ¢l momento de cargarse el fusil,

Este avance es reconocido por miembros de ejéreitos de otros pafses. En la dltima presentacién de muestras en del Dia de la
Seguridad realizado por la Fuerza Multinacional de Paz y Observadores MFO, en la penfnsula del Sinaf, el Ejército de Colombia
participé con la presentacién de muestras y los beneficios de éste gran adelanto. '

De igual manera, el periédico El Tiempo del sdbado 24 de marzo del 2007 en un articulo referente al tema precisé que la acogida
del cartucho ha sido tal que ya se enviaron muestras a los ejércitos de Chile y Argentma, interesados en 1mp1ementarlo entre sus

soldados.

Otros proyectos de seguridad

Lt de 2 : DRI 0R TS e s
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' Actualmente se tienen disponibles cartuchos de seguridad para fusiles Galil calibre 5.56, 7.62mm vy fusil M16. Se encuentra en

fase de investigacién el proyecto para ametralladora M60, MP5 y pistolas, con la posibilidad de ampliar el proyecto para otro
tipo de armas.

Asf como también para aumentar la vida ftil del dispositivo y evitar desgastes anormales en el arma, recientemente se

terminaron las pruebas de cartuchos plésticos con culote en metal y con un disefio especifico para que opere como un
rodamiento. B S .. .- hat ! que

s

Esta reduccién en los indices de accidentes es considerado por el comandante del Ejército general Mario Montoya Uribe un gran
avance dentro de sus directrices en prevencién de la Fuerza, que unido a su empleo obligatorio v 1a campafia de Disciplina
Militar garantizaran la reduccién de estos indices en el 2007. )

Agencia de Noticias Ejército (ANE), viernes 06 de abril de 2007

Ejercito Nacional de Colombla
Av. El Dorado Cra. 52 Can Bogota D.C., Colombia Conmuta
Webmaster: atencionciudadanoejc@ejercito.mil.co

Horario de Atencién al publico: 8am a 4pm
Politicas de Privacidad y Condiciones de Uso del Sitio

2de2 227122008 12 Sa nm,
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52308 ENVIO INFORMACION Y RESULTADOS PRUEBAS A CARTUCHOS DE ... Pégina 2 de 4

FUERZAS MILITARES DE COLOMBIA 3,0 oo
. EJERCITO NACIONAL 3o

' DIRECCION DE PRESERVAC!éN QE LA INTEGRIDAD {
Y SEGURIDAD DEL EJERCITO

Bogota D.C., Abril 25 dée 2007

No. 52308  MD-CE-JEDEH-DIPSE

ASUNTO :  Resultado Pruebas Cartuchos de Seguridad.

AL : Sefior Coronel ® \ S
CARLOS ENRIQUE VILLARREAL QUINTERD 2= » ' - o6
Gerente General lNDUM&L i e

GN l ’ ' bOER

Con toda atencion. me permito enviar el resultado® de las pruebas

observaciones readlizadas a las muastras de fos Cartuchos de Seguridad para fusiles G
calibre 5.56, suministrados por ustedes el 23 de abril ‘'de 2007, de acuerde @ nuest
requerimiento, asi;

OBSERVACIONES.

1

8.

El culote no esta elabcrado en acero maleable mox;dab!e referenc;a 304 coms &
nuestro requerimiento, La muestra fue fabricada en hiemo con un tateni:
superficial llamado sincado, que retarda pero no evita 1a oxidacion det metal vy oxir:
partes del fusil expussias 2’ su contacto.

El culote no esté bien maquinado, Posee una arista que desgasts el cermojo det anmia
por lo'tanto no trabaja como un rodamiento segun nuestras especificaciones técnicas

La parté'plésﬁca si corresponde al tipo y referencia suministrada en nuestras muesy
y caracteristicas técnicas, esta bien tratado e inyectado.

En ia prueba de llevar los mecanismos atrds para sacar el cartucho de seguridad o«
los mismog mecanismos del fusil, no es expulsado del arma y queda dentro, traban:
el fusil y no permite cargario_con cartucho. de guerra, esto debido a que antes ¢
completar la eyeccién, el caftucho de seguriﬁad go!pea ei cerrc;o con la parte domne
se une el anillo y la palanca. -

Al no eyedar el cartucho'de segundad no permlte la reaccién inmediata en s;tuacmn ¢
combate, lo cual se convierte en un resgo operacional, asi como también pierc
¢credibilidad el proyecto, puesto que créa desconfianza.

E? &xito del cartucho de seguridad radica en que permite visualmente verificar que'r

hay cartucho de guerra en la recdmara.y ademas que en caso de reaccon ¢
expulsado facilmente con 108 mismos mecanismos del fusil, sin movimients
adicionales, sin golpsar contra la mano del operario ni con ninguna parte del arma

http://e7000indumil/synergy/docs/BDDocurpent.asp?Acﬁon=Vicw&ID=%7B5A9393’CF... 07/05/2007
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RECOMENDACIONES .~ - | %

1. No bajar la calidad de los materiales.

2.. Fabricar segln nuestro disefio y especificaciones técnicas que ya fueron desarr
ensayados y aprobados por el gjército y acogidos por fas otras Fuerzas.

3. No hacer comecciones de disefio sobre el molde sin antes probar su funcionalids
les acarrea a ustedes mayores costos y demora la produccion.

4. Si ¢l deseo es aplicar otro disefio a nuestros cartuchos. de seguridad,
tecnologla de predisefio en resinas, iuego probarlos y una vez se perfeccione 3
y funcionalidad, fabricar ef-molde, lo que permiite reducir costos v tiempo.

5. Verificar que el cartucho de seguridad al momento de Ia eyeccion no golpee
partes del fusil o la mano del operario, porque al no ser eyectado impide la re:
- convirtiendose en un nesgo para la integridad de nuestros hombres.

CONSIDERACIONES

1. Es necesario se tengan en cuenta las recomendaciones del ejército, ya que 1a
desarrolio el proyecto y lleva dos afios de experiencia en su mejoramiente ¢ :nv o
. mismo se tiene la disposicion de brindar cualquier asesoria si o estiman conver

2. Si el redisefio que la empresa propone a nuestro cartucho de seguridad tiene g
con ia pulgada que permanece el resorte comprimido, se recomienda hacer e:
de laboratorio para establecer la realidad, y de ser asj, contemplar la posibilic
emplear los mismos materiales de los, resortes de las ametralladoras M 6{
permanecen totalmente comprimidos, sin deteriorarlos. -

‘ 3. De acuerdo a nuestro requenmlento Jinicial, se solicita mformacaon St exi
‘posibilidad de que sean fabricados en el primer semestre del presenta af
dispositivos de seguridad para las armas M-16, ametralladoras M-60 ¢
modalidades, MP 5, ametralladora Neguev, Pistolas y ametralladoras SS77.

4. Teniendo en cuenta que es un ;Srodizcto Qeséfroiladc por La Direccién de Presen
de la Integridad y Seguridad del Ejército, falta la sigla DIPSE impresa como se 1
en las especificaciones tecnicas que suministramos.

http: //e70OO1ndum11/synergy/docs/BDDocument asp?Action=Vigw&ID=%7B5SA9393CF... 07/05/2007



Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

RELACION DE ANEXOS

PLANILLA DE RADICACION - DIGITALIZACION DIARIA

Dependencia: \ Fecha: (& /1 1 / O Y~/ | Recorrido:
AAAA MM DD
Tipo de Radicacion: Entrada: o Salida: o Traslel:do: m Convenio: O
Radicador: | Planilla:
ID No. Radicacién Consecutivo Item Item COL’::::::;;"
1 mémm‘%,é ¥ ! 3 ‘ 1 Bolsa
2 2 Caja
3 3 Libro
4 4 Sobre
5 5 Tomo
6 6 Otro
7 Item Soporte Documental
8 7 CD
9 8 Disquete
10 9 DVD
1 10 | Follsto
12 11 Foto
13 12 Peri6dico
14 vé Plano
15 14 Publicacion Periddica
16 15 usB
17 16 Otro

Observaciones:

3 elanos.




INGENIER(A, DISENO Y FABRICACION DE MOLDES,

TROQUELES Y-DISPOSITIVOS PARA PLASTICOS, CAUCHOS Y METALES,

SERVICIO DEINYECCION, ELECTROEROSION Y MECANIZADOS CNC.
‘ : TECNOLOGfA CAD. CAM. CAE. _

Bogota Noviembre 27 de 2007

Sefiores.  INDUSTRIA M]LITAR INDUMIL ) e
Ing. YADIRA GARCIA o 553.638
'SUBGERENCIA TECNICA ~ L gy .

Ref: CARTUCHOS DE SEGURIDAD

3

‘.%
-1 .

7. Remision No. 3208 para. entrega. de 67 carlnchos de segundad

v -

HECT OR GONZALO CONTRERAS
co GERENTE

'

1
peaere—’
s B :
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CALLE 74 No. 87 - 11 a TELS.: 434 26 90 -436 51 27 w1 FAX: 490 00 94w BOGOTA D C.
' Email: moldes_y_moldes@yahoo com o moldesymoldes@epm.net.co
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| . QUIMICOPLA/TICO/

5
QUIMICOS ¥ PLASTICOS INDUSTAIALES 8.4,

. Calle 6 N° 50-169
MEDELLIN - COLOMBIA
TEL. CONM.: (4) 2557977
FAX (4) 25598 49
mail: 0
www.quimicoplasticos.com

. Acetal Copolymer

KEPITAL®

KOREA ENGINEERING PLASTICS CO.LTD.

F20-03

A medium viscosity grade for.general injection mofding. It has imj:fqved on thermal stability.

Q8

Property Test Method - Units Value

Physical :
Specific Gravity ASTM D792 ~ 1.41
Water Absorption 23°C, 60%RH | ASTM D570 % 0.22
Thermal
Melt Index ASTM D1238 g/10min 9
Melting Point lO;C/min | ASTM D3418 T 165
Heat Deflection Temperature 4.6kg/cm? (0.5MPa) | ASTM D648 T 158

18.6kg;/cm?(1.8MPa) | . 110
Coeff. of Linear Thermal Expansion 20~80C | ASTM D696 x 10%cm/eny/ C 13
Flammability t 0.8mm UL9%4 - HB
Mechanical B a1 : B
Tensile Strength 23T | ASTM D638 kg/cm? (MPa) 620 (61)
Tensile Elongation 23TC | ASTM D638 % 60
Flexural Strength 23C | ASTM D790 kg/cm? (MPa) 915 (90)
Flexural Modulus ’ 23C | ASTM D790 x 10* kg/em? (MPa) 2.65 (2,600)
Shear Strength t2mm | ASTM D732 kg/em? (MPa) 560 (55)
Notched Izod Impact Strength t3.2mm | ASTM D256 kg; - cm/cm (J/m) 6.5 (64)
Rockwell Hardness Mscale | ASTM D785 | | = . M8o
Electrical R ’ o
Dielectric Constant 10°Hz | ASTM D150 - 3.7
Dielectric Dissipation Factor 10°Hz | ASTM D150 - 0.007
Surface Resistivity A ASTM D257 . Q ' 1x10%
Volume Resistivity ASTM D257 Q - cm 1x10"
Dielectric Strength ) -ASTM D149 kV/mm 19
Molding Shrinkage (//Direction) t3mm, ¢ 100mm % 2.0

Properties are subject to change with a new knowledge and development.

Although the information and recommendations set forth herein are presented in goed faith and believed to be correct, we recommend that
persons receiving information must make their own determination as to its suitability to their purposes prior to use. These are based on natural
colored products only through relevant test methods and conditions. The KOREA ENGINEERING PLASTICS CO., LTD. assumes no warranty
or liability of, express or implied, as to the accuracy or completeness thereof, or any other nature regarding designs products, or information
may be used without infringing the intellectual property rights of others. Further, the data furnished by KEP are nat intent to replace any testing
required to determine a suitability of any application and set a specification limit for design.

R ** KOREA ENGINEERING PLASTICS CO., LTD.
. - .o a Head Office Tel. 82-2-707-6841/48
| : " Polymer Technology Research Center Tel. 82-343-457-2649
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KOREA ENGINEERING PLASTICS CO., Ltd.
450 KONGDUCK-DONG, MAPO-KU,

SEQUL, 121 020 KOREA
Head Office: Tel

http://www.K

CERTIFICATE OF ANALYSIS

PITAL.com

“:l' ﬁw‘a

82-2-707-7840~ ~48,(Fax) 82-2-714-9235
Ulsan Plant: ETel) 82-52-279-7830~3, . (FAX) 82-52~-279-7889

Tm /)0 { 0?1?\0 X

Product Polyacetal Copolyinef
Brand Name KEPITAL Customer QUIMICOS Y PLASTICOS
Grade F20-03 - Qty 7.15MT
Lot No. 7F2026U Remark
|ssued Date  2007-07-17 .. Production Date. 2007-06-26
Test |tem Me thod Unit Spec. Result Remarks
Melt Index ASTM D1238 g/10min "~ 8.5 - 10.5 9.5
Tensile Strength ASTM DGSé kof/cnt Min 570 615
Tensile Elongation ASTM D638 % Mindo 64
Flexural Strength ASTM D790  kgf/cnf Min 820 859
Flexural Modulus ASTM D790 kaf /ot “Min 20000 .25,800.
IZ0D Impact Strength(23C)  ASTM D256  kgf.cm/cm Min 5 6.5
Flamnabi|ity e - W w
Signatire : Jdﬂj%
- Jong-Taek Lee.
Technical Team Manager )4

Ulsan Plant

, An 1580 9001,180/TS 16949, 1S0/1EC 17025 & (SO 14001 K-OHSMS 18001/0HSAS 18001 Cerhfled Company

KOREA ENGINEERING PLASTICS CO..

Ltd.

-f

<:i

@
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Ciba Specialty Chemicals Inc.

Coating Effects

Ciba® CROMOPHTAL® Yellow GR

- Azo Condensation
Pigment Ye!low 95
20034 -

Chemical Type:
C! Generic Name
Colour Index No:

. Description Ciba® CROMOPHTAL® Yellow GR isa mid shade yellow for general purpdses

Principal Uses

lCROMdPHT AL YELLOW GR is uised and rei:omn'iéndéd for folloWing épplicafion’s:

« Major use:

« - Potential Use

Aqueous
Liquid Inks PVC
Offset

Liquid Inks Packagirig

y UVInks _.
Physical Properties  Bulk density- 0.17 kg/i
Buiking volume (I/kg) 5.89 I/kg
DOP-absorption 72.2 g/100g
Qil absorption 68.3g/100 .
Specific gravity 1.39 g/em’
Specific surface -7 72.6 m¥%g .
Solvent Resistance Acetone 5 Dimethylacetamide/Water 2:1 4-5
Data
Butano! 5. Dimethylacetamide/Water 4-5
2:1,45 - L
Butylacetate 5 Dimethylformamide 4
Cyclohexanone 4-5 Dimethyiformamide, 45 oC 3-4
" Dibutyl phthalate 4-5 Dimethylformamide/MEK 4
Diethyleneglycoi . 5 Dimethyiformamide/Water 1:3 | 5
Dimethylacetamide 3-4 Dimethylformamide/Water 5
1:3.45
Dimethylacetamide/Water 1:%. 4.5 "[Ethylacetate/Toluerie/Butanol | 4-5
Dirnethylacetamide/Water 1:1,45 White spirit (boil.r. 80/110)

Date of first edition: « Printing Date: 12/07/2004 « CROMOPHTAL Yellow GR Ciba Speciaity Chemicats | l




Food packaging, toys & consumer goods suitébilft& (18.08.2000):

Regulatory
] CROMOPHTAL YELLOW GR can be used in compliance with the listed regulations and fulfills the
JrN Compliance indicated requirements: K
¢ Ciba Speciaity Chemicals Purlty Limits
e  Germany: BgvV
e  French Positive List
s European Toy Norm 71-3-1994
e  APME/ETAD Criteria (89) 1-
e  Austria: Food Contact - . ' . R
e USA: ASTM —Toys IR '
. »  Australia: Toys _
! e Australia: Food Contact .
*  Packaging Waste (EU and CONEG)
Can be used in compliance with the listed regulations, but some restrictions have to be considered:
- USA: FDA
Japan: JHOSPA List
Japan: JHPA List
Can be used in compliance with the listed regulations without any formal guarantee, as the product
is not analyzed on a regular basis. Based on our experience and knowledge however, the purity
requirements are fulfilled. We recommend the brodhct is tested, please direct your request to us:
= Not applicable-

For "sensitive applications” governed by regulations which are not listed above please ask us
directly regarding the suitability of the product. ' :
PCB: Less than 25 mg/kg .
Worldwide Regi /stratlon Status:
The registration status of CROMOPHTAL Yeliow GR is as follows (last updated Dec, 2000)

Europe; in EINECS South Korea: in ECL

Australia: in AICS Philippines: in PICCS

N Canada: in DSL Switzerland: in EINECS
China: © + inNEPA .- USA: - in TSCA'
| _Japan: » in ENCS
I Disclaimer Copyright © 2000 Ciba Specialty Chemicals Inc. All rights reserved.

All product names in capital letters are elther registered or pending trademarks and property of Ciba Specialty Chemicals.

IMPORTANT: The following supersedes Buye}'s documents. SELLER MAKES NO REPRESENTATION OR WARRANTY, EXPRESS OR
IMPLIED, INCLUDING OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE. No statements herein are to be construed
as inducements to infringe any relevant patent. Under no circumstances shall Selier be liable for incidental, consequential or
indirect damages for alleged negligence, breach of warranty, strict liaﬁllity tort or contract arising in connection with the product(s).
Buyer's sole remedy and Seller's sole liability for any claims shall be Buyer's purchase price. Data and results are based on
controlled or lab work “sind must be conflrined by Buyer by besﬁ'ng for the Intended conditioris of use. The product(s) has thave) not
been tested for. and is {are) therefore not recommended for, uses for which prolonged contact with mucous membranes, abraded
skin, or blood is intended: or for uses for which implantation within the human body is intended.

Please note that products may differ from country to country. If you have any queries, kindly
contact your local Ciba Specxalty Chemlcals representative. Further information at website:

http://www.cibasc.com

Ciba Specialty Chemicals Colors division is a member of:

% ETAD (Ecological and Toxicological Association of Dyes and Organic Pigments Manufacturers)
PATENT- Jui-04, Printed in Switzerland. '

© Ciba Speciaity Chemicals Inc., 1998
Names marked with ® are reglstered trademarks

Ciba Speclalty Chemicals Inc.

Klybeckstrasse 141
CH-4002 Basel

Switzerland

Tel: +41 (0) 61 6361111 -

Fax: +41(0) 61 63 61212

Website: www.cibasc.com . : .



Resistance Properties
of Lithographic prints Lightfastness-
BWS at gray scale 3 change
on Paper
Ethanol 5 Lactic Acid 5% 5
" Overlacquering Nitro-Cellulosé’ 5

120°C/10 seconds :

Fastness Properties of | Lightfastness - 200 hours 50%.

Gravure Prints L
on Paper 6-7
on PVC 7 6-7 6-7
on. Aluminium 6-7 6 [
Bleeding Olive QOil 5 - Migration: 5

Plasticised PVC
Water 5 Migration: 5
] ‘Celiulose film x
Sodium hydroxide 5 Migration: 5
_ LD Polyethylene
Bleeding Soap 5 Migration: 5
. Polyester

Bleeding Butter 5
Bleeding Cheese 5
Bleeding Paraffin Wax 5.

Application & Storage = CROMOPHTAL YELLOW GR is supplied in powder form. The product is added from the paper bag
to the varnish system in order to get dispersed using appropriate dispersion equipment. Details on
preparation and feeding can be obtained from a Ciba Specialty Chemicals Representative.

As is delivered in powder form, there is no limit to the time the broduct can be stored as long as
storage is under normal temperatures, dry and protected from weather.

Shipping and Handling  Specific details of bag and packaging sizes can be obtained on request.

Technical Service Advice and assistance in the running of iaboratory and plant tests to achieve optimum results with

our product in certain applications is given by representatives of Ciba Specialty Chemicals
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CERTIFICATE OF ANALYSIS °
CROMOPHTAL YELLOW GR

plastics, color. Version 4 of specification effective from: 19-Nov-2004

Lot: 32284FC5
Item: 0140326

Standard Lot: B7501392 Standard ltem: 0140326
Colour Index: Ci Pigment Yellow 95

Manufacturing date: 14-Jul-2005
Testing. date: 19-Jul-2005

Test Method / Test Point : Requirements Results
Unit Lower ! Upper
K201 PVC 1% Masstone Z-200 CIELAB 1%
Deta transparency CIELAB oP TR . 0.3TR
K201 PVC 1% Masstone Z-101 Visual Assessment 1% ’
Transparency 30P 3TR 1TR
Dispersion-Test 3w 3E 0
K207 PVC 1:25 Tint Z-200 CIELAB 1:25 ) .
Delta colour strength % % -8 8 -3
Delta € * CIELAB ' 15 0.4
Delta Lightness CIELAB 0.8 0.8 0
Delta Chromaticity " CIELAB - . . -14, 14 T 04
Delta Hue CIELAB .. 0.8R 0.9G6 0.2R
Delta a* CIELAB 0.20
_ ~ Deltab” CIELAB -0.38
K002 Polyethylene Tint Z2-200 CIELAB 1:10
*_ Delta colour strength % CIELAB -5 5 -2
K002 Polyethylone Tint Z-201 Color Strength Adjusted 1:10 _
Delta € : CIELAB = | 1.0 0.6
Delta Lightness 'CIELAB 05 0.5 -0.3
Delta Chromaticity CIELAB 0.8 0.8 0.3
Deita Hue CIELAB 0.8R 0.8G 0.4R
Delta a* CIELAB 0.39
Deltab* CIELAB 0,29

Printed at 30-08-2007



ftem: 0140326 CROMOPHTAL YELLOWGR : °
Lot: 32284FC5

Test Method / Test Point . Requirements Results
Unit Lower /! Upper

The data indicated in the report was obtained using quality assessment test methods in a
laboratory as defined in our spgciﬁcatidn. . o !

Ciba Specialty Chemicals
Quality Assurance Products

Description of assessment codes
very slightly '
slightly

slightly-mod.
moderately
mod.-considerably
considerably
extremely

better

greener

more opague_

redder

more transparent
worse

2;:0%65"‘1"‘”‘“““'0—‘

Printed at 30-08-2007 B ' 2 4 2



ceros ltda.

NIT. 800.057.286-7
‘ . CERﬂFICAﬁO DE CALIDAD m
CLIENTE: MOLDE Y MOLDES -
FACTURA 94006
MATERIAL Y/0 PRODUCTO

l’ SAE 12L14 . . ]

| DIAMETRO: .52/

[No COLADA FABRICANTE: 380776/1

CERTIFICAMOS QUE EL PRODUCTO CUMPLE CON
DATOS FUERON TOMADOS DEL ORI

it

¢

FIRMA RESPONSABLE

Calle 10 No. 31A - 27 - Tels.: 360 1880 - 360 1958 - 201 7678 - 201 7673 ~ 201 3204 - Fax.: 201 7674 - e-mail.: _suplyacerosltda@yahco.cém * Pogoia, D.C



ZINTEPEC LTDA  £g®

IMAGEN DE CALIDAD . "0;

muou.SGSI \@)

Sefiores
MOLDES Y MOLDES
Ciudad

ASUNTO: Certificacién de Calidad - -

ZINTEPEC LTDA, identificado con Nit No- 3305 .044.738-7 Certificado con la
norma 1SO 9001:2000, certifica a la’ empresa. MOLDES Y MOLDES que el
recubrimiento que se le realizan a la msertos metalicos (material ASI/SAE -

12L14), cumple con los parametros exngldos por el cliente que son de 25 a 30
micras. . _

Atentamente,

SERVICIOS DE RECUBRIMIENTO ELECTROLITICOS : ZINCADO - CROMO - PAVONADO - FOSFATADO - COBPIZADO
Y SERVICIO DE PULIMENTO
CARRERA 31 N° 7 - 22 TELS.: 247 05 15 - 247 05 25 TELEFAX: 277 07 40 BOGOTA D.C.
E-mail:zintepec_ltda.@hotmail.com



—
—

Re=H ZINTEPEC LTDA o . | -

5% IMAGEN DE CALIDAD

TABLA DE PARAMETROS TECNICOS DE RECUBRIMi ENTOS
BASICOS PARA LOGRAR UN TERMINADO DE CALIDAD

RESISTENTE A LA CORROSION B0 HCUMEN TO

FICHA TECNlCA DE ZINC.ALCALINO coNTRO™™

[ "METAL

. ZINCADO EL OPTIMO RESULTAD.

- CALIDAD IE DESENGRAS EYLIMPIEZA
T Lo RESISTENCIA A LA f"GRR@S!ON —
: ES_F_’-E_SOR R ’ COLOR L EXPOSICION EN BANO SALINO '
825 MICRA} - BLANCO o 24 HORAS :
{8-25 MICRA] - IRISADO 72 HGRAS .
B-25 MICRA] . ' NEGRO 48" HORAS L
8-25 MICRA { ;

‘jf‘%@r{fcf?\ )“'br\’{ﬁf\)

_ TIPO- [COMPOSICION BANO 7 ADITIVOS. VOLTIOS]TEMP [PH[TIEMPO - ESPESOR ,
DEPOSIT) = DE SOLUCION " | INMERS. [PROMEDIO} - -
Y ANODO[- “[*CIANURO .- *so ABRIL’L_ANTAD _‘ 20--45 .
. ALCALINOJ|DE CINC |GRXLT - |PRIMARIAY | | depend. -
|ZINC L *SODIO. *40 SECUNDARIA|7-9 15-35 [12-14lel matenah8—25
o - |*SODA |GRXLT {PURIFICADOR = |- .~ . [MICRAS
- 'CAUSTICA *75 GRXLT |/ TIGASES _] e

, DETBEL CONTROL DIARIO DE LAS VARIABLES R




ZINTEPEC LTDA

IMAGEN DE CALIDAD

; Sefiores T
MOLDES Y MOLDES
Ciudad

ASUNTO: Certificacién de Calidad . -

ZINTEPEC LTDA, |dent|f cado con” Nrt No 83 .044 738-7 Cerhﬁmdo con la
— norma ISO 9001:2000, ceriifica-a la empresa MOLDES Y MOLDES, que el
recubrimiento que se. le realizan a fa_insertos’ “metalicos (material ASI/SAE

12L14) cumple con los: parémetros exugtdos por el cliente que son de 25 a 30
a micras. . B

ZINPEPEGGLTDA]
738-7

Cra, A1 el. 277 0740
Eméi I%e c@ictman corn

JHON JAIRO DAZA
Gerente de Calidad

¥,

. SERVICIOS DE RECUBRIMIENTO ELECTROLITICOS ZINCADO CROMO PAVONADO - FOSFATADO - COBRIZADO
) Y SERVICIO DE PULIMENTO
CARRERA 31 N° 7 - 22 TELS.: 247 05 15 - 247 05 25 TELEFAX: 277 07 40 BOGOTA, D.C.
E-mail:zintepec_ltda.@hotmail.com
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PRODUCTO MOLDE
NOMBRE: Cowlochmo de  Sequdad PROSESO: COLADA: T,
MAT.PRIM. PoM,  REF: KePlot' Recup: CAVIDADES: EXPULSION:
COLOR: O gmerdo REF A gnlle  orxk 1 cicLo: OPERACION:
owmo: PO: orxK || omens: , PESO:
ADITIVO: REF: grxK: : MAGUINA
PESO UND: VELITA: TOTAL: MARCA : FUERZA DE CIERRE:
PESO INSERTOS. . TOTAL:- CAP.. INYECCION: D. ENTRE BARRAS:
CONDICIONES DE TRANSFORMACION

PRESECADO:  TEMP: jov .TEmPo: Aly | coD.mMOLDE: . _ !msrmo&o
TEMP. MOLDE: 80-90 isooum 200 J1aZONk a3 22ZONA {99 Iam 170
CLRAST. 56 25 CLFAST. Ao 30 e F / & 25
WwHrRESs. | Ag 2 S LOTFRESS. B0 35 PRESS a4 |99 |99 | Jo S0
i#41 PRESS. 49 40 | memEss AO 35 swED |35 |35 |35 | %0 50
BUECTOR | &Y mT | NOZLA | COREO | CORED | ADIADY| . FUNOPER FUNTIBE | ALRRMS

TRE { ' ‘

PRESS 50 £0 50

SPEED 35 36 | 3

ANALISTS DEL PRODUCTO
caY| EXP RES EXP Be | REs ExP " EXP RES | B RES
PP D ACTUANUZRCTN: ELATORADD FOR: | AROBRRD ROR:
\ we 2001
04 Nowenor flecron CowoTacars )
AR

RPC 0 201

v j
\/ , \/ INGENIERIA, DISENO ¥ FABRICACION DE MOLDES, TROGUELES
: DISPOSITIVOS Y MECANISMOS PARA PLASTICOB CAUCHOS Y METALES
MOLDES & § MOLDES L : _ SERVICIO DE INYECCION, ELECTROEROBION Y €N,
- . ) TECNOLOGIA C.AD. CAM. CAE.

FICHA TECNICA DE MOLDEO




INGENIERIA, DISENOY FABRICACION DE MOLDES,
TROQUELE Y DISPOSITIVOS PARA PLASTICOS, CAUCHOS Y MW
SERVICIO DE INYECCION, ELECTROEROSION Y MZCANIZAL .

TECNOLOGIA CAD.CAM.CNC.

4T N ) Ernch: HECTOR GONZALO CONTRERAS ) ~]
NIT. 11.340.766-1 .

CALLE 74 No 87 - || mTELS.:434 26 90 - 436 51 27 FAX: 450 00 94 REGIMEN COMUN No. 031961 o REM ISION NO o 3208)

[ i

SENORES ' , CIUDAD Y FECHA :
X TIndostria wtdday Th om:l ' P PRoeota 231l /O3 ﬁ?
DIRECCION = l z catecnt ca' TELEFONO 2920 2800 - oc

- Despachamos a Ud. (s) la siguiente mercancia

C Q11 (o /

[INIETOS M PROEDI S enas Q“,m

DESPECHADO POR: RECIBIDO:

' wﬁa;\_k %“\ow Aericon
- e  MONPE- o rncioNEs:

23 ~\i~) y

ok
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"ENIGA DE COLDMBIN 8.4,

CERTIFICADO DE CALIDAD PARA RESINA DE NYLON 6
Quality Certificate for nylon 6 Resine

Sr.! Mr.:

Paula Yepez

QUIMICCS Y PLASTICOS INDUSTRIALES
S.A

Producto ! Product: PA GR BR MV 1A

Empresa/ Company : ~ No. Remisién /. Invoice Nr.: 563925

Exportacién ! Exportation :

Fax: 2559849 E-Mail : paula.yepes@quimicoplastico Célldadl Quality 3500003
Ciudad - City/ MEDELLIN- Lotes / Lots
Pais - Country : COLOMBIA 970650, 970706, 970707

[ Apariencia U.V. / U.V. Appearance

-VoBo VoBo IL-32-DC02.12
Apariencia Visual/ Visual Appearence - VoBo VoBo IL-32-DC02.12
Humedad / Moisture % MAX 0.050 0.013 IL-32-AM03.00
Viscosidad relativa / Relative viscosity | - (2.48) - (2.56) 2.53 1L-32-DC02.02

| Apariencia UV./UV.A Appearance - VoBo. - VoBo IL-32—D002 12
F__panencna Visual/ Visual Appearence f - VoBo VoBo 1L-32-DC02.12
Humedad / Moisture % MAX 0.050 0.013 IL-32-AM03.00
Viscosidad relativa / Relative viscosity - (2.48) - (2.56) 2,54 iL-32-DC02.02

IL-32-DC02.12

ri L= VoBo VoBo
Apariencia Visual/ Visual Appearence - VoBo VoBo IL-32-DC02.12
Humedad / Moisture Tl MAX 0.050 0,013 IL-32-AM03.00
Viscosidad relativa / Relative viscosity | - (2.48) - (2.56) 2.53 IL-32-DC02.02

FABRICA/ PLANT:

Girardota (Antioquia), Colombia Correspondencia : Carrera 37A 8-43 oficina 801. Edificio Rose Street.

Medeliin - Colombia Tel: (574) 4055314/4055214 Fax: (574) 4055020 . www. enka.com.co.

NIT 880.903.474-2



OBSERVACIONES /! OBSERVATIONS:

Viscosidad en &cido Formico (90%, 25 °C) . ' .

Muestras puntuales en el momento del empaque. . " : e "

o Dae &
L g ,
GUSTAVO ARCILA JOHN JAIME DIEZ

Asistente de Calidad BPU - Polimerizacion Departamento de Calidad Resinas - Hilos
. Ihdustriales- - Laboratorio quimico

I

FABRICA/ PLANT: Girardota (Antioguia), Colombna Correspondencna Carrera 37A 843 oﬁclna 901. Edificio Rose/Street

Medellln Colombia Tel: (574) 4055314/4055214 Fax: (574) 4055020 . wiww. enka com.co.
NIT 890.903.474-2 .



Caracteristicas del Producto

Alta resistencia Quimica

Buena resistencia a la Temperatura

PA 6 BRILLANTE
MEDIA VISCOSIDAD

» Facilidad de Moldeo
= Buena resistencia a la Friccién
= Apto para Inyeccién
Propiedades Método Sistema Internacional

Unidad

en acido férmico al 90%

‘Propiedddes Fisi A e e
Indice de Fluidez ASTM D1238 | gr/10 min 21.98
Gravedad Especifica ASTM D792 |gr/cm3 0.99
Viscosidad relativa a 25°C, -

2.52+1- 0.04

p. c

) [ canicas
Resistenciaala T

ension

Propiedades por Inyeccién.

Esfuerzo Maximo ASTM D638, |N/mm2 65.39
Deformacién en Esfuerzo |ASTM D638 |% 4.16
Maiéximo

Esfuerzo en Cedencia ASTM D638 |N/mm2 65.39
Deformacién en Cedencia |ASTM D638 |% 4.16
Esfuerzo de Fractura ASTM D638 | N/mm?2 4438
Deformacién en Fractura ASTM D638 . |[% - 178.01
Resistencia al impacto ASTM D256 |J/m2 43.61
IZOD ' -

Resistencia a la flexién ST o

Fuerza Médxima - ASTM D799 ([N.. . 118.57
Esfuerzo Méiximo - |ASTM D799 [N/ 80.69
Deformacion en Esfuerzo |ASTM D799 |mm. 13.24
Maiximo

Modulo de Elasticidad ASTM D799 |N/mm?2 1952.70
Temperatura de ASTM D1525 [°C 200.88
Ablandamiento, VICAT .

IMPORTANTE:

La informaci6n contenida en este resumen es suiriinistrada con la mejor intencién y es confiable hasta donde nuestros conocimientos
abarcan. Sin embarg6 no podemos garantizar dicha informacién o aceptar ninguna responsabilidad u obligacién por los inconvenientes
que puedan surgir a raiz de su uso.



PROPIEDADES GENERALES POLIAMIDA NYLON 6 PARA PROCESOS DE

INYECCI()N -EXTRUSION

\Y

4

IMPORTANTE:

PROPIEDAD UNIDAD VALOR
Calor Especifico KJ/Kg.° X 1.7
Temperatura de Fusién °C 220 -225
Conductividad Térmica W/ Km. 0.28 - 0.30
Absorcién de Humedad en equilibrio a 23 ° C, 50% HR % 2.5-3.0
Temperatura de Transicién Vitrea °C 60
Transferencia de vapor de agua (WVTR) a 38° 90% HR um /m” .dia 3900 - 4300
Permeabilidad de O, 25°C . | Cm’pm/dia.atm 470 - 1020
Permeabilidad de CO,,25°C | Cm’pum/dia.atm 3900 - 4700
Absorcidn de Agua en 24Hr, 0.32 cm. de espesor. % 1.3-1.9
Temperaturas recomendadas para su transformaclén ’
Proceso Extrusion Inyeccién
Poliamida Nylon6 Alta Viscosidad °C 250-270 260-290
Poliamida Nylon6 Media Viscosidad °C 240-250 240-270
Poliamida Nylon6 Baja Viscosidad °C 230-240 230-260
Temperaturas recomendadas para el molde
Para piezas muy delgadas ,largas o para mejorar la oC 80 - 90
resistencia de la pieza
Piezas con espesores > 3 mm con buen acabado °C 20 - 40
superficial. - - :
Contraccién de la Pieza Desmoldada
Para piezas con espesores <2 mm l % 0.5-1.0

La informacién contenida en este resumen es suministrada con la mejor intencioén y es confiable
hasta donde nuestros conocimientos abarcan. Sin embargo, debido a que no podemos controlar
las condiciones bajo las cuales pueda ser usada, ENKA DE COLOMBIA, no puede garantizar
dicha informacién o aceptar mnguna responsablhdad u obhgac16n por los inconvenientes que

puedan surgir a raiz de su uso.



RESISTENCIA QUIMICA - POLIAMIDA NYLON 6

+: Bueno

e

\/ 2

CATEGORIA 0: Falla - : Pobre
GRUPOS QUIMICOS | CLASIFICACION CATEGORIA
Acidos Inorgénicos Concentrado -
(no oxidan) Diluido (1:1) -

Altamente Diluido 0
Acidos inorgénicos Concentrado -
(que oxidan) Diluido (1:1) - -
Altamente Diluido - -
Acidos Organicos ‘Concentrado -
Diluido (1:1) C -
_ |"Altamente Diluido . 0
Alcalinos Concentrado 0
' . Diluido (1:1) +
Altamente Diluido +
Soluciones salinas Acido 0
' Neutro s
S ‘ Basico +
Hidrocarburos alifaticos Aceites & Grasas +
Hidrocarburos aromaticos Fenoles
Hidrocarburos halogenados Bajamente Halogenados +
Parcialmente Halogenados 0
alcoholes Monovalentes
Polivalentes
cetonas ' +
esteres +
éteres +
IMPORTANTE:

La informacién contenida en este resumen es suministrada con la mejor intencién y es
confiable hasta donde nuestros conocimientos abarcan. Sin embargo, debido a que no
podemos controlar las condiciones bajo las cuales pueda ser usada, ENKA DE
COLOMBIA, no puede garantizar dicha informacién o aceptar ninguna responsabilidad u
obligacion por los inconvenientes que puedan surgir a raiz_de su uso.



Condiciones de lnyecc:on del Nylon Media Viscosidad (Gba) S S
Presecado 80— 85°C 2 3horas ~

Temperatura Ahrri\ento 210 °C

Temperatura Plaistrf icacion: 230 °C
Temperatura Boqullla 240 °C
Temperatura mo!de '

- Para piezas mglly delgadas Iargas 0 para mejorar la resnstenma de la pieza
; 80 °C -~ 90 °C ;
! |

- Plezas con esbesores # 3 mm con buen acabado superF icial.
20°C-40°Cc | : K

‘\ |
Velocldad myeccluﬁn 45 % : ; A

Pr?subn de Inyec 1 ion: 55 Bér

Contraccion: 0.812% | |
o 3 .
! ! b : {
~ El perﬁl puede ser ascendente o descendente dependlendo del molde y de la maquina
de||nyecc|6n los valores que presentamaos son puramente orientativos.
‘ ;
.
5
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Lo : }
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i t . :
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CERTIFICADO
NTCGP, 1004,

CERTIFICADO
1SO 9001.
N° SC 44920

W AN ERSIDAR WILITAR i
PRIEY A RRAMADS

UMNG_

‘(‘:“l‘ll:nfj’ESAR JOSE FERNANDEZ BARRETO

?ijcgg;%gr?%}gﬁEh‘,Ey'Ll,;ff-.& . 2323-VICGEN- DIVEXP:I[— _J“?l.323
Capitan de Navio (r) ~
CESAR JOSE FERZANDEZ BARRETO. WW% @smgg 656 A3
Subgerente Técnico.::::: o ot §

INDUMIL

En atencién al oficio-de
inyeccion para el mold
las siguientes modalidade

piezas.

Quedo atento a :
~ Cordialmente,
i
v f
_ Co- OSCAR DIEGO SANCHEZ VELEZ |
l Coordinador Divisiéon de E)gtensién y Negociq g
e Neds, LS LS oo 65334
Oy OF Yoo Grela

cl, @\farios FREtOQ ~ QUAVHD Beorddad, 4
Carrera 11 101-80 @ PBX (571) 634 3200 (571) 75 7300  Fax (571) 214 7280 (571) 215 9689 _
. www.umng.edu.co . [ 374
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historia, excelencla v calidad

NIT . €99.909.044-3

Oficinas Centrales - _
&goté b.C.
]
Mo, £9.681.478 . Fecha Elaboracitn: 22/04/2008 13:42
ASUNTO : Sollcitud Reunién
AL : ingenlero .
: LUIS EDUARDO LLANOS ,
a Diractor dal Programa de Mecatronica
UNMIVERSIDAD MILITAR NUEVA GRANADA
Fax: 2 147280 - 2 159689

Bogota, D.C.

e permito informar que la Industria Miltar esta interesada en el setvicio de
Inyeccién de! Cartucho de Seguridad Cal. 5,56 mm, de acuerdo a conversaciones reslizadas
telefénicamente en la cual manifiestan interés en ofrecer este serviclo, se solicita atender
visitaaidiazdldeabrﬂdemosa!aszmpmanmmcbnesde!awwerﬁdadalos
siguientes funcionarios:

1.m.YWaM§amne§-Pmmm&Wyﬂemﬂo
Tecaolégico

zmnaanue!l.mardosﬁranoﬂey Prﬁemnalbﬂh:ﬁndelmesﬁgm@y
Desarrolio Tecnoldgice .

El propdsito de la visita es el de verificar a capacidad de inyeccidn v
evaluar el montaje del molde de! Cartucho de Seguridad Cal. 5,56mm para posieriormente
realizar pruebas.

o (r) CESAR JOSE FERNANDEZ BARRETO
- Subgerente Técnico . o
i 3 R T
Orgent. CHPICIFB :
Elsbord, i iimre 553 "‘ﬁ = ct. w'.
¢ Nelies FTRECTER C | d o122
i . TR

Ciis #40° 3431 CAN  Fex: 2224889 - 2226780, PEX: 2007800 E-mait fosh




historia, excelencia y calldad
NIT. 899.999.044.3 S
Oficinas Centrales -
Bogota D.C. e
No. 00.658.324 Fecha Elaboracién: 15/05£2008 8:56
ASUNTO : informacién Cotizacién Cartuchio de Seguridad
AL : Sefior Coronel = ,
OSCAR DIEGO SANCHEZ VELEZ

Coordinador Division de Extension y Negocios
UNHIVERSIDAD MILITAR NUEVA GRANADA
Fax: 2 147280 ~ 2 757300

Bogota, D.C.

Con referencia al oficio de fecha 07 de mayo de 2008 en e! cual snvian -
informacién sobreelsewiciodehyecdbn para el Cartucho de Seguridad Cal. 5,56 mm y de
acuerdoalavb&amaﬁzadaa!aUnNerﬁdadenlawalseveﬁﬂcéqueparala Inyecclén de
la pisza se requiere de un deshumificador y atemperador de molde, los cuales en este
momento Ia universidad no posee, se informa que [a Industria Militar desea desarroliar este
producto fabricado en Nylon. Por lo cual, los dos equipos mencionados anteriormente son
importantes para garantizar las cmmdones de proceso éptimas.

Actuaimente, el molde que posee la Industria Militar es utlizado para
fah;kareleimentoen%lyseﬁenewdmdecmm con un proveedor,. el cual
Inyectara las cantidades del producto adjudicado. -

Sin embargo, el propésito es e de trabajar paralelamente el desarrolio del

molde y del Cartucho en Nylon, para fo cual, se iniciard proceso para la compra del
herramental.

Porloantenor satsnmsncuentasuoﬂeumientopamelsewmda
inyeccitn una vez se tenga el molde.

et

o Twlico FAéctoe,
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e et

" No. 00.658.324
ASUNTO : Informacién Cotizacién Cartucho de Seguridad
Adicionalmente, se solicita informar si en la Universidad si se podra realizar

pruebas preliminares con el molde actual y utlizando Nyion, pero teniendo los equipos
requeridos (deshumificador y atemperador del molde), de ser asi por favor enviar cotizacién

de este servicio especificando el tiempo y fecha en la cual-se podré disponer de ia Inyectora.

Finalmente, se solicita ef reintegro de la muestra del Cartucho de Seguridad
Cal. 5,56mm v el correspondiente plano.

Con toda atencidn,

e

l

Capitin de HMR JOSE FERNANDEZ unnz'ro
" Subgerente Técnico

DIST.: CepiaNed. ucmmmmmm .
Ordsnd; CN@ CIFB

Elsbsrd: ing. YGPillana M.

14044V 0-2008

Cafle 44N° 8¢~ 11 CAN Fao 2204889 2225768, PEX 2207800 Ewmaft inghariiingurd qov.co
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FICHA TECNICA: MOLDE PARA CARTUCHO DE SEGURIDAD

1. GENERALIDADES ST
1.1 DESCRIPCION

Disefio, fabricacion y puesta en funcionamiento in situ del molde para cartucho de seguridad
para el fusil Galil calibre 5.56mm, asi como también la entrega de muestras y una preserie para
verificar y garantizar el cumpllmlento de los requisitos exngldos para el cartucho y &l molde:

1.2 USOS
El molde se utilizara para la fabricacién del cartucho de seguridad para el fusi! Galil 5.56 mm.

2 DOCUMENTOS APLICABLES

Cartucho de Seguridad para fusil Galil cal 5.56mm PN FJ 026 0001

3 CARACTERISTICAS
31 MATERIALES DE L MOLDE PARA INYECCION EN PLASTICOS

El molde para el cartucho de seguridad calibre 5.56mm. debe ser de por lo menos cuatro (4)
cavidades balanceadas geométrica, fisica y mecanicamente.

El molde debe ser disefiado y fabricado con los materiales. sugeridos en la Tabla 1 6 de
caracteristicas mecanicas, quimicas y fisicas similares o superiores, el cual debe garantizar la
inyeccion y correcto funcionamiento de las’ piezas mehcionadas y estar acorde con sus
dimensiones, tolerancias y exigencias, como se especifica en el numeral 2. Adicionalmente, los
materiales utilizados, deben ser sometidos a los tratamientos térmicos recomendados por los
fabricantes segun la aplicacién, de manera que garantlcen como minimo la vida util determinada
en el numeral 4.

Materiales sugeridos: ..

S AISHSAE T TRO!
1020 -

| Tpas
H13
P20 + Ni - -
Placas de cavidad _ 4340 »
| B - | Auminio QC7/QC10
Paralelas ' 4140 -
: Sufridera - o 1045 -
’ 4140
Placa expuisora 1040 .
"Encolumnado 4140-4340 _ -

[ CONTROLADO | EMITE A: JEFE DIVISION INVESTIGACION Y DESARROLLO TECNOLOGICO [ .NUMERODE COPIA: 1 |
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FICHA TECNICA: MOLDE PARA CARTUCHO DE SEGURIDAD

, ; CAISUSAE: v s O
Pines y expulsores - . D?ACE r:stpélli:jaar
Elementos deslizantes (e.g. P,2_|012Nl -
patines, levas, etc.) 4340 :
Bogquillas / Portabogquillas- 4140-4340 . -

Tabla 1 Materiales del Molde

DIMENSIONALES

Cartucho de Seguridad

De acuerdo a documentos especiﬁcados en el numeral 2.

Molde para. myecclén en pléstlco

De acuerdo al dlseno del fabrlcante prevxamente aprobado por INDUMIL.

CRITERIOS DE CALIDAD Y ACEPTACION

Verificacion dimensional de las muestras y de la preserie de cartucho de seguridad por parte
de la Industria Militar segiin documentos aplicables (Numeral 2).

Entrega de certificado .de calldad de los materiales utilizados para la fabricacion de las
muestras y la preserie

Entrega de certificado de calidad de los materiales utlhzados para la fabricacién del molde,
asi como certificado de los tratamientos térmicos. Junto con los certificados, se debe lienary
adjuntar la siguiente tabla para cada componente del molde:

.| MOLDE PARA: - CARTUCHO DE SEGURIDAD CAL 5.56mm
, Numero de
NUmero de . .
ltem | Cantidad & | Descripcion | Material | . certificado de Trtaé?nr:\ilsgto Cﬁ:{gﬁzztie
cafidad asociado térmico asociado

Suministro de los planos y modelados 3D del conjunto y de despiece del molde, realizados
en un programa de disefio compatible con Autodesk Inventor, de manera que puedan ser

modificados sin necesidad de software adicional. Previo a la fabricacion del molde, todos los

elementos de este [tem deben ser aprobados por y estar en posesion de la Industria Militar.
El proveedor debe suministrar resultados de la simulacién del proceso de inyeccidon
plasticos del molde por medio de un programa de elementos finitos (mold-flow o
equivalente). En la simulacion se deben sugerir puntos de inyeccién para la pieza, mostrar
el llenado del molde, contraccién de la pieza, refrigeracion, posibles puntos de soldadura y
ubicacién de burbujas de aire que se puedan presentar en la inyeccién del plastico.

Entrega de garantia de vida Gtil para minimo un millén (1°000.000) de ciclos.

f
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o El proveedor debe permitir a la Industria Militar presenciar. el proceso de fabricacién de las
muestras y de la preserie, con el propésito de verificar el funcionamiento del molde.

e Suministro de minimo 20 unidades de muestra de cartucho de seguridad para verificacion
dimensional, de propiedades fisicas y quimicas, de tal manera que con los resultados el
proveedor realice los ajustes fecesarios al molde, hasta que dichos resultados sean
aprobados por parte de la Industria Militar y. antes de la fabricacion de la preserie. (las
muestras deben contener cartuchos de cada cavidad en igual nimero) -

o Suministro de una preserie de 100 cartuchos, posterior a la aceptacion de las muestras,
para su inspeccion y aprobacién por parte de la Industria Militar y antes de la aceptacién y
recepcion del molde.

» El proveedor debe entregar con las muestras y la preserie el respectlvo reporte dimensional
efectuado, indicando el método de ensayo utilizado, . .

ESTADO DE SUMINISTRO

o El molde debe estar marcado-en bajo relieve con:
- Producto
- Nombredela p|eza si hace parte de un conjunto
- Nombre de la Fabrica: FABRICA JOSE MARIA CORDOVA
- INDUSTRIA MILITAR.
- Orden de ensamble de cadé una de las placas.
- Fabricante: Nombre del fabricante.
- Afio de fabricacion.

e El molde debe permitir que las piezas inyectadas tengan la marcamon en lugar y forma
indicada en los documentos referericiados en el numeral 2.

e Se debe realizar el primer montaje funcional del molde en una inyectora como la
especificada en el numeral 7.1. o dénde la Industria Militar designe, para su recepcion y
aprobacion..

Debe entregarse instrucciones de montaje, uso, operaciéon y mantenimiento del moide.
Debe entregarse los planos del moide aprobados en el numeral 4, con las correspondientes
modificaciones a que haya habido lugar asi:
< Modelados y planos digitales del conjunto y-fas partes en- Autodesk Inventor 10
~ Inventor (IPT, IPN, ASM), especificando dimensiones, materiales, tolerancias usadas,
tratamientos térmicos, ensamble y acabados superfi CIales
< Planos fisicos del conjunto y de las partes.

o EI molde es propiedad de la Industria Militar, por lo tanto el proveedor entregara junto con el
molde, el documento que la acredite como tal.

¢ El molde debe ser transportado al lugar de su montaje en guacales de madera y protegido
contra la oxidacion yde cualquier otro dafio que pudiera sufrir.

e El molde debe entregarse lubricado de manera que no se afecte su funcwnamnento si es
mantenido en almacenamiento.

REQUERIMIENTO AMBIENTAL

e Cuando el embalaje es de madera en bruto (no procesada) el oferente debera presentar el
certificado de tratamiento fitosanitario correspondiente a que, halla sido sometido.
(Resolucién ICA No. 1079 del 03 de Junio de 2004) '

L —CONTROLADO [ EMITE A: JEFE DIVISION INVESTIGACION Y DESA_RROLLO 'i'ECNOLOGICOI ] _NUMERO DE COPIA 21
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7

7.1

El ruido originado por la operacién del sistema de extractores debera mantenerse dentro de
los niveles permisibles’ de acuerdo con lo establéecido en la normatividad legal vigente
(Resolucién 8321 de 1.983 Ministerio de Salud, parametros de ruido)

Los oferente debe suministrar informacion sobre. efectos ambientales en el montaje ,
instalacion y funcionamiento. del S|stema de extractores con su respectivo plan de manejo

" ambiental.

INFORMACION ADICIONAL

El oferente debe demostrar capac:dad en equipos, personal y experiencia en el disefio'y
fabricacion de este tipo de moldes y en lai inyeccién de plasticos.

- Para el molde de myeccu’)n ‘del cartucho de segurldad Cal 5,56 mm le corresponde el
S|gu:ente cddigo-baan: D711-2748. v

'INYECTORA

Si el peso de la inyeccion es igual o superior a 90g de Poliestireno, la inyectora
designada es ENGEL E-MOTION 440/150

Descripcion general

Inyectora eléctrica de plasticos, con sistema neumatico para el accionamiento de noyos. Con
una fuerza de cierre de 150 toneladas y una capacidad maxima de 250 g de poliestireno.

Dimensiones

* Radio de boquilla: | . . Ce 35 mm.
* Espesor de placa fija y mov1| . _ 24 mm.
* Altura minima/maxima de molde: 205 mm /500 mm.
* Disco de placa de centramiento: 160 mm.
* Tamafio maximo de placa fija y mévil 690 mm X 690 mm.
* Tamafio minimo de placa fija y movil : 400 mm X 400 mm.
* Rosca del expulsor M16x2.

‘Los moldes son refrigerados con‘atemperador de aceite.

Si el peso de la inyeccion es inferior a 90g de poliestireno, la inyectora designada es
ENGEL E-MAX 200/100

-

Descripcién general

Inyectora eléctrica de plasticos, con una fuerza de cierre de 100 toneladas y una capacidad
maxima de 90 g de poliestireno

Dimensiones

L__CONTROLADO | EMITE A: JEFE DIVISION INVESTIGACION Y DESARROLLO TECNOLOGICO | NUMERO DE COPIA . 1 ]
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8.1

8.2

FICHA TECNICA: MOLDE PARA CARTUCHO DE SEGURIDAD /rfg
* Distancia entre columnas: : _ ' 460x410 mm
* Tamafio de la placa portamoldes , 650x600 mm
* Distancia de separacién de las placas portamoldes 800 mm
* Carrera del expulsor: . : " 100 mm
* Altura minima de molde:. Cae Lol 150 mm

Los moldes son refrigerados con atemperador de aceite.
CONTROL DE CAMBIOS Y ANEXOS
CONTROL DE CAMBIOS

Modifica la ficha técnicé IM OC SGT FT 257 REV. 1 del 2006/10/27.

Se ajusta la estructura del documento de acuerdo a las plantillas y lineamientos establecidos en el
lnstructivo para Elaboracion de Documentos — IM OC OFP IN 001.

Cambia el nombre de la ficha técnica de “MOLDE PARA TESTIGO PLASTICO PARA FUSIL
GALIL CAL 5.56mm.” a ‘MOLDE PARA CARTUCHO DE SEGURIDAD”

7
Numeral 1.1 Descripcién. Se complementa la informacién.
Numeral 2. Documento aplicable. Se actualiza el disefio de la pieza y el codigo del plano.
Numeral 3.1 Materiales del moide. Se modifica la cantidad de cavidades de 6 a 4, se
complementa la informacién y se actualiza tabla de materiales sugeridos.
Numeral 3.2.1. Se modifica el testigo plastico para Fusil Galil 5,56 por Cartucho de segurldad y
se adiciona el numeral 3.2.2.
Numeral 4. Criterios de calidad y aceptacion. Se complementa la informacion.
Numeral 5. Estado de suministro. Se modifica el marcado de alto relieve del molde a bajo
relieve, se adiciona nombre de la pieza, orden de ensamble de cada una de las placas, afio de
fabricacion y se complementa la informacion. :
Numeral 6. Se incluye el requerimiento ambiental.
Numeral 7. Informacién adicional. Se-complementa la ihformacion de las caracteristicas de las
inyectoras para ser utilizadas segun el peso de la inyeccién y se adiciona el cédigo baan.

ANEXOS

Plano anexo relacionado en el numeral 2. -
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