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PEDIENTE O INFORMACIuN ASUNTO 
DISPOSITIVO DE SEGURIDAD 

AL Doctora No. 07-067974. -00004-0000 
ALIX DE VERGEL Fecha 2009-01-05 16:24:19E Dep. 2020 NUECREACIONI 

ve I REGDEPOSITO 
evas Creacion Act, 329 cONFORMACION Folios: Sb 

Superint:nden:ia de Industna y Comercio 
Bogota, D.C. 

De conformidad con el trÆmite de patentabilidad que se adelanta No. 
07-67974 del 05 de Julio de 2007 "Dispositivo de Seguridad", y dada que lndumil no 
presento sus observaciones dentro del termino de la publicación de  la Providencia de 
aceptaciôn el trÆmite, la Industria Militar se permite remitir la lnformación adjunta a este 
documento necesaria para el Estudio de patentabilidad que realizara la Superintendencia de 
Industria y Comercio mediante la cual se precisan los siguientes aØpectos: 

1- Este es un producto desarrollado par la lndustna Militar en 
cumplimiento del Monopolio Constitucional. 

2- Teniendo en cuenta que Indumil le asiste el Derecho d&Prioridad 
par ser una Empresa industrial y Comercial del Estado que inicio el desarrollo antes que 
el seæor CARLOS FARIAS MALAGON solicitante. 

Atentamente, 

?,- d,;- 6" to, I 
Aba. NIDIA PADILLA VALDES 

Jefe Oficina Jundica Industria MiIit ICO T E 
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No. 00.877.298 

ASUNTO: EnvIo concepto 
patentabilidad del 
fuego". 

DE: SUBGERENCIA TECNICA 

FECHA: 22 de diciembre de 2008 

tØcnico y documentación para 
"Dispositivo de seguridad para arrnas de 

PARA: OFICINA JURIDICA 

En respuesta a los memorandos 853.576 y 874.820 relacionados con el expediente 07-
67974 de julio 5/2007 en trÆmite en la Superintendencia de Industria y Comercio 
respecto a la patentabiIidad del "Dispositivo de seguridad para armas de fuego", se 
presentan a las siguientes observacibnes tØ’cnicas: 
1. Las caracterIsticas que se especifican para el Dispositivo de seguridad, se 

encuentran definidas en el diseæo y desarrollo del cartucho de la Industria Militar con 
anterioridad a la fecha de Solicitud de patente por parte del seæor Carlos Miguel 
Farias Malagon (julio 5 de 2007), hecho que puede ser evidenciado en los pianos 
que se adjuntan con sus respectivas fechas. 

2. Respecto al Item nümero 8 de Ia Solicitud depatente, no puede afirm arse que el 
diseæo puede ajustarse a cualquier tipo de arma, debido a que tal hecho no ha sido 
comprobado. 

3. El desarrollo del cartucho de Seguridd de la industila Militar se realizO teniendo 
como base el fusil Gaul cuyos .derechos de fabricación, modificació, y mejora son de 
su potestad. - - 

Por otra parte, anexo se envIa a la Seæora Abogada Jefe de la Oficina Juridica copia de 
la documentaciôn relacionada a continuación, con elfin de acreditar los derechos de 
patentabilidad en cuestión a favor de la Industria Militar:. 

Descnpción deldocumento 
S Fecha 

Solicitud de adquisiciOn 1-212/2006 para molde de inyecciön, 
Certificado de disponibilidad presupuestal 1688/2006, Certificaciôn Octubre 25/06 a 
de la Secretarla General, Estudio de conveniencia 

y oportunidad 
y noviembre 1/06 

memorando_remisorlo_251.469.  
Ficha tØcnica del molde para el cartucho de seguridad, IM OC SGT 
FT 257, Rev. 1, y Lista de distribuciOn OC-FT-31 1. C u bre 27/06  
Memorando 255.605 suginendo unnUevo proveedor como apoyo al 

- desarrollo. Noviembre 15/06  

Formato de recepciôn de ofertas para fabricaciôn del molde. Noviembre 20/06 

Certificados de calidad de matenales para fabn de los moldes. Agosto/06 acacion noviembre/06 

I 23 2008 
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No. 00.877.298 

ASUNTO: EnvIo concepto tØcnico y documentación para 
patentabilidad del ’tDispositivo de seguridad para armas de 
fuego". 

Memorando 260.170: Evaluaciôn tØcnica de la oferta presentada por 
la firma Moldes 

& Moldes.  Noviembre 24/06 

Memorando 263.203 con informaciOn sobre nuevo proveedor de 
inyecciOn.  Diciembre 4/06 

Piano para fabncaciOn de molde por la firma Moldes& Moldes Diciembre 21/06 
Oficlo 52055/CE-JEDEH-DIPSE solicitando informaciôn para 
suministro de cartuchos de seguridad al EjØrcito Nacionai;.  Enero 18/07 

Informe tØcnico sobre cartucho de seguridad. Enero 22/07 
Cotizaciones de la firma Moldes i& Moldes 

y 

memorando remisorlo Enero 18/07 a 
288.050. febrero 20/07 
Pianos en estudio del inserto metÆiico, por Indumil. Marzo 20/07 
Piano de inserto metÆiico por la firma Moldes 

& Moldes. Marzo 22/07 
Cotizaciôn de Ia firma A.S. ElastOmeros. Marzo 28/07 
ArtIculo de la Agenciade Noticias del EjØrcito. 

. Abril 6/07 
Oficio 52309/MD-CE-JEDEH-DIPSE enviando resultados a prubas 
de cartuchos de segundad hechas por el EjØrcito Nacional AbrIl 25/07  
Piano del cartucho de seguridad, por indumil. S Mayo 4/07 
Piano del cartucho de seguridad, por Indumil. Mayo 14/07 
Especificación tØcnica del cartucho de seguridad, IM FJ GIN ET 
23044, Rev. A.  Junio 19/07 

Certificados de calidad de resina utiiizada para los cartuchos de 
seguridad. Julio 26/07 

Piano del cartucho de seguridad, par indumil. Noviembre 27/07 
Informaciôn tØcnica 

y 

certificados de anÆiisis de materia prima 
entregados_ por ia firma _Moldes _&_Moldes.  Noviembre 27/07 

Oficios 651.479, 2323-VICGEN-DIVE)çN  y 658.324: propuesta para Abril 23/08 a 
servicio de inyecciOn con la Universidad Militar. mayo 16/08 
Ficha tØcnica del molde para cartucho de seguridad, IM OC SGT FT 
257, Rev.2  Diciembre 1/08 

Con toda atenciôn, 

CapitÆn Æe1vIo (r) CESAR JOSÉ FERN`NDEZ BARRETO 
Subgerente TØcnico 

Anexo: Lo anunciado 
Baboró: C. Cub/des, M. Serrano 
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0 CERTIFICADO DE TRATAMIENTO TERMICO  

BOHLER’ 
DIRECCION INDUSTRIAL 

ACEROS BOEHIER DE COLOMBIA S.A. 

TEMPLE I x ALIVIO DE TENSIONES REVENIDO [ CEMENTACIÔNIn

 

LII 

FECHA 
D AA D MM

 
24 1 11 06. 

CLIENTE I RAZ61 SOCIAL HECTOR CONTRERAS SERViIO No 3O478841
 

j 

MATERIAL CANT. DE 
PIEZAS 

PRECALENTAMIENTO TEMPLE - No DE 
REVENIDOS 

DUREZAS_OBTENIDAS 
TO t T° t la . 2a 3a 

4140 31 540°C.  1 1/2 h 820 °C 20 miri. I - 52 �52 52 

AcØro Plata 8. 540 OC 1 1,4 h 820 OC 20 min 50 50 50 

P20 7. 540°C 1114h 820°C  35 min: - 52 52 52 

OBSERVACIONES: Ninguna.  

ANA BöHLER Ing. de Product 16n T.T. AcEROSSOEHLERDE COLOMBIA SA. 

NIT. 890.914.6144 
AREA INDUSTRIAL 

S 

PROCESO TRATAMIENTOS TERMICOS 

LA METALURGIA NUESTRA PROFESION Y LA BASE DE NUESTRO NEGOCIO 
Servicio at Cliente: monica.monroy@bohIercoIombia.com 

50 ROO12C00 

PRINCIPAL BOGOTA, D.C.: CALLE 14 No. 35-52 -APARTADOAEREO 6206- CONMUTADOR: 364 73 00 - TELEFAX. 3647311 / 3647306 
SUCURSAL MEDELLIN: CARRERA 51 No. 6-Sur-79 -APARTADO AEREO 1453- CONMUTADOR: 2553333- TELEFAX: 2855664 

SUCURSAL CALl: CALLE 52 No. 1-50 - APARTADO AEREO 6504- CONMUTADOR 4399000- FAX: 4399005 
www.hahlercolombia.com 



CERTIFICADO DE TRATAMIENTO TERMICO TENIFER 
DIRECCION INDUSTRIAL 

FECHA DD MM  
25 08 06 

L IABOHLER 
ACEROS BOEHLER DE COLOMBIA S.A. 

LLIENTE I RAZÔN SOCIAL H HECTOR CONTRERAS . SERVICIO No 3045770 ] 

MATERIAL CANT. DE PRECALENTAMIENTO TFI 

T° 

ABI 
REVENo 

NOS 

QPQ ABI MICRODU-

 

__iOBTENIOAS EN RSVa 
TO t TO t

 

To t

 

a 2a
  

Acero Plata 4 400 °C 1 h 580°C h 360 °C 10 mm. - - - 654 650 654 
4140 4 400°C 1 h 580°C 3 h 3600C 10 mm - - - 657 656 658 

ÔBSERVACIONES: Ninguna. 

Ji. 
Ing. d 
4 

Pro
 63n T.T. 

FABöHLER  
ACERO P(Wi41 FA DE cOLOMBIAS.A. 

NIT. 890.914.614-4 
-AREA INDUSTRIAL 

PROCESO TRATAMENTOS TERMICOS 

LA METALURGIA NUESTRA PROFESION Y LA BASE DE NUESTRO NEGOCIO 
Serviclo al CUente: rnonica.nionroy@bohlercoIombia.com 

PRINCIPAL BOGOTA, D.C.: CALLE 14 No. 35-52 -APARTAOOAEREO 6208- CONMIJTADOR: 364 7300- TELEFAX. 3647311/3647306 
SUCURSAL MEDELLIN: CARRERA 51 No. 6-Sur-79 -APARTADO AEREO 1453- CONMUTADOR: 2553333- TELEFAX: 2855664 

SUCURSAL CALl: CALLE 52 No. 1-50 -APARTADO AEREO 6504- CONMIJTADOR 4399000- FAX: 4399005 
www.bohlercolombla.com 

DF-VTT-0005 
Version No. 2 

Vigencia: 09-08-05 



CERTIFICADO DE TRATAMIENTO TERMICO TENIFER 
DIRECCION INDUSTRIAL 

MATERIAL 

-.-4140 
� 

..4140 

2738 

BOHLER 
ACEROS BOEHLER DE COLOMBIA S.A. 

CANT. DE PREcALENTAMIENTO TFI ABI No QPQ ABI 
MICRODUREZAS 

PIEZAS ______ ______ ______ ______ ______ ______ REVENIOOS  

TO  TO t TO t  To t . la 2a 3a 

400°C 1h 580°C 3h 360°d’ .10 min - - - 650 656 650 
12 . S 

400 °C I h 580 °C 3 h 360 °C, 10  min 654 656 650 

OBSERVACIONES: Ninguna. 

AAA. A. 
� Ing. ePro iÆnT.T. A&BOHLER ACE$AB *NLEq DE COLOMBIA S.A. 

NIT. 890.914.6144 
AREA INDUSTRIAL 

$OcEo T* 8NTOS TERMICOS 

LA METALURGIA NUESTRA PROFESION Y LA BASE DE NLJESTRO NEGOCIC 
Servico al CUente: monica.monroybohIercoIombIa.com 

PRINCIPAL BOGOTA, D.C.: CALLE 14 No. 35-52 -APARTADO AEREO 6208- CONMIJTADOR: 364 7300 -TELEFAX. 3647311/3647306 
SUCURSAL MEDELLIN: CARRERA51 No. 6-Sur-79 -APARTADOAEREO 1453- CONMUTADOR: 2553333 -TELEFAX: 2855664 

SUCURSAL CALl: CALLE 52 No. 1-50 -APARTADO AEREO 6504 - CONMUTADOR 4399000- FAX: 4399005 
www.hohlercolomhla.com 

r 

Version No. 2 
Vigencia: 09-08-05 



CERTIFICADO DE .TRATAMIENTO TERMICO 
DIRECCION INDUSTRIAL 

TEMPLE x j ALIVIC DE TENSIONES 

DD 
FECHA 

1808JQ6 

MM AA 

BOHLER 
ACEROS BOEHIER DE COLOMBIA S.A. 

REVENIDO [] CEMENTACION [) 

CLIENTE I RAZON SOCIAL HECTOR CONTRERAS FSERVICIC  No 3045770 J 
CANT.. DE PRECALENTAMIENTO TEMPLE No DE DUREZAS. OBTENIDAS 

MATERIAL PIEZAS TO t T° . t REVENIDOS \ la 2a 3a 

4140 17 540°C 1114h 820°C 20 min -1 54 53 54 

OBSERVACIONES: Ninguna. .. 

MRAP i

 

11l, ?l I 

- , , 

",

 M 
AFABOHLER 
ACER( ’fl9I FR 0� COI.OMSOAS.A. 

NIT. 890.914.6144 
A?ltJs roJuSTAIAL 

PP’CE$O TRATAM(ENTOS TERMICOS 

LA METALURGIA NUESTRA PROFESION V LA BASE DE NUESTRO NEGOCIO 
Serviclo at CHente: monica.monroy@bohIercolombia.com 

PRINCIPAL BOGOTA D.C.: CALLE 14 No, 35-52 -APARTADOAEREO 6208- CONMUTADOR: 364 7300 -TELEFAX. 3647311/3647306 
SUCURSAL MEDELLIN: CARRERA 51 No. 6-Sur-79 -APARTADOAEREO 1453- CONMUTADOR: 2553333 -TELEFAX: 2855664 

SUCURSAL CALl: CALLE 52 No. 1-50 -APARTADOAEREO 6504- CONMUTADOR 4399000- FAX: 4399005 
www.hohlercolombla.com 

0 



CERTIFICADO DE TRATAMIENTO TERMICO 
DIRECCION INDUSTRIAL 

TEMPLE I x ALIVIO DE TENSIONES LI 

DD!MMAA FECHA 10 08 06 

BOHLER ACEROS BOEHLER DE COLOMBIA S.A. 

REVENIDO II CEMENTACIÔN LI 

FLIENTE I RAZÔN SOCIAL - HECTOR CONTRERAS TSERVICIC) No 3045646 
MATERIAL CANT. DE PRECALENTAMIENTO TEMPLE N° DE DUREZAS_OBTENIDAS PIEZAS To t TO --t REVFNIDOS 1  2a 3a 

4140 47\. 540 °C 1 1/2 h ’820 °C 25 min 1 .56 56 �56 

OBSERVACIONES: Ninquna. -. . 

Will 
k -,fW30HLER thchLflT.T. 

NIT.’890.914.614-4 
AHEA INDUSTRIAL 

PROCESO T,.ATAMIE’iTO$ TFPMICQS 
AM 

LA METALURGIA NUESTRA PROFESION Y LA BASE DE NUESTRO NEGOCJO 
Serviclo al Cliente: monica.monroy@bohIercoIornbia.com 

ISO 0120O . 

PRINCIPAL BOGOTA, D.C.: CALLE 14 No. 35-52 -APARTADOAEREO 6208- CONMUTADOR: 364 73 00 - TELEFAX. 3647311/ 3647306 
SUCRSAL MEDELLIN: CARRERA51 No. 6-Sur-79 -APARTADOAEREO 1453- CONMUTADOR: 2553333- TELEFAX: 2855664 

SUCURSAL CALl: CALLE 52 No. 1-50 -APARTADOAEREO 6504- CONMUTADOR 4399000- FAX: 4399005 
www.IiohIercaIomhia.com 



CONCEPTO 

U� -Tftnicamente 

Con toda atc 

9b: lag. OM 
N-HevimmbmMeff 
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No. 00.259640 �..____ 

ASUNTO: SOLICITUD CONCEPTO TECNICO.  

DE: SUBGERENCIA ADMINISTRATIVA pzfZ-

PARA: SUBGERENCIA TECNICA 

FECHA: 24 DE NOVIEMBRE DE 2006 

Anexo me permito enviar al SeæOrCoronel, Subgerente Tecnico, las ofertas recibidas a las 
Solicitudes de AdqulslclOn -No. 1-212-W, 1-224-06, en solfcltud que se emita su respectivo 
concepto, para Olicinas Centrales, en eJ Can. 

SOL. ADQ SOL.COT. ELEMENTO FIRMA QUE COTIZARON 

1-212-06 761-SFP. MOLDES DE INYECCION 
* A.MPLASI1cOS. 

� MOLDES V MOLDES _______ 
1-224-06 

_______ 
775-SFP 

_____________________ 
HONORARIO ESTUDJO � INGENIERIA AMBIENTAL V 

DESARROLLO 

Atentamente, 

)-MiAiIOROS RODRIGUEZ 
Administrativo 
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En’i=do de las Funcione’s de la Subgerencia Tdc 
. 
nica 

Aneo dnentaci4z, 

Ordn: CJH5R 
Ebr&: Ing. OI4C*u4 
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F PLANILLA DE RADICACION - DIGITALIZACION DIARIA 
Industria 

y 

Comercio RELACION DEANEKOS 
S U P E R I N T END E N C I A 

Dependencia: Fecha: ?O7/ t#1 / Q/ Reconido: 
AAAA MM DD 

Tipo de Radicación: Entrada: D Salida: o Traslado: o Convenio: o 

Radicador: Planilla: 

ID No. Radlcaclón Consecutivo Item 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

ones: 

Item 
Unidad de 

COnSeIVacIÔn 

I Bolsa 

2 Caja 

3 Libro 

4 Sobre 

5 Tomo 

6 Otro 

Item Soporte Documental 

7 CD 

8 Disquete 

9 DVD 

10 Foileto 

11 Foto 

12 

Piano 

14 Pubiicación 

15 USB 

16 Otro 



1NDUSTRIA MIL1TAR 
SUEGERENCIA TECNICA 

INFORME TECNICO CARTUCHO DE SEGURIDAD 
PARA FLJSIL GAUL CAL 5.56 mm 

El Caitticho de Seguridad, es un eccesorlo que permite confirmar la AIJSENCEA de munidón en la 
recamara del hash. Es plâstico para.evitar que altere las .caracterlsticas de las piezas con las que 
asia en ceatacto, màrime W�se tratÆ de un elemento que permanece fa maser pane del tiempo 
dentro de la recamara del arms. 

No as conveniente dejar el ctdote metailco pórque mantiene comprimidà el rºsorte del extractor y 
Øste puede perder eliciencia en el memento de hacer la extraccidn de la vainhIIa despues del 
disparo. Esta shtuaciôn cc puede ectar presentanda can las actuates canluchas de la vide que 

-’ estân  on use, pues se nets que la cerredera queda muy retraida y ci resorte recuperador esia 
cemprimido tie mantra permanente tel diseæo propuesto compnme en menor medida este resorte 

deja libre of del extractor 

La palanca utilizada pare extracción del cartucho de seguridad que cc consigue actualmente en el 
mercado NO as conveniente, ye que la distancia entre ci culote del cartucho y Is palanca do 
sujedón cc demasiado grande., dejando abieda In recÆmare que en edo caso puede ser aectada 
per ci medlo ambiente (pole que se aloja en Is iecàmara praduciende rayado y friccIón en los 
mecanismos del tush), la pieza tie Cantucho tie Sequrided pare Fusil Gaul cal. 5.56 mm, 
presentada per la Industria MIfftar, cc hasa en razonØs tcæicas pars evitar qua in racªmnrn 
permanezca abierta 

/ 
El Cattuche tie Seguuidad lue cóncØbido con ci propdsito de car utilizadà en Bataltones tie Patio y 
Areas urbanas pars evitar nesgos do accidentes. 

En areas rurales o zana rein no se deb e** portar porque el fusil debe ester listo pare ser cargado y 
dIsparado. 

Per to tanto NO as necesane qua el cartucho tie seguridad sea expulsado per el extractor; per el
contrarlo debe ser retiado manualmente per ci soldado. 

Tambitin as conveniente infermar que at mantener el fusif cargado con tin cartucho tie guerra cuye 
material cc LatdI!i 10/30, no compromete ci buen ltmcionamiento, en tanto que ci culete hecho en 
acero tie un tesftga puede afectar coma cc expllcô anteriarmente par la diferencia tie material. 

Micionalmente, se informs que of cartucho tie seguridad ofrecido per Is Industria Milutar, hone tin 
proeeso tie producción  mÆs sencillo, esto hace qua ci cartucho tie Indumil sea tØcnicamente 
superior y cuente con las Łspecilicadenes pars armamento a un precio inferior. 

Informe E(aborndo per Ing. Rubn Darfo Sanchez 
Ing. Oscar Montailo Ariza 



CONTROL VERIFICACIÔN CAPACIDAD PARA Libarado: 2005)O96N(imsio
 de 

1 
I CUMPUR I OPiTRO. REV23IÔ COTRATO cRE5FOOI5 j 

ICLIENTELI): D CCO’.m SOUC1TUD DE COTIZACION(2): CONTRATO N°(3)1  facov I 
SUGEREPICIA COMERCAL 

FECHA RECIBIDO(4): I �-o  to +. 
OSSERVACIONES(5):  
4 E?’ C* -e, c cec 
C,cjb c55 .00) 

t54iDoO 

v-i- I I. coo. Sv FECHA DE ENTREGA(6): ]WIRMAYPOSFIRMA(7) . 
OFICINA JURIDICA 

FECHA RECiDO: - 
OBSERVACIONES: 

FECHA DE ENTRE6A S{FIRMA Y POSFIRMk 
SIJBGEREPICIA TECPIICA I FARICA 

FECHA RECIaIDO: 22 /O//Zci’? 2.ii fl. 
OBSERVACIONES: fe. 1’1or,  1’ cxe /o; a f7e4Q 

�O’ -O. !k/. 5J. j9 

FdH14A FIRMAYPOSFMA. ’  

SUSGERENCIA ADIVIINISTRATIVA 

F, 

0 

FECHA 

FIRMA Y POSFIRMA JEFE D.M.E 
--/ 
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JERCTHAaOAL 

CE - JEDEH - DPSE 

ASUNTO 

An.*o Loencieo /(/. 

22Ot/2OO7 
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I’IX’M 

ASUNTO:- io c*Uz.nlo.nes  imiMOLDES 1’t.1I’ -- - 

FECHA.,  
JEmboomL }’I) 

r)clkSAR J081k FERNANDEZ’BARRETJ 

Mexo: Lo unciad 

Oidi* cNo CJFB 
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TA 



INGENIER1A,DISEJ0Y FABRICACION DEMOLDES, 

M 0 LD ES & MD LD ES - TROQUELES Y DISP0SV0S PARA PLASTICOS,CAUCHOS YMETALES, 
SERVICIO DE INYECCION, ELECTROEROSION Y MECANIZADOS CNC. 

TECNOLOGIA CAD. CAM. CAE. 

C071ZACION 230107 Bogota, EWERO23de 2007 

- Sres: JNDUSTRJAMILITAEJNDUMEL 
Am. CoronØl (r) CARLOS-ENRIQUE V1LLARRLL4L QUEsITER0 

Gerente General’ 

CALLE 74 No 87- 11 u TELS 4342690-436 51 27iz FAX 490 00 94 BOGOTA D.C. 
- Email: môldes_y_moldesyahoo.com f, moldesymoldes@epm.net.co 



- 

IGENIEDISEO Y FABRICACION DE MOLDES, 
M 0 L D E S & M 0 L DES. TRbQUELES Y DISPOSTIVOS PAPA PLASTJCOS, CAUCHOS Y METALES, 

SERVICIODE INYECCION, ELECTROEROSION Y MECANIZADOS CNC. 
- TECNOLOGIACAD. CAM 

COTIZACION 16022007-2 Bogota, Febrtho 16 de 2007 - 

Sres INDUSTRL4 MILJTAR INIJUMIL 
Aft.- Cor. (r) VICTOR HUGO MATAMOROSRODRIGIJEZ 

SubgerenteAdministrativo 

En atenclón a su ainablE solicitud ponemos::a su dispcsthióniapresente colización por al 
siguieæte materaI seglen solicitud 

FJLEMEN’OFSPECIFICACIOPL 
ENTREGAEN 

TECMCA 
CENTRAL 

Molde de inyedpron de 6 caw&ides - 6 emcmas-
para obtencion de carlucho pczra I postefiores a la 
fusil gall calthe 762 mm or-de n de compra 

CARI4CTERISIICI4S DEL MOLDE - 

� Bujesy colwnnas en acero SAE 4340 tralado termicainente 
Porta-moldeenaceroS4EfJ45 

� ’Cavidades en acero- 4340-
� ExpulsOres y retro-expuliores importados marca DME 
� Sislema de znyeccion directa 

� Sistema de refrigeracionde caudal doble 

- � 

Acabado mate - - 

O7 

- ... .. ��..�.. �. . .� 

CALLE 74 No. 87- 11 TELS.: 43426 90-436 51 27 FAX: 490 00 94rBOGOTAD.. 
Email: moldes_y_moldesyahoo.com a .rno!desymoldes@epm.net.co 



� - 

’V ’V INGENIER(A. DISENOY FABRICACION DE MOLDES, 
M 0 L D E S & M 0 Lb ES - - ..- TROQUELES Y DISposmvos PARA PLASTICOS, CAUCHOS Y METALES, 

SERVICIO DE INYECCIÔN,  ELECThOEROSION Y MECANIZADOS CNC. 
TECNOLOG1A CAD. CAM. CAL 

S S COICIONES CORCMLES - 

ELFMENTOS Valor I3raW WA Valor Total 

Molde de rnyecclon  

cavidades, Para obtención de  
$2a.00 $oo 

$ 

13’9ZU.-OO1.00 
cartucho. plaNtico parafrsil gaul S 

calibre 7.62 mm. .-- -S 

CALLE74No 87-11 TELS 4342690-4365127uFAX 4900094BOGOTADC’ 
Email moldes_y_rribldesyahoo corn u moldesymoldes@epm net cc 



. DE MOLDESYMOLDES NO.. DE FAX . 1 ENE. 2@$P 

MO LOE:..S�

 . 

. 
J4)N1)MIL)ES 

METALES. �
 M 0 1

S1K4Q DF N ’’V), "*1Jç  MEC.ANAIDoS 
PVOi CX!A CM (:4MC.a-, � 

- JWI�’ � - . :1)g1a, 1NiR() iRde 2k -

I S.. ���. 

Srt’x: 1NI)(JSTRI I1L/1iRfNf)(JMJL . r 
A/u, (.rin*e/ (r RI O. 1’NRJQUE VILL4RRAL Q1JIi ii: R 

(1’pg.r . S ��� 

a 

11.11 (Ik’in* Iii U XII 1HPh.!ie 1/eihi /)O2M7O.V 
a 

SI! dispo.sici6.’u /1) /s °"e/I’ i’?LeFe W)f /h)P 

de 7i ..c/:’Go.P- R4 FUSIL GA/I; .ii ó ffllfl. Li? 
maI(?r1aI/k)1Iprr)pII ’ilcir e.scali, iii  

Cirntidade.s  

/ 

000 d 31) iui /aA. 1 /376 

1k 3.001 a ¶ 000 ,,i (aJ Z.. .i 1232 2 

De S 001 a 10.000 ,iuilk. 110 4 s Wgi.; 

1k

 

10.001 (720 000  

T)e 20001 a mas zinu1c ides ’ 89 6 ’ 6-50 

C’ONf)ICIOJVES (.O:!ER(.lj4f..ES 

141r,na de pagi) - � d9 ?nIreJa Ic/idez L1(’ la eyiwio -i1 diii.’, it’i.Ji() /’ i-i.,. 1/111.1 ri.: j/id’ 1I/)L’4Ji(Jii. .) I )ja.c. / Cordial a1isdü - . . . .. � � � . . 5’ -� .r 1lEC TOR (7.NZ4Li OV7R’R,4.S . &I.RtNTL , 5 . . �. �� 
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5 

CALLE 74 No. 8/ � LS.: 

434 2690-43651 27 FAX: 490 -"Y; L. mail: rn’. -. rnIdesyeJiOO.com rfloIesymo(e’.. �& 
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INDUSTRIA M1LITAR  

0 

PROVECTO DISE,Z10 V DESARROLLO 
DOCUENTO EN ES1’JDO . 

No Re n:  Fech:/_j. . MEDIDAS EN MIL1METROS - 
E  TOLERANCIA GENERAL –O,1O 

ui 

ui ESC: (1:1) 
MEDIDAS CON AJUSTE TOLERANCIA 

- MATERIAL PESO GE MATERIAL TRATAMIE,NtO, RUGOSIDAD ACABADO - - 
TERM1CO 

- 

SUPERFICIAL INIDUMIL 
FORMATOA4 FECHA CARGO NOMBRE FIRMA 

 C& d-------PROYECTO    
 SUBERENC17CN1CA DIBUJO 2007-03-20 DIBUJANTE JosØBailØnG. 

200X-XX-XX JEFE GIN 

REVISO 200X-XX-XX PROFESIONALDID - FJ 

200X XX- XX JEFE DID 
- SUSTITUVE A. PR N. REV 

APROBO 200X - XX- XX 

ESCALA: PIEZA N REFEREP1CIA N°, P 

SIN INSERTO  

PERTENECE A DOCUMENTO GE REFERENdA PLANO 

CARTUCHO DE SEGURIDAD ___ I 



-------------------------------------------------------------------

I -� 2 I 3 4 

A 

B 

C 

11 

UL 

LL 

ł3Ô  0jor
. I 1 Lu 

R0,5.--. 
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- RO,5 I_____ � � � 

1 
I 

oco u-- . 

:1Lu 
!�R0I5  

. . > 

Lu 
of 
co - 

�! 

Huj . 

... 
- 

H 
06,4 

.. u-

09,3 ui 
co 

Imciyrnil 

CcW1DIA -J 

INDUSTRIA MILITAR  
_ 

PROVECTO DISEIJO V DESARROLLO . 
DOCUMENTO EN EST’JDIO S / NcLReón:  FechaI_j MEDIDAS’EN MftJMETROS Destino. Copia No. - .� TOLERANCIA GENERAL – 0,10 uj ESC: (1:-i)uj 

TOLERANCIA  
MATER1AL PESO CE MATERIAL TRATAMIENTO RUGOSIDAD ACABADO 

ACERO - 
TERMICO SUPERFICIAL 

I N D UIVI IL 

NOXIDABLE 
304 

FORMATO A4 FECHA - CARGO NOMBRE FIRMA 

 
SUBGERENC A TECNICA 

PROYECTO  
DIBUJO 2007-03-20 DIBUJANTE JosØ BullØn G. 200X-XX-XX JEFE GIN 

REVISO 20X-XX-XX PROFESIONALDID - F.J lng. Rafael Gªmez 200X-XX-XX -  SUSTITUYEA. PN N. REV 

APROBO. 200X-XX-XX SUBGERENTETECNICO 
ESCALA: PIEZA N REFEREN CIA N°. P. SIN 

INSERTO 

r1 ,c\ 

PERTENECEA 
CARTUCHO DE SEGURIDAD HOJA i DE I 4J L 



INDUMIL 1 ° CARTUCHO PLASTICO 

’C-017016410 PLANO INSERTO M’PQ 
121-14   ZINcADO 

DISEO 
 NOMBRE 

H.C.C. 
FECHA  

22-03-07  _________________ 

DIBUJO VS. 22-03-07 SIN eu 
I  

Pdidab afthEftL C/WC-017/aTa1e4/PtMQ.TO IA. 

REV1SO H.G.C. 22-03-07 RMO I 

de 
APROB(   mmj 



DE : S ELASTOMEROS NO. DE FAX 4116539 

I --

e!astórner  

28 MAR. 207 2:33PM 

LUIS ALBRTO SANCHEZ Q. 
NIT: 1.9.161.780-8 

’oObZ 61 
COTIZACION No.2007-33 

BQgQt D.C., 28 de marzo de 2007 

rT 
7 

Seæores: 
t’ INDUSTRIA ,’IrLZTAR T 

Atn Sra. YADIRA GARCIA 
Division Divisi6n TcriIca 
Ciudad 

Estimados Seæores: fl 

De ecuerdo a su soRcftud y agradeclenclo su conflanza en nutra empresa, a coçtinuaeiôn’nos  
permitimos cotizarle los siguienes ptóductos; 

DESCRIPCION: CARTUCHO DESEGURIDAO FUSIL GAUL CALiBRE 5.56 mm 

MATERIAL: RESINA ACETALICA, INSERTO ACERO INOXIDABLE 304 

CANTIDAD: 40.000unldecles 

PRECIO UNITARIO: $1.350 + IVA 1613/b --

FECHADEENTREGA: INMEDIATA 
- - -. ’ 

CONDICIONES DE PAGO: 30 dias fec)ia fathira 

VAUDEZ DE OFERTA: 15 dias c.*: 

Co 

)__ GIPSY AzARD1LA 

- CARRERA 70 ’19-6b PBX: 4116530 FAX:4116539 Bogota-Colombia 
e-mail., asetaston s abie.rtt.co www.aselastomeros.com 

RE V.02 02107 



lnspiración  por la Vida -. Ejercito Nacional de Colombia http://www.ejei-cito.inil.co/?idcateeoria= 190754 

Ejercito Nacional de Colombia 

Inspiración por là Vida 

- 

� De acuerdo a las estadisticas, en el aiio 2006, hubo una reducción de 91 casos por 
accidentes con- armas de fuego 

� Diferentes muestras han sido enviadas a los ejØrcitos de Argentina y Chile 

� � En la actualidad se trabaja en proyectos Para ainetralladora M6o y MPG. 

Bogota. Un dispositivo que es colocado en la recÆmara de las armas de fuego Sc ha convertido en fiel 
acompafiante Para la misión que cumplen los soldados del EjØreito colombiano. Consiste em un 

mecanismo fabricado en plÆstico, el cual so instala dentro del arma y sirve Para indicar visualinente tanto a quien porta el arma 
como a quien ejerce el mando, que no hay cartucho Ue guerra en la recamara.  

La creación del cartucho de seguridad liamado asi por el Comandante del EjØrcito, fue idea del sargento primero Carlos Miguel 
Farias Malagón, quien junta con ci equipo de trabajo de la DlrecciÆii Para Preservacion e lntegndaçi de la Fuerza �DIPSE-
llevaibTa realizaciôn devarias investigaciones. 

El sargento priniero Farias, tecnólogo en prevención de riesgos profesionales, junto con el equipo de trabajo de la DIPSE 
proyectaron dar soluciones y asi como tambiØn determinar posibles factores de riesgo sobre los accidentes presentados por tiros 
accidentales, en aigunas unidades militares. . .. S 

rpjalmentese;disenóuncrtuchoinrte,que tenlaIa misma dimension y forma de un cartucho do guerra. Posteriormente la 
DIPSE realizó una visita a la plant de fabncaciOn dcl fusl Gall en IIndumli, donde observeron que un dispositivo plÆstico 
ubicado tham;yel cerrojo del aruiaerautilizado con la mismafina1idad 

Deestamanerase unieron las dos ideas, rtuchoinerte masuna palanca en suçuerpo, que despuØs devarios ajustes en cuanto 
a d mensiones, eomcidady materiales concluyeron con el Cartucho de sogimdad 

Estos estudios se venlan desarrollando desde el aflo 2005 incluyendo parte.tØcnica y de diseflo. Posteriormentees implernentado 
en todas las unidades dcl pal en ci mes do junio dl2oo6, siendo distribuldo jtinto con uæ video instructivo yuna ficha tºcnica. 

Con su ernpleo de man era obligatoria por las tropas, asI como su uso, en arinerillos, transporte de armas, mantenimiento, 
ejerciciosde entrenamiento, do instrucción y otras acth4dades administrativas, so evidencia su aplicabilidad tras la disminución 
de Indices de accidentes en 91 casos durante el aflo anterior. 

No disminuye capacidad de reacción 

Muchas ventajas traen c.onsigo la utilizaciOn del carucho de seguridad, es importante destacar que Para casos de reacciOn, sin 
movimientos adicionales, ci cartucho es expuisado par los mismos mecanismodel anna en ci momento de cargarse ci fusil. 

Este avance es reconocido por miembros de efØrcitos de otros palses. En la ditima presentaciOn de muestras en del DIa de la 
Seguridad realizado por la Fuerza Multinacional do Paz y Obserudores MFO, en la peninsula del Sinai, ci EjØrcito de* Colombia 
participó con la presentaciOn de muestras y los beneficios de Øste gram adelanto. 

Dc igual manera, ci periOdico El Tiempo del sflbado 24 dc xnarzo del 2007 en un artleulo referente al tema precisó que la acogida 
del cartucho ha sido tal que ya se enviaron muestras a los ejØrcitos de Chile y Argentina, interesados en implementarlo entre sus 
soldados. S 

Otros proyectos de seguridad 

’ de   . 22.’i2/cL’- 



InspiraciOn por la Vida - E ercito Nacional de Colombia http://www.ejercito.rnil.cof?idcategoria= 190754 

I(P 
Actualmente se tienen disponibles cartuchos de seguridad para fusiles Gaul calibre 5.56, 7.62111m y fusil M16. Se encuentra en 
fase de invcstigación el proyecto para ametralladora M6o, MP5 y pistolas, con la posibilidad de ampliar el proyecto para otro 
tipo de armas. 

Mi corno tanibiØn para aumentar la vida dtil del dispositivo y evitar desgastes anormales en ci arma, recientemente se 
terminaron las pruebas de cartuchos plâsticos con culote en metal y con un disefio especifico para que opere como un 
rodamiento. . - - ... 

Esta reducción en los indices de accidentes es considerado por el comandante del Ejdrcito general Mario Montoya Ijribe un gran 
avance dentro do sus directrices en prevención de la Fuerza, que unido a su empleo obligatorio y la campaæa de Disciplina 
Militar garantizaran la reducción de estos Indices en el 2007. 

Agenda de Noticias EjØrcito (ANE),.vernes o6 de ªbril de 2007 

Ejercito Nacional de Colombia 
Av. El Dorado Cra. 52 Can Bogota D.C., Colombia Conmutador (57) (1) 3150111 

Webrmster:atencionciudadanojg'rcIta.mil.co 
Horario de AtenciOn al publico: 8am a 4pm 

Pollcas de Privacidad y Condiciones de Uso del Sitio 

2 de 2 . 22/ 2OO8 2c 
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FURZAS TIUTARES DE COLOMBIA -3) Q4 
EJERCITO NAG LONAL 

DIRECCIÔN DE PRESERVACLÔN DE LA INTEGRIDAD 
/ v 

SEGURIDAD DEL EJERCITO 

Bogota DC., AbrB 25 dLb2007 

No. 5230 8 MD-CE-JEDEH.DlPSE 

ASUNTO Resujtao Piuebas Cartuchos de Seguridad. rl 
AL Seæor Coront 

CARLOS ENRIQUE VILLARREAL QUINTERO 
Gerente General INDUMIL 
GN 
Con 

toda atencôn. me permito enviar el resuitado de las pruebas 
obseiaciones realizadas a tas muestas de los Cartuchos de Seguridad para fusuies G 
calibre 5.56, sumnLstrados par ustedes el 23 de abril de 2007, de acuerdo a nuest 
requerimiento, asi: 

OBSERVACIONES. . ... 

I Et culote no esta eleborado en acero maleabte inoxidable referenda 304 con f 

nuestro requerimiento, La muestra fue fabricada en hierro con un tati. 
superficiat Ilamado sincado, que retarda pero no-e:Vitalt oxidaciOn del metal y cJ 
partes del fusil expuestas ar su contaoto. 

2. El culote no estÆ bien maquinado, Poses una atsta que desgasta ci cerrojo de 
par lotarflo no trabaja coma un rodamieMo segtæ nuestras especiftcacioncs tØcnica 

3. La partØ plâstica si corresponde el tipo y referenda sumtnistrada en nuestra  
y caracteristicas tØcnicas, esta bien tratado e inyectado. 

4. En ía prueba de lever Jos mecanismos atrªs pra sacar et cartucho de seguridad ct 
los mismo mecanismos del fusil, no ós exputsedo del arrna y queda dentro, traban 
ci fusil y no permite cargarlo con cartucho. de guerra, esto debido a que antes c 
completer Ia eyección el cartucho de segurLdad golpea ei cerrojo con IC parte donr 
se uneel arnilo y la planea. � 

5 Al no eyectar el cartucho de segurtdad no permite la reaccrôn inmediata en s,tuacon C 
combate, lo cual se convierte en un riesgo operacionat, asi coma tambØn pierc 

S credibilidad el proyecto. puesto que craa desconfianza. 

6 El "to del cartucho de seguridad radica en que permite visualmente verificar quc r 
hay cartucho de guerra en la recÆmara . y adernas que en caso de reaccôn 
expulsdo fcftmente con Los mismos mecanismos dot fusil, sin movimieri 
adicIonales, sin gaipear contra Is mano dci ôerario ni con ninguna arte del mu ar  

http ://e7000indumil/synergy/docs/BDDocurnent.asp?Action=View&ID=%7B5A93 93CF... 07/05/2007 
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RECOMENDACIONES / 

1. No bajar Ia calidad de Jos materiates. 

2.. Fabricar segin nuestro disefo y especificciones tØcnicas que ys fueron desarr, 
ensaysdos y aprobados por el ejØrcito y Æcogidos par las otras Fuerzas., 

3. No.hacer correcciones de diseæo sobre et molde sin antes probar su funciona1id 
lesacarrea a ustedes mayores costos y demora Ia producciOn. 

4. Si el desea es aplicar otto diseo a nuestros cartuthos de seguridad, e 
tecnoto9f a de predtsetio en res,nas, luego probarlos y una vez so perfeccione l 
y funcionatidad, fabricar ernoIde, to que perrriite reducir costos tiempo, 

5. Verificar que el cartucho do seguridad at momenta de Ia eyeccion no golpee 
partes del fusil o Ia mano der oerario, porque at no ser eiectado impide Ia re 
convirtiØndose en un riesgo para Ia integridad de nu�estros hombres. 

1. Es necesario se tengan en cuenta las recornendaciones del ejØrcito, ya que Ia 
desarrollo el proyecto y tieva dos aos de experlØncia en su mejoramienta cont 
mismo Se tiene Ia disposición  de brindar cualquier asesaria silo estiman coner’ 

2. Si el rediseæa que Is empress propone C nuestro cartuchô de seguridad tiene q 
con Ia pulgada que permanece el resorte comprimido, so recomienda hacer & 
do laboratono para establecer Is reahdad y de ser asi, contemptar Ia posbhc 
emplear los mismos materiates de los resortes do las ametralladoras M SC 
permaneceæ totaimente comprirnldos, &deteriothrIos: 

3. De acuerdo a nuestro requCrimiento . iniciat, so solicita inforrnaciOn si cxi 
posibilidad do que sean fabricados en el primer semestre del pre.senta an 
dispositivos de seguridad pars las armas M-16, arnetraltadoras M-60 e 
modalidades, MP 5, ametraltadora Neguev; Pistofas y ametralladoras SS77. 

4. Teniendo en cuenta quo es un producto desarroiladâ par La DirecciOn do Preser 
de ’la Integridad y Seguridad del EjØrcito, fab Is sigia DIPSE impresa coma se,,( 
en las especificaciones tØcnlcas que suministramos. 

Tenier 
Divector do 

arô: SP, 

GUIO 
del EjØrcith 

http://e7000indUmi1/synergy/docsIBDDouentasp?Action=VicwID°47B5i\939.3  cF... 07/05/2007 



PLANILLA DE RADICACION - DIGITALIZACION DIARIA 

Industria 
y 

Comercio RELACIÔN DEANEXOS 
SUPERINTENOENCIA 

Dependencia: Fecha: Iç j 
/  

Recorrido: 

AAAA MM DD 

Tipo de Radicación: Entrada: o Salida: o Traslado: o Convenio: o 

Radicador: I Planilla: 

ID No. Radlcaclôn Consecutivo Item 

cL)  13. 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

Item 
Unidad de 

Conservaclón 

I Boisa 

2 Caja 

3 Libro 

4 Sobre 

5 Tomo 

6 Otro 

Item Soporte Documental 

7 CD 

8 Disquete 

9 DVD 

10 Fofleto 

11 Foto 

12 Periódico 

Piano 

14 PubiicaciOn Perlôdica 

15 USB 

16 Otro 



. . 

. INGENIER1 DISEI1OY FABRJCACION DE MOLDES, 

M 0 L D ES &M DL DES . TROQUELES YDISPOSrnVOS PAP,.A PL4STICOS, CAUCHOS Y METALES, 
SERVICIO DE-INYECCION, ELECTROEROSION Y MECANIZADOS CNC. 

TECNOLOGIA CAD. CAM CAE. 

Bogota Noviembre 27 de 2007 

Seæores . INIDIJSTRIA MILITAR 1DUMiL= 

big. YAI)IRA GARCIA . 63 F 
SIJBGERENCIA TECNICA 4 

Ref CARTUCHOS DE SEGTJRIDAD 

1. Kemision No. im Para entrega ue 01. CaUMMUS  sguILuu. 

........................ ., 
r 

Sin otro particular atento saludo 

Aj;›1

r/\. 

-T 

HECTOR CONZALO CONTRERAS 
- GERENTE 

CALLE74 No. 87-11 XTELS 4342690-43651 27:u FAX: 49000 64z BOGOTADC 
� Email: moldes_y_moIdØs@yahoocom moldesymoldes@epm.net.co 



QulmicoPLlu’TlcoI . 

qp 

QUIMZCO3VPI.LSJCO5INCUTIW..U3L 

Calle 6N°50-169 
MEDELLIN - COLOMBIA 
TEL CONM.: (4) 255 79 77 

FAX (4) 255 98 49 
E-mail qp1a9dcpm.nctco 
www.qwmvopjasticos.con, 

PRODUCT, 
Acetal Copolymer 

KEPITALfi . F20- 03 KOREA ENGINEERING PLASTICS CO.,LTD. 

A medium viscosity grade for general injection molding. It has improved on thermal stability. 

Property Test Method Units Value 
Physical 
Specific Gravity ASTM D792 

- 1.41 
Water Absorption 23°C, 60%RH ASTM D570 

% 

0.22 
Thermal 
Melt Index ASTM D 123 8 gl10min 
Melting Point 10C/n,in ASTM D3418 ’C 165 
Heat Deflection Temperature 4.6kg/cm2 (0.5MPa) ASTM D648 ’C 158 

18.6kg1/cm2(1.8MPa) 110 
Coeff. of Linear Thermal Expansion 20-801C ASTM D696 x lO5cm/cm/°C 13 
Flammability t 0.8mm UL94 - HB 
Mechanical 
Tensile Strength 23t ASTM D638 kg/cm2 (MPa) 620 (61) 
Tensile Elongation 23t ASTM D638 60 
Flexural Strength 23°C ASTM D790 kg/cm2 (MPa) 915 (90) 
Flexural Modulus 23C ASTM D790 x 10 kg/cm2 (MPa) 2.65 (2,600) 
Shear Strength t 2mm ASTM D732 kg/cm2 (MPa) 560 (55) 
Notched Izod Impact Strength t 3.2mm ASTM D256 kg cm/cm (JIm) 6.5 (64) 
Rockwell Hardness M scale ASTM D785  M80 
Electrical . 
Dielectric Constant 106Hz ASTM D150 

- 3.7 
Dielectric Dissipation Factor 10611z ASTM D150 - 0.007 
Surface Resistivity ASTM D257 

S 

2’ I x 1016 

Volume Resistivity ASTM D257 cm I x 10’ 
Dielectric Strength ASTM D149 kV/mm 19 
Molding Shrinkage (I/Direction) t 3mm, 0 1 00m I ______________________ 2.0 

Properties are subject to change with a new knowledge and development. 

Although the Information and recommendations set forth herein are presented in good faith and believed to be correct, we recommend that 
persons receiving information must make their own determination as to its suitability to their purposes prior to use. These are based on natural 
colored products only through relevant test methods and conditions. The KOREA ENGINEERING PLASTICS CO., LTD. assumes no warranty 
or liability of, express or implied, as to the accuracy or completeness thereof, or any other nature regarding designs, products, or information 
may be used without infringing the intellectual property rights of others. Further, the data furnished by KEP are not Intent to replace any testing 
required to determine a suitability of any application and set a specification limit for design. 

- . KOREA ENGINEERING PLASTICS CO., LTD. 
Head Office Tel. 82-2-707-6841/48 

Polymer Technology Research Center Tel. 82-343-457-2649 
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,[ I{EPIT11I] 
KOREA ENGINEERING PLASTICS CO., Ltd.. 
450 KONGDUCK-DONG, MAPO-KU, 
SEOUL, 121-020, KOREA. 
Head Off ice: (Tel) 82-2-707-7840-48, (Fax) 82-2-714-9235 
UI san- Plant: tTel) 82-52-279--7830-3, (FAX) 82-52-279-7889 
http://www.KEPlTAL.com 

CERTIFICATE OF ANALYSIS .. . flfiO 
rroauci voiyacetai uopoiymer 

Brand Name KEPITAL Customer QIJJMICOS Y PLASTICOS 

Grade F20-03 Qty 7.15MT 

Lot No. 7F2026U Remark 

Issued Date 2007-07-17 ... Produ.ct ion Date. 2007-06-26 - 

Test Item Method Unit Spec. Result Remarks 

Melt Index ASTM 01238 g/lomin 8.5 - 10.5 9.5 

Tensile Strength � ASTM 0638 kgf/cnf Min 570 615 

Tensile Elongation - ASTM 0638 % � Mm 40 64 

Flexural Strength ASTM D790 kgflcnf Min 820 859 

Flexural Modulus ASTM D790 kgf/cof � Mm .20000 25,800 

IZOD Impact Strength(23’C) ASTM 0256 kg.cm/cm Mm 5 �6.5 

Flammability UL 94 - - HB HB 

Signtiir 

Jong-Taek Lee. 
Technical Team Manager 
Ulsan Plant 

An ISO 9001,ISO/TS 16949,. ISO/IEC 17025 & ISO 14001 ,K-OHSMS 18001/OHSAS 18001 Certified Company 

� KOREA ENGINEERING PLASTICS CO.. Ltd. 
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Ciba Specialty Chemicals Inc. 
: 

Coating Effects 

� :-:. - 

Ciba 
. 

Cibafi CROMOPHTALfi Yellow CR 

Chemical Type: Azo Condensation 

Cl Generic Name Pigment Yellow 95 

Colour Index No: 20034 

Description Ciba" .CROMOPHTAL" Yellow GR is -a mid shade yellow ft)r general pürpdses 

Principal Uses CROMOPHTALVELLOWGRis used and recommended for following applications: 

� Major use Aqueous 
Liquid Inks PVC 
Offset 

Potential Use . 
Liquid Inks Packaging 
UVlnks. 

Physical Properties Bulk density. 0.17 kg/I 

Bulking volume (I/kg) 5.89 1/kg 

DOP-absorptlon 72.2 g/l OOg 

- Oil absorption 68.3 g/100 

Specific gravity 139 g/cm3 

Specific surface -, 72.6 m2/g  

Solvent Resistance Acetone 5 Dimeth
Data 

ylacetamide/Water 2:1 4-5 

Butanol 5. Dimethylacetamide/Water 
2:1,45 

4-5 
 

Butylacetate 5 Dimethylformamide 4 

Cyclohexanone 4-5 Dlmethylformamide, 45 oC 3-4 

Dibutyl phthalate 4-5 Dimethylformamlde/MEK 4 

Diethyleneglycol - 5 Dimethylformamide/Water 1:3 5 

Dimett-iylacetamide 3-4 Dimethylformamide/Water 
1:3.45  

5 

DimethyIacetamide/Water 1i. 1 4-5 . �EthylacettŁ/ToIuerie/ButanoI 4-5 

Dimethylacetamide/Water 1:1.45 1 4 J White spirit (boil.r. 80/110) 5 

Date of first edition; -Printing Date: i2/07/2004� (’ROMOPJ-ITAL Yellow OR Ciba Specialty Chemicals I 



Regulatory Food packaging, toys & consumer goods suitab’dity (18.08.2000): 

Compliance 
CROMOPHTAL YELLOW GR can be used in compliance with the listed regulations and fulfills the 
indicated requirements: 

� Ciba Specialty Chemicals Purity Limits 
� Germany: BgW 
� French Positive List 
� European Toy Norm 71-3.1994 
� APME/ETAD Criteria (89)1 
� Austria: Food Contact . 
� USA: ASTM �"toys 
� Australia: Toys - 
� Australia: Food Contact 
� Packaging Waste (EU and CONEG) 
Can be used In compliance with the listed regulations, but some restrictions have to be considered: 

USA: FDA 
Japan: JHOSPA List 

Japan: JHPA List . 
Can be used in compliance with the listed regulations without any formal guarantee, as the product 
is not analyzed on a regular basis. Based ori our experience and knowledge however, the purity 
requirements are fulfilled. We recommend the product is tested, please direct your request to us: 

Not applicable 
For "sensitive applications" governed by regulations which are not listed above please ask us 
directly regarding the suitability of the product. 

PCB: Less than 25 mg/kg 
Worldwide Regjstration Status: 
The registration status of CROMOPHTAL Yellow GR is as follows (last updated Dec, 2000) 
Europe: In EINECS South Korea: in ECL 
Australia: in AICS Philippines: in PICCS 
Canada: in DSL Switzerland: in EINECS 

� China: in NEPA USA: in TSCA 
Japan: in ENCS 

Disclaimer Copyright ' 2000 Ciba Specialty Chemicals Inc. All rights reserved. 

All product names in capital letters are either registered or pending trademarks and property of Ciba Specialty Chemicals. 

IMPORTANT The following supersedes Buyer’s documents. SELLER MAKES NO REPRESENTATION OR WARRANTY, EXPRESS OR 
IMPLIED, INCLUDING OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE. No statements herein are to be construed 
as inducements to infringe any relevant patent. Under no circumstances shall Seller be liable for incidental, consequential or 
Indirect damages for alleged negligence, breach of warranty, strict liability, tort or contract arising in connection with the product(s). 
Buyer’s sole remedy and Seller’s sole liability for any claims shall be Buyers purchase price. Data and results are based on 
controlled or lab work and must be coniWned by Buyer by Iestihg for the i’ntendeci conditioris of use. The product(s) has (have) not 
been tested for, and is (are) therefore not recommended for, uses for which prolonged contact with mucous membranes, abraded 
skin, or blood is Intended: or for uses For which implantation within the human body is intended. 

Please note that products may differ from country to country. If you have any queries, kindly 
contact your local Ciba Specialty Chemicals representative. Further information at website: 
http://www.crbasc.com 

Ciba Specialty Chemicals Colors division Is a member of: 

AD(Ecological and Toxicological Association of Dyes and Organic Pigments Manufacturers) 

PATENT- Jul-04, Printed In Switzerland. 

' Ciba Specialty Chemicals Inc., 1998 
Names marked with fi are registered trademarks 

Ciba Specialty Chemicals Inc. 
Klybeckstrasse 141 � 
C14-4002 Basel � .. ,. S 

Switzerland ’ 
Tel: +41 (0)61 6361111 - � - � ��’� . ’� S � ’ 

Fax: +41 (0) 61 6361212 . -� - 

Website: www.cibasc.com 

3 



Resistance Properties 
of Lithographic prints II 10% 

Lightfastness 
BWS at gray scale 3 change 
on Paper 

Ethanol 5 Lactic Acid 5% 5 

Overlacquering Nitro-CellulosØ 
120°C/1  0 seconds  

5 

Fastness Properties of Lightfastness - 200 hours 
Gravure Prints 

on Paper 

on PVC 

on.Aluminium 

Bleeding Olive Oil 

Water 

Sodium hydroxide 

Bleeding Soap 

Bleeding Butter 

Bleeding Cheese 

Bleeding Paraffin Wax 

100% 75% 500/6 

7 6-7 6-7 

7 6-7 6-7 

6-7.. 6 - 6 

5 Migration: 
Plastici5ed PVC  

5 

5 Migration: 
Cellulose film x  

5 

5 Migration: 
LD Polyethylene  

5 

5 Migration: 
Polyester  

5 

5 

5 

5. 

Application & Storage CROMOPHTAL YELLOW GR is supplied in powder form. The product is added from the paper bag 
to the varnish system in order to get dispersed using appropriate dispersion equipment. Details on 
preparation and feeding can be obtained from a Ciba Specialty Chemicals Representative. 

As is delivered in powder form, there Is no limit to the time the product can be stored as long as 
storage, is under normal temperatures, dry and protected from weather. - 

Shipping and Handling Specific details of bag and packaging sizes can be obtained on request. 

Technical Service Advice and assistance In the running of laboratory and plant tests to achieve optimum results with 
our product in certain applications is given by representatives of Ciba Specialty Chemicals 

I 



Ciba Specialty Chemicals 

4. 

V. 

CERTIFICATE OF ANALYSIS Gba 
CROMOPHTAL YELLOW GR 

plastics, color. VersIon 4 of specification effective from: 19-Nov-2004 

Lot: 32284FC5 Standard Lot: 87501392 Standard Item: 0140326 
Item: 0140326 Colour index: Cl Pigment Yellow 95 

Manufacturing date: 14-Jul-2005 
Testing-date: 19-Jul-2005 

Test Method I Test Point . Requirements Results 
Unit Lower I Uj,per 

K201 PVC 1% Masstone Z-200 CIELAB 1% 
Delta transparency CIELAB OP TR 0.3TR 

K201 PVC 1% Masstone Z101 Visual Assessment 1% 
Transparency 

. 30P 3W 1TR 

Dispersion-Test 3W 3E 0 

K207 PVC 1:25 lint 1.200 CIELAB 1:25 
Delta colour strength 

% -8 8 -3 

Delta E . CIELAB 1.5 0.4 

Delta Lightness . .. CIELAB -0.8 0.8 0 

Delta Chromaticity . CIELAB ›-1.4 . 1.4 -0.4 

Delta Hue .- CIELAB.. 0.911 0.9G 0.211 

Delta a4 CIELAB 0.20 

Delta b* 
. CIELAB -0.38 

1(002 Polyethylene lint Z-200 CIELAB 1:10 
� Delta colour strength 

% 

CIELAB 5 -2 

IcO02 Polyethylene Tint Z-201 Color Strength Adjusted 
. 

1:10 ,. 
Delta E CIELAB 1.0 0.6 

-Delta Lightness CIELAB �0.6 6.5 -0.3 

De’ta Chromaticity CIELAB �� 0.8 0.8 -0.3 

Delta Hue 
. CIELAB 0.BR 0.80 0,4R 

Delta a4 - CIELAB 
. 0.39 

Delta b4 CIELAB 
- -0.29 

Printed at 30-08-2007 -, �1 1 2 
. 
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[Item: 0140326 CROMOPIITAL YELLOW GR: 
Lot 32284FC5 

Test Method I Test Point Requirements Results 
Unit Lower I Upp__. 

The data indicated in the report was obtained using quality assessment lest methods in a 
laboratory as defined in our specification.. 

Ciba Specialty Chemicals 
Quality Assurance Products 

Description of assessment codes 
1 very slightly 
2 slightly - 
3 slightly-mod. 
4 moderately 
5 . mod.-considerably 
6 considerably 
7 extremely 
E better . 
G greener 
OP more opaque � -� 
R redder . 
TR more transparent .:. 
W worse  

Punted at 30-08-2007 . 2 / 2 
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NIT 800 057.286-1 

CERTIFICADO DE CALtDAD 

CUENTE: MOLDE Y MOLDES 
FACTURA 94008 

COMPOSICION QUll4lCA 

[Fl FMFfiTfl lMIPllMfl I MAXlMfl 1TNIflà 

C 0.07 ( 0.085 � 0;08 
Mn 0.8 1.04 1.0I 
Si 0.001 0.004 0.003 

FIRMA RESPONSABLE fj cero 
WT.057 

Ic. . . � 

Calla 10 No. 31A- 27 � TeIs.: 360 1880-360 1958-201.7678-2.01.7673-2013204 Fag.: 20.17674- e-mail.: suptyacerosltdayahoo.crn D.C. 



ZINTEPECUDA 
IMAGEN DE CALIDAD 

10 de 2007. 

Seæores 
MOLDES Y MOLDES 
Ciudad 

ASUNTO: Certificación de. Calidad 

ZINTEPEC LTDA, identificàdo  con Nit No 830 044.738-7 Certificado con la 
norma ISO 9001:2000, certrrica a la empresa MOLDES Y MOLDES que el 
recubrimiento que se le realizari a Ia insertos metalicos (material ASI/SAE 
121_14), cumple con los parametros exigidos por el chente que son de 25 a 30 
micras 

Atentamente, 

SERVICIOS DE RECUBRIMIENTO ELECTROLITICOS : ZINCADO - CROMO - PAVONADO - FOSFATADO - COBRIZADO 
Y SERVICIO DE PULIMENTO S 

CARRERA 31 No 7-22 TELS.: 247 05 15-247 0525 TELEFAX: 277 0740 BOGOTA, D.C. 
E-maii:zintepec_itda .@hotmaiLcom 





ZINTEPEC LTDA 
ZINTEFEC 41 LTDA) 

IMAGEN DE CALIDAD 
IMAGEN GE CALmED 

Bogo , oviembre 26 de 2007. S 

Seæores 
MOLDES Y MOLDES 
Ciudad 

ASUNTO: Certfficación de Calidad 

ZINTEPEC LTDA, identificado con Nit No 830.044.138-7 Certificado con la 
norma ISO 9001:2000, certifica a la empresa MOLDES Y MOLDES, que el 
recubnmiento que se le realizan a la insertos metÆlicos (material ASI/SAE 
121-14), cumple con los parÆmetros exigidos por el cliente que son de 25 a 30 
micras. 

(zIrPPTDL 
830,044738-7 S 

E!ciIOm 

JHON JAIRO DAZA 
Gerente de Calidad 

SERVICIOS DE RECUBRIMIENTO ELECTR0Lmc0S : ZINCADO -CROMO - PAVONADO - FOSFATADO - COBRIZADO 
V SERVICIO DE PULIMENTO 

ARRERA 31 N° 7-22 TELS.: 24705 15-2470525 TELEFAX: 277 0740 BOGOTA, D.C. 
E-maiI:zihtepec_itda.@hotmail.com 



INGENIERlA’DISE0 V FABRCACI0N DE MOLOES, TROQUELEE 

LDES 
& MOLDES . SP  TA 

EmTECNOLOGIA CAD. CAM. CAE. 

FICHA .TECNICA DE MOLDEO 

PRODUCTO MOLDE 

NOMBRE: PROSESO: COLADA ’ 

MAT.PRIM. Po llk REF: ’ Recup: CAVU1ADES: EXPULSION: 

COLOR: P REF: Ao, [k, grx K 
i CICLO OPERACiOIt 

oTRo: 
iwo: 

grx K DIMENS: PESO: 

AD1TP REF: gix K 
: MAQUINA 

PESO UND VELITA TOTAL: MARCA: FUERZA DE CERRE: 

PESO INSERTOM TOTAL: CAP.. IP4YECCOt4: D. ENTIRE SARRAS: 

CONDKIONES DE TRANSFORMACION 

PRESECADck TEW. jyj .TIE OOMTommoOW: .IT0WE0 DE:  
0wouniA °  ZMA, 17 ci 

cimm AOLD. PRESS- SPEW c#RE acm COOL 

G 2-5 I 3 7" 7’ _-

40 3acaummms. 80 39 POMM 
qq 99-40 i0 

q I 
4O Ri 40 5  .35 5 805 c) EJECTM am r NCZLA ODREO COREU ALI - -FUMCFM  $L1fl mom  60 35 AMPAMM FMKXN=m _ R� .EZP - O° Jo .yvOve. IRI Rm"I’12VIUM 



INGEMER14. DISEt4OY FARJCACION DE 

IMOLDES,SEtICODEtNYECCION.ELECTROEROSIONYMIZALTROQUELES
 Y DISPOSITIVOS PARA PLASTIC3S, CAU)S V 

NM
 LIDES & MDLIDES TECNOLOG!A CA CAM. CNC  

J..U.J%......IL.L .L.J%l.....ILIL HECTOR GONZALO CONTRERASNIT
 11.340.766-1 

REGIMEN COMUN No. 03-1961 
�[ 

I 
REMISION 

- 

No - 3268 
SEORES nros Tr1O i-t Lfr{cA Tridoi JCIUDADYFECHA 

DIRECCION TELEFONO .2o-9-e00’ ?0.c  

Despachamos a Ud. (s) la siguiente mercancla: 

ITEM CANTIDAD DESCRPCION 

DESPECHADO POft 

- Al QI7i/riC) 

RECIBIDO: 
 

OBSERVACIONES: 

JA 



2007107/26 k/05 - ork a& 
CERTIFICADO DE CALIDAD PARA RESNA DE NYLON 6 

- Quality Certificate for nylon 6 Resine 

Sr. 
/ Mr.: Paula Yepez Prod ucto / Product: PA GR BR MV IA 

Empresa I Company: QUIMICOS V PLASTICOS INDUS1RIALES. No. RemisiOn I. Invoice Nr.: 563925 
S.A. 

Exportación / Exportation: 

Fax: 2559849 E-Mail: pau(a.yepesquimIcopIastico Catidad/ Quality 3500003 

Ciudad - City / MEDELUN Lotes 
/ 

Lots 
Pals - Country: COLOMBIA 970650, 970706, 970707 

Aparlencia U.V. I U.V. Appearance 
i- VoBo VoBo IL-32-DCO2.12 

Apariencia Visual! Visual Appearence VoBo VoBo IL-32-DCO2.12 

Humedad/Moisture MAX 0.050 0.013 lL32AM03.00 
Viscosidad relativa / Relative viscosity - (2.48) - (2.56) 2:53 1L32DCO2.02 

ApariØnda U.V. I U.V. Appearance - VoBo. VoBo IL-32-DCO2.1 2 

Apariericia Visual! Visual Appearence - VoBo VoBo IL-32-DCO2.12 
Humedad / Moisture i% MAX 0.050 0.013 IL-32-AM03.00 
Viscosidad relativa / Relative viscosity i - (2.48) - (2.56) 2.54 IL-32-DCO2.02 

-11 
Apaiiencia U.V. / W.V. Appearance -. VoBo VoBo IL-32-DCO2.12 

Apariencia Visual! Visual Appearence - VoBo VoBo lL-32-DCO2.12 
HumØdad/Moisture MAX 0.050 0,013 lL-32-AM03.00 
Viscosidad relativa / Relative viscosity 

- (2.48) - (2.56) 2.53 lL-32-DCO2.02 

FABRICA! PLANT: Girardota (Antioquia), Colombia Correspondencia : Carrara 37A 8-43 oficina 901. Ediflcio Rose Street. 
Medellin - Colombia Tel: (574) 4055314/4055214 Fax: (574) 4055020 . www.enka.com.co. 
NIT 890.903.474-2 



OBSERVACIONES I OBSERVATIONS: 

Viscosidad an Æcdo Formico (90%, 25 °C) 

Muestras puntuales an el momento del empaque. 

GUSTAVOARCILA JOHN JAIME DIEZ 
Asistente de Caildad BPU - Polimerización Departameæto de Calidad Resinas - Hilos 

Iædustria!es’ - Laboratorio qulmico 

FABRIA I PLANT: Girardota (Antioquia), Colombia Correspondencia: Carrara 37A 8-43 oficina 901. Edificlo RoseStreet. 
Medellin - CoIoMbiaTeI(i4)4055314/4a55214Fai (574)4055020 www.enka.com.bo. 
NIT 890.903.474-2 - 



PA 6 BfflLLTE 
MEDIA VISCOSIDAD 

i ON LF( !POJ NYLON ( 
I 

CaracterIsticas del Pro ducto 

� Alta resistencia Qulmica 
� Buena resistencia a la Temperatura 
� Facilidad de Moldeo 
� Buena resistencia a la Fricci6h 
� Apto pam Inyección 

Propiedades MØtodo Sistema Internacional 

Unidad Valor 
PopiŁ1dadcs Fisicds  
indice de Fluidez ASTM D1238 gr/10 min 21.98 
Gravedad Especifica ASTM D792 gr/cm3 0.99 
Viscosidad relativa a 25°C, 
en Æcido fórmico al 90%  

2.52 +1- 0.04 

Propiedades por Inyección. 
Propiedades Mecanicas 
Resistencia a la Tension  
Esfuerzo MÆximo ASTM D68. N/mm2 65.39 
Deformación en Esfuerzo 
MÆximo  

ASTM D638 
% 4.16 

Esfuerzo en Cedencia ASTM D638 N/mm2 65.39 
Deformación en Cedencia ASTM D638 

% 4.16 
Esfuerzo de Fractura ASTM D638 N/mm2 44.38 
Deformación en Fractura ASTM D638 

% 178.01 
Resistencia al impacto 
IZOD  

ASTM D256 J/m2 43.61 

Resistencia a la flexiOn  
FuerzaMxima - ASTM D799 N............118.57 
Esfuerzo MÆximo -. ASTM D799 N/nui2 80.69 
Deformación en Esfuerzo 
MÆximo  

ASTM D799 mm 13.24 

Modulo de Elasticidad ASTM D799 N/mm2 1952.70 
PropiedadesTØrmicas 
Temperatura de,

 

Ablandamiento, VI AT 
ASTM  

I 
0 

_______________________ 

°C S 200.88 

/ 

IMPORTANTE: 
La información contenida en este resunien Cs suministrada con la mejor intenciôn y Cs conflable hasta donde nuestros conocinlientos 
abarcan. Sin embargo no podemos garantizar dicha información oaceptar ninguna responsabilidad u obligacion por los inconvenientes 
que puedan surgir a raiz de su uso. 



PROPIEDADES GENERALES POLIAMJDA NYLON 6 PARA PROCESOS DE 
INYECCION -EXTRUSION . �S) 

PROPIEDAD. . UNII)A1) VALOR 
Calor EspecIfico KJ/ Kg. °K 1.7 
Temperatura de Fusion ° C 220-225 
Conductividad TØrmica W/ Kin. 0.28-0.30 
AbsorciOn de Hurnedad en equilibrio a 23 ° C, 50% HR % 2.5-3.0 
Temperatura de TransiciOn VItrea ° C 60 
Transferencia de vapor de agua (WVTR) a 38° 90% HR .Lm /m2 .dIa 3900-4300 
Permeabilidad de 02, 25° C. 

. 

�.inimJdia.atrn . . 470 -1020 
Permeabilidad de CO2, 25 ° C I Cm3p.mldia.atm 3900-4700 
Absorción de Agua en 241k, 0.32 cm. de espesor % 1.3 

- 1.9 
Temperaturas recomendadas para su traæsformaciOn  
Proceso________ Extrusion InyecciOn 
Poliamida Nylon6 Alta Viscosidad . ° C 250-270 260-290 
Poliamida Nylon6 Media Viscosidad 

° C 240-250 240-270 
Poliamida Nylon6 Baja Viscosidad 

° C 230-240 230-260 
Temperaturas recomendadas para el molde  
Pam piezas muy delgadas ,largas 0 para mejorar la 
resistencia de la pieza  

°C  80-90 

Piezas con espesores> 3 mm con buen acabado 
superficial.  

0 C 20-40 

Contracción de .1a. Pieza Desmoldada . ... 
Para piezas con espesores S 2 mm 

. % 

0.5,� 1.0 

IMPORTANTE: . 

La información contenida en este resumen es suministrada con la mejor intención y es confiable 
hasta donde nuestros conocimientos abarcan. Sin embargo, debido a que no podemos controlar 
las condiciones bajo las cuales pueda ser usada, ENKA DE COLOMBIA, no puede garantizar 
dicha informaciOn o aceptar ninguna responsbilidad u obligaciOn por los inconvenientes que 
puedan surgir a raIz de su uso. 



1 

16 RESISTENCIA QU!1ICA POLiAMIDA NYLON 6 

CATEGOR +: Bueno 0: F1a - : Pobre 

GRTJPOS QUIMICOS CLASIFICACION CATEGORIA 
Acidos InorgÆnicos 
(no oxidan) 

Concentrado - 
Diluido (1:1) - 
Altamente Diluido 0 

Acidos inorgÆnicos 
(que oxidan) 

Concentrado - 
Diluido (1:1)* 

- 

Altamente Diluido - 
Acidos OrgÆnicos �Concentrado - 

(1:1)  -Diluido 
AltamØnte Diluido 0 

Alcalinos Conceætrado 0 
Diluido (1:1) + 
Altamente Diluido + 

Soluciones salinas Acido 
Neutro 
BÆsico 

0 
+ + 

Hidrocarburos alifÆticos Aceites & Grasas + 

Hidrocarburos aromÆticos Fenoles  
Hidrocarburos halogenados Bajamente Halogenados 

Parcialmente Halogenados 
+ 

0 

alcoholes Monovalentes 
Polivalentes  

cetonas - + 
esteres + 

Øteres + 

IMPORTANTE: 

La información contenida en este resumen es siiministrada con la mejor intención y es 
confiable hasta donde nuestros conocimientos abarcan. Sin embargo, debido a que no 
podemos controlar las condiciones bajo las cuales pueda ser usada, ENKA DE 
COLOMBIA, no puede garantizar dicha información o aceptar ninguna responsabilidad u 
obligación por los inconv.enientes5uF puedan surgir a raIz de su uso. 



Condiciones de lnyección del Nylon Media Viscosidad 6ba) 

Presecado: 80� 85°C,  2-3 horas - 

Temperatura Alirento: 210 °C 

Temperatura Platiflcaciôn: 230 °C 

Temperatura Bocuilla: 240C, 

Temperatura mode: 

- Para piezas m4y delgadas, largas o para mejorar la resistencia de la pieza 
80°C -90°C 

- Piezas con esesores 3 mm con buen acabado superficial. 
20°C -40°C -/ 

Velocidad inyecdón: 45 O/  

PrrIOn de lnyeccion 55 ar 
I 

Cocitracción: 0.82% 

El pertH puede ser ascenenteo descendente dependiendo del molde y de Ia maquina 
deinyección, Iosvalores Ue presentamos son puramente onentativos. 

H 

II 
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IJNIVERSI.DAD MILITAR . 
N’ SC 4420 N" GP oosi 

NUEVA GRANADA  
ITAP 

UMNG_ 
. 

INDUMIL - U U U 2 - 5 3 5 
GN.’ESAR JOSE FERNANDEZ BARRETO 
SU NO.00.651 - . 2323 

GENERAL 
2323_vxct3EN-WVEXN 

CapitÆn de NavIo (r) . . ... -........- :.. 
CESAR JOSÉ FERZANDEZ BARRETO. ii� 
Subgerente TØcnico. . ’ .. 

INDUMIL  
- . 

-i" I;-. ..� 

Referenda: Respuesta Oficio No 00.651.479 

En atención al oficio de !a referencia me permito informarle que el serviclo de 
inyección  para-el molde del cartucho de seguridad se puede contratar bajo alguna de 
las siguientes modalidades: 

1. La universidad suministra inserto, material e inyecciOn con un costo de $700 
la unidad. 

2. INDUMIL suministra el inserto y el material para inyeccion. la universidad 
inyecta con un costo de $320 la unidad. 

3. INDUMIL suministra of inserto, la universidad suministra el material para la 
inyecciôn e inyecta con un costo de $400 Ia. unidad.. 

4. La universidad fabrica el inserto zincado a un costo de $300 la* unidad. 

Esta cotización Se realiza teniendo en cuenta una producción minima de 67.000 
piezas. 

Quedo atento a resolver cualquier inquietud.
 

1 1:... 
Cordialmente, - ----, 

* 
** 

I 

Co.-OS 
. 
CA 

I 

R DIEGO HEZVELEZ ’t (- K.J) t. 
CoordinadorDivisión de Extension y Negocios 

61 W. 324,_T" 
(S1 

d. .. ........... . 
Carrerall IOI-8O-(D PBX (57t)63432OO-(57I)27573OO-(> Fax (57I)2I4728O.(57l)2I5969 

wwurnng.educo. . It 7 M 
Bogot, D.C. - Colombia U I 
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storÆ excelencla y calidad 

Nfl 89.999.O444 
Oflelnas Centrales 6 II P$flII 

[47,717M, ;?711=7111W-

ASUNTO : Softaltud Reunlôa 

AL : �(ngenlei S 

LUIS EDUARDO LLANOS 
Clrectordel Programade Mecatrdnlca 

UNIVERSIDAD MIUTAR NUEVA GRANADA 
Fax 2 141280-2 159889 
Sogctª1 D.C. 

Me penTifto Infomar quo La kidustda War eta uderesada on at seMcto de 
lnyecclôn del Certucho de Seguridad CaL 856 mm, de acuerdo a conversaclones reatizadas 
taletônlcamente  an cual manMedw lr,terØs an ofrecer este seMclo, as saftcfta atender 
visita et dla 24 tIe AM tIe 2008 a las 200 pm en lnetalaclones tIe la Universidad a los 
sigulantes inclonarlos 

Tii.�1 

2. i’ iii iC 
DesttS - �5k1l 

’ 

RRETO 
ou1rBLe U cuff= . 

O?* CWt CJF 
’  EIr& ftYP/L1itaM,  im 

ri S 

Cd 4I 

CWLt  

C 44ND 54 C4IJ Fs ?4P22257J. 00C 2207100 E-,, 
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historla, excelencis y caildad 

NIT. 899.999.0443 

Oficinas Centrales 
?090tÆ D.C. 

ASUPITO : InfonuadØn Cotlzadón Caitucho de Seguridad 

AL : SeflorCoronel ... . 
OSCAR DIEGO SANCHEZ VELEZ . 
Coordinador Division tie ExtensiOn y Negocios 
UNIVERSIDAD MILITAR NUEVA GRANADA 
Fax: 2 147280 �2 751300 
Bogota, D.C. 

Con referenda al oficio tie fecha .07. tie mayo tie 2008 en el cual envian 
InformaclOn sabre el serviclo de lnyecclOn pars el Cartucho tie Seguridad Ca) 5,58 mm y de 
acuerdo a is visits realtzada a Ia Universidad en la cual se verlflcd quo pars Is Inyaccion tie 
is pisza se requiere. tie un deshumdicador y atemperador tie molds, los cuates en sets 
momento la unlversldad no posse, Se infonna que la Industria Mar desea desarrollar este 
producto fabricado on Nylon. Por to cual, los dos equipos menclonados anterionnente son 
Importantes pars garantizar las condiclones tie proceso Optlmas. 

Actualmente, el molde quo posse Is Industria Mar es utilizado pars 
fabricar el elemento on Acetal y se 

I 

tiene de compra con un proveedor, el cual 
lnyectarÆ las cantldades del producto a4udlcado. 

Sin embargo, of propOslto es al de trabajar paralelamente el desarrollo del 
molds y del Cartucho on Nylon, para to cual, se IntclarÆ proceso para la compra del 
heffamental. 

Par to anterior, setefldrÆ en cuentasu ofrecimlento para of serviclo tie 
Inyecck)n una vez se tenga el molds. 

Cift 44 N9 54- fl CAN Pax 2224889-2225788. PBX 2207800 

i1 
4 

. 

.-xe ri;ci 
c.d.-12 

E-t gLt&gp 



No. 80.e58.324 
1. 

ASUNTO : InIo,macdón Cótiza on Cartucho de Segddad 

Adicionamente, se soitcita uiformar SI on la Unlversidad Si $5 podrd reallzar 
pruebas prenæiares can SI molde actual y utlftzando Nylon, pero tenlendo los equlpos 
requer$dos (deshummcador y atemperador del mokie), de ser asi par favor envtar cotlzaclón 
de este serviclo especificando SI tiempo y .fecha en Ia cu4 se podrÆ disponer de la lnyectora. 

Fhialmente, se solicta of reintegro do la muestra del Cartucho de Segurkiad 
Cal 5,56mm y SI correspondlente piano. 

Con toda atencn, 

Caplt de Nio-((CtSAR JOSE FERNANDEZ SARRETO 
Subgerente TØcnlcO 

DST.: Cpa No.1.CJ Cm*ml hemgecin muostS 
Ozdea6: CN%j CJFB 
Eabr6: hip. VGlJanaM. 
U..MVOOa 



\) 

L2 

A134?e 

( .) 
TI P 

i \ i 

E:l4jIIili I$JI 

-� CODIGO: ’IM OCSGT FT 257� 
REVISION No. 2 

FECHA DELIBERACION: 2008-12-01 
COPIA No. 

ELABORADO POR: REVISADO POR: APROBADO R: 1 
FIRMA: FIRMA: FIRMA:  

NOMBR: NOMBR: �NOMBRE: 

ING. MANUEL SERRANO ING. JAIME SAMHAN GUZMAN CN(r). CESAR JOSE FERNANDEZ B. 

CARGO: CARGO: CARGO: 

PROFESIONAL DID JEFE DIVISION INVESTIGACION Y SUBGERENTE TECNICO 
DESARROLLO TECNOLOGICO 

repruuucion Widi o parciai uei presente uocumento, por cuaiquier med,o, sin autorizacon oe a 
Gerencia General de INDUMIL 



iL çy) colombia 

FichaTØcnica: Pagina2de 6 
IMOC SGT FT257 

Fecha de impresiôn: Liberado: 2008-12-01 
2008/12/01 Nümero de rev: 2 
Aprobado por: 

SUBGERENTETECNICO 

FICHA TECNICA: MOLDE PARA CARTUCHO DE SEGURIDAD 

1. GENERALIDADES 

1.1 DESCRIPCJON 

ii 

Diseo., fabricación y puesta en funcionamiento in situ d& molde para cartucho de seguridad 
para el fusil Galil calibre 5.56mm, asI como tambiØn ’la entrega de muestras y una preserie para 
verificar y garantizar el cumplimiento de los requisitos exigidbs para el ca’rtucho y el molde; 

1.2 USOS 

2 

3 

3.1 

El molde se utilizarÆ para la fabricÆciôn del cartucho de seguridad para el fusil Gaul 5.56 mm. 

DOCUMENTOS APLICABLES 

Cartucho de Securidad mra fusil Gaul cal 5.56mm TTJ 026 0001 

CARACTERISTICAS 

MATERIALES DE L MOLDE PARA INYECCION EN PLASTICOS 

El molde para el cartucho de seguridad calibre 5.56mm. debe ser de par to menos cuatro (4) 
cavidades balanceadas geomØtrica, fIsica y mecÆnicamente. 

El molde debe ser diseæado y fabricado con los materiales. sugeridos en la Tabla 1 o de 
caracteristicas mecÆnicas, qulmicas y fIsicas similares o superiores, el cual debe garantizar la 
inyecciOn y correcto funcionamiento de las ’piezas m’Øh’cionadas y ’estar acorde con sus 
dimensiones, tolerancias y exigencias, como se especifica en el numeral 2. Adicionalmente, los 
materiales utilizados, deben ser sometidos a los tratamientos tØrmicos recomendados por los 
fabricantes segün Ia aplicación, de manera que Oaranticen como minimo la vida Util determinada 
en el numeral 4. 

Materiales sugeridos:. 

- 

J PART  
Tapas 1020  

- H13 
P2.0 + Ni 

Placas de cavidad 4340  
Aluminio QC7/QCIO  

S Paralelas io 

Sufridera - 4140 
1045  

Placa expulsora 4140 
1040 

Encolumnado 4140-4340  

I CONTROLADO I EMITE A: JEFE DIVISION INVESTIGACION YDESARROLLO TECNOLOGICO NUMER0 DE COPIA: 1 
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Fiche TØcnica: 
IMOC SGT FT257 

Pagina 3 de 6 

Fecha de impresiOn: Liberado: 2008-12-01 
2008/12/01 Nimero de rev: 2 
Aprobado por: 

SUBGERENTE TECNICO 

FICHA TECNICA: MOLDE PARA CARTUCHO DE SEGURIDAD 

Pines y expulsores 

P20+Ni Elementos deslizantes (e.g. H13 patines, levas, etc.) 4340 
Boauillas I Portaboouillas 4140-4340 

Table I Materiales del Molde 

3.2 DIMENSIONALES 

3.2.1 Cartucho de Seguridad 

De acuerdo a documentos especificados en el numeral 2. 

3.2.2 Molde parainyección en plªstico  

Acero Plata 
DME estÆridar 

De acuerdo al diseæo del fabricantØ previarnente aprobado por INDUMIL. 

4 CRITERIOS DE CALIDAD Y ACEPTACIÔN 

o Verificaciôn dimensional de las muestras y de la preserie de cartucho de seguridad por parte 
de la industria Militar segün documentos aplicables (Numeral 2). 

o Entrega de certificado de calidad de los materiales utilizados para la fabricación de las 
muestras y la preserie 

o Entrega de certificado de calidad de los materiales utilizados para la fabricación del molde, 
asI como certificado de los tratamieritos tØrmicos. Junto con los certificados, se debe lienar y 
adjuntar la siguiente table para cada componente del molde: 

MOLDE PARA: CARTUCHO DE SEGURIDAD CAL 5.56mm  

Nmerode Nümerode 
tern Ca�ntidad Descripcion Material certificado de Trtamiento certificado de 

caUdad asociado tØrmico tratamiento 
tØrmico asociado 

Suministro de los pianos y modelados 3D del conjunto y de despiece del molde, realizados 
en un programa de diseæo compatible con Autodesk inventor, de manera que puedan ser 
modificados sin necesidad de software adicional. Previo a la fabricación del molde, todos los 
elementos de este Item deben ser aprobados por y ester en posesión de la industria Militar. 
El proveedor debe sum inistrar resultados de  la simulación del proceso de inyecciôn 
plÆsticos del molde por medlo de un programa de elementos finitos (mold-flow o 
equivalente). En la simulación se deben sugerir puntos de inyeccion para la plØza, mostrar 
el lienado del molde, contracciôn de la pieza, refrigeraciôn, posibles puntos de soldadura y 
ubicaciôn de burbujas de aire que se puedan presentar en la inyección del plÆstico. 
Entrega de garantla devida ütil para mInimo un millôn (1’000.000) de cicios. 

öONTR01.ADo EMITE A: JEFE DIVISION NVESTIGACION Y DESARROLLO TECNOLOGICO I NUMERO DE COPIA: 1 



:)
 7,

Colombia 
71 

FCHA TECNICA: MOLDE PARA CARTUCHO DE SEGURIDAD 

Ficha TŒcnica: PÆgina 4 de 6 
IM OC SGT FT 257 

Fecha de impresiOn: Liberado: 2008-12-01 
2008/12/01 Nümero de rev: 2 
Aprobado por: 

SUBGERENTE TECNICO 

� El proveedor debe permitir a is Industria Militar presenciar el proceso de fabricación de las 
muestras y de la preserie, con el propósito de ve.rificar el funcionamiento del molde. 

� Suministro de minimo 20 unidades de muestra de cartucho de sguridad para verificaciOn 
dimensional, de propiedades fisicas y quimicas, de tal manera que con los resultadbs el 
proveedor realice los ajustes hecesaios al molde, hasta quØ dichos resultados sean 
aprobados por parte de la Industria Militar y antes de Ia .fabricación de la preserie. (las 
muestras deben contener cartuchos de cada cavtdad en igual nümero) 

� Surninistro de una preserie de 100 càrtuchos, .posterior a Is aceptaciôn de las muestras, 
pars su inspección y aprobacióri por parte de la Industria Militar y antes de la aceptaciÆn y 
recepciôn del molde. 

� El proveedor debe entregar con las muestras y la preserie el respectivo reporte dimensional 
efectuado, indicando el mØtodo do ensyo utilizado. 

5 ESTADO DE SUMINISTRO 

’ El molde debe estar marcado en bajo relieve con: 
- Producto 
- Nombre de la pieza - Si hace parte deun conjunto 
- Nombre de la FÆbrica: FABRICA JOSE MARIA CORDOVA 
- INDUSTRIA MIL1TAR. 
- Orden de ensamble de cadÆ una de las placas. 
- Fabricante: Nombre del fabricante. 
- Aæo de fabricaciOn. 

� El molde debe permitir que las piezas inyectadas tengan la marcación en lugar y forma 
indicada en los documentos referenciados en el rnimeral 2. 

� Se debe realizar el primer montaje funcional del molde en una inyectora como la 
especificada en el numeral 7.1. 6 dónde la Industria Militar designe, para su recepciôn y 
aprobaciÆn.. - 

� Debe entregarse instrucciones de montaje, uso, operación y mantenimiento del molde. 
� Debe entregarse los pianos del molde aprobados en el numeral 4, con las correspond ientes 

modificaciones a que haya habido lugar as[: 
+ Modelados y pianos  digital-es del conjunto y4as partes enAutodesk inventor 10 

Inventor (IPT, IPN, ASM), especificando dimensiones, materiales, tolerancias usadas, 
tratamientos tØrmicos, ensamble y acabados superficiales. 

�. Pianos fisicos del conjunto y de las partes. 
� El molde es propiedad de la Industria Militar, par Ia tanto el proveedor entregarÆ junta con el 

molde, el documento que la acredite corno tal. 
� El molde debe ser transportado al lugar de su montaje en guacales de madera y protegido 

contra la oxidación y de cualquier otro daæo que pudiera sufrir. 
� El molde debe entregarse lubricado de manera que no se afecte su funcionamiento Si es 

mantenido en almacenamiento. 

6 REQUERINIIENTO AMBIENTAL 

� Cuando el embalaje es de madera en bruto (no procesada), el oferente deberÆ presentar el 
certificado de tratamiento fitosanitario correspondiente a que halla sido sometido. 
(Resolución ICA No. 1079 d& 03de Juhi de 2004). 
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SUBGERENTE TECNICO 

FICHA TECNICA: MOLDE PARA CARTUCHO DE SEGURIDAD 

El ruido originado por la operación del sistema de extractores deberÆ mantenØrse dentro de 
los niveles permisibles de acuerdo con Ia establØcido en la normatividad legal vigente 
(Reso!uciÆn 8321 de 1.983Ministerio de Salud, parÆmetros de ruido) 
Los oferente debe sumiryistràr información sobre, efectos ambientales ’en el montaje 
instalación y funcionarniento. del sisterna de extractores con s,u respectivo plan de manejo 
ambiental. 

7 JNFORMACION ADICIONAL 

� El oferente debe demostrar capacidad en equipos, personal y experiencia en el diseæo y 
fabricacióh de este tipo de molds y en lainyepción de plâticos. 

� Para e molde de inyección del cartucho de ØØguridad Cal 5,56 mm le corresponde el 
siguiente códigobaan: D711-2748.. 

7.1 1NYECTORA 

- Si el peso de la inyección es igual o superior a 90g de Poliestireno, la inyectora 
designada es ENGEL E-MOTION 440/150 

Descripción general 

lnyectora elØctrica de plÆsticos, con sistema neumÆtico para el accionamiento de noyos. Con 
una fuerza de cierre de 150 toneladas y una capacidad maxima de 250 g de poliestireno. 

D imensi ones 

* Radio de boquilla: . 
* Espesor de placa fija y móvil: 
* Altura minima/maxima de molde: 
* Disco de placa de centramiento: 
* Tamaæo maxima de placa fija y móvil 
* Tamaæo minimo de placa fija y môvil 
* Rosca del expulsor 

Los moldes son rŁfrigerados con temperador de aceite. 

35 mm. 
24 mm. 

205 mm /500 mm. 
160 mm. 

690 mm X 690 mm. 
400 mmX400MM. 

Ml 6x2. 

- Si el peso de Ia inyeccion es inferior a 90g de poliestireno, la inyectora designada es 
ENGEL E-MAX 200/100, 

Descripción general 

lnyectora elØctrica deptØsticos, con una fuerza de cierre de 100 toneladas y una capacidad 
maxima de 90 g de poliestireno 

Dimensiones 
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SUBGERENTE TECNICO 

FICHA TECNICA: MOLDE PARA CARTUCHO DE SEGURIDAD 

* Distancia entre columnas: . 460x410 mm 
* Tamaæo de la placa portamoldes: 650x600 mm 
* Distancia de separacion de las placas portamoldes: 800 mm 
* Carrera del expülsor: 100 mm 
* Altura minima de molde: - ... 150 mm 

Los moldes son refrigerados con ateFnperador de aceite. 

8 CONTROL DE CAMBIOS Y ANEXOS 

8.1 CONTROL DE CAMBIOS 

Modifica la ficha tØcnica IM OC SGT FT 257 REV. I del 2006110127. 

Se ajusta la estructura del documento de acuerdo a las plantillas y lineamientos establecidos en el 
Instructivo para Elaboraciôn de Documentos - IM OC OFP IN 001. 

Cambia el nombre de la ficha tØcnica de "MOLDE PARA TESTIGO PLASTICO PARA FUSIL 
GAUL CAL 5.56mm." a."MOLDE PARA CARTUCHO DE SEGURIDAD" 

Numeral 1.1 Descripción. Se complementa la informaciôn 
0 

Numeral 2. Documento aplicable. Se actualiza el diseæo de la pieza y el côdigo del piano. 
Numeral 3.1 Materiales del molde. Se modifica la cantidad de cavidades de 6 a 4, se 
complementa la información y se actualiza tabla de materiales sugeridos. 
Numeral 3.2.1. Se modifica el testigo plÆstico para Fusil Galil 5,56 por Cartucho de seguridad y 
se adiciona el numeral 3.2.2. 
Numeral 4. Criterios de calidad y aceptaciOn. Se complementa la información. 
Numeral 5. Estado de suministro. Se modifica el marcado de alto relieve del molde a bajo 
relieve, se adiciona nombre de la pieza, orden de ensamble de cada una de las placas, aft de 
fabricaciOn y se complementa la informaciOn. 
Numeral 6. Se incluye el requerimiento ambiental. 
Numeral 7. lnformación adicional: SecomplŁhienta Ia ihOrmaiÆn de ls caracteristicas de las 
inyectoras para ser utilizadas segün el peso de la inyección y se adiciona el côdigo baan. 

8.2 ANEXOS 

Piano anexo relacionado en el numeral 2. 
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