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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 07-68629

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 596 DE
FECHA 30 DE SEPTIEMBRE DE 2008 EL TERMINO HABIL SENALADO POR

LA LEY EXPIRA EL 30 DE DICIEMBRE DE 2008

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicacion
en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 de la Decision 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
Sl NO X




United States Patent 1

4,625,383

(111 Patent Number:

Vassallo et al. [45] Date of Patent: Dec. 2, 1986
[54] METHOD FOR SEATING A GASKET IN A 4,336,014 6/1982 PArmann .....uw.eoemsmmerns 425/393
PLASTIC PIPE BELL USING A HARD 4,353,860 10/1982 3_0}’(10!1 ............... 264/19§
CONFIGURED RING 4,386,045 5/1983 Viisdnen ... e 425739
4,423,900 171984 Riley et al. v - 264/526
75 tors: Efrain D, Vassallo; Jose E. Valls,
(3] Hventor: R D e P ) FOREIGN PATENT DOCUMENTS
[73] ASSiEﬂeeZ Vassallo Research and Development 53-127578 11/1978 JAPAN .vvrvrvrvvmsniensisniiniiinnns 264/322
Corporation, Ponce, P.R. Primary Examiner—Jeffery Thurlow
[21] Appl. No.: 712,718 Attorney, Agent, or Firm—Steele, Gould & Fried
[22] Filed:  Mar, 18, 1985 157] _ ABSTRACT
A method for seating a gasket in a plastic pipe bell is
4
%gg llenS Ccll 2912259%95/74/5018 disclosed which includes providing a peripheral groove
T e 7207 A 26475115 264/516: ’264 /571, in a belling mandrel and seating a specially designed
264/296; 264}322-‘264}DIG 503 425 /5043 bard plastic ring in the groove. The hard plastic ring is
! 428 /388" 425/193; 4'25 /’DIG 218 molded to provide exterior ramps for forming an annu-
(58] Field of Search ' 64 /506 511, 526, 249, lar pocket in the pipe bell and is inwardly configured to
264,296 322 DIG. 50, 516 571 425, /504’ 393  Provide a secure seating surface to receive and retain a
392 388’ DI’G 213', 29' /450' 451‘ 445 27-} /207’ resilient gasket thereon. The mandrel is urged into a
P T P A Preheated end of the pipe and vacuum forces are em-
ployed to pull the end of the pipe about the periphery of
[56) References Cited the mandrel and tightly against the exterior ramps of the
U.S. PATENT DOCUMENTS hard plastic ring for forming the bell shape. Upon suffi-
Re. 27736 8/1973 Muhiner ot al 264/571 cient cooling of the pipe end, the mandrel is withdrawn
e 2/ cr ct a : and the plastic ring remains encapsulated within the bell
g’g;g'g:g ‘7‘5}3‘1}3 ﬁ'{l‘;‘kﬁ’i r v ;ﬁgzg shape, Upon removal of the mandrel, a resilient gasket is

3,793,427 2/1974 Heisler ...
3,807,027 4/1974 Heisler ...
3,823,216 7/1974 Petzetakis ...

then seated within the bell in intimate overall contact
with the seating surface of the plastic ring.

4,181,698 171980 Hayes etal ... e 264/249 6 Clalms, 12 Drawing Figares
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United States Patent (19

[11] 4,030,872

Parmann (451  June 21, 1977
(54] COMBINED MOULD ELEMENT AND 3,377,659 4/1968  HUCKS vcvrververinivenens 425/DIG. 218
SEALING RING 3,520,047 711970 Muhlnet etal. ..o 264/92
3,622,427 1171971 Kelly vt 277/235
(75] Inventor: Gunnar Parmann, Mathopen, 3,728,065 4/1973  FIgWer .ccoommermnrnmorssorminnn 425/392
Norway 3,776,682 12/1973  Pamann ..........creeen 425/393
. . 3,843,302 10/1974  Petzetakis ..... [ 425/393
[73] Assignee: Rieber & Son Plastic-Industri A/S, 3907481 9/1975  Helisler ..o 425/DIG. 218
Bergen, Norway
Had Primary Examiner—J. Howard Flint, Jr.
(22] Filed: Aug. 28, 1975 Attorney, Agent, or Firm—Kenyon & Kenyon Reilly
(21] Appl. No.: 608,758 Carr & Chapin
[30] Foreign Application Priority Data [57] ABSTRACT
IS:PL 2,1974  Norway Combined mould element and sealing ring suitable for
ov. 4, 1974 Norway sealing off a joint between a socket end and an insert
Nov. 4, 1974 Norway end of two cooperating pipes formed from thermoplas-
Apr. 24,1975 Norway tic material and for being used as a portion of a body of
[52] US. ClL .cccnrrvnrnninns 425/393; 425/DIG. 218; 2 mould for both fabricating the socket end of the one
425/DIG. 44; 425/DIG. 47 pipe and simultaneously inserting the ring in an internal
(511 0t Ch2 .ovnrreveervccrrsnsssensssnns B29C 17/00  groove in the socket end produced thereby. The main
[58] Field of Search ......... 425/DIG. 218, 384, 388,  bulk of the sealing ring is composed of elastically yield-
425/392, 393, 398, 457, 460, DIG. 44; ing material having within its contour at least one zone
264/314, 313; 72/316, 317, 393, 478;  composed of relatively non-elastic material capable of
285/345, 230, 231; 277/235, 235 R rendeting the zone stable as regards its shape compared
6 Ref with the remainder of the ring. Conveniently, such
(36] erences Cited zones are formed by stiffening rings permanently con-
UNITED STATES PATENTS nected to the main bulk of the sealing ring.
219309  9/1879  Riesel woovvvronisiiriirrooneanen 277/235
3,035,520 6/1964 Borah ... 277/235

32 Claims, 21 Drawing Figures

b \\\ V\\ -“
1§ 217 2072018




U.S. Patent June 21, 1977 Sheet 6 of 7 4,030,872

) —F 1 G 16— 57
/
1
T NN
| |
SR R \
‘ 777 0T
M@W > .
27 1 59

—F | G 17-,26b e

11d

11b 1c

v
nna 11

-FI16G18~— "&b

11 26
72 ”‘g < C /65a '
A > 70 7.
/ 95
89

i 11¢C 5 S 87

88 86



U.S. Patent  June 21, 1977 Sheet 7 of 7 4,030,872

~F | G.19~

72
—""""'2—“" ST T T T

-Fl16.20- " 126d

95 °
' 1d /26 126¢

N

72

L

) {/j ] 7‘7b//zi \f
g y L
177 110 | N97 e \ a 96

88 54 59




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA 'Y COMERCIO
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

Radicacién No. 07-068629
Clasificacién Internacional (IPC): F16L.17/00
Concepto Técnico No. 4029

Patente de Invencion X Patente de Modelo de Utilidad [ ]
Via Nacional

Via PCT (fase nacional) X Cap.l ] Cap. I X
No. Sol. internacional PCT/US2005/043879

Fecha de Presentacion Internal. 2005-12-05

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion: Folios: 42-63
Reivindicaciones: Folios: 64-69
Dibujos: Folios: 71-76
Prioridad: Se presentd6 prioridad de Estados Unidos con nlmero

de registro US 60/633888 de fecha 2004-12-07 y US
11/120550 de fecha 2005-05-03 (folio 11).

2. Objeto de la invencion

La presente solicitud fue titulada originalmente: “Sistema combinado de
sellamiento y restriccion para tubos plasticos” folio 1.

De acuerdo con el texto de la descripcién, los dibujos y las reivindicaciones, el
objeto de la presente solicitud es proporcionar un “sistema combinado de
sellamiento y restriccion rentable, facil de fabricar y de usar para sellar y restringir
los tubos plasticos contra fuerzas internas y externas en una conexion de tubos o
de accesorios y para unir y sellar al menos dos tubos plasticos en una junta de
tubo para formar una tuberia. Donde en dicho sello la porcién restrictora del
sistema trabaje independientemente del sello y pueda aceptar diferentes perfiles
de sello, ademas donde la porcion de sellamiento trabaje de forma
complementaria para mejorar la accidn o energizar la porcion de restriccion del
mecanismo. De igual forma es necesario que los componentes de dicho sello
estén en el interior para evitar la corrosion de los componentes metalicos externos
y por Ultimo donde el sistema de sellamiento y restriccion pueda ser montado en
un mandril de formacién y que pueda ser acampanado en una operacion de
manufactura”. (Folios 44-45).

Por lo anterior para solucionar este problema la presente solicitud trata de
proporcionar: reivindicaciones 1-23, folios 64-69.



o

IPC; F16L17/00.
3. Determinacidén del Estado de la Técnica

Teniendo en cuenta que la fecha de prioridad de la solicitud es el 2004-12-07, se
encontro los siguientes documentos relevantes:

o . Fecha de
N Documento Contenido Publicacién
US4625383 Method for seating a gasket in a
inventor: Efrain D. plastic pipe bell using a hard
Vassallo configured ring
D1 | Solicitante: Vassallo | (Método para asentar una juntaen | 1986-12-02
Research and una campana de tubo de plastico
Development con una configuracion de anillos
Corporation duros)
Inventor: Gunnar Combined mould element and
Parmann sealing ring
D2 solicitante: Rieber & (Elemento moldeado combinado y 1977-06-21
Son Pl.astic-Industri anillo de sellado)

Se anexa las paginas correspondientes a los documentos, ver folios 104-109.

Respecto al estado de la técnica D1 divulga un método para asentar una junta en
un campana de tuberia plastica la cual incluye la provisiéon de una ranura periférica
en un mandril en forma cénica y un asentamiento disefiado especiaimente de un
anillo de plastico duro en la ranura. El anillo de plastico duro es moldeado para
proveer unas rampas externas para formar un empaque anular en la campana de
la tuberia y este en el interior esta configurado para proveer una superficie de
asiento de seguridad para recibir y retener un empaqgue similar.

El documento D2 sugiere un elemento de molde combinado y un anillo sellador
adecuado para sellar una junta en medio de un extremo de conexion y un extremo
de insercion de dos tuberias cooperantes de material termoplastico y para ser
usado como una porcioén de un cuerpo de un molde para ambos fabricantes de los
extremos de conexidn de la tuberia y la insercién simultanea de el anillo en una
ranura en la conexion extrema producida.

4. Evaluacion de los requisitos de patentabilidad (articulo 14 D486)

4.1 Novedad y Nivel inventivo (articulos 16 y 18 D486)

Para esta solicitud se realizara la evaluacion de cada reivindicacion independiente
en este caso son la: 1y 13. Las anteriores reivindicaciones van soportadas por el
dispositivo que se describe a continuacién:

FIGURA 1




Teniendo en cuenta tal y como se plantea la reivindicacion 1, ademas, de acuerdo
al estado de la técnica establecido en el numeral 3 se plantea la siguiente tabla
comparativa de caracteristicas reivindicadas dando a entender que las contiene

(Sl) o que no las contiene (NO).

REIVINDICACION 1

D1

D2

1) Un sistema combinado de
sellamiento y restriccién capaz
tanto de unir como también de
sellar un tubo plastico hembra a
un tubo plastico macho de
acoplamiento que tiene una
superficie interior y una superficie
exterior, sistema de sellamiento y
restriccion el cual comprende;

Sl
Este documento cita un
sisterma combinado de
sellamiento y restriccion
(figura principal folio
104), capaz de unir un
tubo hembra (14 0 16) a
un tubo plastico macho
(20) que poseen una

Sl
Este Documento cita un
sistema de sellamiento y
restriccion (figura
principal folio 107),
capaz de unir un tubo
hembra (A) con un tubo
macho (13) que poseen
una superficie interior y

2) Un anillo de sellamiento hecho
como un cuerpo elastomérico,
siendo el anillo de sellamiento
instalado integralmente dentro de
una ranura formada en un extremo
acampanado del tubo hembra
durante la manufactura del
extremo acampanado del tubo;,

superficie interior y exterior
exterior. Ver figura 1 folio
108.
Sl Sl

Un anillo de sellamiento
(46) hecho de material
elastomérico, siendo el
anillo de sellamiento (46)
instalado integralmente
dentro de una ranura
(66) formada en un
extremo acampanado
del tubo hembra (74)
durante la manufactura
del extremo
acampanado del tubo.
Ver figura 2 y principal
folios 104-105.

Un anillo de sellamiento
(11) hecho de material
elastomérico, siendo el
anillo de sellamiento (11)
instalado integralmente
dentro de una ranura
(11a) formado en un
extremo acampanado
del tubo hembra (A)
durante la manufactura
del extremo
acampanado del tubo.
Ver figura principal y 16
folios 107-108.

3) Un mecanismo acompafiante
de restriccion para el anillo
elastomérico de sellamiento que
permite el movimiento del tubo
macho de acoplamiento con
respecto al extremo acampanado
del tubo hembra en una primera
direcciéon longitudinal, pero que
restringe el movimiento en una
segunda direccién relativa
opuesta,

Comprendiendo el mecanismo de
restriccion una carcasa en forma
de anillo la cual también es
instalada integralmente durante la
manufactura dentro del extremo
de tubo acampanado y la cual
tiene una region interior
circunferencial y un inserto
sujetador acompafante que esta
contenido dentro de la region
interior  circunferencial de |a
carcasa,

Sl
Posee un mecanismo
acompafante (48') para
el anillo de sellamiento
(46) conformado por una
carcasa en forma de
anillo la cual posee un
inserto sujetador (84) en
el segmento de la regién
interior de dicha carcasa,
ver figura principal folio
104 y fig. 10 folio 108.

NO

W



4) Teniendo el inserto sujetador
y una
superficie sujetadora interior con
al menos una hilera de dientes

una superficie exterior

sujetadores.

NO

NO

El estado de la técnica mas cercano es D1 pero tiene la diferencia de no poseer
un inserto sujetador una superficie exterior y una superficie sujetadora interior con
al menos una hilera de dientes sujetadores. Por o que el objeto de la
reivindicacion independiente 1 es nuevo.

Por Ultimo teniendo en cuenta tal y como se plantea la reivindicaciéon 13, ademas,
de acuerdo al estado de la técnica establecido en el numeral 3 se plantea la
siguiente tabla comparativa de caracteristicas reivindicadas dando a entender que
las contiene (SI) o que no las contiene (NO).

REIVINDICACION 13

D1

D2

Un método para manufacturar
un sistema de sellamiento y
restriccion para unir y sellar
un tubo plastico hembra a un
extremo de tubo acampanado
hembra, método el cual
comprende los siguientes
pasos:

-Proporcionar un mandril de
formacion que tiene un
extremo interno y un extremo
externo y que tiene una
superficie de trabajo externa;

S

Se proporciona un mandril
(10) que tiene un extremo
interno y un extremo
externo y que tiene una
superficie de trabajo
externa (20) , ver figura 1

Sl

Se proporciona un mandril
(10, 59) que tiene un
extremo interno (14) y un
extremo externo (25) y
que tiene una superficie
de trabajo externa (16, 17,

folio 105 18) , ver figura principal
folio 107
-Colocar un anillo de Si NO

sellamiento y una carcasa
acompafante de forma de
anillo en una primera posicién
circunferencial sobre la
superficie de trabajo externa
del mandril, teniendo la
carcasa de forma de anillo
una regioén interior
circunferencial;

Colocar un anillo de
sellamiento (46) y una
carcasa en forma de anillo
(48’) la cual posee un
inserto sujetador (84) en el
segmento de la regidén
interior de dicha carcasa,
ver figuras 1y 2 folio 1056-

Se colocar un anillo de
sellamiento (11) pero NO
una carcasa acompanante
de forma de anillo en una
primera posicion
circunferencial sobre la
superficie de trabajo
externa del mandril,

1086. teniendo la carcasa de
forma de anillo una region
interior circunferencial;
-Formar un extremo de tubo Sl NO

acampanado alrededor del
anillo de sellamiento y de la
carcasa acompariante de
forma de anillo; y

Formar un extremo de tubo
(66) acampanado alrededor
del anillo de sellamiento y
de la carcasa acompafiante
de forma de anillo; ver
figura principal folio 104.

Solo se forma una
campana alrededor del
anillo (11).




2 W

’En donde un inserto NO NO
sujetador de forma de anillo
se instala en la regién interior
de la carcasa, teniendo el
inserto sujetador una
superficie sujetadora interior
con al menos una hilera de
dientes sujetadores para
engranar una superficie
exterior del tubo plastico J

macho

El estado de la técnica mas cercano es D1 pero tiene la diferencia de no poseer la
etapa en donde un inserto sujetador de forma de anillo se instala en la regidén
interior de la carcasa, teniendo el inserio sujetador una superficie sujetadora
interior con al menos una hilera de dientes sujetadores para engranar una
superficie exterior del tubo plastico macho. Por lo que el objeto de la reivindicacion
independiente 13 es nuevo.

El estudio de las anteriores tablas comparativas, permitiria afirmar que la solicitud
cumpliria con lo estipulado en el articulo 16 de la Decision 486 de la Comunidad
Andina de Naciones, para las reivindicaciones 1y 13.

El efecto técnico que se logra con dicho dispositivo, es el proveer un sistema
combinado de sellamiento y restriccion rentable, facil de fabricar y de usar para
sellar y restringir los tubos plasticos contra fuerzas internas y externas en una
conexion de tubos o de accesorios y para unir y sellar al menos dos tubos
plasticos en una junta de tubo para formar una tuberia. Donde en dicho selio la
porcidn restrictora del sistema puede trabajar independientemente del sello y
pueda aceptar diferentes perfiles de sello, ademas donde la porcion de sellamiento
trabaje de forma complementaria para mejorar la accién o energizar la porcién de
restriccion del mecanismo. De igual forma donde los componentes de dicho sello
van en el interior para evitar ia corrosion de los componentes metalicos externos y
por uitimo, donde el sistema de sellamiento y restriccién es montado en un mandril
de formacion y que puede ser acampanado en una operacion de manufactura

La solicitud se diferencia con D2 en que este documento no consta, para la
reivindicacion 1 de producto: de un mecanismo acompafiante de restriccidén para el
anillo elastomérico de sellamiento que permite el movimiento del tubo macho de
acoplamiento con respecto al extremo acampanado del tubo hembra en una
primera direccién longitudinal, pero que restringe el movimiento en una segunda
direccion relativa opuesta. Comprendiendo el mecanismo de restriccion una
carcasa en forma de anillo la cual también es instalada integralmente durante la
manufactura dentro del extremo de tubo acampanado y la cual tiene una regioén
interior circunferencial y un inserto sujetador acompafiante que esta contenido
dentro de la region interior circunferencial de la carcasa. Teniendo el inserto
sujetador una superficie exterior y una superficie sujetadora interior con al menos
una hilera de dientes sujetadores.

Para la reivindicacion 13 de método el documento D2 se diferencia de la presente
solicitud en que: no coloca una carcasa acompafante de forma de anilio en una
primera posicion circunferencial sobre la superficie de trabajo externa del mandril,
teniendo la carcasa de forma de anillo una regién interior circunferencial; y de la
conformacidén acampanada de la carcasa que no posee.
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Asi pues, con el empleo de los dos documentos: D1 y D2, que hacen parte del
estado de la técnica, NO se proporcionan herramientas de conocimiento a una
persona del oficio normalmente conocedora de la materia técnica correspondiente,
para emplearlos y derivar de ellos ¢l resultado obtenido y que se desea proteger
con la presente solicitud, por tal razén la presente solicitud, en las reivindicaciones
1-23, tiene nivel inventivo.

El estudio anterior permitiria afirmar que la solicitud cumpliria con lo estipulado en
el articulo 18 de la Decisidén 486 de la Comunidad Andina de Naciones.

4.2 Aplicacidn industrial (articulo 19 D 486)

Se considera que la invencion titulada: “Sistema combinado de sellamiento y
restriccion para tubos plasticos” la cual contiene las reivindicaciones 1-23 (folios
64-69) son susceptibles de aplicacion industrial por que pueden ser producidas o
utilizadas en la industria. Con lo anterior se podria afirmar que cumple con lo
estipulado en el articulo 19 de la Decision de la Comunidad Andina de Naciones.

5. Conclusion:
En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Conceder

las reivindicaciones: 1-23 (folios 64-69)

Bogota, D.C.,

CONCEPTO TECNICO No. 4029 EXAMINADOR TECNICO
Cédigo No. 202083




SRR A

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RESOLYCION No. 1.2 218

Por la cual se otorga una patente de invencion

CERTIFICIRIOINo: - G 4 4
Rad. PCT/ 07-68629

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA'Y COMERCIQ
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las conferidas en el numeral 38 del
articulo 3° del Decreto 1687 de 2010, y

CONSIDERANDO:

PRIMEROQ: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el dia 06 de julio de
2007 con el N° 07-068629-00000-0000, la doctora Margarita Castellanos Abondano, en su
calidad de apoderada de $ & B Technical Products, Inc, presenté la solicitud de patente de
invencion titulada “SISTEMA COMBINADO DE SELLAMIENTO Y RESTRICCION PARA
TUBOS PLASTICOS", correspondiente a fa solicitud internacional PCT/US 2005/043879 de
fecha 05 de diciembre de 2005, para que se iniciara la fase nacional en virtud del Tratado de
Cooperacion en Materia de Patentes (PCT).

SEGUNDO: Que el extracto de esta solicitud fue publicado en la Gaceta de la Propiedad
industrial N° 596 del 30 de septiembre de 2008, sin que se hubieran presentado oposiciones
por parte de terceros.

TERCERO: Que en virtud de lo dispuesto en el articulo 14 de la Decision 486 expedida por
la Comision de la Comunidad Andina “fllos paises miembros otorgarén patentes para las
invenciones, sean de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologla,
siempre que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacion
industrial.”

CUARTO: Que en el presente caso las reivindicaciones 1 a 23 contenidas en los folios 64 a
69 cumplen los requisitos indicados en el considerando anterior y, en consecuencia, este
Despacho encuentra procedente conceder para las mismas la patente solicitada.

RESUELVE:

ARTICULO PRIMEROQ: Otorgar patente de invencién a la solicitud que entré en fase
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Por Ia cual se otorga una patente de invencion

CERTIFICADO No.
Rad. PCT/ 07-68629 My BT - 94 4

nacional en virtud del Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), para la
creacion titulada:

“ SISTEMA COMBINADO DE SELLAMIENTO Y RES TRICCION PARA TUBOS
PLASTICOS "

Clasificacién IPC: F 16 L 17/00.

Reivindicaciones: 1 a 23 Folios: 64 a 69.

Titular: S & B TECHNICAL PRODUCTS, INC.

Domicilio: Fort Worth, Texas, Estados Unidos de America.

Inventores: Jim Jones, Bradford G. Corbett Jr., Gerardo Darce y Randall Chinchilla.

Prioridad N°; 60/633,888 Fecha: 07 de diciembre de 2004  Pais: US.
11/120,550 03 de mayo de 2005 us.
Solicitud Internacional N°: PCT/US 2005/043879 Fecha: 05 de diciembre de 2008,

Vigente desde: 05 de diciembre de 2005 Hasta: 05 de diciembre de 2025.

ARTICULO SEGUNDO: El titular tendré los derechos y las obligaciones establecidos en la
Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina y en las demas disposiciones legales
vigentes sobre propiedad industrial, precisando que para mantener vigente la patente se
deberé cancelar la tasa anual de mantenimiento, conforme lo dispone el articulo 80 de la
referida norma comunitaria.

ARTICULO TERCERO: Entregar al titular copia auténtica de esta resolucion y el cerlificado
de patente, previas las anotaciones en los libros de registro.

ARTICULQ CUARTO: Notificar personalmente el contenido de la presente resolucion a la
doctora Margarita Castellanos Abondano, en su calidad de apoderada de S & B Technical
Products, Inc., 0 a quien haga sus veces, entregandole copia de la misma y advirtiéndole
que contra ella procede el recurso de reposicion, ante el Superintendente de Industria y
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71 6

‘P. -
ericion

Rad. PCT/ 07-68629

Comercio, el cual podra ser interpuesto en el momento de la notificacion o dentro de los

cinco 5 dias habiles siguientes a ella. APORTE ﬂyztgp POR WALOR 0%
SR W A A
§E DERECH(S ARMIMGTIATTIS

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dada en Bogota, D.C., alos

23 DIC. 2000

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA'Y COMERCIO, - -

A

JOSE MIGUEL DE LA CALLE RESTREPO

Doctora

MARGARITA CASTELLANOS ABONDANO
Calle 94 AN°7 A =09,

Bogota D.C.

202021
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Sowt Psrth, Sewas, Eotados Cnidos de CHomerica

CA to Creacitn demominada:
"Sestoma combinado dosellamionts y restriccion fara lubos plbsticos’

Clnventor(es):
Bradfprd & Borbett r.
Gorands Dance

Cortificads Ho:944

P fyont e w . /N, PCT/US2005/043879
%E il Ga? ; . / FleL 17/0 29 Poosvendsoace
de Katontes Vigonto Desdo: 05/12/2005
Sasta: 05/12/2025

Briorid /{%. US 60/633,888 07/12/2004
US 11/120,550 03/05/2005

Que ba sobicitud do Lulonte de nvomoitn e 7 68629 cumpile con los
weguisiloa frrovislos em buas disprasiciones logates vigentes, Boesoluoitn Ho. 78216

7
de 23/12/2010, en lulimonio de eollo so estumpa la forma dol floncionario
comprolonte y of selle do estn Enbicdad.
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