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United States Patent i ij Patent Number: 496259383 

Vassallo et al. [45) Date of Patent: Dec. 2, 1986 

[54] METHOD FOR SEATING A GASKET IN A 
PLASTIC PIPE BELL USING A HARD 
CONFIGURED RING 

[75] Inventors: Efrain D. Vassallo; Jose E. Valls, 
both of Ponce, P.R. 

[73] Assignee: Vassallo Research and Development 
Corporation, Ponce, P.R. 

[21] AppI. No.: 112,718 

[22] Filed: Mar, 18, 1985 

[51) mt. CI, .................................. ............ B29C 57/08 
[52] U.S. (j.........................................29/445 29/451; 

277/207 A; 264/511; 264/516; 264/571; 
264/296; 264/322; 264/DIG, 50; 425/504; 

425/388; 425/393; 425/DIG. 218 
[58] Field of Search ...............264/500, 511, 526, 249, 

264/296, 322, DIG. 50, 516, 571; 425/504, 393, 
392, 388, DIG. 218; 29/450, 451, 445; 277/207 

A 

[56] References Cited 

U.S. PATENT DOCUMENTS 
Re, 27,736 8/1973 Mtlhlncr at at.....................264/571 

3,377,639 4/1968 Hocks, Jr. ...... ..................... 423/392 
3,520,047 7/1910 MIlbiner at al. ........ ... ... ......264/249 
3,793,427 2/1914 Heisler ................................264/249 
3,807,021 4/1974 Heisler ................................425/392 
3,823,216 7/194 Petzetalds ...........................264/571 
4,181,698 1/190 Hayes etal. ........................ 264/249 

4,336,014 6/1982 Pannann .............................425/393 
4,353,860 10/1982 Gordon ...............................264/296 
4,386,045 $/1983 Vhis8nen .............................425/393 
4,428,900 1/1984 Riley at a1...........................264/526 

FOREIGN PATENT DOCUMENTS 

53-127578 11/1978 Japan ...................................264/322 

Primary Examiner�Jeffery Thurlow 
Attorney, Agent, or Firm�Steele, Gould & Fried 

[571 ABSTRACT 

A method for seating a gasket in a plastic pipe bell is 
disclosed which includes providing a peripheral groove 
In a belling mandrel and seating a specially designed 
bard plastic ring in the groove. The hard plastic ring is 
molded to provide exterior ramps for forming an annu-
lar pocket in the pipe bell and is inwardly configured to 
provide a secure seating surface to receive and retain a 
resilient gasket thereon. The mandrel is urged into a 
preheated end of the pipe and vacuum forces are em-
ployed to pull the end of the pipe about the periphery of 
the mandrel and tightly against the exterior ramps of the 
hard plastic ring for forming the bell shape. Upon suffi-
cient cooling of the pipe end, the mandrel is withdrawn 
and the plastic ring remains encapsulated within the bell 
shape. Upon removal of the mandrel, a resilient gasket is 
then seated within the bell in intimate overall contact 
with the seating surface of the plastic ring. 

6 Claims, 12 Drawing Figures 
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FIG. 10 

FIG. II 

FIG. 12 



United States Patent (191 [I 1] 49030,872 

Parmann [45] June 21, 1977 

1541 

[75] 

[73] 

[22] 

[21] 

[30) 

f 52 

(51] 
f 58 

[56] 

219, 
3,135, 

COMBINED MOULD ELEMENT AND 
SEALING RING 

Inventor: Gunnar Parmann, Mathopen, 
Norway 

Assignee: Rieber & Son Plastic-Industrl A/S, 
Bergen, Norway 

Filed: Aug. 28, 197$ 

Appi. No.: 608,758 

Foreign Application Priority Data 

Sept, 2, 1974 Norway ..............................743130 
Nov. 4, 1974 Norway ..............................743955 
Nov. 4, 1974 Norway ..............................743954 
Apr. 24, 1975 Norway ...............................751460 

U.S. Cl . ...................... 425/393; 425/DIG. 218; 
42$/DIG. 44; 425/13IG. 47 

Int. C1.2 ............................... ......... .B29c 17/00 
Field of Seaeb .........425/DIG. 218, 384, 388, 

425/392, 393, 398, 457, 460, DIG. 44; 
264/314, 313; 72/316, 317, 393, 478; 

285/345, 230, 231; 277/235, 235 R 

References Cited 

UNITED STATES PATENTS 

309 9/1879 Rissel ................................277/235 
520 6/1964 Borah ................................277/235 

1 

3,317,659 4/1968 Huck .......................425/DIG. 218 
3,520,047 7/1970 Muhlnef et a]. ..................... 264/92 
3.622,427 11/1971 Kelly .................................277/235 
3,728,065 4/1973 Figwer ...............................425/392 
3,776,682 12/1973 Parmann ...........................425/393 
3.843.302 10/1974 Petzetakis ..........................425/393 
3,907,481 9/1975 Heisler .....................425/DIG. 218 

Primary Examiner�i, Howard, Flint, Jr. 
Attorney, Agent, or Firm�Kenyon & Kenyon Reilly 
Carr & Chapin 

(57] ABSTRACT 

Combined mould element and sealing ring suitable for 
sealing off a joint between a socket end and an insert 
end of two cooperating pipes formed from thermoplas-
tic material and for being used as a portion of a body of 
a mould for both fabricating the socket end of the one 
pipe and simultaneously inserting the ring In an internal 
groove in the socket and produced thereby. The main 
bulk of the sealing ring Is composed of elastically yield-
ing material having within its contour at least one zone 
composed of relatively non-elastic material capable of 
rendering the zone stable as regards its shape compared 
with the remainder of the ring. Conveniently, such 
zones are formed by stiffening rings permanently con-
nected to the main bulk of the sealing ring. 

32 Claims, 21 Drawing Figures 

13 ii 
I i 23 12 in 281 
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES 

Radicación No. 07-068629 
Clasificación Internacional (IPC): F1607/00 
Concepto Tôcnico No. 4029 

Patente de InvenciOn Patente de Modelo de Utilidad 71 
Via Nacional F-1 
Via POT (fase nacional) Cap.I Cap. II F 7X 
No. Sol, Internacional PCT/US2005/043879 
Fecha de Presentacjón Internal, 2005-12-05 

Come resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48 
de la Decision 486 de Is Comisión de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

DescripciOn: Folios: 42-63 

Reivindicaciones: Folios: 64-69 

Dibujos: Folios: 71-76 

Prioridad: Se presentO prioridad de Estados Unidos con nLlmero 
de registro US 60/633888 de fecha 2004-12-07 y US 
11/120550 de fecha 2005-05-03 (folio 11). 

2. Objeto de la invenciôn 

La presente solicitud fue titulada originalmente: ’Sistema combinado de 
sellamiento y restricción para tubos plÆsticos" folio 1. 

De acuerdo con el texto de la descripción, los dibujos y las reivindicaciones, el 
objeto de la presente solicitud es proporcionar un "sistema combinado de 
sellamiento y restricciOn rentable, fªcil de fabricar y de usar para sellar y restringir 
los tubes plÆsticos contra fuerzas internas y externas en una conexión de tubos o 
de accesorios y para unir y sellar al menos dos tubos plªsticos en una junta de 
tubo para formar una tuberla. Donde en dicho sello la porcion restrictora del 
sistema trabaje independientemente del sello y pueda aceptar diferentes perfiles 
de sello, ademÆs donde la porción de seflarniento trabaje de forma 
complementaria pars mejorar la acciOn o energizar la porciOn de restricción del 
mecanismo. De igual forma es necesario que los componentes de dicho sello 
estØn en el interior para evitar la corrosiOn de los componentes metÆlicos externos 
y per ültimo deride el sistema de sellamiento y restricciOn pueda ser montado en 
un mandril de formaciOn y que pueda ser acampanado en una operaciOn de 
manufactura". (Folios 44-45). 

Per lo anterior para solucionar este problema la presente solicitud trata de 
proporcionar: reivindicaciones 1-23, folios 64-69. 



IPC: F161-17/00. 

3. Determinación del Estado do la TØcnica 

Teniendo en cuenta que la fecha de prioridad de la solicitud es el 2004-12-07, se 
encontró los siguientes documentos relevantes: 

No Docurnento Contenido Fecha do 

U 54625383 Method for seating a gasket in a 
Inventor: Efrain D. plastic pipe bell using a hard 

Vassallo configured ring 
Dl Solicitante: Vassallo (MØtodo para asentar una junta en 1986-12-02 

Research and una campana de tubo de plÆstico 
Development con una configuraciOn de anillos 
Corporation duros)  

- 

Inventor: Gunnar Combined mould element and 

D2 Parmann sealing ring 1977-06-21 
Solicitante: Rieber & (Elemento moldeado combinado y - 
Son PLastic-Industri anillo de sellado)  

Se anexa las pÆginas correspondlentes a los documentos, ver tolios 104-109. 

Respecto al estado de la tØcnica Dl divulga un mØtodo para asentar una junta en 
un campana de tuberla plâstica la cual incluye la provisiOn de una ranura perifØrica 
en un mandril en forma cOnica y un asentamiento diseæado especialmente de un 
anillo de plÆstico duro en la ranura. El anillo de plÆstico duro es moldeado para 
proveer unas rampas externas para formar un empaque anular en la campana de 
la tuberla y este en el interior estâ configurado para proveer una superficie de 
asiento de seguridad para recibir y retener un empaque similar. 

El documento D2 sugiere un elemento de molde combinado y un anillo sellador 
adecuado para sellar una junta en medlo de un extremo de conexiOn y un extremo 
de inserciOn de dos tuberlas cooperantes de material termoplØstico y para ser 
usado como una porciOn de un cuerpo de un molde para ambos fabricantes de los 
extremos de conexión de la tuberia y la inserciOn simultÆnea de el anillo en una 
ranura en Ia conexión extrema producida. 

4. Evaluaciön de los requisitos de patentabilidad (articulo 14 0486) 

4.1 Novedad y Nivel inventivo (articulos 16 y 18 D486) 

Para esta solicitud se realizarÆ la evaluaciOn de cada reivindicaciOn independiente 
en este caso son la: I y 13. Las anteriores reivindicaciones van soportadas por el 
dispositivo que se describe a continuación: 

FIGURA 1 
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Teniendo en cuenta tat y como se plantea la reivindicaciOn 1, ademÆs, de acuerdo 
at estado de la tØcnica establecido en el numeral 3 se plantea la siguiente tabla 
comparativa de caracterIsticas reivindicadas dando a entender que las contiene 
(SI) o que no las contiene (NO). 

REIVINDICACION I 

1) Un sistema combinado de 
sellamiento y restricción capaz 
tanto de unir como tambiØn de 
sellar un tubo plÆstico hembra a 
un tubo plªstico macho do 
acoplamiento que tierie una 
superficie interior y una superficie 
exterior, sistema do sellamiento y 
restricción el cual comprende: 

2) Un anillo de sellamiento hecho 
coma Un cuerpo elastomØrico, 
siendo el anillo do sellamiento 
instalado integralmente dentro do 
una ranura formada en un extremo 
acampanado del tubo hembra 
durante la manufactura del 
extremo acampanado del tuba; 

3) Un mecanismo acompaæarite 
de restricciOn para el anillo 
elastomØrico de sellamiento que 
permite el movimiento del tuba 
macho do acoptamiento con 
respecto at extremo acampanado 
del tubo hembra en una primera 
direcciOn longitudinal, pero que 
restringe el movimiento en una 
segunda direcciOn relativa 
opuesta 

Corn prend iendo 
restricción 
do anillo 
instalada 
manufacti. 
de tuba 
tiene L 

circunfere 
sujetador 
contenido 
interior 
carcasa, 

el mecanismo de 
una carcasa en forma 
la cual tambiØn es 

integralmente durante la 
ira dentro, del extremo 
acampanado y la cual 
ma region interior 
ncial y un inserto 
acompaæante quo estÆ 
dentro de la region 

circunferencial de la 

DI 
SI 

Este documento cita un 
sistema combinado do 

sellamiento y restricciOn 
(figura principal folio 

104), capaz de unir un 
tubo hembra (14 o 16) a 
un tubo plÆstico macho 

(20) quo poseen una 
superficie interior y 

exterior. Ver figura I folio 
105, 
SI 

Un anillo do sellamiento 
(46) hecho de material 
elastomØrico, siendo el 

anillo do sellamiento (46) 
instalado integralmente 
dentro de una ranura 
(66) formada en un 

extremo acampanado 
del tubo hembra (74) 

durante la manufactura 
del extremo 

acampanado del tubo. 
Ver figura 2 y principal 

folios 104-105. 
SI 

Posee un mecanismo 
acompaæante (48) para 
el anillo de sellamiento 

(46) conform ado por una 
carcasa en forma do 

anillo la cual posee un 
inserto sujetador (84) en 
el segmento de la region 
interior de dicha carcasa, 
ver figura principal folio 
lo4yfig. 10 folio 106. 

Este Documento cita un 
sistema de sellamiento y 

restricciOn (figura 
principal folio 107), 

capaz de unir un tubo 
hembra (A) con un tuba 
macho (13) quo poseen 
una superficie interior y 

exterior 

SI 
Un anillo do sellamiento 
(11) hecho do material 
elastomØrico, siendo el 

anillo de sellamiento (11) 
instalado integralmente 
dentro de una ranura 
(lla)formadoen un 

extremo acampanado 
del tuba hembra (A) 

durante la manufactura 
del extremo 

acampanado del tuba. 
Ver figura principal y 16 

folios 107-108. 
NO 
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4) Teniendo el inserto sujetador NO NO 

una superficie exterior 
y 

una 
superficie sujetadora interior con 
al menos una hilera de dientes 
sujetadores, 

El estado de la tØcnica mÆs cercano es DI Pero tiene la diferencia de no poseer 
un inserto sujetador una superficie exterior y una superficie sujetadora interior con 
at menos una hilera de dientes sujetadores. Por 10 que el objeto de la 
reivindicaciOn independiente I es nuevo. 

Por ültimo teniendo en cuenta tat y como se plantea la reivindicaciOn 13, ademÆs, 
de acuerdo at estado de la tØcnica establecido en el numeral 3 se plantea la 
siguiente tabla comparativa de caracterIsticas reivindicadas dando a entender que 
las contiene (SI) o que no las contiene (NO). 

REIVINDICACION 13 Dl D2 

Un mØtodo para manufacturar 
un sistema do sellamiento 

y 

restricciOn para unir y sellar 
un tuba plªstico hembra a un 
extremo do tuba acampanado 
hembra, mØtodo el cual SI SI 
comprende los siguientes 
pasos: Se proporciona un mandril Se proporciona un mandril 

(10) que tiene un extremo (10, 59) quo tiene un 
-Proporcionar un mandril de interno 

y 

un extremo extremo interno (14) 
y 

un 
formaciOn quo tiene Ufl externo 

y 

que tiene una extremo externo (25) y 
extremo interno Y un extremo superficie do trabajo quo tiene una superficie 
externo 

y 

que tiene una externa (20) ver figura I externa de trabajo externa (16, 17, 
superficie de trabajo externa; 105 18), ver figura principal 

folio 107 

-Colocar un anillo do SI NO 
sellamiento y una carcasa 
acompaæante do forma do Colocar un anillo de So colocar un anillo de 

anillo en una primera posición sellamiento (46) 
y 

una sellamiento (11) pero NO 

circunferencial sobre la carcasa en forma do anillo una carcasa acompaæante 

superficie de trabajo externa (48’) la cual posee un de forma de anillo en una 

del mandril, teniendo la inserto sujetador (84) en el primera posiciOrr 

carcasa de forma do anillo segmento de la regiOn circunferencial sabre la 

una region interior interior de dicha carcasa, superficie de trabajo 

circunferencial; ver figuras 1 
y 

2 folio 105- externa del mandril, 
106. teniendo la carcasa de 

forma de anillo una regiOn 
interior circunferencial; 

-Formar un extremo de tubo SI NO 
acampanado alrededor del 
anillo de sellamiento Y de la 

Formar un extremo de tuba Solo se forma una 

carcasa acompaæante de 
(66) acampanado alrededor 
del anillo de sellamiento y 

campana alrededor del 

forma do anillo; Y do la carcasa acompaæante 
anillo (11). 

do forma de anillo; ver 
figura _principal _folio _104.  
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-En donde un inserto NO NO 
sujetador de forma de anillo 
se instala en la region interior 
de Is carcasa, teniendo el 
inserto sujetador una 
superficie sujetadora interior 
con al menos una hilera de 
dientes sujetadores para 
engranar una superficie 
exterior del tubo plÆstico 
macho 

El estado de la tØcnica mÆs cercano es Dl pero tiene la diferencia de no poseer la 
etapa en donde un inserto sujetador de forma de anillo se instala en la regiOn 
interior de la carcasa, teniendo el inserto sujetador una superficie sujetadora 
interior con al menos una hilera de dientes sujetadores para engranar una 
superficie exterior del tubo plstico macho. Por lo que el objeto de la reivindicación 
independiente 13 es nuevo, 

El estudio de las anteriores tablas comparativas, permitirla afirmar que la solicitud 
cumplirla con lo estipulado en el articulo 16 de la DecisiOn 486 de la Comunidad 
Andina de Naciories, pars las reivindicaciones I y 13. 

El efecto tØcriico que se logra con dicho dispositivo, es el proveer un sistema 
combinado de sellamiento y restricciOn rentable, fÆcil de fabricar y de usar para 
sellar y restringir los tubos plÆsticos contra fuerzas internas y externas en una 
conexiOn de tubos o de accesorios y para unir y sellar al menos dos tubos 
plÆsticos en una junta de tubo para formar una tuberla. Donde en dicho sello la 
porción restrictora del sistema puede trabajar independientemente del sello y 
pueda aceptar diferentes perfiles de sello, ademªs donde la  porciOn de sellamiento 
trabaje de forma complementaria para mejorar la acciOn o energizar la porciOn de 
restricciOn del mecanismo. De igual forma donde los componentes de dicho sello 
van en el interior para evitar la corrosiOn de los componentes metÆlicos externos y 
por Ultimo, donde el sistema de sellamiento y restricciOn es montado en un mandril 
de formaciOn y que puede ser acampanado en una operaciOn de manufactura 

La solicitud se diferencia con D2 en que este documento no consta, para la 
reivindicación 1 de producto: de un mecanismo acompaæante de restricción para el 
anillo elastomØrico de sellamierito que permite el movimiento del tube macho de 
acoplamiento con respecto al extremo acampanado del tube hembra en una 
primera direcciOn longitudinal, pero que restringe el movimiento en una segunda 
direcciôn relativa opuesta. Comprendiendo el mecanismo de restricción una 
carcasa en forma de anillo la cual tambiØri es instalada integralmente durante la 
manufactura dentro del extreme de tube acampanado y la cual tiene una regiOn 
interior circunferencial y un inserto sujetador acompanante que estÆ contenido 
dentro de Is regiOn interior circunferencial de Is carcasa. Teniendo el inserto 
sujetador una superficie exterior y una superficie sujetadora interior con al menos 
una hilera de dientes sujetadores. 

Pars la reivindicaciOn 13 de mØtodo el documento D2 se diferencia de la presente 
solicitud en que: no coloca una carcasa acompanante de forma de anillo, en una 
primera posiciOn circunferencial sobre la superficie de trabajo externa del mandril, 
teniendo la carcasa de forma de anillo una region interior circunferencial; y de la 
conformaciOn acampanada de la carcasa que no posee. 



Asi pues, con el empleo de los dos documentos: Dl y D2, que hacen parte del 
estado de la tØcnica, NO se proporcionan herramientas de conocimiento a una 
persona del oficic normalmente conocedora de la materia tØcnica Qorrespondiente, 
para emplearlos y derivar de ellos el resultado obtenido y que se desea proteger 
con la presente solicitud, por tai razôn  la presente solicitud, en las reivindicaciones 
1-23, tiene nivel inventivo. 

El estudlo anterior permitirla afirmar que la solicitud cumplirla con lo estipulado en 
el artIculo 18 de la Decision 486 de (a Comunidad Andina de Naciones. 

4.2 AplicaciOn industrial (artIculo 19 D 486) 

Se considera que la invenciOn titulada: "Sistema combinado de seUamiento y 
restricciOn para tubas plÆsticos" la cual contiene las reivindicaciones 1-23 (folios 
64-69) son susceptibles de aplicaciôn industrial por que pueden ser producidas a 
utilizadas en (a industria. Con (a anterior se podrIa afirmar que cumple con (a 
estipulado en el artIculo 19 de la DecisiOn de la Comunidad Andina de Naciones, 

�
 S. 

En consecuencia y por todo (a expuesto anteriormente, Se recomienda Conceder 
las reivindicaciones: 1-23 (folios 64-69) 

Bogota, D.C., 

CONCEPTO TECNICO No. 4029 EXAMINADOR TECNICO 
Código No. 202083 
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Industria y Cornercio 
SUPERINTEND E NC IA 

REPUBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA V COMERCIQ 

RESOLCION No. 1 ’22Jfl 0-1 
Par la cual se otorga una patente de invenciOn 

CERTJFICbO4 944 
Rad. PCT/ 07-68629 

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA V COMERCIO 
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las conferidas en el numeral 38 del 

articulo 30 del Decreto 1687 de 2010, y 

CONSIDERANDO: 

PRIMERO: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el dia 06 de Julio de 
2007 con el No 07-068629-00000-0000, la doctora Margarita Castellanos Abondano, en su 
calidad de apoderada de S & B Technical Products, Inc. present6 (a solicitud de patente de 
invenciôn titulada "SISTEMA COMBINADO DE SELLAMIENTO V RESTRICCKN PARA 
TUBOS PLASTICOS", correspondiente a (a solicitud internaciQflal PCT/US 2005/043879 de 
fecha 05 de diciembre de 2005, para que se iniciara la fase nacional en virtud del Tratado de 
Cooperaciôn en Materia de Patentes (PCT). 

SEGUNDO: Que el extracto de esta solicitud fue publicado en la Gaceta de la Propiedad 
Industrial NO 596 del 30 de septiembre de 2008, sin que se hubieran presentado oposiciones 
por parte de terceros. 

TERCERO: Que en virtud de (0 dispuesto en el articulo 14 de (a Decision 486 expedida por 
la ComisiOn de (a Comunidad Andina 7JJos palses mlembros otorgarÆn patentes para las 
invenciones, seen de producto a de procedimiento, en todos los campos do Ia fecnologia, 
siempre qua sean nuevas, tengan nivel inventivo y scan susceptibles de apllcación 
industrial. 

CUARTO: Que en el presente caso las reivindicaciones I a 23 contenidas en los folios 64 a 
69 cumplen los requisitos indicados en el considerando anterior y, en consecuencia, este 
Despacho encuentra procedente conceder para las mismas la patente solicitada. 

RESUELVE: 

ARTICULO PRIMERO: Otorgar patente de invenciOn a (a solicitud que entró en fase 
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Industria y Comercio 
SUPERINTEND EN CIA 

REPUBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

RESOLUCION No. f7 2 2 146 
Por la cual se otorga una patente  invenciön 

CERTIFICADO No. 

Rad. PCT/ 07-68629 
r. . 

nacional en virtud del Tratado de CooperaciOn an Material de Patentes (PCT), pars Is 
creaciön titulada: 

"SISTEMA COMBINADO DE SELLAMIENTO Y RESTRICCION PARA TUBOS 
PLAsricos" 

Clasificación IPC: F 16 L 17/00. 

Reivindicaciones: I a 23 Folios: 64 a 69. 

Titular: $ & B TECHNICAL PRODUCTS, INC. 

Domicillo: Fort Worth, Texas, Estedds Un/dos do America. 

lnventores: Jim Jones, Bradford G. Corbett Jr., Gerardo Dame y Randall Chinchilla. 

Prlondari N°; 60/633,888 Feche: 07 do diciombra do 2004 Pals; US. 
11/120,550 03 do mayo do 2005 US. 

Soilcitud Internaclonal N°: PCT/US 2005/043879 Fecha: 05 do diciembro do 2005. 

Vigente desde: 05 do diciombre do 2005 Hasta: 05 de diciembre do 2025. 

ARTICULO SEGUNDO: El titular tendrÆ los derechos y las obligaciones establecidos en Is 
DecisiOn 486 de Is ComsiOn de Is Comunidad Andina y en las demÆs disposiciones legales 
vigentes sobro propiedad industrial, precisando quo para mantener vigente la patente se 
deberÆ cancelar Is tasa anual de mantenimiento, conforme lo dispone el articulo 80 de Is 
referida norms comunitaria. 

ARTICULO TERCERO: Eritregar al titular copia autØntica de esta resoluciôn y el cerhficado 
de patente, previas las anotaciones an los libros de registro. 

ARTICULO CUARTO: Notificar personalmente el contenido de Is presente resoluciOn a Is 
doctors Margarita Castellanos Abondano, en su calidad de apoderada de S & B Technical 
Products, Inc., o a quien haga sus veces, entregândole copia de Is misma y advirtiØndole 
qua contra ella procede el recurso de reposiciOn, ante et Superintendente de lndustria y 
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Industria y Comercio 
SUP E RI N T E N DEN C IA 

REPUBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCO 

RESOLUCION No.  
Par la cual se otorga una patente äe inve?Yción 

CERTIFIC*.� 944 
Rad. PCT/ 07-68629 

Comerolo, el cual podrÆ ser interpuesto en el momento de Ia notficaciôn o deniro de los 
cinco 5 dias hÆbiles sigutentes a ella. .011 

S NOTIFIQUESE V CUMPLASE 
Dada en Bogota, D.C., a los 

23 DIC. 2070’ 

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO, - - 

IDoctora 
MARGARITA CASTELLANOS ABONDANO 
CalIe 94 A N 7 A - 09, 
Bogota DC. 

� 
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JosE MIGULDELA LE RESTREPO 
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