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Referencia . Expediente No. 13.168.680

Asunto :  Solicitud de Patente para SINTESIS DE CLORHIDRATO DE
METILFENIDATO A BAJA TEMPERATURA

Solicitante :  RHODES TECHNOLOGIES * |

Clase . CO07D 211/34 4

Fecha de solicitud : 16 de Julio de 2013

|

RESPUESTA OFICIO No. 13872

1. Yo, Luz Clemencia de PAEZ, obrando como apoderada del solicitante en el asunto
de la referencia, doy respuesta al Oficio No. 13872, not|f|cado por fijacion en lista de fecha
30 de julio de 2013. f

2. Mediante el Oficio No. 13872 se puso en conoc!imiento del solicitante que teniendo
en cuenta que el capitulo reivindicatorio presentado éxcede de diez reivindicaciones, es
necesario cancelar la tasa establecida por cada reivindicacion adicional presentada, de
conformidad con lo dispuesto en la resolucion de tasas vigente para la fecha de

presentacion de la solicitud.

Para dar respuesta al anterior requerlmlento informo a ese Despacho que mi
representada ha modificado el capitulo reivindicatorio orlglnalmente presentado y por tanto,
acompafo con este escrito el nuevo capitulo rlelvmdlcatono conformado por 17
reivindicaciones, el correspondiente Formulario Unico de Modificaciones y Correcciones y
los comprobantes de pago por valor de $125.000 por concepto de modificacién de solicitud

en tramite y $210.000 que cubre el pago de 7 relvmdlclacmnes adncnonales a la décima.

En consecuencia, solicito a ese Despacho tener en cuenta este nuevo capitulo
reivindicatorio al momento de efectuar el correspondie;nte examen de patentabilidad.
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3. Puesto que se han atendido a cabalidad las observaciones hechas por ese
Despacho sobre la presente solicitud de patente, atentamente solicito que se contintie su

tramitacion.

Senfor Director,

N)I

2\ V&b e
LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

C.C. No. 35.456.344 de Usaquén
T.P.A. 23.555

VCB\MMS\ID-249109\WPC20340

COLO-20340-0841-001-7 |
No. M-2013-249109\WCB |
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DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES |
MODIFICACIONES Y/O CORRECCIONES

1. Ide

|dentifi¢aci6n ‘deITramite
o na Solicitud|en tramite

Error materlal

tente de Invencbn

Paten e ‘de Modelo de Utlhdad

D Reglstro de Dlseno Industnal

D Esquema de Trazado de Clrcurtos:lntegrado

®

2. Datos del solicitante ,
N Persona Juridica

_Persona Natura

- RHODES TECHNOLOGIES |
Nombre o denommamon / Nombre ° razon socxal complet :

Nombre representante Iegal

MICFO D 0 Otra O

Tipo dé“eimbresa e :

Otro Numero

~,“,,m”%_a_l, .

Documento de |dent|flcaC|on DC C.
Naclonalldaleals de consﬂtumén Di Ciudad
Estados nldos de Amerlca _Rhodg Island Coventry
, "Estados ,Un|dos ‘de América’ ,
Dlrecclon electromca No. Fax z : col Numero telefonico
34736 11

b
|

B clientes@cavelier.c‘omg
_be todas las comunicaciones sean enviadas a

D Autorizo expresamente a la Superintendencia de Industria y Comercio para q

través de la direccion de correo electrénico [
3. Datos del apoderado:
Apellidos y Nombre Documento de identificacion Tarjeta profesional
De Paez Luz Clemencia C.C. 35.456.344 T.P.A. 23.555
Direccién y domicilio / Ciudad
Carrera 42 No. 72 -35 { Bogota
Direccion electrénica No. Fax , Nimero telefénico
211 86 50 ,! 347 36 11
{
!

cavelier@cavelier.com

En caso de haber presentado poder general para asuntos que se adelanten ante la Delegatura de Propiedad Industrial, sirvase

indicar el nimero de su radicacién o protocolo de poder general
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4. Datos del tramite
Correccion:
Expediente No 13.168.680
Aparece
Debe ser

Modificacion:

@ Modificacion al capitulo reivindicatorio.

Presento nuevo capitulo reivindicatorio compuesto por 17 reivindicaciones y pido respetuosamente
que el examen de patentabilidad sea realizado sobre estas nuevas reivindicaciones presentadas.
Respetuosamente manifiesto que a pesar de eliminar materia del pliego reivindicatorio %originalmente
presentado, mi representada no renuncia a la proteccion que pueda obtener sobre diché materia y se
reserva el derecho de:presentar una solicitud divisional' que la contenga durante el itramite de la
presente solicitud, beneficiandose de la fecha de prioridad inicialmente reivindicada. \

i

D Modificacién al capitulo descriptivo.

D Modificacion al resumen.

D Modificacion a los dibujos.

5. Anexos
EI Comprobante de pago de la tasa para la presentacion de la correccion y/o modificacion ;i)or $125.000.
D Poder, si fuere el caso.

E Documento que contiene las modificaciones o correcciones.

D Copia de la solicitud y sus anexos en formato magnético.

E Comprobante de pago por 7 reivindicaciones adicionales después de la décima reiviindicacién por

$210.000.
6. Firma
Nombre y apellidos - Firma k , ' )
LUZ CLEMENCIA DE PAEZ .
ﬁ\,éﬂél Clrsria @éﬂd@% ;
C.C. 35.456.344 DE Usaquén Tarjeta Profesional 23.555 : !

zgw MMS\WVCBWPC20340\ID-249112

PIOZ-I’-'I 7 vrl (2012-04-19)
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REIVINDICACIONES ;
Un método para la preparacion de metilfenidato o u!na sal del mismo, que
comprende:
hacer reaccionar:

(a) acido ritalinico o una sal del mismo; y

(b) metanol;

(c) en presencia de un catalizador &cido; |
en una mezcla de reacciéon a una temperatura de reac:cién menor a 45°C para
obtener una mezcla de producto que comprende meliilfenidato 0 una sal del

mismo.

El método de la reivindicacion 1, donde la sal del acido ritalinico es clorhidrato
de acido treo ritalinico y/o
la sal de metilfenidato es clorhidrato de treo-metilfenidato.

El método de cualquiera de reivindicaciones anteriores, donde el catalizador
acido es un acido organico o un acido inorganico, y preferentemente

el catalizador acido se selecciona del grupo que consiste en acido sulfurico
(H2SQ,), acido fosférico (H;PO,), cloruro de hidrége-;no (HCl) y bromuro de

hidrégeno (HBr) e incluso con mayor preferencia,

el catalizador acido es cloruro de hidrégeno.

El método de cualquiera de las reivindicacione'ls anteriores, donde la

temperatura de reaccién es (i) menor de 43°C, preferentemente menor de 42°C,

y con mayor preferencia, menor de 40°C; o
(i) desde alrededor de 10 °C hasta alrededor de 45/°C, o desde alrededor de

10 °C hasta alrededor de 43 °C, o desde alrededor de 10 °C hasta alrededor de

42 °C, o desde alrededor de 10 °C hasta alrededor de/40 °C; o

(iii) desde alrededor de 20 °C hasta alrededor de 451‘l °C, o desde alrededor de

20 °C hasta alrededor de 43 °C, o desde alrededor dé 20 °C hasta alrededor de

42 °C, o desde alrededor de 20 °C hasta alrededor de 40 °C; o desde alrededor
de 20°C hasta alrededor de 30°C; o

(iv) desde alrededor de 30 °C hasta alrededor de 45 °C, o desde alrededor de
30 °C hasta alrededor de 43 °C, o desde alrededor dg 30 °C hasta alrededor de
42 °C, o desde alrededor de 30 °C hasta alrededor de]‘i 40 °C; o (v)

desde alrededor de 35 °C hasta alrededor de 45 °C| o desde alrededor de 35
°C hasta alrededor de 43 °C, o desde alrededor dell 35 °C hasta alrededor de
42 °C, o desde alrededor de 35 °C hasta alrededor dé 40 °C.

|
|
|
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El método de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde (i) I? relaciéon
de &cido ritalinico:metanol es alrededor de 1:10 hasta alrededor de 1:100
equivalentes molares, preferentemente, desde alrededor de 1:10 hasta

alrededor de 1:55 de equivalentes molares, y con mayor preferencia, desde

alrededor de 1:10 hasta alrededor de 1:38 equivalentes molares; 0,
(i) la relacién de acido ritalinico:metanol eés desde alrededor de 1:20 hasta
alrededor de 1:100 equivalentes molares, preferentemente desde alrededor de
1:20 hasta alrededor de 1:55 equivalentes molares, y con mayor p?eferencia
desde alrededor de 1:20 hasta alrededor de 1:38 equivalentes molares; o

(iii) la relacién de clorhidrato de acido ritalinico:metanol es alrededor de 1:9
hasta alrededor de 1:86 equivalentes molares, preferentemente, desde
alrededor de 1:9 hasta alrededor de 1:47 equivalentes molares, y con mayor
preferencia, desde alrededor de 1:17 hasta alrededor de 1:33 eqﬂlivalentes

molares.

El método de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, opciones (i) y (gii), donde
la relacién de acido ritalinico:catalizador acido es alrededor de 1:1,1 hasta
alrededor de 1:9 equivalentes molares, preferentemente desde alrededor de

1:2 hasta alrededor de 1:6 equivalentes ' molares.

El método de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, opciones (i) y (iii), donde
la relacién de clorhidrato de acido ritalinico:catalizador acido es alrededor de
1:0,1 hasta alrededor de 1:8 equivalentes molares, preferentemehzte desde
alrededor de 1:1,7 hasta alrededor de 1:5,2 equivalentes molares.

El método de cualquiera de -las reivindicaciones anteriores, que comprende

ademas:
(d) agregar, luego del comienzo de dicha reaccion, un ortoéster de la formula
R’C(ORY);,
donde
R? es hidrégeno o alquilo: y
R® se selecciona del grupo que consiste en alquilo, haloalquilo,
cicloalquilo, arilo y aralquilo. 1
El método de la reivindicacion 8, donde (i) R® es metilo y/o
(ii) el ortoéster es ortoformato de trimetilo o
ortoacetato de trimetilo.
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El método segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde dicha
|

reaccion ocurre en presencia de un co-solvente, y |
i .

donde preferentemente el co-solvente se selecciona del grupo que consiste en
|

ra 7 g | .
acetatos, cetonas, éteres, solventes aromaticos y alcanos Cs.z lineales o

ramificados, y ,’

donde con mayor preferencia, el co-solvente §'e selecciona del grupo que
consiste en acetato de metilo, acetato de etilo, a%:etato de n-propilo, acetato de
isopropilo, acetato de n-butilo, acetato de isobutilo, acetona, metil etil cetona,
metil isobutil cetona, tetrahidrofurano, 2-metiltetrahidrofurano, acetonitrilo,
dietiléter, metil t-butil éter, dibutil éter, ciclopel}mtil metil éter, anisol, tolueno,

. .
xileno, hexanos, heptanos y mezclas de los mismos.

El método de cualquiera de las reivindicacione? 8 a 10, donde el ortoéster se
agrega luego de alrededor de 95%, 98% o (99% de conversidén del acido
ritalinico o sal del mismo al metilfe}midato o sal del mismo.
|

El método de cualquiera de las reivindicaciones 8 a 11, donde (i) la relacién de
acido ritalinico:ortoéster es desde alrededor d:e 1:1,1 hasta alrededor de 1:10
equivalentes molares, preferentemente des,'de alrededor de 1:1,1 hasta
alrededor de 1.6 equivalentes molares, con maJ\yor preferencia desde alrededor
de 1:1,1 hasta alrededor de 1:4 equivalentes molares e incluso- con mayor
preferencia, desde alrededor de 1:1,1 hasta alrededor de 1:2,5 equivalentes
molares; o

(i) relacién de acido ritalinico:ortoéster es jdesde alrededor de 1:1,8 hasta
alrededor de 1:10 equivalentes molares, preferentemente desde alrededor de
1:1,8 hasta alrededor de 1:6 equivalentes Illmolares, con mayor preferencia
desde alrededor de 1:1,8 hasta alrededor de %:4 equivalentes molares e incluso
con mayor preferencia, desde alrededor de 1:1,8 hasta alrededor de 1:2,5
equivalentes molares; o

(iii) la relacién de clorhidrato de acido ritalinico:ortoéster es desde alrededor de
1:0,1 hasta alrededor de 1:9 equivalentes molares y preferentemente, desde
alrededor de 1:0,9 hasta alrededor de 1:5 equivalentes molares; o

(iv) el catalizador acido es HCI y la relacién de HCl:ortoéster es desde
alrededor de 1:0,8 hasta alrededor de 1:10 qquivalentes molares; o

(v) la relacion de HCl:ortoéster es desde alfededor de 1:0,8 hasta alrededor de

1:2 equivalentes molares.

|
|
|
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El método de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, dondel:lcomprende
ademas el paso de aislar dicho metilfenidato o sal del mismo a fi'partir de la
mezcla de producto, y If
donde preferentemente, dicho paso de aislacién se lleva a cabo alfl(i) enfriar la
mezcla de producto, (ii) agregar un solvente en el que el metilfenid'ato o sal de
metilfenidato tiene una solubilidad reducida para la mezcla de p;roducto, (iir)
remover al menos una parte del metanol de la mezcla de producto,,'I (iv) agregar
una semilla de cristalizacion a la mezcla de producto, o (v) mediante una
combinacion de cualquiera de (i) a (iv).
El método de la reivindicacién 13, donde dicho paso de aislaciél,n comprende
agregar un solvente en el que el metilfenidato o sal del mismo tiene una menor
solubilidad para la mezcla de producto de manera de hacer que ei metilfenidato
o sal del mismo se precipiten de la solucién, y ;'
donde preferentemente el solvente se selecciona del grupo qufe consiste en
acetatos, cetonas, éteres, solventes aromaticos y alcanos C%_zo lineales o
ramificados. ,'

!
El método de las reivindicacion 14, donde dicho solvente se I:selecciona del
grupo gque consiste en etanol, isopropanol, n-propanol, isobutanbl, n-butanol, t-
amil alcohol, ciclopentanol, metil acetato, etil acetato, n-propil ac:'I:etato, isopropil
acetato, n-butil acetato, isobutil acetato, acetona, metil etil cetoria, metil isobutil
cetona, tetrahidrofurano, 2-meti|tetréhidrofurano, acetonitrilo, dif'-:-til éter, metil-t-
butil éter, dibutil éter, ciclopentil metil éter, anisol, tolueno, x;'ileno, hexanos,
heptanos, y mezclas de los mismos. 1"
El método de cualquiera de las reivindicaciones 14 o 15, I',que comprende
ademas: :
(i) remover al menos una parte del metanol desde la mezfcla de producto
simultdneamente con la adicién de dicho solvente; o l.‘l
(i) remover al menos una parte del metanol desde la mezcla d;fa producto antes
de la adicién de dicho solvente. i
|

El método de cualquiera de las Reivindicaciones anteriores, donde la
temperatura de reaccién es desde alrededor de15 °C hasta alilfededor de 25 °C,
y la concentracion de HCI es desde alrededor de 3 M hasta aljrededor de 8M; 0
la temperatura de reaccién es desde alrededor de 20 °C h:asta alrededor de
40 °C, y la concentracién de HCI es desde alrededor de 2 M hasta alrededor de
6 M:; o la temperatura de reaccién es desde alrededor de 25 ‘i;C hasta alrededor
de 35 °C, y la concentracién de HCI es desde alrededor de 2|M hasta alrededor

_— -
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de 6 M; o la temperatura de reaccion es descfie alrededor de 10 °C hasta
alrededor de 30 °C, y la concentracion de HCl es desde alrededor de 3 M hasta
alrededor de 10 M; o la temperatura de reac:cic’)njI es desde alrededor de 35 °C
hasta alrededor de 45 °C, y la concentracion de hl-ICl es desde alrededor de 1,3
M hasta alrededor de 5 M; o la temperatura de réaccién es desde alrededor de
20 °C hasta alrededor de 30 °C, y la concentracijén de HCIl es desde alrededor

"de 3 M hasta alrededor de 6 M, o la tempe;ratura de reaccién es desde

alrededor de 30 °C hasta alrededor de 40 °C, |y la concentracién de HCl es

(

desde alrededor de 1,3 M hasta alrededor de 6 M, y preferentemente desde

alrededor de 2 M hasta alrededor de 6 M.
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Bogotéa D.C., Agosto 12 de 2013 - 10:52:43

RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADOS

NI 860.041.367

*** Soporte del Pago ***

|

|

|
FECHA PAlGO

TIPO PAGQ BANCO CUENTA No. PAGO | VR PAGO
RECIBO DE CA 999999999 72795 23/07/2013 ( 410.000.00
RECIBO DE CA 999999999 78095 06/08/2013 | 505.000.00
RECIBO DE CA 999999999 78096 06/08/2013 l| 505.000.00
RECIBO DE CA 009899999 78302 06/08/2013 20.000.00
RECIBO DE CA 999999999 78336 06/08/2013 60.000.00

CANT. RENTISTICO

SOLICITANTE P

Rec:bo de Caja Aplicado al Expediente No.

f

*** Conceptos Pagados ***
CONCEPTO

1 50005-01-03 CAMBIO DE MODALIDAD Y MODIFICACIORER! SOLICITUD MEDI ICA

ﬁiONES CAMBIO

|
|

Vr.UNDITARIO Vr.CONCEPTO
125.000.00 125.000.00

CESIO

, $125.000.00

——
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2de Centro: Car
Web: www.sic gQ(ma nfo@sic.gov.co Conmutador: {571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240

Agosto 12 de 2013 - 10:52:4!
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|
X RECIBO DE CAJA
Industria y Comercio |

No. 13 - 0080513

SUPERINTENDENCIA

RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADOS

|

'[ Bogoté D.C., Agosto 13 de 2013 - 11:54:14
i

|

!

NI 860.041.367

*** Soporte del ilPago o
TIPO PAGO BANCQ

CUENTA No PAGQO FECHA PAGO VR PAGO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062870282 209%191752 13/08/2013 9.953.000.00
!
. *** Conceptos Pagados ***
CANT RENTISTICO CONCEPTQO | Vr UNDITARIO — Vr CONCEPTO
7 50005-01-01 SOLICITUDES 1 07 REIVlNDICACIO PATENTE UNIT}\
6 DICIONAL A LAS 10 INIC RIA 30.000.00 $§1 888888

SON: **DOSEIENTOSDIEZ MIL PESOS MONEDA CORRIENTE*** ll

R:ggggmabl g SUP
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Act. 444 RESFJUESTAREQUE Folios: 11

ii
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|
1
|
|
|
|
l

Q@},@ 20540~ 3&( ~COD-

Sede Centro: Car

a 13 No. 27 - 00 Pis 345y1OBgt D.C.- Colombia
Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov

co Conmutador: (571) 5870000 Fax (571)5870284L

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIAY COMERC|O

08 14 16 45 02 Dep 2020 DIR.NUEVASCR
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