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ANEXOS 

(] Comprobante do pago do la tesa do presentaclón dole solicitud. 

Documonto quo acredite la existencla y representaclOn legal cuando el solicitante sea persona Jurldlca. 

Poderes, si fi.iere & case. 

UDocumento do cesiôn del inventor at solicItante o a su causante. 

[:J Declareciones 

C!] Copia dole solicitud intemacional (Resumen, descnpcion, reMndicaciones, dibujos) 

U] Traducción do la solicitud inlarnacional at castellano. (Resumen, doscnpcion, reivindicaciones, dibujos) 

MCI Copia del examen preliminar intemacional etoctuado ports Autoridad lntemacional do Examen Prehminar (IPEA). 

Traduccion dot examen preliminar intemadonat efectuado per le IPEA. 

Do ear at case, sepia del conirato do acceso. 

E] Do oar el case, documento quo acredite Is licencia o autorización do use do conocimientos 
tradicionales dotes comunidades indigenas. 

IDDo ear el caso, certificado do depósito dot material biotAgico 

Arts final 12X12 cm. 

UDo oar at case, información do otras solicitudes do patents o titulos obtenidos an at extranjero par el 
mismo titular o su causante, relacionadas total o parciatmente con Is invención do esta soHoitud. 

De oar at case, modificaciones efectuadas a Is solicitud intamacional, Nuevas ReMndicaciones 

Otros: lnforma do Busqueda de Antecedentes Internacional junta con Ia traducción Lai 
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TIRA DE SEG(JRIDAD Y PAPEL DE SEGURIDAD 

DESCRIPCIÔN 

5 OBJETO DE LA INVENCION 

La presente invenciOn se refiere a un papal do seguridad pare la 

fabricaciOn de documentos; de valor (billetes bancarios, talones, etc.) o 

documentos de identificación (pasaportes, permisos de conducción, etc.), eel 

10 como a la tire do seguridad que, comprendida en dicho papel, dificulta la 

falsificación del mismo. 

El papal de seguridad objeto de esta invenciôn comprende un 

sustrato, qua consiste en una mesa de papel, en el que se embeben una 

15 sane de soportes celulósicos quo a su vez pueden contener gran variedad 

do elementos do seguridad. 

ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

20 El intento de falsificaciOn do documentos de valor, especialmente 

billetes, es una actividad fraudulenta tan antigua como la propia existencia 

de dichos documentos. 

Englobados bajo el concepto de elemento de seguridad so 

25 entienden todos aquellos elementos que contribuyen a Is autentificaciOn del 

documento en cuestiOn 0 dificultan en la medida do 10 posible su 

falsificaciOn. Dichos elementos de seguridad corisisten bÆsicamente en un 

revestimiento particular en la superficie del sustrato o bien en un elemento 

comprendido o aplicado a la superficie del sustrato. 

30 

Es conocida la utilizaciôn de procesos especiales do impresiOn 
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que dotan a los documentos de seguridad de un relieve perceptible at tacto, 

tat y como et incorporado en algunos elementos do los actuates billetes de 

distintas deriominaciones de euros. Estas marcas tÆctiles cumplen ademÆs 

la finalidad do ayudar a los invidentes a la identificaciOri de dichos 

5 documentos. 

En contraposiciôn at mØtodo anterior, es conocida asimismo la 

incorporaciOn do marcas de seguridad formadas por onificios, marcas que 

presentan, at igual que las anteriores, la ventaja do ser fâcilmente 

10 verificabtes sin necesidad de utfluzar an equipo especial. El documento ES 2 

145 486 13 describe an mØtodo para realizer marcas de este tipo utilizando 

iuz de laser, mØtodo a partir del cual se obtienen orificios que tienen an 

diÆmetro tal que son invisibles cuando so los mira en reflexión mieritras que 

son visibles a simple vista cuando se los mira en transmisión, es decir, 

15 cuando se mira a travØs de ellos frente a una fuente do luz. 

Los documentos de seguridad, especialmente los billetes 

bancarios, frecuentemente incorporan dispositivos ópticamente variables 

tales como hilos do seguridad, hologramas, iementos do cape do  

20 iriterferencia o mateniates do cnistal tiquidoqueofrecenth Comentaria [)R94391] nstintosefectosde 
Ft0 r, (3 OP 

color dependiendo del ângulo do visiOn, dificultando enormemente la - o- i 1-
1 U 

falsficaciOn por fotocopiado del documento 
P 

p110)103 to + 

� Un elemento de seguridad habitual es la incorporaciOn en los 

25 documentos do valor do las Ilamadas marcas do agua, quo represenitan una 

IDfigura o conjunto de caracteres solamente apreciables at mirar el documento 

a contraluz. La fabricaciOn de papeles incorporando este tipo de marcas so 

realiza en mÆquinas para fabnicar papel con tambor cilindnico perforado, con 

to cual las elevaciones 0 zones impermeabtes at agua sobre la supenficie do 
� 30 dicho tambor provocani la reducciOn del depOsito de las fibras y por tanto el 

pliego de papel as( fabnicado presenta localmente distintos grosores. 
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� En cuanto a la incorporación de hologramas en los documentos de 

� seguridad, el mØtodo habitual consiste en fabricar los Ilamados hologramas 

principales y a partir de ellos embutir los hologramas requeridos por copia en 

las matrices de prensado, obteriiendo act grandes cantidades de 

5 hologramas. Los hologramas embutidos son normalmente fabricados como 

elementos de multiples capas sabre un portador separado, de manera qua 

se unen at documento en cuestión par medio de una cape de material 

adhesivo. Este mØtodo de fabricación presenta una deficiencia respecto a la 

segundad del documento, ye qua as posible retirar el holograma del 

10 documento por calentamiento del material adhesivo y par tanto transferir 

dicho holograma a un documento falso, pegÆndolo a Øl. 

El documento EP 0 338 378 Bi describe un proceso de 
� S � fabricaciôn de documentos de seguridad incluyendo hologramas que 

.15 soluciona el incortveriiente anterior, pues en este caso el holograma se 
� 

. embute directamente sobre et material constitutivo del documento, 

imprimierido el papel en primer luger por ambas caras y dotando 

posteriormente a dicho papel de una estructura hologrÆfica en determiriadas 

zonas. El proceso consiste en transferir simultÆneamente at papel 

20 �� constitutivo del documento de seguridad tanto la lace para embuticiOn como 

la estructura de relieve del holograma, recubriendo la estructura superficial 

de la rnatrz de la prensa con una lace curable. Una vez la matriz y el papel 

se ponen en contacto la laca queda adherida, tras su curado, a la superficie 

del papel, presentando una estructura holografica en relieve. Posteriormente 

25 se aplica en vacto una delgada capa metalizada que permite la observaciOn 

por reftexiôn do la inforrnaciOn hologrÆfica. El inconveriiente de este proceso 

de febricaciôn radica en la necesidad de curar la lace mediante radiación de 

electrones, curado que resulta complejo, perjudiciat para el papel y que 

� implica etevados costes. 

30 

En vista de Jo anterior el objetivo de la presente invenciôn es 
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desarrollar un papel constitutivo de documentos de seguridad que permita la 

incorporación de  diversos elementos de seguridad que no puedan 

desprenderse fÆcilmento de dichos documentos y que impidan en gran 

medida su falsificàciOr,, siendo deseable a&mismo quo el papel obtenido 

5 presente superficies homogØneas y sea eatable a todos los efectos. 

DESCRIPCIÔN DE LA INVENCION 

La invenciOn consiste en una tire do seguridad que comprende 

10 una banda do soporte celulOsico formada por fibres vegetales. 

15 

20 

25 

Las fibres vegetates que pueden ser empleadas pare la 

fabricaciOn do dicha banda de soporte provienen de la madera o bien se 

trata tie fibres que provienen directamente do las plantas y se extraen del 

trônco, ramas, corteza, ralces, hojas, tatlos, etc. El algodOn, of lino, el 

cÆamo y at yute son algunas de estas plantas prôductoras do celulosa, at 

bien no so descarta la posibilidad de obtener las fibres de otras muchas 

plantas o inctuso de la paja de los cereales. Una vez obtenidas las fibras 

vegetates se fabrica. una banda continua tie dimensiones variables en 

funciôn de su aplicaciOn final, si bien en la mayorla de los casos presentara 

una secciOn bÆsicamente rectangular tie pequeflas dimensiones. El tipo de 

papel que conforma esta banda do soporte celulósico es un papel especial 

do gramaje (haste 80 g/m2) y espesor reducido adecuados pare esta 

aplicaciôn. 

La tire de seguridad objeto de esta invenciOn comprende at menos 

una banda de soporte celuk5sico tel y como se he descrito anteriormente, si 

.bien puede incorporar dicha tire de seguridad otros elementos, tales como 

los elementos de seguridad normalmente utilizados en este tipo de 

30 aplicaciôn, elementos cuya finalidad as dificultar en la medida de lo posible 

la fatsificación do dicha tire  de seguridad. Entre los elementos de seguridad 
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quo pueden ser incorporados an la mericionada tire, y qua se detallarÆn mÆs 

adelante, Se contempta el usa de pigmentos de seguridad, elementos 

sintØticos y fibras de seguridad, tanto de manera individual coma 

combinando elementos de los diferentes tipos an una misma tira de 

5 seguridad. 

El objeto de la invenciOn sin embargo no se limita exciusivamente 

a la tire de seguridad anteriormente descnta sino qua comprende ademØs el 

papal de seguridad que la contiene. Dicho papal de seguridad comprende un 

10 sustrato y al menos una tire de seguridad. 

El sustrato consiste an una mesa de papal qua comprende fibras 

vegetales de las normalmente utilizadas para la fabricación de este tipo de 

papal, as decir, se trata de fibres higroscôpicas  qua absorben la humedad. El 

15 proceso de fabricaciôn de este sustrato  as of habitual an la obtenciôn de 

papal, mezclando las fibres an las proporciones requeridas y formando la 

pasta acuosa qua contiene las fibras vegetales. 

La tira de seguridad, coma se ha indicado anteriormente, 

20 comprende al menos una banda de soporte celulósico. Dióha banda, 

obtenida independientemente del sustrato, se introduce an la mØquina de 

papal an la qua se estØ fabricando el sustrato, concretamente an el momento 

an el qua se estØ formando la hoja de papal hCimeda. Por medio de un 

sistema de aplicación electromecÆnico, consistente an un sistema de 

25 alimentación de la banda especifico pare esta aplicaciOn, compuesto por un 

conjunto de desbobinado y un sistema regulador de tension, se introducen 

tantas bandas de soporte celulOsico coma se desee, bien an la formaciOn de 

la hoja de papal con una iinica capa a bien an la formaciOn de la hoja de 

papal utilizando dos capas de papel que se unen an la etapa de formaciOn 

30 de la hoja, de mariera qua of resultado final as una sola hoja de papal. Se 

pueden introducir taritas bandas de soporte celulOsico como se desee, con la 
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anchura de banda quo se determine y aplicÆridola en los puntos que se 

consideren adecuados segn la aplicación posterior quo vaya a darse al 

papel de seguridad obterildo. TambiØn es posible introducir la o las bandas 

en la masa de papal segiin distintas orientaciones, es decir, paralelas, 

5 perpendiculares o formando un determinado Ængulo respecto del eje 

principal de la hoja do papel que se estÆ fabricando. 

Al tratarse de fibres vegetales, tanto las constitutivas de la banda 

de soporte como las del sustrato, las uniones fisico-qulmicas son similares, 

10 puesto que el mecanismo de union de fibras as prÆcticamente el mismo 

independientemente del origen de las fibras vegetales. Al ser su estructura 

compatible y tratarse edemas de fibras higroscópicas, al introducirse (as 

bandas do soporte celulOsico en el sustrato do masa de papel en formaciOn, 

el soporte celulOsico es absorbido por afinidad deritro de (a hoja de fibras 

15 con agua y ya dentro de ese seno (hoja do papel himeda) pierde su 

sequedad inicial, pasando sus propias fibras celulOsicas a combinarse y 

formar uniones fisico-quimicas con el resto de fibres de la hoja en formaciOn. 

Estas uniones se von a su vez reforzadas por los efectos de los agentes 

encolantes que se incorporan en el proceso de fabricación del sustrato, ya 

20 sea dicha incorporaciOn en masa o en superficie. Se continia posteriormente 

con el proceso habitual de formaciOn de hoja, con los elementos de desgote 

y prensado comOnmente utilizados, perdiendo (a hoja final paulatiriamente el 

agua y pasando par (a fase de sequeria, (legando asi hasta el final del 

proceso y obteniØridose un papel do seguridad homogeneo, estable y con 

25 sus superficies lisas, es decir, Ia banda de soporte celulOsico no es 

apreciable al tacto puesto quo queda perfectamente integrada en el cuerpo 

do la hoja. 

SegOn este mØtodo se consigue que la banda de soporte 

30 ce(ulOsico quede embebida en el sustrato de mesa de papel, es decir, las 

superficies do dicha banda quedan recubiertas completamente por el 
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sustrato, pudiendo ser el grosor de la capa tie masa tie papel que cubre (a 

banda distinto en cada una de sus superficies inferior y superior, por (0 que 

no se limita la invenciôn a un posicioriamiento centrado de dicha banda 

dentro del sustrato, sino que la misma puede estar desplazada superior o 

5 inferiormente. 

Tal y como se ha Ædelantado anteriormente, (a tira de seguridad 

que comprende una banda de soporte ce(u(ósico puede comprender ademâs 

una serie de elementos de seguridad. Estos elementos de seguridad pueden 

10 encoritrarse adheridos a las superficies de dicha banda o bien contenidos en 

su interior, soportados por (as fibras vegetates constitutivas de (a banda de 

soporte celulOsico. Estos elementos, que son los propios de este tipo de 

aplicaciones, evitan o dificu(tan en (a medida de (0 posib(e la falsificación tie 

is los documentos que se obtienen a partir del papel de seguridad fabricado. 

15 

Los elementos tie seguridad pueden consistir en la incorporaciOn 

en (a banda de soporte tie pigmentos de seguridad, elementos sintØticos de 

seguridad, fibras de seguridad o cua(quier otro material o producto qua se 

considere adecuado. So contempla la posibHidad de que una misma banda 

20 de soporte incorpore distiritos elementos do seguridad, pertenecientes o no 

at mismo grupo de los definidos segOn la clasificación anterior. 

Los pigmentos podrÆn ser integrados en la masa de la bands o 

formar parte de una tints con la que so impnman caracteres (alfanumØricos, 

25 sImbolos, figuras, puntos, cOdigos de barras, etc.) sobre (a superficie de la 

� banda, considerØndose igualmente (a posibilidad de quo una misma bands 

comprenda pigmentos integrados en su masa asi como caracteres impresos 

en su superficie. AM, so contemplan pigmentos utilizados normalmente en (a 

coloración del papel, en (a fabricación do tintas y todos aque(los que so 

30 utilizan con aIgn rasgo de seguridad aæadido como son fluorescentes, 

fosforescentes, luminiscentes, termosensib(es, magneticos, expandibles, etc. 
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La incorporación de elementos sintØticos en la banda de soporte 

como elemento do seguridad ofrece mCiltiples posibilidades, pues se pueden 

incluir en dichos elementos pigmentos coma los anteriormente descritos que 

confieren al propio elemento caracteristicas do color, fluorescencta, 

5 fosforescencia, luminiscencia, termosensibilidad, magrietismo, 

expansibilidad, etc. Bajo el nombre generico de elementos sintØticos se 

engloban esferas, fibrillas y en general cuerpos do cualquier forma, regulares 

o irregulares, quo en ocasiones pueden contener pigmentos de seguridad. 

Se contempla la posibflidad do quo una Unica banda de soporte celulósico 

10 comprenda elementos sintØticos do distinto tipo (por ejemplo esferas y 

fibrillas), tanto solos coma combinados con pigmentos de seguridad en to 

mesa de la banda o impresos sobre su superficie, coma se ha descrito 

previamente. 

15 Entre las posibles fibras de seguridad comprendidas en la banda 

de soporte, ademÆs de las sintØticas con pigmentaciôn que so encuadran en 

Is descripciOn del pØrrafo anterior, se consideran las fibras metØlicas y/o con 

caracterlsticas de magnetismo, do diferente geometria y medidas. Al igual 

quo en los casos anteriores, Is incorporación de fibres de seguridad de 

20 cualquiera de estos tipos puede ir acompaæada por la inclusiOn de pigmentos 

y/o elementos sintØticos do seguridad. 

La invenciOn contempla tambiØn el documento do seguridad que 

comprende el papel de seguridad descrito anteriormente. El documento de 

25 seguridad se obtiene a partir de dicho papel, cortÆndolo segCni las 

dimensiones deseadas para el documento en cuestióri e imprimiendo sabre 

el mismo los caracteres y dibujos en cuestiOn. Los documentos do seguridad 

quo pueden obtenerse a partir del papel do seguridad so clasifican 

fundamentalmente en documentos de valor (billetes do curso legal, talones, 

30 cheques, etc.) y documentos do identificación (pasaportes, documentos do 

identidad, etc.), si bien se contempla la posibilidad do que el documento en 



cuestiOn tenga cualquier otra finalidad pars la qua se considere adecuado 

incorporar elementos de seguridad que impidan la falsificaciOn del mismo. 

Una de las apilcaciones especificas de la invencion consiste en la 

5 utllizaciOn del papal de seguridad contenierido la tire de seguridad descrito 

anteriormente para la obtención de billetes de curso legal, puesto qua tales 

billetes son habitualmente objeto de intento de falsificaciOn debido al valor 

monetario qua representan. El billete as( obtenido presents un elevado grado 

de seguridad y ademÆs presenta ventajas frente a los billetes conocidos, por 

10 ejemplo en el hecho de que, al quedar la tira de seguridad comprendiendo 

los elementos de seguridad completamente embebida en la mass cia papal, 

es imposible proceder a su separación sin que ello conlleve la destrucciOn 

del billete en cuestión, to que dificulta su falsificación. 

15 DESCRIPCIÔN DE LOS DIBUJOS 

Para complementar la descripciOn qua se estÆ reatizando y con 

objeto de ayudar a una mejor comprensiOn de las caracteristicas de la 

invención, de acuerdo con un ejemplo preferente de realizaciôn prÆctica de 

20 la misma, se acompana como parte iritegrante de dicha descripciOn, un 

juego de dibujos en donde con carÆcter ilustrativo y no limitativo, se ha 

representado lo siguiente: 

Figura 1.- Muestra una vista en perspectiva 
cia 

una tira de 

25 seguridad segcn la invenciôn. 

Figura 2.- Muestra una vista en perspectiva de una hoja de papel 

de seguridad comprendiendo varias bandas de soporte celulOsico. 

30 Figura 3.- Muestra una vista en detalle de la banda de soporte 

celulOsico conteniendo elementos de seguridad comprendida en el papel de 
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seguridad. 

Figura 4.- Muestra una vista en perspectiva de un billete de curso 

legal segCin la invención. 

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCIÔN 

A la vista de las figuras, se puede observar en las mismas un 

ejemplo de realizaciôn de la invenciOn, que consiste en una tira de seguridad 

10 (1) que comprende una banda de soporte (2) celulósico formada par fibras 

vegetales (4). Dicha tira de seguridad (1) es de aplicación en la fabricación 

de papel destinado a la obtenciOn de documentos de seguridad tales como 

billetes (9) de curso legal, talones o pasaportes, entre otros. 

15 En la figure 1 se ha representado una realizaciOn concreta de la 

tira de seguridad (1) objeto de esta invención. En este caso la tire 

representada comprende elementos de seguridad tales como pigmentos de 

seguridad (5) impresos en su superficie, elementos sintØticos de seguridad 

(6) y fibras de seguridad (7) comprendidos en la banda de soporte (2) 

20 celulOsico. 

La figura 2 muestra una vista en perspectiva de una hoja de papel 

de seguridad (8) tel y como se obtiene tras el paso par los rodillos que 

confieren al papel la tersura y espesor adecuados, previamente a su paso 

25 par la bobinadora que enrollarØ la hoja de papel El papel representado 

comprende un sustrato (3) consistente en una mesa de papel constituido a 

partir de fibras vegetales (4), agua y otros componentes habitualmente 

adicionados durante el proceso y varias bandas de soporte (2) celulósico 

completamente embebidas en dicho sustrato (3), quedando dichas bandas, 

30 como puede observarse en la figura, perfectamerite integradas en Is masa 

de papel. En esta realizaciOn concrete se han introducido las bandas de 
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soporte (2) perpendicularmente a Is dlrecciôn principal dela hoja de papel, 

considerando coma dirección principal squalls segn Is cual Is hoja sale de 

Ia, mÆquina. Nose desôarta sin embargo Is posibilidad de disponer dhchas 

bandas an cualquier otra direcciOn, asi. como se contempla tambiØn Ia 

pasibiHdad de qua no afecten a Ia anchura total de Is hoja si Ia aplicaciOn 

posterior del papal obtenido asi to requiØre. 

Tal y como se observe con mayor details en Is figure 3, las fibres 

vegetales (4) comprendidas an at sustrato (3) de mass de papel y las 

10 comprendidas on Ia bands de soporte (2) celulósico se combinan entre SI y 

forman uniones fIsico-qulmicas entre ellas reforzadas par los efectos de los 

agentes encolantes qua se incorporan an el proceso de fabricaciôn del 

sustrato (3) ya sea dicha incorporación an mass o an superficie, quedando 

entonces el sustrato (3) y (a bands de soporte (2) perfectamente unidos, de 

15 manera qua Ia bands de soporte (2) se Integra completamente an dicha 

mass de papal pero no desaparece coma elemento independiente. Este 

integracióri de Ia  bands de soporte (2) celulósico  an Is mass de papal se 

debe a qua las fibras comprendidas an ambos elementos son fibres 

vegetales (4) y par tanto su estructura as similar, favoreciendo Ia aparicion 

20 de uniones an Is zone de contacto bands soporte (2)-sustrato (3), ademÆs, al 

tratarse de fibres vegetates y por tanto higroscopicas, as decir, qua absorben 

Ia humedad, las fibres vegetates (4) de ambos elementos tienden a 
hincharse, soltÆridose las fibres (4) adyacentes pertenecientes a un mismo 

elemento (bands soporte (2) a sustrato (3) de mass de papal) y uniØndose 
25 con las fibres (4) adyacentes del otro elemento, dando lugar asi a multitud de 

nuevas uniones entre fibres (4). 

En este caso representado an Ia figure 3 Is bands de soporte (2) 

celulósico comprende distintos elementos de seguridad, tales coma 
40.pigmentos de seguridad (6) impresos an una de sus superficies, elementos 

sintØticos (6) o fibres de . seguridad (7) de caracteristicas especiales pars 
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REIVINDICACIONES 

1.- Tira de seguridad (1) caracterizada porque comprende una banda de 

soporte (2) celulôsico formada por fibres vegetates (4). 

2.- Tire de seguridad (1) segCin la reivindicaciOn anterior caracterizada 

porque la banda de soporte(2) comprende elementos de seguridad. 

3.- Tire de seguridad (1) segUn la reivindicaciôn anterior caracterizada 

10 porque los elementos de seguridad comprenden pigmentos de seguridad (5). 

15 

4.- Tira de seguridad (1) segUn cualquiera de las reivindicaciones 2 y 3 

caracterizada porque los elementos de seguridad comprenden elementos 

sintØticos de seguridad (6). 

5.- Tire de seguridad (1) segün cualquiera de las reivindicaciones 2, 3 y 4 

caracterizada porque los elementos de seguridad comprenden fibras de 

seguridad (7). 

20 6.- Tira de seguridad (1) segtn Ia reivindicaciOn 3 caracterizada porque los 

pigmentos de seguridad (5) se seleccionan eritre pigmentos utilizados en la 

coloraciOn del papel, pigmentos utilizados en la fabricación de tintas y 

pigmentos con algUn rasgo de seguridad aæadido. 

25 7.- Tira de seguridad (1) segün la  reivindicaciôn 6 caracterizada porque los 

4k,  pigmentos con algUn rasgo de seguridad aæadido se seleccionan entre 

30 

pigmentos fluorescentes, pigmentos fosforescentes, pigmentos 

luminiscentes, pigmentos temiosensibles, pigmentos magnØticos y 

pigmentos expandibles. 

8.- Tirade seguridad (1) segün cualquiera de las reivindicaciones 6 y 7 
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caracterizada porque los pigmentos de seguridad (5) se incorporan en la 

masa de (a banda de soporte (2). 

9.- Tira de seguridad (1) segUn cualquiera de las reivindicaciones 6,7 y 8 

5 caracterizada porque los pigmentos de seguridad (5) se incorporan en 

caracteres que se seleccionan entre caracteres alfanumØricos, simbolos, 

figures, puntos y cOdigos de barras, qua se imprimen sobre la superficie de 

(a banda de soporte (2). 

10 10.- Tira de seguridad (1) segUn (a reivindicaciôn 4 caracterizada porque los 

elementos sintØticos de seguridad (6) presentan cualquier forma regular o 

irregular. 

S . 
It- Tira  seguridad (1) segun la reivinthcación 10 caracterizada porque 

� 15 los elemeritos sintØticos de seguridad (6) incorporan pigmentos de seguridad 

(5) segin cualquiera de las reivindicaciones 6 y 7. 

12.- Tire de seguridad (1) segLn la reivindicaciOn 5 caracterizada porque las 

fibras de seguridad (7) se seleccionan entre fibras metÆlicas y fibras 

20 meg nØticas. 

13.- Papel de seguridad (8) caracterizado porque comprende: 

un sustrato (3) consistente en una masa de papel que comprende 

fibras vegetales (4); y 

25 al menos una tire de seguridad (1) descrita en las reivindicaciones 

I a 12, de manera que la banda de soporte (2) celulOsico comprendida en 

dicha tire de seguridad (1) queda embebida en dicho sustrato (3), formando 

(as fibres vegetales (4) constitutivas de dicha banda unlones fisico-quimicas 

con las fibras vegetales (4) comprendidas en el sustrato (3) y quedando 

30 dicha banda perfectamente integrada en la masa de papel. 
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TIRADE SEGURIDAD YPAPELUE SEGURIDAD 

DESCRIPCION 

5 OBJETO DE LA INVENCIÔN 

La presente invenclôn so reflere a un papal do seguridad para la 

fabricaclôn do documentos do valor (billetes bancados, talones, etc.) a 

. documentos de Identlficaciôn (pasaportes, permisos de conducclOn, etc.), asi 

10 como a la Ura do seguridad quo, comprendida an dicho papel, dificulta la 

falsificaclOn del mismo. 

El papal do seguridad objeto do esta invonclôn comprende un 

sustrato, quo consiste an una masa de papal, on el quo so embeben una 

15 seno do soportes celulosicos quo a su vez pueden contener gran vanedad 
� .,

 

de elementos de seguridad. 

ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

20 El Intento do falslficactôn do documentos do valor, especalmente 

biHetes, as una actMdad fraudulonta tan antigua como la propla existencia 

do dichos documentos. 

Englobados bajo el concepto do otemento do seguridad so 
� 25 entlendon todos aquellos elementos quo contrlbuyen a la autentiflcaclón del 

� 
. documento on cuastlôn o dificultan on la  medida do 10 poslble su 

falsiflcaclOn. Dichos elementos do seguridad consisten bÆsicamente en un 

revestimlento particular on la superticle do) sustrato o blen an un elemento 

comprendldo o aplicado a la superlicle del sustrato. 

30 

Es conocida la utiflzaclón do procesos especlales do impresión 
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quo dotan a los documentos de seguridad do un relieve perceptible al tacto, 

tal y coma el incorporado en algunos elementos de los actuales billetes do 

distintas denominaciones de euros. Estes marcas tÆctiles cumplen ademÆs 

la finalidad do ayudar a los invidentes a la ldentlficaciOn do dichos 

5 documentos. 

En contraposiciôn al mØtodo anterior, es conocida asimismo  la 

incorporaciôr, do marcas do seguridad formadas par orificios, marcas que 

presentan, al Igual que las anteriores, la ventaja do ser fâcilmente 

10 verificables sin necesidad do utilizer un equipo especial. El documento ES 2 

145 486 T3 describe un mØtodo pare realizar marcas do este tipo utilizando 

luz do laser, mØtodo a partir del cual se obtienon orificios quo tienen un 

diÆmetro tal quo son Invisibles cuando se lea mire en reflextOn mientras quo 

son visiblos a simple vista cuando so los mira en transmisiôri, es decir, 

15 cuando se mire a travØs do ells frente a una fuento de Iuz. 

Los documentos do seguridad, especialmente los billetes 

bancarlos, frocuentemente Incorporan dispositivos ôpticamente variables 

tales como hilos de seguridad, hologramas, elementos do cape do 

� 20 interferencia o materiales do cristal llquido que ofrecen distintós efectos de 

� color dependiendo del ângulo do visiOn, dificultando enormemente la 

falslflcaciOri pot fotocopiado del documento. 

Un elemento de seguridad habitual es la incorporaclOn en los 

25 documentos do valor do las Ilamadas marcas do ague, quo representan una 

figure a conjunto de caracteres solamente apreciablos al mirar el documento 

a contraluz. La fabricaclón do papeles incorporando este tipo de marcas so 

realize on mÆquinas pare fabricar papol con tambor cilindrico perlorado, con 

to cual las elevaclones o zones impermeablos al agua sobro la superficle de 

30 dicho tambor provocan to reducclOn del depOsito do las fibres y por tanto el 

pliego de papel ad fabricado presenta localmente distintos grosores. 
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En cuanto a Is incorporaclOn de hologramas en los dbcumentos de 

seguridad, at mØtodo habitual consiste en fabricar los Ilamados hologramas 

principales y a partir do ellos embutir los hologramas requeridos por copia en 

las matrices de prensado, obtenlendo eat grandes cantidades de 

5 hologramas. Los hologramas embutidos son normatmente fabricados como 

elementos de mOltiples capas sobre un portador separado, do manors que 

se unen at documento en cuestiOn por medio de una caps de material 

adheslvo. Este mØtodo de fabrlcaclOn presents una deficiencia respecto a Is 

. seguridad del documento, ya qua as posible retirar el holograms del 

10 documento por catentamiento del material adhesivo y por tanto transferir 

dicho holograms a un documento falso, pegÆndolo a Øl. 

El documento EP 0 338 378 BI describe un proceso de 

fabrlcación de documentos de seguridad lncluyendo hologramas qua 

15 soluciona ci inconvenlente anterior, pues on este caso el holograms so 

embute directamente sobre at material constitutivo del documento, 

imprimlendo el papel en primer luger por ambas caras y dotando 

posteilormente a dicho papel do una estructura hotogrØfica en doterminadas 

zones. El proceso consiste en transferir simultØneamente at papal 

20 constttutfvo del documento de seguridad tanto la lace para embuticiOn como 

Is estructura do relieve del holograms, recubriendo la estructura superficial 

de Is matriz de Is prensa con una lace curable. Una vez Is matrlz y ci papel 

so ponen en contacto la lace queda adherida, tras su curado, a Is superticie 

del papel, presentando una estructura hologrØfica on relieve. Posteriormente 

25 se splice en vaclo una delgada cape metatizada quo permite Is observación 

por reflexlôn de la informaciôn hologrØfica. El inconvenlente de este proceso 

de fabricaciOri radica on la necesidad tie curar Is lace mediante radiaciOn do 

eloctrones, curado qua results complejo, perjudicial pare el papal y qua 

implica ôtevados costes. 

01 

En vista de to anterior el objetivo do Is presente lrivenciOn as 



WO 2006/095033 L’CTIES2005/0013712 

desarroflar un papel constitutivo do documentos do seguridad quo permita (a 
incorporaclOn do diversos elementos do seguridad quo no puedan 
desprenderse fÆcilmente de dichos documentos y que impidari en gran 
medida su fa(slflcaciOn, siendo doseable asimismo quo of papel obtenido 

5 presente superficies homogØneas y sea estable a todos los efectos. 

DESCRIPCIÔN DE LA INVENCIÔN 

La invenclOri consiste en una tira de seguridad que comprende 
10 una banda de soporte celuiôsico formada por fibras vogetales. 

Las fibras vegetafes quo pueden ser empleadas para la 
fabrlcación do dicha banda do soporte provienen de la madera o bien se 
trata do fibras quo provienen diroctamente do (as plantas y se extraen del 

15 tronco, ramas, corteza, ralces, hojas, taflos, etc. El algodon, el ((no, of 
cØflamo y ci yute son algunas do estas plantas productoras do celulosa, Si 
bien no so descarta (a posibilidad do obtener (as fibras do otras muchas 
plantas o incluso de (a paja do los cereales. Una vez obtenidas las fibras 
vegetales so fabrica una banda continua do dimenslones variables en 

20 funciOn do su aplicaciOn final, ci bien en la mayorla do los casos presontarØ 
una sección bÆsicamonte rectangular do pequellas dimensiones. El tipo do 
papal que conforms esta banda do soporte celulósico es un papel especial 
do gramaje (hasta 60 g/m2) y espesor reclucido adecuados para esta 
aplicaciôn. 

25 

La tira do seguridad objeto do esta invencion comprende al menos 
una banda de soporte celulOs(co tal y coma so ha descrito anteriormente, si 
blen puede Incorporar dicha tire do sØguridad otros elementos, tales coma 
los elementos do seguridad normalmente utilizados en este tioo de 

30 aplicaciOn, elementos cuya finalidad as dificultar en la medida do lo posible 
(a falsiflcaciOn do dicha tira do seguridad. Entre los elementos de seguridad 



P Mr 

WO 20061095033 

5 

PCTIES2005/000712 

quo puoden ser Incorporados an Is mencionada tira, y qua so detallarÆn mÆs 
adetarite, se coritempla el usa do pigmentos de seguridad, elementos 
sintOticos y fibras do seguridad, tanto de manera individual como 
combinando elementos do los diforerites tipos an una misma tira do 

5 seguridad. 

El objeto do la invenciôn sin embargo no so Ilmita exciusivamente 
a la tira de seguridad anteriormente descrita sino quo comprende adems el 
papal do seguridad qua la contiene. Dicho papal do seguridad comprende un 

10 sustrato y at menos una tira do seguridad. 

El sustrato consiste an una mass do papal quo comprende fibras 
vegetates do las normalmente utilizadas para la fabricaciOn do este tipo do 
papal, as decir, se trata do fibras higroscopicas quo absorben la humedad. El 

15 proceso de fabricaciôn do este sustrato as el habitual an la obtención do 
papal, mezclando las fibras en las proporciones requeridas y formando la 
pasta acuosa quo contiene las fibras vegetates. 

La tira de seguridad, coma so ha indicado anteriormente, 
20 comprende al menos una banda de soporte colulôslco. Dicha banda, 

obtenida independientemente del sustrato, so introduce an la mÆquina do 
papel on Is quo so estÆ fabricando el sustrato, concretamente an el momenta 
an el quo so estÆ formarido la hoja de papal hümeda. Par metho do un 
sistema do aplicaciOn electromecÆriico, consistente an un sistema do 

25 alimentaclôn do la banda especifico para esta aplicacion, compuesto por un 
conjunto do desbobinado y un sistema regulador do tension, so introducen 
tantas bandas de soporte celulOsico coma so desee, bien an (a formaciOn do 
la hoja do papal con una ünica caps o bien on la formación de  la hoja de 
papal utilizando dos capas do papal quo se unen an la etapa de formaciOn 

30 do la hoja, do manors quo all resultado final as una sola hoja do papal. Se 
pueden Introducir tantas bandas de soporte celulOslco como Se desee. con la 
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anchura do banda quo so determine y aplicandola en los puntos que se 

consideron adecuados sogün la aplicaclón posterior que vaya a darse al 

papal do seguridad obtenido. TamblØn es posible introducir Is o las bandas 

on la mass do papel segCtn distintas otlentaciones, Os decir, paralolas, 

5 perpendiculares o formando un determinado Ængulo rospecto del eje 

principal do Is hoja do papel quo so estÆ fabticando. 

Al tratarse do fibras vegetalos, tanto las constitutivas de Is banda 

� do soporte coma las del sustrato, las unlones fisico-qulmicas son simliares, 

10 puesto quo el mecanismo do union do fibras as prÆcticamente el mismo 

independlentemente del origen do las fibras vegetales. Al ser su estructura 

compatible y tratarse ademÆs do fibras higroscópicas, al introducirse las 

bandas do soporte celulOsico en of sustrato do masa do papal on formaciOn, 

et soporte celulósico es absorbido por aflnidad dentro do Is hoja do fibras 

15 con agua y ya dentro do ese seno (hoja do papel hmeda) pierde su 

sequedad iniclal, pasando sus propias fibras celulOsicas a combinarse y 

formar uniones fisico-qulmicas con el resto do fibres do Is hoja en formaciOn. 

Estas uniones se von a su vez reforzadas por los efectos de los agentes 

encolantes quo so incorporan en el proceso do fabricaciOn del sustrato, ya 

20 sea dicha incorporaciOn en mass o on superlicie. Se continia postoriormerite 

con el proceso habitual do formaciOn do hoja, con los elementos do desgote 

y prensado comOnmente utilizados, perdiendo Is hoja final paulatinamente el 

agua y pasando por Is fase do sequeria, Ilogando asi hasta el final del 

� proceso y obteniØndose un papal do seguridad homogOneo, estable y con 

25 sus superlicies lisas, es decir, la banda do soporte celulOsico no es 

apreclable at tacto puesto quo queda perfectamente integrada en el cuorpo 

do la hoja. 

Segün este mØtodo so consigue quo Is banda do soporte 

30 celulósico quede embebida en el sustrato do mass do papel, es decir, las 

superficies do dlcha banda quedan recubiertas complotamente por el 
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sustrato, pudiendo ser el grosor de la capa de masa do papel quo cubre la 

banda distinto en cada una do sus superflcles inferior y superior, por Ia quo 
no so limlta la invención a un posiclonamlento centrado do dicha banda 
dentro del sustrato, sino que la misma puede estar desplazada superior a 

5 inferiormente. 

Tal y coma se ha adelantado anterlormente, la tira do seguridad 
quo compronde una banda de soporte celulósico puede comprender ademÆs 
una serle do elementos do seguridad. Estos elementos do seguridad pueden 

10 encontrarse adheridos a las superficies do dicha banda a bien contenidos en 
su Interior, soportados por las fibras vegetales constitutivas de la banda do 
soporte celulósico. Estos elementos, quo son los propios do este tipo do 
aplbcaciones, evitan o dificultan en la medida de Ia posible Is falsificación do 
los documentos quo so obtienon a partfr del papel do seguridad fabricado. 

15 

Los elementos do seguridad pueden consistir on Pa incorporaciOn 
en la bands do soporte do pigmentos de seguridad, elementos sintØticos do 

seguridad, fibras do seguridad o cualquier otro material a producto que se 
considers adecuado. So contempla Pa posibilidad de quo una misma bands 

20 de soporte incorpore distiritos elementos do seguridad, pertenecientes o no 
al mismo grupo do los definidos segün la clasificación anterior. 

Los pigmentos podran ser integrados en la masa do la banda a 
formar porte do una tinta con Pa quo so impriman caracteros (alfanumØricos, 

25 s(mbolos, figuras, puntos, cOdigos do barras, etc.) sobre Pa superflcfe do la 
banda, considerÆndose igualmente Pa posibilidad do que una misma banda 
comprenda pigmentos integrados en su masa asi coma caracteres impresos 
en su superficle. As[, se contemplan pigmentos utilizados normalmente on Pa 
coloración del papel, en  la fabricación de tintas y todos aquellos quo se 

30 utillzan con aIgn rasgo do seguridad atiadido como son fluorescontos, 

fosforescentes, luminiscentes, termosensiblos, magnØticos, expandibles, etc. 
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La incorporación do elementos sintØticos an la banda do soporte 
como elemento do seguridad ofrece mUltiples posibilidades, pues so pueden 
incluir en dichos elementos pigmentos como los anteriormente descritos qua 
confueren al proplo elemento caracteristicas de color, fluorescencia, 

5 fosforescencia, luminiscencia, termosensibilidad, magnetismo, 
expansibilidad, etc. Bajo el nombre genØrico do elementos sintŁticos so 
engloban esferas, fibrillas y an general cuerpos do cualquier forma, regulares 
o irregulares, qua an ocasiones pueden contoner pigmentos do seguridad. 
So contempla la posibitidad de quo una (mica banda do soporte celulôsico 

10 comprenda elementos sintØticos de distinto tipo (por ejemplo esferas y 
fibrillas), tanto solos coma combinados con pigmentos de seguridad an Ia 
mesa do la banda o impresos sobre su superlicie, como so ha descrito 
previamente. 

15 Entre las posibles fibras de seguridad comprorididas an la bands 
de soporte, ademâs do las sintØticas con pigmentación quo so encuadran an 
la descripciôn del pÆrrafo anterior, so consideran las fibras metØlicas y/b con 
caractorlsticas do magnetismo, do diferento geometria y modidas. Al igual 
quo an los casos anteriores, la incorporación do fibras de seguridad do 

20 cualquiera do estos tipos puede Jr acompaæada por la inclusion do pigmentos 
,y/o elementos sintØticos do seguridad. 

S 
La lnvenclOn contempla tamblOn el documento de seguridad quo 

comprende el papal do seguridad descrito anteriormente. El documento do 
25 seguridad so obtiene a partir de dicho papal, cortÆndolo segUn las 

dimensionos deseadas pars el documento on cuostiOn e imprimiendo sabre 
el mismo los caracteres y dibujos en cuestión. Los documentos do seguridad 
quo pueden obtenerse a partir del papal do seguridad so clasifican 
fundamentalmonte on documentos de valor (bit(etes de curso legal, tafones, 

30 cheques, etc.) y documentos do idsntlficaciOn (pasaportes, documentos do 
identldad, etc.), si bien so contempla la posibilidad do quo el documento an 
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cuestlón tango cualquier otra finalidad para la quo so considere adecuado 

incorporar elemontos do seguridad qua impidan la falslticaclOn del mismo. 

Una do las apilcaciones especificas do la invenclOn consiste an la 

5 utillzación del papal do seguridad conteniendo la tira de seguridad descrito 

anteriormante para Ia obtenclón do billetes do curso legal, puesto quo tales 

� billates son habitualmente objeto do Intento de falsiflcación debido al valor 

� monotarlo qua reprosentan. El billete as( obtonido presenta un elevado grado 
� . do seguridad y ademâs presonta ventajas frente a los billetes conocidos, por 

10 ejemplo an el hacho do quo al quedar la tira do seguridad comprendiendo 

los elementos do seguridad completamonte embebida an la masa do papel, 

as imposibie proceder a su separaciôn sin qua eHo conHeve la destrucción 

del billete an cuestlOn, 10 quo dificulta su falsiflcaciôn. 

15 DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

� Para complementar la descrlpclôn qUo so estâ realizando y con 

objeto do ayudar a una major comprensiôn do las caracteristicas do la 

lnvenciOn, do acuerdo con un ejemplo preferente de reallzaclón prâctica do 

20 la misma, se acompafla como parte integrante do dicha descrlpclôn, un 

� juego do dibujos on donda con carÆcter Ilustrativo y no limitativo, se ha 

representado lo slguiente: 

Figura 1.- Muestra una vista on perspectiva de una tira do 

25 seguridad seg(m la Invención. 

Flgura 2.- Muestra una vista an parspectiva do una hoja do papal 

do seguridad comprondiondo varlas bandas de soporto celulôsico. 

30 Flgura 3.- Muestra una vista an detallo do la banda do soporte 

ceIulOsIco conteniendo etementos de seguridad comprendida an el papal do 
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Figura 4.- Muestra una vista on perspective do un billets de curso 

legal segün la lnvenciOn. 

REALIZACIÔN PREFERENTE DE LA INVENC16N 

A la vista do las figures, se puede observer an las misrnas un 

ejemplo do realización do (a invenctón, quo consists an una tire de seguildad 

10 (1) qua comprende una banda de soporte (2) celulósico formada par fibres 

vegetales (4). Dicha tire de segurldad (1) as do apllcaclOn on la fabricaciOn 

de papel destinado a la obtenclôn do documentos de seguridad tales como 

bllletes (9) de curso legal, talones opasaportes, entre otros. 

15 En la figure I so he representado una reallzaclón concrete  de la 

tira do seguridad (I) objeto de esta invención. En este caso la tire 

representada comprende elementos do seguridad tales como pigmentos de 

segurldad (5) impresos an su superficie, elementos sintØticos de seguridad 

(6) y fibres do seguridad (7) comprendidos an la banda do soporte (2) 

20 celulôslco. 

La figure 2 muestra una vista an perspective de una hoja do papal 

do segutidad (8) tel y como so obtiene tras el paso por los rodillos quo 

confieren at papel la tersura y ospesor adecuados, previamente a su paso 

25 por (a bobinadora qua enrollarâ la hoja do papel El papel representado 

comprende un sustrato (3) consistente an una mesa do papel constituldo a 

partir de fibres vegetates (4), .ague y otros componentes habitualmente 

adicionados durante el proceso y varies bandas do soporte (2) celulósico 

completamente embebidas on dicho sustrato (3), quedando dichas bandas, 

30 coma puede observarse an Ia figure, perfectamento iritegradas an la mesa 

do papel. En esta realización concrete  so han introducido las bandas de 
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soporte (2) perpendicularmente a la dirección principal de la hoja do papel, 

considerando como direcciôn principal aquella segCin la cual la hoja sale do 

la mÆquina. No so descarta sin embargo la posibilidad de disponer dichas 

bandas en cualquier otra direcci6n, as( como se contempla tamblØn la 

5 posibilidad do quo no afecten a la anchura total do la hoja at Ia aplfcación 

posterior del papel obtenido asi lo requiere. 

Tal y como se observa con mayor detalle en la flgura 3, las fibras 

. vegetales (4) comprendidas an el sustrato (3) do masa do papel y las 

10 comprendidas an Is banda do soporte (2) celulôslco se combinan entre si y 

forman uniones fisico-qulmicas entre ellas reforzadas por los efectos do los 

agentes encolantes quo se incorporan on el proceso do fabricaciOn del 

sustrato (3) ya sea dicha incorporaciôn  an masa o on superficie, quedando 

entonces of sustrato (3) y la banda do soporte (2) perfectamento unidos, do 

15 manera qua la banda de soporte (2) se integra comptetamente an dicha 

masa do papel pero no desaparece coma elemento iridependiento. Esta 

integracion de la banda do soporte (2) celulOsico on la masa de papel so 

debe a qua las fibras comprendidas an ambos elementos son fibras 

vegetales (4) y por tanto su estructura as similar, favoreciendo la aparlciOn 

20 de unlones en la zona do contacto banda soporte (2)-sustrato (3), ademÆs, al 

tratarse de fibras vegetales y por tanto higroscOpicas, as decir, quo absorben 

la humedad, las fibras vegetales (4) de ambos elementos tienden a 

hincharse, soltâridoso las fibras (4) adyacentes pertenecientes a un mismo 

elemento (banda soporte (2) a sustrato (3) do masa do papel) y unióndose 

25 con las fibras (4) adyacentes del otro elemento, dando lugar asi a multitud de 

nuevas uniones entre fibras (4). 

En este caso representado an la figura 3 la banda do soporte (2) 

celulôslco comprende distintos elementos do seguridad, tales como 

30 plgmentos de seguridad (5) impresos an una do sus superflcies, elementos 

slntØticos (6) o fibras do seguridad (7) do caracteristicas especiales pars 
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sate apllcaciôn. Estos elementos do segurldad permanecen en la banda de 

soporte (2) a poser do quo Østa so Integre completamente en el sustrato (3). 

Una vez so ha obtenido la hoja do papel do segurldad (8) objeto 

� 5 do esta lnvenciOn so procede normalmente al corte, a irnpre&ón do  la misma 

para que dicho papel sirva como base pare la obtenclOn do documentos de 

� segurldad do todo tipo, tanto documentos do valor como documentos de 

identlficación. En  la figura 4 so ha reprosentado una vista en perspective de 

� un billets (9) do curso legal quo comprende ci papel do segurldad (8) 

10 descrito anterlormente. Tal y como so obsenia on dicha figura, la banda do 

soporte (2) celulOsico quo comprende divorsos elementos de seguridad 

queda completamente embebida dentro del papel, siendo el billets (9) 

obtenido homogØneo (la tira do segurldad (1) no es apreciable at tacto). 

15 La fabrlcación do billetes (9) y afro documentos on base a este 

papal do segurldad (8) dtficulta enormemente la posibilidad do desprender la 

tira de seguridad (1) para proceder a su falsificación, reduclØndose asimismo 

el daterloro do dicha tire do segutidad (1) quo, on ci caso do quo so 

estuviera adherida a una do las superlicies del papal, sufrirla muititud do 

20 desperfectos como consecuencia do su exposiclOn directa at exterior. 
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1.- Tira do sogurldad (1) caracterlzada porque comprende una banda do 
soporto (2) celulOsico fOrmada por fibras vegetales (4). 

2.- Tira do seguridad (1) segQn la reMndicaciOn anterior caracterizada 
porque la barida de soporte (2) comprende elementos do seguridadi 

3.- Tira do seguildad (1) segin la reivindicacióh anterior caracterizada 
10 porque los elementos do seguridad comprenden pigmentos do seguridad (5). 

15 

4.- Tira do seguildad (1) segUn cualquiera do las reivindicaciones 2 y 3 
caracterizada porque los elementos do seguridad comprenden elementos 
sintØticos do seguridad (6). 

Z.pr Tira do seguridad (1) segn cuatqulera do las reivindicaciones 2, 3 y 4 
caracterizada porque los elementos de soguildad comprenden fibras do 
seguridad (7). 

20 6.- Tira do seguridad (1) segtn la reMndicaciôn 3 caracterlzada porque los 
pigmentos do seguridad (5) so seteccionan entre pigmentos utlllzados en la 
coloraclón del papel, plgmentos utilizados en Is fabrlcación do tintas y 
pigmentos con aIgin rasgo do seguridad ailadido. 

25 7.- Tira do seguridad (1) segn (a reivindicaciOn 6 caracterlzada porque los 
pigmentos con algün rasgo do  seguridad ahadido so seleccionan entre 
pigmentos fluorescentes, pigmentos fosforescontes, pigmentos 
luminiscentes, pigmentos termosensibles, pigmentos magnØticos y 
pigmentos expandibles. 

30 

8.- Tira do seguridad (1) segtn cualqulera do las reivindicaciones 6 y 7 
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caracterizada porque los pigmentos do segurldad (5) se incorporan on Ia 
mesa 

do Is banda de soporte (2). 

9.- Tire do segurldad (I) segOn cualqulera do las reivindicaciones 6,7 y 8 
5 caracterizada porque los pigmentos do segurldad (5) se incorporan en 

caracteres qua so saleccionan entre caracteres alfanumØricos, simbolos, 
figures, puntos y cOdigos do barras, quo so Imprimen sobre la superficie de\ 
la banda do soporte (2). 

10.- Tire do seguridad (1) segin la reMndlcaciAn 4 caracterizada porque los 
elementos sintØticos do segurldad (6) presentan cualquier forms regular o 
irregular. 

11.- Tire do segurldad (1) segcm la reMndicaclôn 10 caracteilzada porque 
los elementos sintØticos do seguridad (6) Incorporan pigmentos do seguridad 
(5) segtn cualquiera do las relvindlcaciones 6 y 7. 

S 12,- Tire do segurldad (1) segUn Is reivindlcación 5 caracterlzada porque las 
fibres do segurldad (7) so seleccionan’ entre fibres metÆllcas y fibres 

20 magnØticas. 

30 

13.- Papal do seguridad (8) caracterlzado porque comprende: 

un sustrato (3) conslstente an una mesa do papal quo comprende 
fibres vegetales (4); y 

al menos una tire do segurldad (1) doscrita en (as reMndicaciones 
I a 12, de manera quo la banda do soporte (2) celulóslco comprendida an 
cliche tira do segurldad (1) queda embebida on dicho sustrato (3), formando-
las fibres vegetales (4) constitutivas do cliche banda uniones ffsico-qulmicas ( 
con las fibres vegetales (4) comprendidas on of sustrato (3) y quedando ’ 

cliche banda perfectamente integrada an Is mesa do papal. 
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R E I V I N D I C ACION ES MODIFICADAS (FEBRERO 9. 2007) 

1.- Tira de següridad (1) caracterizada porque consiste en una banda de 

soporte (2) celulósico formada por fibras vegetales (4). 

2.- Tira de seguridad (1) segün la reivindicación anterior caracterizada 

porque la banda de soporte (2) comprende elementos de seguridad. 

3.- Tira de seguridad (1) segün  la reMndicaciOn anterior caracterizada 

porque los elementos de seguridad comprenden pigmentos de seguridad (5). 

4.- Tira de seguridad (1) segün cualquiera de las reivindicaciones 2 y 3 

caracterizada porque los elementos de seguridad comprenden elementos 

sintØticos de seguridad (6). 

5.- Tira de seguridad (1) segun cualquiera de las reivindicaciones 2, 3 y 4 

caracterizada porque los elementos de seguridad comprenden fibras de 

seguridad (7). 

6.- Tira de seguridad (1) segUn la reivindicaciôn 3 caracterizada porque los 

pigmentos de seguridad (5) se seleccionan entre pigmentos utilizados en la 

coloraciOn del papel, pigmentos utilizados en la fabricaciôn de tintas y 

pigmentos con algün rasgo de seguridad aæadido. 

25 7.- Tira de seguridad (1) segün  la reivindicaciOn 6 caracterizada porque los 

pigmentos con algUn rasgo de seguridad anadido se seleccionan entre 

pigmentos fluorescentes, pigmentos fosforescentes, pigmentos 

luminiscentes, pigmentos termosensibles, pigmentos magnØticos y 

pigmentos expandibles. 

30 

8.- Tira de seguridad (1) segün cualquiera de las reivindicaciones 6 y 7 



IR 

caracterizada porque los pigmentos de seguridad (5) se incorporan en la 

masa de la banda de soporte (2). 

9.- Tira de seguridad (1) segün cualquiera de las reivindicaciones 6,7 y 8 

5 caracterizada porque los pigmentos de seguridad (5) se incorporan en 

caracteres que se seleccionan entre caracteres alfanumØricos, simbolos, 

figuras, puntos y cOdigos de barras, que se imprimer, sobre la superlicie de 

la banda de soporte (2). 

10 10.- Tira de seguridad (1) segün la  reivindicaciôn 4 caracterizada porque los 

elementos sintØticos de seguridad (6) presentan cualquier forma regular o 

irregular. 

11.- Tira de seguridad (1) segün  la reivindicación 10 caracterizada porque 

15 los elementos sintØticos de seguridad (6) incorporan pigmentos de seguridad 

(5) segün cualquiera de las reivindicaciones 6 y 7. 

12.- Tira de seguridad (1) segUn la reivindicación 5 caracterizada porque las 

fibras de seguridad (7) se seleccionan entre fibras metªlicas y fibras 

20 magnØticas. 

13.- Papel de seguridad (8) caracterizado porque comprende: 

un sustrato (3) consistente en una masa de papel que comprende 

fibras vegetales (4); y 

25 al menos una tira de seguridad (1) descrita en las reivindicaciones 

I a 12, de manera que la banda de soporte (2) celulôsico comprendida en 

dicha tira de seguridad (I) queda embebida en dicho sustrato (3), formando 

� las fibras vegetales (4) constitutivas de dicha banda uniones fisico-qulmicas 
� con las fibras vegetales (4) comprendidas en el sustrato (3) y quedando 

30 dicha banda perfectamente integrada en la masa de papel. 
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Casilla No. I. Fundamentos de este concepto 

1. Con respecto al idioma, este concepto se ha establecido con base en: 

Solicitud intemacional en el idioma en que se registró. 

2. Con respecto a los elementos* de la solicitud internacional, este informe se basa 

Sen (las hojas de reemplazo que han sido suministradas a la Oficina receptora como 

respuesta a una invitación bajo el ArtIculo 14 se Haman en este informe "archivadas 

originalmente" y no se anexan a este informe): 

Descripción: pÆginas 1-10 segÆn registro original. 

Afirmaciones: 11 (parte), 12-15 segÆn registro original. 

1-10, 11 (parte) recibidas el 9 de febrero de 2007 con carta del 8 de febrero de 2007 

Dibujos: pÆginas 1/2,2/2 segIn registro original. 

* Si el punto 4 se aplica, algunas o todas las hojas pueden estar marcadas 

"reemplazadas". 

Casilla No. V. Declaración justificada bajo el ArtIculo 35(2) con respecto a la 

innovación, paso inventivo o aplicabilidad industrial; citas y explicaciones que 

sustentan dicha declaración. 

1. Declaración 

Novedad (N) 

Paso inventivo (IS) 

Afirmación 12 

Afirmaciones 1-11, 13-15 

Afirmaciones 

Si 

No 

Si 

/ 
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de seguridad, ni parece que esas caracteristicas particulares no afirmadas 

explfcitaxnente, sino implicitaniente, por el uso particular deban tenerse on cuenta 

(Pautas PCT 5.23). Por lo tanto, la caracteristica relacionada con ci uso como banda 

de seguridad se debe considerar earacteristica no distintiva que debe ser obviada 

cuando se considera la novedad (Pautas PCT 12.05). 

Por lo tanto, of asunto de la aflrmación 1 es una red de soporte de celulosa formada 

por fibras vegetales que no difiere de las redes de soporte de celulosa conocidas 

comünmente usadas para billetes  y usadas ampliamente, como por ejemplo en los 

billetes de Euro corrientes. 

Los billetes de Euro conocidos tambiØn comprenden las caracteristicas que 

establecen las incorporaciones definidas en las afirmaciones presentes 2-11. 

Por lo tanto, Ia red de soporte de celulosa a usar como banda de seguridad segin se 

define on las afirmaciones presentes 1 a 11 no es novedosa. 

. El asunto de Ia afirmación 12 difiere de la tócnica anterior en que Las flbras de 

seguridad de los elementos de seguridad se seleccionan de fibras metÆlicas y 

magnØticas. Aunque se reconoce la novedad, la incorporación preferida definida on 

la afirmaclØn 12 no parece dar como resultado ningün efecto tØcnico nuevo e 

inesperado que pueda justiflcar ci reconocimiento de un paso inventivo, en particular 

considerando la ensefian.za del documento US-A-5143583 que Se refiere al uso de 

fibras magnØticas forinadoras de papel para aplicaciones en papel de seguridad 

(coluinna 1, linea 50). 

El papel de seguridad de la afirmación  13 comprende un sustrato (que consta de / 
i vi 
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pulpa de papel que contiene fibras vegetales) y la red de soporte de celulosa definida 

previaniente. Como la red de soporte de celulosa estÆ inmersa en clicho sustrato y las 

fibras vegetales de ambas estÆn perfectamente integradas en la pulpa, el papel de 

seguridad resultante no se puede distinguir de una red de soporte de celulosa integral 

comijn. Por lo tanto el papel de seguridad de la afirinación 13 no es tampoco una 

novedad. 

Por las razones esbozadas anteriormente con respecto a las caracterIsticas 

relacionadas con tin uso, el papel de seguridad a usar comó documento de seguridad 

(afirmación 14) o como billete de moneda corriente (afmnación 15) no se considera 

tampoco una novedad. 

(Hoja separada) 

Referencia: Punto Vifi 

Ciertas observaciones sobre la solicitud internacional. 

Los tØrminos "pigmentos de seguridad", "elementos de seguridad sintØticos", "fibras 

de seguridad", son trniinos vagos sin significado tØcnico establecido. Adeniâs, el 

significado de "pigmentos usados en la fabricación de tintes" (en la  afirmación  6) no 

es claro. 

Por Ia tanto, las afirmaciones 3 a 11, quo se refieren a estos trininos oscuros, no 

cumplen con los requisitos de claridad establecidos en el Articulo 6 del PCT. 

Traductor: SJLVIO ALEJANDRO PUERTAS PINO 

Resolución 0941 del 30 de agosto de 1996 del Ministerlo del Interior y de Jüsticia 
SiMo 
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REFERENCXA RadicaciOn No. 

Solicitud interriacional 

Fecha inicio fase nacional 
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Actuación 

7 102073 

PCT/ES2 005 / 000712 

10/10/2007 

11 

379 

430 

’JJ .L C ) ’lIJ. 13320 
..
 Coma resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el artIculo 38 de 

la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, artIculo 27 del Tratado de 

CooperaciOn en Materia de Patentee (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular 

Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que: 

1. La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesiOn del 

derecho a la patente del inventor al solicitante o a su causante. (Art. 26-k) 

DecisiOn 486. 

2. La solicitud no contiene el poder debidamente otorgado, con ci lieno de los 

requisitos exigidos par los articulos 63 y subsiguientes del COdigo de 

Procedimiento Civil. Adicionalmente, deberÆ presentar el documento que acredita la 

exietencia y reprezentaciOn legal de la sociedad solicitante, cuando Østa fuere 

persona juridica. 

3. Debe aclarar ci nomlre de los inventoree por cuanto difieren en la publicaciOn 

Internacional y en el documento de cesiOn aportado con la solicitud. De acuerdo con 

lo anterior presentar la copia del documento en que consta la cesión del derecho a 

la patente del inventor al solicitante o a su causante. (Art. 26-k) DecisiOn 

� 
486/00. 

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la DecisiOn 486, se le 

requiere para que dentro del tØrmino de dos meses siguientes a la fecha de 

riotlficaciOn del presente of icio, complete los requisitos anteriormente enunciados. 

En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se 

considerarÆ abandonada y perderÆ su prelaciOn. 

NotifIquese el presente of icio conforme a lo dispuesto en ci numeral 5.2, literal 

e), del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001. 

Continua en la pÆgina siguiente... 


