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ANEXOS

Comprabante de pago de la tasa de presentacidn de la solicitud.

Documento que acredita (a existencia y representacién legal cuando el solicitante sea persona juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesibn del inventor al solicitante o a su causante.

Declaracionss

Copia de la solicitud internacional (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Traduccion de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Capia del examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Intornacional de Examen Preliminar (IPEA).
Traduccion del examen praliminar intemacional efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser sl caso, documento que acredite [a licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicianales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, cerfificado de depdsito del material biolégico

Arte final 12X12 cm.

De ser el caso, informacién de ofras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por ef
mismo titular o su causants, relacionadas total o parcialmente con la invencién de esta solicitud.

De ser sf caso, modificaciones efectuadas a la solicitud internacional, Nuevas Reivindicaciones

Ofros: Informe de Busquada de Antecedentes intermacional junto con la traduccion
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TIRA DE SEGURIDAD Y PAPEL DE SEGURIDAD
DESCRIPCION
OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencidn se refiere a un papel de seguridad para la
fabricacion de documentos de valor (billetes bancarios, talones, etc.) o
documentos de identificacién (pasaportes, permisos de conduccion, etc.), asi
como a la tira de seguridad que, comprendida en dicho papel, dificulta la
falsificacion del mismo.

El papel de seguridad objeto de esta invencién comprende un
sustrato, que consiste en una masa de papel, en el que se embeben una
serie de soportes celuldsicos que a su vez pueden contener gran variedad
de elementos de seguridad.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

El intento de falsificacién de documentos de valor, especialmente

‘billetes, es una actividad fraudulenta tan antigua como la propia existencia

de dichos documentos.

Englobados bajo el concepto de elemento de seguridad se
entienden todos aquellos elementos que contribuyen a la autentificacion del
documento en cuestion o dificultan en la medida de lo posible su
falsificacion. Dichos elementos de seguridad consisten basicamente en un
revestimiento particular en la superficie del sustrato o bien en un elemento
comprendido o aplicado a la superficie del sustrato.

Es conocida la utilizacion de procesos especiales de impresion
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que dotan a los documentos de seguridad de un relieve perceptible al tacto,
tal y como el incorporado en algunos elementos de los actuales billetes de
distintas denominaciones de euros. Estas marcas tactiles cumplen ademas
la finalidad de ayudar a los invidentes a la identificacién de dichos
documentos.

En contraposicion al método anterior, es conocida asimismo la
incorporacién de marcas de seguridad formadas por orificios, marcas que
presentan, al igual que las anteriores, la ventaja de ser facilmente
verificables sin necesidad de utilizar un equipo especial. El documento ES 2
145 486 T3 describe un método para realizar marcas de este tipo utilizando
luz de laser, método a partir del cual se obtienen orificios que tienen un
diametro tal que son invisibles cuando se les mira en reflexion mientras que
son visibles a simple vista cuando se les mira en transmision, es decir,
cuando se mira a través de ellos frente a una fuente de luz.

Los documentos de seguridad, especiaimente los billetes
bancarios, frecuentemente incorporan dispositivos opticamente variables
tales como hilos de seguridad, hologramas, lklementos de  capa ‘de
initeteréncia o’ maferiales de cristal fiquid
color dependiendo delléngulo de vision, dificuitando enormemente la

falsificacion por fotocopiado del documento.

Un elemento de seguridad habitual es la incorporacion en los
documentos de valor de las Ilamadaé marcas de agua, que representan una
figura o conjunto de caracteres solamente apreciables al mirar el documento
a contraluz. La fabricacién de papeles incorporando este tipo de marcas se
realiza en maquinas para fabricar papel con tambor cilindrico perforado, con
lo cual las elevaciones 0 zonas impermeables al agua sobre la superficie de
dicho tambor provocan la reduccion del deposito de las fibras y por tanto el
pliego de papel as( fabricado bresenta localmente distintos grosores.
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En cuanto a la incorporacion de hologramas en los documentos de
seguridad, el método habitual consiste en fabricar los llamados hologramas

-principales y a partir de ellos embutir los hologramas requeridos por copia en

las matrices de prensado, obteniendo asi grandes cantidades de
h'ologramas. Los hologramas embutidos son normalmente fabricados como
elementos de mdltiples capas sobre un portador separado, de manera que
se unen al documento en cuestiobn por medio de una capa de material
adhesivo. Este método de fabricacion presenta una deficiencia respecio a la
seguridad del documento, ya que es posible refirar el holograma del
documento por calentamiento del material adhesivo y por tanto transferir
dicho holograma a un documento falso, pegandolo a él.

El documento EP 0 338 378 B1 describe un proceso de

| _fabricacién de documentos de seguridad incluyendo hologramas que

soluciona el inconveniente anterior, pues en este caso el holograma se
embute directamente sobre el material constitutivo del documento,

“imprimiendo el papel en primer lugar por ambas caras y dotando

posteriormente a dicho papel de una estructura holografica en determinadas

~zonas. El proceso consiste en transferir simultdneamente al papel

constitutivo del documento de seguridad tanto la laca para embuticién como
la estructura de relieve del holograma, recubriendo la estructura superficial
de la matriz de la prensa con una laca curable. Una vez la matriz y el papel
se ponen en contacto la laca queda adherida, fras su curado, a la superficie
del papel, presentando una estructura holografica en relieve. Posteriormente

se aplica en vacio una delgada capa metalizada que permite la observacion

por reflexion de la informacion holografica. El inconveniente de este proceso
de fabricacién radica en la necesidad de curar la laca mediante radiacion de
electrones, curado que resulta complejo, perjudicial para el papel y que
implica elevados costes.

En vista de lo anterior el objétivo de la presente invencidon es
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desarrollar un papel constitutivo de documentos de seguridad que permita la
incorporacion de diversos elementos de seguridad que no puedan
desprenderse faciimente de dichos documentos y que impidan en gran

" medida su falsificacién, siendo deseable asimismo que el papel obtenido

presente superficies homogéneas y sea estable a todos los efectos.
DESCRIPCION DE LA INVENCION

La invencion consiste en una tira de seguridad que comprende
una banda de soporte celulésico formada por fibras vegetales.

Las fibras vegetales que pueden ser empleadas para la
fabricacion de dicha banda de soporte provienen de la madera o bien se

{rata de fibras que provienen directamente de las plantas y se extraen del
~tronco, ramas, corteza, ralces, hojas, tallos, etc. El algodo6n, el lino, el

cafiamo y el yute son algunas de estas plantas productoras de celulosa, si
bien no se descarta la posibilidad de obtener las fibras de otras muchas
plantas o incluso de la paja de los cereales. Una vez obtenidas las fibras
vegetales se fabrica una banda continua de dimensiones variables en
funcién de su aplicacion final, si bien en la mayoria de los casos presentara
una seccion basicamente rectangular de pequefias dimensiones. El tipo de
papel que conforma esta banda de soporte celulésico es un papel especial
de gramaje (hasta 80 g/m?®) y espesor reducido adecuados para esta
aplicacion.

La tira de seguridad objeto de esta invencién comprende al menos
una banda de soporte celulgsico tal y como se ha descrito anteriormente, si

bien puede incorporar dicha tira de seguridad otros elementos, tales como

los elementos de seguridad normalmente utilizados en este tipo de
aplicacion, elementos cuya finalidad es dificultar en la medida de lo posible

la falsificacién de dicha tira de seguridad. Entre los elementos de seguridad
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que pueden ser incorporadds en la mencionada tira, y que se detallaran mas
adelante, se contempla el uso de pigmentos de seguridad, elementos
sintéticos y fibras de seguridad, tanto de manera individual como
combinando elementos de los diferentes tipos en una misma tira de
seguridad.

El objeto de la invencion sin embargo no se limita exclusivamente
a la tira de seguridad anteriormente descrita sino que comprende ademas el
papel de seguridad que la contiene. Dicho papel de seguridad comprende un
sustrato y al menos una tira de seguridad.

El susfrato consiste en una masa de papel que comprende fibras

- vegetales de las normalmente utilizadas para la fabricacion de este tipo de

papel, es decir, se trata de fibras higroscopicas que absorben la humedad. El
prc)ceso_de fabricacién de este sustrato es el habitual en la obtencion de

-papel, mezclando las fibras en las proporciones requeridas y formando la
pasta acuosa que contiene las fibras vegetales.

lLa tira de seguridad, como se ha indicado anteriormente,
comprendeb al menos una banda de soporte celuldsico. Dicha banda,
obtenida independientemente del sustrato, se introduce en la maquina de
papel en la que se esté fabricando el sustrato, concretamente en el momento
en el que se estd formando la hoja de papel himeda. Por medio de un
sistema de aplicacion electromecanico, consistente en un sistema de
alimentacién de la banda especifico para esta aplicacion, compuesto por un
conjunto de desbobinado y un sistema regulador de tensién, se introducen
tantas bandas de soporte celuldsico como se desee, bien en fa formacion de
la hoja de papel con una tnica capa o bien en la formacién de Ia hoja de
papel utilizando dos capas de papel que se unen en la etapa de formacién
de la hoja, de manera que el resultado final es una sola hoja de papel. Se
pueden introducir tantas bandas de soporte celuldsico como se desee, con la
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anchura de banda que se determine y aplicandola en los puntos que se
consideren adecuados segtn la aplicacién posterior que vaya a darse al
papel de seguridad obtenido. También es posible introducir la o las bandas
en la masa de papel segun distintas orientaciones, es decir, paralelas,
perpendiculares o formando un determinado angulo respecto del eje
principal de la hoja de papel que se esta fabricando.

Al tratarse de fibras vegetales, tanto las constitutivas de la banda
de soporte como las del sustrato, las uniones fisico-quimicas son similares,
puesto que el mecanismo de union de fibras es practicamente el mismo
independientemente del origen de las fibras vegetales. Al ser su estructura
compatible y tratarse ademas de fibras higroscopicas, al introducirse las
bandas de soporte celulosico en el sustrato de masa de papel en formacion,
el soporte celulésico es absorbido por afinidad dentro de la hoja de fibras
con agua y ya dentro de ese seno (hoja de papel humeda) pierde su
sequedad inicial, pasando sus propias fibras celulésicas a combinarse y
formar uniones fisico-quimicas con el resto de fibras de la hoja en formacion.
Estas uniones se ven a su vez reforzadas por los efectos de los agentes
encolantes que se incorporan en el proceso de fabricacion del sustrato, ya
sea dicha incorporacion en masa o en superficie. Se continlia posteriormente
con el proceso habitual de formacién de hoja, con los elementos de desgote
y prensado comuinmente utilizados, perdiendo la hoja final paulatinamente el
agua y pasando por la fase de sequeria, llegando as! hasta el final del
proceso y obteniéndose un papel de seguridad homogéneo, estable y con
sus superficies lisas, es decir, la banda de soporte celuldésico ho es
apreciable al tacto puesto que queda perfectamente integrada en el cuerpo
de la hoja.

Segin este método se consigue que la banda de soporte
celuldsico quede embebida en el sustrato de masa de papel, es decir, las
superficies de dicha banda quedan recubiertas completamente por el

(v
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sustrato, pudiendo ser el grosor de la capa de masa de papel que cubre la
banda distinto en cada una de sus superficies inferior y superior, por lo que
no se limita la invencion a un posicionamiento centrado de dicha banda
dentro del sustrato, sino que la misma puede estar desplazada superior o
inferiormente.

Tal y como se ha adelantado anteriormente, la tira de seguridad
que comprende una banda de soporte celulbsico puede comprender ademas
una serie de elementos de seguridad. Estos elementos de seguridad pueden
encontrarse adheridos a las superficies de dicha banda o bien contenidos en
su interior, soportados por las fibras vegetales constitutivas de la banda de
soporte celuiésico. Estos elementos, que son los propios de este tipo de
aplicaciones, evitan o dificultan en la medida de lo posible la falsificacion de
los documentos que se obtienen a partir del papel de seguridad fabricado.

Los elementos de seguridad pueden consistir en la incorporacion
en la banda de soporte de pigmentos de seguridad, elementos sintéticos de
seguridad, fibras de seguridad o cualquier otro material o producto que se
considere adecuado. Se contempla la posibilidad de que una misma banda
de soporte incorpore distintos elementos de seguridad, pertenecientes o no
al mismo grupo de los definidos segtin la clasificacion anterior.

Los pigmentos podran ser integrados en la masa de la banda o
formar parte de una tinta con la que se impriman caracteres (alfanuméricos,
sfmbolos, figuras, puntos, codigos de barras, efc.) sobre la superficie de la
banda, considerandose igualmente la posibilidad de que una misma banda
comprenda pigmentos integrados en su masa asf como caracteres impresos
en su superficie. Asl, se contemplan pigmentos utilizados normalmente en la
coloracién del papel, en la fabricacion de tintas y todos aquellos que se
utilizan con algin rasgo de seguridad afadido como son fluorescentes,
fosforescentes, luminiscentes, termosensibles, magnéticos, expandibles, etc.
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La incorporacién de elementos sintéticos en la banda de soporte
como elemento de seguridad ofrece mdltiples posibilidades, pues se pueden
incluir en dichos elementos piémentos como los anteriormente descritos que
confieren al propio elemento caracteristicas de color, fluorescencia,
fosforescencia, luminiscencia, termosensibilidad, magnetismo,
expansibilidad, etc. Bajo el nombre genérico de elementos sintéticos se
engloban esferas, fibrillas y en general cuerpos de cualquier forma, regulares
o irregulares, que en ocasiones bueden contener pigmentos de seguridad.
Se contempla la posibilidad de que una unica banda de soporte celuldsico
comprenda elementos sintéticos de distinto tipo (por ejemplo esferas y
fibrillas), tanto solos como combinados con pigmentos de seguridad en la
mésa de la banda o impresos sobre su superficie, como se ha descrito
previamente,

Entre las posibles fibras de seguridad comprendidas en la banda
de soporte, ademas de las sintéticas con pigmentacion que se encuadran en

la descripcion del parrafo anterior, se consideran las fibras metalicas y/o con

caracteristicas de magnetismo, de diferente geometria y medidas. Al igual

‘que en los casos anteriores, la incorporacion de fibras de seguridad de

cualquiera de estos tipos puede ir acompaiiada por la inclusion de pigmentos
y/o elementos sintéticos de seguridad.

La invenciéon contempla también el documento de seguridad que
comprende el papel de seguridad descrito anteriormente. El documento de
seguridad se obtiene a partir de dicho papel, cortandolo segin las
dimensiones deseadas para el documento en cuestion e imprimiendo sobre
el mismo los caracteres y dibujos en cuestion. Los documentos de seguridad
que pueden obtenerse a partir del papel de seguridad se clasifican
fundamentalmente en documentos de valor (billetes de curso legal, talones,
cheques, etc.) y documentos de identificacion (pasaportes, documentos de
identidad, etc.), si bien se contempla la posibilidad de que el documento en

/4
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cuestién tenga cualquier otra finalidad para la que se considere adecuado
incorporar elementos de seguridad que impidan Ia falsificacion del mismo.

Una de las aplicaciones especificas de la invencién consiste en la

- utitizacion del papel de seguridad conteniendo la tira de seguridad descrito

anteriormente para la obtencion de billetes de curso legal, puesto que tales
billetes son habitualmente objeto de intento de falsificacion debido al valor
monetario que representan. El billete as{ obtenidd presenta un elevado grado
de seguridad y ademas presenta ventajas frente a los billetes conocidos, por
ejemplo en el hecho de que, al quedar la tira de seguridad comprendiendo
los elementos de seguridad completamente embebida en la masa de papel,
es imposible proceder a su separacion sin que ello conlleve la destruccion
del billete en cuestion, lo que dificulta su falsificacion.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcién que se esta realizando y con
objeto de ayudar a una mejor comprensién de las caracteristicas de la
invencion, de acuerdo con un ejemplo preferente de realizacion practica de
la misma, se acompafia como parte integrante de dicha descripcién, un
juego de dibujos en donde con caracter ilustrativo y no limitativo, se ha
representado lo siguiente:

Figura 1.- Muestra una vista en perspectiva de una tira de
seguridad segun la invencion.

Figura 2.- Muestra una vista en perspectiva de una hoja de papel
de seguridad comprendiendo varias bandas de soporte celulosico.

Figura 3.- Muestra una vista en detalle de la banda de soporte
celuldsico conteniendo elementos de seguridad comprendida en el papel de

/5
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seguridad.

Figura 4.- Muestra una vista en perspectiva de un billete de curso
legal segun la invencién.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

A la vista de las figuras, se puede observar en las mismas un
ejemplo de realizacion de la invencién, que consiste en una tira de seguridad
(1) que comprende una banda de soporte (2) celulésico formada por fibras
vegetales (4). Dicha tira de seguridad (1) es de aplicacion en la fabricacion
de papel destinado a la obtencion de documentos de seguridad tales como
billetes (9) de curso legal, talones o pasaportes, entre otros.

En la figura 1 se ha representado una realizacion concreta de la
tira de seguridad (1) objeto de esta invencion. En este caso la tira
representada comprende elementos de seguridad tales como pigmentos de
seguridad (5) impresos en su superficie, elementos sintéticos de seguridad
(6) y fibras de seguridad (7) comprendidos en la banda de soporte (2)
celuldsico.

La figura 2 muestra una vista en perspectiva de una hoja de papel
de seguridad (8) tal y como se obtiene tras el paso por los rodillos que
confieren al papel ia tersura y espesor adecuados, previamente a su paso
por la bobinadora que enrollard la hoja de papel. El papel representado
comprende un sustrato (3) consistente en una masa de papel constituido a
partir de fibras vegetales (4), agua y ofros componentes habituaimente
adicionados durante el proceso y varias bandas de soporte (2) celulésico
completamente embebidas en dicho sustrato (3), quedando dichas bandas,
como puede observarse en la figura, perfectamente integradas en la masa
de papel. En esta realizacién concreta se han introducido las bandas de
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sopbrte (2) perpendicularmente a la direccion principal de_'la -_hoja'de papel,
considerando ccomo direccién principal aquella segiin la cual Ia hoja sale de
la méquina‘: No se descarta sin embargo la posibilidad de disponer dichas

'bandas en cﬁal'quier otra direccion, asi. como se contempla también la

posibilidad de que no afecten a la anchura total de la hoja si la aphcaclén
posterior del papel obtenido asl lo requiere.

Tal y como se Obsewa con mayor detalle en la figura 3,«'las fibras

vegetales (4) com'prendidas en el sustrato (3) de masa de papel y las
: comprendudas en la banda de soporte (2) celuldsico se combinan entre s y
 forman uniones fisico-quimicas entre ellas reforzadas por los efectos de lfos

" agentes.encolantes que se incorporan en el proceso de fabricacion del

sustrato (3) 'ya sea dicha incorporacién en masa o en superficie, quedando

- ‘entonces el sustrato (3) y la banda de soporte (2) perfectamente unidos, de

_mane‘fé que la banda de soporte (2) se integra completamente en dicha
masa de papel pero no desaparece como elemento independiente. Esta

"mtegraclén de la banda de soporte (2) celulésico en la masa de papel se.
debe a que las fibras comprendidas en ambos elementos son fibras

végetalés (4)'y por tanto su estructura es similar, favoreciendo la aparicién

‘de uniones en la zona de contacto banda soporte (2)-sustrato (3), ademas, al
" tratarse de fibras vegetales y por tanto higroscopicas, es decir, que absorben

- ,'la ‘humedad, las fibras vegetales- (4) de ambos elementos tienden a

- .~ hincharse, soltandose las fibras (4) adyacentes pertenecientes a un mismo -
“elemento (banda soporte (2) o sustrato (3) de masa de papel) y uniéndose

con las fibras (4) adyacentes del ofro elemento, dando lugar asf a multitud de
nuevas uniones entre fibras (4).

En este caso representado en la figura 3 la banda de soporte (2)

“celulésico comprende distintos elementos de seguridad, tales como

pigmentbs de segu_ridéd (5) impresos en una de sus superficies, elementos
sintéticos (6) o fibras de seguridad (7) de caracteristicas especiales para
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REIVINDICACIONES

1.- Tira de seguridad (1) caracterizada porque comprende una banda de
soporte (2) celulosico formada por fibras vegetales (4).

2.- Tira de seguridad (1) segln la reivindicacion anterior caracterizada
porque la banda de soporte (2) comprende elementos de seguridad,

3.- Tira de seguridad (1) segun la reivindicacion anterior caracterizada
porque los elementos de seguridad comprenden pigmentos de seguridad (5).

4 .- Tira de seguridad (1) segun cualquiera de las reivindicaciones 2 y 3
caracterizada porque los elementos de seguridad comprenden elementos
sintéticos de seguridad (6).

5.- Tira de seguridad (1) segln cualguiera de las reivindicaciones 2, 3y 4
caracterizada porque los elementos de seguridad comprenden fibras de

_seguridad (7).

6.- Tira de seguridad (1) segun la reivindicacién 3 caracterizada porque los
pigmentos de seguridad (5) se seleccionan entre pigmentos utilizados en la
coloracion del papel, pigmentos utilizados en la fabricacién de tintas y
pigmentos con algun rasgo de seguridad afadido.

7.- Tira de seguridad (1) segln la reivindicacién 6 caracterizada porque los
pigmentos con algin rasgo de seguridad afadido se seleccionan entre
pigmentos  fluorescentes, pigmentos fosforescentes, pigmentos
luminiscentes, pigmentos termosensibles, pigmentos magnéticos vy
pigmentos expandibles.

8.- Tira de seguridad (1) segun cualquiera de las reivindicaciones 6 y 7
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caracterizada porque los pigmentos de seguridad (5) se incorporan en la
masa de la banda de soporte (2).

9.- Tira de seguridad (1) segun cualquiera de las reivindicaciones 6,7 y 8
caracterizada porque los pigmentos de seguridad (5) se incorporan en
caracteres que se seleccionan entre caracteres alfanuméricos, simbolos,
figuras, puntos y codigos de barras, que se imprimen sobre la superficie de
la banda de soporte (2).

10.- Tira de seguridad (1) seguin la reivindicacién 4 caracterizada porque los
elementos sintéticos de seguridad (6) presentan cualquier forma regular o

irregular.

11.- Tira de seguridad (1) segun la reivindicaciéon 10 caracterizada porque
los elementos sintéticos de seguridad (6) incorporan pigmentos de seguridad
(5) segun cualquiera de las reivindicaciones 6y 7.

12.- Tira de seguridad (1) segun la reivindicacion 5 caracterizada porque fas
fibras de seguridad (7) se seleccionan entre fibras metélicas y fibras

magnéticas.

13.- Papel de seguridad (8) caracterizado porque comprende:

un sustrato (3) consistente en una masa de papel que comprende
fibras vegetales (4); y

al menos una tira de seguridad (1) descrita en las reivindicaciones
1 a 12, de manera que la banda de soporte (2) celulésico comprendida en
dicha tira de seguridad (1) queda embebida en dicho sustrato (3), formando
las fibras vegetales (4) constitutivas de dicha banda uniones fisico-quimicas
con las fibras vegetales (4) comprendidas en el sustrato (3) y quedando
dicha banda perfectamente integrada en la masa de papel.
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TIRA DE SEGURIDAD Y PAPEL DE SEGURIDAD

DESCRIPCION

OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a un papel de seguridad para la
fabricacion de documentos de valor (billetes bancarios, talones, etc.) o
documentos de Identificacion (pasaportes, permisos de conduccion, etc.), asi
como a la tira de seguridad que, comprendida en dicho papel, dificulta la
falsificacion del mismo.

El papel de seguridad objeto de esta invencion comprende un

- sustrato, que consiste en una masa de papel, en el que se embeben una

serie de soportes celuldsicos que a su vez pueden contener gran variedad

‘de elementos de seguridad.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

El intento de falsificacion de documentos de valor, especialmente
bllletes, es una actividad fraudulenta tan antigua como la propia existencia
de dichos documentos.

Englobados bajo el concepto de elemento de seguridad se
entienden todos aquellos elementos que contribuyen a la autentificacion del
documento en cuestion o dificuitan en la medida de lo posible su
falsificacion. Dichos elementos de seguridad consisten basicamente en un
revestimiento particular en la superficle del sustrato o blen en un elemento
comprendido o aplicado a la superficie del sustrato.

Es conocida la utilizacion de procesos especlales de impresion

ﬂ\l
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gue dotan a los documentos de seguridad de un relieve perceptible al tacto,
tal y como el incorporado en algunos elementos de los actuales billetes de
distintas denominaciones de euros. Estas marcas tactiles cumplen ademas
la finalidad de ayudar a los invidentes a la Identificacion de dichos
documentos.

En contraposicion al método anterlor, es conocida asimismo la
incorporacion de marcas de seguridad formadas por orificios, marcas que
presentan, al igual que las anteriores, la ventaja de ser facilmente
verificables sin necesidad de utilizar un equipo especial. El documento ES 2
145 486 T3 describe un método para realizar marcas de este tipo utilizando
luz de laser, método a partir del cual se obtienen orificios que tienen un
diametro tal que son invisibles cuando se les mira en reflexion mientras que
son visibles a simple vista cuando se les mira en transmisién, es decir,
cuando se mira a través de ellos frente a una fuente de luz.

Los documentos de seguridad, especialmente los bilietes
bancarios, frecuentemenie incorporan dispositivos Opticamente variables
tales como hilos de seguridad, hologramas, elementos de capa de
interferencia o materiales de cristal liquido que ofrecen distintos efectos de
color dependiendo del angulo de vision, dificultando enormemente la
falsificacion por fotocopiado del documento.

Un elemento de seguridad habitual es la incorporaciébn en los
documentos de valor de las llamadas marcas de agua, que representan una
figura o conjunto de caracteres solamente apreciables al mirar el documento
a confraluz, La fabricacion de papeles incorporando este tipo de marcas se
realiza en maquinas para fabricar papel con tambor cilindrico perforado, con
lo cual las elevaciones o0 zonas impermeables al agua sobre la superficie de
dicho tambor provocan la reduccion del depésito de las fibras y por tanto el
pliego de papel asi fabricado presenta localmente distintos grosores.
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En cuanto a la incorporacion de hologramas en los documentos de
seguridad, el método habitual consiste en fabricar los llamados hologramas
principales y a partir de ellos embutir los hologramas requeridos por copia en
las matrices de prensado, obteniendo asi grandes cantidades de
hologramas. Los hologramas embutidos son normalmente fabricados como
elementos de muitiples capas sobre un portador separado, de manera que
se unen al documento en cuestion por medio de una capa de material
adhesivo, Este método de fabricacion presenta una deficiencia respecto a la
seguridad del documento, ya que es posible retirar el holograma del
documento por calentamiento del material adhesivo y por tanto transferir
dicho holograma a un documento falso, pegéndolo a él.

El documento EP 0 338 378 B1 describe un proceso de
fabricacion de documenios de seguridad incluyendo hologramas que
soluciona el inconveniente anterior, pues en este caso el holograma se
embute directamente sobre el material constitutivo del documento,
imprimiendo el papel en primer lugar por ambas caras y dotando
posteriormente a dicho papel de una estructura holografica en determinadas
zonas. El proceso consiste en transferir simultaneamente al papel
constitutivo del documento de seguridad tanto la laca para embuticién como
la estructura de relieve del holograma, recubriendo la estructura superficial
de |a matriz de la prensa con una laca curable. Una vez la matriz y el papel
se ponen en contacto la laca queda adherida, tras su curado, a la superficie
del papel, presentando una estructura holografica en relieve. Posteriormente
se aplica en vacio una delgada capa metalizada que permite la observacion
por reflexion de la informacion hologréafica. El inconveniente de este proceso
de fabricacion radica en la necesidad de curar la laca mediante radiacion de
electrones, curado que resulta complejo, perjudicial para el papel y que
implica elevados costes.

En vista de lo anterior el objetivo de la presente invencion es

74
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desarrollar un papel constitutivo de documentos de seguridad que permita la
incorporacion de diversos elementos de seguridad que no puedan
desprenderse facilmente de dichos documentos y que impidan en gran
medida su falsificacién, siendo deseable asimismo que el papel obtenido
presente superficies homogéneas y sea estable a todos los efectos.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La invencion consiste en una tira de seguridad que comprende
una banda de soporte celul6sico formada por fibras vegetales.

Las fibras vegetales que pueden ser empleadas para la
fabricacion de dicha banda de soporte provienen de la madera o bien se
trata de fibras que provienen directamente de las plantas y se extraen del
tronco, ramas, corieza, ralces, hojas, tallos, etc. El algodén, el lino, el
cafiamo y el yute son algunas de estas plantas productoras de celulosa, si
bien no se descarta la posibilidad de obtener las fibras de otras muchas
plantas o incluso de la paja de los cereales. Una vez obtenidas las fibras

vegetales se fabrica una banda continua de dimensiones variables en

funcién de su aplicacion final, si bien en la mayoria de los casos presentara
una seccion basicamente rectangular de pequefias dimensiones. El tipo de
papel que conforma esta banda de soporie celulésico es un papel especial
de gramaje (hasta 80 g/m?) y espesor reducido adecuados para esta
aplicacion.

La tira de seguridad objeto de esta invencion comprende al menos
una banda de soporte celuldsico tal y como se ha descrito anteriormente, si
bien puede incorporar dicha tira de seguridad otros elementos, tales como
los elementos de seguridad normalmente utilizados en este tipo de
aplicacion, elementos cuya finalidad es dificultar en la medida de lo posible
la falsificacion de dicha tira de seguridad. Entre los elementos de seguridad
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que pueden ser incorporados en la mencionada tira, y que se detallaran mas
adelante, se contempla el uso de pigmentos de seguridad, elementos
sintéticos y fibras de seguridad, tanto de manera individual como
combinando elementos de los diferentes tipos en una misma tira de
seguridad.

El objeto de la invencién sin embargo no se limita exclusivamente
a la tira de seguridad anteriormente descrita sino que comprende ademas el
papel de seguridad que la contiene. Dicho papel de seguridad comprende un
sustrato y al menos una tira de seguridad.

El sustrato consiste en una masa de papel que comprende fibras
vegetales de las normalmente utilizadas para la fabricacién de este tipo de
papel, es decir, se trata de fibras higroscopicas que absorben la humedad, El
proceso de fabricacion de este sustrato es el habitual en la obtencion de
papel, mezclando las fibras en las proporciones requeridas y formando la
pasta acuosa que contiene las fibras vegetales.

La tira de seguridad, como se ha indicado anteriormente,
comprende al menos una banda de soporte celuldsico. Dicha banda,
obtenida independientemente del sustrato, se introduce en Ia méquiné de
papel en la que se esta fabricando el sustrato, concretamente en el momento
en el que se estd formando la hoja de papel himeda. Por medio de un
sistema de aplicacion electromecanico, consistente en un sistema de
alimentacion de la banda especifico para esta aplicacion, compuesto por un
conjunto de desbobinado y un sistema regulador de tension, se introducen
tantas bandas de soporte celulésico como se desee, bien en la formacion de
la hoja de papel con una Unica capa o bien en la formacion de la hoja de
papel utilizando dos capas de papel que se unen en la etapa de formacion
de la hoja, de manera que el resultado final es una sola hoja de papel. Se
pueden introducir tantas bandas de soporte celuldsico como se desee, con la
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anchura de banda que se determine y aplicandola en los puntos gue se
consideren adecuados segun la aplicacién posterior que vaya a darse al
papel de seguridad obtenido. También es posible introducir la o las bandas
en la masa de papel segun distintas orientaciones, es decir, paralelas,
perpendiculares o formando un determinado angulo respecto del eje
principal de la hoja de papel que se esta fabricando.

Al tratarse de fibras vegetales, tanto las constitutivas de la banda
de soporte como las del sustrato, las uniones fisico-quimicas son similares,
puesto que el mecanismo de unién de fibras es practicamente el mismo
independientemente del origen de las fibras vegetales. Al ser su estructura
compatible y tratarse ademés de fibras higroscopicas, al introducirse las
bandas de soporte celulésico en el sustrato de masa de papel en formacion,
el soporie celuldsico es.absorbido por afinidad dentro de la hoja de fibras
con agua y ya dentro de ese seno (hoja de papel humeda) pierde su
sequedad inicial, pasando sus propias fibras celuldsicas a combinarse y
formar uniones'ﬂsico-qulmicas con el resto de fibras de la hoja en formacion.
Estas uniones se ven a su vez reforzadas por los efectos de los agentes
encolantes que se incorporan en el praoceso de fabricacion del sustrato, ya
sea dicha incorporacion en masa o en superficie. Se continlia posteriormente
con el proceso habitual de formacion de hoja, con los elementos de desgote
y prensado comunmente utilizados, perdiendo la hoja final paulatinamente el
agua y pasando por la fase de sequeria, legando asi hasta el final del

" proceso y obteniéndose un papel de seguridad homogéneo, estable y con

sus superficies lisas, es decir, la banda de soporte celulésico no es
apreciable al tacto puesto que queda perfectamente integrada en el cuerpo
de la hoja.

Seglin este meétodo se consigue que la banda de soporte
celulésico quede embebida en el susirato de masa de papel, es decir, las
superficies de dicha banda quedan recubiertas completamente por el
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sustrato, pudiendo ser el grosor de la capa de masa de papel que cubre la
banda distinto en cada una de sus superficles inferior y superior, por lo que
no se limita la invencion a un posicionamiento centrado de dicha banda
deniro del sustrato, sino que la misma puede estar desplazada superior o
inferiormente.

Tal y como se ha adelantado anteriormente, la tira de seguridad
que comprende una banda de soporte celuldsico puede comprender ademas
una serie de elementos de seguridad. Estos elementos de seguridad pueden
encontrarse adheridos a las superficies de dicha banda o bien contenidos en
su interior, soportados por las fibras vegetales constitutivas de la banda de
soporte celuldsico. Estos elementos, que son los propios de este tipo de
aplicaciones, evitan o dificultan en la medida de lo posible la falsificacion de
los documentos que se obtienen a partir del papel de seguridad fabricado.

Los elementos de seguridad pueden consistir en la incorporacion
en la banda de soporte de pigmentos de seguridad, elementos sintéticos de
seguridad, fibras de seguridad o cualquier otro material o producto que se
considere adecuado. Se contempla la posibilidad de que una misma banda
de soporte incorpore distintos elementos de seguridad, pertenecientes o no
al mismo grupo de los definidos segun la clasificacion anterior.

Los pigmentos podran ser integrados en la masa de la banda o
formar parte de una tinta con la que se impriman caracteres (alfanuméricos,
simbolos, figuras, puntos, cddigos de barras, etc.) sobre la superficie de Ia
banda, considerandose igualmente la posibilidad de que una misma banda
comprenda pigmentos integrados en su masa asi como caracteres impresos
en su superficle. Asl, se contemplan pigmentos utilizados normaimente en la
coloracion del papel, en la fabricacion de tintas y todos aquellos que se
utilizan con algin rasgo de seguridad afadido como son fluorescentes,
fosforescentes, luminiscentes, termosensibles, magnéticos, expandibles, etc.

2%
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La incorporacién de elementos sintéticos en la banda de soporte
como elemento de seguridad ofrece multiples posibilidades, pues se pueden
incluir en dichos elementos pigmentos como los anteriormente descritos que
confieren al propio elemento caracteristicas de color, fluorescencia,
fosforescencia, luminiscencia, termosensibilidad, magnetismo,
expansibilidad, etc. Bajo el nombre genérico de elementos sintéticos se
engloban esferas, fibrillas y en general cuerpos de cualquier forma, regulares
o irregulares, que en ocasiones pueden contener pigmentos de seguridad.
Se contempla la posibilidad de que una Wnica banda de soporte celuldsico
comprenda elementos sintéticos de distinto tipo (por ejemplo esferas y
fibrillas), tanto solos como combinados con pigmentos de seguridad en la
masa de la banda o impresos sobre su superficie, como se ha descrito
previamente.

Entre las posibles fibras de seguridad comprendidas en la banda
de soporte, ademés de las sintéticas con pigmentacion que se encuadran en
la descripcién del parrafo anterior, se consideran las fibras metélicas y/o con
caracteristicas de magnetismo, de diferente geometria y medidas. Al igual
gue en los casos anteriores, la iﬁcorporacién de fibras de seguridad de
cualquiera de estos tipos puede ir acompaiiada por la inclusion de pigmentos

\ylo elementos sintéticos de seguridad.

La invencién contempla también el documento de seguridad que
comprende el papel de seguridad descrito anteriormente. E! documento de
seguridad se obtiene a partir de dicho papel, cortdndolo segun las
dimensiones deseadas para el documento en cuestion e imprimiendo sobre
el mismo los caracteres y dibujos en cuestion. Los documentos de seguridad
que pueden obtenerse a partir del papel de seguridad se clasifican
fundamentaimente en documentos de valor (billstes de curso legal, talones,
cheques, efc.) y documentos de identificacion (pasaportes, documentos de
identidad, etc.), si bien se contempla la posibilidad de que el documento en
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cuestiéon tenga cualquier otra finalidad para la que se considere adecuado
incorporar elementos de seguridad que impidan la falsificacion del mismo.

Una de las aplicaciones especificas de la invencion consiste en la

- utilizaciéon del papel de seguridad conteniendd la tira de seguridad descrito

anteriormente para la obtencién de hilletes de curso legal, puesto que tales
billetes son habituaimente objeto de intento de falsificacion debido al valor
monetario que representan, El billete asf obtenido presenta un elevado grado
de seguridad y ademas presenta ventajas frente a los billetes conocidos, por
ejemplo en el hecho de que, al quedar la tira de seguridad comprendiendo
los eiementos de seguridad completamente embebida en la masa de papel,
es imposible proceder a su separacion sin que ello conlleve la destruccion
del billete en cuestion, lo que dificulta su falsificacion.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para. complementar la descripcién que se esta realizando y con
objeto de ayudar a una mejor comprension de las caracteristicas de la
invencion, de acuerdo con un ejemplo preferente de realizacion practica de
la misma, se acompafia como parte integrante de dicha descripcion, un
juego de dibujos en donde con caracter ilustrativo y no limitativo, se ha
representado lo siguiente:

Figura 1. Muestra una vista en perspectiva de una tira de
seguridad segun la invencion,

Figura 2.- Muestra una vista en perspectiva de una hoja de papel
de seguridad comprendiendo varias bandas de soporte celuldsico.

Figura 3.- Muestra una vista en detalle de la banda de soporte
celuldsico conteniendo elementos de seguridad comprendida en el papel de

b
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seguridad.

Figura 4.- Muestra una vista en perspectiva de un billete de curso
legal segan la invencion.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

A la vista de las figuras, se puede observar en las mismas un
elemplo de realizacion de la invencién, que consiste en una tira de seguridad
(1) que comprende una banda de soporte (2) celuldsico formada por fibras
vegetales (4)'. Dicha tira de seguridad (1) es de aplicacion en la fabricacion
de papel destinado a la obtencién de documentos de seguridad tales como
billetes (9) de curso legal, talones o pasaportes, entre otros.

En la figura 1 se ha representado una realizacion concreta de la
tira de seguridad (1) objeto de esta invencion. En este caso la tira
representada comprende elementos de seguridad tales como pigmentos de
seguridad (5) impresos en su superficie, elementos sintéticos de seguridad
(6) y fibras de seguridad (7) comprendidos en la banda de soporte (2)
celulésico.

La figura 2 muestra una vista en perspectiva de una hoja de papel
de seguridad (8) tal y como se obtiene tras el paso por los rodillos que
confieren al papel la tersura y espesor adecuados, previamente a su paso
por la bobinadora que enrollard la hoja de papel. El papel representado
comprende un sustrato (3) consistente en una masa de papel constituido a
partir de fibras vegetales (4), agua y otros componentes habitualmente
adicionados durante el proceso y varias bandas de soporte (2) celulésico
completamente embebidas en dicho sustrato (3), quedando dichas bandas,
como puede observarse en la figura, perfectamente integradas en la masa
de papel. En esta realizacion concreta se han introducido las bandas de
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soporte (2) perpendicularmente a la direccion principal de la hoja de papel,
considerando como direccion principal aquella segin la cual la hoja sale de
la maquina. No se descarta sin embargo la posibilidad de disponer dichas
bandas en cualquier ofra direccion, asl como se contempla también la
posibilidad de que no afecten a la anchura fotal de la hoja si la aplicacion
posterior del papel obtenido asi lo requiere.

Tal y como se observa con mayor detalle en la figura 3, las fibras
vegetales (4) comprendidas en el sustrato (3) de masa de papel y las
comprendidas en la banda de soporte (2) celulosico se combinan entre sl y
forman uniones fisico-quimicas entre ellas reforzadas por los efectos de los
agentes encolantes que se incorporan en el proceso de fabricacion del
sustrato (3) ya sea dicha incorporacion en masa o en superficie, quedando
entonces el sustrato (3) y la banda de soporte (2) perfectamente unidos, de
manera que la banda de soporte (2) se integra completamente en dicha
masa de papel pero no desaparece como elemento independiente. Esta
integracién de la banda de soporte (2) celulosico en la masa de papel se
debe a que las fibras comprendidas en ambos elementos son fibras
vegetales (4) y por tanto su estructura es similar, favoreciendo la aparicion
de uniones en la zona de contacto banda soporte (2)-sustrato (3), ademas, al
fratarse de fibras vegetales y por tanto higroscopicas, es decir, que absorben
la humedad, las fibras vegetales (4) de ambos elementos tienden a
hincharse, soltandose las fibras (4) adyacentes pertenecientes a un mismo
elemento (banda soporte (2) o sustrato (3) de masa de papel) y uniéndose
con las fibras (4) adyacentes del otro elemento, dando lugar asi a multitud de
nuevas uniones entre fibras (4).

En este caso representado en la figura 3 la banda de soporte (2)
celuldsico comprende distintos elementos de seguridad, -tales como
pigmentos de seguridad (5) impresos en una de sus superficies, elementos
sintéticos (6) o fibras de seguridad (7) de caracteristicas especiales para
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esta apilcacién. Estos elementos de seguridad permanecen en la banda de
soporte (2) a pesar de que ésta se integre completamente en el sustrato (3).

Una vez se ha aobtenido la hoja de papel de seguridad (8) objeto
de esta invencion se procede normalmente al corte e impresién de la misma
para que dicho papel sirva como base para la obtencion de documentos de
seguridad de todo tipo, tanto documentos de valor como documentos de
identificacion. En la figura 4 se ha representado una vista en perspectiva de
un billete (9) de curso legal que comprende el papel de seguridad (8)
descrito anteriormente. Tal y como se observa en dicha figura, la banda de
soporte (2) celulésico que comprende diversos elementos de seguridad
queda completamente embebida dentro del papel, siendo el billete (9)
obtenido homogéneo (la tira de seguridad (1) no es apreciable al tacto).

La fabricacion de billetes (9) y otro documentos en base a este
papel de seguridad (8) dificulta enormemente la posibilidad de desprender la
tira de seguridad (1) para proceder a su falsificacion, reduciéndose asimismo
el deterioro de dicha tira de seguridad (1) que, en el caso de que se
estuviera adherida a una de las superficies del papel, sufrirfa multitud de
desperfectos como consecuencia de su exposicién directa al exterior.
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REIVINDICACIONES

1.- Tira de seguridad (1) caracterizada porque comprende una banda de
soporte (2) celulésico formada por fibras vegetales (4).

2.- Tira de seguridad (1) segln la reivindicacién anterior caracterizada
porque la banda de soporte (2) comprende elementos de seguridad.-= oA

3.- Tira de seguridad (1) segin la reivindicacién anterior caracterizada
porque los elementos de seguridad comprenden pigmentos de seguridad (5).

4.- Tira de seguridad (1) segin cualquiera de las reivindicaciones 2 y 3
caracterizada porque los elementos de seguridad comprenden elementos
sintéticos de seguridad (6).

5.~ Tira de seguridad (1) segtin cualquiera de las reivindicaciones 2, 3 y 4

caracterizada porque los elementos de seguridad comprenden fibras de
seguridad (7),

6.- Tira de seguridad (1) segin la reivindicacién 3 caracterizada porgue los
pigmentos de seguridad (5) se seleccionan entre pigmentos utllizados en la
coloracién del papel, pigmentos utilizados en la fabricacién de tintas y
plgmentos con algan rasgo de seguridad afiadido.

7.- Tira de seguridad (1) segtin la reivindicacién 6 caracterizada porque los
pigmentos con algin rasgo de seguridad afiadido se seleccionan entre
pigmentos  fluorescentes, pigmentos  fosforescentes,  pigmentos
luminiscentes, pigmentos termosensibles, pigmentos magnéticos y
pigmentos expandibles.

8.- Tira de seguridad (1) segin cualquiera de las reivindicaciones 6 y 7

3
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caracterizada porque los pigmentos de seguridad (5) se incorporan en la
masa de la banda de soporte (2).

9.- Tira de seguridad (1) seglin cualquiera de las reivindicaciones 6,7 y 8

caracterizada porque los pigmentos de seguridad (5) se incorporan en \){3

caracteres que se seleccionan entre caracteres alfanuméricos, simbolos,

figuras, puntos y cddigos de barras, que se imprimen sobre la superficie de |
~ la banda de soporte (2).

10.- Tira de seguridad (1) segin la reivindicacion 4 caracterizada porque Ioé

elementos sintéticos de seguridad (6) presentan cualquier forma regular o
irregular. ‘

11.- Tira de seguridad (1) segin la relvindicacion 10 caracterizada porque
los elementos sintéticos de seguridad (6) incorporan pigmentos de seguridad
(b) segin cualquiera de las relvindicaciones 6 y 7.

12.- Tira de seguridad (1) segtn la reivindicacion 5 caracterizada porque las
fibras de seguridad (7) se seleccionan entre fibras metdlicas y fibras
magnéticas.

13.- Papel de seguridad (8) caracterizado porque comprende:

un sustrafo (3) consistente en una masa de papel que comprende
fibras vegetales (4); y

al menos una tira de seguridad (1) descrita en las relvindicaciones
1 a 12, de manera que la banda de soporte (2) celuldsico comprendida en

dicha tira de seguridad (1) queda embebida en dicho sustrato (3), formando-.

las fibras vegetales (4) constitutivas de dicha banda uniones fisico-quimicas
con las fibras vegetales (4) comprendidas en el sustrato (3) y quedando
dicha banda perfectamente integrada en la masa de papel.
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REIVINDICACIONE S MODIFICADAS (FEBRERO 9, 2007)

1.- Tira de seguridad (1) caracterizada porque consiste en una banda de
soporte (2) celulésico formada por fibras vegetales (4).

2.- Tira de seguridad (1) segun la reivindicacion anterior caracterizada
porgue la banda de soporte (2) comprende elementos de seguridad.

3.- Tira de seguridad (1) seglin la reivindicacion anterior caracterizada
porque los elementos de seguridad comprenden pigmentos de seguridad (5).

4.- Tira de seguridad (1) segtin cualquiera de las reivindicaciones 2 y 3
caracterizada porque los elementos de seguridad comprenden elementos
sintéticos de seguridad (6).

5.- Tira de seguridad (1) segun cualquiera de las reivindicaciones 2, 3 y 4
caracterizada porque los elementos de seguridad comprenden fibras de
seguridad (7).

6.- Tira de seguridad (1) segun la reivindicacién 3 caracterizada porque los
pigmentos de seguridad (5) se seleccionan entre pigmentos utilizados en la
coloracion del papel, pigmentos utilizados en la fabricacion de tintas y
pigmentos con algun rasgo de seguridad afiadido.

7.- Tira de seguridad (1) segun la reivindicacién 6 caracterizada porque los
pigmentos con algiin rasgo de seguridad afadido se seleccionan entre
pigmentos  fluorescentes, pigmentos  fosforescentes, pigmentos
luminiscentes, pigmentos termosensibles, pigmentos magnéticos vy
pigmentos expandibles.

8.- Tira de seguridad (1) segun cualquiera de las reivindicaciones 6 y 7
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caracterizada porque los pigmentos de seguridad (5) se incorporan en la
masa de la banda de soporte (2).

'9.- Tira dé seguridad (1) segun cualquiera de las reivindicaciones 6,7 y 8

caracterizada porque los pigmentos de seguridad (5) se incorporan en
caracteres que se seleccionan entre caracteres alfanuméricos, simbolos,
figuras, puntos y codigos de barras, que se imprimen sobre la superficie de
la banda de soporte (2).

10.- Tira de seguridad (1) segl’m la reivindicacion 4 caracterizada porque los
elementos sintéticos de seguridad (6) presentan cualquier forma regular o
irregular.

11.- Tira de seguridad (1) segln la reivindicacién 10 caracterizada porque
los elementos sintéticos de seguridad (6) incorporan pigmentos de seguridad
(5) segun cualquiera de las reivindicaciones 6y 7.

12.- Tira de seguridad (1) segun la reivindicacion 5 caracterizada porque las
fiboras de seguridad (7) se seleccionan entre fibras metalicas y fibras
magnéticas.

13.- Papel de seguridad (8) caracterizado porque comprende:

un sustrato (3) consistente en una masa de papel que comprende
fibras vegetales (4); y

al menos una tira de seguridad (1) descrita en las reivindicaciones
1 -a 12, de manera que la banda de soporte (2) celuldésico comprendida en

dicha tira de seguridad (1) queda embebida en dicho sustrato (3), formando

las fibras vegetales (4) constitutivas de dicha banda uniones fisico-quimicas
con las fibras vegetales (4) comprendidas en el sustrato (3) y quedando
dicha banda perfectamente integrada en la masa de papel.
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Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability;
citations and explanations supporting such statement

The definition of the cellulose support web formed by plant fibers given in claim 1 as a security
strip is a feature related to the use to which the claimed support web is to be put. The claimed
support web does not exhibit technical features resulting in said use as a security strip, nor
does it appear that particular characteristics not explicitly stated but implied by the particular
use should be taken into account (PCT Guidelines 5.23). The feature related to the use as a
security strip is therefore to be considered as a non-distinctive characteristic which should be
disregarded when considering novelty (PCT Guidelines 12.05).

The subject matter of claim 1 is therefore a cellulose support web formed by plant fibers,
which does not differ from the commonly known cellulose support webs used for bank notes
and widely used as e.q. the current Euro notes.

The known Euro bank notes also comprise the features establishing the embodiments defined
in present claims 2-11.

The cellulose support web to be used as a security strip as defined in present claims 1 to 11
is therefore not novel.

The subject matter of claim 12 differs from the prior art in that the security fibers of the security
elements are selected from metallic and magnetic fibers. Though novelty is recognised, the
preferred embodiment defined in claim 12 does not appear to result in any new and
unexpected technical effect which would justify the acknowledgement of an inventive step, in
particular taking into account the teaching of document US-A-5143583 which refers to the use
of magnetic paper-forming fibers for security paper applications (column 1, line 50).

The security paper of claim 13 comprises a substrate (consisting of pulp comprising plant
fibers) and the previously defined cellulose support web. Since the cellulose support web is
embedded in said substrate and the plant fibers of both are perfectly integrated in the pulp,
the resulting security paper cannot be distinguished from a common integral cellulose support
web. Thus the security paper of claim 13 is not novel either.
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Traduccién Oficial c6digo: FABRICA-PCT de un documento escrito en inglés,
sellada por el suscrito Traductor Oﬁcial, septiembre 18 de dos mil siete, Bogota,

D.C., Repiiblica de Colombia.

TRATADO DE COOPERACION DE PATENTES
PCT - INFORME PRELIMINAR  INTERNACIONAL SOBRE
PATENTABILIDAD (Capitulo II del Tratado de Cooperacion de Patentes) (PCT

Articulo 36 y Regla 70)
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al solicitante de acuerdo con el Articulo 36.
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Casilla No. I. Fundamentos de este concepto
1. Con respecto al idioma, este concepto se ha establecido con base en:

Solicitud internacional en el idioma en que se registrod.

2. Con respecto a los elementos™ de la solicitud internacional, este informe se basa
en (las hojas de reemplazo que han sido suministradas a la Oficina receptora como
respuesta a una invitacion bajo el Articulo 14 se llaman en este informe “archivadas
originalmente” y no se anexan a este informe):

Descripcion: paginas 1-10 segiin registro original.

Afirmaciones: 11 (parte), 12-15 segun registro original.

1-10, 11 (parte) recibidas el 9 de febrero de 2007 con carta del 8 de febrero de 2007
Dibujos: paginas 1/2, 2/2 seglin registro original.

* Si el punto 4 se aplica, algunas o todas las hojas pueden estar marcadas

“reemplazadas”.

Casilla No. V. Declaracion justificada bajo el Articulo 35(2) con respecto a la
innovacién, paso inventivo o aplicabilidad industrial; citas y explicaciones que
sustentan dicha declaracion.

1. Declaracion

Novedad (N) Afirmacion 12 Si
Afirmaciones 1-11, 13-15 No /l,
Paso inventivo (IS) Afirmaciones Si

Silvio A. HUERTAS [
IREDUCIOR € et

sesolyciin o, 0%4F - 05086 Minjsticn




de seguridad, ni parece que esas caracteristicas particulares no afirmadas
explicitamente, sino implicitamente, por el uso particular deban tenerse en cuenta
(Pautas PCT 5.23). Por lo tanto, la caracteristica relacionada con el uso como banda
de seguridad se debe considerar caracteristica no distintiva que debe ser obviada
cuando se considera la novedad (Pautas PCT 12.05).

Por lo tanto, el asunto de la afirmacién 1 es una red de soporte de celulosa formada
por fibras vegetales que no dificre de las redes de soporte de celulosa conocidas
cominmente usadas para billetes y usadas ampliamente, como por ejemplo en los
billetes de Euro corrientes.

Los .billetes de Euro conocidos también comprenden las caracteristicas que
establecen las incorporaciones definidas en las afirmaciones presentes 2-11.

Por lo tanto, la red de soporte de celulosa a usar como banda de seguridad segin se
define en las afirmaciones presentes 1 a 11 no es novedosa.

El asunto de la afirmacién 12 difiere de la técnica anterior en que las fibras de
seguridad de los clementos de seguridad se seleccionan de fibras metilicas y
magnéticas. Aunque se reconoce la novedad, la incorporacion preferida definida en
la afirmacién 12 no parece dar como resultado ninglin efecto técnico nuevo e

inesperado que pueda justificar el reconocimiento de un paso inventivo, en particular

considerando la ensefianza del documento US-A-5143583 que se refiere al uso de
fibras magnéticas formadoras de papel para aplicaciones en papel de seguridad
(columna 1, linea 50).

El papel de seguridad de la afirmacion 13 comprende un sustrato (que consta de
Silvio 4. &

Resaludidn Nyl 0941 - B1/08/95 Minfusticin




pulpa de papel que contiene fibras vegetales) y la red de soporte de celulosa definida
previamente. Como la red de soporte de celulosa estd inmersa en dicho sustrato y las
fibras vegetales de ambas estdn perfectamente integradas en la pulpa, el papel de
seguridad resultante no se puede distinguir de una red de soporte de celulosa integral
comin. Por lo tanto, el papel de seguridad de la afirmaciéon 13 no es tampoco una
novedad.

Por las razones esbozadas anteriormente con respecto a las caracteristicas
relacionadas con un uso, el papel de seguridad a usar como documento de scguridad
(afirmaci6n 14) o como billete de moneda corriente (afirmacion 15) no se considera

tampoco una novedad.

(Hoja separada)

Referencia: Punto VIII

Ciertas observaciones sobre la solicitud internacional.

Los términos “pigmentos de seguridad”, “elementos de seguridad sintéticos”, “fibras
de seguridad™, son términos vagos sin significado técnico establecido. Ademas, el
significado de “pigmentos usados en la fabricacién de tintes” (en la afirmacion 6) no

es claro.

Por lo tanto, las afirmaciones 3 a 11, que se refieren a estos términos oscuros, no

cumplen con los requisitos de claridad establecidos en el Articulo 6 del PCT.

Traductor: SILVIO ALEJANDRO PUERTAS PINO

Resolucién 0941 del 30 de agosto de 1996 del Ministerio del Interior y de Justicia
Sitvio 4/ Puervas P

TRADUCTOR £ JHTERPRIE OFICUL - HGLES
Resoluit Mt 1941 - JO/08/96 Minfustida
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Doctor (a)

DELGADO VILLEGAS JAIME EDUARDO

REFERENCIA Radicacién No. 7 102073
Solicitud internacional PCT/ES2005/000712
Fecha inicio fase nacional 10/10/2007

Tramite 11
Evento 379
Actuacién 430
‘Oficio No. 1332”

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisidén 486 de la Comisidén de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene 1la copia del documento en que consta la cesién del
derecho a la patente del inventor al solicitante o a su causante. (Art. 26-k)
Decisidn 486.

2. La eolicitud no contiene el poder debidamente otorgado, con el lleno de los
requisitos exigidos por los articulos 63 y subsiguientes del C6digo de
Procedimiento Civil. Adicionalmente, deberé presentar el documento que acredita la
existencia y representacién legal de la sociedad solicitante, cuando ésta fuere
persona juridica.

3. Debe aclarar el nombre de los inventores por cuanto difieren en la publicacién
internacional y en el documento de cesién aportado comn la solicitud. De acuerdo con
lo anterior presentar la copia del documento en gque consta la cesién del derecho a
la patente del inventor al solicitante o a su causante. (Art. 26-k) Decisibn
486/00.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 392 de la Decisidn 486, se le
requiere para dque dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
considerarid abandonada y perderd su prelacidn.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

Continua en la pagina siguiente...



