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1. Yo, Luz Clemencia DE PAEZ, obrando como apoderada del solicitante en el asunto antes

identificado, de acuerdo con la sustituciéon efectuada a mi nombre por e! Doctor Emilic Ferrero,
me refierc al Oficio No. 07085 notificado por fijacion en lista del 29 de Abril de 2011.

2. Mediante el Oficio No. 07085 se puso en conocimiento del solicitante el informe del
examen de fondo que contiene las observaciones hechas por su Despacho sobre la presente
solicitud de patente.

3. De la solicitud de patente

E! Examinador considera que la descripcién presenta en repetidas ocasiones errores de
trascripcion frente a la solicitud intemacional relacionados con signos, simbolos ¢ unidades de
medida, los cuales afectan la claridad de la solicitud. De la misma manera, solicita la conversion
de unidades al sistema internacional.

Por otro lado, afirma que el capitulo reivindicatorio no cumple con el requisito de claridad y
concision, referente a las reivindicaciones 1, 2,4,8a 10y 13 a 15,
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4. Novedad

De acuerdo con el Examinador, las caracteristicas técnicas del articulo de ropa interior de tipo
pantaloncillo de acuerdo a la reivindicacion 1 ya habian sido divulgadas previamente en el
documento del estado del arte D1 (WO 2001/045927); por lo tanto considera que la presente
solicitud carece de novedad.

5. Respuesta a las objeciones

De este modo y con ¢! objeto de atender las objeciones arriba mencionadas, se pone de
presente al Despacho las siguientes modificaciones, aclaraciones y argumentaos:

51. Modificacion a una Solicitud en Tramite

De acuerdo con ¢l articulo 34 de la Decisién 486 de 1a Comision de la Comunidad Andina, donde
se establece que 'a modificacion de una solicitud es posible en cualguier momento del tramite
mientras no implique una ampliacion de la salicitud inicial, me permito presentar una nueva
memoria descriptiva y un nuevo pliego reivindicatorio. Asi, siguiendo las diferentes observaciones
del Examinador se han realizado modificaciones sobre el texto de la descripcion y de las
reivindicaciones para presentar la materia a proteger de la manera mas clara, concisa y completa
posible.

5.1.1. Descripcién

Inicialimente, deseamos manifestar que se ha revisado la {rascripcion y traduccién de toda la
solicitud, realizandose algunas modificaciones en los nimeros de referencia, signos, simbolos y
unidades de medida. De la misma manera, se han corregido los valores reportados para la
determinacion de las fuerzas de carga y descarga y elongacion permanente para la muesira Ay
para la capacidad de formacién (F) B-EMT para la referencia 3.

Es de resaltar adicionalmente que se ha reemplazado el término “unote maestro”, por “un lote
maestro”, describiendo asi de una forma clara la manera preferente para agregar el relleno
durante el proceso de extrusion de la pelicula.

Por otro lado, se desea aclarar que si bien el Examinador afirma que la linea 17 del folio 51 y la
linea 1 del folio 52 no coincide con la figura 2, se desea poner de presente que las lineas
transversales a y b si son concordantes con la figura 2, puesto que estas se ubican en los puntos
respectivos en los cuales el angulo del borde de la abertura de la pierna cambia mas
abruptamente; es decir, el punto en el cual la razén de cambioc del anguio del borde de |a
abertura de la pierna con respecto a la direccién transversal es el mas alto. De esta forma,
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dichos puntos se encuentran en la region de entrepiermna 16, como se puede observar a
continuacion:

No obstante, en el evento que el Sefior Examinador considere que la anterior aclaracion no
resulta suficiente para subsanar la objecion formulada, respetuosamente le solicito efectuar un
nuevo requerimiento teniendo en cuenta el real interés de mi representada en este tramite.

Con relacién a la solicitud del Sefior Examinador de hacer la conversiéon de unidades, deseamos
manifestar gque se ha reemplazado el término gsm por su abreviacién correspondiente en el
Sistema Internacional de Unidades (S1) g/m? (gramo por metro cuadrado), la cual permite
entender con mayor claridad el peso de los materiales usados en el producto reivindicado.

5.1.2. Reivindicaciones

Por otro lado, las objeciones formuladas con respecto a la falta de claridad del capitulo
reivindicatorio presentado con relacion a la presente solicitud queden superadas respectivamente
con las modificaciones realizadas:

E! capitulo reivindicatorio ha sido redactado nuevamente para caracterizar el producto a partir de
los componentes presentes y su respectiva configuracion, de forma tal que el articulo de tipo
pantaloncillo resulta tanto novedoso como inventivo, sin hacer referencia a los resultados a
obtener por el mismo.

De la misma manera, la nueva reivindicacién 13, correspondiente a la anterior reivindicacion 14,
ahora aclara que la mezcla de polimeros se logra a partir de polipropileno y polietileno, y no de
polipropilenc o polietileno, como antes era indicado.
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Por ofro lado, la referencia hecha a la prueba de elasticidad no ha sido incluida en el nuevo
pliego reivindicatorio, siguiendo las recomendaciones hechas por su Despacho.

5.1.3. Consideramos entonces que las modificaciones introducidas a los capitulos descriptivo y
reivindicatorio dan respuesta a las diferentes objeciones formuladas por el Examinador, de
manera que las mismas se ven superadas. Solicitamos atentamente tener en cuenta la nueva
memoria descriptiva y el nuevo capitulo reivindicatorio que se presenta, los cuales cumplen con
las disposiciones de |a Decision 486.

5.2. Argumentos a favor de la novedad de la solicitud

El Examinador cita el documento D1, y manifiesta que este afecta la novedad de la presente
invencion, ya que reclama un producto absorbente como un pafial tal y como es reivindicado en
la presente solicitud.

A este respecto manifestamos nuestro desacuerdo con el anélisis llevado a cabo y con las
conclusiones derivadas del mismo y solicitamos la reconsideracion de la objecion, con base en
los siguientes argumentos:

5.2.1. El pliego reivindicatorio objeto de estudio reclama un articulo de ropa interior de tipo
pantaloncillo, donde por lo menos parte del articulo comprende un material laminar elastico
compuesto de una primera y una segunda capa de material fibroso y una capa de pelicula
elastica localizada entre las primera y segunda capas fibrosas, caracterizado porque dicho
material laminar elastico es resistente a |la perforacién, el articulo puede volver a utilizarse, y por
lo tanto se encuentra disefado de forma tal que tolera el lavado a magquina sin romperse.

En este sentido, la presente invencidén esta relacionada con articulos absorbentes similares a los
calzoncillos y calzones regulares, los cuales presentan un disefio que permite el uso en
combinacion con un inserto desechable dentro de un sistema de dos componentes. Aunque el
inserto es desechado después de su uso, el articulo de ropa interior de tipo pantaloncillo pude ser
reutilizado, ya que su configuracion permite que este resista las condiciones normales de lavado
sin romperse (véase las lineas 18 a 21 de la pagina 1, de Ia presente solicitud).

5.2.2. Por el contrario, la anterioridad cita D1, correspondiente al documento WO 2001/045927
A1, describe un producto desechable, tal como un pafal desechable. Dicho producto reclamado
por la anterioridad citada debe ser desechado posterior a su uso, es decir, es un producto
desechable en su totalidad, y sus componentes, asi como la configuracion de estos no permite
soportar las condiciones normales de lavado, como lo son altas temperatura, contacto con agua,
detergentes y sometimiento a agitacion mecéanica. En el momento de someter el producto
absorbente desechable a las condiciones previamente mencionadas, se lograrfa la saturacion
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inmediata del nicleo absorbente y por lo tanto, la pérdida total de la capacidad de absorcion del
articulo, y asi mismo de su funcionalidad.

5.2.3. Teniendo en cuenta que un documento del estado del arte solamente puede afectar la
novedad de una invencién cuando describe o revela explicitamente todas las caracteristicas
técnicas de la misma, es claro que el documento D1 no es una anterioridad valida capaz de
afectar la novedad de la presente invencién por no revelar todas y cada una de las
caracteristicas técnicas del articulo de ropa interior de tipo pantaloncillo reivindicado.

6. Conclusiones

Finalmente, puesto que se han atendido a cabalidad las observaciones hechas por su Despacho
sobre la presente solicitud de patente, respetuosamente solicito se contintte con su tramitacion.
Sin embargo, en el evento que el Despacho considere que una modificacion adicional es
necesaria, respetucsamente le solicito hacer uso de la facultad que le otorga el articulo 45 inciso
2 de la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina a efecto de requerir nuevamente de
. nuestra parte cualquier complementacion o aclaracion.

7. Anexos

¢ Capitulo descriptivo corregido.

+ Nuevo pliego reivindicatorio, conformado por 14 reivindicaciones.

s Comprobante de pago por cuatro (4) reivindicaciones adicionales, por un valor de
$108.000

e Copia auténtica de la sustitucion que del poder otorgado por la Sociedad Solicitante hizo el

Doctor EMILIO FERRERO a mi favor, y para lo cual solicito me sea reconocida personeria
para continuar con el tramite del asunto de la referencia.

Seinor Director,
- -
\L& Clnaxt. Db Ls >
LUZ CLEMENCIA DE PAEZ
C.C. No. 35.456.344 de Usaquén
T.P.A. No. 23.555

COLO-11256-841-131-1
lf‘ LLG\LLGUD-197004WPC 11256
No. M-2011-1970040\LLG
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Espacio reservado para el adhesivo de radicacion

FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES

O

] correccién de Error Material

SOLICITUD DE:
Modificacién a una solicitud

Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB
Sociedad constituida y existente bajo las leyes de
Suecia. IDENTIFICACION
' SOLICITANTE 15,0 cion: 405 03 Géteborg, ce 0w OO
S Suecia T :
C.E. D Otro [:l
Domicillo:  Géteborg,
Suecia Namero:
Teléfono: 546 09 70 Fax: 2494070
E-mail: clientes@cavelier.com
IDENTIFICACION
Nombre: Luz Clemencia de PAEZ
_ Direccién: Carrera 4 No. 72-35 C.C. [E NIT |:|
REPRESENTANTE | Teléfono: 347 36 11 Fax: 2179211 ]
. . CE. Ot
O APODERADO _ . . o [
E-mail: cavelier@cavelier.com
Numero: 35.456.344 TP 23.555

Numero de expedlente

07.102.201

ok
©

Descripcion de la correccién o modmcaclon solicitada:
Presento nuevos capitulos descrsptlvo corregldo y, refvindicatorio compuesto por 14 reivindicaciones

___;_:on el flq___de superar las objeciones hechas por S«y Despacho a la presente solicitud de patente y

. - ‘ ﬁ T . - H 2
pido respetuosamente que el examen de patentabilidad sea realizado sobre estas nuevas

reivindicaciones presentadas.

©

Comprobante de pago No. 11-0066730 Fecha: 11 de julio de 2011

Comprobante de pago No.  11-0066852; Fecha: 11 de julio de 2011

Comprobanté de pago No.  11-0069619 Fecha: 18 de julic de 2011

Comprobante de pago No. 11-0_069620.; Fecha: 18 de julio de 2011
Anexos

por $108.000.00.
Poderes, si fuere el caso

D00 B O

personas juridicas.

[x]

Comprobante de pago de la tasa por $118.000, por concepto de modificaciones.

Comprobante de pago por 4 reivindicaciones adicionales después de la décima reivindicacion

Documento que acredita ia existencia y representacion legal de las partes, cuando sean

Copia auténtica de la sustitucién que del poder otorgado por la Sociedad Solicitante hizo el

Doctor EMILIO FERRERO a mi favor, y para lo cual solicito me sea reconocida personeria
para continuar con el tramite del asunto de |a referencia.
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Seflores
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

E. S. D.

Poderdante : SCA HYGIENE PRODUCTS AB

Poder conferido el : 19-02-1999

Yo, EMILIO FERRERO, obrando como apoderado principal del
poderdante arriba mencionado, mediante el presente escrito
sustituyo el poder a mi otorgado a la doctora LUZ CLEMENCIA DE
PAEZ, identificada con cédula de ciudadania No., 35.456.344 vy

Tarjeta Profesional N°23.555, con todas las facultades que me

fueron conferidas.

Hago la anterior sustitucidén conforme al articulo 66 del

Cédigo de Procedimiento Civil.

o G .

EMILIC FERRERO
T.P.A. N° 31.929
C.C. N° 438.019 de Usaquén

Sefiora Jefe,
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ARTICULO DE ROPA INTERIOR QUE COMPRENDE UN MATERIAL LAMINAR
ELASTICO

Campo Técnico

La presente invencion se refiere a un articulo de ropa interior de tipo de
pantaloncillo, dicho articulo comprendiendo regiones frontal, posterior, de entrepiermna vy
cintura. Por o menos parte dei articulo comprende un material laminar elastico compuesto de
dos capas de material fibroso y una capa de pelicula elastica localizada entre las capas
fibrosas.

Antecedente de fa Invencion

Se sabe que mantiene en su lugar los cuerpos abisorbentes desechables contra el
cuerpo de un usuario incontinente con articulos de ropa interior del tipo de pantaloncillos. Los
cuerpos absorbentes desechabies pueden ser toallas sanitarias o articulos para incontinencia.
Ese enfoque tiene ventajas sobre los articulos abseorbentes convencionales con un nicleo
absorbente integral tal como pafiales o pantaloncillos de incontinencia, en cuanto a que el
unico componente absorbente del articulo se desecha después de ensuciarse, mientras que el
componente de ropa interior puede volverse a usar, por o tanto existe un ahorro tanto en
costos de manufactura, como de materiales.

Los materiales tipo laminares son conocidos como componentes de articulos
absorbentes, tales como pafales. Por ejemplo, WO 03/047488 describe un material laminar
elastico que comprende una pelicula elastica cuyos lados opuestos se unen a las primera y
segunda capas fibrosas no eldsticas. El material laminar esta hecho uniendo las dos capas
fibrosas no elasticas a la capa de pelicula y subsiguientemente estirando el material mixto,
ccasionando que se rompan los materiales no elasticos. El material de pelicula elastica puede
ser de un material respirable. El material laminar puede incorporarse en un articulo
absorbente, tal como un pafal. No se hace mencién de la resistencia a la perforacidn de dicho
material. El proceso descrito en 03/047488 dara un material que es suave y elastico, pero que,
por ofro lado, tiene baja resistencia a la perforacion, por lo que las capas no tejidas externas
rotas no contribuirdn a la resistencia a la perforacion del material laminar.

EPOB61647 describe un sistema de ropa interior que comprende una parte inferior
al pantalén y un forro absorbente intercambiable. Los pantalones consisten de una material
laminar de 3 capas, las cuales contienen una pelicula de membrana como una capa
intermedia entre dos estructuras textiles.

Los materiales elasticos, tales como materiales laminares unidos por estiramiento,
son bien conocidos. Dichos materiales laminares pueden incluir una capa de fibras
etastoméricas sopladas por fusidon que se han estirado y emparedado entre las capas externas
de mallas unidas por centrifugado.

US2003/0022582 describe un material laminar en ei cual se une una pelicula
elastomérica entre dos 0 mas capas de mallas no tejidas. El material laminar es tal que es
particularmente (il en "orejas” elasticas de pafiales, perd permiten que el panal se estire para
acomodarse a varios tamafios de usuarios. Se establece que los materiales no tejidos proveen
poca o hinguna resistencia a la perforacion, por io tanto cualquier resistencia a la perforacion
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que tenga el material laminar sera casi exclusivamente debido a 1a resistencia a la perforacién
de la pelicula elastomérica.

Sin embargo, hay espacio para la mejora de los articulos de ropa interior usados
en sistemas de dos componentes. El consumidor demanda bastante sobre la comodidad,
ajuste y sensacion similar a tela de los articulos de ropa interior del tipo de pantalonciilos. La
discrecién del articulo también es una aita prioridad, de manera que el articulo de ropa interior
debera ser delgado, preferiblemente tan delgado como un par de pantalones de algoddn
comunes. Ademas, es altamente conveniente que el cuerpo absorbente se mantenga
correctamente en su posicidén contra el cuerpo del usuario por el articulo de ropa interior, de
manera que se coloque éptimamente para recibir los exudados de! cuerpo y se evite el
deslizamiento o movimiento indeseados del cuerpo absorbente. El propio articulo de ropa
interior se debera volver a usar, por lo tanto requiere de lavado. Por lo tanto, debera poder
tolerar temperaturas elevadas, agua, detergentes y agitacion mecanica que estan presentes
en las maquinas lavadoras y/o secadoras actuales sin que se rompa. Por lo tanto, existe una
necesidad de mejorar la resistencia de los articulos de ropa interior, patticularmente su
resistencia a la perforacion.

Objeto y aspectos mas importantes de la invencién

Un objetc de la presente invencién es proveer un articulo de ropa interior tipo
pantaloncillo que combina las propiedades de comodidad vy ajuste al cuerpo del usuario y una
sensacion similar a tela cercana a la de los materiales textiles. Es ademas conveniente que el
articulo puede ponerse y sacarse sin perforacion, es decir, por las ufias. Esto es un aspecto
importante dado que la fuerza que puede aplicarse durante la colocacion y el quitado de dicho
articulo se puede estimar que es de mas de 5N. También es un objeto de la invencion que !
articulo pueda tolerar la maquina de lavado y secado y permanecer intacto. Estos y objetos
adicionales de acuerdo con la invencion se han logrado por un articulo de ropa interior del tipo
de pantaloncillos que comprende regicnes frontal, posterior, de entrepierna y de cintura, por lo
menos parte de dicho articulo comprendiendo un material laminar elastico compuesto de
primera y segunda capas de material fibroso y una capa de pelicula elastica localizada entre
las primera y segunda capas fibrosas. De acuerdo con la invencién, el material laminar
etastico tienen una resistencia a la perforacién de por lo menos 15 N.

Debido a los materiales y métodos implicados en su construccion, la resistencia a
la perforacion de este material laminar es superior a la capa de pelicula elastica sola (es decir,
las capas de material fibroso contribuyen a la resistencia a la perforacion del material laminar).
El articulo de ropa interior provee buen ajuste debido a la elasticidad del material laminar, y
una sensacion similar a la ropa. Ademas, el articulo de ropa interior se puede volver a usar y
tolera maquinas de lavado/secado, aun lavado en maquina de hasta 60°C. El uso del material
laminar permmite que el articulo sobreviva al lavado de la maquina por lo menos tres veces
hasta 60°C a través de un ciclo de lavado de una maquina lavadora y ain permanecer intacto.
El articulo de ropa interior puede usarse para sostener los cuerpos absorbentes individuales
(por eiemplo, toallas sanitarias o articulos para incontinencia) de manera segura en su lugar
contra el cuerpo del usuario, no se sujetarg permanentemente a dichos cuerpos absorbentes.
Las propiedades elasticas del material laminar ayudan a asegurar que los cuerpos
absorbentes de mantienen se manera segura contra €l cuerpo del usuario.
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Preferiblemente el material laminar elastico tiene una resistencia a la perforacién
de por [o menos 20 N, mas preferiblemente por lo menos 30N.

En una medalidad, por lo menos la regidn frontal del artlculo comprende el
material laminar elastico. Ademds, tanto la regién frontal como posterior del articulo puede
comprender el material laminar eléstico. En otra modalidad, una parte sustancial de |a regién
de la entrepierna del articulo esta libre del material laminar elastico. Adicionalmente, la regién
de cintura del articulo puede estar libre del material larminar elastico. En una modalidad
separada, todo el articulo comprende el material laminar elastico.

De preferencia, la capa de pelicula elastica es respirable. EI material laminar
elastico tiene adecuadamente un Régimen de Transmision de Vapor de Agua de acuerdo con
el Procedimiento D de ASTM E96-00 de por lo menos 1500 g/m2 24 h, preferiblemente por lo
menos 3000 g/m® 24 h.

En una modalidad, el material laminar elastico tienen una elasticidad en la
direccidon transversal del articulo de por lo menos 30%, preferiblemente por lo menos 50%,
mas preferiblemente 70%, cuando se mide de acuerdo con la prueba de elasticidad
especificada en la presente. La elasticidad en la direccidn transversal del articulo permite que
se use un artlculo de un solo tamafio en los usuarios que tiene una variedad de tamarfos de
cintura. Por lo menos una de las capas de material fibroso puede tener una elongacién a una
carga maxima mayor a la elasticidad del material laminar elastico. Ademas, ambas capas de
material fibroso pueden tener una elongacién a una carga maxima mayor que la elasticidad del
material laminar elastico.

De acuerdo con una modalidad de la presente invencion, las capas de material
fibroso tienen una elongacidn a la carga maxima de por lo menos 10%, preferiblemente por lo
menos 20% mayor que [a elasticidad del material laminar elastico. Las primera y/o segunda
capas de material fibroso comprende preferiblemente una mezcla de polimeros de
polipropilenc y polietileno.

En una modalidad mas preferida, el material laminar eldstico comprende una
primera y segunda capas fibrosas de material unido por centrifugacién, cada una teniendo un
peso base de entre 10 y 35 g/m®, preferiblemente entre 12 y 30g/m?, mas preferiblemente
entre 15 y 25 g/m?, y una capa de pelicula elastica respirable que tiene un peso base entre 20
y 100 g/m?, preferiblemente entre 20 y 80 g/mz, dicho material laminar elastico teniendo un
Régimen de Transmision de Vapor de Agua de acuerdo con el Procedimiento D ASTM E96-00
de por lo menos 1500 g/m2 24h, preferiblemente por lo menos 3000 g/rn2 24 h,

Descripcién de las Figuras

La Fig. 1 muestra una vista en perspectiva de un articulo de ropa interior de tipo de
pantaloncillos.

La Fig. 2 muestra una vista en planta simplificada del articulo de ropa interior del
tipo de pantaloncillo en su estado plano, no contraido antes de la formacion.

La Fig. 3, es una seccion transversal a través de un material laminar elastico de
acuerdo con la invencion.
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La Fig. 4 es una grafica que muestra la carga contra tensién para dos capas
fibrosas no tejidas.

La Fig. 5 es una grafica que muestra carga contra tensién de un material laminar
elastico.

Descripcién de las modalidades preferidas

La invencion en lo siguiente sera descrita mas estrechamente con referencia a
algunas modalidades mostradas en las figuras anexas.

Las figuras muestran una modalidad de un articulo de ropa interior de tipo
pantaloncillo 10. El articulo comprende normalmente regiones frontal 12, posterior 14, de
entrepierna 16 y de cintura 18. La region frontal 12 es aquella que en uso cubre el vientre del
usuario. La regién de la cintura 18 es aquella que encircula la cintura del usuario cuando se
estd usando el articulo. La regién posterior 14 es aquella que cubre el torso/gliteos del
usuario cuando se esta usando el articulo. La region de la entrepierna 16 se define como la
parte mas estrecha del articulo que se pretende usar en la entrepierna del usuario entre las
piernas. El articulo 10 tiene una direccion longitudinal (y) y transversal (x).

El arficulo se divide entonces en cuatro regiones (regién frontal 12, region
posterior 14, region de entrepiermna 16 y regién de cintura 18) en su direccién longitudinal,
como se muestra en la Figura 2. La region frontal se define por el borde del articulo en el que
termina la regidn de la cintura, los bordes laterales longitudinales del articulo, parte de las
aberturas de la pierna del articulo y una linea transversal (a) que se localiza en el punto en el
cual el angulo del borde de la abertura de la pierna cambia mas abruptamente (es decir, el
punto en el cual la razén de cambio del angulo del barde de la ahertura de la pierna con
respecto a la direccion transversal es el mas alto). La reqién posterior se define en una forma
similar: por el borde del articulo en el cual termina la regién de cintura, los bordes laterales
longitudinales del articule, parte de las aberturas de la pierna del articulo y una linea
transversal (b) que se localiza en el punto en el borde de |2 abertura de la pierna en |a cual el
angulo del borde cambia mas abruptamente (es decir, el punto en el cual el régimen de
cambio del angulo del borde de la abertura de la pierna con 5 respecto a la direccion
transversal en el mas alto). La regién de la entrepierna se define en sus bordes longitudinales
por los bordes de las aberturas de la pierna del articulo y en sus bordes transversales por las
dos lineas transversales (a) y (b) descritas antes.

Laminado Elastico

Por lo menos parte del articulo 10 comprende un material laminar elastico 20
compuesto de la pimera 22 y segunda 24 capas de material fibroso y una capa de pelicula
elastica 26 localizada entre dichas primera y segunda capas fibrosas 22; 24. De manera
caracteristica, el material laminar elastico 20 tiene una resistencia a la perforacion de por lo
menos 15 N. Preferiblemente, el material laminar elastico 20 tiene una resistencia a la
perforacién de por lo menos 20N, mas preferiblemente por lo menos 30N.

El material laminar es elastico por lo menos en la direccion transversal x del
articulo. La elasticidad en |a direccion x debera ser de por lo menos 30%, preferiblemente por



10

15

20

25

30

35

40

45

lo menos 50%, mas preferiblemente por lo menos 70%, como se mide por la prueba de
elasticidad especificada en la presente.

El material laminar elastico 20 esta compuesto de las primera y segunda capas
externas de material fibroso 22 y 24 y una capa de pelicula elastica media 26 localizada entre
dichas capas fibrosas. Las capas fibrosas externas 22 y 24 se eligen de manera gue, en
combinacion con la capa de pelicula elastica interna, da la alta resistencia a la perforacion del
material laminar. También proveen al material [aminar una sensacion suave similar a tela.
Ejemplos de materiales adecuados son mallas cardadas y materiales unidos por
centrifugacion. El peso base del las capas del material fibroso debera ser entre 10 y 35 g/m?,
preferiblfemente entre 12 y 30 glmz, mas preferiblemente entre 15 y 25 g/im?. Ejemplos de
polimeros adecuados usados en los materiales fibrosos son polietiieno, poliésteres,
polipropileno y otros homopolimeros y copolimeros de poliolefina. Las fibras naturales, por
ejemplo algodon, también se pueden usar siempre y cuando provean las propiedades
requeridas. Una mezcla de polimeros pueden contribuir & una flexibilidad superior de la capa
no tejida, y a través de esto, se da al material no tejido una elongacién superior en carga
maxima. Una mezcla de polimeros de polietileno y polipropileno ha probado que provee
buenos resultados a este respecto. También es posible una mezcla de fibras de diferentes
polimeros.

La capa de pelicula elastica 26 de acuerdo con una modalidad de la invencién, es
una pelicula elastica abierta que tiene un peso de base entre 20 y 100 g/m®, preferiblemente
entre 20 y 60 g/m’. La pelicula puede ser cualquier polimero eldstico, natural o sintético.
Algunos ejemplos de materiales adecuados para la pelicula elastica son polietilenos de baja
cristalinidad, polietileno de baja cristalinidad catalizada con metaloceno, copolimeros de
acetalo de vinilo de etileno (EVA}, poliuretano, poliisopreno, copalimeros de butadieno-
estireno, copolimeros de bloque de estireno, tales como estirenofisoprenc/estireno (SIS),
estireno/butadieno/estirenc (SBS), o copolimero de bloque de estireno/etilen-
butadieno/estireno. Las mezclas de estos polimeros pueden usarse también como otros
materiales elastoméricos o no elastoméricos de modificacién. Un ejemplo de una pelicula
adecuada es una pelicula elastomérica de tres capas abiertas de PE-SEBS-PE.

Como se menciond previamente, la capa de pelicula elastica 26 puede ser
respirable. Esto permite un grado superior de comodidad para el usuario, como la acumulacion
de humectaciénfhumedad se reduce o se evita completamente. La capacidad de respirar de la
capa de pelicula elastica 26 puede cuantificarse por el Régimen de Transmisidn de Vapor de
Agua (RTVA) de acuerdo con el Procedimiento D de ASTM E96-00. De acuerdo con una
modalidad, el material laminar elastico 20 tiene un Régimen de Transmisién de Vapor de Agua
(2TVA) de por lo menas 1500 g!m2 24 h, preferiblemente por lo meno 3000 g/m? 24h medido
por el procedimiento de ASTM anterior.,

El material laminar elastico 20 puede manufacturarse de acuerdo con una version
modificada del método descrito en WO 03/047488, en donde una capa unida por
centrifugacion 22 se aplica a la pelicula 26 en un estado pegajoso y por lo tanto se unird a la
capa de pelicula mientras la capa de unién por centrifugacion 24 se lamina adhesivamente a
la capa de la pelicula 26, usando por ejemplo un adhesivo de fusién en caliente sensible a la
presion. La modificacién implica el material laminar siendo estirado crecientemente (a través
de los engranes entre las mallas, EEM), a un punto debajo de la elongacion en la carga de
pico de por lo menos una de las capas no tejidas no elasticas para tener alguna resistencia
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durante por lo menos una de las capas no tejidas. La otra capa puede estirarse después a un
punto debajo de su elongacion en la carga pico, o a un punto en el cual se rasgara durante el
estiramiento.

El método descrito en WO 03/047488 implica el estiramiento del material laminar
por arriba del punto de falla del material fibroso, de manera que la capas no elasticas se
rompen completamente.

Por lo tanto, como se describio en WO 03/047488, la elongacion del material
laminar no se limita al médulo de estiramiento del material no elastico.

En contraste con el método descrito en WO 03/047488, mediante la manufactura
de un material laminar de acuerdo con la presente invencion, por lo menos una,
preferiblemente ambas capas fibrosas que se unen a la pelicula elastica no se rasgan
completamente. La seleccion del material laminar elastico permite que la pelicula elastica se
estire sin ocultarse por las capas fibrosas. Dicha seleccidon también asegura que las capas
fibrosas contribuyan a la resistencia a la perforacién del material laminar, dado que no se
rasgan o rompen completamente durante la manufactura. Por lo tanto, por lo menos uno,
alternativamente ambas, de las capas de material fibroso 2;, 24, pueden tener una elongacion
en una carga maxima mayor a la elasticidad del material laminar elastico 20. Preferiblemente
fas capas de material fibroso 22; 24, o por lo menos una de las capas fibrosas, tienen una
elongacién en carga maxima que es de por lo menos el 10%, preferiblemente por lo menos
20%, mayor a la elasticidad del material laminar 20.

De acuerdo con una modalidad mas preferida de la invencién, el material laminar
elastico 20 comprende unas primera y segunda capas fibrosas 22; 24, de material unido por
centrifugacion, cada uno teniendo un peso de base de entre 10 y 35 g/m®, preferiblemente
entre 12y 30 g!mz, mas preferiblemente entre 15 y 25 glm2 y una capa de pelicula elastica
respirable 26 teniendo un peso de base ente 20 y 100 g/m? preferiblemente entre 20 y 60
g/m?. El material laminar elastico 20 de acuerdo con esta modalidad tiene un Régimen de
Transmision de Vapor de Agua de acuerdo con el Procedimiento D de ASTM E96-00 de por lo
menos 1500 g/m®24 h, preferiblemente de por lo menos 3000 g/m? 24 h.

La Fig. 4 muestra el comportamiento de dos capas no tejidas de 20 g/m® y 25 g/m?
(BBA Sofspan 200) bajo estiramiento. Se puede observar que, con la carga creciente (en
Newtons), se incrementa la tenson en la capa, primero lentamente y luego mas rapidamente.
La carga aplicada alcanza eventualmente un méaximo (la "carga maxima"), en cuyo punto
disminuye rapidamente la carga a medida que falla el material. Se puede observar que para la
capa de 20 g/m?, se alcanza la carga maxima en tension de alrededor de 20%, mientras que
para la capa de 25 gfmz, se alcanza la carga maxima en tension de ailrededor de 150%.

La Fig. 5 muestra el comportamiento de un material laminar de acuerdo con la
presente invencion bajo el estiramiento a una tension constante. El material laminar
comprende 25 g!m2 Sofspan NW de BBA en ambos lados de una pelicula elastica abierta por
40 g/m? en donde una cara se lamina con pegamento con aproximadamente 5 g/m® con
pegamento.

De la tension cero, el material 1aminar exhibe un comportamiento elastico en la
region (A) hasta alrededor de un “"punto de rodilla" (B), después del cual, la carga se
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incrementa rapidamente a través de la regién (C). El punto de rodilla (B) se define como el
primer punto en la curva de tensién de carga en el cual el gradiente se vuelve mayor que 0,3
N/%. El material laminar mostrado es elastico hasta una tension aproximadamente 80%, dado
que es menor a la elongacion (tensidn) en una carga maxima de la capa no tejida
(aproximadamente 150% de |a Fig. 5), el material laminar cae dentro de la presente invencion,

La carga aplicada eventualmente alcanza un maximo (la "carga maxima", D), en
cuyo punto el gradiente de {a curva de tension de carga es cero. La carga entonces cae a
traves de la region (E) a medida que el material falla. La falla completa del material laminar
ocurre en el punto (F).

Se prefiere que el material laminar efastica 20 tenga una capacidad de respiracion
(Régimen de Transmision de Vapor de Agua) de acuerdo con el Procedimiento D de ASTM
E96-00 de por lo menos 1500 gf’m2 24h, preferiblemente de por o menos 3000 g:’m2 24h.

La opacidad de una capa de material es la capacidad caracteristica de la capa del
material para ocultarse visualmente desde la visidon de un objeto o patrén subyacente, La
opacidad se mide en %, en donde una opacidad de 100% significa que nada se puede
observar a través de la capa de material y 0% significa que la capa de material es
completamente transparente. La opacidad se mide por la Prueba de Opacidad descrita mas
adelante, que esta basada en los datos de factor de reflectancia luminosa. El material de malla
elastica tiene una opacidad de por loc menos 40%, preferiblemente por lo menos 50% y mas
preferiblemente por lo menos 60%. La opacidad del material de malla elastica pravee una
apariencia similar a tela al articulo, que tiene importancia particular cuando el articulo es ropa
interior de tipo pantaloncillo. Especialmente en este caso, cuando el material de malla eldstica
forma el Unico componente en la gran drea de las regiones frontal y posterior, la apariencia del
material de |a malla elastica es de mayor importancia para la apariencia global del articulo. Por
lo tanto, formando el materiat de malla elastica opaca con un opacidad de por lo menas 40%,
el articulo de ropa interior de tipo de pantaloncillo sera mas similar a la tela y mas como ropa
interior "normal”, que si el material de malla elastica tiene un grado superior de transparencia.

La opacidad puede incrementarse por ia incorporacion de rellenos opacantes en el
material laminar, particularmente en la pelicula elastica. Dicho pigmentos pueden ser tintes
organicos o inorganicos, agentes colorantes, o agentes blanqueadores. Los materiales
inorganicos tales como diéxido de titanio, carbonatos inorganicos, carbonatos sintéticos, talco,
sienita nefelina, hidroxido de magnesio, tierra diatomacea de trihidratc de aluminio, mica,
silices naturales o sintéticas, arcillas calcinadas y mezclas de las mismas son ejemplos
preferidos de rellenos opacante.

El relleno preferiblemente se agrega como un lote maestro en la extrusion de la
pelicula. Un ejemplo de una concentracion apropiada es de 5% de relleno en peso de la
pelicula.

El area abierta de |a capa de pelicula elastica preferiblemente es de por lo menos
5%, mas preferiblemente de por lo menos 8%. El area abierta se mide por métodos de andlisis
de imagen y se definen como la suma de toda el area dividida entre el area total de la muestra
de pelicula.
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Articulo de Ropa interior del tipo de Pantaloncillo

El articulo de ropa interior del tipo de pantaloncillos 10 mostrade en la Fig. 1 se
pretende que cubra la parte inferior del tronco del usuario y la regién de la entrepierna.
Comprende las regiones frontal 12, posterior 14, de entrepierna 16 y de cintura 18, Las
regiones frontal 12 y posterior 14 se unen entre ellas a lo largo de sus bordes longitudinales en
las costuras laterales 28, que pueden comprender soldaduras uitrasénicas, cadenas de
pegamento o similares.

Todo el articulo 10 puede comprender material laminar elastico 20.
Preferiblemente, por 1o menos la region frontal 12 del articulo 10 comprende el material
laminar elastico 20. Ademas, ambas regiones frontal y posterior 12; 14 del articulo puede
comprender el material laminar elastico 20.

De acuerdo con una modalidad preferida, una parte sustancial de la region de
entrepierna 16 del articulo esta libre del material laminar elastico 20. Una "parte sustancial"
usada en la presente se refiere a por lo menos 50%, preferiblemente por lo menos 75%. Sila
region de la entrepierna 16 no comprende el material laminar 20, puede comprender material
no tgjido © un material de pelicula respirable. Esta modalidad permite una comodidad
mejorada y la capacidad del articulo para respirar en la regidn de la entrepierna.
Alternativamente, la regién de la entrepierna 16 puede comprender un material laminar de
pelicula no tejida diferente al material laminar elastico 20 usado en el resto del articulo. Como
una alternativa adicional, la regidon de entrepiema 16 puede comprender un material de
pelicula de plastico, que puede ser no respirable.

Preferiblemente, también la region de la cintura 18 del articulo esta libre del
material laminar elastico. La regién de la cintura 18 puede comprender un material no tejido
que se elastifica por miembros elasticos 30, como hilos elasticos fijados de manera contraida
entre las capas del material, tal como materiales no tejidos. Dichos miembros elasticos 30
también pueden estar dispuestos alrededor de las aberturas de [a pierna del articulo. Las
soldaduras ultrasénicas, cadenas de pegamento o similares unen el material laminar elastico
20 al material no tejido elastificado en la regién de la cintura 18.

No hay paneles laterales elastificados adicionales que se unen a las regiones
frontal y posterior 12 y 14 requeridas cuando se usa el material laminar elastico 20 de acuerdo
con la invencidon. Si se desea, desde luego, se pueden proveer los paneles laterales
elastificados adicionales, especialmente en los ¢asos en donde el laminado elastico 20 esta
dispuesto Unicamente en las partes de las regiones frontal y/o posterior.

El material laminar elastico debera tener una resistencia a la perforacién de por lo
menos 15N medido de acuerdo con la Designacion D3763-02 de ASTM. Preferiblemente, el
material laminar elastico de la presente invencién tiene una resistencia a la perforacién de por
lo meno 20N, y mas preferiblemente en por lo menos 30N.

El material laminar elastico preferiblemente debera tener una suavidad de acuerdo
con Kawabata de por lo menos 20, preferiblemente por lo menos 30 y aun mas
preferiblemente por lo menos 40.
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Ademas se desea que tenga una capacidad de formacién de acuerdo con
Kawabata no mayor a 50, preferiblemente no mayor a 30, mas preferiblemente nc mayor a 20
y aun mas preferiblemente no mas de 10,

También es conveniente que el material laminar eldstico tenga una capacidad de
pliegue de acuerdo con Kawabata de no mas de 40.

Descripciéon De Métodos de Prueba

Opacidad

La opacidad del material de red elastica se midi6 de acuerdo con una version
ligeramente modificada de 3S-1SO 2471:1998 por el Instituto Sueco de Estandares (Método
de Reflectancia Difusiva). El método originalmente pretende medir la opacidad de hojas de
papel, pero también funciona bien para medir la opacidad de otros tipos de materiales de
laminas, tal como materiales laminados elasticos de acuerdo con esta invencién. La opacidad
se mide en una condicién no estirada del material del elastico. El principio del método de
prueba es medir el Factor de Reflectancia Luminosa de una sola Hoja, R,, 2 través de una
sola hoja contra un refuerzo negro estandarizado y el Factor de Reflectancia Luminoso
Intrinseco, R., contra un refuerzo blanco completamente opaco. La opacidad (%) se calcula
de la formula 100. Ry/R-.

Se realizaron [as siguientes modificaciones del método de prueba:

i) Cuando se mide el Factor de Reflectancia Luminosa de una sola hoja, R,, se usa
una tela negra de terciopelo como refuerzo.

i} Cuando se mide el Factor de Reflectancia Lumincsa Intrinseca, R., se realiza la
medicion en una sola hoja del material laminar elastico contra un azulejo blanco como
refuerzo.

i) el CIE llluminant D65 (10°} se usd en lugar de CIE llluminant C (2°).

Los valores de opacidad medida son valores medios de cinco mediciones.

Resistencia a la Perforacién

La resistencia a |la perforacion se midié de acuerdo con la Designacion de ASTM
D3763-02. A partir de las pruebas de impacto de penetracion, este meétodo produce datos de
carga contra desplazamiento. La carga maxima se calculd para cada material laminar.

Resistencia a la Tension (referencia: ASTM D 852)

Ei método mide la resistencia a tensién y la elongacion de materiales elasticos
diferentes. La resistencia a la tensién y elongacion de una pieza de prueba bien definida se
probd por medio de un probador de tension.

Aparato: Instron 401

Fhalah 3



10

15

20

25

30

35

40

45

« Probador de tension conectado a una computadora
+ Velocidad cruzada: 500 mm/min
s Distancia de abrazadera: 50 mm

La preparacion de la muestra: Las muestras de prueba se cortan en toda la
anchura del material. La anchura de fa muestra debera ser de 25,4 m y la longitud de por lo
menos 5 mm mas largo que |a distancia de la abrazadera si es posible. Es importante que los
bordes de la muestra sean uniformes y sin ranuras de ruptura.

Procedimiento: El probador de tension se calibra de acuerdo con las instrucciones
del aparato y se ajusta en cero. La muestira se monta y se asegura que no se sujete de
manera oblicua o disparejamente. Se evita que el material se deslice usando sujetadores
cubiertos con galoncillo 0 material similar. El probador de tensién se inicia y se detiene
despues de que se rompe el material (si no se controla automaticamente). Las mediciones que
resultan de fallas prematuras (es decir, la muestra se rompe en la abrazadera, o se dafa
durante la preparacion) se ignoran, en lo posible.

Los siguientes resultados se expresan por el probador/computadora de tension:
- Fuerza méaxima, N/25.4 mm

- Elongacion a fuerza maxima, %

- Fuerza de ruptura, N/25,4 mm

- Elongacion en la fuerza de ruptura, %

- Punto de rodilla, N/%

Prueba de Elasticidad

E! método mide la forma en que se comporta el material elastico en ciclos de carga
y descarga repetidos. La muestra se estira a una elongacién predeterminada y se lleva a cabo
un movimiento ciclico entre 0 y dicha elongacion predeterminada. Se registran las fuerzas de
carga y descarga deseadas. Se mide la elongacién permanente, es decir, restante, del
material relajado.

Se usa un probador de tension, Lloyd LRX, capaz de realizar movimientos ciclicos
y equipados con una impresora/plotter o presentacidon de software. La muestra se prepard
cortando a una anchura de 25 mm y una longitud que preferiblemente es de 20 mm de largo
que la distancia entre las abrazaderas en e! probador de tension.

E! probador de tension se calibra de acuerdo con las instrucciones del aparato.
Los parametros requeridos para la prueba (las fuerzas de carga y descarga) se ajustaron:

» Velocidad cruzada: 500 mn/min

+ Distancia de abrazadera: 50 mm

* Precarga: 0,05 N

La muestra se colocéd en las abrazaderas de acuerdo con las marcas y se asegura
que la muestra se centre y se sujete perpendicularmente en las abrazaderas. Se inicio el
probador de tensién y se llevaron a cabo tres ciclos entre 0 y la elongacién predeterminada,
igual a la carga mas alta definida como la carga. Antes del Gltimo ciclo, la muestra se relajo
durante 1 minuto, luego se midio la elongacién permanente estirando la muestra hasta que se
detectd una fuerza de 0,1N vy se lee la elongacién.

10
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La elongacion permanente después del relajamiento debera ser menor a 10%, y
se mide por el método anterior. Por lo tanto, se definié una elasticidad de 30% dado que el
material laminado debera tener una reiacion permanente despues de la elongacion de menos
de 10% después de ejercerse a una elongacion de 30% en la prueba del probador de tension.
Una elongacion de 30% significa una elongacion a una longitud que es 30% mas larga que la
longitud inicial de la muestra.

Pruebas de Kawabata

La prueba de Kawabata KES-FB es un sistema de juicio de calidad japonesa para
usarse en materiales textiles y se describe en "The Standarization and Analysis of Hand
Evaluation (2a. Edicion), Sueo kaabata, julio 1980, The Hand Evaluation and Standarization
Committee, The Textilte Machinery Society of Japan". La prueba usada en esta invencién usa
dos de las maquinas de prueba de Kawabata, KES-FB2 para medir |la Rigidez de Flexién, B
{(gficm-grado) y KES-FB1 para medir la Rigidez de Esfuerzo Cortante, G (gf/cm-grado) y la
Resistencia a la Tension, EMT (%).

Rigidez de Flexién (B) KES-FB2

Se midio la inclinacion entre 0,5 cm™ y 1,5 cm™ y -0,5 em™ vy -1,5 cm™. Las
mediciones se llevaron a cabo en ambas direcciones (MD y CD} con los siguientes ajustes:

Area de muestra total: 20 x 20 cm;

Curvatura méxima: Kmax=+2,56 cm™';

Régimen de flexién: 0,5 cm '/seg;

Dimension efectiva de muestra: 20 cm longitud y 1cm anchura;

La deformacidn de flexién se aplica a la direccion de la anchura.

Rigidez de Esfuerzo Cortante (G) KES-FB1

Se midi6 la inclinacion entre 0,5 cm™ y 25 cm™ y -0,5 em™ y -2,5 cm™. Las
mediciones se llevaron a cabo en ambas direcciones (MD y CD) con los siguientes ajustes:

Area de muestra total: 20 x 20 cm;

Tensién de espécimen: W=W=10gf/cm;

Angulo de esfuerzo cortante maximo: ¢p=+8°

Dimensién efectiva de muestra: 20 cm anchura y 5 cm longitud;

La deformacioén de flexion se aplica a la direccion de la anchura.

Resistencia a la Tension (EMT)

Las mediciones se llevaron a cabo en ambas direcciones (MD y CD) con los
siguientes ajustes:

Area de muestra total: 20 x 20 cm;

Carga Maxima: Fm = 50 gffcm;

Velocidad de tension: 0,2 mm/seg;

Dimension efectiva de muestra: 20 cm anchura y 2,5 cm longitud,;

La deformacion de flexion se aplica a la direccion de 1a anchura.

Sentido de elongacion 50 mm/10V.
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Suvavidad (S)

La Suavidad (S) de acuerdo con Kawabata se obtuvo de la férmula:
S=VEMT/B

Capacidad de Formacion (F})

La capacidad de formacién (F) de acuerdo con Kawabata se obtuvo o de la
férmula: F=B-EMT.

Capacidad de Pliegue (D)
La Capacidad de Pliegue (D) de acuerdo con Kawabata se obtuvo de la férmula:
D=116+25-log(B-G/W), en donde W es el peso base de la nuestra.

Ejemplos
Opacidad

Se midié la opacidad de una muestra laminada elastica. La muestra fue un
material laminar elastico de acuerdo con la invencioén comprendiendo una pelicula elastica de
tres capas abierta interna de PE-SEBS-PE, peso de base 36 g/m” y dos capas externas del
material unido por centrifugacién, PP (polipropileno), cada uno teniendo un peso de base de
22 glmz. El material laminar se produce por una versién modificada del método descrito en
WO 03/04788 y el cual se describid antes, en donde se aplicd una capa unida por
centrifugacién a la pelicula en un estado pegajoso y por lo tanto se unio a la capa de la
pelicula, mientras la otra capa unida por centrifugacion se lamina adhesivamente a la capa de
pelicula usando por gjemplo un adhesivo de fusién en caliente sensible a la presion (cantidad
de pegamento 3g/m?). El material laminar se estird crecientemente, en el cual las capas
unidas por centrifugacion no elasticas se estiraron a un punto debajo de la elongacion a la
carga maxima para retener alguna resistencia en las capas unidas por centrifugacion. La
elasticidad del matenal laminar después del estiramiento se acerca a la elasticidad de |la capa
de pelicula elastica.

Los peso de base mencionados antes de las capas se refieren al material laminar
terminado después del estiramiento. Antes de estirar, e! peso de base de las capas
individuales fue: capa de pelicula interna 40 g/m? capas unidas por centrifugacion externas
25g/m* cada una, y capa de pegamento de 3glm2. Dado que es dificil de medir los pesos de
base de las capas individuales después de la laminacion y estiramiento, se realizé una
aproximacion de los peso de base de las capas antes de la laminaciéon y estiramiento. El
laminado antes del estiramiento tuvo un peso de base total antes de estirar a 93 g/m® y
después de estirarse tuvo un peso base de 85 g/m?, lo cual significa una deformacion de
aproximadamente 10%. Luego se supuso que la deformacion de las capas fibrosas
individuales y |la capa de pelicula es la misma, es decir, aproximadamente 10%.

La capa de pelicula interna contuvo 4,9% en peso de relleno en la forma de TiO,.
El area abierta de la capa de pelicula fue de 13%.

La opacidad del material laminar fue de aproximadamente 68%.
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Un valor de opacidad de por lo menos 40% es aceptable con el fin de proveer la
apariencia similar a tela deseado del pafal de pantaloncillo descrito antes, lo cual en las areas
considerables de la estructura contiene el material laminar elastico como el Gnico componente.
Preferiblemente la opacidad debera ser de por lo menos 50%, mas preferiblemente por lo
menos 60%.

Por ejemplo, por razones de costo, se desea ademas tener un peso base bajo del
material laminar elastico. E| peso ce base debera ser de 100 g/m? o inferior. Por lo tanto, la
relacién de opacidad/peso base también es un aspecto de esta invencion. De preferencia, esta
relacion debera ser de por lo mencs 0,4, mas preferiblemente por lo menos 0,5 y ain mas
preferiblemente de por lo menos 0,6, en donde la opacidad se midio en % y el peso de base
se midio en g/m?.

Resistencia a la Perforacion

La resistencia a la perforacion de tres muestras diferentes (A, B, y C) se midié de acuerdo con
el método dado antes y se muestran en la Tabla 1.

Elasticidad

La elasticidad de tres muestras diferentes (A, B y C) se midieron de acuerdo con el
método dado antes y se muestran en la Tabla 1.

La muestra A es un material laminar elastico de acuerdo con W003/047488 con
PP no tejido unido por centrifugacion de 15 glm2 en ambos lados de una pellicula elastica de
40 g/mz. El material no tejido unide por centrifugacion tiene una elongacion a una carga
maxima de 60%, que es menor a la elasticidad del material laminar. La resistencia a la
perforacion baja de este material significa que esta fuera del alcance de la presente invencion.

La Muestra B es un material laminar elastico con PP/PE no tejido unido por
centrifugacion de 25 g/m? y una capa de PP/PE en ambos lados de una pelicula elastica de 36

g/m?.

La Muestra C es un material laminar elastico con una capa de PP/PE no tejido de
25 gfm2 y una capa de PP/P no tejido de 20 g/mzen lados opuestos de una pelicula eiastica de
36 g/m°.

Tabla 1

Muestra A Muestra B Muestra C
Fuerza de Perforacion (N) 12,8 49,5 40,6
Peso de Base (g/m?) 78,66 87,96 82,71
Resistencia a la Tension y Elongacion
DM (direccion de magquina)
Resistencia a la Tension en el Pico(DM) 8,29 25,3 28,03
Nf25mm
Elongacion a la ruptura, % 269,82 311,94 691,47
Elongacion en el Pico / Deformacion % 138 111,44 109,28
DC (direccion cruzada)
Resistencia a la Tension en el Pico (DC), 11,72 11,15 9,16

N/25mm
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Elongacion a la ruptura, % 792,87 768,19 160,15
Elongacion en el Pico / Deformacion, % 74,88 124,82 134,42
Determinacion de fuerzas de carga ¥

descarga y elongacién permanente

Resistencia a la Tensién a 80% elongacidon 2,78 7.11 10,66
{1er Ciclo)

Elongacion Permanente (3er Ciclo) 7,86 7,52 8,09
3ra Fuerzas de Retraccién

A B0%, N/25mm 1,14 1,44 1,42
A 60%, N/25mm 0,82 0,85 0,8

A 40%, N/25mm 0,54 0,53 0,48

Pruebas de Kawabata

Se midieron cuatro muestras diferentes en una prueba de Kawabata con respecto
a la rigidez de Flexion (B), Rigidez de Esfuerzo Cortante (G) y Resistencia a la Tension (EMT).
De estos valores medidos se calcularon la suavidad (S), Capacidad de formacién (F) y
Capacidad de Pliegue (D).

Las cuatro muestras fueron:

Material Laminado de Muestra {SL). un material laminar elastomérico de acuerdo
con la invencidén que comprende una pellcula elastomérica de tres capas abiertas internas de
PE-SEBS-PE, peso de base 36 g,"m2 y dos capas externas de material unido por
centrifugacion, PP (polipropileno}, cada uno teniendo un pesc de base de 229/m2. El material
laminar se produjo por una version modificada del método descrito en WO 03/04788 y que se
describi¢ antes, en donde una capa unida por centrifugacion se aplicod a la pelicula en un
estado pegajoso vy por lo tanto se unird a la capa de pelicula, mientras que |a otra capa unida
por centrifugaciéon se lamina adhesivamente a la capa de pelicula usando por ejemplo, un
adhesivo de fusion en caliente sensible a la presion (cantidad de pegamento 3g/m2). El
material laminar se estird crecientemente, en el cual se estiraron las capas no elasticas unidas
por centrifugacién a un punto debajo de la elongaciéon en una carga maxima para retener
alguna resistencia en las capas unidas por centrifugacion. La elasticidad de! material laminar
después del estiramiento se acerca a la elasticidad de la capa elastomérica.

Los pesos de base de |as capas antes mencionados se refieren al material laminar
terminado después del estiramiento. Antes de estirar, el pesoc de base de las capas
individuales fue; capa de pelicula interna 40 gfmz. capas unidas por centrifugacion externas 25
g/m? cada una, y capas de pegamento 3 g/m®. Dado que es dificil de medir los peso de base
de las capas individuales después de la laminacién y el estiramiento, se hizo una
aproximacian de los peso base de las capas antes de la laminacion y estiramiento. El material
laminar antes del estiramiento tuvo un peso base total antes de estirar de 93 g/m’ y después
del estiramiento tuvo un peso de base de 85 g/ma. lo cual significa una deformaciéon de
aproximadamente 10%. Luego se supusc que la deformacidn de las capas fibrosas
individuales y la capa de pelicula es |a misma, es decir, aproximadamente 10%.

Ref. 1: articulos tejidos de algoddn, llamados jersey con hilos elastoméricos.
Ref. 2: Lamina de cubierta externa de pantaloncillo de incontinencia discretos
Tena (control de olor, tamafio mediano) producidos por SCA Hygiene Products AB. La lamina

de cubierta externa comprende dos capas de material no tejido con hilos elasticos paralelos
entre ellos, que arrugan el material.
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Ref. 3: Material de lamina de cubierta externa de pantaloncillos de sUper
incontinencia normales Poise producidos por Kimberly-Clark. La lamina de cubierta externa
comprende dos capas de material no tejido con hilos elasticos paralelos entre los ellos los
cuales arrugan el material.

Un acondicionamiento del clima de los materiales se llevo a cabo a 20°C y 65% de
HR durante 48 horas. Para los productos de pantalongillos, el nicleo absorbente se removid y
la l[amina de cubierta externa se estird sobre un dispositivo de medicidn de prenda de punto
durante 24 horas y luego se dejo relajar en el mismo clima durante 24 horas.

Los tamafios de las muestras fueron 10 x 10 cm.

Todas las pruebas se realizaron en tres muestras y en dos direcciones de
materiales (direccion de maquina, DM, y direccion cruzada, DC)

Se obtuvieron los siguientes resultados:;

Tabla 2
Muestra B, rigidez de flexion G, rigidez de esfuerzo EMT, resistencia de tensidn
(gf.cm?/cm) cortante (gf/cm.grado) (%)
DM DC Media DM DC Media DM DC Media

SL 0,095 0,022 0,059 1.46 1,38 1,42 208,4 92,0 150,2
Ref. 1 0,03 0,03 0.3 0,58 064 0.61 160,6 173,2 166,9
Ref. 2 1,05 0,09 0,57 0,87 0,68 0.77 239 241,7 117.8
Ref. 3 1,53 0,04 0,78 1,74 1,21 1,47 26,28 195,3 110,8

A partir de estos resultados, 1a Suavidad (8), Capacidad de Pliegue (D) y
Capacidad de formacion (F) de acuerdo con Kawabata se calcularon de acuerdo con las
formulas establecidas antes. Estos resultados se establecen en la siguiente Tabla 3.

Tabla 3

Muestra Suavidad (S)  Capacidad de Pliegue Capacidad de Peso de base (W)

YEMT/B {D) 116+25-log Formacion (F) g:’m2
(B-G/W) B-EMT
SL 50 40 9 88
Ref. 1 75 13 5 231
Ref. 2 14 45 67 160
Ref. 3 12 51 87 133

Los resultados se deberan interpretar de |a siguiente manera:
Suavidad (S): un valor superior indica un material mas suave.
Capacidad de Pliegue (D). un valor superior indica un material mas rigido.

Capacidad de formacion {F): un valor superior indica que el material tiene menos
capacidad de formacion.
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El material laminar de prueba de acuerdo con la invencién tiene una suavidad (S} y
una capacidad de formacion (F) de acuerdo con Kawabata que se acerca a los articulos
tejidos de algodon (Ref. 1). También la capacidad de pliegue (D) de acuerdo con Kawabata se
acerca mas al material de referencia tejido de algodon que los otros dos materiales probados.
Por lo tanto el uso de material laminado elastomérico provee un articulo de pantaloncillo que
tiene una sensacion similar a tela que se acerca a un material de algoddn. Los pantaloncillo
tendran también una comodidad excelente y se ajustan al cuerpo del usuario. Usando el
material laminar elastomérico solo en las partes del pantaloncillo en el cual las propiedades
del material se usa mejor, se logra un uso muy econdmico del material.

Se prefiere que el material laminar tenga una suavidad {DS) de acuerdo con
Kawabata de por lo menos 20, mas preferiblemente por o menos 30 y aun més
preferiblemente de por lo menos 40. También se prefiere que un material laminar tenga una
capacidad de formacion (F) de acuerdo con Kawabata de no mas de 50, preferiblemente no
mas de 30, mas preferiblemente no mas de 20 y ain mas preferiblemente no mas de 10.
También se prefiere que el material laminar tenga una capacidad de pliegue (D) de acuerdo
con Kawabata no mayor a 40.
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RESUMEN

Un articulo de ropa interior del tipo de pantaloncillos (10), que comprende regiones
frontal (12), posterior (14}, de entrepierna (16) y cintura (18), dicho articulo (10) teniendo una
direccion longitudinal (y) y una direccion transversal (x). De acuerdo con la invencidn, por lo
menos parte del articulo (10) comprendiendo un material laminar elastico (20) compuesto de
primera (22) y segunda (24) capas de material fibroso y una capa de pelicula elastica (26)
localizada entre las primera y segunda capas fibrosas (22; 24), dicho material laminar elastico
(20) tiene una resistencia la perforacion de por lo menos 15N.

LLGILLGMD-187002\WPC 11256
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REIVINDICACIONES

1. Un articulo de ropa interior de tipo pantaloncillo (10), que comprende regiones frontal
(12), posterior (14), de entrepierna (16) y cintura (18), dicho articulo {10) teniendo una
direccion longitudinal (y) y una direccion transversal (x), por lo menos parte del articulo (10)
comprendiendo un material laminar elastico (20) compuesto de primera (22) y segunda (24)
capas de material fibroso y una capa de pelicula elastica (26) localizada entre las primera y
segunda capas fibrosas (22; 24),

caracterizado porque

dicho material laminar elastico (20) es resistente a la perforacion y el articulo de ropa
interior del tipo de pantaloncillo se puede volver a usar y tolera el lavado a maguina sin
romperse.

2. El articulo de acuerdo con la reivindicacion 1,

caracterizado porque

por lo menos la regién frontal (12) del articulo comprende el material laminar elastico
(20).

3.  Elarticulo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,

caracterizado porque

ambas regicnes frontal y posterior (12; 14) del articulo comprenden el material laminar
elastico (20).

4.  El articulo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,

caracterizado porgque

una parte sustancial de la regién de entrepierna (16) del articulo esta libre de dicho
material laminar elastico.

5.  El articulo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque
la regién de cintura (18) del articulo esta libre del material laminar elastico.

6. E! articulo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado porque
todo el articulo (10) comprende el material laminar elastico (20).

7. El articulo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque
dicha capa de pelicula elastica (26) es respirable.

8. El articulo de acuerdo con la reivindicacion 7,
caracterizado porgque
dicho material laminar elastico (20) es respirable.

9. Elarticulo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque
dicho material taminar elastico (20) es elastico.



10. El articulo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,

caracterizado porque

por lo menos una de las capas de material fibroso (22, 24} tienen una elongacién de
carga maxima mayor a la elasticidad del material laminar elastico (20).

11. El articulo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,

caracterizado porque

ambas capas de material fibroso (22, 24) tienen una elongacion de carga maxima mayor
a la elasticidad del material laminar elastico (20).

12. El articulo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,

caracterizado porque

las capas de material fibroso (22, 24) tienen una elongacién a carga maxima mayor que
ia elasticidad del material laminar elastico (20).

13. El articulo de acuerdo con cualgquiera de las reivindicaciones precedentes,

caracterizado porque

las primera y/o segunda capas de material fibroso (22, 24) comprenden una mezcla de
polimeros de polipropileno y polietileno.

14. El articulo de acuerdo con cualgquiera de l1as reivindicaciones precedentes,

caracterizado porque

el material laminar elastico (20) comprende una primera y seqgunda capas fibrosas (22,
24) de material unido por centrifugacion, cada una teniendo un peso de base de entre 10 y 35
g/mz, y una capa de pelicula elastica respirable (28) teniendo un peso base entre 20 y
100g/m?, siendo dicho material laminar elasticc (20) respirable.
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