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RELLENO CORTADO DE TABACO INCLUYENDO TALLOS LAMINADOS

CORTADOS

La presente invencién se refiere a un novedoso relleno cortado de

tabaco comprendiendo tallos laminados cortados y a un articulo para

fumar a partir de una barra de tabaco del relleno cortado de acuerdo con .

la invencion.

Convencionalmente, los productos de tabaco de relleno cortado
para articulos para fumar son formados predominantemente a partir de
la porciéon de lamina de la hoja de tabaco, la cual es separada de la
porcion de tallo de la hoja durante un proceso de trillado. Mucha de la
porcion de tallo que permanece después de que la {amina ha sido
removida y separada, no es usada. Con el fin de incrementar la
cantidad del material de tabaco que puede usarse comercialmente, se ha
propuesto previamente afiadir algunos tallos de tabaco nuevamente en
el relleno cortado junto con la lamina. Con el fin de mejorar las
caracteristicas de sabor y quemado del tallo de tabaco para uso en el
relleno cortado, los tallos son con frecuencia primero sometidos a uno o
mas procedimientos de tratamiento, tal como expansion.

Por ejemplo, en un proceso conocido para el tratamiento de tallos
de tabaco, los tallos son laminados primero a un espesor de 1 mm antes
de ser expandidos, de manera que el espesor es incrementado
significativamente por arriba de 1 mm. Después de la expansidén, los
tallos de tabaco son incorporados en un relleno cortado de tabaco.

Seria deseable proporcionar un relleno cortado de tabaco

N
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comprendiendo una proporcién de tallos de tabaco, los cuales han sido
procesados en una manera alternativa con el fin de mejorar de manera
mas efectiva las caracteristicas de sabor y quemado de los tallos de
tabaco. Seria particularmente deseable si la inclusién de los tallos de
tabaco pudieran tener un efecto positivo sobre el relleno cortado, por
ejemplo, al incrementar el poder de rellenado del relleno cortado de
tabaco y mejorar la caida de carbén, al tiempo que se minimiza el efecto
sobre el sabor.

De acuerdo con la invencién, se proporciona un relleno cortado de
tabaco comprendiendo al menos 5% en peso de tallos de tabaco
laminado cortados teniendo un ancho de cote promedio de
aproximadamente 0.1 mm hasta aproximadamente 0.2 mm y un area de
seccion transversal promedio de 0.12 a 0.15 milimetros cuadrados
(mm?). Particularmente preferible, el area de secciéon transversal
promedio de los tallos de tabaco laminados cortados es alrededor de
0.1235 milimetros cuadrados (mm?).

De preferencia, el espesor laminado de los tallos de tabaco
laminados cortados en el relleno cortado es aproximadamente 0.8 mm
hasta aproximadamente 1.0 mm. Particularmente preferible, el espesor
laminado de los tallos de tabaco laminados cortados en el relleno
cortado es alrededor de 0.9 mm.

El “espesor laminado” de los tallos laminados cortados de rellenos
cortados de acuerdo con la invencién se refiere a la distancia entre una
superficie superior que ha sido contactada con un aparato de laminado

(como se describe con mas detalle a continuacién) y una superficie
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inferior que ha sido contactada con un aparato laminador. Por lo tanto,
el espesor laminado corresponde a la dimensién de los tallos de tabaco
laminados cortados que es vreducido en tamafio durante el proceso de
laminado, el cual normalmente es substancialmente transversal a la
direccién de movimiento de los tallos de tabaco a través del aparato
laminador. E| espesor laminado de una particula de tallo de tabaco
individual es tomado en el punto junto con la direccion de corte que
produce el area de seccion transversal mas grande.

Para los fines de la presente invencion, e‘I espesor laminado de
los tallos de tabaco laminados cortados se refiere al espesor laminado
estable de los tallos de tabaco después de que todos los pasos de
tratamiento han sido realizados. Por lo tanto, el espesor laminado
corresponde al espesor laminado justo antes de que el relleno cortado
sea incorporado en un articulo para fumar, o cuando el relleno cortado
esta en su lugar dentro de un articulo para fumar. En esta etapa, el
espesor de los tallos no cambia mas de 5% sobre un periodo de una
semana cuando los tallos laminados cortados son sostenidos a una
temperatura constante y una presiéon constante de 1 atmodsfera.

El “ancho de corte” de los tallos laminados cortados en rellenos
cortados de acuerdo con la invencién se refiere al ancho del tallo en Ia
direccidén a lo largo del cual se ha cortado el talio de tabaco. Cuando se
observa una particula de tallo bajo un microscopio, generalmente sera
posible observar la direcciéon a lo largo de la cual la particula de tallo ha
sido corrida a través del aparato de corte. El ancho de corte

corresponde a la distancia entre los dos lados de una particula de tallo
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de tabaco a lo largo de esta direccién de corte. El ancho de corte de
una particula de tallo de tabaco individual puede ser medido de manera
precisa usando un dispositivo de mediciéon convencional bajo un
microscopio. EI ancho de corte de una particula de tallo individual es
tomado en el punto a lo largo de la direccién de corte que produce el
area de seccién transversal mas grande.

El “area de seccién transversal” de los tallos laminados cortados
en los rellenos cortados de acuerdo con la invencion se refiere al area
de seccién transversal, la cual es el area de seccidén transversal del
material de tallo laminado cortado, transversal a la direccién de corte.
El area de seccion transversal de una particula de material de tallo es
tomada en el punto a lo largo de la direccién de corte sobre la particula
de tallo que produce el area de seccion transversal més grande. El area
de seccion transversal serd la misma que, o puede ser aproximada al
espesor laminado muitiplicado por el ancho de corte. A menos que se
indique de otra manera, cualquier referencia en la presente
especificacion al “area de seccion transversal” de las particulas de tallo
se refieren al area de seccién transversal.

Con el fin de medir el espesor laminado y ancho de corte de los
tallos laminados cortados de rellenos de corte de acuerdo con la
invencion, los tallos de tabaco deben ser separados primero de la
lamina de tabaco y otros materiales de tabaco en el relleno cortado.
Esto puede lograrse al valorar visualmente el relieno cortado vy
determinar cualitativamente cuales particulas del relleno cortado son

tallos y cuales son lamina u otro material. Los valores promedio de
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ancho de corte y area de seccién transversal son determinados para los
tallos laminados cortados dentro de la muestra de relleno cortado.

De acuerdo con la invencién, también se proporciona un articulo
para fumar comprendiendo una barra del relleno cortado de tabaco de
acuerdo con la invencién. De preferencia, los articulos para fumar de
acuerdo con la invencién comprenden ademas un filtro en alineacion
axial con la barra de tabaco y conectado a la barra de tabaco por medio
de un papel de boquilla. Los rellenos cortados de tabaco de acuerdo de
la invencién son adecuados para uso en conjuncién con una amplia
variedad de filtros, los cuales serian conocidos para la persona experta.

Se ha encontrado de manera sorprendente que el uso de
particulas de tallo de tabaco teniendo un tamafno y area de seccion
transversal controlada mejora las caracteristicas de combustién de
relleno cortado que incorpora las particulas de tallo. También se ha
encontrado de manera sorprendente que cuando se usan los tallos de
tabaco laminados cortados, el impacto de los tallos sobre las
caracteristicas de sabor del humo de corriente principal del relleno
cortado es limitado o en algunos casos, favorable. El uso de particulas
de tallo de tabaco laminado cortado teniendo dimensiones dentro de los
rangos indicados antes también proporciona poder de relleno mejorado y
un nivel aceptable tanto de polvo como particulas pesadas, como se
discute mas adelante.

Como un resultado de estos efectos positivos sobre las
propiedades de los tallos de tabaco, una proporcion significativamente

mayor de particulas de tallo de tabaco puede incorporarse en el relleno
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cortado que lo que habia sido posible previamente. EIl uso de tallos
laminados cortados teniendo las dimensiones indicadas antes en lugar
de la lamina de tabaco en relleno cortado es efectivo en cuanto a costo,
debido a que los tallos estan normalmente disponibles a un menor costo
que la lamina de tabaco. EI uso de los tallos de tabaco laminados
cortados también tiene un impacto ambiental positivo, debido a que una
mayor proporcién del material de tabaco, incluyendo la porcién de tallo,
puede usarse como un componente de relleno cortado de tabaco de
acuerdo con la presente invencién.

Los rellenos cortados de tabaco de acuerdo con la invencién
comprende al menos 5% en peso de los tallos de tabaco laminados
cortados, de preferencia al menos 10% en peso, y mas preferiblemente
al menos 20% en peso. Los rellenos cortados de tabaco de acuerdo con
la invenciéon puede comprender hasta 100% en peso de los tallos de
tabaco laminados cortados, de preferencia hasta 40% en peso, mas
preferiblemente hasta 35% en peso. Por ejemplo, ciertos relienos
cortados de acuerdo con la invenciéon pueden contener entre 5% y 95%
en peso de los tallos de tabaco laminados cortados de la invencion, de
preferencia entre 5% y 40% en peso, 0 mas preferiblemente entre 10% y
35%.

Los rellenos cortados de tabaco de acuerdo con la invencidn
pueden comprender tallos de tabaco laminados cortados desde uno o
mas tipos de planta de tabaco, incluyendo pero no limitando a los tallos
de tabaco Burley, tabaco Oriental, tabaco Virginia o combinaciones de

los mismos. EI resto del relleno cortado puede hacerse a partir de
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lamina de tabaco, tabaco reconstituido, tabaco expandido o cualquier
combinacion de los mismos.

De preferencia, el relleno cortado de tabaco comprende al menos
60%, y de preferencia al menos 80% en peso de lamina de tabaco
teniendo un ancho de corte promedio entre 0.8 mm y 1.1 mm, mas
preferiblemente aproximadamente 0.9 mm y un espesor promedio de
aproximadamente 0.2 mm. El relleno cortado de tabaco comprende
hasta 95% en peso de lamina de tabaco con un ancho de corte promedio
entre 0.8 mm y 1.1 mm, mas preferiblemente aproximadamente 0.9 mm,
y un espesor promedio de aproximadamente 0.2 mm. Por lo tanto, las
particulas de lamina de tabaco en el relleno cortado son de dimensiones
similares a las particulas de tallo de tabaco. Como tales, los tallos de
tabaco no son visualmente distintos de las laminas de tabaco, incluso a
una alta velocidad de inclusién. Ademas, la mezcla de tallos y lamina
de tabaco puede ser transportada ventajosamente y procesados de
manera efectiva sin asentamiento significativo de los tallos. De
preferencia, el ancho de corte promedio de los tallos de tabaco
laminados cortados esta dentro de aproximadamente 0.1 mm, mas
preferiblemente dentro de aproximadamente 0.05 mm del espesor
promedio de las |laminas de tabaco en el relleno cortado.

De preferencia, el proceso de laminado de los tallos de tabaco
para uso en rellenos cortados de tabaco de acuerdo con la invencion
asegura que la estructura celular de los tallos, en particular la epidermis
de los tallos, permanece substancialmente intacta. Esto puede ser

logrado al laminar los tallos en la despedunculadora a un espesor final



10

15

20

25

de aproximadamente 0.7 mm. De manera alternativa, esto podria ser
logrado al laminar los tallos en la fabrica de cigarrillos a un espesor
final de aproximadamente 0.9 mm. EI laminado puede ser realizado
cuando los tallos estan a una nivel de humedad relativamente alto (como
se discute mas adelante) para conservar tanta estructura celular como
sea posible, en particular la epidermis de las células de los tallos de
tabaco. La conservaciéon de la estructura celular puede facilitar pasos
subsecuentes en el proceso, tal como expansiéon de los tallos laminados
cortados. La estructura celular intacta de los tallos de tabaco es
observable, por ejemplo, cuando los tallos son observados bajo un
microscopio.

Una ventaja adicional de rellenos cortados de tabaco de acuerdo
con la invencién es el aumento en el poder de rellenado del relleno
cortado comprendiendo tallos de tabaco laminados cortados teniendo un
ancho de corte promedio de 0.1 mm hasta 0.2 mm y un area de seccién
transversal promedio de entre 0.12 y 0.15 milimetros cuadrados (mm?),
comparados con el poder de rellenado de relleno cortado comprendiendo
particulas de tallo de tabaco convencionalmente procesado. De
preferencia, los tallos laminados cortados usados en los rellenos
cortados de acuerdo con la invencién tienen un poder de relienado de al
menos 6.3 centimetros cubicos por gramo (cm®/g) a un nivel de humedad
de referencia de 12.5% de volatiles de horno. Mas preferiblemente, los
tallos laminados cortados usados en los rellenos cortados de acuerdo
con la invencién tienen un poder de rellenado de al menos 6.5

centimetros cubicos por gramo (cm®/g) a un nivel de humedad de
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El poder de rellenado de los tallos de tabaco depende de las
propiedades fisicas, estructura celular y epidermis del tallo y por lo
tanto puede diferir de acuerdo con el origen, posicién de tronco y
condiciones climaticas durante el crecimiento de la planta de tabaco.
Sin embargo, los tallos de tabaco laminados cortados usados en los
rellenos cortados de acuerdo con la invenciéon normalmente tendran un
poder de rellenado que es aumentado por aproximadamente 0.3
centimetros cubicos por gramo, o por aproximadamenfe 0.5 centimetros
cubicos por gramo (cm®/g), comparado con los tallos convencionalmente
procesados.

El “poder de rellenado” de un material de tabaco describe el
volumen de espacio tomado por un peso o masa dado del material.
Mientras mayor es el poder de rellenado de un material de tabaco,
menor es el peso del material requerido para llenar una barra de tabaco
de dimensiones estandares. Los valores de poder de rellenado son
expresados en términos de volumen de cilindro corregido (CCV), el cual
es el volumen de cilindro (CV) del material de tabaco a un nivel de
humedad de referencia de 12.5% de volatiles de horno. EI volumen de
cilindro (CV) puede ser determinado usando un densimetro Borwaldt tipo
DD60 o DD60A equipado con un cabezal medidor para tabaco cortado y
un recipiente de cilindro de tabaco.

En un método adecuado para determinar el valor de CCV, una
muestra del relleno cortado es colocada en el recipiente de cilindro de

tabaco del densimetro Borgwaldt y sometida a una carga de 2 kg durante
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30 segundos. La altura de la muestra después de que el tiempo de
carga ha expirado es media y esto se convierte a un volumen de cilindro

usando ia formula:

cv=r-hnw

Sw 10

donde r es el radio de cilindro (3.00 cm para el densimetro indicado
antes), h es la altura de la muestra después de que el tiempo de cafga
ha expirado y SW es el peso de la muestra. El CV medido es convertido
entonces a un valor corregido de CCV en el valor de nivel de humedad

de referencia (ROV) de 2.5% de volatiles de horno, usando la férmula:
CCV=(0OV-ROV) f+CV

donde OV es el % real de volatiles de horno de la muestra de tallos de
tabaco y f es un factor de correccion (0.4 para la prueba indicada).

El contenido de humedad de los talios de tabaco es expresado en
la presente como “% de volatiles de horno”, el cual es determinado al
medir el porcentaje de pérdida de peso de los tallos sobre secado del
material en un horno a 103 grados centigrados (°C) durante 100
minutos. Se asumié que una mayoria significativa de la pérdida de peso
de los tallos resulta de la evaporacién de humedad.

Es deseable si tanto el nivel de polvo como: el nivel de articulos

pesadas en relleno cortado de tabaco son minimizados. De preferencia,

%
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los tallos laminados cortados de los rellenos cortados de acuerdo con la
invencion comprenden por lo tanto, menos de 7.5% en peso de
particulas de polvo teniendo un tamafo de particula de menos de 500
micrometros, mas preferiblemente menos de 10% en peso. La
proporcidon de particulas grandes y pesadas en los tallos laminados
cortados es minimizada ventajosamente para mejorar las caracteristicas
de combustion del relleno cortado. De preferencia, los tallos laminados
cortados de los rellenos cortados de acuerdo con la invencién
comprenden menos de 0.4% en peso de particulas teniendo un tamarfio
de particula mayor que 335 mm, mas preferiblemente menor que 0.3%
en peso.

La proporcién de los tallos laminados cortados dentro de estos
limites puede ser determinada usando una prueba de tamiz conocida con
tamices teniendo aberturas de tamiz de 500 micrémetros ('tamaﬁo de
malla 32) y 3.35 mm (tamafio de malla 6). Se ha encontrado que ambos
niveles de polvo y la proporcion de particulas pesadas, grandes, en
tallos laminados cortados de acuerdo con la invencién es relativamente
baja comparada con tallos laminados cortados teniendo particulas mas
grandes o mas pequefias de tallo de tabaco.

Como se ilustra en el ejemplo comparativo mas adelante, en
alguhos casos en los cuales los tallos de tabaco son laminados a un
espesor mas grande, y por lo tanto tienen un area de seccidn
transversal mayor que aquéllas usadas en esta invencion, los tallos
tienen un porcentaje significativamente incrementado de particulas

pesadas. Ademas, en otros casos en los cuales los tallos son laminados
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a un espesor menor y por o tanto tienen un area de seccion transversal
inferior que la usada en esta invencion. Los téllos tienen un porcentaje
de polvo significativamente incrementado. En contraste, donde los
tallos son procesados por tener un ancho de corte entre 0.1 mm y 0.2
mm y un area de seccion transversal de entre 0.12 y 0.15 milimetros
cuadrados (mm?), como en la presente invencién, el relleno cortado
tiene un nivel limitado tanto de polvo como particulas pesadas. En
particular, la proporcion de particulas pesadas en los tallos laminados
cortados usados en la presente invencién es disminuida por al menos
0.2% en peso comparado con los tallos convencionalmente procesados.

Los rellenos cortados de tabaco de acuerdo con la presente
invencion pueden ser producidos usando un método que comprende los
pasos de: laminar tallos de tabaco; cortar los tallos de tabaco laminados
a un ancho de corte promedio de 0.1 mm a 0.2 mm; y combinar los tallos
de tabaco laminados cortados con el material de lamina de tabaco
cortado para proporciona un relleno cortado teniendo al menos 5% en
peso de los tallos de tabaco laminados.

El paso de laminado es realizado de preferencia sobre los tallos
de tabaco verdes en la despedunculadora, después de que los tallos han
sido separados de las laminas de tabaco en un proceso de trillado
adecuado. En este caso, los tallos de tabaco verdes normalmente
tienen un alto contenido de humedad y por lo tanto son suaves y
flexibles, lo cual en algunos casos puede ayudar a minimizar el dafio a
los tallos de tabaco verdes durante el laminado. En la

despedunculadora, los tallos son de preferencia laminados a un espesor



10

15

20

25

13

promedio de 0.6 mm hasta 0.8 mm. Durante los subsecuentes pasos de
procesamiento y almacenamiento, los tallos seran expandidos a su
espesor deseado final de 0.8 mm hasta 1.0 mm. Después del laminado,
los tallos son secados y transferidos a la planta de producciéon de
tabaco, donde son cortados y adicionados al relleno cortado de tabaco.

En algunos casos, el paso de laminado puede ser incorporado
alternativamente como parte del proceso de produccién en-linea para
relleno cortado. En este caso, después del trillado, los tallos seran
secados en la despedunculadora a un contenido de humedad de
alrededor de 10% a 11% de volatiles de horno y transferidos a la planta
de produccidén de tabaco, donde el paso de laminado seran realizados
corriente arriba del aparato para producir el relleno cortado. Donde los
tallos son laminados como parte del proceso de producciéon en linea, los
tallos son laminados de preferencia a un espesor promedio de 0.8 mm
hasta 1.0 mm.

De preferencia, en cualquier caso, el contenido de humedald de los
tallos de tabaco es alrededor 28% a 34% de volatiles de horno antes del
laminado con el fin de prevenir el dafio a la estructura de los tallos. Si
es necesario, los tallos de tabaco son acondicionados antes del
laminado con el fin de incrementar el contenido de humedad a este
nivel. Los procesos conocidos para acondicionar tallos de tabaco
involucran contactar los tallos con agua, vapor o una mezcla de agua y
vapor. En métodos donde el paso de laminado es incorporado en-linea y
los tallos secados son recibidos de la despedunculadora, el paso de

acondicionamiento normalmente tomara mas tiempo y puede requerir un
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paso de remojado en el cual los tallos son remojados en agua durante
un numero de horas antes del laminado. Tal paso de remojado
normalmente no es requerido cuando los tallos de tabaco verdes son
laminados en la despedunculadora.

Los tallos de tabaco pueden ser laminados usando un proceso de
laminado de un paso para reducir el espesor de los tallos al espesor
promedio deseado. Después del laminado, los tallos son cortados a un
ancho de corte de entre 0.1 mm y 0.2 mm. Los tallos laminados
cortados son entonces opcionalmente expandidos usando técnicas de
expansion de tallo y entonces se secan. Donde los tallos son pre-
laminados y secados en la despedunculadora, normalmente sera
necesario acondicionar los tallos antes de cortar con el fin de
incrementar el contenido de humedad de los tallos de tabaco
nuevamente a entre 28% y 34% de volatiles de horno. Esto aumenta la
flexibilidad de los tallos de tabaco con el fin de limitar el dafio o ruptura
de los tallos durante el corte.

Finalmente, los tallos laminados cortados son combinados con
lamina cortada de tabaco y cualquier material de tabaco adicional con el
fin de formar relleno cortado teniendo al menos 5% en peso de los tallos
de tabaco laminados cortados.

Los rellenos cortados de acuerdo con la invencién pueden ser
incorporados en una variedad de articulos para fumar. Por ejemplo, el
refleno cortado puede ser usado en la barra de tabaco de un articulo
para fumar combustible, tal como un cigarrillo de filtro, cigarro o puro.

De manera alternativa, el relleno cortado puede ser usado para
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proporcionar el substrato generador de aerosol de tabaco en un articulo
para fumar basado en destilacién, o un sistema para fumar
eléctricamente calentado. De manera alternativa, el relleno cortado
puede ser usado como un producto de laminado-por-uno-mismo, o
producto de tabaco suelto, por ejemplo, para uso en una pipa.

Articulos para fumar comprendiendo relleno cortado de acuerdo
con la invencion pueden ser empacados en recipientes, por ejemplo,
recipientes formados por uno o mas blancos laminares plegados. Los
recipientes adecuados incluyen, pero no estan limitados a, recipientes
de tapa de gozne y recipientes de corredera y coraza.

La invencién sera descrita adicionalmente a manera del siguiente

ejemplo comparativo:

Ejemplo comparativo

En un proceso para producir relleno cortado de acuerdo con la
presente invenciéon, los tallos fueron separados primero del resto de la
hoja de tabaco usando un proceso de umbral adecuado. En esta etapa,
los tallos de tabaco verdes tenian un contenido de humedad de
alrededor de 17% a 20% de voléatiles de horno. Todavia dentro de la
despedunculadora, los tallos fueron acondicionados al contactarlos con
una corriente de vapor y agua hasta que el contenido de humedad de los
tallos alcanz6 aproximadamente 32% o.v. Los tallos humedecidos
fueron entonces aplanados entre rodillos a un espesor Iaminadd de 0.7
mm.

Los tallos laminados fueron secados, empacados y transferidos

4
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desde la despedunculadora a la planta de produccién de tabaco. En la
planta de producciéon de tabaco, los tallos pre-laminados fueron
acondicionados primero en un dispositivo acondicionador adecuado al
contactar los tallos con una corriente de vapor y agua hasta que el
contenido de humedad de los tallos regres6 a aproximadamente 34%
o.v. Durante este paso de acondicionamiento, los tallos laminados se
expandieron a un espesor promedio de aproximadamente 0.9 mm.

Los tallos laminados humedecidos fueron cortados a un ancho de
corte promedio de 0.15 mm para alcanzar un area de seccién transversal
de 0.135 milimetros cuadrados (mm?). Los tallos laminados cortados
fueron expandidos entonces y secados antes de combinarse con lamina
de tabaco cortada para formar el relleno cortado. Los tallos [aminados
cortados y lamina de tabaco se mezclaron para formar un relleno
cortado teniendo 6% en peso de los tallos laminados cortados.

La proporcién de particulas de polvo y particulas pesadas,
grandes, en los tallos de tabaco laminados cortados producidos en el
proceso descrito antes fue determinada en una prueba de tamiz
adecuada usando tamices teniendo aberturas de 500 micrémetros y 3.35
mm, respectivamente. EI| poder de rellenado de los tallos de tabaco
laminados (CCV) también fue determinado usando el método descrito
antes. Los resultados son mostrados en la tabla a continuacion.

Tres muestras comparativas de tallos de tabaco l|laminados
cortados fueron producidos usando un proceso similares a aquél
descrito antes, pero donde los tallos de tabaco fueron laminados a 0.9

mm, 0.5 mm o 0.3 mm, respectivamente. La muestra comparativa 1
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correspondié a una muestra de tallos de tabaco convencionalmente
tratados.

El ancho de corte de los tallos de tabaco permanecié constante a
0.15 mm y por lo tanto, el area de seccidn transversal de los tallos de
tabaco estuvo en proporcién directa al espesor promedio de los tallos.
Los tallos de tabaco teniendo un espesor promedio de 0.9 mm tuvieron
un area de seccién transversal mayor que los tallos para uso en rellenos
cortados de acuerdo con la presente invencion, mientras que los tallos
de tabaco teniendo un espesor promedio de 0.5 mm o 0.3 mm tuvieron
un area de seccién transversal mas pequefia. Para cada muestra
comparativa, la distribucion de tamafio de particula y el poder de
rellenado fue determinado en Ié misma manera que para la muestra de
acuerdo con la presente invencion. Los resultados para cada muestra
son mostrados en la tabla a continuacién. En cada caso, los valores
provistos corresponden al valor promedio de 5 muestras

substancialmente idénticas.

Muestra de Muestra Muestra Muestra

acuerdo con la | comparativa | comparativa | comparativa

invencion 1 2 3
Espesor promedio 0.7 0.9 0.5 0.3
después de laminado
(mm)
Espesor laminado 0.9 1.1 0.7 0.5

promedio en relleno

H
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cortado (mm)

Ancho de corte de tallo 0.15 0.15 0.15 0.15

(mm)

Area de seccion 0.135 0.165 0.105 0.750
transversal promedio

(mm?)

CCV promedio (cm®/g) 6.5 6.1 6.2 6.5

% en peso de particulas 6.5 6.7 11.5 12.9
de polvo (<500

micrémetros)

% en peso de particulas 0.2 0.5 0.1 0.1

grandes (>3.35 mm)

Puede verse a partir de la tabla anterior, que el poder de rellenado
de los tallos de tabaco laminados cortados es optimizado a los
espesores laminados de 0.7 mm y 0.3 mm. Sin embargo, las muestras
comparativas 2 y 3, los tallos laminados cortados tienen un nivel
significativamente mayor de particulas de polvo que en la muestra de
0.7 mm para uso en rellenos cortados de acuerdo con la invencion.

Aunque la muestra comparativa 1 fue éncontrada como que tiene
niveles de polvo menores, el nivel de particulas grandes y pesadas fue
mas del doble que de la muestra de 07 mm para uso en rellenos
cortados de acuerdo con la invencion.

Los valores medidos en la tabla anterior ilustran, por lo tanto, que

los tallos laminados cortados de 0.7 mm (correspondientes a tallos
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teniendo un espesor final de 0.9 mm) proporcionan una combinacién
balanceada de poder de rellenado mejorado y niveles reducidos de

particulas de polvo y particulas grandes.

17



10

15

20

25

20

REIVINDICACIONES

1. Un relleno cortado de tabaco para un articulo para fumar
comprendiendo al menos 5% en peso de los tallos de tabaco laminados
cortados teniendo un ancho de corte promedio de 0.1 mm a 0.2 mm y un
area de seccion transversal promedio de 0.12 a 0.15 milimetros
cuadrados.

2. Un relleno cortado de tabaco de acuerdo con la
reivindicacién 1 que comprende al menos 10% en peso de tallos de
tabaco laminados cortados.

3. Un relleno cortado de tabaco de acuerdo con la
reivindicacion 1 o 2, que comprende al menos 20% en peso de tallos
laminados cortados.

4. Un relleno cortado de tabaco de acuerdo con cualquier
reivindicacién precedente que comprende entre 5% y 40% en peso de
tallos laminados cortados.

5. Un relleno cortado de tabaco de acuerdo con cualquier
reivindicacién precedente, en donde los tallos de tabaco laminados
cortados tienen un espesor promedio de 0.8 mm a 1.0 mm.

6. Un relleno cortado de tabaco de acuerdo con la
reivindicacién 5, en donde los tallos de tabaco laminados cortados
tienen un espesor promedio de 0.9 mm.

7. Un relleno cortado de tabaco de acuerdo con cualquier
reivindicacién precedente, en donde los tallos de tabéco laminados

cortados tienen un poder de rellenado de al menos 6.3 centimetros

Dt
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cubicos por gramo a un valor de humedad de referencia de 12.5% de
volatiles de horno.

8. Un relleno cortado de tabaco de acuerdo con cualquier
reivindicaciones precedente, en donde los tallos de tabaco laminados
cortados tienen menos de 7.5% en peso de particulas teniendo un
tamafio de particula menor que 500 micrémetros.

9. Un relleno cortado de tabaco de acuerdo con cualquier
reivindicacién precedente, en donde los tallos de tabaco laminados
cortados tienen menos de 0.3% en peso de particulas teniendo un
tamano de particula mayor que 3.35 mm.

10. Un relleno cortado de tabaco de acuerdo con cualquier
reivindicacién precedente, en donde los tallos de tabaco laminados
cortados tienen una estructura celular epidérmica substancialmente
intacta.

11.  Un relleno cortado de tabaco de acuerdo con cualquier
reivindicaciéon precedente comprendiendo entre 5% y 40% de tallos de
tabaco laminados cortados.
| 12.  Un relleno cortado de tabaco de acuerdo con cualquier
reivindicacion precedente que comprende al menos 60% en peso de
lamina de tabaco teniendo un ancho de corte promedio de 0.8 mm a 1.1
mm y un espesor promedio de aproximadamente 0.2 mm.

13. Un relleno cortado de tabaco de acuerdo con la
reivindicacién 12, en donde el ancho de corte promedio de los tallos de
tabaco laminados cortados esta dentro de 0.05 mm del espesor

promedio de la lamina de tabaco.

S
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14. Un articulo para fumar comprendiendo una barra del relleno
cortado de tabaco de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a

13.
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RESUMEN

Un relleno cortado de tabaco para un articulo para fumar
comprende al menos 5% en peso de tallos de tabaco laminados cortados
teniendo un ancho de corte promedio de 0.1 mm a 0.2 mm y un area de
seccion transversal promedio de entre 0.12 y 0.15 milimetros cuadrados.
El espesor promedio de los tallos laminados cortados esta de

preferencia entre 0.8 mmy 1.0 mm.
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79.524 634 de Bogotd, EDNA DARME;LY SARMIENTO CHARRY, T.PA. 65.7%4
identificada con cédula de ciudadania nimero 52.006.265 de Bogota y JORGE
CHAVARRO ARIZTIZABAL, T.PA. No. 40.119, identificado con cédula de

| ciudadania nimero 16.209.380 de Cartago (Valle), mayores de edad, vecinos de
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cualesquiera entidades o personas, ejerzan o no jurisdiccién, incluyendo las del
orden administrativo, contencioso administrativo y judicial, asi como los tribunales
de arbitramento, en todo lo concemiente a los siguientes asuntos:

a) Obtencion de patentes de invencién, modelos de utilidad, disefios industrialevs,
trazado de circuitos integrados, secretos .industriales; el registro de marcas de
fabrica, colectivas, defensivas, de servicio, lemas comerciales, nombres
comerciales, ensefias, variedades vegetales, denominaciones de origen e
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derechos
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penales, administrativos o contencioso- administrativos, de conciliacion,

arbitramento, tutela relacionados con estos derechos: acciones Y procesos gue

CUARTO.- Que los apoderados designados estan facultados en todos los
asuntos arriba determinados para sustituir este mandato, {ransigir, conciliar,
arbitrar, admitir los hechos del proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar y

retificar los actos de agentes coficiosos.

QUINTO- Que protocoliza con la presente escritura, un certificado expedido por la
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sociedad CAVELIER ABOGADOS, igualmente protocoliza copia autenticada del

documento de representacion otorgado el dia 02 de Diciembre de 2009 - - -

por PHILIP MORRIS PRODUCTS S.A.,/documento que estd debidamente
legalizado :




.
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PHILIP MORRIS PRODUCTS S.A.

P 0o
5

demicliado (s)

‘ea/of Neuchatel, Switzerland

Por el opresente nombrmos a CAVELIER |

ABOGADOS, socedad colectiva constitcida de
conformidad con las leyes de la Reptiblica de Colombia,
mediaate Escrtura Péblica No. 6233 del 10 de
septiembre de 1974, otszgada en la Notaria Sexta del
Circalo de Bogotd, domiciliada ea Bogetd D.C, con
matricula mercantil No. 00820237 ¥ NIT 860041367-3,
domicilizda en la Camera 42 N° 72-35, Bogord,
Colombia, como nuestra representante en todos los
asuntos de Propiedad Industdal con facultad pama
zecibiz notificaciones y nombrar apoderados Judiciales o
extrajudiciales.

CAVELIER  ABOGADOS  también

Iepresentamos, con las mismas facultades arriba
mdicadas, aate cualesquiera eatidades o personas,
¢jerzan o no fusisdiccidn, autoridades administrativis o
jutisdiccionales, teibunales de arbitramento, en asuntos
de namralezz civil, comercial, peaal, constitucional,
competeacia, competencia  desleal,  administrativa,
contencioso administrativa, protecdén del consumidor,
vadedades vegetales, nombres de dominio, oposiciones
u observaciones, cancelacidén administrativa ¥ judicial,
oulidad, medidas cautelares, concesién de Heencdias,
acciones de tutels, la proteccién de secretos industrales,
derecho regulatorio y en genesal paza que £0os represents

en cualesquiera acdones'y procesos que promovamos 0.

S&nos proomevan.

La zepreseatante podrd, en nuestrs ‘nombre, desipnar
apoderados para actear ante autofidades administrativas
¥ judiciales; por via extmjedical y también
procesalmente en nuestro nombre, como demnandantes,
como demandados, como ltdsconsortes, como agentes
oficiosos, como tercerds, pox lamamieato en gamntiz o
como intervinientes ad  exclodeadum. Dentro de esta
autorizacién, “1a tepresentante podri facultar 2 los
spoderados. que ella desigae pama transigir, concliar,
admitiz los hechos del proceso, desistir, <ancelar, recibir,

© CAVELIER -ABOGADOS

Do hereby zppoint CAVELIER ABOGADOS, a
general partoership .organized under the laws of the
Republic of Colombia by mieans of Public Deed No.
6233 of September 10, 1974, graated at Notary Sixth of
the Bogota Cicuit, domiclled in Bogota D.C., with
Metcantile Registration No. 00820237 and Taxpayer
Identification Number 8600413673, domiclled at
Camera 42 N° 72-35, Bogota, Colombia, as our
representative for all Industrial Property matters with
faculty to receive notifications and 2ppoint attorneys in
and out of Counrt.

CAVELIER ABOGADOS may alkso fepresent s, with
the same facultics swuted above, before any entiries ox
pezsons, with or without jurdsdiction, administrative or
jutisdictional authorities, courts of acbitration, in dvil,
commercial, criminal, constitational, competition, unfai
competition, sdministmtive, administrative coatentious,
consumer protection, plant varetics, domain names,
opposition. or ‘observation matters, administeative 2ad
Court cancallation, aullity, precautionary measures,
Licensing, action for writ mandamvs, protection of tde
secrets, regulatory law and in general represent us ia azy
acticas and suits institated by us or against us.

The represeatstive may, in our name, designate
amomeys to act before administrative anod judical
anthorties, throngh out-of-coert channels, and also
procedunally in our name 2s plaintif, defendant, joint
litigant, zepresentative without power of attorney, third
party, when sommoned to appear in court or as
intervener ad excludeadurs. Under this authonzation,
the representative may empower the attorneys appointed
thereby to compromise, conciliats, admit the facts of the
case, desist, cancel, receive, resign dnd substitute the




: Por/by

Firma/Signatisre

Nota:
PARA SOCIEDADES

El documento de Representacién. debert ser fizmado
por cl representante legal de k compafiiz, autentcado
ante Notardo Pablico y legalizade®.

EINotazio debers certificar: i) que la compaiiia existes
i) que-¢ferce su objeto social; y i) qre la persona que
firma estd autorizada para otorgar este documento.

#La legalizacién podrd scr por Apostlla si ¢l pais del
otorgante hace pastc de la Convencién de La Haya del
5 de octubze de 196% o ante i Céasul de Colombia en
€As0. contrario.

PARA PERSONAS NATURALES

El documento de Representacién deberd ser firmado
por el otorgante: El Notatio Piiblico debers cectificar
que Iz persona que firma es quien dice ser.

Posteriormente ¢l documento de Representacién
deberi ser Icgalizado por Apostlla si el pais del
otorgante hace parte de la Convencidn de La Haya
del 5 de octubre de 1961 o ante ¢ Céasul de
Colombia en ¢aso contratio,

Note:

FOR CORPORATIONS
The Representation document ought to be signed by
the legal representative of the company, notarized zad
legalized®,

The Notary Public must certify: i) that the company
legally exists; ii) that it is in exercise of its corporate
purposes; znd iif) that the pemecn who signs the
Representation document is authorized to do so.

* Legalization may be-made by Apostills if the issuing
country is a.member of the The Hague Convention of
October 5, 1963, or before the Colombian Consulats if
otherwise.

FOR INDIVIDUALS

The Representation should be sipned by the
graater. The Notary Public showld certify that the
pezson signing is who he/she purports to be.

Subsequently, the Represeatation document should
be legalized by Aposdlle if the ssuing countsy is
membes of the The Hague Conveation of Octobar
5, 1961 or before the Colombian Consulate i€
otherwise,

© CAVELIER ABOGADOS

U ¢ 5 lf o
Aurgiie Nusbaum, Counsel —— '
Stefan Kaiser .

ZHILIP MORRIS PRODUCTS S.A. Patent Counsel
Philip Morris Products S.A,

2000 NEUCHATEL

AR R ARTRG.
\u&ﬂff@n‘:‘\ﬂ’%ﬂ G



LEGALISATION :
Vu pour légalisation de la signature sociale de Philip Morris Products S.A_, 4 Neuchatel,
epposée ci-devant par:
- M. Stefan Kaiser, né le 19 mars 1971, originaire d’Allemagne, 4 Neuchitel, Patent
Counsel -

- Mme Awélie Nusbaum, née 2 Oullins (France), le 31 janvier 1973, francaise, fille
| de Gérard, divorcée, domiciliée 4 Saint-Légier-La Chiésaz (VD), Cornsel
qu’elles engagent par leur signature collective i deux.
Neuchatel, le deux décembre deux mille neuf (2 décembre 2009)
Rép. Gén, Vol. 84 No 97-

APQOSTILLE
{Convention de La Haye du 5 cctcbre 1961)
1. Pays: Suisse.
Le'présent acte public
2. a 6té signé par Me Blaise Stucker,
3. agissant en qualité de notaire,

4, estrevitu du sceaummb'e de Me Bizise Stucker,
notaire 2 Neuchatel/Suis sse

Attesté

. & Neuchate! 6. le 02/12/2009
. par la chancellerie d'Etat

. sous No 2616

. Sceaufimbra 10. Signature

Ww oo =}

-t



TRADUCCION OFICIAL NO.155/2010.-

EL TEXTO QUE SIGUE ES TRADUCCION FIEL ¥ COMPLETA DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INGLES ¥
FRANCES, LLEVA LA FIRMA Y EL SELLO DE HELENA URIBE DE LEVOINE, TRADUCTORA E INTERPRETE OFICIAL
POR RESOLUCTION NO. 3618 DEL MINISTERIO DE JUSTICIA DE COLOMEIA, DE FECHA 6 DE SEPTIEMBRE, 1972.

TRADUCCION DE LOS SELLOS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PODER
OTORGADO POR PHILIP MORRIS PRODUCTS S.A., DOMICILIADA
NEUCHATEL, SUIZA, A CAVELIER ABOGADOS

PHILIP MORRIS PRODUCTS S.A. 2000 NEUCH ATEL

FIRMADO: AURELIE NUSBAUM, ASESOR

FIRMADO: STEFAN KAISER, ASESOR DE PATENTE

LEGALIZACION

VISTO PARA LEGALIZACION DE LA FIRMA SOCIAL DE PHILIP MORRIS -
PRODUCTS S.A. DE NEUCHATEL, COLOCADAS POR:

- SENOR STEFAN KAISER, NACIDO EL 1¢ DE MARZO DE 1971,
ORIGINARIO DE ALEMANIA, EN NEUCHATEL, ASESOR DE PATENTE.

- SENORA AURELIE NUSBAUM , NACIDA EN OUILLINS, FRANCIA, EL 31
DE ENERO DE 1973, FRANCESA, HIJA DE GERARD, DIVORCIADA,
DOMICILIADA EN SAINT-LEGIER-LA CHIESAZ (VD), ASESOR QUIENES
COMPROMETEN A LA SOCIEDAD CON SUS FIRMAS CONJUNTAS.

NEUCHATEL, 2 DE DICIEMBRE DE 2009.
REP.GEN. VOL.84 NO.§7

FIRMADO: BLAISE STUCKER, NOTARIO EN NEUCHATEL,

/7

by



TRADUCCION OFICIAL NO.155/2010.-

APOSTILLA

(CONVENCION DE LA HAYA DEL 5 OE OCTUBRE 1961)

- PAIS: SUIZA

' EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
HA SIDO FIRMADC POR: ABOGADO BLAISE STUCKER
ACTUANDO EN SU CALIDAD DE: NOTARIO

4. LLEVAEL SELLO DE: ABOGADQ BLAISE STUCKER, NOTARIO EN

© © N o o

NEUCHATEL.

‘ CERTIFICADO
EN: NEUCHATEL
EL: 2 DE DICIEMBRE DE 2009

POR: LA CANCILLERIA DE ESTADO
BAJO EL NO. 2616
SELLO: REPUBLICA Y CANTON DE NEUCHATEL

10. FIRMADO: SEVERINE DESPLAND

LA TRADUCTORA

HELENA URIBE DE LEMOINE

i
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CAMAR2Z DE COMERCIO DE BOGOTA
SEDE CHAPINERO
16 DE MARZO DE 2010 HORA 11:18:42

R027783853 PAGINA: 1 de 3

o -QU'E POR E.P.NO. 2.034 DE LA NOTARIA 6 DE SANTAFE DE BOGOTA DEL 18

wr********-*‘*«i-********
i’**'!:-*****d"}::’ri-*ﬂ-*i*1-***#*********t**i\****#********fI***_w*********t***"
* EN JUNIC DE ESTE Aﬁ_o SE ELEGIRAN JUNT2 DIRECTIVA ¥ REVISOR FISCAL *
* DE LA CAMARA DE COMERCTO DE  BOGOT&. ILaAS INSCRIPCIONES DE +*
* CANDIDATOS DEBEN HACERSE EN LA PRIMERA QUINCENA DE MAYO. =
* PARA INFORMACION DETALLADA DIRIGIRSE A LA SEDE PRINCIPAL QUINTO »*
*

']

*w***#*****ft*&k**&***#*

e

CERTIFICADO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION LEGAL O INSCRIFCION DE
DOCUMENTOS

CERTIFICA:

NOMBRE : CAVELIER ABOGADOS
N.I.T. : 260041367-3 _
DOMICILIO : BOGOTA DY

NC: 00820237

: e -.<.~.-<-C;ERPE;-.§'.ICRQP s s e '
CONSTIITUCION : QUE PORSESCRITURASPUBLICAING:“0006233 DE NOTARIA
SEXTA DE BOGOTA D.CuiBELYL0, DE SEPTIEMEREIDE:1974 , INSCRITA EI,
26 DE SEPTIEMBRE DERT574 BAJO EL-NUMERO' 0002133%4DEL LIBRO IX, ST
CONSTITUYO LA SUCIEDAD CIVIL #DENOMINADA: CAVELIER PERDOMO ¥
CAVELIER: : woE

D.C. D=L ; INSCRITAR EL 5 DE ABRIL DE 1983
BAJO EL NUMERO 00130769 DEL LIERO IX, LA SOCIEDAD CAMBIO SU
NOMBRE -DE ¢! CAVELIER PERDOMO ¥ CAVELIER. POR EL DE : CAVELIER
ABOGADOS . 3

CERTIFICA:
QUE POR ESCRITURA PUBLICA NUMERC 1.00C OTORGADA EN LA NOTARIA SA.
DE BCGOTA EL 10 DE MARZO DE l1.983, INSCRITA EN ESTA CAMARZ DE
COMERCIO EL 5 DE ABRIL DE 1.983 BAJO EL NUMERO 130769 DEL LIBRO
IX, LA SOCIEDAD CAMSIO SU NOMBRE DE: CAVELTER PERDOMO Y CAVELIER,
POR EL DE: CAVELIER ABOGADOS, E INTRODUJO OTRAS REFORMAS.

CERTIFICA:

CERTIFICA

'%DE  ABRIL DE 1.995, INSCRITA EL 27 DE ABRIL DE 1.995 BAJO EL NO..
~5.237 DEL LIBRO XIII,LA SOCIEDAD TRASLADO SU DOMICILIO DE IA CIT-
'DAD DE SANTAFE DE BCGOTA D.C. AL MUNICIPIC DE TASIO ( CUNDINAMAR-

cA Y.-, - : : ,

: CERTIFICA: . . g4

QUE POR ESCRITURA. PUBLICA NO. 7710 DE LA NOTARTA SEXTA DE EOGOTA - -

DEL 10 DE OCTUBRE DE 1984, INSCRITA EL 15 DE NOVIEMERE DE 1984

BAJO EL WO. 1559 DEL LIBRC XITI, LA SOCIEDAD CAMBIC SU '




NATURALEZAR JURIDICA DE SOCIEDED COMERCIAL A SOCIEDAD CIVIL.

5453 2009/10/15 0006 BOGOTA D.C. 2003/10/21 00012243
CERTIFICA:

VIGENCIA: QUE LA SOCIEDAD NO SE HALLA DISUELTA. DURAC
10 DE SEPTIEMBRE DE 2024

OBJETC SOCIAL: LA SOCTEDAD TENDRA POR OBJETO

ACTIVIDAD PROFESIONAL DE ABOGADOS. EN DESARROLLO D=
Lk SOCIEDAD PODRXA ADQUIRIR,
CLRSE DE. CONTRATOS DIRZCT.
MISMO, INCLUSIVE LOS DE

CERTIFICA:

: EL EJERCICI
ESTE
CONTRARER OBLIGACIONES ¥ CELEBRAR TODA
RMENTE RELACIOMADOS Y SUBCRDINADOS AL

CERTIFICA:
EFORMAS 1
ggCRITURRS NO. FECHA NOTARIA INSCRIPCION
g&2 10-V-1.977  18. BTA. 27-V-1.977-N0. 46.204
3.&30 1-VII-1.5980C 6A. BTA. 3~-IX-1.980-N0. £8.582
4.844, 10-IX-1.980 6A. BTA, §-¥X-1,980-NO. 91.261
432 10-II-1.983  6A. BTA. 1-IIr-1.983-N0.129.337
7.710 10-X¥-1.584  6A. BTA. 15-XI-1.884~-N0. 1.559
7.305 21-¥-1..985 6A. BTA. 18-XI-1.985-NO. 1.906
2.567 25~IV-1.987  EA. BTA. 7-V- 1.987-NO. 2.386
4.278 3-VIZ-1.987 6A. BTA. 23-VII-1587 W0.215.652
2.657 '25- IV-1.988  6A. BTA.  19- V -1588-NO. 2,740
9.033 21-XIT-1.990 6A. BTA. 10- I - 1S891-NO. 3.78%
25 3- I -1.891 62, BTA. 10- T - 1891-NO. 3.787
1.608 8-III-1.591  6A. BTA. 14-III- 1991-NO. 3,841
2.155 2-IV- 1.991 6A. BTA. g8-IV - 1991-NO. 23.852
787 7-IT -1.591  6A. BTA. 7- V  -1991-KQ. 3,882
1.739 14-III-1.%91 6A. ETA. 7- V. -1991-NO. 3,881
5.886 21-VIII-1.991 6A. BTA 27-VIII-1991 NO. 4.019
8.596 4-XII -1.991 6A, BTA 16-IIT -1992 NO. 4.430
i 1.494 10-ITI -1.892  6A. BTA. 18-ITII ~1992 NO. 4.436
! 4.205 8 -VII -1.%982 6R. BTA. 15-VII -199%2 NO. 4.554
| 8.829 16-XIZ -1.992  6A. BTA. 24-XII -1992 NO. 4.819
; 12 5-I  -1.993.6 STAFE. BTA , 13=I%. NO. 4.850
i 4.877 29-VI" 21,993 ¢ ] NO. 5.065
; 5,216 12-VIT"~1.993 ; : NO. 5.077
i ACTA NO.71 2-IX-%:7.993 JUNTA DEZSOCIOS 29~IX-4:T: NO. 5.174
! 2.034 18-IV-"1.995....6: : ' Ea NO. 5.937
] 2.227  25-IV-1.995 FE; 8=VIIT-1.995 NO. §.092
] 7.594  12-XII-1: 9854 76 STARE. BTACIS S EII~1. 995 NO. 6.294
! 676 11- II+ 6 STARE.BTA 14~ II 12997 NO. 6.872
‘ CERTIETICH:
1 REFORMAS : L.
E.P. NO. FECHA OIERIX' CIUDAD <iEs NO.INSC.
0004506 1257/07/28 0006 'BOGOTA D.CI¥1997/09/02 00007115
0002103 1988/04/08 0006 BOGOTA D.C. 1898/04/21 00007426
! 0005326 1998/08/06 0006 BOGCTA D.C. 1998/08/13 00007544
i 0005538 1558/08/14 0006 BOGOTA D.C. 1258/08/27 00007564
| 0007760 1998/11/10 0006 BOGOTA D.C. 1998/11/12 00007644
f 0006709 1937/11/04 0006 BOGOTA D.C. 2000/12/04 00008481
{ 0003034 2003/05/30 0006 BOGOTA D.C. 2003/06/04 00882729
i 0003786 2004/07/16 0006 BOGOTA D.C. 2004/07/28 00008703
j 0001432 2005/03/18 0006 BOGOTA D.C. 2005/04/07 00003917
| 0004818 2005/08/22 0006 BOGOTA D.C. 2005/08/26 00010008
0005506 2007/07/17 0006 BOGOTA D.C. 2007/07/24 00010847

ION HASTZ EL

O DE ILa
OBJETO

ARRENDAMIENTO, HISOTECA, MUTUC CON O SIN
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“SUPERIOR Y EN EL CONSEJO DIRECTIVO Y LLEVARA LA REPRESENTACION LEGAL,

.*********t***?i‘*r*****

INTERES, MANDATO CIVIL Y COMERCIAL, Y SOCIEDAD, AST coMe

PARTJ.CIPJ-E.{ EN ASOCIACIONES CIENTIFICAS, GREMIALES O PROFESIONALES
SIN ANIMO DE LUCRO.

CERTIFICA:

CAMARA DE COMERCIO DE BOGOTA !

CAPITAT. ¥ SOCIOS: $10,000.00 DIVIDIDO EN 10,000.00 CUOTAS CON VALOR
NOMINAL DE $1.00 CADA UNA, DISTRIETIDO AST :
- SOCIO CHPITALISTA (S)

ASOCIACICON CAVELIER DEL DERECHO N.I.T. 00000B001722568 |
NO. CUOTAS: &,800.00 VALOR: $8,800.00

GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JELNNE C.E. 000000000131100
NC. CUOTAS: 1,200.00 VALOR: $1,200.00

~ SCOCIC INDUSTEIAL (8)

CHAVARRO JORGE c. c. 000000016209380
NO. CUOTAS: 0.00 .zemmid. ;

SURREZ DE PAEZ LUZCLEMEN!
NO. CUOTAS: 0. °°’.r,.
PENA VALENZUELA DANIEL
NO. CUOTAS: 0.00 ¥
MARIN RUALES GERMAN
NO. CUOTAS: 0. oo 3
TOTALES '

NO. CUOTAS: 190, OU'

A

CER - i
QUE POR *scm'-ms paa:.::maf—ﬁo 003431 ¥50014357DEL 18 DE MARZO
DE 2005 DE LA NOTARIA 06 DE BOGOTA D.C., INSCRITA EL 07 DE ABRTL
DE 2005 BAJO EL NO. 0009918 Y 0009917, RSSPECTIVAMENTE DEL LIBRO
XIIX, DE LAS MIL DOSCIENTAS ( 1200 ) PARTES DE INTERES SOCTIZL
RADICADAS EN CABEZA DE AGNES GAUDEBERT DE CAVELIER, SEISCTENTAS
(600} PARTES ESTAN GRAVADAS O AFECTADAS EN PROPIEDAD FIDUCIARTA A
FAVOR DE LAS SIGUIENTES PERSONAS : GERMAN CAVELIER FRANCO,
ERNESTO CAVELIER FRANCO, JORGE CAVELIER FRANCO, INES CAVELIER.
FRANCO, GUILLERMO CAVELIER FRANCO, ELENAX CAVELIER FRANCO,
ALEJANDRO CAVELIER FRANCO, BEATRIZ CAVELIER FRANCO, ¥ LUCIA
CAVELIER FRANCO..

CERTIFICA:
REPRESENTACION LEGAL: EL REPRESENTANTE LEGAL ES EL DIRECTOR. EL SQCIO
"FUNDZDOR GERMAN CAVELIER GAVIRIA TENDRA EL CARACTER DE PRESIDENTE |
"DIRECTOR VITALICIO, PARTICIPARA POR DERECEO PROPIO EN EL CORSEJGH

il FE
DE LA SOCIEDED CUANDO 1O ESTIME PERTINENTIE SIN LIMITACION ALGUNA.‘L_-
" IGUAL PARTICIPACION Y ATRIBUCIONES TENDRA SU SUPLE.NT"? AGNES GRUDEBERTI
DE CAVELIER CHUANDO OCUPE EL CARGO, EN CASO DE FELTZ ABSOLUTA DE GER["EE'
CAVELIER GAVIRIA. LOS SOCIOS COLECTIVOS ESTAN .B.U'I'O?I.’..EDOS ‘PARA ...JERCER—J

LA REFRESENTACION DE LA SOCIEDAD EN CUALQUIER TIEMPO, SIN PERJUICIO'DE :
TAS DELEGACIONS, CONFERIDAS 2 LOS ORGANOS CREADCS POR LOS ?RESM:’E‘.S‘ A |

o i ‘ " = '.-_.__._:;___-;‘iil




ESTATUTOS

CERTIFICA:
** NCMBRAEMIENTOS *# )
QUE POR NO. 12 DE JUNTA DE SOCIOS DEL 14 DE AGOSTO DE 2008, INSCRITA
EL 24 DE SEPTIEMBRE DE 200S BAJO EL NUMERO 000122C0 DEL LIBRO XIII,
FUE (RON) NOMBRADO (S):

NOMERE IDENTIFICACION
DIRECTOR (REPRESENTANTE LEGAL DE LA ASOCIACION CAVELIER DEL DERECHO)
GALLON GIRALDO CARLOS C.C. 0000000190656425

QUE POR ESCRITURA PURBLICA NC. 0004818 DE NOTARIA 6 DE BCGOTA D.C. DEL
22 DE AGOSTO DE 2005, INSCRITA EL 26 DE AGOSTO DE 2005 BAJO EL NUMERO
00010008 DEL LIERO XIII, FUE (RON) NOMBRADO (S}:

| NOMBRE IDENTIFICACION
PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO
CAVELIER GAVIRIA GERMAN C.C. 000000002877924
SUPLENTE DEL PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO
GAUDEBERT DE CAVELTER AGNES JBANNE y C.E. 000000000131200
CERTIFICA:

FACULTADES DEL REPRESENTANTE LEGAL: APARTE DE LAS FACULTADES Y
DEBERES QUE DE TIEMPO EN TIEMPO SE LE ASIGNEN POR EL CONSEJO
SUPERIOR, EL DIRECTOR TENDRA LAS SIGUIENTES FUNCIONES : &) IA DE
REPRESENTAR LEGALMENTE A LA SOCIEDAD ANTE LAS AUTORIDADES DE
CUALQUIER ORDEN O NATURALEZA Y ANTE OTRAS DPERSONAS NATURALES O
JURIDICAS, CON FACULTADES PARA NOVAR, TRANSIGIR, COMPROMETER Y
DESISTIR ¥ PARA COMPARECEREN.JUICIOS INCLUSIVE. ,EN AQUELLOS EN
DONDE SE DISPUTE LA:SPROSIEDAD DB BIENES INMUEBLES:"B). CUMPLIR ¥
FACER CUMPLIR LOS ESTATUTOS ¥ REGLAMENTOS DE LA SOCIEDAD; Y C )
CREAR O SUPRIMIR TODOS, LOS EMPLEOSHOUE SEAN NECESERIOS DE ACUERDO
CON EL CONSEJO SUPERIOR.. PARK EL{Z BUEN...FUNCIONAMIENTC DE LA
SOCIEDAD, ASIGNARLES FUNCIONES, FIJAR SUS SALERIOS Y NOMERAR . LAS

PERSONAS QUE DEBAN..DESEMPENARLOSY; ASIV5COMOY.. RETIRARLOS ¥

REEMPLAZARLOS CUANDOUHAVA LUGAR. CUANDO CUALQUIERE.DE 1O0S ACTOS

INDICADOS EN LA CLAUSULA ANTERIOR SE: REFTERA A OPERACIONIZS OUYO
MONTO EXCEDA DE LA 'SUMA. EQUIVALENTE: A _CIENTOuOCEENTA { 180 )
SALARIOS MINIMOS MENSUALES;” SUI%%CELEBRACION REQUERIRA L&
APROBACION PREVIA DEL CONSEJC SUBERTIOR.

CERTIFICA:

*%* REVISOR FISCAL %«

QUE POR ACTA NO. 0000071 DEL 2 DE SEPTIEMBRE DE 1953, INSCRITZ EL 29

DE SEPTIEMBRE DE 1993 BAJO EL NUMERO 00005175 DEL LIERO XITI, FUE
(RON} NOMBRADO (S):

NOMBRE
REVISOR FISCAL
RINCON FANDINOG MIGUEL ATLFONSO
CERTIFICA:
DE CONFORMIDAD CON LO ESTABLECIDO POR L& LEY 562 DI 2005, LOS ACTOS DE
REGISTRC RAQUI CERTIFICADOS QUEDAN EN FIRME CINCO (5) DIAS HABILES

DESPUES DE LA FECHA DE INSCRIPCION, SIEMPRE QUE NO SEAN OBJETO DE
RECURSOS EN LA VIA GUBERNATIVA.

IDENTIFICACION

C.C. 0DD000002877024

* ko
LA

EL PRESENTE CERTIFICADO NO. CONSTITUYE PERMISO DE  # % &
FUNCIONAMIENTO EN NINGUN CASO * ok

SENCR EMPRESARIC, SI SU EMPRESA TIENE ACTIVOS INFERIORES A 30.000
SMLMV Y UNA PLANTA DE PERSONZL DT MENOS DE 200 TRABAJADORES, USTED
TIENE DERECHO A RECIBIR UN DESCUENTO EN EL PAGO DE 70S PARAFISCATES DE
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CAMARA DE COMERCIO DE BOGOTA
SEDE CHAPINERO
16 DE MARZO DE 2010 HORA 11:18:42

R027783853 PAGINA: 3 de 3

*t****t****f*w********

75% EN EL PRIMER ARNC DE CONSTITUCION DE SU EMPRESA, DE 50% EN EL .

SEGUNDO ANO ¥ DE 25% EN EL TERCER 2NO. LEY. 59¢ DE 2000 v DECRETC 525

DE 20

0s.

EL SECRETARIO DE LA CAMARA DE CCMERCIO,

VALOR

: $ 3,600

DE CONFORMIDAD CON EL DECRETO 2150 DE 1995 ¥ I3 AUTCRIZACION IMPARTIDR
POR LA SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA ¥ COMERCIO r MEDIANTE EI. OFICIO

DEL

18 DE NOVIEMBRE DE 1996, LA FIRMA MECANICA QUE 2APARECE A

CONTINUACION TIENE PLENA VALIDEZ PARA TODOS LOS EFECTOS LEGALES




BFRESO EH EXERD 1* € 2000 POR POLYPRAT EDITORUL LTOA. - 10T 230023 5464

Aoy -

700021

267729
' Presenie el sefior CARLOS ALBERTO GALLON
GIRALDO, domiciliado en Bogotd, identificado como
aparece al pie de su firma y manifesté que esta conforme
con el contenido de esta escritura publica
HASTA AQUI LA MINUTA PRESENTADA

OTORGAMIENTC Y AUTORIZACION: LEIDA la presente escritura por los
comparecientes y habiéndoseles hecho las advertencias sobre los tramites y
fpnnalidades de rigor;-[e -Impartier'o'n ‘su-aprobacion y para constancia la firman
ante mi el NOTARIO QUE AUTORIZA 4
DERECHOS NOTARIALES: $'¢2-560-oo -------------- =

VAR I5MB0E = e v isinsissiais i i -

PAPEL NOTARIAL: esta escritura ha quedado extendida en las hojas de papel

sellado notarial niimeros:

/

| 7-700021-267736 £ 7-700021-2677267 = = - = - o oo __

EN BLANCO... EN BLANCO

OTORGANTE

-

W P o
CARLOS RTO GALLON GIRALDO
cc. (Veayor 724 _
TEL  B4AN3&q
REPRESENTANTE LEGAL DE CAVELIER ABOGADO :

NOTARIA SEXTA (6a) DE BOGOTAD.C,

| T155210.POANGELIK

PAPEL DE USO EXCLUSIVO DEL PROTOCOLO NOTARIAL . NO TIENE COSTO PARA EL USUARIO



ES FIEL Y SEGUNDA COFIA { FOTOCORIA } TOMADADE LA ESCRITUSRA
PUBLICANUMERC 1444 DE FECHA 19 DEMARZO DE 2010.

COPIA QUE EXFIDO CON DESTING AL INTERESADC EN 0B HOJAS RUBRICADAS
EN 3SUS MARGENES, LA CUAL CARECE DE NOTAS DE REVOCATORIA,
MODIFICACION O SUSTITUCICN, POR TANTO SE PRESUME VIGENTE EL PODER
EN ELLA CONTENIDO.

BOGOTAD.C. MARZO 23 DE 2010

RESOLUCION 01 DE 2609
.
.

LANOTARIASEXTA DE BOGOTAD.

AMPARG QUINTEROC ARTURC
NOTARIA
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
-/ -

AT’
RECIBO DE CAJA No. 13 - 0068340
Industrla y Comercw
SUPERINTENDENCIA Bogota D.C., Julio 10 de 2013 - 12:14:44
RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADOS NI 860.041.367
*** Soporte del Pago *** ,
TIPQ PAGO BANCO CUENTA No PAGO EECHA PAGQ VR PAGO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 562582716 10/07/2013 10.505.000.00

*** Conceptos Pagados *** :
CANT RENTISTICO CONCEPTO vr UNDITARIO  Vr CONCEPTO

1 50005-01-01 SOLICITUDES 1|LF\2//EMICTI%%DE SOL. DE PATENTE DE 500.000.00 500.000.00
$500.000.00

SON: "QUINIENTOS MIL PE S£MONEDA CORRIENTE***
Responsable

Recibo de Caja A;ﬁado al Expediente No.

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

T

Fecha: 2013—07 17 16 46 42 Dep 2020 DIR NUEVASCR
Tra. 11 PATENTEIYII Eve: 378 FASENACIONALI

Act. 411 PRESENTACION Folios: 40

OO 1210 rSKW fCX)”‘S

Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center r: {§71) 6513240
, Julio 10 do 2013 - 12:14:49




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Industria y Comercio EXTRACTO PARA PUBLICACION
SUPERINTENDENCIA SOLICITUD FASE NACIONAL PCT
(21) N° de solicitud: (51} Int Cl: A24B 005/016

22) Fecha de solicitud:

(30)Prioridad  (31)  Prioridad  (32)  Fecha  (33) Pais

102522141 2010/12/23

EP

(71)Solicitante(s) ~ PHILIP MORRIS PRODUCTS S.A.

(72) Inventor(es)  ROELOF CORNELIS DE BORST

Y OTROS

(74) Apoderado:  LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

(85) Fecha limite inicio fase nacional:  2013/07/23

(86) Datos relativos a la presentacién de la solicitud PCT
Fecha de presentacion de la solicitud: ~ 2011/12/22
No. de solicitud PCT/EP2011/073789

(87)

Publicacion internacional
Fecha: 2012/06/28
N° publicacién: WO 2012/085201 A1

(54) Titulo:  RELLENO CORTADO DE TABACO INCLUYENDO TALLOS LAMINADOS CORTADOS

Resumen:

Un relleno cortado de tabaco para un articulo para fumar
comprende al menos 5% en peso de tailos de tabaco
laminados cortados teniendo un ancho de corte promedio de
0.1 mm a 0.2 mm y un area de seccion transversal promedio
de entre 0.12 y 0.15 milimetros cuadrados. El espesor
promedio de los tallos laminados cortados esta de preferencia

entre 0.8 mmy 1.0 mm.




i

e LA

I

: -0000
PATENTE DE INVENCION [ | MODELO DE' L No. 13-189

Fecha: 2013-07-17 16:46:42 Dep. 2020 DIR.NUEVASCR

Tra. 11 PATENTEIYIl Eve: 378 FASENACIONALI

OO0

icacié Act. 411 PRESENTACION Folios: 40
Indicacién que se solicita una patente. 4

Datos de Identificacién del solicitante o de la persona que presenta |a solicitud
Descripcidn de la invencidn
Dibujos de ser estos pertinentes _

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuénto) )
Completa - D ' - Incompleta D

|

PATENTE DE INVENCION PCT |__] ODELO DE UTILIDAD PeT [ A3 Decisién 486100, Circular Unica

A0 00

Indicacion que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada Inicialmente (capitulo descriptivo,
reivindicatorio, resumen)
Dibujos de ser estos pertinentes

' Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa ~ D “Incompleta D

DISENO INDUSTRIAL [ ] (Art. 119 Decision 486/00)

L]
L]

L]
L]

Indicacién que se solicita Disefio industrial

Datos de identificacién del solicitants o de la persona que preseﬁta la solicitud

Representacion grafica y fotogréfica del Disefio industrial o rij]uestra del material que incorpora el

diserio
Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa [ - ~Incompleta ||

ESQUEMA DE TRAZADO {_] ' (Art, 92 Decision 486/00)

HIRRNEN

Indicacion que se solicita un esquema de trazado
Datos deidentificacién del solicitante o de la persbna que presenta la solicitud-
Representacién giéfica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D o Incompleta D

P102-F08 (2009-11-18)



