Bogota, mayo 30 de 2008
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REF: SOLICITUD PRIVILEGIO PARA PATENTE MODELC DE UTILIDAD
INVENCION: SISTEMA DE AMARRE DE LOS MUROS DE CONEXION
ASUNTO: OPOSICION AL PRIVILEGIO DE PATENTE

EXP. No. 07-103347

Apreciado Sefior Jefe: '
. Ya, Jorge Eunrigue Gallege Cruz mayor de edad, g&m de /

asta ciljdfﬂ e identificado con la C.C. 19'376.782 de Bogota obrando &n nombre

propio, # en conformigdad a lo preceptuade por la Gomisién de la Comunidad

Andina en su decisién 486, articulo 42, respetuosamente me dirijo a su despacho

para manifestar que por medic del presente escrito, presentc oposicién a la

solicitud de privilegio de patente solicitada por el Ministerio de Defensa Nacional

para el modelo de utilidad denominado SISTEMA DE AMARRE DE LOS MUROS

DE CONEXION, por vuinerar las reivindicaciones de la patente 504 a mi otorgada

por la SIC y solicito;

PETICIONES

Se declare fundada la presente sclicitud de oposicion
Se niegue el privilegic de patente modelo de utiidad para el denominado
“SISTEMA DE AMARRE PARA MUROS DE CONEXION."

=

HECHOS

1. Bl MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL a traves de su apoderado
presento ante la Superintgendencia de Industria y Comercic, la solicitud de
patenta de modelo de utilidad para el denominads SISTEMA OE AMARRE
LCS MUROS DE CONEXICN, el pasado 3 de octubre de 2007 |a cual fue
radicada bajo el expediente No. 07-103.347

2. La solicitud de patente de modeio de utilidad para el denominado SISTEMA
DE AMARRE PARA MUROS DE CONEXIGN fue publicada en la gaceta
591 del 30 de abril de 2008 asi:
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3. Yo, Jorge Enrique Gallego C. profesional titulado en arquitectura con

matricula 257007113 1del Consejo Superior de Ingenieria y Arquitectura y en
mi calidad de consultor especializado para la Embajada Americana en
Bogotad en el disefio y construccion de fortificaciones para instalaciones
militares, actud a nombre propio y parte interesada en la proteccién de las
reivindicaciones contenidas en la patente 504 a mi concedida por la SIC.

. El Ministeric de Defensa Nacional mediante solicitug a la SIC, reivindica
una patente modelo de utilidad para el denominade SISTEMA DE
AMARRE LOS MUROS DE CONEXION, solicitud publicada en )a gaceta
391 del 30 de abril de 2008, consistente en las siguientes reivindicaciones :

4.1 El sistema de amarre de 'murcs de conexitn estd compuesto de una
flave de amarre, varilla de amarre, malla expandida y paneles con malla
electro soldada.

4.2. Ef sisterna de amame de fos mures de conexién segun reivindicacidn
4.1, caracterizado por tiene una flave de amarre en forma de T' que es
fabricada con una varilla lisa de 9mm en su parte superior mide 25cm
cubierta con caucho. En la parte central cuenta con una regieta de medicién
que va de 0 a 30cm la cual sirve para espaciar las varillas de amartre de los
muros de conexién. En Ia parte inferior de la lave de amarre cuenta con dos
arcs de lorsion fabricados con una vanfla de 6mm de 4.2cm da ancho, cada
arg tiene un didmelro externo de 2.1 cm v un didmetro intemo de 1.2 cm
que ademds sirven de afojamiento para realizar la torsion de la varilla de
amarre.

4.3. El sistema de amarre de los muros de conexién segan reivindicacion
4.1, tiene como elemento de unién una varifla de amare que tiene Jas
siguientes caractetisticas; variflas lisas de 6 mm y un largo de 22 cm a 25
cm , dobladas en forma de "V' formando un angula de 22° a 25° v por
medio de la llave de amarre se realiza una forsion para unir las mallas
electro soidadas.

4.4, £i sisfema de amae de Jos muros de conexion segin reivindicacion
4.1, consta de pamillas electro soldadas fabricadas con varilla lisa de 6 mm
espaciadas a 10 em x 10 cm , unidas cada cuatro parilfas con varillas de
amarre forman un modulo (Cubo), que fHiene las siguientes dimensiones:

en la parte frontal y irasera tienen una medida de 0.9 m y en los lalerales de
1 m y una aftura de 1.10 m . Las uniones cohsecutivas de modulos forman
los muros de conexién con malle expandida calibre 26 en su parte externa.
Enire los moduias las parilias laterales no ulilizan malla expandida para que
se entrelape el matenial de rellenc enire los paneles y asi darle mayor
firmeza a la posicion, con Ja excepcion de fos instafados en los extremos de
108 muros los cuales si levan malla expandida con el fin de evitar que se
salga el material de rellanc. Estas dimensiones varfan en las posiciones

vz



para mortero y en las saeteras en las posiciones de amelralladora y para
tirador, en 50 cm en su parte frontal y lrasera y conservan fa misma
distancia en sus laterales de 1 m y una altura de 1.10 m .

4.5. E! sistema de amarre de los muros de conexion segin reivindicacion
4.1, 4.2, 4.3 Y 4.4, 56 aplican en forma que se pueden armar, dasarmar y
transportar elios lugares que se requicran.

4.8, Ef sistema de amarre de los muros de conexion segun reivindicacion
4.4 y 4.5, puede ulilizar para su Henado material existente en ef terreno
utilizado en los muros como en las edificaciones.

4.7. Ei sistema de amarre de Jos muros de conexion segun reivindicacion
4.6, en ia construccién del segundo nive! utiliza alambre calibre 18 entre los
modulos inferior y supetior con el fin de dar mayor firmeza a esta unién.

. La Superintendencia de Industria y Comercio mediante resolucién No \ |
12497 de fecha 30 de abril de 2007 otorga el priviegio de patente de %~

modeio de utilidad a l[a creacibn denominada “Sistema de Bameras . )

Modulares conformadas por paneles articulados mediante Uniones tipo |

Bisagra" con vigencia desde el 13 de junio de 2,002 hasta el 23 de junic de

2,012, Anexo No 1 -

",
. Enla solicitud de patente de modelo de utilidad presentada por el Ministeric
de Defensa Nacional para el denocminado “Sistema de Amarre de ios muros "
de conexién” frata de reivindicar reivindicaciones contenidas dentrode la . =,
patente No. 504 otorgada a Gallege por la SIC y denominada “ Sistema de
Barreras Modulares conformadas por paneles articulados mediante Uniones

tipo Bisagra” Anexc No 2 _

. La solicifud de privilegic para el modefo de utilidad para e denominado
“Sistema de Amarre de los murcs de conexién” presentada per el Ministerio
de Defensa ante la Superintendencia de Industria y Comercio tiene como
fecha de presentacion octubre 3 de 3007 y numero de radicacién No.
07103347.



FUNDAMENTOS

La Comision de la Comunidad Andina en su decisién 4886, Titulo Il De las
Patentes de invencién, capitulo | De los requisitos de patentabilidad,

Articulo 16, claramente establece a pie de letra; ¥ Una Invencion se
considerard niava cuando no astd comprandida en of estado de la técnica.

Ef astadc de la téchica comprondersd todo fo qua haya sido accesible af piblico par
una descripcién escrita u oral, utilizaclén, comercializacibn o cualguier otro medio
antes de la fecha de presentacidn de la solicitud de patente o, an su caso, de fa
prioridad reconccida.....”.

. En consideracidén al numeral anterior la solicitud de patente para el modelo

de utilidad denominade “Sistema de Amarre de los mures de conexion” no

cumple con los requisitos de la Comision de la Camunidad An@qq__e?ﬁu
decision 486, de acuerdo a lo ya expresado en el numeral 5 de los
HECHOS.

. lguaimente la Comisién de la Comunidad Andina en su dacision 486, Titulo
Il De las Patentes de invencidn, capitulo | De los requisitos de

patentabilidad, Articulo 18 claramente establece a pie de letra; “Se

considera que una invencidn tlene nivel Inventivo, sl para una perscna de oficio

nermalmente versada en la materia tacnica correspondlente, esa invenclén no

I;:cm‘?sa resuftado obvia il se hublose derivado de manera ovidents del estado de la
nica.”

. Por mi larga experiencia como arquitectc en el disefio y construccion de
fortificaciones militares en diferentes tipos de bases operativas, se que
existen en el mundo solo dos (2) clases de sistemas de bastiones que
cuentan con su apropiados protecciones v registros de patentes vigenies;

La primera de ellas corresponde a la patente No. 5°333,870 de agosto 2 de

1,994 otorgada a James W. Heselden por el USPTO denominada * Building
and Shoring Blocks”, ¥y que tiene por nombre comercial "HESCO
BASTIONS", Anexo No. 3

La segunda de eflas corresponde & la patente No. 504 del 3G de abril de
2007 otorgada a Jorge Enrique Gallege C. por la-Superintendencia de
Industria ¥ Comercio de Colombia denominada “Sistema de Barreras
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Modulares conformadas por paneles articulados mediante Uniones tipo
Bisagra® y que tienen por nombre comercial “MILIBASTIONS®",

e,

. Respecto de la solicitud de patente de modelo de utilidad solicitada por &l !
Ministerio de la Defensa Nacional para el denominado “Sistema de Amarre |
de los Muros de conexién” se encuentra que se quieren patentar bajo dicho |
hombre como una unidad dos (2) diferentes contenides a saberse; a) Un |
denominado "sistema de amarre’ y b) Los denominados “ Muros de j ©
conexidn”, cuando ninguna de las situaciones es susceptible de obtener el ¢/ °
privilegio de patente como se demostrara mas adelante con mas y nuevos
argumentos.

|I
™

la Comisidn de la Comunidad Andina en su decision 486, Titule |l De las
Patentes de invencion, capitulo Il De las solicitudes de patente, Adiculo ; -
Articulo 25.- “La soficitud de patente sélo padré comprender una invenciéno | /.
un grupo de invenclones relacionadas entre si, de manera que conformen un

anfco concepto inventive."

———
-—

. Con el objeto de poder entender y definir lo que exactamente se debe
entender por SISTEMA me remitiré a la definicidn gue da la Real Academia

de la Lengua Espafiola para definir que es un SISTEMA ; (Def /at. svsiéma, v
y este del gr. olomuw). 1. m. Conjunto de reglas ¢ principios sobre una 7
materia racionaimente eniazados entre sl 2. m. Conjunio de cosas que
refaciohadas entre sf ordenadamente coniribuyen a detsrminado objeto,

. La definicién que da la Real Academia de la Lengua Espafiola para definir
que’ es un SISTEMA, nos permitird entender que reivindicaciones 1 a 7
contendidas en la solicitud de modelo de utiidad para &l denominade /7
“Sistema de Amarre de los Muros de conexion” presentadc por el Ministerio . - 7 —
de Defensa Nacional, primeramente no pueden ser entendidas como . “7 |
ningdn tipo de “sistema” de acuerdo al numeral & definicion, y ademas por; L -
noe cumplir con la mas minimas exigencias para ser considerado como tal
de acuerdo al analisis y bases adicionales de sustentacion de la presente:

solicitud de oposicidn. ’

4

. Debe entenderse gue bajo el denominado “sistema de amame” contenido | |}
en las reivindicaciones 1 a 7 de la solicitud de patentabilidad del modelo de | |
utiidad para el denominado “Sistema de Amarre de los Muros de conexién” /

se pretende patentar como " sistema” la mas simple de las uniones © )é)
amarres que se pueden dar manualmente en cualquier obra de
construccion ¢ faller dé ornamentacion, por personal técnico ¢ no calificado / i

S

e

6



)
es la unidn ¢ amarre de piezas de metal mediante €| usc de trozos de |/
alambre, atambrén o varilla, ya sean los mismos torzonados o trenzadas, 'f 6
mediante el uso de herramientas manuales de diferentes tipos como
“alicates”, “pinzas” o0 comunes “bichirogues”. !
— —_— — -l |
.

9. Debe entenderse igualmente que bajo la solicitud de patente para el modelo |
de wlilidad denominade “Sisterna de Amarre de los Murps de conexibn” y EN
mas concretamente hajo el “sistema de amarre” se pretende patentar una |
denominada “llave de amarre” que en el argot de la construccian v de los | |
talleres de ornamentacién es un instrumento ampliamente conocide como | A~ - .
un tipo de 'M%F'-}OE Mﬁon herramientas simples, de uso mri 5.-7
comin y que se entanen diferentes formas y tipos segin sea el uso| [~
particular de “amarre”, o “unién” que se quiera dar, partiendo de un simple |
trozo de alambre, alambron o varila. Es decir la denominada “Liave de |

amalre” no constituye innovacién o novedad alguna al estado del arte| l
cenodcido. Decisidn 488, art. 16. oo - .1‘ ,
N 1

. o L

10. Adicionalmente, la denominada “llave de amarre” que se registra dentro de -
las reivindicaciones 4.1 y 4.2 de la sclicitud de modelo de utilidad para el -
denpominade “Sistema de Amarre de los Muros de conexion” segun la |
peticién de patentabilidad de moedelo de utilidad solicitade por el Ministerio }
del Defensa Nacional hace pare del denominado "sistema de amatre” de
acuerdo a lo alli solicitado, cuande no habria lugar a ello, de acuerdo a su
particular funcién, pues la denominada “liave de amarre’ es un tan soloun
insfrumento ¢ herramienta de usc comiin en ef campo de fa ormamentacién
y la construccidén dentrc de la amplia gama de los “bichiroques”, mas no
parte integral o gonstitutiva del “sistema de amarre” gle erfonéaments se
iitvaca, tal y como ya se expuse, no cabe dentro de a2 definiciones sobre
que es un “sisiema” y contenidas en €l numeral 6 de la presente solicitud
oposicion. T T ——

11.Adicionalmente la denominada “llave de amarre” que se registra dentro de
la reivindicaciones 4.1 y 4.2, del muodete-de-utilidad denominado “Sistema
de Amarre de los Muros de conexién” y considerado dentro de ésta solicitud | ;
como un elemento o herramienta manual, no representa en forma alguna (D
inhovacién 0 novedad que aporte algo nuevo al estads del conocimiento o
al estado del_arte ¥ por ello no puede ser consideradd ToMo elemento
susceptible al privilegio de pdfente solicitado, dadas las consideraciones ya
enunciadas en Jes numerales 2, 3y 4 —— T —

.- _——



12.De acuerda al contenido del numeral 4 de los presentes fundarmentos y g
las definiciones contenidas en el numeral 6 para determinar que puede ser
considerado como “sistema” de la presente solicitud de oposicion, la |
denominada “Llave de Amarre” es tan solo una simple herramienta de us |e
comun. que tiene tan sclo como finalidad ejecutar una torsién o trenzado
sobre una troze de varillay come ¥a ha giiedade plenamente estabietido, ka
ejecucion de dicha “accién” no puede hacerla parte constitutiva de un
"SISTEMA", camo erdneamente se invoca en e modela dé utiidad
solicitade por el Ministerio de Defensa Nacional.

Debe entenderse claramente y sin dejar lugar a dudas que la denominada * / /
/
|

Llave de Amarre” { conocida en el argot pepular como un prototipo de
iB'Lc;j_i[Er_quE”} no puede constituir en momento alguno pare de un “sistema”,
pues &s tan-salo un INSTRUMENTO que permite una determinada accid
en unt determinado momento, ya que por si mismo, no_constitu
nhcipio, nNi se enlaza racionalmente con otros elementos para
arte de un sistema, ni 5& i

para hacer parte de un_obkjetc o mecanismo.

. 13. Ahora bien, de acuerdo al contenido de los numerales 6 y 7, la denominada |
“llave de amarre” al no poder ser parie constitutiva como va ha sido |

expuesta del dencminade “sisterna de amarre” enunciado en la salicitud de 'I

patente del modelo de utilidad presentado por el Ministerio de Defensa

Nacional dadas las razones ya expuestas, necesariamente conllevaria a >}

que el susadicho “sisterna” quedase reducido en consecuencia aun (1))

solo elemento, es decir a un trozo de varila de 6 mm con longitud

aproximada de 20 ~ 25 cms. en forma de “V' gue s& trenza o torsona

alrededor de los paneles a ser “unidos” o "amarrados”. .

Y debe ser igualmente claro para cualguier perscna, comao lo es para mi'I
dentro de la presents solicitud de opesicion, que un solo y Onico elemeanto .
por si mismo no puede confarmar ninglin tipe de “sistema” por simple que ¢l TD
mismeo sea, de alli que el titulo del modelo dg utilidad presentado por @l :
Ministerio de Defensa Nacional a consideracion de la Superintendencia de !
Industria y Comercio, necesariamente induce al error, al llamar “sistema”.a |
lo que na puede ser considerade coma tal. oo

. -

14. Como expondré a continuacidn, y de acuerdo a la reivindicacion No. 4.4 dei l
madelo de utilidad sclicitado por el Ministerio de Defensa Nacional, los

P )

denominados "Muros de conexidn” alli contenides y descritos, no pueden
ser considerados como elementos susceplibles de estar contenides dentro | Q’)
de la solicitud de ningin modelo de utilidad, so pena de vulnerar los
derechos de propiedad intelectual ya otorgados por la misma
Superintendencia de Industria y Comercio en la patente de meodelo de
utilidad 504 y a favor de un tercero distinto al Ministerioc de Defensa

———— T
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Nacional, esta uitima entidad que en circunstancias poce claras, busca |

mediante ia presentacion de una "dudosa” soliciiud de patente de modelo 1{3

de utilidad, llegar apropiarse de las reivindicaciones contenidas dentro de la
patente 504.

La reivindicacidn No. 4.4 del modelo de utilidad presentada por el MIHIS’(&I‘IG7®

de Defensa Nacional, reza a pie de letra en uno de sus apartes refiriéndose
a log denominados “ Muros de Conexién” \f

“...consta de parrillas elactro soldadas fabricadas con varilla lisa de 6 mm
espaciadas @ 10 cm x 10 cm, unidas cada cuatro parriiias con vatiflas de amarre
forman un madulo (Cuba), que liens fas siguientes dimensiones: en la parfe fronfal y
traséra tienen una medida de 0.9 m y en fos faterales de 1 m y una affura de 1.10m . Las
uniones consecutivas de modulos forman los muros de conexién con malla
axpandida calibre 26 en su parte axterna. Entre los modulos las parillas iaterales no
utilizan malla expandida para que se entrelape el material de relfeno entre los
panales y asf darle mayar finneza a la posicidn, con la excepeion de Jos Instalados en
los extromos de los muros los cuales si llavan malla expandida

* La negrilla es mia para resaltar que &5 un “ Muro de Conexién” de acuerdp ’:ﬁ;
a la version 2007 y que se presenta a consideracion de la SIC para la |
aprobacién de un___,,de;gn"mudelc- de Utilidad. -

s

-

l
15.Como bien se enuncia en e! numeral 5 de la presente solicitud de oposicion, |

los denominados "“Muros de Conexién” no pueden ser susceptibles de estar
contenidos dentro de la sclicitud del models de Wlilidad denominado J
"Sistema de Amarre de los Muros de Conexidn” presentado por el Ministerio |
de Defensa Nacional, por que de ser aceptados,por la Superintendencia de
Industria ¥ Comercio, s en;@nan a vulnerar las reivindicaciones 1. 2, { ":

y 7 _contenidas en la patente de modelo de Utilidad No. 504 otorgada '

Gallego en 2007 por la misma SIC mediante resolucion No 12487 de fec:ha H
30 de abril de 2007. . R

. J—

16. La reivindicacion No. 4.1 del modelo de patente de utilidad contenida en el [}
dencminado “Sistema de Amarre de los Muros de Conexién” del Ministerio |
de Defensa Nacional vulnera la reivindicacion Ne_ 1, contenidas en jla |
patente del modelo de utlidad 504 de 2007, otorgada por la |

Superintendencia de Industria y Comercio cuando habla de; “Ef sisfema de |
amarre de ‘muros de conexién estd compuasto de una flave de amarre, varilia de /I
amarre, malla gxpandidy y panales con malla electro soldada”. —

Patente 504 — Gallego / 2007 Reivindicacion No. 1 que a pie de letra reza; ||
7

“Las parreras modularss de proloccion y defensa es un sistema reticufar modufado Qoe™ |
carfforma cefdas, las cuaies se Nanan manual ¢ mecénicaments oon diferenies kpos de [ I
materiales granulares ¢ pélreos, pera conformar barreras fisicas de  proteccidn en

@

£
-
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17.

I

difarentes lipos de instalaciones, binkeres, fortificaciones, trincheras, Zanjas de arrasire y
similaras. El sistems s caracteriza por gque sps celdas son conformadas por paneles
articulados de maila electro seldada con recubirimionto total o parcial por unse de sus
caras cont angeo matilice de malls expandida o de hilos tejidos. La arficulacion ontre
paneles s6 abtiane mediante segmentos de tubo softados a la malla electro sofdada de los
paneles y pasadores indepandientes que al penatrar entre fos segmentos de tbo de dos
JERGIES Bdyacarntas, conforman tig uidn bpe bisagra.”

e

La reivindicacion No. 4.4 del modelo de patente de utilidad contenida en el
dencminade “Sistema de Amarre de los Muros de Conexion” del Ministerio

de Defensa Nacicnal vulnera las reivindicaciones No 1, 2 . 5 8 y 7, O

contenidas en la patente del modelo de utilidad 504 de 2007, otorgada por

la Superintendencia de Industria y Comercio cuande habla de; &f sistema de |
amarra de fos mMuros de conexidn segun reivindicacién 4.1, consta de parriflas
electro soldadas fabticadas con varilla lisa de & mm espaciadas a 10 ¢m x 10 cm ,
unidas cada custro parriflas con varlilas de amarre forman un modulo (Cubo), g
tiene las siguientes dimensionas:

en la parte frontal y trasera Henen yna medida de 0.9 m y en los laterales de Tmy '
uria affura de 1.1¢ M . Las uniones consecitivas da mddufos forman fos midros de
conexion con maila expandida cailibre 26 en su parte externa. Entre los moduias fas
parlilas latarales no utilizan malla expandida para que se entrelape el material de |

ralleno entre los panales y asi darfe mayor firmeza a Iz posicién, con ia excepcion de |,

los instalados an los extremos da los muros fos cuales si llevan malla expandida con |
ol fin de avitar que se salga e material de reijenc. Estas dimensionaes varian an fas
posiciones para mortero y en las saeteras en las posiciones de ametralfadora y para

tirador, en 50 car en su parte frontal y trasera y conservan fa misma distancia en sus l
faterales de 1 m y una altura de 1,10 m . —

T

Patente 504 - Gallego / 2007 Reivindicacién No. 1 que a pie de letra reza; |
“1 - Las barreras modulares de proteccién y defsnsa es un sistema relicular moduiade que |
conforma celdas, fas cuales se flenan manual o mecénicaments con diferentss lipos de ||
mgteriales granwlares o péfreos, para conformar barroras flsicas de  proteccion en @
diferantes tipos de instalaciones, binkeres, fortificaciones, tincheras, zanjas de amasire y J-
sirmitares. El sistema se caracteriza por que sus coldas son conformadas por paneles |
articulados de malla olectro soldada con recubrimionto total o parcial por una de 5us ﬁ
carss con angeo malalico e malla expandida o de bilos tejidos. La articufacion entre
panecles s& abiisne mediants segmentos de ibo soldados & fa male electro soldada de fos—
pansiles y pasadoras independientes que af ponetrar antre Jos segmentos de fubo de dos

pansles adyacentes, conforman Uha unién Hpo bisagra.” —

Patente 504 — Gallego / 2007 Reivindicacién No. 2 que a pie de fefra |
reza; _.

"Las barreras modujares de proteccion y dofonse segqin reivindicacién 1, se i
caracterizan por utiilzar diferentes tipas de paneles segun su disposicién dentre de | ,{,)
la estructura; Panelas latorsles con recubrimientc sobre toda su Superficle v un gje | .
longitudingl de segmentos de tubo gn cade uno de sus costadas laterales. "I
Paneles gendricos; compuestos por panelas centrales con recubrintlento parcial an

angeo matdlico on sus costados faterales v doble disposicidn de efss en cada unos de

sus costados feferales, parmiliendo fa articwiacion hasta con cualro panefas fafer?jgsf---'

-
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Paneles terminales sirnifares a los panelos centrales, pero con recubrimiento en
anged metalico on tods la extensién de su suparficls.

$

LN
Paneles sspeciales; compussios por pansles con venisnas e mpmmmd\

simifaras a los paneles laterales y terminales y que permiten la colocacién de
ingertos para  estructuras de observacién o disparo. Paneles flaterales de

dimensiones varlables, gue permiten que la estructura reiculsr modular pueda !

conformar arcos, circulos y serpentinas’

_—

reza,

“ A

I. Ny .-;l
I| ..
1

Patente 504 — Gallego / 2007 Relvindicaciéon No. 5 que a pie de letra |G

“Las barreras modulfares de proteccion y defonse segdn roivindicacitn 2, se |
caractarizan por la continufded del materisl de flanado entre celdas contiguas, 1.
posibilitandc una uniformidad en ef llenado y compactacién del materis! de ralleno :

afny sentldo horizontal y vertical”. .

Patente 504 - Gallego / 2007 Reivindicacién No. 6 que a pie de letra
reza,

s
"Las barreras modufares de proteccion y defensa segun reivindicacién 2 se |
caracterizan por ufilizar paneles con ventana, cuandn es requerido, de las mismas !
Caractoristicas de los paneles [atersles. Los paneles con ventana posibfiitan fa |
insercion de estructuras de observacion o dispare.”

—.4

18.La reivindicacién Ng. 4.5 del modelo de patente de utilidad contenida en e)
denominado "Sisterna de Amarre de las Muros de Conexion” del Ministerio
de Defensa Nacional vulnera la reivindicacién No 4 contenida en la patente

del modelo de utilidad 504 de 2007, otorgada por la Superintendencia de {

Indusiria y Comercio cuando habla de; Ef sistema de amarmre de fos muros de
conexién segiin reivindicacion 4.1, 4.2, 4.3 Y 4.4, se¢ aplican en forma qus se pueden
armar, desarmar y transportar ollos lugares que se reguieran. que conforman el *
“Sistema de Proteccién y Defensa con unicnes tipo Bisagra® tomo se '-.

demuestra a continuacion o

Patente 504 - Gallego / 2007 Reivindicacién No. 4 que a pie de letra 7
reza, !

"Las barroras modulares de proteccion y defenss segin reivindicacion 1 se
caracterizan por ser montables y desmontablas"

19.La reivindicacidh No. 4.6 del modelo de patente de utilidad contenida en el
denominado “Sistema de Amarre de los Muros de Conexién” del Ministerio
de Defensa Nacicnal vulnera la reivindicaciénh No 1 contenida en la patente
del modeio de uliidad 504 de 2007, otorgada por la Superintendencia de
Industria ¥ Comercio cuandc habla de; "Ef sistema de amarre de los muros de
conexion segin reivindicacion 4.4 y 4.5, puede utifizar para su Nenado materlal
axistents en of terreno vilfizads en los muros cotic en las edificaciones.” Que

"
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20.La reivindicacidn No. 4.7 del modelo de patenite de utilidad contenida en el

21.

4

s/

7
conforma el “Sistema de Proteccion y Defensa con uniones tipo Bisagra” O

como se demuestra a continuacion

Patente 504 — Gallega / 2007 Reivindicacién No. 1 gue a pie de lefra
reza;

‘“Las barreras modulsres de proteccion y defensa es yn sistema reticular modulado

gue conforma coldas, fas cuales se flenan manual 0 macdnicamante can giferantes
tipos de materigles granuleres o pétrens, pare conformar barreras fisicas de
proteccion an diferentas tipos da Instalaciones, binkares, fortificaciones, trincheras,
zanjes de arrastre y similares. E! sisloma se caracleriza por que SUs celdas son
Qurfontiadas por paneles aicwiades de malls sleckn soldads con recibvinvento fotal o
parcial por una de sus caras con angeo metdlico de mala expandida o de hilos tefidos. La
atticulacion snire panelss se cbiigne modiante segmenios de tbhe spldados a la malla
elactro soldada de fos panelss v pasadores independientes qus al penstrar entre fox
segmentos da hibo de dos panolss advacentes, corformen una Unidn tpo bisegra.”

o

denominado “Sistema de Amarre de los Muros de Conexion® del Ministeric
de Defensa Nacicnai vulnera la reivindicacion No ¥ contenida en la patente
del modelo de utilidad 504 de 2007, otorgada por la Superintendencia de

Industria y Comercio cuando habla de; “El sistema de amarre de los murcs de
conexlén segin reivindlcacidn 4.6, en 1a construccion del segunde nivel utiliza
alambre callbre 18 entre los mddulos Interior y superior con el fin de dar mayor
flrmeza a esta unién.” gue conforma el “Sistema de Proteccién y Defensa con

uniones tipo Bisagra™ como se demuestra a continuacion

Patente 504 — Gallego / 2007 Reivindicacion No. 7 que a pie de letra
reza;

“Las barreras modulares de proteccién y defensa segin reivindicacion 5 se
caractetizan pot el crecimlento vertical de las estructuras. En la superposicién de
ceidas fa unidn ¥ & amane &8 hacen con corvess plisticas o alambre.”

Que de acuerdo a lo expuesto en los numeraies 15 a 20 en donde
claramente se evidencian las vulneraciones que el Ministerio de Defensa

Nacional viene acometiendo reiterativamente y desde el 2004 sobre la .
Patente 504 olorgada a Gallego por la Superintendencia de Industria y
Comercio en el 2007 y con el objeto de no dejar lugar a la menor duda |
sobre lo ya afirmado, en el presente numeral s¢ dejara constancia ilustrativa
mediante imagenes de video de las violaciones cometidas por el Ministerio |
de Defensa Nacional, bajo video de su propia autoria. En consecuendia, ta -

SIC contara con un elemento de juicio, irrefutable y de primera mano podra
pronunciarse en el sentide de poder llegar a considerar la favorabilidad a la

12
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-
presente solicitud de oposicion.. { ver video Batalldn de Mantenimiento de / @

Ingeniercs Militares ). Anexa No. 4

Debe observarse que el Ministerio de Defensa Nacional con su accionar y
proceder en la vulneracion de las reivindicaciones contenidas en la patente

2IC 504, contraria lo expresade por la Comisin de la Comunidad Andina i ¢

en su decision 488, capitulo CAPITULO V De los Derechos gue confiere la | 'f

Patente Articulo 51, cuande claramente expresa.- “Ef alcance de la profeccion |
conferida por la patente sestaré determinado por el ftenor de las |
reivindicaciones. La descripeién y los dibujos, 0 en su caso, 8l matenal II
bicitgico depositado, senirdn para interpretarias.” e

22.independientemente de o ya expresado en e numeral anlerior, es
igualmente preocupante resaliar ante la Superintendencia de Industria y
Comercio las cambiantes definiciones gue de los denominades “Muros de
Conexion’ y de sus supuestas "amarres” y/o “conexiones” vienen haciendo
los Ingenieros Militares, segln sea su particular necesidad, al presentar una
“supuesta” solicitud de modelo de utilidad cuando en la realidad se vienen
gjecutando de forma distinta y como claramente se evidencia en las
imagenes elaberadas por el mismo E}E!I‘cllﬂ de Colombia, Jéase Ministerio
de Defensa Nacional la verdadera forma ‘como se elaboran no solamente
los dencminados “Muros de Conexidn’-sifg el verdaderc mecanismo de
“conexidn”, ylo "amarre” ¢con el que en verdad se elaboran, de acuerdo a la
prueba Tilmica irrefutable que se anexa a la presente solicitud de oposicion.

=

23. En consecuencia, ;Cual es el verdadero alcancé de la solicitud de
patentabilidad del modelo de utilidad presentado por el Ministerio de
Defensa Nacional? Cuando la realidgad de los hechos de acuerdo al video
anexc demuestran que desde el afip 2004 a hoy, los materiales y los
procesos de fabricacion de los mures y su conectabilidad son los mismos
contenidos en la patente SIC 504.

24.Debe igualmente observarse gque el Ministerio de Defensa Nacional con su
accionar y proceder en la fabricacién de elementos de iguales
caracteristicas a los contenidos en la patente SIC 504 contraria [o
igualmente de dispuesto por la Comisién de la Comunidad Andina en su
decision 486, capitulo CAPITULO V De los Derechos gue confiere 1a Patente
Articulo 52 - gn donde clararmnente entre ofras exprasa; “La patente confiers a sy
titwlar el derecho de impedir a terceras personas que no fengan Su
consentimionto, realizar cualquiera de [os siguientes actus, a) cuando en la
patente se reivindica un producto : I) fabricar ef producto.... —

13
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25.Ya para terminar y después de lo ya larga mente expresado y sustentado,
valdria tan solo preguntarse cuales son las verdaderas intenciones y ia
verdadera seriedad del Ministerio de Defensa Nacional al presentar una
solicitud de modelo de utilidad de las mds elementales condiciones de
soporie y sustento para un supuesto “ Sistema de Amarre de Muros de
Conexién” en donde como va se ha demosirado claramente de la misma
solo se obiienen interrogantes, pues no de otra forma se podria Yegar a
entender :

1
2)

3

4)

S}

—

Un ‘sisterna de amarre” gque por ausencia de matena no puede
llegar a ser conslderadn sistema. -y
Una “lave maestra’ que ni es “liave” ni &s,’ maestra/, sin0 una simple,

rudimeritaiia -y £omun herramienta de trabdjo de amplic uso vy de #’ D

"ul'iEjE data, que no presenta novedad ni innovacion alguna. |
Un “amarre” que ni es “amarre” ni “unién” sinc tan solo la torsion o |
trenzado de un trozo de-varilla, bajo el mas “rudimentario” de luﬂ
procesos.

Linos daenominados “ Murgs de Conexidn” consistenies en paneles
de malla electro scldada forradds—ono segln sea &l caso, que
conforman “celdas” o “cubos” o ‘cajas” y nue dependiendo de su
recubrimiente, dejan de ser * Muros de Conexibn” pues vulneran las
reclamaciones de Heselden si el recubrimientc es geoctextil ( ver
patente) , o vulneran la patente 504 otorgada por la misma SIC si el
recubrimiente es malla expandida o angeo.( ver video )
Unos denominados "Muros de Conexién” que dejan de ser “muras” y
dejan de ser de “conexion” si para su ensamble se llegan a utilizar
como “amarres” o “empates” alambrdn o varilta en formia de espiral,
vulneran las reclamaciones que en {al sentido considera la patente
da Heselden y que si en determinado caso como lo ilustra el video
que se anexa a la presente solicitud de oposicidn, se considera
uniongs tipo hisagra, entonces se vulnera la patente otorgada a
Gallego por la SIC, como en efecto ocurre v es fiel testimonio &l
video de la violacion en que vieng incurriendo el Ministerio de
Defensa Nacional. e

T

Debe =ser claro para la Superintendeancia de Industria vy Comercio que la intencién
del peticionaric de solicitar el privilegic de una patente de utilidad, lejos de la
seriedad que el tema debe ameritar, tiene tan solo la clara intencién.de-burar los
derechos reivindicados por parte de paricwares o entidades juridicas y con
dgrechos caomerciales en juego en el meicade, bajo la obtencién de un supuesto

status de modelo de ufilidad-en “tramite” que le permita evadir ¢ minimizar sus
respensabilidades y cbligaciones por las infracciones cometidas hacia terceros al
tener de a Ley. =

14
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Para cualquier particular, no deja de ser triste observar como &f mismo Estado, y
dentro de un Estado de Derecho que supuestamente nos cobija, trata de vulnerar 'r
los derechos de los mismas particulares a los cuales le esta mandado proteger.

\ .
FUNDAMENTGS DE DERECHO ;

Fundamenta las presentes observaciones en los articulos 16,18, 21,25, 42, 51 y f'f: \‘}
52 de la decisidn 486 de la Comisién De La Comunidad Andina De Naciones y N
demas normas concordantes. ||

‘ PRUEBAS e

|
| ™

1. Copia de la patente modelo de utilidad No. 504 de 2007 otorgada por Iau o
SIC.
2. Copia de la patente de Heselden 5'333,970 USPTO. !

. ANEXOS

Resolucion de adjudicacion patente SIC 504/ Gallege 2007 :
Reivindicaciones otorgadas por la SIC patente 504/ Gallego 2007 AN
Copia patente Hesslden No 5'333,970 USPTO /1984 WA
Videq Institucional Ingenieros Militares.

Recibo de page de los derechos administrativos para la presentacidn |
del derechec de oposicién a la solicitud de modelo de Utilidad “ Sistema |
de Amarre de los Muros de conexién.”

G RN

‘ Del Sefior Jefe, agradezco la atencién que se sirva dar a la presente solicitud de
oposicion.

S

Recibiré cualquisr comunicacién en la ciudad de Bogota en calle 80 No 12 - 67,
. teléfono 3 47 0201, correc electrénico / e-mail jorgeagx@yahco com.

‘ Cordialmente,

Jorge E| f3allego Cruz

‘ C.C. 16|376.782 de Bgta.
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Industria ¥ Comercio

LB ERNTENDENT A

REPUBLICA DE COLOMEIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA ¥ COMERCIO

REZOLUCION 12497
Por i8 cugi & olorgd una patente de modeic de uliiidag

CERTIFICADD
Rad. Exp. N° 02-50180
SEPTIMO: Gue de acuerdo con el oblete concedida, se hace netesana modificar € tituio de
la mvencion, el cust quedara de la siguiente marera. " SISTEMa DE BARRERAS
MODULARES DE FROTECCION ¥ DEFENSA CONFORRIADA SOR FANELES
ARTICULADOS MEDHANTE UNIONES TIPO BISAGRA

RESUELVE:

ARTICULG PRIMERQ: Otorgar privilegio de patente de models de utilidad 8 12 sreacion
dencminadsa

" SISTEMA OE BARRERAS MODULARES DE PROTECCION Y DEFENSA
CONFORMADA POR PANELES ARTICULADOS MEDIANTE UNIONES TIPQ
BISAGRA "

Clasificacion WPC, F 185 V00 E D2 D 2802 F &1 H 17400
Reivindicacidnias): va 7 Foliofs): 104

Titular(es) JORGE ENRIGUE GALLEGO CRUZ

Domicibiols): Bogotd &.C . Cundwamarca. Colombia.
Inventorias) Jorge Ermque Gallege Craz

Yigente desde: 13 e wumo a9l 2002 Hasea: 13 de junic del 2012

ARTICULD SEGUNDD: Eitituiar tendra los dereclios ylasoblgaciones esiableoidns enla
Decigion 486 de la Comision ge la Comunidad Anding ¥ su gmvilegic cadycara en las
condicenes presuitas por ias disposiiones legales wigentes sobire propredad industnal
,-”
Ciade CENTS. Carrers 28 No 2700 Pisos 7 5. %, 10
Sl SARNYT S0 NG &S0 Tonmoiidds Jgo0gls
Suk 36Z I¢ 95 _wnaa 9800-3° 3 VA5

SeBD WW SICGRv.ED e-rail TENIG. GG
“EoSNE [ . CoRwnps LT -
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Indupstria ¥ Comercio

. bE 2 MTEMNTENT

REFUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTREA ¥ COMERCID

RESOLUGIGN 12487
Por 1a cual se otorga una patente de models de utilidag
CERTIFICADG

Rad Exp. N 02-50160

EL SUPERINTENDENTE DELEGADQ PARA LA PROPIEDAD INDUSTRIAL
en glerticio de sus facultades v en espectat de 185 que se le configren en et numMaral 2 gei
articuin 14 del Decreto 2153 de 1592 4

CONSIDERANDO:

PRIMERD: Que mediante escritc radicade o esta Suparinterdenca con € nimers
22050190 00000000 dal dia 13 de junio gel 2002, se presents la solicitug de patente de
modelc de utilidad para la Mvencion conteniga en &l expediente de ia referencia

SEGUNDO: Que efectuado e examen U6 forma an Cugnto @ 108 requisitas que debe fenaria
golizited v cumplidas las exgencias iegalss e orgend Nublicar &l fxtvactn sin due e

hubieran preserrtado DpOSISIoNas por parte de terceros

TERCERQ: Que realzado e! exarmen $& requinc al solicitante en los témmngs del aricuio 45
de ‘a Decision 486 de ia Comisipn de la Comunidad Andina. aplicable a los modelss de
utihdad for remision expresa del aticuls 85 de 12 misma narma. para que presentara
respuesla 2 las obServaciongs de caracter 12crico visibles & folos 74 a 92 aei cuademn
admiresiratrvo. relacionadas oon g patentabilidad o curmplimierto de los reQuisios
estalfecidos por 25ta Decislon, para 12 concasian de la patents

CUARTD: Que & solicitante mediante escrito radicada bajo & numero 02-050190-00008-
00 del 17 de ociubre del 2006, atendic goponunamente & requenmianto formulado.
presentando nuevo fofio 104, cor el texin de A% reningdicaclones que resmplaZan las
pniginalmente presentadas, alendiendt de osta Manera 185 tbservaciohes de Cractar
recrico 2fectuadas &n sl examen de fondo. B! capituic en mENGian se acepia, comeo Quiera
oue s& AUsta a las prescnpciones conténidas en los articulos 34 v 35 e la Decision 486

QUINTO: Que en vinua ge lo dispuesto &0 &l articuio 14 de la Decision 488 expedida por a
Zomision e La Somundad Anding se oioigacin patentes " Para fas invencichios 5200 J¢
seoductn o de procsdimento. en todos los cempos de la lecnalogia. siempre due sear
A vas. tengar: nvel inventivio v Bearn SUSCepiBIeSs (e apliccite: g shnak”

SEXTO: Que en el presente caso cumplen 1os requibkiniiNgicalits gt of nameraramenar las, -

rervindicacionas 1 2 ¥ contemdas an i folin 104, raZzén poe 18 cual ﬂﬂt&DﬂEDﬂGhﬂ encugrira

protedente conceder para las mismas & privileglo solicitado.
4
i

Sede Canto Carara TIMC 2TAGEEE5E 5 Tyt I

Sede CAN Tr a0s o JB-5G ConmutAdor ZE2084T
Faw ape 2€ y& . .nap GRON-H D B5
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SUFPER'NTENDEN DS

REPUBLICA DE COLGMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA ¥ COMERCIO

RESOLUGION. 124G 7

For la cuai se otorga una patente de Modeio de utilidad
CERTIFICADO
Rao. Exp N° 02-50130

ARTICULO TERCERO: Ertregar al titular copia auténtica de esta resolucion v el certificads
de patente, previds ias anotaciones enios libros de registro.

ARTICULD CUARTC: Motificar e contenido ge la presents résolucion &l sefior Cesar
Giralge Nieto . en su calidad de apoderado yio mandatafio ded sefior Jorgs Enique Gallego
Cnuz, gntregandole copia de fa misma. adviriéndole quée contra ella procede el recurso de
regosicion ame el Superimendente Delegads para la Propiedad Industrial. del cual podré
hacer 30 al momento ge la notificacidn personal ¢ dentro de los onco dias hidbiles
giguentes a ella

NOTIFIQUESE ¥ CUMPLASE
Dada en Bogotd OC.. a los

EL SUPERINTENOENTE DELEGADO FARA LA PROPIEDAD INDUSTRIAL.

Sefor

CESAR GIRALDOD NIETD
Calte 8N 1T — 57 Figo 3,
Bogots D.C.

=abk Tt

Saae Cento Carrere 13 Na 27-00 Pisos & 5,7 4 4
Lode CAN T+ a0L Az 2050 Sanmolpser ARD0ESC
Far I 26 95 _ b pECER0 185
Joes w5z gaven ermel Sfoddee e oo
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REIVINDICACIONES PATENTE 504

1 - Las barreras modulares de proteccion y defensa es un sistema reticular modulade que
conforma celdas, las cuales se llenan manual o mecanicamente con diferentes tipos de
materiales granulares ¢ pétrecs, para conformar barreras fisicas de proteccién en diferentes
tipos de instalaciones, binkeres, fortificaciones, trincheras, zanjas de arrastre y similares. Ei
sistetna se caracteriza por que sus celdas son conformadas por paneles articulados de malla
electro soldada con recubrimiento total o parcial por una de sus caras con angeo metdlico
de malla expandida o de hilos tejidos. La articulacidn entre paneles se obtiene mediante
segmentos Jde tubo soldados a la malla electro soldada de los paneles ¥ pasadores
independientes que al penetrar entre los segmentos de tubo de dos pancles adyacentes,
conforman una Uunidn tipo bisagra.

2 — Las barreras modulares de proteccion y defensa segin reivindicacion 1, se caracterizan
por utilizar diferentes tipos de paneles segin su disposicidn dentro de la estruciura; Panefes
laterales con recubrimiento sobre toda su superficie y un eje longitudinal de segmentos de
tubo en cada una de sus costados laleraies,

Paneles genéricos; compuestos por paneles centrales con recubrimiento pascial en angeo
metdlico en sus costados laterales ¥ doble disposicion de ejes en cada unos de sus costados
laterales, permitiendo la articulacién hasta con cuatro paneles laterales. Paneles terminales
similares a los paneles centrales, pero con recubrimiento en angeo metilico en toda la
extensidon de su superficie.

Paneles especiales; compuestos por paneles con ventanas de caracteristicas similares a los
paneles laterales y terminales y que permiien [a colocacion de inserfos para  estructuras de
observacién o disparc. Paneles laterales de dimensiones variables, que permiten que la
astructiica reticular modular pueda conformar arcos, cirenlos ¥ serpentinas.

3 - Las barreras modulares de proteccion y defensa sepun reivindicacion 1 se caracterizan
por que ¢l sistema de articulacion entre paneles permite empates a diferentes alturas,

4- Las barreras modulares de proteccidn v defensa segin reivindicacidn 1 se caracterizan
por ser montables vy desmontables.

5 - Las barreras modulares de proteccion y defensa segin reivindicacion 2, se caracterizan
por la coptinuidad de] materjal de llenade entre celdas contiguas, posibilitande una
uniformidad en el llenado ¥ compactacién del material de relleno en sentido harizontal y
vertical.

6 - Las barreras modulares de proteccién y defensa segin reivindicacién 2 se caracterizan
por utilizar pansies con ventana, cuando es requerido, de las mismas caracteristicas de los
paneles laterales. Los paneles con ventana posibilitan la insercién de estructuras de
observacisén o disparo

7 - Las barreras modulares de proteccion y defensa segim reivindicacion 5 se caracterizan
por el crecimiento vertical de las estructuras. En la superposicion de celdas la unién y el
amarre 5¢ hacen con ¢orreas plasticas o alambre.
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ny Patent Number: 5,333,970
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[#4] BUILIING AND SHORING BLOLKS
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5 ABSTRACT

The invention provides that wire mesh ¢ags stroctures
are wied 10 provide troctur blocks peable in beilding,
shoring, walls and the [ike. The cage ir liped with =
gec-textile fibrous material which allows the pastage
thersthrough of water, but mot particulate material such
a5 cement, sand aggregate Which ere used a5 mateals
for filling the cage. The invention descloses povel forms
of cage sirucnre and also that the finished blocks can be
soated with curable synthetic resin to comosal ke myesh
and provide p decorative surfaces finish,
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i
BUILDING AND SHORING BLOCKS

This igrvention relaies to bullding and shanng struc-
turas it the form of blecks, and in particular concemns
building and shoring blocks which comprise a metallic
mcsh cage which is fillad with ballasi material

Certaitr of cach situchares are known by the name
“gabions™ and st cesentlally wire mesh pages
dafining a Plock shape, which are filied with rock, stone
and rubbie apd the Qke. The stone it genecally placed
Immediately inside the cage surface s as to be visible
thrangh the cage, and in this connection the stons typi-
cally i dressed and faid in the patare of 2 wall 25 ag oo
have an enhanced appezrance, as frequeatly the stone
enrfaces are Jeft expoied to view, This may apply for
axample when the gabions are vsed, as they are gxten-
sivedy; for the shoring up of an embankment for exam-
ple adjacent 3 molotway o for forming a sez defence or
the like.

Althouph these gabions are made up of wire mesh
cages filled with stone apd other rubble, in effect they
become golid Hocks whick can be nsed for building,
shorings for hillsides, eea walls and the like, for walls
and for othér purpises

Hewever, the method of Alling the wirs mesh cages
in using facing stone i§ expensive, and furthermore con-
siderable time and efort & required in filling the gabion
cages. Obviously the stone and other robible is required
in accopdance with the conventionsl method of con-
struction, because ofheryige the material would simply
pass throngh the meshes of the wire mesh cage.

In the inttant lovention however, structural blocks
which can be utad a5 gabions and for other purposes are
provided wherthy a much locier partieulate, fluent
materinl such a5 sand, copcrete, ash and =oil collisry
wizrte amd smal) parficular ageregate can be used as the
tallast meteginl sither gingly or in combinathog with
other tnateral without the disadvantage of the known
gablon stricturss arlsing, and fartheemore the gabicn
cages @m ba pasily crected on sive to facilitate comple-
tion of the site work. Iz accordance with the invention

l'll]. e at least partially with fluent
culate NAte wiich, bt dor the
Mmﬁnﬂwmﬂdpamthmughth&mﬂshﬁnfthc
cage. The fent solid marerial can in fact be any of a
wids range of materials. Thus it may be mixed with
nater and pumped into the cege which may or may not
as requirad allow the water 10 escape leaving a solid

nsed, such gysteme being of a namre which are liquid
wiem poired e the age and solidify and All the cage
mteriof 1o form the ballast.

The flexitls lining material may oomiprise a flexible
febeio, ey or a phastic fitm, or metallie foil or o laminate
ar 3 combination of materials, b in any eveni it imply
formi a barrier layer whereby the ballast will be re-
tained inside the gablon mesh even i the baliast maserial
is somathing which is a2 Joose and as small in paniculate
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size, a5 builders sand. The bartier layer may be a pre-
imgpregnated fihrous mat or felt or the kike which cures
hayd after positioning in the cage.

By this agreangsment, when the invention i3 nsed for
Eabicn cages, the Mexiblicy of use oF gebion SEACIRres is
oansiderably increased, Because the range of ballast
matenials Which can be used is subetantislly increased. It
is usual for example for quantities of sand or other par-
ticnlzte material to be more readily available than
dressed stone.

To further enhanee 3 gabion structyre according to
the inventicn, it may after it has been placed in opera-
tive position pe oversplaved or codted by means of =
curabie synrheie compatiton for sxpmple a2 Dolvesier
op epoxY (o2 compositlop o fuly cover the wire mesh
to prevent corresion from bostile amospheres and
which resint compositlon may or may nod be prowvided
with plass fiker reinforcement andsor coloring for en-
bancing the pverall effect. Such resin material when
cured can be areanged to anchor aggresively to the wire
mesh cags strochare and alic the bapier layer, agpe-
cially when the barrisr layer i 2 pre-preg, therehy in
fact somewhat concealing the gablon from wisw and
creating 2 pleasant appearance. The applicstion of the
synthetic resin may be by spray or the like, and the resin
cam be applied in any appropriate quamley. The bapder
layer may be absorbent in nature 50 as o soak up at lesst
some of the resin.

The invention alse appliss to the formation of con-
crete structare such as footings, 1ing beams, ¢olumns,
bages, and geperally any gtructure of formalion nclud-
ing coOCTEe of comcrdt® like material, with or without
atec] reinforcemment, and in using the present Mvention
in this regard the utillzation of conventiomel concrete
shuttering can be eliminated.

When casiing a Comcrete sifUCtUTe, it is necestary bo
provide shubterng, whick may be in the form of boards
tr plates shaped to form 2 cavity to be filled with the
vonerets in order to form the eventual structure. The
provision of such shuttering i time consuming and
oostly, and if thmber shutiering, which 1s the mos;, popu-
lar tYpe, is Uged, then imvarisbly skilled Joinery srafis-
men are Tequired 1o grect the shuttering prior 1o the
pouring of the concrate,

Corcrers footngs are yged axtenslyely in the srection
of buildings, especially 1)l boildingy, soch as offics
blocks, and such footings have o b et iato the grownd,
usually under mound level to take the aoucipated mas-
sive building loads.

When the ground iv excavated for the provision of
sach footings, the erection of shurtering at under
ground level is complicatad.

In soocidanas with a prefersed fawmre of the present
imvention therefore, 2 concrete strogmre s prodiced by
filling the cage at least partially with concrete (o form
the coacrety structire, and the fietihle sheet material 15
weter porous having the characteriste which allows
waler 19 pask but prevents the conerete
from &% through the mesh when poured ime the
cavity.

Bv this means and mephod, coocnege strietirsy can be
formed rapidly and readily. The cege form thtsuprporrt.
for the conetete a5 it i poured Wty the cavity, whilst
the said flexible sheet moterlal forms a means for allow-
ing the wuter gquickly to percolate from the poured
comerete and 1o enhance the settlog speed of the con-
srete.

8
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When compared with the conventional shurterng
method several hiphly significant adyantages regult.

Firsfly, when concrete ks poursd into a cavity defined
by conventlonal shuttering, moisture in the concrete
can escaps from the mix only throongh the surface of the
body of concrete and, therefore, the curing rate is slaw,
With the instant inyention, however, the water Immeds-
ately starts 10 percalate through the linng materdal 30
thatt cunig contMmnces immadistely, zpd fnal curing
takea place at & faster rate. Secondly, the cage can,
ecpecially whers the concrets $truciure s 2 [ooting
which will be onderground and will be covered in the
final byilding it which it is embodisd, can remein with
the cast conerete, and it s ool necessary to #rect angd
remgve shurtering gs in ike conventional shuttering
method Thirdly, the cage can be pre-Formed under
factory conditions, and it is oot Decesary to eréot shut-
tering on site; [Berefare, it i5 not pecessary to have
skilled joiners on site, who may in inclement weather in
any avept be pnable o work, which can delay the com-
pletion of the project.

It is preferred that where the cage forms a side wall to
sipport the poured conerete, that thets should be rein-
forving restraining means which may be in the form of
& partition reskaining the cags walls from bowing o
tuiping owwndly amrder the gravitaonal sifect of the
poured concrets. 1t may be possible 1o mitigats the necd
for this restraining means if the conerets is poured o
the cavily ssquentigily and at bntervals so that a fimt
layer of contrete iy poured into the bottom of the cavity
and after a predearmined fime when the concreie has
been piven an Opportumity a3 feast partislly & ser 2
second layer of similar thickness js deposited in the
cavity, and this procedure is repezted unt! such times as
the cavity has been filled to the required extent. By this
arrangement, the partial nigidity of the previously
poured layer of conprete pssists in maintaining the side
will or walls of Lhe cage means in (he correct configura-
ticn

The poured conerate may be vibeared for the homee-
enization and leveling of same in accordance with con.
weptional practice,

The vtiization of the cage and flexibls sheat material
1o ferm the supptet for the poured concrete meany that,
as mdfcated above, the cage can be pre-fabricated to
any desired shape, and as the cage §s of & type which is
colkpeble 10 a fat conditon making it sultable for
transpontation 0 the site, it can be sasily erected and
filled on site by relatively cnskilled peosonne].

If the cage is Provided with internal partitions, thess
pertitions can be paed, if they are of mesh construction,
for suspending Spes] reinforcement bars in predeter-
mintd positien, and therefore the pagfitions tan serve
oo purposes obe of which 15 W kesp the cage walls in
degired position and the otber of which s © support
reinforcement rods,

The said materlal 15 preferably the known peo-texti|e
material sold ¥ Dupont and LCT, end which is de-
signed to allow watsr to pess ﬂm:n:gh the walerial, bat
ta prevent solid particles which are in a pasty condition
From exuding through the materlal, even althemgh
pressed strongly

The present invention aso applies in ancther aspect
ta a cagh sToctufe for use in iding Structural
bilocks, and in aceordance with this aspect of the present
inveatlon therd s provided 2 cage strucinre adapted o
be filed with 2 filing material m order to provide a
structural block, said cage structors comprisipg pivot-
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ally interconnected panels of open werk mesh which is
moveable from a Hacened condition to 2n erecled con-
dition by mving the panels apart, and a lining material
lying to theinside of said open work miesh o dnaple the
cage to be fiMed with a parficalste marcrial which
wongld pass thooogh the open work mesh wer# it pot for
the presence of the fining material.

Preizrably, said lining materlal s connscted o the
insides of the panels forming the walls of the cage and
folgs with the folding of the cage panele betvreen the
collapsed and erected conditions.

Also, it is prefezred that the cage when erecred is of
reciangular configuration defining side walls, nd walls
8nd 3 hase, the hase being pivorally connected at one
sede to the lowsr adge of coe of the side waills, snd the
side andend walls being hingedty interconnecied at the
comers of the rectangelar copfiguratioa.

‘There may be intecmediate partition walls extending
betyveen said side walls.

According to 3 Tarther preferred feature, the cape
comprises bingedly mterconntcted side pansls deiining
gaigd walls and transyverse partition panels interconnect-
ing the side wails, sald cage being movable brrween a
collapsed condition in which the axle panels are folded
copeertina fashion and an erected cosdition in which
the side panely and partition patiels form a row of cavi-
ties, said lining material lyimg to the inside of sald side
pancls.

The lining msterial 2 prederably a geo-texple felt
material.

‘The cage struziuces aceording to yet s further aspect
of the invention cap be viilized for copventionsT pahjon
strustures amd in accordenc® with this aspeet there 1s
provided 2 cage sirpctere-for uge in providing 5 strue-
toral block compriing. pivetally nterconnected apen
work mesh panals which provide cage walls gnd are
piverally intereonnecied s0 25 (o be movable bepwresn a
eofapsed comdition and & areched condition, in which
jarter condition the cage sbiciyre dafines one or mare
cavities 10 e filled with building materials.

Such a cage is simply crected at the she by relative
pivating of the panels, and then the erected stroctare is
filled adjacent the panels at least with the filling mate-
rial being stones, rocks, boulders or the ke which ara
ind{vidnally larger in dimention thag the dimengions of
the apertures in the open work mesh,

Tt is knows to provide gabion cages in the form of flst
blanks mads up of portions which are pivetally inter-
connectad g0 that the cage can be erecied on sits, but
sych known cage structurss comprise a base panel with
sige panels hinged to the edges thereof. On site, the side
papels ars hinged o vertical positions, and the mecting
vertlesl edges of adjacent sides are connected by suit-
abste olips Which axe appli=d by means of an application
guot, thereby o creste the gablon box structurs which
has an oven top, The thus consppeted gabion cage is
then flled with the filling material.

One sherteoming of such 8 cage i thae the cljps most
be applied by B power gan 00 sice, which & undcstmble,
hecause it requires the provision of power 4o the site
whichk has its gwn inhereat problems, sod secondly,
when such a pabion cage is loaded ie filled with Mling
materal, there is an outward pressure on the sides
which concentrares on the said clips, and if the olips are
not therefore properiy and securely applied, then failyre
of the clips can and doss take place.

Preferably, the cage strpcture Jefines two side walls
and two etd walls whick afe pivatally interoconnecied
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&t the coroers, and a base pane] pivorally sonnected 1o
a lower =dge of one of the sidt panels.

With the preferred gabion cage structure in accor-
danes with the present invention, the sides of the gabion
cage are pingedly interconnectsd under factory condi-
tione, and a bage is hinged to one only of the sides 5o that
for tanspormtion, the cage can be coliapsed by relative
pivoticg of the sidey, parallelogram fashion, and the
base can be folded over onto the flamened sides.

IF the cage bas internal pastivions, these can also be
pivotally connected to opposite sides when the cags is
coasirucied spder faprory conditens By comstriioliny
the cag# npder factory conditions, it is easier 1o ensare
that the applied clipy will be effectively applied % as
properly to perform the fanction of holding the gabion
cage sides pogether.

0n site, the cage is amply erected by unfeding the
base and moving the sigss to the erected condition - The
remaining sides of the base may be clipped 1o the ather
gides of the gabion page struchire if necessary, but as
will b= undersicod from the natare of flling of the cage,
the Jom: between the hase edges and the 3 idey s pot
required to be as high in strength as the Joings betwaen
the adjpcent gides and partition panels,

The, gabion cape may elso be provided with & top
panel, of similar gize to the base, but hinged when fac-
tory constrocied 19 the side Cpposite the side to wiach
the hase is himged.

In ancther embodiment of such a ¢age, in the cage
siructeres » plurality of pivotally intercopnestsd side
panels form the side walls, snd the side walls ars con-
pected by partition panels which are pivotally con-
nected thersto, and the cage stepctare can be moved to
a collapsed condition wherein the side penels are folded
concerting Fashion and a flexible cord . connected to
the partition panels and serves a5 & means For ersdting,
the cags structure by polling on geid cord o canse {he
cage to grect to a forth defined by & plrality of sub-
cags aranged in A row.

Gablon cages comatructed in accordance with this
aspeot of the invention do 1ot require the volization on
site of power tovle fur the spplication of connecting
clips 2% the applid clips which gonnest the bese and
sides and yop of sides i a top i provided can be of avyype
which is applied 9y hand.

Ancther advantage of the cage sctording to this
aspect of fhe present invention is that it can be provided
under factory conditipns with partition panels. “The
conventinnal erectiple gabion cage requires 1o have the
partifion panels connected on =lte.

In aceardance with yet a forther aspect of the present
invendan a cape shuchwre can be fabricated wader con-
teofied conditons & g. f2ctory. conditions, so that it has
a flattmmed or © minimyn voume form, and
then can be moved to erscted condition on 4ite and
ll=d cn gite to form 3 shotiRg o bullding strusture or
ihe like, the gabion pape structore being charactarized
in 1bat fny the flattened or comprescsd form its side walls
are condertina folded,

The cagt structprs may be usad in copjunction with
a flerdble member gpch ad & rope or cable conpectsd to
respective pamels of the stfucturs to Bmit the extent (o
which it can be Opened, 5¢ that for example the reaat-
ing opened out cege structure will hive a particular
form

In one embodimen of this aspact of the iInvention, in
the optned put form the cage struchire 1 dlongated and
15 made up of polygonal cavities arranged in a 7ow, with
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one pandl belpg commen and defining a side of eack
cavity of adjgcent polygonal cavities. The cavities pref
erably are hexagonal in shape and the common pancle
are partition or diaphragm panels, whilst the remeining
panels, four 1y each cawity, define the sides of dhe slen-
gated structuxe,

The said Texitk: memper when previdsd preferably
% apchored ta the partition panels o limit the extent to
which they cun be moved apart a5 the collapsed stroe-
ture is moved from the fattened or compressed condi-
tion to the fuliy opened condition,

The vage sruciure preferably is asgoceted with lin
ing membrane means, apd prefarably sucl ey ooum-
prises lining material lying to the inner gides of the side
panels. The membrant mepns preferably comprise two
elongated strips of 1he lining material which lie o the
inner sides of the 3idt paneds aned exbend far the Jength
of the stmcture. In this cemnection the partition panely
have to be coppled 10 the gde panels by a means which
passes through the linlng strips.

‘The panely are preferably of opep wodk wire pesh.

Such fASMtening Weans may a8 diacloged Abowe Com.
prise clips or the like,

The blacks accordityy (o the inVentiom can be ozed for
earth shoting purpeses and wihett sprayed with the resin
compoeiilon will provide attractive wall syrfaces, Al-
lernatively, the blocks can be uSed for providing bar-
fazades, temporary accommodations, army compounds,
shelters for defence sgainst stack, sox dafepoes and any
of a large nunyher of building structures which can be
¢reated using building blocks.

The fexible barrier jayer when used ¢ Meparate the
filling mageral from the cage Srochre Inagy be Ay
suitable, but we bave found that the bonded fabric felt
materials of the geo-ipxiile natire have been pariicy-
lagly suitable,

Embodimmeamnts of the jovenbon, apd the advantageots
features thereof, will now be described, by way of ex-
ample, with reference 1o the acoompenying drawings,
wherein:

FI3. 1 shows in pergpective elevation a shoring wall
formed fromy gablons of conventional construgtion;

FIG. 2 shows 2 gahion with a cage of known coo-
&U‘u;l:-hﬂl'l

FIGS. 3, 4 and ¥ thow a methed of consbricdng a
Zahion using the cage of FI1G. 2;

FIG, & shows how fhe ztblunofFIG. 2 may be
coated to provids a decarefive, protactive finlsh;

F1G. 7 Uinsiates 2 gpiral cip useble for intarconne:t-
ing pantls of the gabipn cage sBown in FIG. 2,

FIG. & shows a cgge actording to the invention
which i5 ugeful in preparing the concrste shructure in
bar or block form;

FIG. % zhows the cage strucure of FIG. 11 is gn
alternative position;

FIGS. 10 and 11 show how the cage means of FIG.
11 may be [olded 10 5 collapssd condition.

FIG. 12 iz z plan view of & gabiod cage structure
according to pnothér embodiment of the inventon
whick if being moved from the flattened comprested
condition ko the erecied condition; and

FIG. §3 is o perspective v af the chpe stepchint of
FIQ. 1 in the srected comelition.

Raferzing to FIG. 1, conveotional gabions 10 are in
the form of massive blocks deflned by métal wire mesh
cages 12 in which are conigined siones M4 aod Gthar
rubble, The filling material for the cages at the Wire
mesh panela is of a size such that It will not pass through
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the meshes of the cage. The wires of the cage may be
unoatéd or coattd with prolective plastics material.

The uge of zabions for wall stractorss, shoring walls,
barricades, coastal sopports is well known., The vee of
gabions pifectively combats erosion ang they are paréic-
wlarly smitable for stabilizing and straNpthening embank-
miens. The gabion cages sre filled on gite by relatively
unskilled lzbor by they siill requirs the use of faidy
large dimension filling stones. Gobions have the advan-
tage that they do have some fexility to allow some
mevement and change in shape shoyld local ground
gubsidence goow Their steepgth And tegrity are te-
tained. The gabions furthermore are porous and it is not
therefore pormally pecessary to incorporate dralnage

1%

FIG. 2 shows a gabion with a foovwn cage, ancd it will
be seca that the gabjon 20 comprisss a gabion cage 2% of
steel fods OF wires as in the conventlonal gabion 19, bt
in addition the sitel cage i lined by {lexibie lining mate-
rial 24 which enables the gabion 0 be filled antirely
with a ballast material of & considerahly smaller particle
siz¢, For example sand can be ased gs the hallast mate-
mial This entances the wilily of the gablon strvcture.,
The getion shown in FIE. 2 i ilhstrated a5 Being paz-
tially filled with sand or ke loose material 26, In prac-
tce when the gabion is filled, it will be cipsed by means
of & wire mesh Id, and sranitarly 4 lagear of the fezible

15

material 24 may be placed over the filling. The flexible .

sheet material which is used as the covering may be any
suitable, bt we have found that Bomded felts of syn-
thetic Bbers which are of congiderable tensile strength,
but are porous so as to allow liguid to pass there-
through, but oot the pardcular ballast makenial, are
pardenlardy suitable,

Aceording toa rred feature, when the gabion 20
has besp fillad liddad, and is in position in a wall of
shoring structure, the exposed faces are then sprayed
with a curmie symit hatic resin compositon Fas shown
in FIG, 6 in order to form a relstively sven and textared
surfece gver the metsl cage, (o give the appeagance for
example of @ rGugh cast wall. The reel which is used
subsaquently cores and fiyrms an bggresive boomd with
the sbeer material 24 and the metal cage 22 The sheey
rnaterial is absortrent and soaks up the resin 5o forming
a gocd bond.

In the known gabion stroctures, the metai cage is laid
out ax a blank and i3 folded to erecred condition, the
adjacent edges of the panels being clipped together with
rtakless peel Hips or galvanized epring steel ring clips
or helical binders. In the arangsment illuseeatsd in
FIGS. 3, 4 and 5, the wire mesh panels 30, 32, 34, 36 and
28 making up the cage blank are spitebly kecuwred f6-
gether 50 as ¢ be relazively hingemble, and the blank js
covered by means of & sheet 40 of the said fAexible mate.
rial, which is secared to the said panels. T erect the
cage and the sheet materia] 40, initially panels 3 and 30
are foided to the pesition shown in FKG. 4, :
which the excéss portions af the meterial 40 at the cor-
ners are tucked inwardly a5 indicated by arrows 42, sad
then the end pansls 32 and 34 are torped upwardly watj
the position shown in FIG. 5 is reached, the safd sxin
portions of the material 40 forthing flat fllets 44, The
cage is now ready for lling with the filling meaterial
which may be loose pariienlate mateyrisl such a5 sand,
FIG. 7 shows Low z helicat spring binder clip 46 may be
used for connecpng the ends of the respective
but any suitsble comnecting device com be wsed.

L1
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The gabion shown in FIG. 5 after Alling with the
ballast material may be ¢losed by means of a Wire resh
Lid peunel 25 in the copventional arangement.

It i to be noted from FIGS. 3, 4 and 5, that conpected
jo the panels 30 and 34 ere tiz books 51 and 82. These
hooks link with each other as shown in F1G. 4 when the
panels 30 znd 34 yre erected, in order to keep 1he pansl
§ connected whilst the material 30 is tucked a1 the
comer and thew the penels 32 ang 36 are folded o the
upright position. The use of the tiss to held the pansls
30 10 36 together at the corners ¢ffects completion of
the strocture ready for filling.

Apgain as with the gabion shawn n FIG. 2, the sxts-
gar of the gabion or that portion which s visible can be
sprayed with a corable symbetic resin in ofder 10 form
a decorative Rnish, and in addition to protect the sheet
material 24 in the case of F1G. 2, and 40 in the case of
FIG. &,

Where the gubions are coated, it may be desirable to
ensur: that the gabions ramsin permeable th water 1o
epsure thal water can deein through the gablens ay
bagrpeny with the conventional gahions.

The sheet puterial serves 1o permit the wte of much
ffosr pacticles as ballast maverial. Also sofl and ash can
be used as ballust material, and thege materiale by amd
lzrge tend to be mugh more readily svailable than the
conventional materials such 25 brick, broken concrete,
gtanitc, fimestome, saodstome, ghiogle and x lag and
stone a5 wsed in the conventional gabions.

The pabicos may be flled on site by any suitable
weans suchas hand shovals, dugers, pomps, earth mew.
et of various types, making Glling moch ghicker they
the methed ussd for conventional gabions-

The gabions described have 3 aumbear o [ advantages
inchuding the fpllowing:

Wet sand or pebbles pumped by a sujtsble pump can

be uscd as the gabion infl] material especially when the
site iy a beach area.

The gabions can be Buiched commetically by the we
of the coatings. ;

The soatings can be salected 10 be Tesistant to chemy-
cal, salt water, mineral, wind, min and snd attack.

The gabions can camtpete P actively with eguivalent
copcrets strusiimes,

Beference iy now made to FIGE, § 1o 13 which illis-
1rate the application of the invention 1o the production
of copcrete siynciares.

To form 2 coperetd structurs using the cape accord-
ing to the mvention it is simPly a matter of filllng the
interior of the cage with concrste. The conerete may be
charged into the cavity in yers untl i regoired the
cage i filled, When each layer of concrete is panred
into the intertor, it is allowed to stand for a predeter
coined perind of time S0 that the concrets will futislly
sef. A5 6000 7y the comtrete S charged into the Interipr
of the cage the water percolates through the linng
materin] and through the mesh, 5o that in effect dryving
of the eoncress takies place much guicker then it would
do in conveational shuttering as the walet can escape
from the concrete using 3 copventional shuttering
method coly from the top sudfape. With this method,
thexafiore, (he comcrele gured quicksr amd ihe spbse-
quent layers can be applied so thar the ‘cavity is filled
guitker than with conventional shoaering. In addition,
for the conventional shuntering of cylindrical concreta
atrogtures special curved Abreplass molds tmost be whed,
and retsiners and reinforcing have to be fitted inslde the
molds. The erecrion of molds on site i5 thitte consmting

20
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and reqaires skilled personnel, The provision of a simple
cage with the inimg material provides a much simgler
method of shuttsring the concrate,

When the concrete has cured, the mesh cage can
renain connected 0 the concrets or it can be removed
if required, and to some =xtent this will depead upon
w of not the exterior of the concrate spructre in
the final building of other location in which it is need is
visible, If it &8 oot visible there is oo need to effect any

additional trestmens to the sxterior of the copcrats 10

struotute, bat if it 1s visible, it can be weated by shot-
blasting in ¢rder 1o remove the loing material, followed
by a ppraying of the suructure by the thermo-zetting
resin composition, s wnch thermo-setting resin compo-
aition wiil focm a better bond +0 the concrebs than it will
o 1o the lining mereral.

The mesh czgs I conjunction with the lining mate-
rial provides an affective shuitering means for conerete
which iz much simpier to handle god consgruct and is
easier to form inte the required shape.

F13. & shaws a form of cage according 1o the inven-
fion which is suitable for providing concrete strdetnes
it the farm of Blocks or beams, The cags is provided
with sides 80 apd 92, ¢nds 94 and %6, coge partidon

0

panels 88 and 100, eack of these components being of & 25

wire mesh construsticn. The regpective parts are hioged
togather by means of clip hinge rings 102 which +pable
respective portions to be relatively bingsd so tltat the
inter-onnested portons can be relatvely hinged to &

flattemead condiden, as shown in FIG. 11. Thas, the top 30

104 can be hinged as indicatad by amrow 106 relative o
the zide O, 2z the bese 3B san be hinged as indicated by
arrow 110 relative to the side 92. The sdes 90 and 92
can be displaced relative 1o each other as rdicated by

atrows 112 and 11 io F1G. 9, so that the gidas 3], 92, 35

the end panels 94 and 94 2ud the partition panels 98 and
100 move 1o A (lattened condition as indicaled by FIG.
11. When these panels end walls are so moved to the
fattened conditon the top 104 and bottom 108 can be

swing onts the ouigides of sides 90 and 92 to provids 40

the duttened sppembly.

it it fitled with consrete. It should be prentioned that 1he:

inney murfsces of the side=s ™) apd %2 andd the mper sur- 45

{xcas of the ends 9 and M6 will be fined with the made-
rial 68 in order to contain the concrete. I appropriste,
the pass and/or top inner zarface may also be lineg with
this material.

A pomarety block or beam can be forzoed simply by 50

filling the cage shown i FIQ. B, when of courge the top
M will b= open and this top will be closed when the
capabas been flled with concrete, The inside of the top
50 can alsn be lined with materlsl 64 if required, but it is
felt that ehis will be ualikely.

The sarns benefits are achieved congerning the curing
of the copcrete as ars achifeved s deseribed herein, and
F13. 8 also shows how méinforcement steel bars 1146 will
be snpported oo e sxde M apd 86 and also oo e

35

partitions 9, 100 simply by being passed through the 50

mesh apertures in thess componenty and oo additional
location meaps & raquired for the reinforcing bars As
many remforcing bars as raquized may be uhblized in
cannection with the cage,

Again 25 gescribed herein, the materizl 68 may be £5

sand-blasted £ 28 10 ramove gape zod the regulbing
coperete strictnfe may be coversd by oreans of the
thermo-setting resin.

10

The comercte structures comstructed in accordance
with thy emirodiment of the ipierbon may be psad in
any suitable application, such as foundations, ring
bearts, bases, ¢colamns, steps, retaining walle and in any
application where shatterlng is sormaily required,

{operete Blocks hoveed in cages may b vsed for
breakwaters, or s&a walk, as dessribed herein,

The clip rings 502 may be smple coiled lengths of
ates] whizh can-readily be applisd to the cage bars by
hiand.

The invention alse pravides a colfapeibie cage sicue
fare for use in eonnestion widh the method,

Another advantage of this aspect of the inveption &
that relatlvely wet concrete can be used in the
ot producing the conclate structures pocanse of the
rapid expression of the water from the concrets when
the concrete js poured inta the cage, Because the con-
crete it relatively wet afr bubbles thereln cin escaps
readily gving more homogenedysly cured copcrite.
This sompares significagtly with the prior ag when
shuttering is used for forming contrate structurss, be-
cose in sueh cass here is usoally & requirenteny for the
concrete to ba deliversd in a relatively dry condition
2. 75 sfump. [t is more desirale £y huve the poncrete
celattvely wet, bul the disadvantage of this is that nle-
tively wet concrete is more diffctht 1o work witk o
shuitering method. No guch difficelty arises in nccor-
dapce with she method of this aspect of the present
invenlion.

Reference iz now made to FIOR, 12 and 13 which
show 2 partioularly sultable form of cags accOrding ta
apother aspact of the present invention.

Referring v FIGS, 1 and 135, & sgge strvciore 120 24
shown in FI1G. 12 is edapted to hove 3 Nettened state,
indicated by reference 3233 in which it takes up mini/-
nu/o volome, bat can be opened our from the flaitensd
condifica fo slongated form a5 indicgted by peference
numeral 124 in FIG. 12, The elongated form s shown
is made up of polygonal, io this case hexagonal, cavitiss
126 =ach made up of feomt side panels 122, year pide
panels F30 and partitlon or diaphragm pacels 132, The
panels 128 to 132 are of equal width buc dris n2ed sor be
the case In the Dwitened condition as ndicated by refer-
ence 120, the panzls 135, 130 and 332 of each cavity are
face to face. AR can be sean from FIG. 12, each partition
pene! 132 i common to each palr of adjacent cavities
128

A flexibla grazgber in the form of & rape o cable 134
35 conrected to the cenrer of exch of the partitinn panels
132, 5 that the cabl# tnits the estant o whith the struc-
ture eTeots o mors particuwlardy the extanl g which
each of the caviti#s can erect 3¢ that it will have the
hexagonal form showy, in FIG. 12,

Lining the inper sides of the panels 128 and 130 ars
Reriie mambrases sheets 136 to 138 which fong rewen-
fion means for retaining the material which js eventu-
ally cherged into the cavity 126 i 611 same for the
forming of the eveniugl sthoring or buflding strucrure.

If reference is made to FIG. 13 the erectad opened
gtruchure is shown, and the cavities L2§ can gmply be
filled with the ballast material and/or comesete, If the
linings 136 and 138 are omiteed, then the ballast material
must be of 3 size 35 nat wo pass thromgh the test: of the
panels 128 and 138,

When the membranes 136 end 138 are proyided, any
suitzble fill material can be used. " of the

The gabion structlire aocording to thls aspeet
present invention Mey take other forms than chat de-
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scribed, and it can be used in connection with any of the
arrangements disclosed harain, In particulzr, the respes-
tive panels 128, 130 and 132 may be inter-coanected by
the tlip mieans or other oreans as described hersin, jr
will be appreciatesd that sach clips may require 10 pass
through the membranes 13& ang 138. The membranss
@iy be consiructed of materials as dischpsed hersin.

Resulting building or shoring siructures comstructad
using the gabion strucrare 23 illystrated in FIGS. X2 apd
13 may be used singly or in fuxtaposition o superpasi-
tion of in any other appropriste combination depending
upon the veguirement of the final strieture

The cage sirucince llustrated may be of any size. For
e3armle sach hexaponz) cavity may be of the order of 3
amters wige by 3 meters high. Erection 1s obtained on
site quite gimply by pulling the stonctupe to the erceted
copditiyn.

ANy featurs of any aspact af the iavention describad
herein can be usad with any one or more of the featuras
of eny one or more of the other, aspecte of the invention
a8 Jescribed heten.

The flexible material used in conpsction with the
invention puay Include or comprisa a layer of metallic
Foil, provided with apertures to allow liquid w0 drain
thersthrough. I the foil is used on its owa the apenvres
thersin mypst be of & size to 2llaw Nguid ko drain there
through bt must hold back the filling material, which
must be selected accordingly.

Also o an outsr layer of the flexibie material there
£an be used the matting known as ANEERMAT which
comprites coiled plastics filaments which can hold soil
ta make the block e be sorfaced with sol to snable the
Browing of a grass covering thersover,

T piaim;

1. A method of providing an on-site structural block
Compriging iransparting to the site a cage structur's in a
coflapsed  flatensd condion, i cege  structane
adapted 1o be filled with a flling matesial in order to
provide a seevctucs? Block, said cage strochire cotyris-
ing pivotally mlerconnected panels of open work mesh
anpd Unlng che interior of smig cage with flexible sheat
materizl, and flling the cage at least partially with flu-
ent salid material of & particulsie natore, which buy for
the linlong malerdal, would pass thoough the meshes of
the cage and winsrin e cagr iy oreciable o the shape
of the block 10 be provided by moving the nanels apart,
eyacting the cage, including applying 1o the paocls be-
fore or after erection 50 a3 {0 at feast pardafly line the
interor of said cage, said flexible sheet material, gaid
pencls comprising gide panels defining sids walls and
partition panels pivolslly intsrconnecting the sids walle,
taid side walls being folded cometertina feshicn when
Hur cxge ix in the collspsed condiden, and the cage
being etectable into a comdition for Glling whereby the
cage defines 3 row of side by side cavities for receiving
the filfing material

i. A methed gocording to claim ) wherein the yheat
matérial js applied io the cage panels before erecton,
arramging the sheet tmaterial to wafbid with e cuge
when it iz moved to the eTecied condition.

3. A method according to claim 1 or 2 providing the
flexible sheet materiel in & gpeo-textile form which & in
the netuce of 5 Ghrous felt hence aliowing the passage
thererhpsualr of moitrurg by; retmining 1he partoplats
miaterial within the cage structure,

4. A method socording to claim 1 or 2 wherein the
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saig mat with gynthetic resin which cures hard after
postcoring i (be cage.

5. A method gocording to claim 3 providmg 2 sheet
waterial in & geo-teatile form and Lining each of said
walls with the gea-textile mererial,

6. A methed aceonding 10 clem 3 wherein the sheet
materia] is in geo-textile form and attaching the materis]
to the cage by means of ofips whinh enmage with the
cage structure and the material.

7. A method according to claim § or 2 providing the
cage stuchire with interconnested gide panels and par-
titlon panels ang erecting the cage by moving the panels
apart inte 4 condition for filling with particolate meate-
oial wherely the cage defihes 3 row of side by gide
hexagonal cavities for receiving the filling material,

& A method aoconding ¢ elpim § or 2 proviting a
flexible cord which passes through the partition panels
end i connecied thereto, and erecting the cage by pull-
ing on the cord to move the partition wallt apart and &
uefold the sds wall panels in sequence.

2. & method according to any of claims 1 or 2 by
definitg said open-work meth by securing metal Tods or
wirss together at thely crote-over points.

10, 4 meibyd accopding to claim & forming said open-
work mesh from zats of spaced parallel mesal vods Lying
at right angles to each other,

1I. A methog aecording & claisg 3 or 2 wherein the
filling matertal 15 taken from any¥ of or any mixters of
said rubble, aggregate, concrete, sofl, stomes, shale or
the like.

12, A méthod 2cecording to afy of clgims ] or 2
whertin the block is vsed as a wall syucture.

13. A method according vo clainr 12 wherein the top
of the wall giraciure is filled with soil, and is planted
with prlaots iy order 1o provide an enhanced appearance
to the structyre

14, A metpod ancording to soy of claims 3 or 2
wherein the biock i pisd a5 2 shocieg stracurs either
by itself of jn conjunction with other suitable blocks
arrangsd adlacen thereto or on top thaeof

15. A method according to any of olaims 1 or 2
wherein the block iz filled with ¢operete and is used a8
a butlding blpck,

18. A method according o claim 15 wherein rein-
forcement Tods are embedded in the concrete and ars
sepported by the open-work mesh of the cags pror to
the filling of the cage with concrete,

17. A methed aceording to eny of claims 1 or 2
witerein the oater sarfsce of the cage at least where it
wd:ﬁnpdhytheﬁpenmbrkmh,ﬁs;nyad with &
gynilietic reslnous coeting material which bonds to the
cage mesh and o the linkg mategal & provide an e0-
hanced surface finish,

18, A method aceording 0 any of elaims 1 or 2
wherrin when the cage i Blled with congrete, the [infmg
material is removad by sand blasting after the coperets
bas set, and the capge af least where defited by sid open
wotk mesh is coversd by means of a coating of syn-
thetic resinous material which anchors to the cegcrers
and the aper-work mesh and provides an emhanced
surfage finish, .

19 A ctpe strooture adspted 1 be filled with a filling
material in order 1o provide a sttuctaral Pock, =aid cage
strocure comprising pivotally injereonnected paneds of
open work mesh, means which parmit ¢ha cege struce-
mire o0 b& moveahle from a flatened comdifion 4o &z
erected condition by moving the panels apert, and a

flexibis sheat material ts o Gbrous met end impregnating  lining material Iving to the inslde of s2id open wotk
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mesh 10 epable the cage to be filled with a particalzie
mereria) which would pass through the open work
mesh were i not for the presence of the lning material
and wherein the cage comprises a plurality of pivetally
interconnected side penels defining side walls and trans-
verse partition panels plvotally imterconoecting the side
walls, and the cags can oe moved 1o a colfapsed oowndi-
tion in which the side panels are folded concertina fagh-
ton and an erecticn weass is provided and serves as a
means for erecting the cage struciore 1o cause the cage
to erect to g form defined by a plurality of sob cages
arranged io a row.

. A cage gooonding to claim 1% whersin gald lming
materia) s connected to the msides of the panels foem-
ing the walls of ike czge and folds witk ihe folding of
the cage panels betwesn the collapstd and erected con-
dition.

21 A cage structore accor ding 10 clailn 19 wherein a
plurality of partially intercomnected side panels form
the side wails, and the side walls are connectad by parti-
tion panels which are plvotally connected thereto, and
the cage structurs can be moved 10 & coliepesd condi-
tinm wherem the sids pamels age folded concerting fash-
jon end the srecHon means is jn the form of a fexibie
cord which # conpected o the pariition panels and
serves gs 3 meana for erecling the cape structurs by
pulling on zaid eord to canse the cage W erect o a form
defined by & plurality of sub-cages armanged it 2 row.

22 A method of providing an op site stroctural lock
comprising mansportiog to the sl a cage stucture, ina
catlapsed, {lattemsd condition, seid cage structure
adapited 10 be filfed with 2 Flling meterdal in order to
provide a sguctural Hock. said cage strmctare compris-
ing pivataily intersonnectsd panels of open wolk mesh,
meant which permit the cage structure to be 10Veable
from the Aspened conditien 1o an erected condition by
moving the panels apart, and 2 lining magedal fying 10
the inside of said open work mesh to snable the cage to
be filled with & particuiate material which would pass
throwgh the opsn work mesh were it not for the pres-
ence of the Uning marerial in said flattened conditie,
which s erpctable 1o the shape of the black to be pro-
vided by moving the pangls apart, srecting the cage,
ineluding applying to the panels befors or after ciecdion
80 as to ot deast particly ling the interior of sald cage,
spid lining material, with said lining material comprising
a flexible shest, and filllag the cage at Jepst pacijally
with flnen: sotid matetial of & partlcnlage natare which,
but for the lining material, woold pass theough the
meshes of fhe cage, said panels comprisiog sald pansls,
defining side walls, and partitiom panels pivatally inter-
connecting the side walls, taid side walls being folded
concertina fashion when the cage is in the collapsed
conditon, and the cage being exectabls info a condition
for filing whareby the cage defines a row of sidS by side
cavittes for recwiving the filling material, said lining
material iying to the insides of the sids walls.

23. A method of providing &g o site srachm plock
comprising transporting to the e a cage slrociure, ina
coflapeed, fattened condition, said cage structure
adapted 10 be Blled with & filling material i order to
provide 4 structurz! Block, said cage structure compris-
mg pivoially mierconnested panels of open work mesh,
meang which permit the cage struchure to be moveable

from the Matiseed condition 1o an erected condition by & ceges arranged in 2

meving the panels apart, and a lining material lying to
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the inside of said open work mesh to enabla the cage 10
be filied with 2 panticulate matertal which woyld pass
thraugh tie apen work mesh were it nor for the pres-
ence of the lining mzcerizl in said fattened comdition,
which is erectable 1o the shape of the block to be pro-
vided by moving the panels apart, erecting the cage,
including applying o the pansls before or alter erection
50 &3 to 3l lzagt partially line the interior of said cage,
said lining material, with said lining maierial comprising
a flexible shest, and filling the cage at least parially
with flwent solid material of a particmlate nature which,
bat for the lining materal, would pass throwgh the
meshes of the cage, 38l panels comiprising side panelk,
defining side walls, and partition panels pivatally inter-
conneciing the side wallg, said side walls being folded
cancerting feshion when the cag® is i the collapsed
condition, and the cage Being erectable into B condition
far filling wherchy the eage defines o row of side by slde
hexagonal cavities for receiving the filling matwrisl, said
lining materia) lying to the insides of the side wafls.

24, A method according to'clalm 23, whertin a flaxd-
Gle cord pesses through the partition walls ang is con-
nected theretn, and whersin the cage iz erected by pull-
iog an the cord to move the pathition walls apant and oo
unfald the side wall panals in seQuanse.

25. A cage struclore adapred 0 e filied with a filling
Tosderial in order 1o provide & stetictyral block, zaid cege
strpeture comprising pivotally intergornected pepels of
open Witk megh, meani which permit the cage struc-
ture 1o b moveable from a flattened condition to an
erected condition by moving the panels apart, and &
lingng widtaral lying e the ofide of said open work
mesh 1o epabls the cage to be flled withi & particulats
material which woeld pass through the open work
mesh where it not for the presence of the lining mate-
rial, wharein a plurality of pivotally ingerconnecied side
panels form he side walls, and b side walls are con-
neoted by panition papels which are pivotally con-
nacted thercin, and the cage structure can be moved o
a cpllzpsed copdition wherein the side panels are fokded
conceriing fashion and wherein said cage serociune
comprisss means {0t erecting the cape sthocture o
cause the cage 10 6Tt 1o a form defined by a plurality
of sub-cagss armmeed in a row.

28, A cage structund adagted £ he Blled with a filling
materkal in order to provide a structural block, sald cage
siructare comprising pivorally intérconnected panels of
tipen work mesh, means which permil the cage stroc-
ture o be movesble from 2 flattened condition to an
erected condition by moving the panels apare, and a
Lning mategal lying to the mside of said gpen work
mesh to anabie the cage 1o be Blled with a particulate
material wikich would pass through the open woak
tnesh were it nol for the presence of the lining materiad,
wherein a plurality of pivotally jsterconpected side
panels foem the side walls, and the side walls are con-
nected by partition panels whith are pivotally coo-
nected thereto, and the cage structire can s moved &
5 collapsed condition wherein the side panely ave folisd
congertina fashion and a flexible cord & copnactad to
the partition panels and serves ag a means for erectng
the cage strucurs by pufling on said cord fo came the
cage 16 eract to a form defined by a plurality of sub-
ot
L] £
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