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Comedidamente le solicito presentarse a este Despacho ubicado en la Carrera 13 No. 27 -
00 Piso Quinto (5), de la ciudad de Bogota D.C., dentro del término de cinco (5) dias habiles
contados a partir del envio de la presente citacion, en horario de 8:00 a.m. a 4:30 p.m.
jornada continua, con el fin de notificarle personalmente el contenido de la resolucion de la
referencia proferida dentro del expediente tramitado con el nimero de radicacion citado en
el asunto.

De no hacerse presente en el término indicado anteriormente, la providencia en mencion se
notificara por edicto, el cual se fijara por el término de diez (10) dias en el Centro de
Documentacion e Informacion.

Para su comodidad el texto completo de la resolucion se encontrara disponible en la pagina
web de la Entidad desde el dia habil siguiente al de su notificacion, la cual podra ser
consultada desde un computador con acceso a Internet, en la pagina www.sic.gov.co, con el
namero de resolucion a través de la opcion servicios en linea bases de datos - otros
servicios - consulta actos administrativos.

En caso de que se haya notificado, haga caso omiso de este aviso.
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 07-93656

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION

FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 594 DE

FECHA 31 DE JULIO DE 2008 EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA LEY

EXPIRA EL 28 DE OCTUBRE DE 2008

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicacion
en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 de la Decision 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
Sl NO X




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

2020
Bogota, D.C

‘A;@anda
;LAURA MICHELSEN NINO

Radicacion
Tramite
Evento
Actuacién
Oficio
Folios

| Patarte de lnvencidn
Via Nacional
Via PCT (Fase Nacional)

No. Solicitud Internacional

Facha de Presentacion [nternacional

07 93656
011
378
416

10

' Capitulo |

PCTMUS2006/020396

25/Mayo/2006

Patente de Modelo de Utilidad

X Capitulo 1|

C‘cbmo resultado del Examen de Fondo realizado, con fundamento en el Articuio
‘45 de la Decision 486 de la Comision de Ia Comumdad Andina, se comunica:

;[3,% escripeion:
‘Reivindicaciones:
- Dibujos:
Pnondad

2‘ Analisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicacidén de Prioridad porque:

Folios 68 a 92
Folios 83 a 99
Folios 105 a 107
US 11 160 366

11/Septiembre/2007
11/Septiembre/2007
11/Septiembre/2007
21/Junio/2005

=sta solicitud fue presentada dentro del plazo establecido (Art. 9 D 486).
Y su contenido técnico corresponde con el de la prioridad reivindicada.

"y

3. Objeto de la invencion

Titule de la solicitud:
c“omuﬂea o diferentes”.

‘Mejora en la producciéon de Bitumen con disolventes

" l\ problema planteado en esta solicitud es la necesidad de facilitar el transporte
de los bitumenes vy los aceites pesados los cuales se conocen como crudos

‘ésados y son demasiado viscosos.

‘F’*af'a resolver este problema técnico la solicitud en estudio proporciona un
zdlluyerlte para transportar el aceite pesado o el bitumen a una unidad

fE}(pediente 07 93656
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Lo el

desasfaltadora con solvente, que puede usar convenientemente el diluyente
I como solvente de extraccion para el aceite desasfaltado y el solvente recuperadc
| ‘gentro de la unidad desasfaltadora es regresado al sitio de produccion de aceite ©
de? bitumen para usarlo como diluyente.

it

El objeto de la presente Solicitud se relaciona con la Clasificacion Internacional de
“atentes (CIP): C10C 3/00 (2006.1), C10G 1/00 (2006.1), BO1J 8/04 (2006.1),

4. De la Solicitud de Patente

Retvindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

La Reivindicacion 1 no es clara porque

. El termino “por lo menos” es re(ati\;o por lo cual no permite distinguir ia

o invencion del estado de la técnica. Se sugiere sustituirlo por un término o
.| rango concreto.

las Reivindicaciones 2 - 4 no son claras porque

2‘ Esias son las caracteristicas que debe tener el bitumen © el aceite pesado gue
. se va a tratar y es algo que ya se conoce, por lo que deberia incluirse en la
parte inicial de |a reivindicacion 1

L.as Reivindicaciones 11 — 13 no son claras porque

3- La expresion “hidrocarburo que tiene x numero de carbonos” es muy amplio.
deberia especificarse.

5. Determinacion del Estado de la Técnica

i bstado de la Técnica se determind ¢on base en la Fecha de Presentacion de ia
Solicitud de Prioridad: Junio 21 de 2005, y se encontraron los siguientes
gocumentos que anticipan el objeto de esta solicitud:

it
Pl

hydrocarbon process material

. tem | Documento 'ﬂitulo Fecha de Publicacion*
Lo usasTaTet Soivent deapshpahsa;““g in solid ' 25/Febrero/1986
e | Fractionation of heavy _
k [ | US 4'602.944 05/Marzo/1985

D1http /fworldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio? DB=EPODOC &adjace
nt=true&locale=en EP&FT=D&date=19860225&CC=US&NR=4572781A&KC=A
Divulga (columna 5, renglén 19 a columna 6 renglén 4) un proceso para
seoarar sustancialmente asfaltenos en seco de alta temperatura de viscosida de
material de hidrocarburos pesados, que comprende 10s siguientes pasos:

(A) mezclar el material de hidrocarburos§ pesados que contienen asfaltenos con

Expediente 07 93658  1er Art 45
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a solucidon de aceite desasfaltado y‘una precipitacion de hidrocarburos
lifaticos: (B) la introduccion de la mezcla del paso (a) en una primera zona de

‘661 paracion; (C) la separacion de la primera solucion de la etapa (b); (D) =
mpodurmm de la mezcla de asfaltenos suspendido retirado de la primera zona de
geparacion en el paso (b); (E) la introduccion de la mezcla de la segunda zona de
1r‘nbzcla de la etapa (d) en una segunda zona de separacion; (F) la solucion de
rec&claje de aceite desasfaltado de precipitacion de la segunda zona de
separacion de la etapa (e); (G) la introduccion de la suspension concentrada de
asfaltenos solidos de la zona de separacion de la segunda etapa (e), en un
sistema de extraccidén de solventes para recuperar el disolvente de la suspension
y (H} el reciclado del disolvente recuperado en el sistema de eliminacion del
disolvente de la etapa (g) de la segunda zona de mezcla de la etapa (d).

DZhttp /fworldwide, espacenet.com/publication Details/biblio?DB=EPODOC&adiac:e

nt=frue&iocale=en EP&FT=D&date=19850305&CC=US&NR=4502944A&KC=A

Divulga (columna 1, renglones 12 — 25) un meétodo para separar un material
de proceso que comprende aceites, resinasy asfaltenos en al menos
tres fracciones, El material del proceso se mezcla en una zona de mezcla con un
diSolvente seleccionado entre el grupo formado por hidrocarburos parafinicos
que tienen entre 3 y 8 atomos de carbono. La mezcla material-disolvente s=
[mrodwen en una primera zona de separacion para formar una primera fraccian
pesada rica en asfaltenos y una fraccion intermedia rica en resina, separados por
‘una primera interfaz liquido-liquido, y para formar una primera fraccion pobre en
asfaltenos, rica en solvente y aceites, separado de la fraccion intermedia por un

35_‘%.fe%e§gum:io mterfaz liquido-liquido.
6. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

Novedad (Art 16 D486)

la reivindicacion 1 consiste en un proceso integrado para transportar y mejorar la
calidad del petroleo crudo o bitumen, gue comprende:

dijuir el petroleo crudo o bitumen con un diluyente que comprende un
higrocarburo que tiene 3 a 8 atomos de carbono para formar una mezcla;
- transportar la mezcla a una unidad de desasfaltacion de disolvente, el disolvente
desasfalta la mezcla para recuperar una fraccidén de asfalteno, una fraccion de
petréleo desasfaltado esencialmente libre de asfaltenos y una fraccion de

disolvente que comprende dicho dlluyente

- recrclar al menos una porcién de disolvente recuperado como diluyente para Ia

dlSO]UCIO"\ de petréleo crudo o bitumen.

Comparacion de las caracteristicas tecnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenci a.leS— o

D1

’ rocese gue comprende: diluir el petrdleo crudo o
Fiimen con un diluyente gue comprende un
higrocarourc gue tiene 3 a 8 atomos de carbono

. Procedimiento que comprende uria
zona de mezcla, en donde se mezcla

hidrocarburos alitaticos con una \
molécula de 5-12 atomos de carbono |
y asfaltenos (crudo pesado)

Clransporar la mezela a una unidad de desasfaltacion de

Ccisalvante

La mezcla de particulas de
disoivente, asfaltenos solidos vy el
aceite disuelto en el disolvente, s¢
retira de la mezcla de lazona 2 y se

| introduce en un separador centrifuge

una fraccion de asfalteno,

. recuperar una fraccion de asfaiteno,

con de petroleo desasfaltado esencialmente

__una fraccion de petréleo desas‘altado

Expadients D7 93656 1er Art 45




libre de asfaltenos esencialmente libre de asfaltenos

| y|una fraccion de disolvente que comprende dicho y una fraccion de disolvente que
|diluyente comprende dicho diluyente
il ! .

ciclar al menos una porcion de disolvente recuperado reciclar al menos una porgién de
ymo diluyente disolvente recuperade como diluyerie

Las caracteristicas esenciales del proceso de la reivindicacion 1 habian sido
divuigadas previamente en D1, el cual ensefa un procedimiento para la remocion
de asfaltenos de alto peso molecular , en donde la zona de mezcla, se mezcla
hidrocarburos alifaticos con una molécula de 5-12 dtomos de carbono vy
asfaltenos (crudo pesado) (columna 9, lineas 24 — 32), la mezcla de particulas de
disolvente, asfaltenos solidos y el aceite disuelto en el disolvente, se retira de la
mezcla de la zona 2 y se introduce en un separador centrifugo (columna 9, lineas
40 — 43), se recupera una fraccion de asfalteno (columna 11, lineas 43 — 45), una
fraccion de petréleo desasfaltado esencialmente libre de asfaltenos (columna 10,
lineas 32 — 36), una fraccién de disolvente que comprende dicho diluyente
(columria 10, lineas 32 — 34), y se recicla al menos una porcion de disolvente
‘rc.a,uperado como diluyente (columna 13, lineas 32 — 34).

En consecuencia, la reivindicacién 1 no es nueva, segun lo divulgado en 2l
‘d(?jc:umento D1.

Lés reivindicaciones dependientes 2 - 14 no mencionan alguna caracteristica que
?hiaga nueva a la composicion de la reivindicacién 1, por lo cual se considera que
o son nuevas.

La reivindicacion 15 consiste en un proceso para mejorar la calidad de admisién
total que comprende petrdleo crudo o bitumen con disolvente y agua que
comprende:

- Suministrar la alimentacion total a un separador de asfalteno en condiciones de
separacion de asfalteno para producir una corriente rica en salfalteno y una
corrienrte pobre en asfalteno;

- Destilar el disolvente de la corriente rica en asfalteno para formar una fraccion
de asfalteno esencialmente libre de agua y recuperar una primera corriente de

disolvente con un sistema de recuperacién de disolvente;

PHET

i
1

o

Separar la corriente pobre en asfalteno en un separador de petroleo
desasfaltado para formar una corriente de petroleo desasfaltado y recuperar una
sequnda corriente de disolvente para el sistema de recuperacion del disolvente;

Des*'ldr el disolvente de la corriente de petréleo desasfaltada para formar una

ifracum de petroleo desasfaltada esencialmente libre de agua y recuperar una
tercera corriente de disclvente con el sistema de recuperacion de disolvente:

- Separar el agua del sistema de recuperacion del disolvente; y

- Recuperar agua del separador de petroleo desasfaltado, la corriente de petrdleo
desasfaltado, 0 una combinacion de estos.

‘. nediente 07 93656 1er Art 45
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Lo Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

? Caracteristicas esenciales D1 D2

! Procedimiento que . .
) o Método que consiste en:
Frocess gue consiste en: comprende: suministrar la ©q '

Suministrar 'a alimentacién total a
un separador de asfaltenc en
condiciones de separacion de
asfalteno para producir tna
corriente rica en salfalteno y una
cerriente pobre en asfalteno

alimentacion total a un
separador de asfalteno en
condiciones de separacion
de asfalteno para producir
una corriente ricaen
salfalteno y una corriente
pobre en asfalteno

Suministrar la alimentacion |
total a un separador de '
asfalteno en condiciones de
separacidn de asfalleno

para producir una corriente |
rica en salfalteno y una ‘
corriente pobre en asfaltenc

0 estiar el dlsolvente de Ia corriente
lirica en asfalteno para formar una
}fraccion de asfalteno esencialmente
l\ﬁl‘i;.'m de agua

b

Destilar el disolvente de la
corriente rica en asfalteno
para formar una fraccion de
asfalieno esencialmente
libre de agua

Una vez que se retira de [a
primera zona de
separacion, la fraccion
pesada primero es
despojado de su solvente
residual en una zona de
recuperacion de solventes

Wyilrecuperar una primera corriente
de disoivente

y recuperar una primera
corriente de disolvente

y recuperar una primeréa ,
corriente de disolvente

[

Separar la corriente pobre en
‘agtaliano en un separador de

( peirdieo desasfaltado para formar
- una corriente de petroleo

' desasfaltado

Separar la corriente pobre
en asfalteno en un
separadorn de petroleo
desasfaltado para formar
una corriente de petroleo
desasfaltado

La primera fraccién pobre
en asfaltenos se retira de |a
primera zona de separacion
y se transfiere a una
segunda zona de
separacion. En la segunada
zona de separacion, i
primera fraccion pobre en
asfaltenos se separa en
una segunda fraccion
pesada, rica en aceites, y
una segunda fraccion rica
en disolvente,

: ‘y‘ scuperar una segunda corriente
Ide disolvente para de recuperacmn
2 J\‘*;O[VEﬂte

y recuperdr una segunda
corriente de disolvente para
de recuperacion de
disolvente

y recuperar una segunda
corriente de disclvente para
de recuperacion de
disolvente

[
%

; Lﬁeshlar el disolvente de Ja corriente
| e petroleo desasfaltada para
\fc)rmar una fraccion de petréleo

| desastatada esenciaimente libre de
agua

Destilar el disolvente de ia
corriente de petrdleo
desasfaltada para formar
una fraccion de petroleo
desasfaltada esencialmente
libre de agua

En la segunda zona de
separacién, la segunda !
fraccion pesada se separa |
de la segunda fraccion i
pobre en asfalienocs. La
segunda fraccion pesada se
retira de la parte inferior de |
la segunda zona de
separacion

y recuperar una tercera corriente de
disclvente con el sistema de
recuperacion de disolvente

y recuperar una tercera
corriente de disolvente con
el sisterma de recuperacién
de disolvente

Después de su retirada de
la segunda zona de
separacion, la segunda
fraccion pesada es
despojado de su solvente
residual en una zona de
recuperacion de solventes

e
‘ Separar el agua del sistema de
‘ rﬁzcuperacvor“ dei disolvente

Separar el agua del sistema
de recuperacion del
disolvente

No se menciona §
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jRecuperar agua del separador de
‘pewdleo desasfaltado, la corriente
de petrdleo desasfaltado, o una
‘combinaciéon de estos.

No se menciona No se menciona

Las caracteristicas esenciales del proceso de la reivindicacion 15 habian sido
divulgadas previamente en D1, el cual ensena un procedimiento que comprende:
suministrar la alimentacion total a un separador de asfalteno en condiciones de
separacion de asfalteno para producir una corriente rica en salfalteno y una
corriente pobre en asfalteno (columna 9, lineas 40 — 53), los asfaltenos solidos
's¢ descargan a traveés de la linea 20 en la forma de un polvo completamente seca
yfina (columna 11, lineas 43 — 45), y recuperar una primera corriente de
olvente (columna 10, lineas 40 — 45), la mezcla de aceite y precipitacion casi
re de asfaltenos, es decir, normalmente con un contenido de asfaltenos de
menos del1% en pesoa base de aceite desasfaltado, se retira del primer
8 ‘pdfudO' centrifugo 4 en la linea 5 (columna 10, lineas 19 — 24) y recuperar una
s@cunda carriente de disolvente para de recuperacion de disolvente (columna 10
lm\eas 37 — 40), La fase oleosa esencialmente libre de solvente y asfaltenos
ﬂetua de la recuperacion de solventes de la zona 7 a través de la linea 8 (coILm 14
‘l(D lineas 34 — 36) y recuperar una tercera corriente de disolvente con el sistema
do recuperacion de disolvente (columna 10, lineas 32 ~ 34), separar el agua del
sistema de recuperacion del disolvente (columna 14, lineas 11 — 14) (mirar figura

2)

D2 suministra un método para la separacion de material compuestos de
hidrocarburcs pesados en cual comprende: la alimentacion total a un separador
de asfalteno en condiciones de separacion de asfalteno para producir una
corriente rica en salfalteno y una corriente pobre en asfalteno (columna 2, lineas
11 — 40), Una vez que se retira de la primera zona de separacién, la fraccion
pesada primero es despojado de su solvente residual en una zona de
recuperacion de solventes (columna 2, lineas 41 — 52), La primera fraccion pobre
Hp asfaltenos se retira de la primera zona de separacién y se transfiere a una
s e‘gunda zona de separacion. En la segunda zona de separacion, la primera
“réc,mon pobre en asfaltenos se separa en una segunda fraccion pesada, rica en
Lo MOI’CG% y una segunda fraccion rica en disolvente. (columna 2 linea 65 a columna
i g \[mca 2), en la segunda zona de separacion, la segunda fraccion pesada se
Seepara de la segunda fraccion pobre en asfaltenos. La segunda fraccion pesadz
i se retira de la parte inferior de la segunda zona de separacion y después de su
ﬁetlrada de la segunda zona de separacion, la segunda fraccion pesada es
‘despojado de su solvente residual en una zona de recuperaciéon de solventes
(columna 3, lineas 14 — 35)

Aungue los documentos citados presentan procesos similares no mencicnan
todas las caracteristicas esenciales presentadas en la reivindicacion 15 de la
solicitud en consecuencia, la reivindicacion 15 es nueva, segun lo divulgado en
los documento D1y D2.

Las reivindicaciones dependientes 16 — 34 se considera que son nuevas,

Nijvel [nventivo (Art18 D486)

‘ a reivindicacion 15 consiste en un proceso para mejorar la calidad de admision
i tkital que comprende petrdleo crudo o bitumen con disolvente y agua que
- mprende

Eix pedlent@ 07 93856  ler At 45
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segunda corriente de disolvente para el sistema de recuperacion de disolvente:

133

Suministrar la alimentacion total a un separador de asfalteno en condiciones uz
separacidon de asfalteno para producir una corriente rica en salfalteno y una

corriente pobre en asfalteno;

- Destilar el disolvente de la corriente rlca en asfalteno para formar una fraccion

t

‘de asfalteno esencialmente libre de agua y recuperar una primera corriente de
qlgolvente con un sistema de recuperacion de disolvente;

i Separar la corriente pobre en asfalteno en .un separador de petroleo
G ﬁsasfaltado para formar una corriente de petroleo desasfaltado y recuperar una

: H)esttlar el disolvente de la corriente de petrdleo desasfaltada para formar una

ﬂr‘accxon de petroleo desasfaltada esencialmente libre de agua y recuperar una
\tercera corriente de disolvente para el sistema de reouperamon de disolvente;

“ Separar el agua del srstema de recuperacion del disolvente; y

- R@cuperar agua del separador de petréleo desasfaltado, la corriente de petroleo
desasfaltado, o una combinacion de estos.

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de fa Técnica:

Caracteristicas esenciales

D1

D2

1 Proceso que consiste en:

| Suministrar fa alimentacion total a

un separador de-asfalteno en

,cpndlcx:m% de separaCIOn de

ﬁ ‘alteno para producir una
orriente rica cn asfaiteno y una

rriente pobre en asfaltenc

Procedimientc que
comprende: suministrar la
alimentacion total a un
separador de asfalteno en
cond[(:[on?s de separacion
de asfalteno para producir
una corriente rica en
asfalteno y una corriente
pobre en asfalteno

Métado gue consiste en:
Suministrar la alimentacion
total @ un separador de
asfalteno en condiciones de
separacion de asfalteno
para producir una corriente
rica en asfalteno y una
corriente pobre en asfalteno

i
i
‘:

lif astilar el disolvente de la corriente
rrcrn @n asfalteno para formar una
fraccion de asfalteno esencialmente
libre de agua

Destilar el disolvente de la
corriente rica en asfalteno
para formar una fraccion de
asfalteno esencialmente
libre de agua

Una vez gue se retira de fa
primera zona de
separacién, la fraccion
pesada primero es
despojado de su solvente
residual en una zona de
recuperacion de solventes

1y recuperar una primera corriente
de zisoivente

y recuperar una primera

y recuperar una primera
corriente de disolvente

Separar la corriente pobre en
rasfalteno en un separador de
pe\rolgo desasfaltado para formar
‘ una corriente de petroleo

do:;ae faltado

corriente de disolvente

Separar la corriente pobre
en asfalteno en un
separador de petroleo
desasfaltado para formar
una corriente de petroleo
desasfaltado

La primera fraccion pobre
en asfaltenos se retira de la
primera zona de separacion
y se transfiere a una
segunda zona de
separacién. En la segunda
zona de separacion, ia
primera fraccion pobre en
asfaltenos se separa en
una segunda fraccion
pesada, rica en aceites, y
una segunda fraccion rica
en disolvente.

by recupe* - Una segunda corriente
ide dlso{vene para de recuperacion

y recuperar una segunda
corriente de disolvente para

y recuperar una segunda
corriente de disclvente para
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de disolvente

de recuperacion de
disolvente

de recuperacion de
disolvents

Destilar el disolvente de la corriente
f;"ul:xg petroleo desasfaltada para
{formar una fraccion de petréleo
Hesagfaltada esencialmente libre de

Destilar el disolvente de la
corriente de petroleo
desasfaltada para formar
una fraccion de petroleo
desasfaltada esencialmente
libre de agua

En la segunda zona de
separacion, la segunda
fraccidon pesada se separa
de la segunda fraceion
pobre en asfaltenos. La
segunda fraccion pesada se
retira de la parte inferior de
la segunda zona de
separacion

yrecuperar uha tercera corriente de

disclvente con el sistema de
qecuperacion de disolvente

y recuperar una tercera
corriente de disolvente con
el sistema de recuperacién
de disolvente

Después de su retirada ds
la segunda zona de
separacién, la segunda
fraccion pesada es
despojado de su solvenis
residual en una zona de
recuperacion de solventes

rar el agua del sistéma de
eracion de! disolvente

Separar el agua del sistema
de recuperacién del
disolvente

No se menciona

Facuperar agua del separador de
peirdien desasfaltade, la corriente
ige petrdleo desasfaltado, o una
~ombinacion de estos.

Ef)

No se menciona

No se menciona

definida en la reivindicacion 1,

-l documento D1, considerado el estado be la técnica mas cercano a la invencion
Je divulga un procedimiento que comprende:
uministrar la alimentacion total a un separador de asfalteno en condiciones de
'separacion de asfalteno para producir una corriente rica en salfalteno y una
orriente pobre en asfalteno (columna 9, lineas 40 — 53), los asfaltenos sélidos
g‘deauargan a través de la linea 20 en la forma de un polvo completamente seca

; ‘y ﬁna (columna 11, lineas 43 — 45), y recuperar una primera corriente de
: ‘dl$olvonte (columna 10, lineas 40 — 45), la mezcla de aceite y precipitacion casi
I libre de asfaltenos, es decir, normalmente con un contenido de asfaltenos de
menos del% en pesoa base de aceite desasfaltado, se retira del primer
separador centrifugo 4 en la linea 5 (columna 10, lineas 19 — 24) vy recuperar una
segunda corriente de disolvente para de recuperacion de disolvente (columna 10,
lineas 37 — 40), La fase oleosa esencialmente libre de solvente y asfaltenos se
retira de la recuperacion de solventes de la zona 7 a través de la linea 8 (columna
10, lineas 34 — 36) y recuperar una tercera corriente-de disolvente con el sistema
dp recuperacion de disolvente (columna 10, lineas 32 — 34), separar el agua del

istema de recuperamon del disolvente (columna 14, lineas 11 — 14) (mirar figura

i;: ;2);;

i "jla diferencia entre la invencién, definida en la reivindicacién 1, y el procedimiento
¢ D1 consiste en recuperar agua del separador de petréleo desasfaltado, la
rriente de petroleo desasfaltado, o una combinacién de estos.

; iﬁi,\‘ efecto que logra el incluir recuperar agua del separador de petrdles
. iﬁqaqfaltado la corriente de petréleo desasfaltado, o una combinacion de estos
que facilita el transporte de los bitimenes y los aceites pesados.

Po: lo tanto, el Problema Técnico Objetivo que pretende resolver esta invencién
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se puede formular asi: “como modificar el procedimiento para la remocion
de asfaltenos de alto peso molecular para hacer facwlltar el transporte de los
;bmumenes y aceites pesados ya que son muy Viscosos”.

Sin embargo, la fase de recupprar agua del separador de petrdleo
desasfaltado, la corriente de petréleo desasfaltado, posterior a un proceso
de separacion es una caracteristica que el experto en la materia conoce v
1 considera obvia, ya que si se quiere optimizar al maximo el proceso es
. viable recuperar la corriente de agua o la corriente de petréleo
desasfaltado.

i consecuencia, el experto en la materia, incluiria la recuperacion de agua del
separador de petréleo desasfaltado, la corriente de petréleo desasfaltado, o una
combinacion de estos para llegar asi al objeto de |a reivindicacion 1 de la solicitua.
Por lo cual se considera obvia.

La reivindicacion 35 consiste en un aparato para mejorar una admisién total que
cormnprende petroleo crudo o bitumen con disolvente y agua gue comprende:

- Medios para suministrar la alimentacion total a un separador de asfalteno en
condiciones de separador de asfalteno para producir una corriente rica en
‘asfalteno y una corriente pobre en asfalteno;

§~1 Medlos para destilar el disolvente de la corriente rica en asfalteno para formar
a fraccion de asfalteno esenc:lalmente, libre de agua y recuperar una primera
] mente de disolvente con un sistema de recuperacién de disolvente;

I ,Medlos para separar la corriente pobre en asfalteno en un separador de petrdleo
d@&.asfaltddo para formar una corriente de petrdleo desasfaltado y recuperar una
s}“ qunda corriente de disolvente para el sistema de recuperacion de disolvente;

- -:Medios para destilar el disolvente de la corriente de petréleo desasfaltada pars
| formar una fraccion de petroleo desasfaltada esencialmente libre de agua y
recuperar una tercera corriente de disolvente para el sistema de recuperacion de

dlSO[\/Gﬂte
- Medios para separar el agua del sistema de recuperacion del disolvente; y

- Medios para recuperar agua del separador de petrdleo desasfaltado, la corriente
de petréleo desasfaltado, o una combinacion de estos.

Los accesorios de las lineas que permiten la alimentacion a los equipos de
separacnon de asfaltenos, las lineas de destilacion de disolventes y al separador
i ,_qe fracciona las [corrientes enriquedidas y pobres en asfaltenos, estéan
- ‘presentados en el documento D1 conS|derado como el mas cercano al estado de
i

4

‘tecnma

% relvnmnoamon 35 cumple el requisito de novedad (Art. 16), pero no cumple con
ellrequisito de nivel inventivo (Art. 18).
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7. Conclusion

s requisitos de Patentabilidad de la preéente Solicitud estan afectados asi:

T Ttem Documento | Reivindicaciones afectadas | Requisito que afecta |

it
D1 Us 4'572.781 1. 35 Novedad }
D2 US 4'502.944 15 - 35 Nivel Inventivo

BHh cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la
omunidad Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de
\sﬁsanta (60) dias contados a partir de la fecha de notificacién de la presente
comunicacion. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a
pesar de la respuesta subsistieran Ios impedimentos para la concesion, se
denegara la patente.

fNotifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No. 10 de 2001,

|
B I } 22 ‘ -
‘f o

i

e
j;"l‘ SE LUIS SALAZAR LOPEZ
irector de Nuevas Creaciones (C)

anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista, de fecha

EXAMINADOR TECNICO
Codigo No. 2020 107 |

Expediente 37 93656  ler Art 45




