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SOLICITANTE : KELLOGG BROWN & ROOT LLC.

Yo, LAURA MICHELSEN NINO, mayor y vecina de esta ciudad, identificada como
aparece al pie de mi firma, obrando en mi calidad de apoderada de la sociedad KELLOGG
BROWN & ROOT, LLC,, sociedad constituida y existente de conformidad con las leves
de los Estados Unidos de América, atentamente manifiesto que estando dentro del término
de ley y por orden expresa de mi representada, como resultado del examen de fondo
realizado con fundamento al articulo 45 de la Decision 486 de la Comunidad Andina. me
permito presentar respuesta al Oficio de la referencia. de la siguiente manera:

L. CLARIDAD DE LA SOLICITUD.

1.1 El sefior examinador, en el escrito de Oficio se refiere a que la reivindicacién 1
comprende ¢l término “por lo menos™ y agrega que no es preciso por lo que se debe
cambiar por un érmino mas concreto. En respuesta a estla sugerencia se presenta un
nuevo capitulo reivindicatorio corregido eliminando el término “por lo menos™.

1.2 Deigual forma, el sefior examinador recomienda que las caracteristicas incluidas en
las reivindicaciones 2 a 4 ya son conocidas y no se deben agregar. De manera
respetuosa, diferimos del sefior examinador, toda vez que lo que se pretende con
estas clausulas no es proteger un tipo de petréleo sino un proceso, y para precisar el
tipo de petrdleo involucrado que se ha de procesar, entonces se define la densidad
APly el indice de acidez, nada tiene que ver con la proteccion del tipo de petréleo.
Asi las cosas, dichas reivindicaciones dependientes de ésia primera, sélo tienen la
intencién de precisar la materia sobre la cual se busca proteccion.

1.3 El sefior examinador se refiere a que la precision del tipo de hidrocarburo por el
numero de dlomos es general y muy amplio. Sobre dicha apreciacién me permito
diferir, toda vez que lo que se indica no es el tipo de hidrocarburo, sino el tipo de
diluyente. El diluyente es un hidrocarburo, de manera que ya se ha precisado un tipo
de diluyente presente en el proceso. El hecho que el diluyente sea un hidrocarburo
de un nimero de 4tomos de carbono determinado, precisa ain més el tipo de
diluyente. De hecho en el capitulo descriptivo se revela y precisa que el objeto es
diluir el petroleo pesado o el bitumen con un diluyente que comprende un
hidrocarburo que tiene de 3 a 8 atomos de carbono, primariamente con el propésito
de formar una mezcla bombeable. Ahora. al definir el tipo de hidrocarburo por ¢l
nimero de dtomos de carbono, es sabido que los primeros hidrocarburos lineales de
mas de tres atomos se llaman: propano (C3H8) de tres dtomos y butano (C4H10) de
cuatro atomos, y son gases inflamables. Los siguientes tres: el pentano (C5H12) de
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cinco atomos, el hexano (C6HI14) de seis atomos y el heptano (C7H16) de siete
atomos, son liquidos inflamables con bajo punto de ebullicién. El octano (C8H18)
es el hidrocarburo de 8 atomos de carbono. Los hidrocarburos gaseosos
mencionados forman parte del gas doméstico, mientras que los liquidos constituyen
las gasolinas. Los hidrocarburos con mayor niimero de atomos de carbono son
tiquidos de punto de ebullicion cada vez mas elevado hasta llegar a 14 atomos de C.
que es ¢l primer hidrocarburo sélido. Todos los hidrocarburos con mds de 14
atomos de C seran solidos a temperatura ambiente. Asi las cosas, al definir que el
diluyente es un hidrocarburo con numero de 4tomos de carbono, se define
exactamente el tipo de hidrocarburos, por lo que no es clara dicha apreciacion. Lo
referido en estas clausulas es que el hidrocarburo es preferiblemente seleccionado
entre el propano y el octano.

Es de aclarar que las modificaciones aqui expuestas corresponden a aquellas que cl
sefior examinador ha indicado y no comprenden una adicion o modificacion de la
matena inicialmente presentada.

Por todo lo anterior, me permito en conclusién solicitar sea de nucvo revisada la
presente invencidn, y verificar las correcciones aqui expuestas.

Il ANALISIS DE PATENTABILIDAD

El sefior examinador se refiere a que el documento US4572781 (indicado como D1)
v el documento US4502944 (indicado como D2) afectan la patentabilidad de la
presente invencion.

El documento US4572781 (D1) se refiere a un proceso para la separacion de
asfaltenos sustancialmente seco de alto punio de reblandecimiento de materiales
pesados de hidrocarburos que comprende: (a) mezclar el material de hidrocarburo
pesado que contiene asfaltenos con una solucion de petrdleo desasfaltado v una
precipitacién de hidrocarburos alifiticos en una primera zona de mezclado para
formar una mezcla de asfaltenos y precipitado; (b) en una primera zona de
separacion la mezcla del paso (a) a (1) una primera solucién de petrdleo
desasfaltado y precipitante y (ii) una suspensién de particulas sélidas de asfaltenos
en una solucion de petréleo de precipitacion y desasfaltado; (c) la separacion la
primera solucion de la etapa (b) para obtener dicha precipitacion v el aceite
desasfaltado casi libre de asfaltenos, (d) la introduccién de la mezcla de los
asfaltenos del paso (b) en una zona de mezcla segundo vy el lavado de la pulpa con
un volumen de precipitacion para eliminar el petrdleo desasfaltado; (e) la
introduccion de la mezcla de la segunda zona de mezcla en una zona de separacion
de scgunda que comprende un decantador centrifugo para separar una fase liguida
de una mezcla de alta concentracion de asfaltenos solidos; (f) de reciclaje de la fase
liquida a partir de la segunda separacion a la zona de mezcla, dijo primero; (g) la
introduccion de la suspension concentrada de los asfaltenos sélidos de la segunda
zona de separacién en un sistema de extraccion de solventes para recuperar el
disolvente y obtener un producto que comprende particulas finas de los asfaltenos
alto punto de ablandamiento, y el reciclaje (h) del disolvente recuperado en el
sistema de eliminacién del disolvente a la segunda zona de mezcla. Este documento
DI no habla en ningin aparte de la separacion de asfaltenos a una temperatura de
232 °C 0 menos, para producir una corriente rica en asfaltenos y una corriente pobre
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en astfalteno; separar el diluyente de la corriente rica en asfaltenos; separar la
corriente pobre en asfalteno; separar el diluyente de la corriente de petrdleo
desasfaltado; separar el agua del sistema del recuperacién de diluyente: v, recuperar
el agua del separador de petroleo desasfaltado. Son procesos diferentes.

El documento US4502944 se refiere a un proceso para separar petroleo, resinas y
asfaltenos en al menos tres fracciones. El material del proceso se mezcla en una
zona de mezcla con un disolvente y se introduce en una zona de separacion primero
para formar una fraccién rica en asfaltenos y una resina rica en fraccion intermedia,
separados por una primera interfaz liquido-liquido, y para formar una fraccion rica
en disolvente y petroleos, separado de la fraccion intermedia con un segundo
liquido-liquido de la interfaz. La primera fraccion pesada y la fraccion intermedia se
retiran de la zona de separacidn en primer lugar. La primera fraccion se introduce en
una segunda zona de separacion para separar una fraccion rica en petroleos y una
fraccién rica en disolvente. Como tal, esta anterioridad D2 no evidencia el mismo
proceso de conformar dos corrientes que comprende la separacion de asfaltenos a
una temperatura de 232 °C o menos, para producir una corriente rica en asfaltenos y
una corriente pobre en asfalteno; separar el diluyente de la corriente rica en
asfaltenos; separar la coiriente pobre en asfalieno; separar el diluyente de la
corriente de petroleo desasfaltado; separar el agua del sistema de recuperacion del
diluyente; y, recuperar el agua del separador de petréleo desasfaltado.

Mediante tabla, el sefior examinador define las caracteristicas propias de la
imvencion con base en las reivindicaciones, particularmente al primer pliego
reivindicatorio de las clausulas 1 a 14 y de las clausulas 15 y subsidiarias;
comparandolas con los documentos D1 y D2.

Es de resaltar que el sefior examinador compara el proceso de la reivindicacién 15 v
sigutentes v _concluye que son novedosas a_la vista de dichos documentos.
Efectivamente, la presente solicitud define un procedimiento novedoso diferente a
lo expuesto en los documentaos D1 y D2.

Seguido, el sefior examinador sc refiere a que no comprende altura inventiva debido
a que cualquier persona versada en la materia puede derivar de manera evidenie el
hecho de recuperar agua en el sistema para optimizar el proceso. No obstante, para
redefinir tal hecho v separarlo del arte anterior, nos permitimos reordenar el capitulo
reivindicatorio concretamente en el sentido que de que no solo el sistema
comprende recuperar el agua del sistema sino que radica en la separacién de
asfaltenos a una temperatura de 232 °C o menos, para producir dos corrientes; una
corriente rica en asfaltenos y una corriente pobre en asfalteno; seguido de separar cl
diluyente de la corriente rica en astaltenos; separar la corriente pobre en asfalteno;
separar ¢l diluyente de la corriente de petroleo desasfaltado; separar el agua del
sistema del recuperacidn de dituyente; v, recuperar el agua del separador de petréleo
desasfaltado. Asi como se define el presente proceso de la invencion es optimo el
sistema y coadyuva en la recuperacion de agua, diluyente y petrdleo desasfaltado,
con avance cualitativo y cuantitativo respecto a los procesos del arte anterior.

Por lo tanto, en comparacion con los documentos D1 y D2, dichas anterioridades no
revelan la separacion de asflatenos bajo la temperatura descrita, en conjunto con la
produccion de corrientes bajos v ricos en asfaltenos para recuperar al final la



corriente de petréico desasfaltado, el diluyente y el agua. Por lo tanto, con el animo
de reiterar la debida aclaracion de los términos sobre los cuales se presenta la
solicitud de patente, me permito presentarle a ese despacho un nuevo capitulo
reivindicatorio, donde se han eliminado las reivindicaciones 1 a 14 y se han
especificado atn mds los términos sobre los cuales se pretende obtener patente,
diferenciandolo mas claramente del documento D1 y D2. Dicha modificacion en el
capitulo reivindicatorio no amplia la materia sobre la cual se solicita proteccion sino
por el contrario, especifica su materia con base en lo que se ha descrito en el
capitulo descriptivo, de manera que lo aleja del estado del arte.

2.8 Con lo anterior esperamos haber cumplido con los requerimientos exigidos por este
despacho y solicitamos se practique un nucvo examen de fondo conforme ¢l articulo
45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina y en consecuencia,
sea concedida la presente conforme el nuevo capitulo reivindicatorio anexo a la
presente.

[1I. FUNDAMENTO DE DERECHO

Fundamento esta observacidn en las normas legales siguientes:

31 Numeral 1 del articulo 586 del Codigo de Comercio.

3.2 Articulo 45 de la Decision 486 de la Comision del Acuerdo de Cartagena.
3.3  En las demds normas concordantes.

1IV.  ANEXOS

Para los efectos correspondientes anexo al presente escrito los siguientes documentos:
4.1 Nuevo capitulo reivindicatorio en reemplazo del anterior presentado.

V. NOTIFICACIONES
Para efectos de notificaciones que por disposicion del articulo 50 del Decreto 01 de 1984
debe hacer su Despacho. informo que mi representada y la suscrita recibiremos
notificaciones en la Secretaria de su Despacho o en mis oficinas situadas en la Calle 93B

No. 12-48 P .4 de ésla ciudad de Bogota.

Sefior Director,

Atentamente,

LAURAMICHELSEN NINO
C.C. No. 39.783.287 de Usaquén
T.P. No.67897 del C.S. delal.



REIVINDICACIONES

Un proceso para elevar la calidad de una alimentacion total que comprende petrdleo
crudo o bitumen, un diluyente y agua, caracterizado porque comprende;

suministrar la alimentacion total a un separador de asfalteno a condiciones de
separacion de asfalteno que comprende la separacion de asfaltenos a una
temperatura de 232 °C o menos, para producir una corriente rica en asfaltenos ¥ una
corriente pobre en asfalteno;

scparar el diluyente de la corriente rica en asfaltenos para formar una fraccion de
asfallenos que contienen menos del 0,1 por ciento en peso de agua y recuperar una
primera cotriente de diluyente a un sistema de recuperacion de diluyente;

separar Ja corriente pobre en asfalteno, en un separador de petroleo desasfaltado,
para formar una corriente de petrleo desasfaltado, y recuperar una segunda
corrtente de diluyente al sistema de recuperacion de diluyente;

separar el diluyente de la corriente de petréleo desasfaltado para formar una
fraccion de petrdleo desasfaltado que contiene menos dei 0,1 por ciento en peso de
agua y recuperar una tercera corriente de diluyente al sistema de recuperacién de
diluyente;

separar el agua del sistema del recuperacion de diluyente: y,

recuperar ¢l agua del separador de petroleo desasfaltado, de la corriente de petréleo
desasfaltado. o de una combinacién de ellos.

El proceso de la reivindicacion 1, earacterizado porgue la alimentacion total se
compone de petréleo pesado y bitumen, con una densidad API de 2 a 15 sobre una
base libre de diluyentes.

El proceso de la reivindicacion 1 o 2 caracterizado porgue la alimentacion total
tiene un indice de acidez total entre 0,5 y 6 sobre una base libre de diluyentes.

El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3 caracterizado porque la
alimentacion total tiene un sedimento basico y contenido de agua de 0.1 a 6 por
ciento en peso sobre la base libre de diluyentes.

El proceso de las reivindicaciones 1 a 3 earacterizado porque la recuperacion de
agua comprende enfiiar la corriente de petréleo desasfaltado y recuperar una fase
acuosa antes de la separacion del diluyente de la corriente de petroleo desasfaltado.

El proceso de la reivindicacion S caracterizado porque la alimentacion total
comprende sales de cloruro.

El proceso de la reivindicacién 6, caracterizado porque las sales de cloruro se
separan con la fase acuosa recuperada.
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El proceso de la reivindicacion 6, earacterizado porque las sales de cloruro se
separan con la fraccién de asfaltenos.

El proceso de la reivindicacion 3, caracterizado porque en el que las condiciones
de separacion de asfalteno, el separador de petréleo desasfaltado y la extraccion con
diluyente del petrdleo desasfaltado comprenden una temperatura de 232 °C o
menos.

El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9 caracterizado porgue
comprende recircular el diluyente desde el sistema de recuperacion de diluyente, a
través de una linea de recirculacion de diluyente, al separador de asfalteno.

El proceso de la reivindicacion 10, earacterizado porque en el que el sistema de
recuperacién de diluyentes incluye una linea de retorno de diluyente desde la
segunda corriente de diluyente, a través de un cambiador mixto, para calentar la
corriente podre de asfalteno, y a la linea de recirculacion del diluyente.

El proceso de la reivindicacion 11, caracterizado porque la recuperacién de agua
comprende enfriar ] diluyente en la linea de retorno de diluyente, v recuperar una
corriente de agua mediante la separacion de fases corriente arriba de la linea de
recirculacion de diluyente.

El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12 caracterizado porque
comprende la recuperacién de una corriente rica en agua del separador de petroleo
desasfaltado.

El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 13 caracterizado porque el
desprendimiento de diluyente de la corriente rica en asfalteno y la corrente de
petroleo desasfaltado comprende desprendimiento con vapor.

El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 14 caracterizado porque la
alimentacion total comprende sulfuro de hidrogeno, y el agua recuperada, el agua
separada, o ambas, incluyen sulfuro de hidrégeno.

El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 15 caracterizado porque
comprende adicionalmente los pasos de conducir por tuberia el exceso de diluyente
desde el sistema de recuperacion de diluyente a la produccién de petroleo crudo o
bitumen, en una ubicacién lejana; diluir el petréleo crudo o bitumen con el exceso
de diluyente, para formar la alimentacién total; y conducir por tuberia la alineacion
total, al separador de asfalteno.

El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 4 a 16 caracterizado porque
comprende afiadir agua a la alimentacion total corriente arriba del separador de
asfalteno.

El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 4 a 17 caracterizado _porque el
diluyente comprende un hidrocarburo que tiene de 3 a 8 atomos de carbono o una
combinacién de los mismos, prefereniemente de 4 a 7 atomos de carbono o una
combinacion de ambos, en particular, de 5 o 6 atomos de carbono o una
combinacion de ambos.
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Aparato para elevar la calidad de una alimentacion total que comprende petroleo
crudo o bitumen, agua y diluyente, caracterizado porque comprende:

medios para suministrar la alimentacion total a un separador de asfalteno a
condiciones de separacion de asfalteno que comprende la separacion de asfaltenos a
una temperatura de 232 °C o menos, para producir una corriente rica en asfaltenos ¥
una corriente pobra en asfalteno;

medios para separar el diluyente de la corriente rica en asfaltenos para formar una
fraccion de asfaltenos que contienen menos del 0,1 por ciento en peso de agua y

recuperar una primera corriente de diluyente a un sistema de recuperacion de
diluyente;

medios para separar la corriente pobre en asfalteno, en un separador de petroleo
desasfaltado, para formar una corriente de petroleo desasfaitado, v Tecuperar una
segunda corriente de diluyente al sistema de recuperacion de diluvente;

medios para separar el diluyente de la corriente de petroleo desasfaltado para formar
una fraccién de petroleo desasfaltado que contiene menos del 0,1 por ciento en peso
de agua y recuperar una tercera corriente de diluyente al sistema de recuperaciéon de

diluyente;

medios para separar el agua del sistema del recuperacion de diluvente: vy,

medios recuperar ¢l agua del separador de petroleo desasfaltado, de la corriente de
petroleo desasfaitado, o de una combinacion de ellos.
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