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Floresta, Septiembre 7 de 2007. 

Seæores: 
Supenntendencia 
Industria y Comercio 
Bogota 

Respetados Seæores: 

Por medio de la presente me permito presentar solicitud de patente de 
invención; para el cual anexo los siguientes documentos: 

� Formulano Unico de Sohcitud de Patente de modelo de utilidad 
� Resumen 
� Descnpciôn de la Invención. 
� Reivindicaciones 
� ArtelinaI 
� Anexo I .Resultado de procesos. 
� Anexo 2. Obras Realizadas. 
� Anexo 3. Resultado de Pruebas de Resstencia 
� Original Recibo de Consignación Banco Popular - Duitama. 
� Anexo Formulano para reducción de Tasas. 

Agradezco la atenciOn que le den a la presente, cualquier informaciOn 
enviarla a la carrera 4 No. 4 �51 Floresta (BoyacÆ) o al telefax 098 
7863091 o al celular 3118293281, correo electrOnico 
aIvarojmoraIesdvahoo.es. 

Atentamente, 

ALVARO JULIO MORALES ROSAS 
C.C. No. 4.120.702 de Floresta 
Tecnologo de Obras Civiles y Construcción 
UNAD. Duitama 
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¶1VBas £COL69ICOS EfKfiOS 

RESUMEN 

La invención de la presente solicitud, proporciona el producto de 
tubos en aros de caucho de las Ilantas de desecho, con 
diÆmetros nominales de 20, 22, 24, 30 y 38 pulgadas, los cuales 
pueden ser utilizados en obras civiles como alcantarillas, 
pontones , muros de contenciôn (gaviones), entre otros, los 
cuales constituyen una altemativa ecolôgica que disminuye el 
impacto sobre el medio ambiente en general; ya que las llantas de 
desecho son residuos dificiles de tratar y altamente 
contaminantes, implantândose en una opciôn para contribuir con 
la descontaminaciôn y asi elaborar productos que sirvan para el 
desarrollo de las diferentes obras 

La iniciativa presentada, comprende el proceso de elaboración, 
las variables fisicas aplicadas, materiales de ensamble, 
accesorios y herramientas utilizados; los productos obtenidos en 
los diÆmetros nominales mencionados; y el mØtodo de montaje 
en alcantarillas, pontones y muros de contenciôn (gaviones). 
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ANTECEDENTES 

En el estado actual de la tØcnica, se conocen productos para 
alcantarillas,, que son tubos en materiales como polidoruros de vinhlo, 
polietilenos, laminas metÆlicas, concretos y gresificados; y materiales 
para muros de contención como son las mallas eslabonadas y 
electrosoldadas para sostener los agregados y concretos. 

Ninguno de los productos anteriores, se puede usar en su mismo 
estado para alcantarillas y muros de contención. 

Los procesos de obtención de los productos anteriormente 
mencionados, demandan costos considerables en infraestructura, 
energIa, materias primas y mano de obra; y Ia utilización de materiales 
de desecho, como materia prima es reducida. 

DESCRIPCION 

Los detafles caracterIsticos de este novedoso producto se muestran 
claramente en la siguiente descripción y en las figuras que se incluyen.. 

El producto se denomina Tubos en aros de caucho de Ilantas de 
desecho, para alcantarillas, pontones y muros de contención 
(gaviones), se presenta en diÆmetros nominales de 20, 22, 24, 30 y 38 
pulgadas. 

En los siguientes pasos se describe el proceso para la obtención del 
producto. 

Se realiza inspección ocular del estado de la Ilanta preferiblemente que 
esta sea convencional, aunque la radial tamblØn se puede utilizar para 
este fin, se clasifican y se separan par tipo de Ilantas. 

Las Ilantas se pasan para corte para extraer el aro. Este corte se 
realiza con un objeto corto punzante (vØase fotografIa 1). Los aros se 
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adquieren de todo tipo de industria que utitizan las Ilantas de desecho; 
en el caso del Municipio de Floresta se aprovecha el excedente de la 
Ilanta, para la elaboración de suelas para alpargata, Iaterales, bujes, 
materas, canecas, etc. 

Los aros adquiridos y los cortados en el sitlo se reünen, se revisan y se 
seleccionan cwdadosamente (vØase fotograffa 2), para observar que 
no presenten en su estructura cortaduras, abolladuras, perforaciones o 
quemaduras; en este estado se considera aprobado y se clasifican por 
diÆmetros y se considera que puede pasar a la siguiente etapa. 

El proceso de montaje se realiza en la prensa (vØase fotograffa 3), 
colocando o superponiendo un aro sobre el otro, en el dispositivo de 
montaje (vØase fotografIa 4). Se colocan superpuestos 13 o 14 aros 
para cada tubo (vØase fotograffa 5). 

Los aros se someten a presión pot- medio de una prensa mecÆnica, 
mediante un tornillo de 1 pulgada de diÆmetro y 6 hilos por pulgada 
de rosca cuadrada. En este paso se presionan los aros hasta obtener 
una longitud de 50cm., para lo cual segün pruebas se requiere una 
fuerza de 39 kN aproximadamente, los cuales son ejercidos por el 
tornillo, el cual se gira en forma manual por un operario capacitado 
para tab fin (vØase fotograffa 6). 

Una vez alcanzada la longitud de 50 cm., el tubo se amarra en cuatro 
sitios diferentes colocados cada 90 grados medidos en el cIrculo de los 
aros superior e inferior. El amarre se hace con alambre galvanizado 
calibre 10, 12 ó alambrón de 3/8 ". Pasando el amarre por el interior y 
exterior del tubo y empalmando las puntas con una trenza (vØase 
fotograffa 7). 

Un segundo amarre se realiza inmediatamente despuØs, con un suncho 
plªstico o metÆlico, que tiene una función preventiva de conservar la 
forma del tubo en el transporte; y función de identificación al utilizar el 
color verde para el tuba de 20", amarillo para el tubo de 22" Rojo para 
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el de 24" Azul para el de 30" y negro para el de 38" (vØase fotografla 
8) 

Los productos obtenidos son tubos de 20, 22,24, 30 y 38 pulgadas 

Una vez ensamblado cada tubo, se pasa a bodega de almacenamiento 
previa al despacho. 

El despacho y transporte del tubo, se realiza colocando los tubos 
apilados en forma vertical (vØase fotografIas 9 y 10). No requieren 
protección adicional para su transporte, salvo su inmovilidad en el 
vehIculo por medio de amarres con lazo o manila. 

REIVIN DICACION ES 

Habiendo descnto suficientemente ml invenciOn, considero como 
novedad y por lo tanto reclamo como mi exciusiva propiedad, lo 
contenido en las siguientes clÆusulas: 

- El producto denominado TUBOS en aros de caucho de Ilantas de 
desecho con diÆmetros nominates de 20, 22, 24, 30 y 38 
pulgadas, para ser utilizados en alcantarillas, pontones y muros 
de contención (gaviones), es de ml invención y constituye una 
alternativa ecológica y económica 

- El prod ucto se caracteriza por el mØtodo de montaje de 13 o 14 
aros superpuestos, que se someten a presión en la prensa por 
medlo de un tornillo de 1 pulgada de diÆmetro y 6 hilos por 
pulgada de rosca cuadrada. En este paso se prensan los tubos 
hasta obtener una longitud de 50 cm.., para Ia cual segün 
pruebas se requiere una fuerza de 39 kilonewtons 
aproximadamente, los cuales son ejercidos por el tornillo. Este se 
gira en forma manual por un operarlo capacitado para tat fin. 

- El dispositivo de montaje coma se observa en la fotografla (3). 
se diseæo y fabricó exciusivamente para la elaboración de los 

ru 
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tubos en aros de caucho de las Ilantas de desecho con diÆmetros 
nominales de 20, 22, 24, 30 y 38 pulgadas, para ser utilizados en 
alcantarillas, pontones y muros de contención (gaviones). 

- Los tubos fueron sometidos a pruebas de comprensión en 
posición horizontal y vertical (vØase anexo resultados de 
pruebas) y son aptos para la construcción de alcantarillas, 
pontones, muros de contención (gaviones), con resistencia a 
fuerzas de 1 100 y hasta 3 900 kilogramos fuerza. 

- El sistema de montaje de los tubos para alcantarillas, se realiza 
empalmando las puntas trenzadas, producto de los amarres, en 
el sitio donde esta ubicada la alcantarilla vØase fotograffa (14); el 
mismo procedimiento se realiza para los pontenes y los muros 
de contención (gaviones) vØase fotografIas (12, 13 y 15), pero 
en esta ocasión los tubos van superpuestos y en forma vertical. 

Anexos: 

� Anexo 1. Registro fotogrÆfico. 

� Anexo 2. Registro fotogrÆfico de algunas obras realizadas. 

� Anexo 3. Resultado de las pruebas de resistencia. 
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ANEXO 1 

RESULTADO DE PROCESOS 
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Foto 1. Extracción del Am de Pa Ilanta. 

EXTRACQON 
DEl MW DE 
LA LLANTA 

Este es considero como el primer proceso, para la fabricación de los 

tubos en aros; se hace de forma manual con un objeto corto punzante 

como se observa en la fotografla. 
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Foto 2. Slecdón de Inc aros. 

I - --_____ 
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La selección de estos aros, se hace con ci fin de que el material 

requerido cumpia con las siguientes caracterIsticas: Uniformidad, buen 

estado del material, espesor y diÆmetro; para que el producto final, el 

tuba de aros sea de excelente calidad. 



Foto 3. Prensa Manual. 
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La Prensa se convierte en Ia herramienta principal, para que nuestro producto 

(tubo de aros) sea de excelente cahdad y responda a las exigendas para las cuales 

fue proyectado; esta prensa, consta de: 

- Una base, que es donde inicia el proceso para la formaciôn del tubo 

- Cuerpo, compuesto por cuatro gulas, que son las encargadas de sostener y 

alinear los aros. 

- Cuadrante, que es el encargado de ejercer la presión mediante la vanlia 

central sobre los aros, para que estos Se ajusten, hasta conseguir una 

longitud de 50 cm, por el diÆmetro escogido. 

- VanlIa Central con rosca cuadrada, esta va ubicada en el centro de la base 

de la prensa. 



- Volante, es el que permite que se ejerza la presión sobre los aros, a 

mediada que este sea manipulado. 

Foto 4. Superposición de los aros en la prensa. 

En esta elapa se van ubicando los aros uno a uno hasta alcanzar una altura 

promedlo de cincuenta centimetros (50cm.), con un nUmero de trece ó catorce 

aros aproximadamente. 
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- Volante, es et que permite que se ejerza la presión sobre los aros, a 

mediada que este sea manipulado. 

Foto 4. Superposición de los aros en la prensa. 

En esta elapa se van ubicando los aros uno a uno hasta alcanzar una altura 

promedlo de cincuenta centImetros (50cm.), con un nÆmero de trece 6 catorce 

aros aproximadamente. 
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Foto S. Montaje de los aros en Ia prensa 

Se puede observar la disposición final de los aros, listos Para ser sometidos a 

presiôn. ObsØrvese ciue se busca uniformidad en el diÆmetro interior y exterior. 

ts 
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Foto 6. Presión eiercida por la  orensa. 

En esta fotografla, se observa la ubicación de los aros ya sometidos a presión por 
medlo de la prensa; en esta etapa se destaca el trabajo ejerddo por el volante 
para alcanzar la altura deseada. 



Fntn 7. AmrrP con AIamhr 

tarre 
conmbre 

/ 

Una vez se ha ejercido la presión sobre los aros, se procede a hacer los respectivos 
amarres, esto se rearm de forma manual con la ayuda de unas pinzas; ubicando 
cuatro de estos formando un Ængulo de 900 medidos sobre el circulo del aro, en 
los cuates se utiliza alambre galvanizado calibre 106 12. 
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Foto S. Amarre con suncho plÆstico. 

En esta fotoqrafIa, se aprecia el amarre con suncho plÆstico, este se hace en 
cuatro partes del tubo; el cual permite dar mayor hgidez al producto, evilando 
que en su desplazamiento o transporte o manipuladón se deforme. 



Foto 9 y 10. Apilado de los tubos. 
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Una vez realizados sus respeclivos amarres los tubas son reliradas de Pa prensa y 

son ubicados en la bodeqa de almacenamiento, listos para ser despachados; 

lBmbiØn se puede ver su disposición para ser transportados y enviados al lugar 

donde se este desarrollando la obra. 
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ANEXO 2 

OBRAS REALIZADAS 
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MUROS DE coNrFNQ6N GAVIONFS 

Los primeros gaviones en aros de desecho se construyeron en el aæo 2001, en el 
Departamento de BoyacÆ, y lienen su origen en el munidpio de Floresta en Ia via 
principal que conduce a la localidad de Santa Rosa de Viterbo, estabilizando la 
banca de la via, en un trayecto de 13 metros de largo, 3 metros de altura y 2.5 
metros de ancho. 

Foto 11. Gaviones via Floresta Santa Rosa de Vitervo 

En las fotografIas 12 y 13 se puede observar la construcción de un gavión 
diseliado para proteger Pa pate de un talud que estaba presentando socavamiento 
por el curso de una quebrada. Las dimensiones del muro son de 31m. de longitud 
por 3.6m. de ancho por 2.5m. de alto. Obra ejecutada en el Municiplo de ClØnega 
BoyacÆ sector los Puentes. 
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Foto 14. Alcantarilla doble 
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Esta obra se reahzO en el municiplo de Horesta en el aæo de 1997, sobre una vIa 
de orden terciaria que conduce a una Vereda; en esta atcantanlia se utilizaron 
tubos en aros de desecho de 20 pulgadas, y que puestos paralelamente nos da 40 
pulgadas. 
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Foto 15. Ponton 

; . --- �- - - 

La constnicdón de esta obra se realizó en la via  intermuniapal de Cuitiva - Toth - 
Aquitania, en el aæo 2002 en la vIa principal, con un alto grado de afluencia 
vehicular de considerable tonelaje; [as dlmensiones son las siguientes. 5m. De 
alto, 9m. de ancho y 9m de longitud. 



AN EXO 3 

RESULTADO DE PRUEBAS DE 
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Industria y Córnercio Espacio reseriado pare el adhesivo do radicaciôn 

S UP E R I NT E N 0 E NC I A 

ANEXO PARA REDUCCION DE TASAS 
SOLICITUDES DE PATENTES PRESENTADAS POR PERSONAS QUE CAREZCAN DE MEDIOS ECONOMICOS 

PERSONA NATURAL MIPYMES 

Beneficiarlo: Alvow _i %O t1oiode _s Ep:sa5_ 
Dirección: Ci-e4$ Z -3O o Coeio 41*g-51 

TelØlono: O 9 8 i B 30 jJ 

E-mail: Cal vo1Opy 
ci4e.s e,hrc -. 

PERSONA NATURAL 

Maniflesto bajo la gravedad del Juramento. qua carezco de medios economicos y, por tanto, pido que se aplique Ia reducción de Was a 
qua se reflere el articulo 2 de la resotución nUmero 36155 del 28 de Dicieinbre de 2006. 

FIRMA BENEFICIARIO:  

MIPYME 

Maniflesto bajo la gravedad de juramento que la empresa que represento carece de los medios econÔmicos y, por tanto, pido que se 
aplique la reducción de tasas a que se rellere el articulo 2 do la resolución nUmero36lS5del 28 de Diciembre de 20M. 

FIRMA REPRESENTANTE LEGAL: 

Anexos 

D Copia de estados financieros del anD inmediatamente anterior firmados por contador publico; 0, 

D Otro documento donde conste que se cumple con los parÆmetros establecidos en el articulo 2-de a 
ley 590 del 2000 para las micro, pequeæas y medianas empresas. 



�fiIPe$SABLE:______ 

CIB0 1W CAI1A’IL EXPEDIENT._____________________  
- 

SUPERINTENDENCIADEINDUSIAYCOMERCIO 

No. 07-093939. -00000.0000

 

FechFi -’007-09-,212:10:13 Dap. 2020 NUECREACIONI 
f1 Eve: I REGIDEPOSITO Act. 411 PRESENTACION Folios: 39 

NIT IOOIThOM!$ 

ti8O 1JfIC&  
77 SEPjEU?iE2O07 

: 

S 

***** CONS IGNACION ***** 
. 

---------- -------- -----------------------------4 

DUSflMI TO ?*BD CIJENTA No PASO FECRA P60 Yr. PASO 
a--,- ------ ----.------------------------- ------ ------------ 

49123,20/06/2007 48200000 

� I**** CO N CE -P T.0 *t**$ 

-- --a’- 
---------------------------------------1 ------------------------------------------ 

CUNCEPTO TOTAL CONCtPTO 

------ 
----------------------------------------------------------

1 **$ 251 TRASITES OE $01 DE PATE  0 120.500.00 
TOTAL : $ 120?500.00 

Cis,S0S 

YX 

RECIBO DEL UPEMENTE No  

’� 
- 

4 

;- : � - " 



El 

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO ft 
Industria y Comercio EXTRACTO PAM PUBLICACIÔN I 

DMSION DE NUEVAS CREACIONES I 

SUP E R I.N T E N D E N C I A SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION I 

(54

(21) N° do soticitud: (51) tnt Cl: 

22) Fecha do soilcitud: (71)Sollcltante(s) 

(30) Priorldad (31) No Priodldad 32) Fecha (33) Pals 

(72) Inventor(es) 

(74) Apodorado: 

! Thufo: 

Resumon - RelvindloaclOn(es): 

k 



SUPERINTEND ENCIA DE INDUSTRIA V COMERC:O 

hfhIO111IIOOhiIIIIIlIIILIIIAlff11111111 No. 07-093939- -00000-0000 Industtla y Comerciou
 FE RNTE N DE NCIA Fecha: 2007-09-12 12:10:13 Dep. 2020 NUECREACIONI Tra.3 MODELO Eve:1 REGDEpOSITO Act. 411 PRESENTACION Folios: 39 

REQLIISITOS MJNIMOS PARAADMIsON A. TRAMETE 
PCT 

PATENTEDEINVENCION [3 MODELO DE UTILIDAD [P’ 

� lndicaciOn. do quo so soilcita Ia conceslO.n de una patente:  
+ Qatos do identfflcaolOn del socltante.o do la persona quo presents Ia solicitud [( 
+ Descripoión do la invenoiOn  
� Dlbujps do ser estos pertinentŁs 

[a’. 

� Comprobante do pago do las tasas establecldas 

COMPLETA [3 

DJSEIO INDUSTRIAL [3 

INCOMPLETA [ 3 

� 4 lndcaciOn do. qua se s2llcita:&. registro do DIseO lndustraI  
4 Qatos do identificac!On del solicltante o de la persona qu pre.senta�Ia:sollcltud [3 
� RepresentaciOn grÆflca y fotogrÆfica Of Dlseo industrial a ’muestra del 

materIal quo JncorpOra el dlseflo..  
4 Comprobante do ’pago do lao taas establecidao  

COMPLETA I 3 . . INCOMPLTA 1 3 

ESQLIEMA DE TRAZADO
 

4 lndicacion.d.e quo se soilcita ef registro do un Esquerna do Trazadb . f. 
4 Dàtosde identiflcacfón  del sollcltante a do Ia persona qu presenta la sotfcltud [ 3 
4 RepresentaclOn grÆfica del esquema trazado �. [� 

� . + Comprobantede pagode Ias.tasas establecidas  

COMPLETA f 3 INCOMPLETA [3. 

�_______________ 
Firma I Zesponsable 

�Feçha_____________ 

* 

� 
. Carrera 13:No. 27-00 PIso 5 7’ y 10 

Conmuador:. 3 82 0840 
x:.350 S220 

E-mail; irifo(slc.gov.cQ 
www.slp.gov.co 

Bogota, D.C., Colombia 



REPUBLICA DE COLOMBIA 

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 7 
Folio 39 

2020 

Bogota D.C., 

Doctor (a) 
MORALES ROSAS ALVARO JULIO 

REFERENCIA Radicación No. 7 93939 

Tr&mite 3 

Evento 1 
Actuaciôn 416 

Oficio No. 4364 

Folios 1 

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente de modelo de utilidad 
que se tramita bajo el expediente indicado en la referencia, reiirie los requisitos 
de forma establecidos en los artIculos 26 y 27 de la Decisiôn 486 de la Comisidn de 
la Comunidad Andina, y eii las demÆs disposiciones vigentes sobre la materia, se 
envIa el extracto de la solicitud a la Of icina de Comu2licaciones para efecto de su 
publicacidn en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo establece el artIculo 
40 de la misma Decisiôn, en concordancia con el artIculo 85 de la misma decision. 

De acuerdo con lo previsto en el artIculo 40, en concordancia con el articulo 85 de 
la DecisiOn 486/00; la pu.blicaciOn en este caso se harÆ a partir del dla 12 del mes 
de diciembre de 2007. 

Cümplase 

Dado en Bogota DC, 

ALIX CARNENZA CE 
Jefe de la divis 

j fernand 

ES-DE VERGEL 

de Nuevas Creaciones 



4OSIC 

De: Alvaro Julio Morales Roses [alvarojmorales@yah00.es] 

Enviado el: martes, 25 de marzo de 2008 15:31 

Para: info@sic.gov.co 

SUPERINTENDENC:A DE NDUSTRIA Y COMERCIO 

No. O8-O292g800000..0000 
Fecha: 2008-03-25 16:02:18 Dep. 2020 NUECREACiON[ Tra. 317 PEJ1CIONINFOR Eve: - .Act. 411 PRESENTACION FoJIüs I 

Asunto: pregunta 

Mi nombre es alvaro julio morales rosas, respetuosamente solicito se informe enque estado se encuentra, la patente de 

utilidad del proyçctçjUBOS ECOLOGICOS EN AROS DE LLANTAS DE DESECHO, que tiene numero de 

radicaciónJ.292,  agradezco su amable y gentil colaboración, gracias por su respuesta. 

alvarojulio 

Enviado desde Correo Yahoo! 
Disfruta de una bandeja de entrada mÆsinteiigente.. 

25/03/2008 


