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TRANSFERENCIA DE LiQUIDO
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Clase . AB1F 013/015, AB1F 013/512
Fecha de Solicitud : 4 de Octubre de 2007
1. Yo, Luz Clemencia DE PAEZ, obrando como apoderada del solicitante en el asunto antes

identificado, de acuerdo con la sustitucion efectuada a mi nombre por e! Doctor Emilio Ferrero, me
refiero ai Oficio No. 07086 notificado por fijacién en lista del 29 de Abril de 2011.

2. Mediante el Oficio No. 07086 se puso en conocimiento del solicitante el informe del examen
de fondo que contiene las observaciones hechas por su Despacho sobre la presente solicitud de
patente.

3. De la solicitud de patente

El Examinador solicita la conversion de unidades presentes en la memoria descriptiva al Sistema
Internacional, asi como la correccion de las unidades de la segunda y la tercera columna de la
tabla 1. De la misma maneta, afirma que existe una inconsistencia entre los nimeros de referencia
de lafigura 2 y la descripcion.

Por ofro lado, considera que las reivindicaciones 4, 9 y 12 no son claras, puesto que la expresion
“preferiblemente” no es limitativa, y hace opcional la caracteristica descrita.
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4, Novedad

Para la evaluacion de este requisito, el Examinador ha citado la anterioridad D1: WO 2001/036286,
“A material laminate for use as a covering sheet in an absorbent article”; y considera que todos los
elementos reclamados en las reivindicaciones 1 a 12, fueron divulgades previamente por dicho
antecedente.

5. Respuesta a las objeciones

De este modo y con el objeto de atender las objeciones arriba mencionadas, se pone de presente
al Despacho las siguientes modificaciones, aclaraciones y argumentos:

5.1. Modificacion a una Solicitud en Tramite

De conformidad con lo establecido en los articulos 34 de la Decision 486, que permite al solicitante
en cualquier momento del tramite efectuar modificaciones sin ampliar el objeto de la invencion
inicialmente solicitada, me permito presentar una nueva memoria descriptiva y un nuevo capitulo
reivindicatorio, presentando la siguientes modificaciones:

5.1.1. Iniciaimente, se desea poner de presente que ha reemplazado el término “gsm” por su
abreviacion correspondiente en el Sistema Intemacional de Unidades (Sl) g/m? (gramo por metro
cuadrado). Asi mismo, se ha corregido las unidades del area de sitio de unién y de la distancia
entre sitios de unidn a milimetros (mm) y milimetros cuadrados (mm?), respectivamente.

5.1.2. Por otro lado, el Examinador afirma que existe una inconsistencia entre los nimeros de
referencia de la figura 2 y la descripcion, especificamente en el folio 138, linea 12. En este sentido,
y con el fin de mostrar la invencion de una manera mas clara, se han incluido los numerales de
referencia 3 y 5, correspondientes a la cubierta superior y la capa de transferencia, en ia figura 2.
De esta manera, resulta mas claro el seccionamiento realizado a través de la linea |I-1l del articulo
absorbente mostrado en la figura 1, identificando los elementos del mismo.

5.1.3. Con relacidn a las ohjeciones formuladas con respecto a la falta de claridad del capitulo
reivindicatorio, deseamos manifestar que se han redactado las nuevas reivindicaciones 5, 11y 15,
correspondientes a modalidades preferentes de las reivindicaciones 4, 10 y 14, limitando asi el
alcance de las reivindicaciones previamente mencionadas.

5.1.4. Consideramos entonces que las modificaciones introducidas y aclaraciones dan respuesta
a las diferentes objeciones formuladas por el Examinador, de manera que las mismas se ven
superadas. Solicitamos atentamente tener en cuenta la nueva memoria descriptiva y el nuevo
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capitulo reivindicatorio que se presentan, los cuales cumplen con las disposiciones de la Decision
486.

5.2.  Argumentos a favor de |la novedad de la solicitud

Ese Despacho manifiesta que la presente invencidon carece de novedad en vista de las ensefianzas
del documento D1 (WO 2001/03626). A este respecto solicitamos la reconsideracion de la objecion,
con base en los siguientes argumentos:

La presente solicitud hace referencia a un articulo absorbente, en el cual la interacciéon balanceada
entre un revestimiento de costado y una capa de transferencia de liquido permite una rapida
absorcion del liquido, por lo que la superficie en contacto con el usuario permanece seca. Dichos
efectos inesperados se logran, puesto que:

el revestimiento de costado presenta una pluralidad de perforaciones,

dicho revestimiento junto con la capa de transferencia se encuentran unidas de manera
térmica en una pluralidad de sitios de union;

por lo menos en la parte central del articulo los sitios de unién cubren un area de entre
0,2% y 5% del area total del revestimiento que esté circunscrita por dichos sitios de union y cada
sitio de union tiene un area de no mas de 13 mm?; y

el _revestimiento tiene una estructura_tridimensional de regiones alternadas elevadas y

rebajadas, en donde las perforaciones estan presentes en las partes inferiores de los rebajos del
revestimiento como se ve del lado que confronta al cuerpo del revestimiento.

En otras palabras, la presente invencidn se caracteriza por los sitios de union pequeifios entre el
revestimiento y la capa de transferencia, en conjunto con el hecho que el revestimiento presenta
perforaciones y una estructura tridimensional de forma tal que dichas perforaciones se ubican de
manera optima en las regiones rebajadas de ia estructura.

5.2.1. Por su parte, el documento D1, correspondiente a WO 2001/03626, busca proporcionar una
cubierta y capa de transferencia combinadas lo suficientemente fuerte como para resistir el estrés
mecanico, y al mismo tiempo presentar una superficie suave y seca para que el producto resulte
comodo para el usuario. De esta manera, la anterioridad citada describe una cubierta para articulos
absorbentes, en la cual una primera (2) y segunda (3) capas de material se unen por patrones de
unién.

El patron de unidn presenta disefio diferente en el area central del articulo, frente al disefo de las
porciones de borde. La primera capa del material laminado puede presentar una abertura (336), las
cuales puede observarse en la figura 3 de la anterioridad citada. Dichas aberturas en la primera
capa de material pueden realizarse por agujas calientes, por medio de las cuales el material se
derrite en el area circundante a las aberturas, una vez el material se derrite, este vuelve a
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solidificarse después de la perforacién, formandose asi un borde impermeable en la periferia de las
aberturas (véase pagina 10 de D1).

5.2.2. Sin embargo, el documento D1 no hace referencia alguna a la estructura tridimensional del

revestimiento con_elevaciones y pares inferiores, las cuales presentan las perforaciones como se
ve del lado que confronta al cuemo del revestimiento.

5.2.3. Teniendo en cuenta que un documento del estado del arte solamente puede afectar la
novedad de una invencién cuando describe o revela explicitamente todas las caracteristicas
técnicas de la misma, es claro que el documento D1 no es una anterioridad valida capaz de afectar
la novedad de la presente invencion por no revelar todas y cada una de las caracteristicas técnicas
del articulo absorbente reclamado en la nueva reivindicacion independiente 1.

6. Conclusiones

Finalmente, puesto que se han atendido a cabalidad las observaciones hechas por su Despacho
sobre la presente solicitud de patente, respetuosamente solicito se continie con su tramitacion.
Sin embargo, en e! evento que el Despacho considere que una modificacion adicional es necesaria,
respetuosamente le solicito hacer uso de la facultad que le otorga e! articulo 45 inciso 2 de la
Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina a efecto de requerir nuevamente de nuestra
parte cualquier complementacion o aclaracion.

7. Anexos

¢ Capitulo descriptivo corregido.

+ Nuevo pliego reivindicatorio, conformado por 15 reivindicaciones.

e Comprobante de pago por cinco (5) reivindicaciones adicionales, por un valor de $135.000

» Copia auténtica de la sustitucion que del poder otorgado por la Sociedad Solicitante hizo el
Doctor EMILIQ FERREROQ a mi favor, y para lo cual solicito me sea reconocida personeria para
continuar con el tramite del asunto de la referencia. '

Sefior Director,
~
U2 @@M@m@%ﬂé 2
LUZ CLEMENCIA DE PAEZ
C.C. No. 35.456.344 de Usaquen
T.P.A. No. 23.555

COLO-11256-841-134-5
(ﬁ LLG\LLG\D-197C07WPC 11256
No. M-2011-197007\LLG
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES

Espacio reservado para el adghesivo de radicacion

O

|___| :Correccion de Error Material

SOLICITUD DE:

EI Modificacion a una solicitud

Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB
Sociedad constituida y existente bajo las leyes de _
- Suecia. IDENTIFICACION
SOLICITANTE Direccién: 405 03 Géteborg, ce D NIT D
Suecia o
C.E. D Otro I:l
Domicilio: Géteborg,
Suecia Nomero:
Teléfono: 546 09 70 Fax: 2494070
E-mail: clientes@cavelier.com
IDENTIFICACION
Nombre: Luz Clemencia de PAEZ
Direccién: Carrera 4% No. 72-35 cC Nt L]
REPRESENTANTE | Teléfono: 347 36 11 Fax: 217 92 11 [] []
: : C.E. Ot
O APODERADO . . . o
E-mail: cavelier@cavelier.com
Numero: 35.456.344 TP 23.555

Numero de expediente:

07.104.236

O
©

Descripcién de la correccion o modificacion solicitada: ‘
Presento nuevos capitulos descriptivo corregido y reivindicatorio compuesto por 15 reivindicaciones

con el fin de superar las objeciones hechas por Su Despacho a la presente solicitud de patente y

pido respetugsamente que el examen de patentabilidad sea realizado sobre estas nuevas

reivindicaciones presentadas.

Comprobante de pago No.
Comprobante de pago No.
Comprobante de pago No.
Comprobante de pago No.
Comprobante de pago No.

11-0069542 Fecha:
11-0069621 Fecha:
11-0069622 Fecha:
11-0069623 Fecha:
11-0070371 Fecha:

18 de julio de 2011
18 de julio de 2011

18 de julio de 2011
18 de julio de 2011
21 de julio de 2011




O Anexos
Comprobante de page de la tasa por $118.000, por concepte de modificaciones.

[x] [

Comprobante de pago por 4 reivindicaciones adicionales después de la décima reivindicacion
por $108.000.00.

Poderes, si fuere el caso

Documento que acredita la existencia y representacion legal de las partes, cuando sean
personas juridicas,

x OO

Copia auientica de la sustitucion que del poder otorgado por ja Sociedad Solicitante hizo el

Doctor EMILIO FERRERQ a mi favor, y para lo cual solicito me sea reconocida personeria
para continuar con el tramite del asunto de la referencia.

, s
NOMBRE:  LUZ CLEMENCIA DE PAEZ FIRMA: mé@ f@oéoﬁ@@%ﬁé}

C.C. 35.456.344 de Usaquén T.P.A. 23.655

LLG
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Sefiores
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
E. S. D.

Poderdante :  SCA HYGIENE PRODUCTS AB

Poder conferidec el : 19-02-1999

Yo, EMILIC FERRERQ, obrando como apoderade principal del
poderdante arriba mencionado, mediante el presente escrito
sustituyo el poder a mi otorgado a la doctora LUZ CLEMENCIA DE
PAEZ, identificada con cédula de ciudadania No. 35.456.344 vy
Tarjeta Profesional N°23.555, con todas las facultades que me

fueron conferidas.

Hago la anterior sustitucién conforme al articulo 66 del

Coédigo de Procedimiento Civil.

o b

EMILIO FERRERO
T.P.A. N° 31.929
C.C. N° 438.019 de Usaquén

Sefiora Jefe,

(COMOROTARIASEXTA. D

e HA ECLIRCULD 0 DEBOGOT,
. € m) ao cowsnn QUE LAFOTOC G COiHCmE '

Acepto: i

= 'Gm‘ph QUE HEITENIDG ’
i
ngg %
2 Vo0 SEE6E >
LUZ*CLEMENCIA DE PAE

TR OC REO e w1y RO
F 19 }
T.P.A. N° 23.555
C.C. No. 35.456.344 de Usaquén

N| T 860.041.367-3
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UN ARTICULO ABSORBENTE QUE COMPRENDE UNA CAPA DE TRANSFERENCIA DE
LIQUIDO

Campo Técnico

La presente invencion se refiere a un articulo absorbente que comprende una capa de
transferencia de liguido colocada entre un revestimiento de costado de cuerpo permeable al
liquido y un nucleo absorbente. El articulo absorbente puede ser un pafal, un pafal para
adulto, una toalla sanitaria, un protector intimo, una guarda de incontinencia o similar.

Antecedentes de la Invencion

Ariculos absorbentes de la clase antes mencionada estéan destinados a absorber liquidos
corporales tales como orina y sangre. Usualmente comprenden un revestimiento de costado
de cuerpo permeable al liquido, destinado para confrontar al usuario durante el uso. El
revestimiento puede ser un material no tejido, una pelicula plastica con aperturas o un
laminado de un material no tejido y una pelicula con aperturas. Se conoce la incorporacién de
una capa de transferencia de liquido entre el revestimiento y el nuclec absorbente, la capa de
transferencia de liquido que tiene la habilidad de recibir rapidamente grandes cantidades de
liquido, para distribuirlo y almacenaric de forma temporal antes de que sea absorbido por el
nucleo absarbente subyacente. Esto es importante especiaimente en los cuerpos absorbentes
comprimidos delgados de la actualidad con una gran cantidad de los llamados
superabsorbentes, los cuales tienen una elevada absorcion de liquido y capacidad de
almacenamiento aunque en muchos casos una velocidad de absorcion demasiado lenta para
tener la capacidad de forma momentanea para absorber la gran cantidad de liquido que puede
ser descargada durante unos cuantos segundos en la miccion.

Una capa de transferencia de liquido porosa relativamente gruesa, por ejemplo en la forma de
una guata fibrosa, una trama fibrosa cardada u otro tipo de material fibroso, tiene una
capacidad de de recepcion de liquido momentanea elevada y puede almacenar de forma
temporal el liquido ante de que sea absorbido por el cuerpo absorbente. Lo mismo aplica para
los materiales de espuma porosa. El liquido es drenado después de manera sucesiva hacia el
nucleo absorbente subyacente, después de lo cual la capa de transferencia tiene de nuevo la
capacidad para recibir liquido a partir de una humectacion repetida.

Ejemplos de articulos absorbentes que comprenden dicha capa de transferencia de liquido
porosa se describen por ejemplo en US-A-3,371,667, EP-A-0,312,118 Y EP-A-0,474.777. US-
A-4.908,026 describe un articulo absorbente que tiene un revestimiento permeable al liquido
que contiene una pluralidad de perforaciones. El articulo contiene ademas una capa de control
de zona de flujo colocada entre el revestimiento perforado y el nicleo absorbente.

WO 99/49825 describe un material laminado para uso como un revestimiento externo sobre un
articulo absorbente. El laminado comprende una primera capa de material fibroso permeable
al liquido y una segunda capa de material poroso y resilente, en donde las dos capas de
material han sido fusionadas juntas en un patron de sitios de unién.

US 5,613,960 describe una capa de transferencia de liquido fibrosa colocada entre la cubierta
superior y el nucleo absorbente, y en donde la capa de transferencia de liquido es fusionada
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de manera intermitente a la capa superior en una direccion de espesor para mejorar el flujo de
fluido dentro del nicleo.

WO 97/02133 describe un laminado que comprende una pelicula con aberturas y un material
comprimible en la forma de un material no tejido. La pelicula y la capa no tejida son enlazadas
juntas para formar una serie de valles y picos.

WO 00/37249 describe una trama de laminado compuesto que comprende una primera capa
en la forma de un material no tejido con aberturas y una segunda capa en la forma de una
pelicula con aberturas, las cuales estan enlazadas juntas.

WO 96/40513 describe un laminado que comprende una primera capa de pelicula y una
segunda capa fibrosa unida en un patrén de unidon separado. Las aberturas se forman en las
areas unidas.

US 5,591,149 describe un laminado en la forma de una pelicula con aberturas que es
fusionada a una trama de adquisicion en puntos de unién discretos.

US 4,781,962 describe un laminado que comprende una pelicula perforada y un materiai no
tejido que se fusiona a la pelicula en las areas de las perforaciones, para enmascarar y
restringir el flujo de fluido a través de las perforaciones.

Un problema que se puede presentar es que los materiales de revestimiento del costado de
cuerpo convencionales usados para articulos absorbentes tienen en ocasiones una menor
velocidad de adquisicion para el liquido que la capa de transferencia de liquido, en la cual &!
liquide puede escurrir desde el articulo antes de gue alcance la capa de transferencia de
lfquido. Otro problema es gue el liquido que ha sido absorbido por la capa de transferencia de
liguido puede escurrir de nuevo a través del revestimiento y ocasiona la llamada
rehumectacion y una sensacion de humedad para el usuario. La interaccion entre el
revestimiento del costado de cuerpo y la capa de transferencia de liquido es, por lo tanto, de
importancia para absorber con rapidez el liquido descargado y para evitar la rehumectacién y
proporcionar una superficie seca al usuario.

Objeto y caracteristicas mas importantes de la invencién

Un objeto de la presente invenciéon es proporcionar un articulo absorbente gue tiene un
revestimiento del costado de cuerpo y una capa de transferencia de liquido que interactda de
tal manera que se obtienen una rapida absorcién de liquido asl como una superficie seca para
el usuario. El articuio absorbente de acuerdo con la invencién se distingue por el hecho de que
tanto el revestimienio del costado de cuerpo como la capa de transferencia contienen material
termoplastico y se unen juntos en una pluralidad de sitios de upion dentro de los cuales ha
sido encausado el material termoplastico para, al menos de forma parcial, suavizarse y
fundirse y por lo tanto unir juntos con el revestimiento del costado de cuerpo vy la capa de
transferencia, en donde el revestimiento del costado de cuerpo comprende una pluralidad de
perforaciones y los sitios de unién en por lo menos una parte central dei articulo, que
corresponde a la llamada area de humectacion, los sitios de unidn cubren una area de entre
0.2% y 11% del area total de dicha parte del revestimiento que esta circunscrita por los sitios
de unidon y que cada sitio de unién tiene un area de no mas de 13 mm?, el revestimiento que
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tiene una estructura tridimensional de regiones elevadas y rebajadas alternadas, en donde las
perforaciones estan presentes en las partes inferiocres de las cavidades de dicho revestimiento
como se puede ver a partir del lado que confronta al cuerpo del revestimiento.

En un aspecto adicional las perforaciones como un resultado del proceso de perforacién
tienen bordes scobre el lado que confronta 1a capa de transferencia, los bordes se acoplan con
la capa de transferencia para incrementar la friccién entre el revestimiento y la capa de
transferencia.

De acuerdo con una moedalidad el revestimiente es un material no tejido, una pelicula plastica
o un laminado entre por lo menos dos materiales no tejidos, entre un material no tejido y una
pelicula plastica o entre un material no tejido y una guata.

De acuerdo con una modalidad adicional los sitios de unidn se extienden en la direccién de
espesor de la capa de transferencia asi como el revestimiento para comprimir la capa de
transferencia y el revestimiento en las areas de los sitios de unidn.

En un aspecto de la invencion se proporcionan sitios de unién por medio de enlace
ultrasénico.

La capa de transferencia es de acuerdo con una modalidad un material de fibra porosa o
material de espuma que tiene un peso base entre 20 y 100 g/m?, preferiblemente entre 30 y 80

g/m?.

De acuerdo con una medalidad el revestimiento perforado es colocado en un area central
longitudinal del articulo y una capa permeable al liquido de porcién de borde esta colocada a
lo largo de las porciones de borde longitudinales del articulo y unidas al revestimiento
perforado.

Se prefiere que el revestimiento perforado tenga una anchura en la direccion transversal del
articulo que es por lo menos el 50% de la anchura del area de entrepierna del mismo. Se
prefiere ademas que el revestimiento perforado tenga una anchura de par lo menos 20 mm,
preferiblemente de por lo menos 25 mm.

Breve descripcién de los dibujos

A continuacion se describird la invencion can mayor detalle a manera de ejempio y con
referencia a los dibujos que le acompanan, en los cuales:

La Figura 1 es una vista desde arriba de un articulo absorbente de acuerdo con una
modalidad de la invencion.

La Figura 2 es una seccidn de acuerdo con la linea -1l en la Figura 1.

La Figura 3 es una vista en perspectiva en una escala alargada de un revestimiento laminado
y capa de transferencia de liquido de acuerdo con la invencién.
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La Figura 4 muestra el revestimiento laminado y la capa de transferencia de liquido desde el
lado de la capa de transferencia de liquido.

La Figura 5 es una ilustracion esquematica del proceso de manufactura para hacer el
revestimiento laminado y la capa de transferencia de acuerdo con la invencién,

La Figura 6 muestra resultados a partir de las mediciones topograficas que ilustran valores de
Smr(c) con ¢ que varfa desde 25 hasta 1500 pm

La Figura 7 muestra la distribucién de volumen de poro (PVD) para algin revestimiento
laminado y capas de transferencia.

La Figura 8 muestra la distribucién de volumen de poro (PVD) para el revestimiento separado
y la capa de transferencias de la cual estan compuestos los laminados.

La Figura 9 muestra el volumen acumulativo presente en las diferentes muestras en las
Figuras 7 y 8.

Descripcidn de las modalidades preferidas

Se describira a continuacion la invencion de manera mas estrecha con referencia a algunas
modalidades mostradas en los dibujos que le acompanan.

E!l término "articulo absorbente” se refiere a productos que son colocados contra la piel del
usuario para absorber y contener exudados corporales, como orina, heces y flujo menstrual.
La invencion se refiere principatmente a articulos absorbentes desechables, los cuales
representan articulos gue no estan destinados a ser lavados o de otra manera restaurados o
reutilizados como un articulo absorbente después del uso.

El articulo absorbente mosirado en la Figura 1 estd en la forma de un protector de
incontinencia 1. En su forma mas comun el articulo absorbente comprende un ndcleo
absarbente 2 y una cubierta que encierra el nicleo absorbente. La cubierta comprende una
cubierta superior permeable al liquido 3 en e! lado que confronta al usuario del nlcleo
absorbente 2 y un material de cubierta posterior de barrera de liquido 4 en el lado que
confronta a la prenda del nuclec absorbente.

La cubierta superior forma la cubierta interna de! articulo absorbente y en el uso es colocada
en contacto directo con la piel del usuario. La cubierta superior puede comprender un material
no tejide, por ejemplo hilado por hilatura, hilado por fusion, soplado por fusidn, cardado,
hidroenmarafado, tendido en himedo etc. Los materiales no tejidos adecuados pueden estar
compuestos de fibras naturales, tales como fibras de pulpa de madera o de algodén, fibras
hechas por el hombre, tales como poliéster, polietileno, polipropileno, viscosa etc. o a partir de
una mezcla de fibras naturales y hechas por el hombre. Ejemplos adicionales de materiales de
cubierta permeables liquidos internos son espumas porosas, pelicuias plasticas con aberturas,
laminados entre peliculas con aberturas y materiales no tejidos etc. Los materiales adecuados
como materiales de cubierta permeable al liquido interna seran suaves y no irritantes a la piel
y pueden ser faciimente penetrados por el fluido corporal, por ejemplo orina o flujo menstrual.
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La cubierta permeable al liquido interna puede ser diferente en diferentes partes del articulo
absorbente.

El material de cubierta posterior 4 puede ser una pelicula plastica delgada, por ejemplo una
pelicula de polietileno o polipropileno, un material no tejido recubierto con un material
impermeable al liquido, un material no tejido hidrofobo, que resiste la penetracion del liquido o
un laminado que comprende peliculas plasticas y materiales no tejidos. El material de cubierta
posterior 4 puede ser respirable a fin de permitir que el vapor escape desde el nuacleo
absorbente, en tanto que evita ain que los liquidos pasen a través de la misma. Ejemplos de
materiales de cubierta posterior respirables son las peliculas poliméricas porosas, laminados
no tejidos a partir de capas hiladas por hilatura y sopladas por fusién, laminados a partir de
peliculas poliméricas porosas y materiales no tejidos.

El nuclec absorbente 2 puede ser de cualquier clase convencional. Ejemplos de materiales
absorbentes de presencia comun son pulpa de borrilla de celulosa, capas de papel! tisu,
polimeros altamente absorbentes (también llamados superabsorbentes), materiales de
espuma absorbente, materiales no tejidos absorbentes o similares. Es comun combinar pulpa
de borrilla de celulosa con polimeros superabsorbenies en un nucleo absorbente. Los
polimeros superabsorbentes son materiales expansibles con agua, organicos o inorganicos
insolubles en agua, capaces de absorber por 1o menos aproximadamente 20 veces su peso y
en una soluciébn acuosa que contiene 0.9 por ciento en peso de cloruro de sodio. Los
materiales organicos adecuados para usc como un material superabsorbente pueden incluir
materiales naturales tales como polisacaridos, polipéptidos y similares, asi como materiales
sintéticos tales como polimeros de hidrogel sintéticos. Dichos polimeros de hidrogel incluyen,
por ejemplo, sales de metal alcalino de acidos poliacrilicos, poliacrilamidas, alcohol polivinflico,
poliacrilatos, poliacrilamidas, polivinil piridinas, y similares. Otros polimeros adecuados
incluyen almidén injertado con acrilonitrilo hidrolizado, almidon injertado con &cido acrilico, y
copolimeros de anhidrido iscbutilen maléico y mezclas de los mismos. Los polimeros de
hidrogel estan de preferencia ligeramente entrelazados para hacer al material sustancialmente
insoluble en agua. Los materiales superabsorbentes preferidos son entrelazados en superficie
de manera adicional de manera que [a superficie externa o corteza de la particula
superabsorbente, fibra, escama, esfera, etc. posee una mayor densidad de entrelazamiento
que la porcion interna de! superabsorbente. Los materiales superabsorbentes pueden estar en
una variedad de formas adecuadas para el uso en compuestos absorbentes incluyendo
particulas, fibras, escamas, esferas, y similares.

Se proporciona una alta capacidad de absorcién a través del uso de grandes cantidades de
material superabsorbente. Para un nucleo absorbente que comprende una matriz de fibras
hidrofilicas, tales como fibras de celulosa, y un material superabsorbente, la proporcion de
material superabsorbente estd preferiblemente entre y 90% en peso, de manera mas
preferible entre 30 y 70% en peso.

Es convencional en articulos absorbentes que tengan nucleos absorbentes que comprenden
capas de diferente material con diferentes propiedades con respecto a la capacidad de
recepcion de liquido, capacidad de distribucion de liquido y la capacidad de almacenamiento.
Los cuerpos absorbentes delgados, que son comunes por ejemplo en panales para bebé y
protectores incontinencia, comprenden de manera frecuente una estructura mixta o en capas
comprimida de pulpa de borrilla de celulosa y polimeros superabsorbentes. El tamario y la
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capacidad absorbente del nidcleo absorbente pueden variarse para ser adecuados para
diferentes usos tales como para infantes o personas adultas incontinentes.

Otros ejemplos de materiales de absorcién Utiles como nlcleos absorbentes son laminados de
materiales en rollo, tales como papel tisi tendido al aire, materiales no tejidos y papel tisu
secado al aire, y materiales superabsorbentes, en donde una capa interma o cuerdas de
material superabsorbente estdn presentes entre capas externas del material de rollo. Las
diferentes capas son unidas juntas por ejemplo mediante pegamento o mediante union
termica.

En la modalidad mostrada en los dibujos el nicleo absorbente 2 comprende dos capas, una
capa superior y una inferior. En otras modalidades solamente una capa o tres 0 mas capas
pueden estar presentes.

Una capa de transferencia de liquido 5 es colocada entre la cubierta superior 3 y el nucleo
absorbente 2, la capa de transferencia es una capa de material relativamente gruesa, porosa,
por ejemplo en la forma de una guata fibrosa, una trama de fibra cardada, un material de
estopa u otro tipo de material fibroso voluminoso y elastico que tienen una elevada capacidad
de recepcion de liquido momentanea y que puede almacenar liquido de modo temporal antes
de que sea absorbido por el cuerpo abscrbente subyacente. La capa de transferencia de
liquido puede estar ademas en la forma de un material de espuma porosa. Puede constar
ademas de dos 0 mas capas de material. El peso base de la capa de transferencia esta entre
20 y 100 g/m?, preferiblemente entre 30 y 80 g/m®.

De acuerdo con la presente invencién la cubierta superior 3 en la regiéon longitudinal central (y)
del articulo comprende un revestimiento perforado del costado de cuerpo permeable al liquido
6, que puede ser un material no tejido, una pelicula plastica o un laminado entre por lo menos
dos materiales no tejidos, entre una pelicula plastica y un material no tejido o entre un material
no tejido y un material de guata. Las perforaciones 7 se hacen en el revestimiento 6. Las
perforaciones 7 tienen una longitud de entre 0.5 mm y 5 mm, preferibiemente entre 1 mm y 4
mm y una anchura de entre 0.3 y 3 mm, preferiblemente entre 0.5y 2 mm.

El procesc de perforacion resultara en una estructura tridimensional del revestimiento 6 con
los bordes 7a de las perforaciones 7 que sobresalen en el lado que confronta a la capa de
transferencia 5, y en lado que confronta al usuario opuesto, se forman cavidades 8, en donde
las perforaciones estan ubicadas en la parte inferior de dichas cavidades. Los bordes salientes
7a de las perforaciones 7 acoplaran con la capa de transferencia 5 subyacente para
incrementar la friccidn entre el revestimiento 6 y la capa de transferencia 5.

La cubierta superior 3 en las regiones de borde lateral longitudinal comprende una capa
permeable al liquido de porcion de borde pemmeable al liquido 9, de preferencia una capa de
fibra suave y uniforme. Esta capa de porcidon de borde 9 se une de manera traslapada al
revestimiento perforado 6 mediante pegamento, soldadura ultrasénica o similar. En los dibujos
un patron de soldadura ultrasdnica que se une al revestimiento central 6 y las capas de
porcién de borde 9 esta designade con el nimero 10.

El revestimiento perforado 6 tiene de manera preferible una anchura en la direccion
transversal del articulo que es de por lo menos 50% de |a anchura del articulo en la regién de
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entrepierna del mismo. Se prefiere ademas gue tenga una anchura de por lo menos 20 mm
preferiblemente de por lo menos 25 mm. Puede cubrir la anchura transversal completa del
nlicleo absorbente 2 6 solamente el area central del mismo. El revestimiento perforado 6
puede extenderse a [a longitud completa longitudinal del nicleo absorbente 2 ¢ sélo cubrir [a
region central del nicleo absorbente. Se prefiere que se extienda sobre por lo menos 50% de
la longitud del nucleo absorbente como se ve en su direccion longitudinal, y

En una modalidad alternativa del revestimiento perforado 6 constituye la cubierta superior del
lado que confronta al usuvario del articulo. En tal caso las perforaciones 7 pueden estar
presentes en el revestimiento sobre el area completa del mismoe o solamente en el area central
del articulo.

Parte de ia cubierta superior 3 y los materiales de cubierta posterior 4 se extienden hacia
afuera mas alla de los bordes periféricos del nucleo absorbente 2 y tienen sus superficies
internas unidas unas a las otras, por ejemplo mediante pegamento os soldadura por calor o
ultrasonica. En la modalidad mostrada en la Figura 1, esta la capa de porcién de borde 9 ia
cual se extiende mas alla de los bordes longitudinales del nticleo absorbente 2 y esta unida al
material de cubierta posterior 7, en tanto que el revestimiento perforado 6 se extiende mas aila
de los bordes transversales del nlcleo absorbente y estd unido al material de cubierta
posterior 4. La cubierta superior 3 y los materiales de cubierta posterior 4 pueden ademas
estar unidos al nucleo absorbente, por ejemplo mediante adhesivo.

Tanto el revestimiento perforado 6 como la capa de transferencia 5 contienen una cierta
proporcion de fibras termoplasticas y unidas en una pluralidad de sitios de unién 11 que se
han formado mediante compresion simultanea de las dos capas de material juntas y
suministrando energia a las mismas. Esto ha ocasionado que el material termoplastico se
suavice o se funda en los sitios de unién y de esta manera une las dos capas 5 y 6. La unién
es ejecutada de manera conveniente a través de medios de unién térmica o por medio de
unién ultrasonica.

Por lo tanto los sitios de unién 11 se extienden en la direccion de espesor de la capa de
transferencia & asi como el revestimiento 6 para comprender la capa de transfarencia y el
revestimiento en las areas de los sitios de union 11.

Los sitios de unidn 11 son relativamente pequefios y cada uno tiene un tamafo de no mas de
13 mm?, preferiblemente entre 1 y 8 mm? E! area de union total estd entre 0.2 y 5%,
preferiblemente entre 0.5 y 5%. El &drea de unidn total estd definida como el area del
revestimiento perforado que es ocupada por los sitios de unién 11 en relacién al area total que
es circunscrita por los sitios de union. Se sefiala en |la presente que el patrén de unién 10 que
une el revestimiento perforado 6 y las capas de porcién de borde 9 juntos no esta incluido en
el area de union especificada.

Los sitios de unién pueden estar distribuidos de manera regular sobre el area del
revestimiento laminado 6 y la capa de transferencia, aunque también pueden estar distribuidos
de manera irregular, por ejemplo colocados en grupos separados, de manera gque la distancia
entre sitios de unidn en cada grupo individual es menor que la distancia entre sitios de unién
adyacentes en dos grupos adyacentes de sitios de union. Ei numero de sitios de unién por
unidad de area estara entre 30 y 300 por dm?, de preferencia entre 45 y 190 por dm?. Un sitio



10

15

20

25

30

35

de unidén 11 puede en algunos casos estar compuesto por un micropatrén que comprende
varios sitios de union pequefios en micro escala. Sin embargo, para este proposito son los
sitios de unién en una macro escala a los que se hace referencia.

El patrén de unidn, en especial el tamafio de los sitios de union 11 individuales y el area de
unién son importantes a fin de proporcionar una interaccion bien equilibrada entre el
revestimiento 6 y la capa de transferencia de liquido 5 de manera que el liquido descargado es
absorbido con rapidez y se expone una superficie suave y seca hacia el usuario.

En ciertas areas del revestimiento perforado 6 el patrén de unién podria ser diferente para
servir para otra funcién, por ejemple sellado de borde, patrones visuales, etc. Por tanto el
patrdn de enlace antes descrito estara presente al menos en la parte central del articulo,
sirviendo como [a llamada area de humectacion. En las areas periféricas del articulo el patrén
de unidén podria ser diferente en modalidades alternativas. De preferencia el patrén de unién
de acuerdo con la invencién esta presente en por [o menos una tercera porcién central del
articulo como se ve en su direccién longitudinal, v.

Se han realizado pruebas sobre ocho patrones de unién diferentes. Los materiales probados
fueron iguales en todos aspectos. El revestimiento 6 fue un laminado perforado entre un
material no tejido y una pelicula plastica. El laminado perforado tuve un peso base de
aproximadamente 40 g/m® y fue perforado. El laminado perforado fue proporcionado por
Tredegar Film Products bajo el nombre de cddigo X32000. La capa de transferencia 5 fue una
guata no tejida que tiene un peso base de 50 g/m®. La guata fue proporcionada por Libletex
bajo el nombre de codigo T23W.

El revestimiento 6 y la capa de transferencia 5 fueron laminados en un proceso de soldadura
ultrasénica con ocho patrones de soldadura diferentes. Los sitios de union 11 fueron en todos
los patrones sustancialmente circulares y tienen un didmetro que varia entre 1.5 mm y 4.0 mm
y por tanto un tamafio (area) que varia desde 1.8 mm? hasta 12.6 mm?. Los sitios de unién 11
fueron distribuidos de manera homogénea sobre 1a superficie del laminado y la distancia entre
sitios de unién adyacentes varié entre 4.5 mm y 13 rmm, como se midié como la distancia mas
corta entre las superficies limite de puntos de soldadura adyacentes.

Los laminados tuvieron los siguientes patranes de unién:

Tabla 1

Muestra Area de sitio de | Distancia entre sitios de | Area de unién (%)
unién (mm?) unién (mm)

A 1.8 6 1.5

B 71 6.5

C 71 4.4 10.5

D 1.8 45

E 1.8 10 0.83

F 71 10 3.32

G 12.6 10

H 1.8 13 0.5
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Prueba sensorial

Todos los laminados fueron probados para suavidad y sequedad de superficie en una prueba
sensorial. Los laminados fueron colocados con el centro de los productos en la parte media de
la bandeja. Las muestras fueron comparadas en pares (colocadas en una caja oscura) y el
evaluador compare las muestras mediante sensacion de suavidad sobre la superficie con
ambas manos sin presion y se le pidid que dijera que muestra era mas aspera. No se
encontraron diferencias significativas con respecto a la suavidad entre los ocho laminados
diferentes. En la prueba de sequedad de superficie [as muestras fueren colocadas en una
bandeja, colocada con el centro de los productos en la parte media de la bandeja. Las
muestras fueron comparadas en pares. Se agregaron 80 ml de orina sintética con una bomba
y una cubeta. Después de un minuto de reposo de las dos muestras (colocadas en una caja
oscura) el evaluador compara las dos muestras al sentir la suavidad sobre la superficie con
ambas manos sin ninguna presién. Se pidié al evaluador que dijera cual muestra no estaba
humeda. Las muestras C, D y F estuvieron mas secas que la muestra A.

Se esperaria que las muestras que tienen los patrones de unién mas densos tendrian una
superficie mas seca, la cual también por lo menos hasta cierto grado fue demostrada en las
pruebas sensoriales.

Tiempo de adquisicion y rehumectaciéon

Una cubeta de dosis es colocada en el centro del producto que se va a probar y se
proporciona un sello entre el producto y la cubeta de dosis. Un peso de 627 g es aplicado a la
cubeta de dosis. Un sensor electréntco que detecta ia presencia de liquido es aplicado contra
la superficie de la muestra. 50 m! de orina sintética es suministrada a la cubeta de dosis a una
velocidad de flujo de 20 ml/seg. El tiempo que toma para que el liquido de prueba sea
absorbido dentro del producto es registrado como Adquisicion 1. La cubeta es retirada y se
deja el producto reposar durante 10 minutos. El procedimiento se repite dos veces en mismo
producto de muestra y con 50 ml de liquido de prueba cada vez, para obtener los valores para
Adquisicion 2 y 3 respectivamente.

Referencia: Protector de incontinencia Tena Lady fabricado por SCA Hygiene Products AB
que tiene un revestimiento del costado de cuerpo en la forma de un material no tejido cardado,
23 g/m? Suominen 650 que fue soldado de manera ultrasonica a 50 g/m? de guata de
Libletex, T23W.

Muestra de prueba: En la muestra de prueba el revestimiento del costado de cuerpo fue
reemplazado con un laminado perforadc como se describio con anterigridad. Ei laminado
perforado fue soldado de manera ultrasonica a la capa de transferencia de acuerdo con la
presente invencion.

Tabla 2

Muesfra Adquisicion 1 | Adquisicion 2 | Adquisicién 3 | Rehumectacion g
seq. seq. seq.

Referencia 94 17 242 226

Prueba 5.2 6.9 10.5 13.2
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Una prueba correspondiente ejecutada para todos los patrones de soldadura A-H demostrd
que las muestras con los patrones C y D tuvo una adquisicion ligeramente peor gue las otras.
Se sefiald que los patrones C y D tuvieron el &rea de unién mas grande.

Pruebas Kawabata

La prueba Kawabata KES-FB es un sistema de determinacién de calidad japonés utilizado
para materiales textiles y se describe en "The Standardization and Analysis of Hand
Evaluation. (2nd Edition), Sueo Kawabata, Julio 1980, The Hand Evaluation and
Standardization Committee, The Textile Machinery Society of Japan". La prueba ufilizé cuatro
de las maquinas de prueba Kawabata, KES-FB2 para medir rigidez a la Flexion, B (gf-
cm?/cm), KES-FB3 para medir Compresion, EMC (%) y Recuperacién, RC (%), KES-FB4 para
medir Coeficiente de Friccidn, MIU, y KES-FB1 para medir rigidez de Esfuerzo Cortante, G
{gffcm-grado) y Alargamiento, EMT (%).

Se calcularon después los siguientes pardmetros Kawabata a partir de estas mediciones de
acuerdo con las siguientes formulas:

Suavidad (S)

La Suavidad (S) de acuerdo con Kawabata se obtiene a partir de la formula:

§S=vEMT /B

Capacidad de drapeado (D)
La Capacidad de Drapeado (D) de acuerdo con Kawabata se obtiene a partir de la formula:
D=116+25" 10g(B-G/W), en donde W es el peso base de la muestra.

Se obtuvieron los siguientes resultados:

Tabla 3
Rigid la Flexi igi f
Muestra S, |g|2 ez a la Flexion G, Rigidez de esfuerzo EMT, Alargamiento <%)
(gf-cm/cm) cortante (gffcm-grado)
MD CcD Media | MD CcD Media | MD CcD Media
A 0.245 0.186 0216 5.33 472 5.02 4.31 22.90 13.61
S 0.346 0.194 0210 5.48 453 5.01 3.88 25.03 14 .45
e 0.253 0.146 0.199 6.25 547 5.86 3.33 21.80 12.56
D 0.299 0.174 0.236 6.29 5.25 577 3.49 22.10 12.80
E 0.193 0.165 0.179 4.73 413 4.43 4.03 28.18 16.10
F 0.375 0.195 0.285 4.85 4.68 476 4.07 23.10 13.58
Tabla 4
SMD, Aspereza de EMC RC
Muestra [MIU, Coeficiente de Friccion T .p i Compresion | Recuperacién
superficie geométrica (pro}
(%) (%)
MD CD Media | MD CD Media
A 0.298 0.309 0.304 | 259 4.93 3.76 58.54 47.67
S 0.280 0.308 0.209 | 263 3.44 3.04 59.95 50.17
e 0.348 0.328 0.338 | 3.32 4.80 4.06 58.86 49.36

10
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0 0.298 0.318 0.308 | 4.80 420 4.50 57.62 51.82
E 0.335 0.300 0.317 1 3.3 3.86 3.58 64.59 50.97
F 0.346 0.352 0.349 | 3.59 4.37 3.98 63.24 50.16

A partir de estos resultados se calcularon la Suavidad (S} y la Capacidad de Drapeado (D) de
acuerdo con Kawabata de acuerdo con las férmulas antes establecidas. Los resultados se
establecen en la Tabla 5 a continuacion.

Tabla b

v Suavidad (S) Capacidad(dr; 2
uestra Drapeado (D) 116 + | Peso Base (W) g/im

S=VEMTTE 25log(B-GW)

A 7.94 66.4 100

B 7.32 71.3 96

C 7.94 62.8 101

D 7.36 63.6 1085

E 9,49 621 06

F 6.90 68.3 97

Se consideraron relevantes los siguientes parametros Kawabata para el proposito de la
presente invencién:

EMC, Compresion (%). por lo menos 50, de preferencia por lo menos 55 y mas
preferiblemente por lo menos 58%;

RC, Recuperacion (%): por lo menos 40, de preferencia por lo menos 45%;

S, Suavidad. por lo mencs €, de preferencia por 1o menos 7.

MiU, Coeficiente de Friccién entre 0.1 y 0.6 (valor medio).

Topografia de superficie de revestimiento

El concepto de superficie de la presente invencidn esta caracterizado ademas por su
estructura tri-dimensional. Se puede demostrar que el concepto de topografia de superficie del
revestimiento refleja el patron de los materiales y los parametros de proceso en combinacion.
Por lo tanto la evaluacion perfilométrica de superficie y la cuantificacién de topografia
proporcionan informacion esencial para la cual son importantes los parametros para el
producto o funcion de material asi como para la apariencia.

La ciencia de la perfilometria, es decir, cuando se mide |la topografia del material, esta bien
establecida. Esto es evidente a partir de la estandarizacion extensiva de |los parametros de
superficie y las condiciones de medicion, por ejemplo DIN EN ISO 4287 que describe R,; Valor
de aspereza medio aritmético. R, es un valor bien conocido aunque rara vez significativo de la
aspereza de superficie, ya que proporcicna solamente informacidn muy limitada y es
insensible a los picos y valles extremos de perfil.

A continuacién se proporcionan algunos gjemplos de parametros de superficie, en el texto y en

las referencias citadas. Sin embargo, no se debe considerar como una seleccion restringida de
parametros de superficie significativos, debido a que es evidente que se puede mostrar

11
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cualquier parametro de superficie que tenga relevancia en un contexto determinado. Otros
parametros de superficie encontrados de manera comun son R, (altura de perfil de aspereza
maxima). R, (valor de aspereza cuadratica media). Rg {oblicuidad), R,q (inclinacién de perfil
medio cuadratico) y Rmye (relacion de perfil de aspereza material) de todos los que son
cubiertos por el estandar DIN EN ISO 4287 mencionado con anterioridad. Entre otros
parametros en DIN EN ISO 13 565 estan Ry y Ry que describen partes del perfil de aspereza
{cuando se filtra como una curva de relacidn de material. Abbott) que corresponde a
"superficie pico” y "superficie valle".

Los parametros de superficie son utilizados para describir perfiles de seccion transversal (2D)
asi como superficies 3D. Para perfilometria de superficie 3D se utilizan los mismos principios
que para la perfilometria 2D. Para distinguir los parametros que se obtienen a partir de una
medicion de seccion transversal (2D) de aguelios obtenidos a partir de mediciones 3D, éstos
ultimos son etiquetados "S" con un indice en lugar de "R". De otra manera, se usan los
mismos indices, como por ejemplo S, para altura de perfil de aspereza maxima (que
corresponde a R, que es la altura de perfil de aspereza maxima).

Los parametros de superficie 3D se describen junto con el trabajo ejecutado para llegar al
equivalente de estandarizacion para los estandares DIN EN 1S5S0 para 2D mencionados con
anterioridad en: Stout, K.J., Sullivan, PJ., Dong, WP., Mainsah, E., Luo, N., Mathia, T. and
Zahyouani, H. The development of methods for the characterisation of roughness in three
dimensions, Commission of the European Communities. 1993. (ISBN O 70441 313 2). El
anexo incluido describe los parametros de superficie 3D obtenidos por el sistema de medicién
de superficie.

La perfilometria puede ser aplicada a cualquier superficie y cualquier material. La eleccidn de
la técnica de medicion e instrumento determinara sin embargo la validez y calidad de los
resultados. Las propiedades del material y la resoclucidon necesaria determinaran que
instrumento utilizar. Se debe considerar el area de superficie necesaria para proporcionar una
muestra representativa asi como la precision instrumental a la resolucién requerida.

Los materiales de superficie no tejidos porosos y permeables exhiben por ejemplo una baja
reflectancia y por tanto se pueden excluir técnicas que se apoyen en la reflectancia. Ademas,
las variaciones con respecto a la densidad de fibra de material no tejido o de patron de
perforacion de clases de pelicula polimerica de los materiales deciden el area de las
mediciones de topografia de superficie. Los tipos de materiales mencionados ¢ conceptos
producidos desde alli pueden ser caracterizados mediante la perfilometria que proporciona un
area representativa suficientemente grande son cubiertos por la técnica e instrumento de
eleccion.

Un namero de revestimientos laminados representativos y la capa de transferencia cubiertos
por la invencion fueron medidos con perfilometria de superficie 3D. Las muestras A, Cy F
como se describieron con anterioridad también fueron probadas asi como también un
laminado de referencia en la forma de un material no tejido cardado, 23 g/m?, Suominen 650
que fue soldado ultrasénicamente a 50 g/m? de guata de Libletex, T23W. Se probaron también
dos muestras adicionales, A’ y A”, que comprendieron la misma capa de transferencia y
patron de soldadura que la muestra A, y un revestimiento perforado similar suministrado por
Tredegar Film Products bajo el nombre de cadigo X32000, aunque a partir de diferentes lotes
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en comparacion a la muestra A. En todos los demas aspectos las muestras A, A"y A” son
idénticas.

El instrumento que se utilizé se apoya en la técnica 3D Optica. Una descripcion de la técnica
se encuentra en "Skin Research and Technclogy”, S, pp. 195-207, 1999: Rapid in vivo
measurement of the topography of human skin by active image triangulation using a digital
micro mirror device by S. Jaspers, H. Hopermann, G. Sauermann, U. Hoppe, R. Lunderstadt
and J. Ennen.

Para la presente invencion se utiliza 1a siguiente disposicion instrumental: (nstrumento:
MacroCad (GFMesstechnik GmbH, Teltow/Berlin, Alemania)

Método de medicién: Método de banda de espectro proyectado

Area de medicion:146 mm*109 mm

Muestreo laterai: ca 110 micrometros

Resolucion vertical y capacidad de repeticion: 10 micrémetros y 1  micrometros
respectivamente.

Resultados
Tabla 6

Sa (pm}{Sz {(pm}|Sq (um)| Ssk SAq |[8dr(%)| Sbi Sci Svi
Inferior 113 820 135 | -096 | 0.59 15.1 0.69 0.64 0.09
Superior 298 1726 360 | -0.39 | 0.74 21.6 0.91 1.29 0.15

Muestra A 176 1064 204 | -046 | 0.62 16.1 0.73 1.22 0.11
Muestra A 201 1329 246 | -0.8% | 0.74 2186 0.83 0.99 0.14
Muestra A" 258 1515 309 | 093 | 060 16.2 0.89 0.93 0.14
Muestra F 206 1266 244 -0.54 | 0.68 188 | 0.75 1.17 0.1
Muestra C 153 967 178 -021 0.59 15.0 | 0.65 1.38 0.09

Referencia 57 656 76 -0.34 | 0.61 15.8 0.62 1.41 0.13

La presente invencion resulta en una curva menos pronunciada para valores Smr(c) a partir de
c=25 hasta c=1500, que se muestra en |a Figura 6 de los dibujos. Los valores de Smr{c) para
el concepto de referencia es representado con una linea sélida en la Figura 6 en tanto que la
serie Smr(c) para un revestimiento laminado y la capa de transferencia de la presente
invencion se encontrd alrededor en el area entre las lineas punteadas. En tanto que la
profundidad de superficie de la muestra de referencia es menor a 575 pm, las muestras de
acuerdo con la invencion tienen una profundidad de superficie de mas de 1100 um.

Los instrumentos mas modernos para mediciones de topografia de superficie suministran un
mayor numero de parametros de superficie. Entre estos se encuentran los estandarizados y
por supuesto también los parametros 3D evaluados de manera extensiva descritos y referidos
con anterioridad (Stout, KJ. et al). Ademas los fabricantes de instrumentos proporcionan otros
parametros de superficie, los cuales son generalmente aceptados debido a que son derivados
de modo I6gico a partir de los parametros 20D estandarizados o partir de uno de los parametros
3D antes referidos {Stout, KJ. et Al).
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Un ejemplo de este ultimo es C(Smr x%), el cual es el valor ¢ de Smr(c) (que corresponde a
Rmr{c) en DIN EN ISO 4287) un pardmetro que cuantifica la orientacion de la curva de
relacion de material. Los inventores consideran que tanto Smr{c) como C(Smr x%)
proporcionan infonmacién relevante acerca de los revestimientos cubiertos por la presente
invencion. Por lo tanto también se proporcionan algunos valores de C(Smr x%).

Tabla7
C (Smr=50%) C (Smr =75%) C (Smr =100%)})

Min cirk 292 444 841

Max cirk 420 663 1385
Muestra A 361 563 1084
Muestra A’ 356 597 1367
Muestra F 408 648 1297
Muestra C 403 572 989
Referencia 335 383 687

Por tanto se puede caracterizar una modalidad preferida de la invencién y distinguirse del
concepto previo con todos los parametros de superficie anteriores.

En particuiar en una modalidad preferida de la presente invencion el revestimiento laminado 6
y la capa de transferencia 5 estardn caracterizados por cualquiera de los siguientes
pardmetros de topografia de superficie 3D solos o en combinacién:

*  Smr(c=150): desde 1 % hasta 25%, preferiblemente desde 1 hasta 12%.
e Smr(c=200): desde 6 hasta 40%, preferiblemente desde 6 hasta 25%.
o Smr(c=500). desde 40 hasta 85%, preferiblemente desde 50 y 85%.

»  Smr(c=750}. desde 60 hasta 100%, preferiblemente desde 80 hasta 100%.
» Sz: desde 700 hasta 1500 ym, de preferencia desde 800 hasta 1400 pm.

* 5q: desde 100 hasta 300 ym, de preferencia desde 130 hasta 280 pm.

s  SAg: desde 0.5 hasta 0.8,

» Sdr: desde 10 hasta 30%, preferiblemente desde 15 hasta 25%.

* Sbi: desde 0.6 hasta 0.9.

s Sci: desde 0.8 hasta 1.3.

e Svi: desde 0.1 hasta 0.15.

Distribucién de volumen de poro (PVD)

A fin de examinar de forma tedrica el fendmeno obtenido con el patron de soldadura se midié
la distribucién de volumen de poro.

El examen incluyd tres laminados de revestimientos combinados y capas de transferencia, en
donde en una muestra (referencia) el revestimiento vy las capas de transferencia no fueron
combinados por medio de soldadura sino Gnicamente colocados uno en la parte superior de
fas otras, y en las otras dos muestras (A y C) el revestimiento y las capas de transferencia
fueron soldados juntos con diferentes patrones de soldadura, véanse los Tablas 1y 8. Las tres
muestras estuvieron compuestas del mismo revestimiento y capa de transferencia, La Unica
diferencia entre ias muestras fue el patron de soldadura.
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También se probaron el revestimiento separado y las capas de transferencia de las cuales
estan compuestos los laminados.

5 La Tabla 8 proporciona una revision general de las muestras.

Tabla 8

Muestra

Material

Revestimiento

X-32000 de Tredegar productos de pellicula
NW perforadeflaminado de pelicula

Capa de transferencia

VTF 142 de Lohman,50 g/m*

Area de union

laminados de material de

Ninguna, el material de superficie

Referencia superficie y guata antes s6lo es colocado en 1a parte
descritos superior de la guata
_ _ Area de sitio de union 1.8 mm*
laminados de material de . . . .
. Distancia entre sitios de union 6
Muestra A superficie y guata, antes mm
descritos
Area de unién: 1.5%
_ _ Area de sitio de union 7.1 mm*®
laminados de material de ) . o ..
. Distancia entre sitios de union 4.4
Muestra C superficie y guata, antes

descritos

mm
Area de unién: 10.5%

i0

Las mediciones se llevaron a cabo en un TRI/Autoporosimeter™ con software LP992-Liquid

Autoporosimeter, version 1999.2. El software AC982, version 1998.2, fue utilizado para
procesar los datos para correccion en retroceso después de las mediciones.

El instrumento y software estan disponibles a partir de TRI/Princeton, 601 Prospect Avenue,

P.O. Box 625, Princeton, NJ

08542.

Se utilizaron |as disposiciones de parametro para el instrumento.

¢ Espesor de muestra:

Densidad de liquido:

¢ Tension de superficie:

4 mm
0.77kg/dm®
27.6 mN/m

¢ COS del angulo constante: 1

o Altura de camara: 6.4 mm

* Velocidad de balance: 2 mg/min
25 » Medicién de espesor: Si

* Intervalo: 30s

El liquido utilizado en las mediciones fue Hexadecano para asegurar la humectacién completa

de [a estructura.
30

Se tomaron muestras circulares con un didametro de 50 mm? a partir de la mitad del laminado.
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Las muestras fueron colocadas con el revestimiento que confronta hacia arriba.

Los resultados obtenidos son presentados en las Figuras 7, 8 y 9, en donde la Figura 7
muestra la distribucién de volumen de poro (PVD) para los iaminados, la Figura 8 muestra la
distribucién de volumen de poro (PVD) para la superficie separada y los materiales de guata
de los cuales estan compuestos los laminados. La Figura 9 muestra el volumen acumulativo
presenie en las diferentes muestras.

Las Figuras 7 y 8 muestran la distribucion de volumen de poro de las muestras de laminado:
referencia y muestras A y C y para el revestimiento separado y la capa de transferencia
respectivamente. La referencia y la muestra C, las cuales son la no unida y la densa m ente
unida respectivamente, tienen similar distribucién del volumen de poro para los poros entre 0
hasta 300 um con la excepcién de que ia no unida tiene un segundo pico alrededor de 200
pm. Los poros que dan el segundo pica para la no unida (referencia) son probablemente poros
entre capas, es0s poros son removidos o se hacen mas pequefios por medio del patron de
soldadura.

La muestra A, que tiene el patrdn de unién menos denso crea un ampiio rango de poros desde
50 hasta 175 pm. En el intervalo entre 100 y 150 pm la muestra C tiene mayores cantidades
de poros que la referencia y la muestra A y que las capas separadas (revestimiento y capa de
transferencia respectivamente).

La Figura 9 muestra el volumen acumulativo presente en las diferentes muestras y que
compara el volumen final para la muestra de referencia y la muestra C es evidente que el
patron de enlace comprime el material. Sin embargo, el patron de unidén menos denso
{muestra A) tiene tanto o incluso mas volumen acumulativo que la muestra no unida
(referencia), el cua! podria haberse asumido para tener un mayor volumen. Por lo tanto fue
sorpresivo que la muestra unida A tuvo incluso un volumen acumulativo ligeramente mayor
que la muestra no unida (referencia). Se considera que la razdn para esto es que un patron de
uniéon adecuado no completamente sino solo a nivel de punto comprime el volumen entre las
dos capas de manera que se forman los poros de un tamafo de poro relativamente grande
(véase el segundo pico para la muestra A en la Figura 7 indicado con una flecha). Estos poros
juegan un papel importante en una entrada rapida de liquido. Los poros pequefios son
importantes par alas propiedades de rehumectacién a fin de mantener una superficie seca
contra el usuario.

Se considera que la combinacién de un amplio rango de tamafos de poro junto con el alto
volumen acumulativo es la causa de 'a buena adquisicién y las propiedades de rehumectacion
de la muestra A, el laminade con el patrén de soldadura menos denso.

Proceso de manufactura

Una trama de material de tframa de porcién de borde 9 es cortada por medio de una cuchilla
de corte longitudinal 12 en la mitad y es separada en una estaciéon de separacién de trama 13
para crear un espacio de una anchura seleccionada adaptada para acomodar el revestimiento
perforado 6. El material de trama cortado formara las capas permeables al liquido de porcidn
de borde 9 en lados longitudinales opuestos del revestimiento perforado 6 y se combina con el
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revestimiento interno de manera que traslapa los bordes del revestimiento 6. Una trama de
material de capa de transferencia 5 se combina con el revestimiento perforado 6 en el lado
opuesto del mismo como las capas permeables al liquido de porcion de borde 9. En una
estacion de soldadura ultrasénica 14 se combinan las diferentes capas de material 5, 6 y 9 de
una manera descrita con anterioridad. Se pueden utilizar dos o mas estaciones de soldadura
ultrasénica, por ejemplo una para crear el patrén de union 10 y una para los sitios de union 11.
En etapas subsecuentes (no mostradas) el nticleo absorbente 2 y la cubierta posterior 4 se
combinan con la trama de proceso formada por el revestimiento perforado 6, la capa de
transferencia 5 y la capa permeable al liquido de porcidén de borde 9, para formar el articulo
absorbente. Componentes adicionales como miembros elasticos o similares pueden estar
unidos al articulo de una manera adecuada conocida en la técnica.

Anexo
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Usando el sistema de kazado d pedil de una superficie es adquirdo en una secd on vertical

bidimensioral, Lisando un proceso de filtrado de perfi
de rugosidad (peril R} y & Perdil de Ondulacién (pe i
no filtrado {perdil F). Los pardmelros son definidos
por los 1res perfiles que estdn Indicados por as
lefas en maylscula respeclivas P, R o W.

Siguiendo la DIN EN IS0 4287 todos ks pardme-
{ros son vélides para e perfil de rugosidad lo mismao
que para los perfiles principales y de ondulacidn,

Por gjiemplo, la dtura total Pt, Wt o Rt de los perfites
primario, de onduladén o de nugesidad se definen
como la diferencia entre la alura Zp del pico de par-
fil mas alto y la profundidad Zv del valle de pexfil més
bajo del perfil respectivo dantro de Ia longitud de eval
uacion In.

La linea centro esla linea de referencia para la defi-
rlddn de los parimetras, dentro de una longtud de
referencia Ip, Ir o Iw. La longitud de evaluaciones ta
tongitud de |a medicion usada para kas evaluacion
del perfi. Amenos que se diga los condrario, los pa-
rametros de sugosidad y de ondulacion son delemi-
nadossoboIin=5kyin=5M,

| conforme 2 la DIN EN 150 11562 & Perfit
| W) son filtrados y relirados del pedil principal

Peril P

Pt

Perfil W
~ T~
\. i I\P-'%

Perfil R

SN

Parte del perfil consiste de un pico del
perfil y un valle del perfil
i il

E

L)

z. Fa
RN
dX L
La construccidn de la altura Zp del pico de perfil,
la profundidad 1 zv del valle det perfily & espa-
ciado de perfil Xs.
La diferericia en altura Zt o5 ia diferencia entre
ia aftura det pica y la profendidad del valle de un
elemanto de perfil.
|dZ{x )X a3 ura pendienle local en una seccién
del perfil. La parte materisl del etemento de perdi
esta mostrada come longitud material (o) en la
altura de la seccién definida C.

La suma del perfil de rugosidad derivada de
la altura del pico méas alto Rp y del valle mas
bajo Rv dentro de una longitud de medicidn
tnica.

A < \P
VR \ / R?‘-»

A medida que |a dslanda verical del punio de

perii mas altp al més bajo, Rz es una medida

de| rango de los valares de avposidad en el perfil.
Como Rz es determinada generalimente como

la media de 5 longiludes |+ de medicidn individuales
del peril de rugosidad, comesponde a la dtura media
del pico a valle de acuerdo con la DIN 4768. La Rp
es equivalente a la diura ddl pico mas aftoindividual
per encama de la linea media previamente definida
en OIN 4762,

wiekl

DIN EN ISO 4287
Lamedia de fas atturas Zt del perfit de
rugosidad dentro de una longitud individual
Ir do medicidn.

1
Renaém.,

Zta

k

LIn umbral vertical y unc horizontal debe ser
establecidos para la medicidn de Re. A menos
que se diga lo cantrarlo, elumbral vertical debe-~
riz reprasentar 10% de Rz y el umbral horizmn-
taldeberla ser 1% de la longitud de medicion
individual, ambas de eslas condiclonas deben

lcumplirse para madir Re.

FEan ks Yaii—hs

DIN EN IS0 4287
La media aftmética de la suma de los
valores del perfil de rugosidad

[ [ 4
Ra= l‘ [Zex s

Estadisticamente Ra es la media aritmética
de las desviaciones del perfil de rugosidad
alrededor de la linea centro. Ra suministra
solamenie una informacion muy limitada y
es insensibles a picos y valles de perfil
extremos.
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DIN EN 150 4287
Elvaler de la rakz cuadrada media cbienida
de valores de la ordenada del perfil de nko-

sidad
R li Z(x} dx
q )
A e
-
Linga centro /';
k Rq 8 ofZ)

Que reprasenta asila desviadén de b raiz
cuadrada media da los valores de rugosidad
dasde |a linea centro, Ry corresponde a lz
desviacidn estandar de los valores dal perfil.
Cosscugntemente los resutados son estadlslicos
mucho mds representativos que aquellos obteni-
dos usando el pardmetry Ra.

BIN EN ISO 4287
Una medida de la forma o simetria de la curva
de amplitud de la densidad de) perfil de rugosidad,

1 1%,
Rsk ‘ﬁE"'[TF i z (x)dx]

-
x

L. Rak<0

Un perfil similar a un plato es indicado por un
valor de asimetria negativo. Una distribucién
normal de los valores del perfil resulta en una
asimetria cero, ks valores de asimetria son
influenciados grandemenle por los picos y
valles de perfil extremo individual.

DIN EN IS0 4287
Una medida de la inclinacién ¢e la curva de la
amplitud de |a densidad del perfil de rugosidad.

Rlar=— 1]’2‘ dx
qu '\’° 1t

WAL
ASN N | D e

Elvalor de curtosis da un perfil de rugosidad con
una digribucién narmal de valores de perfil es
Rku = 3. Unperfl con picos y valles aptanados
tiene valores Rku mas pequenos. Picos y valles
mas puntudos en & perfit de rugosidad resultarian
en unvalorde Rl > 3.

DIN EN IS0O 4287
Lamedia eritmétca de los anchos de las
irreqularidades del perfil dantro de la longitud
de medicidn (nica.

1

“|EIPsm y el Wsam 50n los paramelros correspan

M, L Xy Xt
c Fu Fa¥y )‘j\
L 7z oy rd 1, r A
- F i I kJ V_JI Il!
| Lineacentro

Los umbrales deben ser establecidos para poder
determinar los elementos de perfil qua van a ser
evaluado y obtener resuliades reproducibles.

dientes para los perfiles principal y de ondul acion.

i (g
Programacion del ensayo acerg-hiero
(3EP 1940)

El ndmerm deimegulandades del perfil por

uridad de longilud gn le perfil de rugosidad

que cruzan consecutivamente un umbral inferior
{C2) y un umbral suparior {G 1) mientras gua la
distancia enfre los dos umbra'es es paralela

con y simétrica & la linea centre m.

La cuenta de picos es determinada sabre 40 mm
sin importar ta longilud de medicién sefeccicnada.

Py
R S

Ciq

Cal

Rfe = No de picos de rugesidad (cuenta de picos})
longitud de referencia 10 mm

DINENISO 4287
El valar de raiz cuadrada media obtenido de las
pendentes de perfil loca d2(x)dX del periil do
n+gosidad dentre de la lengitud de medici6n dnica.

Pendiente de
425} et ocel

(Ve
Ir

i €5 una medida de la desviacién estandar del
angulp del pesfil. Junto con Rq suministra infor-
macidn sobre el comportamiento funcional de
ta superficie por ejemplo baja condiciones tribo-
logicas, reflexion de luz, recubrimientos galva-
nicos.
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)
[.%
A
é
»

L3

.

20




10

15

20

atefl;
i e

La proporcidn de porcentale de la suma de las longitudes matedales Mic) de los elementos de perfil [E)fmler:?nz ‘;O‘:ts S‘gda.rd NS;MT .
dentro de una seccion predefinida ¢ con respecto a la longitud de evaluackin Ln, La cutva de progorcion promecio arimelico e cinco alluras po
material muestra la proporcin materid come una allura de la seecién. a valIl? tnicas R3, a R3,,. Una altura proa
100E Mic) ] valle (nica esta definida como la distancia
Milc) Mafe) Mo Ml Midc) Remr(c] T Mifc) = T ) variical e tercer pico més alio y € tercer
! -— I . Linea de referencia T & valle més bajo sobme una longitud de medi-
Altura de b seccitn de referenda o cidnunica b del perfil de rugosidad.

L
Z(se)})\ J tc Fﬁc \Ahu‘adelaseccionm él Aé‘" 5‘1 . g g

a] ‘ "
W \d/ v b\/ v de rponion mefers i f {_ ‘

3 L 4

1
Longitud de evaluacidn In Bﬂx 0 40 B0 w100 o,
Proporcidn material Rmr (et) eSxk
Es acansejabls determingr la proporeldn material enuna allura de seccidn s con rdadion ala altura . i
de la recepcion de referencia ¢l La altura de la seccidn de meierancia es obienida mediante cambiar la Un umbral vertical y uno horizontal deben

linea de referencia hacia abajo dentro del perfil a una proporcion material definida. ser establecidos para medir R3z

Ik 1 o Y, -
RATe A Vol o rd

5ké%MEt}‘3’ Giaervadgn poicion fetgriaf : 5 Pt Rk, Rpk, Rvk, Mri, Mr2
i L L R RS e 4 g R B v

DIN ENISO 13 585
La ourva de preparcion matarla (Abboott) fitrada Il “Smarﬁniaga pico”
del perfl de migasidad &5 subdvitian en ires 85- | asencien dal parfl det plco =1 K] urva da preporcicn
ccinaes de perfl que son caractarizadas por pa- l & o) fay materid (Ahbott)
ramatros, Le profunddad de ia rugosidad dd - ' T
deo Rk esia profundidad del parfil de rugosidad
o ninko, La dtura media de los picos %,e so \‘/\ f’h\ N \ ﬁ & “Suparfie de valle]
bresden a la secatin dy perfl da nudeo esia M
allura de pico reducida es Rpk. La profurdidad -
media de lbs valles que akanzan dentro del ma- "W U I A2
terial par debaio de 13 secdon del perfl dal nudeo El= 4
esla profunddad de valle reducida Rk Los pa- Secadn da porkl dal valle L Preporddn matedal
rametros Mel y Mr2 representan la preporeon Y
matarial en los bordes da perfil de rugaosidad del Ll H | S VU 4
. 40 (] 2 % 10D
It In,Tr-3c
Lengitud de inicio Pertll de nugesidad Lenglud de corich El perfil de nugos| anido medizntz fitrar los elemertos de onda larga
g del parfil usando el fitro de perdil Ac. Elcorle k designa el fitrc que esusade
para separar la ondulacidn del perfil da rugpsidad.

An ALA ﬂ_ﬁ f"\M M A AI‘ La longitud de trazado | es 1a langitud tolal de atravesar durante el proceso
’Tvrv Wr ¥ v v -.-'Fv de trazado de (a superficie. La longitud de trazado It es mds larga que la

W v\‘ longitud de evaluacian In para poder obtaner el perdfil de rugosidad usando el

b=ie \.ﬁltm del perfil. Con (3 excepcidn de Rty Rmric), los pardmetros de rugosidad
: < ‘son definidos dentro de una kongitud de medicion Gnica. Sin embeargs hay
—n=fxk |calculados nomalments como ramedio de 5 longitudes de medicién
R . (micas b, |_a tongilud de medicidn Unice I comesponde alcarte k.
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REIVINDICACIONES

1. Un articulo absorbente que comprende un revestimiento del costado de cuerpo
permeable al liquido (6) adaptado para ser colocado adyacente a un cuerpo de usuario, una
cubierta posterior impermeable al liquide (4) y un ndcleo absorbente (2) colocado entre el
revestimiento del costado de cuerpo y la cubierta posterior, el articulo que comprende ademas
una capa de transferencia de liquido porosa (5) entre el revestimiento del costado de cuerpo
(6) y el nucleo absorbente (2), tanto el revestimiento comao la capa de transferencia contienen
material termoplastico y estan unidos en una pluralidad de sitios de unién (11) dentro de los
cuales se ha encausado el material termoplastico para al menos suavizar o fundir
parcialmente y de esta manera unir el revestimiento y la capa de transferencia juntos, el
revestimiento (6) que comprende una pluralidad de perforaciones (7), dicho revestimiento {6)
que tiene una estructura tridimensional de regiones elevadas y rebajadas alternadas en donde
las perforaciones (7} estdn presentes en las partes inferiores de los rebajos (8) dei
revestimiento como se ve a partir del lado que confronta al cuerpo del revestimiento, el articulo
que tiene una direccién longitudinal {y) y una direccién transversai (x), caracterizado porque

en por lo menos una parte central del articulo, que corresponde a |a llamada area de
humectacion, los sitios de unién (11) cubre un area de entre 0,2% y 5% del area total de dicha
parte del revestimiento (6) que esta circunscrita por los sitios de unién (11) y que cada sitio de
unién tiene un area de no mas de 13 mmZ.

2. Un articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizado porque
cada sitio de unién tiene un area de no mas de 8 mm?,

3. Un articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion 1 6 2, caracterizado
porque los sitios de unidn (11) cubren un area de por lo menos 0,5%.

4, Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el niumero de sitios de union (11) por unidad de area estara
entre 30 y 300 por dm?.

5. Un articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion 4, caracterizado porque el
numero de sitios de unién (11) por unidad de area estara entre 45 y 190 por dm?®.

6. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque las perforaciones (7) como un resultado de los procesos de
perforacién tienen bordes (7a) que sobresalen en el lado que confronta la capa de
transferencia (5), los bordes que acoplan con la capa de transferencia para incrementar la
friccion entre el revestimiento (6) y la capa de transferencia.

7. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque el revestimiento (6) es un material no tejido, una pelicula
plastica o un laminado entre por lo menocs dos materiales no tejidos, entre un material no tejido
y una pelicula plastica o entre un material no tejido y una guata.

8. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque los sitios de unién (11) se extienden en la direccién de



espesor de la capa de transferencia (5) asi como el revestimiento (6) para comprimir la capa
de transferencia y el revestimiento en las dreas de los sitios de union.

9, Un articulo absorbente como se reivindica en la reivindicacion 8, caracterizado porque
los sitios de unién {11) son proporcionados por medio de unién ultrasénica.

10. Un articulo absorbente como se reivindica con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque la capa de transferencia (5) es material fibroso poroso o
material de espuma que tiene un peso base entre 20 y 100 g/mz.

11. Un articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion 10, caracterizado porgue
la capa de transferencia (5) es material fibroso poroso o material de espuma gue tiene un peso
base entre 30 y 80 g/m*.

12. Un articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque el revestimiento perforado (6) es colocado en un area
central lengitudinal (y) del articulc y que una capa permeable al liquido de porcién de borde (9)
es colocada a lo largo de las porciones de borde longitudinal del articulo y unida al
revestimiento perforado.

13. Un articulo absorbente de conformidad con Ia reivindicacion 12, caracterizado porque
el revestimiento perforado (6) tiene una anchura en la direccion transversal del articulo que es

por lo menos el 50% de la anchura del articulo en la regidn de entrepierna del mismo.

14. Un articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién 13, caracterizado porque
el revestimiento perforado (6} tiene una anchura de por lo menos 20 mm.

15. Un articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion 14, caracterizado porque
el revestimiento perforado (6) tiene una anchura de por lo menos 25 mm,
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CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 182169982 18/07/2011 41.083.000.00
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