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SUPERTIENDENCIA DE INIDUSTRIA Y COMCRCIO RI. SH ILD I /\RH)1)L 

Atte. Dra. Alix CØspedes de Vergel 
Directora Nuevas Creaciones. 
Bogota D.C. 

Referencia: RESPUESTA AL OFICIO No. 8107 NOTIFICADO EL 24 DE JUN 10 DE 2010. 

Dra. Alix, la presente comunicación para dar respuestas al Oficio de la referenda donde se 

declara la ausencia de claridad y sustento de Ia solicitud No. 07 - 109506 de fecha de 

presentación 2007 - 10 - 18, para subsanar estas falencias hemos hecho lo siguiente, 

� Se ha mejorado la redacción de la  DESCRIPCION DE LA INVENSION y de las 
REIVINDICACI0NES, haciendolas mÆs claras, sustentadas y comprensibles. 

� Se ban adicionado figuras para mayor comprensión y sustento. 

Tambien se mejoro la redacción y la comprensión del CAMPO DE LA INVENSION, ESTADO DE 
LA TECNICA y de la SUSTENTACION. 

Pero de todos modos estaremos prestos a seguir trabajando en aportar SI aun en el presente 
documento hay algo mas que aclarar, esperamos que nos sigan dando la oportunidad de 
hacerlo hasta obtener la certificaciOn de la PATENTE DE MODELO DE UTI LI DAD. 

Quedamos atentos para cualquier aclaración adicional. 

Atentamente, 

JUAN AGUSTIN CEPEDA DURAN 
CC No. 13.812.630 de Bucaramanga 
Cel. 314 5811807 
Tel. (5) 3568001� (5) 3597796 
E-mail: ivan.cepeda@hotmail.co.rm juan.cepeda@quideco.com 



BOLSA AUTO-INFLABLE 
PARA POZO BE VOLABURA, EN EL PROCES(.) BE MINERIA 

A CIELO ABERTO 

Campo de Ia invención. 
Se refiere a una bolsa autoinflable fabricada con una divcrsithd de partes en polietileno, 
polipropiieno, PVC, y cintas pegantes, elabora,a artesanalmente y con un aerosol en su 
interior que Ic suministra gas con formula quimica C4HjO para dare la presión interna, 
suficiente para adherirse al contorno de la pared de los pozos de voladura (Fi._j.tni4L 
empleado en los procesos de mineria carboni’fera, aurfera y otras en expIotación a cielo 
ahierto y taponarlo. 

Estado de la tØcriica. 
Para la generaciOn de un volumen de aire o cÆmara de aire (Fig.2, itern) entre el explosivo 
y el triturado ó detrito que tapona la parte superior del pozo en ci proceso de voladura, se 
utilizan varios tipos de accesorios pero presentan in numerables inconvenientes como son, 
daæos en la instalación, se inflan muy rapido y no ilegan a la posición seflalada, el aerosol se 
gira dentro de la bolsa plÆstica resistente, los sacos de protección son muy delgados y 
presentan estallidos frecuentes, las entregas se demoran hasta 3 meses, inversiones aitas por 
compra.s de cantidades muy grandes, los costos de transporte, naionalización y de inventario 
son onerosos. 

Dado estos inconveniente y las prdidas econonicas altas se ha buscado la solución y para tal 
efecto se ha desarrollado unJo1sa auto-inflable con sacos de polipropileno laminado rnÆs 
gruesos con densidad ntr0 y 12?g/cm3 y se co1ocoun aerosol que contiene una espuma 
inerte que mientras sale daeltiempo suficiente y requenido para posicionar la bolsa auto-
inflable a la profundidad seæalada y fuiego sale ci gas que Ic da la presión intema para fiarse al 
contorno de la pared del pozo de voladura, las entregas pueden efectuarse de manera 
semanalmente segun el consumo para disminuir los costos de inversion e inventarios 

Descripción clara y completa de la invención. 
La invención propuesta es una bolsa auto-inflable con uidiseæo de avanzadaue incorpora 
partes, dispositivos y mecanismos, la descripción se hace por partes asi: 

La bolsa auto-inflamable se construye artesanaimente (Fig. ly y- estÆ conformada por un 
tubular lÆstico I, que va sellado con calor en sus extffi para.cQnfiguzar un recinto cernado 
y hern’ietico para darle la estructura que resista la presión dc0a12QpjDas dimensiones de 
ancho y longitud del tubular plÆstico estan definidos del pozo de voladura a 
detonar o volar, por ejemplo para un pozo de diametro 9’1 tubular plÆstieo es de 50 ems de 
ancho x 52 ems de longitud; en su interior se fija un aerosol 2, con vÆlvula interna tipo eono, 
que contiene en su interior dos sustancias inofensivas al medio ambiente, las dos sustencias no 
se mezclan entre si, la sustaQiaqucesta en_eLfonrk del aerosol es una espuma inerte con 
formula quiiica C3H8, e ciltiern ncirio.equerido para bajar Ia bolsa auto-
infiable a la profundidad seæalada dentro del pozo de voladura segin ci diseæo y sobre estÆ un 
gas cuya formula qurmica C4H1) que da la presión interna para que se fije fuerternente a Ia 
pared del pozo; reiteramos las formulas quinicas para las dos sustancias son C1H8 - C41110 
Hidrocarburos, nicos en C34, destilado del petróleo; una tapa plÆstica 3, de polietileno que 
incorpora un mecanismo auto-bloqueante (Fi.7 item se se le adhiere al cuello o parte 
superior del aerosol, este mecanismo perrnit+a a eftua permanente de la vÆlvula al ser 
actuada o presionada la lengueta de la tapa  por un tØcnico,pste conIinta.forado por aerosol 
y tapa se coloca dentro de una bolsa de longitud, a la 
bolsa se Ic hace un pligue1ongitudinal y se ata arriba y a1ªfri del aerosol con cinta pegante 
plÆstica transparente de 1" puira fijar ci aerosol a1a bolsa de polietileno, luego se Ic pegan dos 
cintas doble cara sobre tabolsa, ina de 1/4"x 2" & longitud en el costado frente a Ia lengueta 



de la tapa, se pega desde el cuello o de Ia parte superior del aerosol hacia abajo y otiad 
en ci costado posterior, asi queda conformado el conjunto del aerosol (Fig 6), estas-cmtas 

le proporcionan la fijación del conjunto en una posición seæalada en el interior de las cara del 
tubular plÆstico y no lo deja que se gire, luego se sellan con calcr los extrernos, se hacen los 
dos dob1ecs indicados doblando hacia la parte trasera de la lengüeta de la  tapa y se fijan con 
cinta de 1’ ’dc aneho x 1-1/2’ ie longitud y asi queda formado ci conjunto bolsa plastica 
resistente (Fig. 5); para protŁger la bolsa plaica resistente de posible estallidos por elementos 
cortantes o puntiagudos salientes de la roca; se introduce ci conjunto bolsa plÆstica resistente 
dentro de dos sacos tubulars 4, de polipropileno y laminado en el mismo material, uno 
interno pequeæo de 51 ’x 40" de longitud y otro externo de 52’ x 70’ de longitud (Fig 3,,  iteM. 
3). a los sacos se les perfora un hueco que le sirve de visor para que se yea la tapa del aerosol 

(fig-41-item 4), estos sacos son gruesos y pueden ser de una densidad entre 90 a 120 g/cm3, 
entre mas  rnÆs protegen; ci saco externo tiene marcado los cuatro dobleces que se Ic 
hace al conjunto para configurarlo a un tamaflo menor (Fig. 4,1=1); .una manguera de PVC 
5, de diametro 12 thm x 52" de’ longitud, se le fijan dos cintas doble cara de ’/2" x 1-1/2" d 
longitud en los extremos para instalar la manguera de PVC en la parte interior del doblez 
seæalado en ci saco externo (Fig. 3 item),., este dispositivo permite que por ci interior de la 
manguera se penetre la punta conica de una pertiga telescopica para bajar la bolsa auto-

.infiable cuando ci pozo estÆ ileno de agua, a una profundidad establecida por ci diseflo del 
pozo, normalmente es entre 4 y 5 metros; una cinta adhesiva reforzada 6, se adhiere en ci 
dobiez superior del saco externo en un punto seæaladoJg Jfui&iLde tal forma que se 
adhiera sus extrernos en cada cara,,del saco y ci cntro se pegue entre si, luego se taladra un 
hueco pasante de diametro 5/16" -ara inserta alli un sistema pescante y con este aniarre se 
bae la bolsa a una profundidad establecida cuando ci pozo esta seco, normalmente es entre 4 
y 5 metros;- luQgo la totalidad del conjunto se introduce en una bolsa plÆstica de empaque final 
7, d7" x22" 0 longitud, como la bolsa auto-inflable es de un ancho menor se le hace a la 
bolsa jltiCa-de empaque final un pliegue hacia adentro en la ranura .del-doMz de los sacos y 
Se Ic colocan al traves tres cintas pegantes plÆsticas transparentes dJ’e longitud jFig. 
3,,tcrn1 en los puntos sea1ados para compactar ci conjunto, luego se colocan dos cintas 
mªs en Ia boca para despejar la manguera de PVC y la cinta adhesiva reforzada. 
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BREVE DESCRTPCION DE LAS F1GURAS. 

FIGURA 1. Muestra la perspectiva isomØtrica de la bolsa auto-inflable. 

1. Tubular plÆstico. 

2. Aerosol. 

3. Tapa plÆstica. 

4. Sacos tubulares. 

5. Manguera de PVC 

6. Cinta adhesiva reforzada.. 

7. Bolsa plÆstica de empaque final. 

/ / 

/ 
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FIGURA 2, Muestra la posición de la Bolsa Auto.inflable respeel.o de otros accesorios en dos 
procesos diferentes de cargue de los pozos de voladura. 

1. Pozo de voladura. 

2. Roca a fragmentar 

3. Triturado de tamaflo %" o detrito (Reciduo de taladrado de la rOca). 

4. Bolsa auto-inflable. 

5. CÆmara de aire. 

6. Expiosivo. 

7. Detonador. 

1 
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FIGURA 3. Muestra el despiece de la bolsa auto-inflable. 

1. Conj unto aerosol con sisterna de fijación al tubular plÆstico. 

2. Tubular plÆstico. 

3. Sacos tubulares. 

4. Manguera de PVC. 

5. Cinta adhesiva reforzada. 

6. Bolsa plÆstica de empaque final. 

f 

FIGURA 3 
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FIGURA 4. Muestra los cuatro (4) dobleces que se le hacen a la Bolsa Auto-inflable antes de 
introducirla en la bolsa plÆstica de empaque final. 

1. Dobleces hechos para conformarla y disminuir su tamafio. 

2. Cinta adhesiva reforzada. 

3. Manguera de PVC. 

4. Visor para la tapa del aerosol. 

5. Tres (3) puntos para sefializar la posición de las tres cintas plÆsticas transparentes. 

a 

FIIGURA 4. 



FIGURA 5. Muestra el conjunto bolsa plÆstica resistente. 

1. Conjunto aerosol con sisterna de fijación. 

2. Cintas pegantes doble cara. 

3. Lineas de doblez del tubular plÆstico. 

4. Lineas de sellado con calor. 

FIGURA 5. 

7 



FIGURA 6. Muestra las partes que conforman ci conjunto aerosoi y su sistema de fijaciôn. 

1. Aerosol. 

2. Bolsa plÆstica tipo boly. 

3. Tapa plÆstica. 

4. Cintas doble cara. 

5. Cintas piÆsticas transparentes. 

40 

I 

FIGURA 6. 
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FIGURA 7. Muestra el aerosol con la tapa, con corte para que se pueda ver el Mecanismo 
Auto-bloqueante. 

1. Aerosol. 

2. Tapa plÆstica. 

3. Lengüeta de la tapa plÆstica, 

4. Mecanismo auto-bloqueador. 

5. VÆlvula del aerosol tipo cono. 

5 

FIGURA 7. 
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Reivindicaciones: 
/ 

I. La bolsa auto-inflamable se construye artesanaimente (Fig. 1y’ tÆ conformadapor  
tubular plastico 1), que va sell ado calor en sus exfiemos para configurar up recinto 
cerrado y hermtico para dare la estructura que resista la presión del 90ai2O)psi, las 
dimensiones de ancho y longitud del tubular plastico estan definidos por el diametro del 
pozo de voladura a detonar o volar, por ejemplo para un pow de diametr 9" el tubular 
plÆstico es de 50 ems de ancho x 52 ems de longitud; en su interior se fija un aerosol (2), 
con vÆlvula interna tipo con8, que contiene en su interior dos sustancias inofensivas at 
medioambiente, las dos susthcias no se mezclan entre si, la sustancaqueestan-e1_fruo r) 

del aerosol es una espuma inerte con formula quinica C3H8,ue da ci tiempo necesariojy 
requerido para ba,jar la bolsa auto-inflable a la profundidad seæalada y sobre estÆ un gas 
cuya formula quimica C4H10 que da la presión interna; eiteraicJas formulas quficas 
para las dos sustancias son C3H8 - C4H10 1-lidrocarhuros, ricos en C34, destilado del 
petróleo; unatapa plÆstica (3), de polietileno que incorpora un mecanismo auto-bloqueante 

./(Fig. 7, item 4) ue se le adhiere at cuello o parte superior del aerosol, este mecanismo 
erm+te-hr-;abertjapermanente de la vÆlvula at ser actuada o presionada la lengueta de la 

tapapor un tØcnico estecunto . formadp por aerosol y tapa se coloca dentro de una 
. bolsa de polietileno tipooly) d& 4’ x_15’�de  longitud, a la bolsa se Ic hace un pliegue 

longitudinal y se ata arniba y abajo del aerosol con cinta pegante plÆstica transparente d i") 
para fijar ci aerosol, a1abo1sa de polietileno, luego se le pegari dos cintas dohie cara sdThe 
la bolsa, una de 3/4" x 2" le longitud en el costado frente a la lengueta de la .tapa-spega 
desde ci cuello ó de la parte superior del aerosol hacia abajo y qtra-d424’ x ’/4"en el 
costado posterior, asI queda conformado el conjunto del aeroso((Fig. stintas le 
proporcionan la fijación del conjunto en una posición sei’ialada en e1iiirior de las cara del 
tubular plÆstico y no lo deja que se gire, luego se sellan con calor los extremos, Se hacen 7 
los dos dobleces indiçados, dobland&-hacia la parte trasera de la lengüeta de la tapa y se 
fijaii cinta de l" I’4 aneho j-l/2’e longitud ysi queda formado ci conjunto bolsa 
plastica resistente (Fig. 5), ara r&ºger Li bolsa plastica resistente de posible estallidos 
por elementos cor iitØso puntiagudos salientes de larpca; se introduce el conjunto bolsa 
plastica resistente dentro de dos sacos tuhu1ares (4), LIZdc polipropileno y iaminado.en-el 
mismo material, unointerno pequeflo de 51" x 40’)e longitud y otro externo de 52" x 70") 
de longitud (Fig 3, item 3))a los sacose les perfora un hueco que ic sirve de visor para 
que Se yea la tapa del äsol (fig 4, item 4)estos sacos son gruesos y pueden ser de Una 

S densidad entre90 a 120jg/cth3; æfre mas grueso mÆs prolegen; el saco externo tierie 
marcado los cuatrcidobleces que se Ic hace at conjunto para configurarlo- . un tamaæo 
menor.(Fig. 4, item l) una manguera..4e-PVc-O), de diametro 12 mrnç  52".e longitud, 
se Ic 

fijan..os 

Cintas doble cara dd ’A" x 1-1/2’
 

e longitud en los extremospara instalar la 
tnanguera de PVC en la parte rntŁrior (161-ckb  seæaiado en ci saco extemo (Fig 3, item 
4), te dispositivo,permite que por el interior de la manguera se penetre la puntcoica de 
una pertiga telescopica para bajar la bolsa auto-inflable cuando el pozo estÆ ileno de agua, 
a una profundidad establecida por el diseæo del pozo, normalmente es entre 4 y 5 metros; 
una cinta adhesiva reforzada (6), se adhiere en el doblez superior del saco externo en un 
punto sefialado (Fig. 3, itemse tal forma que se adhiera sus extremos en cada-car del 
saco y ci cntrOs rifrØ si, luego se taladra un hueco pasante de diametiô 5/16"jara 
insertd alli un sistema pescante y con este amarre se baje la bolsa a una Efiididad 
establecida cuando ci pozo esta seco, normaimente es entre 4 y 5 metros; luec.la-tetalid\ad 
del conjunto se introduce en una bolsa plÆstica de empaque final (7), d7" x22" de 
longitud, como la bolsa auto-inflable es de un ancho menor se Ic hace a la bolsaplÆstica de 
empaque final un pliegue hacia adentro en la ranura del d9b1.e de los sacos y se le colocari 
at traves tres cintas pegantes plasticas transparcnte de 1"x 8"Jde longitud (Fig 3, Item 6)),\ 
en los puntos seæalados para compactar el conjunto 1jo se colocan dos Tht1iiii’ en la 
boca para despejar la manguera de PVC y la cinta adhesiva reforzada. 
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2. Bolsa auto-inflable de acuerdo con la reivindicación 1 caracterizada porque el conjunto 
aerosol se fija a las caras planas internas del tubular pl4s.tico...co.n..dos. cinta ..pegante de 
doble card para evitar que se gire despues del ensamble Fig. 6, Item 4 yFig 5, item 2))\ 

3. Bolsa auto-inflable de acuerdo con la reivindicación 1 caracterizada porque ci aerosol con 
vÆlvula interna tipo cono, que contiene en su interior dos sustancias inofensivas al medio 
ambiente, las dos suscias no se mezclan entre si, la sustancia que esta en el fondo del 
aerosol es una espuma inerte con formula quimica C3H8,qieda ci tiempo necesario y 
requerido para bajar la bolsa auto-inflable a la profundidad eæalada dentro del pozo de 
voladura segiin el diseæp--y-sobreestÆ un gas cuya formula qu(rnica C4H10 que da la presiOn 
interna para que se fijefuertementØ’\a la pared del pozo. 

4. Bolsa auto-inflable de a acuerdo con la reivindicación 1 caracterizada porque se construye 2 
artesanalmente, con materiales y mano de obra nacional disrn inuyendo las altas 
inversiones, grandes inventarios, tiempom. 

s de Øntrega y costos 

5. Bolsa auto-inflable de acuerdo con la reivindicación I caracterizada porque los dos -saeos---
tubylares de polipropileno y laminado en eln*ismo material, uno internop.e.quence 51" x ) 
40"Jde iongitud y otro extrno de’2" x 70" dØ 1onitud, estos sacos son gruesos ypUeden 2 
ser de una densidad entre/90 a 120 glcm3, entre mas grueso nas protegen 



37 

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
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Solicitante 

ASUNTO Radicación 07.109506 
TrÆmite 002 
Evento 001 
ActuaciÆn 430 
Oficio 
Folios 4 

Patente de Modelo de Utilidad LIII 

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de 
la Decision 486 do la ComisiOn de La Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

1 .1 DescripciOn: Folios 26 y 27, modificado respuesta art. 45. 

1.2. Reiviridicaciones: 5, folios 35 y 36, modificado respuesta art, 45. 

1.3. DibuLos: 7 figuras, folios 28 a 34, modificadas resp art. 45. 

1.4. Oosiciones 

1.5 Prioridad 

2. Objeto de la invención 

No se presentaron .oposiciones a la solicitud. 

La solicitud no invoca prioridad. 

� Tltu/o de la solicitud: Bolsa auto-in flable para pozo de voladura, en el 
proceso de mineria a cielo abierto. 

� El objeto de Ia invención es una bolsa auto inflable fabricada en plÆstico de 
varias capas y cintas pegantes, elabo rode artesanalmente con un aerosol en su 
interior pare dare pros/on interna suficiente para adherirse a la pared del pozo 
do voladura, en procesos de rninerIa, aurIfera y explotaciOn a cielo abierto. 

� La solicitud do patente de invenciOn se cata/ogó, segOn Ia ClasificaciOn 
Internacional de Patentes (/PC,) en: E2IB 12/00, E2IC 47/00. 
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3. De la solicitud de Patente 

3,1. Descripc(ón (artIculo 28 0, 486) 

� La descripción NO cum pie con ci requis/to do c/ar/dad o comprensión de 
acuerdo at art. 28 do Ia DecisiOn 486. Las unidades deben ser expresadas en 
Sisterna Internacional do Unidades y Medidas, favor corregir. 

� Las fIguras deben serrepresentaciones siguiendo las normas de dibujo tØcnico 
con vistas y cortes auxiliares do ser necesarIo, e incluir nOmeros de parte en 
forma consecutive e irrepetible (salvo que representen la misma parte), a las 
que se debe referir en la explicaciOn dØtal/ada de cada figure, en ci capItulo 
descriptivo pare la comprensiOn del objeto so/icitado en protecciOn, se sugiere 
consuitar ci enlace: www. sic. qov.co, carpeta de: Pro_piedad Industrial, enlace 
de: Patentes, cómo redactar la solicitud, en ía que se encontrarÆn formas 
genera/es de redacción del capltulo descriptivo, presentaciOn de las figures, las 
figures no deben incluirtextos salvo que seen ejes coordenados, favor corregir. 

� Se recuerda a/ solicitante quo la patente de Modelo do Uti/idad: "Es un Utulo do 
propiedad que se otorga a toda nueva forma, configuracón o disposición de 
elementos, de algün artefacto, herramierita, instrumento, mecanismo u otro 
objeto o de alguna parte del mismo, que permita un rnejor o diferente 
funcionamiento, utilizaciOn o fabricaciOn del objeto quo le incorpore o que le 
proporcione alguna utilidad, ventaja 0 efecto tØcnico que antes no tenha.", 
consecuente con Ia definiciOn anterior, el proceso o procedimiento do 
fabricación, no tiene cabida en Ia solicitud 

� Tal coma estÆn presentadas las figures e/ item I y los nOmeros consecutivos, 
corresponden a var/os elementos distintos at mismo tiempo, 10 cual no as 
permitido; cada nürnero do parte debe corres ponder Ænicamente a una parte 
especIfica do los dibujos, dichas figures debe ser explicadas en detaile con 
todos sus nürnero do parte en una sección del capItulo descriptivo en Ia que so 
haga referenda a cada ntmero do parte, sin necesidad de referir tambiØn la 
figura, favor corregir figures y texto. 

� Al hacer referenda a un ran go de va/ores, dicho ran go debe encerrarse entre 
parOntesis, o colocar la unidacl.de medida a cada cifra enunciada, favor 
corregir. 

� Las expresiones: que mientras sale da ci tEem pa suficiente y requerido, bolsa 
de polietileno tipo boly, quo da ci tiempo necesario y requendo, deben ser 
exp/icadas ampliamente o reernpiazads por definiciones tØcnicas precisas quo 
muestren ci aporte at estado do la tOcnica; favor corregir. 

� Los cometarios como: las entre gas pueden efectuarse de manera 
semanairnente segUn eI consumo, con an diseæo de avanzada; son subjetivas y 
no dan aporte tØcnico a ía solicitud, favor suprimir. 

� Una solicitud de modelo do utilidad solo puede hacer referenda a mejoras 
tØcnicas en elementos u objetos conocidos, dicha solicitud no puede hacer 
referenda at procedimiento do usa oforma de utilizaciOn de dicho objeto. 

� Se debe presenter un nuevo capitulo descriptivo que corrija las objeciones 
planteadas, to mismo quo un nuevo conjunto de figures. 

3.2. Reivindicaciones (artIculo 30 D 486) 

� Las reivindicaciones NO cum p/en con ci requisito do c/a ridad, concision o 
sListento por Ia descripciOn do acuerdo at art. 30 do ía Decision 486. Las 
unidades deben ser expresadas: en Sistema Internacional de Unidades y 
Medidas, favor corregir. 
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� Las reivindicaciones deben prosentarse de tal forma quo est4n definidas por un 

preambulo quo se ref/ore a la parte conocida en el estado de la tOcnica y una 
parte caracterizante que evidencia el aporte a/ estado de la tOcnica, se sugiere 
consultar el enlace; www. sic. pov. co, carpeta de: Pro piedad Industrial, enlace 
do: Patentos, come redactar Ia solicitud, en ía quo so encontrarÆn formas 
genera/es do redacción y presentaciOn de reivindicaciones, favor corregir. 

� Las reivindicaciones o reclamaciones deben incluirlo relovante del objeto do ía 
solicitud que ovidencie el aporte al estado do la tØcnica, en las quo relacione 
las partes constitutivas del objeto solicitado en pro tección y ía in terre/ac/On 
entre las mismas, que evidencien mejora contra lo conocido en el estado del 
arte, el detalle constructivo,, do montaje o de fabricac/On se explica en of 
capitulo descriptive y no en las reivindicaciones. 

� En ía reivindicaciOn 1 se reclama la bolsa auto-in flable so construye 
artesanalmonte, dicha menciôn artesanal correspondo al proceso do 
fabricaciOri de dicha bolsa, los procosos no son patentab/es por Mode/c do 
Utilidad, favor aclarar o corregir. 

� Las reivindicaciones debe ser consistentes con lo expuesto en el capitulo 
descriptivo y deben estar totaimente contenidas en Øste, per tal razón las 

� modificaciones solicitadas para el capitulo descriptivo aplican tambiØn para el 
capitulo reivindicatorio, favor corregir. 

� Se debe presentar un nuovo capitulo reivindicatorio quo corrija y subsane las 
objeciones planteadas, con forme al objeto do la solicitud. 

� La reivindicaciOn 3 caracteriza la invenciOn porque la espuma inerte da el 
tiempo necosario y requerido para bajar la bolsa a ía pro fun didad seæalada, 
dicha reivindicaciOn hace referenda a un procedimiento /0 cual estÆ fuera del 
alcance do pro tocciOn del modelo do utilidad. 

� La roivindicaciOn 4 no ovidoncia ningiin aporte tØcnico al objeto do la solicitud 
come tal, favor suprimir. 

� La reivindicaciOn 5 caracteriza Ia invoncion porque los dos sacos tubulares do 
pci/pro pifeno y lam/nado el mismo material, do dos dimensiones 
relacionadas, conc/uye que son g.ruesbs, con un ran go do dens idad, y quo 
entre mÆs grueso, mÆs protegen, no as, clara, porque no estÆ definido si el 
laminado es del mismo poIipropilen.o;y ía parte do entre mÆs grueso, mÆs 
protege es subjotiva porel mismo adjetivo do ’grueso", empleado; tØcnicamente 

. no so entiende cual es la ventaja tØcnica quo Se pretende enseæar on Østa 
reivindicaciOn. 

4. Determinación del Estado de la TØcnica 

Consultadas las bases do datos con quo cuenta la oficina y las otras fuentes 
utilizadas para dotorminar of estado do la tØcnica, la fecha quo so ha ten/do on 
cuonta para doterminar el Estado do la TØcnica es: 

Fecha do presentaciOn de la solicitud. 2007 - 10 - 18. 

Nuevamente ía falta do claridad no hacen posible concretar el aicance del objeto 
do la solicitud, por tal motivo no so puede definir Ia patentabilidad del modelo de 
utthdad, hasta subsanar las ausencias do claridad y sustento en ía descripciOn do 
la misma. Do mantenerse Ia falta do claridad o sustento del capitulo reivindicatorio 
en el capitulo descriptivo, so procederÆ a negarla solicitud. 

5. Conclusion:  

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud Se encuentran afectados asI: 
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Requisito que 

No Documento No Reivindicaciones afectadas 
afecta 

I a 5 Claridad 

En cumplimiento del arUculo 45 de’
 
laflØcisión 486 de la Cornisión de la Comunidad 

Andina, se le indica que debe dar rspuŁsthdØntro del tØrmino de treinta dias 
contados a partir de la fecha de notificación  de -la presente comunicación. En caso 
de no dar respuesta al presente requenrnierttb, o si a pesar de la respuesta 
subsistieran los impedimentb para Ia concesion, se denegara (a patente 

NotifIquese el presente oficlo conforme a Jo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del 
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Cinica No 10 de 2001. 

0 
/ArALIX CARMEDES DE VERGEL 

Directora Nuones (C) 

El anterior requerirniento fue notificado por fijación en lista, de fecha 
- 
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