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productos derivados, certiﬂcadci> 0 numero de registro, si
fuera el caso. !

12. [0 Copia de la licencia o autbrizacion de Conocimientos
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excedente de palabras en la pub;licacién.

17. [J Comprobante de pago por reivindicacion adicional a 10.
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PAQUETE ENVUELTO CON LENGUETA DE ABERTURA

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere a un paque;te envuelto de
productos de consumo, que comprende una envoltura externa con
una lenglueta de abertura definida por un corte de ébertura y a un
método para producir dicho paquete envuelto. El pa:zquete envuelto
encuentra aplicacién particular como un paqueté envuelto de

articulos para fumar. |

Se conoce el empacar productos de consumo €n una variedad
de tipos de qontenedores. Por ejemplo, ciertos producftos de consumo
se empacan en contenedores formados de cartoncillos laminares
doblados. Por ejemplo, los productos para fumar %Iargados, tales
como cigarrillos y puros, son comunmente vendidos .en paquetes de
tapa de bisagra que tienen una caja para alojar los! productos para
fumar y una tapa conectada a la caja alrededor dl’e una linea de
bisagra extendiéndose a través de la pared traseraldel contenedor.
Otros tipos de productos de consumo, eh parti;c:ular productos
fragiles o que se pueden romper, son empacados en contenedores
rigidos formados de un material de plastico o metél moldeado. En
otros casos, los productos de consumo pueden se:r empacados en
una bolsa, cavidad o paquete “suave” formado de ;un material mas

flexible, tal como papel o celofan.

Convencionalmente, los contenedores llenos ge productos de

|
|
i
I
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consumo, tales como articulos para fumar, por lo general son
envueltos en una envoltura externa de una pelicula polimérica
transparente, la cual esta provista con una cinta de ruqtura con el fin
de facilitar la remocién de la envoltura externa d‘el contenedor
subyacente. La remocion de la cinta de ruptura separa la envoltura
externa en dos porciones, las cuales después‘ pueden_ ser
individualmente removidas del contenedor. Sin embaréo, ya que las
envolturas externas de este tipo son comunmente envueltas
encogidas en el contenedor, el material de pelicula ?s envuelto en
forma apretada contra el contenedor. Como resultadoj, aun después
de la remocién de la cinta de ruptura, puede ser dificil para el
consumidor remover el resto de la envoltura externa del contenedor
con el fin de tener acceso a los productos de consumo.

La aplicacién de cintas de ruptura a la envoltura externa de un
contenedor lleno requiere de la implementacion de pasos adicionales
de procedimiento y aparato en el procedimiento para|la produccion
de los contenedores envueltos. La cinta de ruétura también
tipicamente se forma de un material diferente a la envgttura externa,
de manera que se requieren materiales adicionales en|la produccidn

.

del paquete. Ademas, también se pueden requerir de aparatos

I
|
adicionales formadores de imagen como parte del procedimiento de

|

control de calidad con el fin de detectar cualquier defecto en la cinta

de ruptura, la cual evita la abertura efectiva de la envo]tura externa.
|

|
Podria ser deseable proporcionar un medio novedoso para la

abertura de una envoltura externa de un paquetel envuelto de
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- . |
productos de consumo, el cual facilita la remocién de, fa envoltura

i

. . . | . .
externa por el consumidor. Podria se particularmente deseable si dio

medio para abrir pudiera ser incorporado en una envoitura externa
|
sin la necesidad de un aparato o técnicas adicionales o especiales.

De acuerdo con la invencién, se proporciona' un paquete

envuelto de productos de consumo que comprende: un paquete lleno

conteniendo uno o mas productos de' consumo; y una envoltura
externa, envuelta alrededor del paquete lleno de ma}nera que los
primero y segundo bordes de la envoltura externa se traslapan entre
si a lo largo de una regién traslapante .Iongitudinal que;se extiende a

través de un primer lado del paquete. La envoltura externa se

proporciona con una corte de abertura que 'se extiende
transversalmente de toda la direccion a través 'de la region
traslapante longitudinal para definir una lengueta de abertura en la

envoltura externa. La envoltura externa se puede abrir al jalar la

lengleta de abertura. ‘
|

El término “longitudinal” se refiere a la direcciéon a lo largo de
I

la longitud de la regién traslapante de la envoltura externa. EIl
|
|

término  “transversal” se refiere a la direccion que es

substancialmente perpendicular a la direcciédn longitudinal de la

region traslapante.

El paquete envuelto de la presente invencidon, incorpora una

|
|
|
|
I
|

nueva disposicion de la envoltura externa, la cual permite que la

envoltura externa sea removida facilmente del paquete envuelto sin

la provision de una cinta de ruptura. Como en una envoltura externa
|

|
|
|
|
]
|
|
|
|

|
|
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!

. . . |
convencional, los primero y segundo bordes de la envoltura externa
se traslapan a lo largo de una regién longitudinal que se extiende a

través de una cara del paquete. En paquetes envueltos de acuerdo

con la invencion, se proporciona un corte de abertura a través de la

region traslapante de manera que cuando la lengueta de abertura se

jala a lo largo de la regidon perpendicular, el corte de abertura se

propaga en la direccién de la regioén traslapante perpendicular, a lo

largo de los bordes de la regién longitudinal. Los bordel‘s de la regién
traslapante longitudinal, por lo tanto, efectivamenté proporciona
lineas de ruptura predeterminadas a lo largo de las cuales la

envoltura externa se rompera cuando la lengleta de abertura es

jalada en la direccién longitudinal de la regidén traslapal‘nte.

Las porciones longitudinales de la envoltura que forman la

region traslapante se rompen del resto de la envoltura externa, de

manera que una tira de la envoltura externa se remueve del paquete

envuelto. De esta manera, el paquete se abre al‘ través de |la
remocién de una tira del material de pelicula que forrﬁa la envoltura
externa, pero sin la necesidad de una cinta de ruptura‘I adicional. Las
porciones restantes de la envoltura externa aIrededbr del paquete

entonces pueden ser facilmente removidas con el fi;n de abrir por
|

completo el paquete. ‘
Ventajosamente, se pueden formar medios para fa\brir el paquete
|
envuelto de acuerdo con la invencidén sin la incorporacién de ningun
|

material adicional o componentes al material de pelich'JIa gue forma la

l
envoltura externa. Ademas, ya que existen envolturds externas que
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tipicamente ya incluyen una regién traslapante cuando se doblan
|
alrededor de un paquete, la regién de traslape Iongitl‘udinal de los
paquetes envueltos de acuerdo con la invencién ve:ntajosamente
puede ser provista utilizando una envoltura convencionaml‘l y técnicas y
aparatos de sellado, sin la necesidad de pasos ,b maquinaria

adicional. De preferencia, el material de l|amina para formar la

envoltura externa puede ser pre-cortado con el corte de abertura, de

manera que se requiere de una adaptacién minima del aparato de

envoltura existente. Ya que el uso de una cinta de ruptura ya no es

necesario, el aparato de control de calidad para detectar defectos en

la aplicaciéon de la cinta de ruptura puede ser eliminado de la linea
de envoltura. Por todas estas razones, el paquete efnvuelto de la
presente invencion puede ser producido en una fo?rma de costo

. 5 .. | .
efectivo y mas eficiente que el paquete envuelto convencional que
. . |
incorpora una cinta de ruptura. |

!
El corte de abertura define una lengleta de abertura para la

separacion de la regidn traslapante longitudinal desde el resto de la
|

envoltura externa. Por lo tanto, el corte de abertura preferiblemente
|

se extiende a través de ambas capas de la envoltura externa en la
|

region traslapante. El corte de abertura se extiencl’ie en toda la
direccién a través de la regién traslapante. El cor’]te de abertura
puede ser provisto completamente dentro de la regién: traslapante, o
una parte del corte de abertura puede extenderse af: través de un

i
borde de la regiéon traslapante en la regién de la envoltura externa

|
adyacente a la region traslapante. De preferencia, el corte de
i
!
I
|
|

10
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abertura se extiende a través de todo el ancho de Ila regidn

6

traslapante, y una distancia corta hacia la porcidon ad)‘/acente de la
envoltura sobre cualquier lado de la regidn tras||apante. Esta
disposicion facilita la remociéon de toda la regién traslapiante.

El corte de abertura puede formarse en una forma adecuada
para definir una lengleta de abertura para efectivamente remover la
regiéon traslapante. De preferencia, el corte de abertura es un corte
substancialmente con forma de U, el cual puede ser cu;rvo o formado
de tres o mas lineas rectas conectadas. El uso dei un corte de
abertura con forma de U ventajosamente proporcion_a una buena

|
resistencia a fuerzas durante el manejo, de manera que la envoltura

. . .
externa inadvertidamente no se rompe antes de abrir. Otras formas
adecuadas para el corte de abertura incluyen, pero no se limitan a,
forma de V o forma de S. |

Con el fin de que el corte de abertura efeciztivamente se
propague a lo largo. de los bordes de |la regiér{ traslapante,
preferiblemente por lo menos un extremo del corte de abertura es
substancialmente alineado con la direccién longitudinall de la regidén
traslapante. Por ejemplo, en el caso de un corte con f@rma de U, de
preferencia los extremos opuestos del corte con forima de U son
substancialmente paralélos a la direccion Iongitudinal? de la tira de
traslape. ‘

El corte de abertura de preferencia se forma en Iel material de
lamina que forma la envoltura externa antes de que la envoltura
externa se envuelva alrededor del paquete Illeno. En ciertas

t

|
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modalidades, toda la forma del corte de abertura puede ser provista
tanto en el primer como en el segundo bordes dfé la envoltura
externa, de manera que durante el envolvimiento dél paquete, los
cortes de envoltura en cada borde deben ser aIineadcfas con el fin de
cubrirlos con exactitud. En modalidades alternativas,;una porcion del
corte de abertura se forma en el primer borde y una pJ;orcién del corte
de abertura se forma en el segundo borde de maneraj; que cuando los
primero y segundo bordes se traslapan, todo el corté de abertura se
forma por la combinacién de las dos porciones sepfaradas del corte
de abertura. Preferiblemente, en este caso la alineac;:ién y el traslape

de las porciones el corte de abertura pueden facilitarse al adaptar la

forma del corte de manera que la porcidon traslapante del corte es

1

una linea substancialmente recta. :

De preferencia, lta envoltura externa es un material
substancialmente transparente de manera que el paquete subyacente
1

se puede ver a través de la envoltura externa antes de abrir. Las
|

, L |
peliculas poliméricas transparentes adecuadas; para formar Ia
envoltura externa incluyen, por ejemplo, polietile‘no de alta o baja

densidad, polipropileno, polipropileno orientafdo, cloruro de
|

polivinilideno, pelicula de celulosa, o combinaciones de los mismos.
1
i

De preferencia, la envoltura externa se forma de polipropileno o

|

polipropileno orientado, el cual facilmente puede rlfomperse a lo largo
|

de los bordes de la regidn traslapante longitudinal.
|

A diferencia de la cinta de ruptura, la cuél tipicamente esta

!

formada de un material opaco, la regiéon traslapante longitudinal

|
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puede ser substancialmente transparente. Esto significa que la
region traslapante ventajosamente no oscurece ningun texto impreso
o grafico sobre las superficies externas del paqueteisubyacente. La
posicién de la regidén traslapante con respecto a las superficies
subyacentes, por lo tanto, es més flexible que cuandcp se incluye una
cinta de ruptura. |

La envoltura externa de los paquetes envueltos de acuerdo con
la invencion puede ser impresa sobre algunas! o todas sus
superficies. En ciertas modalidades preferidas, la envoltura externa
ventajosamente estd envuelta en alguna forma f:)ara indicar la
posicion de la lengleta de abertura. En envolturas externas
convencionales, las cuales utilizan una linea de y:?erforacién para
hacer mas facil el acceso en lugar de una cinta de ruptura, dicha
impresion no siempre esta posiblemente cerca Qe la linea de
perforacion. Cuando Ila impresion se aplica a §través de las
perforaciones, la tinta puede fugarse a través de la envoltura externa
y asi manchar el paquete interno. Ya que no se r‘equieren dichas
perforaciones con el fin de proporcionar la regién traslapante en la
envoltura externa de paquetes de acuerdo con Iia invencién, la
impresién puede ser provista a lo largo de la regidn traslapante si se
desea. Esto permite que los paquetes envueltos de Iai invenciéon sean
provistos con una sola apariencia. |

De preferencia, la envoltura externa ademésicomprende dos

cortes opuestos adicionales separados de los extremos del corte de

abertura que forma la lengleta de abertura y que forma una
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continuacién del corte de abertura. Por ejemplo, cuando el corte de
abertura tiene forma de U, los dos cortes opuestos adicionales son
continuaciones de los dos extremos de la forma de U.

Preferiblemente, los dos cortes opuestos adicionales estan

separados de los extremos del <corte de abertura entre

aproximadamente 1 mm y aproximadamente 2 mm. Los cortes
adicionales ademas facilitan la remocién de la regién traslapante
longitudinal cuando la lenglieta de abertura es jalada en la direccidn

longitudinal y asegurar que la envolitura externa se rompa a lo largo

de los bordes de la regién traslapante.
De preferencia, los dos cortes opuestos .adicionales se

extienden a un angulo de entre aproximac{iamente 0 vy

aproximadamente 45 grados, muy preferibleménte de entre

aproximadamente 0 y aproximadamente 30 gradosf a la direccién

longitudinal de la region traslapante y los cortes opfuestos terminan
I

{
en los bordes longitudinales opuestos de la regiéon traslapante.

Cuando los cortes opuestos se extienden a !un angulo de
t

aproximadamente 0 grados a la direccion longitudinal de la regién

traslapante, los cortes son substancialmente paralelos a la region.
: i

Cuando la lengleta de abertura se proporciona completamente

dentro de la regién traslapante longitudinal, Iochortes opuestos

ventajosamente pueden ser colocados con el finjde conectar los
t

L,
extremos del corte de abertura a los bordes de la region traslapante

con el fin de facilitar la remocion de toda la region

Ademas o alternativamente de los dos [cortes opuestos

|
|
A
|
|

)

|

|

|
I
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adicionales, la envoltura externa ademas comprende un corte

: |
transversal adicional colocado en un lado del corte de abertura y la

region traslapante longitudinal y extendiéndose en u_‘na direccién

|
substancialmente perpendicular a la regidn traslapantei longitudinal.
Se ha encontrado que la inclusién del corte transverisal adicional
facilita la remocién del resto de |la envoltura del paquete una vez que
la region traslapante longitudinal se haya removido.

La regién traslapante longitudinal se extiende altravés de al
menos un lado del paquete envuelto. La regién traslapahte puede ser
provista sobre cualquier lado del paquete pero de ereferencia se
proporciona de manera que se extiende a través de Ia!pared frontal
del paquete, o la pared superior. La region trasla‘pante puede

|

extenderse en una direccion horizontal a través del paquete, o en
\

una direccién vertical, o a cualquier otro angulo a través de una cara

|
del paquete. En modalidades preferidas de la invenciérﬁ en donde el
paguete es un contenedor en la forma de una p|arale|epipedo
rectangular, la regién traslapante longitudinal de preferencia se
extiende en la direccién longitudinal del paquete, la cu?l tipicamente
también sera la direccién vertical. l
La envoltura de pref‘erencia es envuelta alrededorldel paquete y
esta doblada y sellada en dos extremos opuestos. Pér ejemplo, la
envoltura de preferencia estad doblada y sellada en do|s extremos en
un sello de tipo sobre. En ciertas modalidades preferide;\s, el corte de

abertura es provisto en la regién traslapante en uno de‘ los extremos

sellados. En otras modalidades, un corte de abertura sie proporciona
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en la region traslapante en cada uno de los extremos séllados.

De preferencia, el «corte de abertura estda colocado

aproximadamente 5% y aproximadamente 25% de la tfayectoria alo
largo de la longitud de la region traslapante longitudinal, desde un
angulo del paquete. De preferencia, el corte defabertura esta

orientado de manera que la lengleta de abertura estd adaptada para

ser jalada hacia aproximadamente el 75%:‘ restante a

aproximadamente 95% de la longitud de la tira tras|al'pante. De esta
manera, la envoltura externa queda abierta a lo largo de por lo
menos aproximadamente 75% de la longitud de la reg!‘ién traslapante,

o al menos aproximadamente 75% de la longitud o anchura de la cara

del paquete a través de la cual la region se extiende. Por ejemplo,

el corte de abertura de

cuando la abertura tiene forma de U,
. , | .
preferencia esta colocado de manera que el extremo abierto de la

forma de U se dirige hacia aproximadamente el 75% a

|
aproximadamente 95% restantes de la longitud de la regién
|

traslapante.

La anchura transversal de la regién traslapante puede ser
|

. . P
variada, segun se desee, pero de prefere'nma de entre

aproximadamente 3 mm vy aproximadamente’ 10 mm, muy

mm. Esto es

preferiblemente alrededor de 4 mm y 7tl
fanchura de una

significativamente mas ancho que tipicamente la

cinta de ruptura, que ademas facilita la remociér de la envoltura

. -
externa de los paquetes de acuerdo con la invencién.

De preferencia, los bordes opuestos de la jenvoltura externa

|
|
;'
I
[
i
|
{
i
!
|
i
i
!

b
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\
estan sellados conjuntamente a lo largo de la region traslapante
longitudinal con el fin de asegurar que la envoltufra exterha quede
asegurada en su lugar alrededor del paquete lleno y que los cortes
en los primero y segundo bordes que forman el corte de abertura
permanezcan correctamente alineados.

El paquete conteniendo los productos de consumo
empaquetados en forma envuelta de acuerdo con la invenciéon pueden
tomar una amplia variedad de formas, incluyenido, por ejemplo,
contenedores de tapa de bisagra, que comprendén una caja para
alojar los productos de consumo y una tapa, o contenedores
corredizos y de revestimiento que comprenden unai corredera interna
para alojar los productos de consumo y un revéstimiento externo
para encerrar el contenedor. El paquete alternativamente puede estar
en la forma de un “paquete suave” en el cual ilos productos de
consumo se envuelven en un forro interno flexible ;sin un contenedor
rigido. En este caso, la envoltura externa se aplica directamente
alrededor del forro interno. Alternativamente, el paquete puede ser
una caja o contenedor de plastico o metal moldeado como aquellos
usados para almacenar discos compactos (CD) o discos versatiles
digitales (DVD), por ejemplo.

En ciertas modalidades de la presente invencidon, el paquete
envuelto puede contener dos o mas paquetes de productos de
consumo, los cuales estan separados o se puedeh separar uno del
otro una vez que la envoltura externa haya sido removida. Por

ejemplo, el paquete envuelto puede estar en la formar de un paquete
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multiple de productos de consumo, en donde un gfupo de paquetes
separadamente envueltos se envuelven conjuntamente por la
envoltura externa. Cada paquete puede contenef un articulo de
consumo individual, o un grupo o conjunto de produc¢tos de consumo.
En una modalidad preferida de la invencién, el paquete
envuelto contiene dos o mas paquetes de productos de consumo en
contacto entre si a lo largo de una superficie colindante, en donde la
region traslapante longitudinal sobre la superficie colindante entre
los productos de consumo a un angulo del paquete. En esta
modalidad, de preferencia, el corte de abertura se proporciona a
través de la superficie colindante de manera que los dos o mas
paquetes de productos de consumo se pueden separar uno del otro
después de abrir la envoltura externa al remover la regién
traslapante longitudinal. Esta disposicién facilita el desempaque de
un paquete multiple de productos de consumo, pori ejemplo, por el
vendedor o el consumidor. De preferencia, el p'aquete envuelto
comprende de 2 a 20 paquetes de productos dc—# consumo, muy
preferiblemente, de entre aproximadamente 5y 10, de preferencia 10

paquetes de productos de consumo. g
El paquete de los paquetes envueltos de ‘acuerdo' con la
invencion puede ser formado de cualquiera de} los materiales
adecuados que incluyen, pero no se limitan a, cﬁartén, cartulina,
plastico, metal o combinaciones de los mismos. Dé preferencia, el
paquete se forma de uno o mas cartoncillos de éartén laminares

dobladas y de preferencia, el cartén tiene un|peso de entre

i
i

b
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aproximadamente 100 gramos por metro | cuadrado y
aproximadémente 350 gramos por metro cuadrado. |

Los paquetes envueltos de acuerdo con la invencién pueden

estar en la forma de una paralelepipedo rectanguiar, con bordes

longitudinales de angulo recto y transversales de angulo recto.
\

Alternativamente, el paquete envuelto puede comprender uno o mas
i

bordes longitudinales redondos, bordes transvers"ales redondos,
bordes longitudinales biselados o bordes transversalles biselados, o
combinaciones de los mismos. Por ejemplo, el paquete envuelto de
acuerdo con la invenciéon puede comprender, sin limitacién:

- Uno o dos bordes longitudinales redondos o biselados en
la pared frontal, y/o uno o dos bordeis longitudinales
redondos o biselados en la pared trasera._‘

- Uno o dos bordes transversales redondos o biselados en

|

la pared frontal, y/o uno o bordes transve;rsales redondos
o biselados en la pared trasera. j

- Un borde longitudinal redondo y un bofrde longitudinal
biselado en la pared frontal, y/o un blorde transversal
redondo y un borde transversal biselaido en la pared
trasera.

- Uno o dos bordes transversales redondos o biselados en
la pared frontal y uno o dos bordes longitudinales

redondos o biselados en la pared frontal.

- Dos bordes longitudinales redondos o |biselados en la

primera pared lateral o dos bordes transversales redondos

A
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o biselados en la segunda pared lateral. |
|
Cuando el paquete comprende uno o mas bordes redondos y
. . . . .
esta hecho de uno o mas cartoncillos laminares, prefprlblemente los

. . . | . .
cartoncillos comprenden tres, cuatro, cinco, seis o siete lineas de
|

marcacién o lineas de pliegue para formar cada bordeé redondo en el

pagquete ensamblado. Las lineas de marcacién o las lineas de pliegue
pueden estar ya sea en el interior del paquete o en;el exterior del
paquete. De preferencia, las lineas de marcaciéon oi las lineas de
pliegue estan separadas una de la otra por entre ap:roximadamente

0.3 mmy4 mm.

De preferencia, la separacién de las lineas de' pliegue o las
|

lineas de marcacion es una funcién del espesor del cartoncillo
|

laminar. . Preferiblemente, la separaciéon entre las lineas de pliegue o
|

las lineas de marcacién es de entre aproximadamente 0.5 vy
\

aproximadamente 4 veces mas grande que el espesoridel cartoncillo
laminar. |

Cuando el paquete comprende uno o mas bordes biselados,
preferiblemente el borde biselado tiene un anc}ho de entre
aproximadamente 1 mm y aproximadamente 10 mm, de "Ipreferencia de
entre aproximadamente 2 y aproximadamenfe 6 mm.
Alternativamente, el paquete puede comprender uni bisel doble

formado por tres lineas paralelas de pliegue o de marcacién que

estan separadas de manera que se forman dos biseles distintos

h
i

sobre el borde del contenedor.

Cuando el paquete comprende un borde biselado|y se hace de
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uno o mas cartoncillos laminares, el bisel puede ser forImado por dos
lineas de pliegue o lineas de marcacioén paralelas enlel cartoncillo
laminar. Las lineas de pliegue o lineas de marcacidh pueden ser
dispuestas simétricamente al borde entre una primera pared y una
segunda pared. Alternativamente, las lineas de pliegule o lineas de
marcaciéon pueden ser dispuestas asimétricamente al borde entre la
primera pared y la segunda pared, de manera que el bgisel llega mas
a la primera pared del paquete que a la segunda pared del paquete.

Alternativamente, el paquete puede tener juna seccion
transversal no rectangular, por ejemplo, poligonal tal como triangular
o hexagonal, u ovalada, semi-ovalada, circular, o semi-pircular.

Los paquetes envueltos de acuerdo con la invencidén pueden ser

utilizados para una amplia variedad de productos de consumo, pero

encuentran aplicacién particular como paquetes para articulos para

fumar alargados tales como, por ejemplo, cigarr‘os, puros o
cigarrillos. Se apreciara que a través de elecciones apropiadas de
las dimensiones de los mismos, los paquetes de acuerdo con la
invenciéon pueden ser disefiados para diferentes numer‘os de cigarros
delgados o slUper delgados, de tamafos convencionales, tamafo

King, tamafo super King.

A través de una eleccién apropiada de las dimensiones de los

mismos, los paquetes de acuerdo con la invenciéon pueden ser
: |

disefiados para mantener diferentes numeros totales de articulos

para fumar, o diferentes disposiciones de articulos para fumar. Por

ejemplo, a través de una elecciéon apropiada de las dimensiones de

2\
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|

los mismos, los paquetes de acuerdo con la invencic!')n pueden ser

disefiados para mantener un total de entre diez y treinta articulos

para fumar. En otros ejemplos, los paquetes de acuerdo con la

invencion pueden ser disefados para mantener mUItipI?s paquetes de
|

articulos para fumar, cada uno de los cuales esta !diseﬁado para

mantener de entre diez y treinta articulos para fumar.

Los articulos para fumar en el paquete pueden ser dispuestos
en diferentes colocaciones, dependiendo del nL’mpero total de
articulos para fumar. Por ejemplo, los articulos para;fumar pueden
ser dispuestos en una fila individual de seis, siete, :ocho, nueve o
diez. Alternativamente, los articulos para fumar pueden ser
dispuestos en dos o mas filas. Las dos o mas filas pqeden contener
el mismo numero de articulos para fumar. Por ejemplé, los articulos
para fumar pueden ser dispuestos en: dos filas de cinéo, seis, siete,
ocho, nueve o diez; tres filas de cinco o siete; o cuatro filas de
cuatro, cinco o seis. Alternativamente, las dos o mas filas pueden

incluir al menos dos filas conteniendo un nimerd diferente de

|
articulos para fumar entre si. Por ejemplo, los articuios para fumar
pueden ser dispuestos en: una fila de cinco y una fila de seis (5-6);
una fila de seis y una fila de siete (6-7); una fila de siete y una fila
de ocho (7-8); una fila media de cinco y dos filas exiternas de seis
(6-5-6); una fila media de cinco y dos filas externas dej siete (7-5-7);
una fila media de seis y dos filas externas de cinco (5-6-5); una fila

media de seis y dos filas externas de siete (7-6-7); una fila media de

siete y dos filas externas de seis (6-7-6); una fila media de nueve y
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dos filas externas de ocho (8-9-8); o una fila media de seis con una
fila externa de cinco y una fila externa de siete (5-6-7). |

Los paquetes envueltos de acuerdo con la presente invencion
pueden mantener articulos para fumar del mismo tipo o marca, o de
diferentes tipos o marcas. Ademas, tanto los articulos p:%]ra fumar sin
filtro como los articulos para fumar con varias puntas de filtro
pueden ser contenidos, asi como articulos para fumar .de diferente
longitud (por ejemplo, de entre aproximadamente‘ 40 mm vy
aproximadamente 180 mm), diametro (por ejemplo, de entre
aproximadamente 4 mm y aproximadamente 9 mm). Mas aun, los

|

articulos para fumar pueden diferir en resistencia de sabor,
resistencia a la traccién y suministro total de material en particulas.
Preferiblemente, las dimensiones del paquete se acliaptan a la
longitud de los articulos para fumar, y la colaciéon de los articulos
para fumar. Tipicamente, las dimensiones externas del [paquete son
de entre aproximadamente 0.5 mm a aproximadamente 5mm mas que

las dimensiones del grupo o grupos de articulos para fumar alojados

dentro del contenedor.

La longitud, ancho y profundidad de los paquetes !envueltos de
acuerdo con [a invencién pueden ser de manera que, er:1 la posicion
cerrada, las dimensiones totales resultantes del paquéte envuelto
son similares a las dimensiones de un paquete de jtapa-bisagra
desechable tipico de veinte cigarros. En modalidades alt;ernativas, la
longitud, ancho y profundidad de los paquetes envueltos de acuerdo

con la invencién pueden ser tales que, en la posicién icerrada, las

17
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dimensiones totales resultantes del paquete envuelto son simillares a
las dimensiones de una caja tipica de diez contenedores de tapa y
bisagra de veinte cigarros.

De preferencia, los paquetes envueltos de a%uerdo con la
invenciéon tienen una altura de entre aproximadaménte 60 mm vy
aproximadamente 150 mm, muy preferiblemente una altura de entre
aproximadamente 70 mm y aproximadamente 125 mm, en donde la
altura se mide desde la pared superior a la pared de fondo del
paquete. |

Preferiblemente, los paquetes envueltos de acuerdo con la
invencion tienen un ancho de entre aproximadame?nte 12 mm y
aproximadamente 150 mm, muy preferiblemente una ancho de entre
aproximadamente 70 mm y aproximadamente 125 mn%r, en donde el
ancho se mide desde una pared lateral hacia la otra p%red lateral del

paquete envuelto.

De preferencia, los paquetes envueltos de acuerdo con la

invencion tienen una profundidad de entre aproximadamente 6 mm y

aproximadamente 100 mm, muy preferiblemente una profundidad de
entre aproximadamente 12 mm y aproximadamente 25!mm, en donde
la profundidad se mide desde |la pared frontal hacia Ig pared trasera
del paquete envuelto (comprendiendo la bisagra entrie la caja y la

tapa).

Preferiblemente, |la relacion de la altura del contenedor a la

g
profundidad del paquete envuelto es de entre aproximz:adamente 0.3 a

|
1 y aproximadamente de 10 a 1, muy preferiblemente de entre

|

Pt
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aproximadamente 2 a 1 y de aproximadamente. 8 a 1, con mayor
preferencia de entre aproximadamente 3 a1y5 a|:1.

De preferencia, la relacién del ancho del pa;‘quete envuelto a la
profundidad de! contenedor es de entre aproximalidamente 0.3 aly
de aproximadamente 10 a 1, preferiblellmente de entre
aproximadamente 2 a 1 y de aproximadame"‘nte 8 a 1, muy
preferiblemente de entre aproximadamente 2 a 1 yIL3 a.

Asi como se aloja un grupo de articulos paré fumar, el paquete
envuelto ademas puede comprender productos"‘de consumo, por
ejemplo, cerillos, e.ncendedores, medios de extiﬁfcién, refrescantes
del aliento o aparatos electrénicos. Los otros prod'luctos de consumo
pueden ser unidos a la parte externa del paquetei, contenido dentro
del paquete junto con los articulos para fumar, enllun compartimento
separado del paquete 0 combinaciones de los mism;os.

De preferencia, la envoltura externa esta icubierta con una
poliolefina sellable, por ejemplo, uno o wuna I;combinacién de:
polietileno, polibutileno, un copolimero de etile;,no-propileno, un
copolimero de propileno-butileno, un copolimero dé etileno-butileno,
un terpolimero de etileno-propileno-butileno. Del1 preferencia, el
material de cubierta de la envoltura externa es difer"‘ente de cualquier
cubierta sobre la parte externa del paquete, da manera que cuando
se sella, la envoltura externa no queda sellada ?I paquete. Esto
permite envolver un grupo de paquetes individ:‘ualmente sobre-
envueltos. Preferiblemente, a través de la eleccién!‘.adecuada de un

material sellable, la temperatura de sellado de la envoltura externa

|
|
|
l



10

15

20

25

21 3

| |
esta por abajo de la temperatura de sellado de cualquier envoltura
que se utiliza para envolver paquetes individuales deientro del paquete
envuelto. De preferencia, la temperatura de sellado es de entre
aproximadamente 5% y aproximadamente 25% ‘menos para la
envoltura externa en comparacion con la temperatura de sellado de
cualquier paquete individual. De esta manera, esi posible primero
sellar individualmente la sobre-envoltura de paquetes alrededor de
cada paquete a una primera temperatura elevada y idespués sellar la
envoltura externa de un grupo de paquetes individualmente sobre-

envueltos a una temperatura inferior. |

Las superficies exteriores de los paquetes de acuerdo con la

‘
invenciéon pueden ser impresas, grabadas, troqueiadas, o de otra
manera decoradas con logotipos del fabricante o de marca, marcas
registradas, esléganes, y otra informacién e indicios! de consumo.

De acuerdo con la invencidén, se proporciona t%mbién un método
para producir un paquete envuelto de acuerdo con Ié invencién, como
se describié anteriormente. El método comprende:

proporcionar un paquete lleno conteniendo und o mas productos
de consumo;

envolver una envoltura externa en una direccion alrededor del

paquete y traslapar primero y segundo bordes | opuestos de la

envoltura externa para formar una regién traslapante longitudinal
. . . J

extendiéndose a través de un primer lado del paquete;
sellar los extremos de la envoltura externa; y

proporcionar un corte de abertura en la envolltura externa que
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se extiende transversalmente por lo menos en partfe a través de la
region traslapante longitudinal para definir una Ienguieta de abertura.

Después de traslapar la envoltura externa a lo largo de la
region traslapante longitudinal, la envoltura externa forma un tubd de

extremo abierto alrededor del paquete lleno. Los extremos opuestos

'

doblen y se sellan en una forma convencional, utilizando una
1
envoltura de tipo doblez. La envoltura puede ser sellada por si

misma utilizando cualquier técnica adecuada, tal como, por ejemplo,

del tuno de extremo abierto de la envoltura externa de preferencia se

sellado con calor o a través de la aplicacion d;le un adhesivo
adecuado. Dicho procedimiento de envoltura para formar la regién

traslapante longitudinal y los sellos de envoltura opuestos puede ser

bien conocido para el experto en la técnica. |

La envoltura externa de preferencia se sella a lo largo de al

menos una parte de la regién traslapante longitudinal, por ejemplo,

utilizando sellado con calor como se definié anteriormente, o con un

adhesivo adecuado.

Preferiblemente, una primera porcién del corte\ de abertura se’

forma en el primero de los bordes opuestos de la enivoltura externa,
una segunda porcién del corte de abertura se forma en el segundo de
los bordes opuestos de la envoltura externa y los borcljes opuestos de
la envoltura externa se traslapan entre si de maneralque las primera
y segunda porciones del corte de abertura estan en rpgistro conjunto

para formar el corte de abertura completo, como se describid

anteriormente.

1l
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De preferencia, es se logra al proporcionar uha pluralidad de
cortes de abertura separados en una lamina continua; del material de
lamina para formar la envoltura externa, en donde Ial; lamina continua
se corta transversalmente a través del punto medio;de cada uno de
los cortes de abertura para formar envolturas externés discretas.
Preferiblemente, los cortes de abertura se f!‘orman utilizando
una cuchilla que tenga un borde cortador que corresL)onda en forma a
la forma deseada del corte de abertura. Por ejeﬁplo, cuando se
|

1 . .qe
desea un corte de abertura con forma de U, de preferencia se utiliza

un cuchillo o cuchilla con forma de U para formar los cortes de

abertura en el material de lamina. f

De acuerdo con la invencidén, también se propérciona un método
para remover la envoltura externa de un paquete en!‘vuelto de acuerdo
con la invencién, como se describid anteriormentcli-lz, que comprende
agarrar la lengueta de abertura formada por el c{orte de ébertura;
jalar la lengueta de abertura en la direccidén de la Iflregic'm trastapante

longitudinal para romper o separar la regiéon trasla;pante longitudinal
{

|
del resto de la envoltura externa; y remover el resto de la envoltura
!

externa del paquete una vez que la regidén trasidpante longitudinal
|

haya sido separada de la envoltura externa. |
)
La invencién ahora sera descrita, solo a manera de ejemplo,

j

. . S 1
haciendo referencia a los dibujos anexos, en los cuales:
|

La Figura 1 muestra una vista frontal, en fperspectiva de un
|

. i
paquete envuelto de articulos para fumar de acuerdo con la
1

invencién;



10

15

20

25

24 !

La Figura 2 muestra una vista en planta del material de lamina
usado para proporcionar la envoltura externa del paquete envuelto
de la Figura 1; y ;

La Figura 3 muestra una vista agrandada del corte de abertura
de la envoltura externa del paquete envuelto de la Figura 1.

El paquete 10, mostrado en la Figura 1, es un paralelepipedo
rectangular y comprende una caja 12 conteniendo diez contendores
de tapa-bisagra separados de veinte articulos I'para fumar (no
visibles) y una envoltura externa 14 envuelta alrededor de la caja. La
caja 12 y los contenedores de tapa-bisagra contenidos dentro de la
caja son de un disefio y construccion convenciona‘ﬂes, como puede

ser bien conocido por el experto en la técnica. |

La envoltura externa 14 se forma de una peliéula transparente
de polipropileno. La envoltura 14 ha sido envuelta\: alrededor de la
caja 12 en una direccion longitudinal de manera que el primer borde
16a y el segundo borde 16b opuestos de la envolttlhra externa 14 se
traslapan para formar una regién traslapante Iorﬁgitudinal 18. La
region traslapante 18 se extiende en una banda reollta, a través de la

pared frontal 20 de la caja, hacia un lado de la p‘éred frontal 20 y

substancialmente paralela a los bordes longitudinaies de la caja. En

los extremos de la caja 12, la envoltura externa 14 se dobla en Ila
|

forma convencional y se sella en su lugar. i
|

En una porcién aproximadamente 10% de la direccién a lo largo

de la regién traslapante longitudinal desde el b’orde de la pared

frontal 20 de la caja, se proporciona un corte de ébertura 22 que se

29
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extiende transversalmente a través de la todo el anchofl de la regidn
traslapante 18 y termina sobre cualquier lado q;ie la region
traslapante. El corte de abertura 22 tiene forma de U el extremo
abierto de la “U” dirigido hacia el 90% restante de Ia-llongitud de la
region traslapante 18. Los extremos del corte de abfertura 22 con
forma de U se proporcionan en cualquier lado I:Ide la regién
traslapante 18 y se extienden substancialmente rsaralelos a la
direccion longitudinal de la region traslapante. El cortl':e con forma de
U define una lenglieta de abertura 24.

Como se puede ver en la vista agrandada del cdrte de abertura
en la Figura 2, también se proporciona un nurﬁero de cortes
adicionales en la envoltura externa cerca del corte 22 conforma de
U. Se proporciona un par de cortes 26 de linea recta,; opuestos a una
corta distancia desde los extremos del corte de ébertura 22 con

forma de U y forman una continuacion de la forma dé U del corte de
f

. | .
abertura. Los cortes adicionales 24 <cada uno se extiende
5
|

substancialmente paralelo al borde adyacente! de la region

traslapante longitudinal 18. Se proporciona un corte transversal 28

1
adicional entre el corte de abertura 22 con formafde Uy el borde
)

. . | -
longitudinal mas cercano de la pared frontal 20. El;corte transversal

)
28 se forma de un corte de linea recta lejos del corte de abertura 22

I
con forma de U, substancialmente perpendicula;r a la direccién
longitudinal de la regién traslapante 18. f’
Con el fin de abrir el paquete envuelto 10 <I?‘1e la Figura 1, el

consumidor agarra la lengleta de abertura 24 form:{ltdo por el corte 22
’ |

|
|
|
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con forma de U y la jala en la direcciéon de la regié"‘n traslapante
longitudinal 18. El corte 22 con forma de U se propagl-'laré a lo largo
de los bordes longitudinales de la regi6én traslapante 18 de manera
que el primer borde 16a y el segundo borde 16b tr-'aslapantes se

remueven del resto de la envoltura externa 14. Una vez que la regidn

traslapante 18 ha sido removida, el resto de la envoltura externa 14

puede ser facilmente retirado de la caja, facilitadd por el corte
transversal 28 en la envoltura externa 14. !

La envoltura externa 14 del paquete 10 mostradofen la Figura 1
se forma a partir de una lamina continua 114 de lgjn material de
polipropileno transparente, el cual ha sido cortad:o para formar
envolturas externas discretas de un tamafio apropiadc% para envolver
la caja 12 de articulos para fumar. La Figura 3 muéstra una vista

i
esquematica del material de lamina 114 para formlclr la envoltura
externa 14, la cual incluye una pluralidad de cortes 122 con forma de
U separados. Los cortes 122 con forma de U estan separados en la
direccién longitudinal de la lamina continua, en I!a direccion de
recorrido, y el extremo abierto de cada corte miraf a un lado del
material de lamina.

E!l material de lamina 114 se corta en envo’lturas externas
discretas a lo largo de las lineas punteadas ‘101’ mostradas en la
Figura 3, las cuales se extienden transversalmente a traves del
material de lamina, en una direccién perpendicular g la direcciéon de

recorrido del material de lamina. La posicién del c<‘5rte del material
|

de ldamina es tal que la lamina continua se corta en a'proximadamente
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el punto medio de los cortes 122 con forma de U, ?e manera que la
mitad del corte con forma de U se proporciona en el Iprimer borde 16a
de la envoltura y la otra mitad se proporciona en ¢l segundo borde
16b opuesto de la envoltura.
La envoltura externa 14 se envuelve alrededori,de la caja 12 en
una direccién longitudinal al hacer poner en contacto primero el
1
primer borde 16a de la envoltura con la pared frontal de la caja_12,
al envolver la envoltura externa una vez alrededor!de la caja 12, al
traslapar el segundo borde 16b de la envoltura externa sobre el
primer borde 16a de manera que las dos mitadesvdeil corte con forma
de U se alinean y juntas forman el corte de abertura' 22 completo con
forma de U en la envolfura externa 14. Los extremos de |la envoltura
externa 14 se doblan en una forma convencional y ée pegan o sellan
en su lugar.
Se apreciara que una forma similar de la envoltura externa
puede ser aplicada a una amplia variedad de paque;tes de diferentes

~ ~ i
formas y tamafos, al adaptar el tamafno y la forma de la envoltura
|

externa y la posicién del corte de abertura.
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REIVINDICACIONES |

1. Un paquete envuelto de productos de consumo, que

comprende:

un paquete lleno conteniendo uno o mas productos de consumo;,

una envoltura externa, envuelta alrededor del paquete lleno de
manera que los primero y segundo bordes opuestos de la envoltura
externa se traslapan entre si a lo largo de una région traslapante
longitudinal extendiéndose a través de un primer lado del paquete,
en donde la envoltura externa se proporciona con un corte de
abertura que se extiende transversalmente sobre toda la direccién a
través de la regidén traslapante longitudinal para definir una lengleta

de abertura en la envoltura externa. }

|
Lo L
2. Un paquete envuelto de acuerdo con la reivindicacion 1,
en donde el corte de abertura tiene substancialmente la forma de U.
|
3. Un paquete envuelto de acuerdo con la reivindicacion 1 o

. j
2, en donde la envoltura externa ademas compr?nde dos cortes

. l
opuestos adicionales separados de los extremosl del corte de

abertura formando la lengleta de abertura y] formando una

|

continuacién del corte de abertura.

4. Un paquete envuelto de acuerdo con la feivindicacién 3,
en donde los dos cortes opuestos adicionales se gextienden a un
angulo de entre 0 y 45 grados a la direccién Iongitud}nal de la regidén

|
traslapante y en donde los cortes opuestos terminan en los bordes

%
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longitudinales opuestos de la regidn traslapante.

5. Un paquete envuelto de acuerdo con ciualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde la envoltura éxterna ademas
comprende un corte transversal adicional colocado en un lado del
corte de abertura y la regién traslapante Iongitudinaliy extendiéndose
en wuna direccion substancialmente perpendicul;ar la regidn
traslapante longitudinal.

6. Un paquete envuelto de acuerdo con ciualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde el corte de abertura esta
colocado entre el 5% y 25% de la direcciéon a lo largo de la longitud
de la regién traslapante longitudinal desde un borde idel paquete.

7. Un paquete envuelto de acuerdo con cLanuiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde el ancho transversal de la
region traslapante es de entre 3 mm y 10 mm. i

8. Un paquete envuelto de acuerdo con c!ualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde los bordes opuestos de la
envoltura externa se sellan conjuntamente a lo Iargo de la regidn

|
traslapante longitudinal. 1

9. Un paquete envuelto de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde Ia reg_jién traslapante
longitudinal se extiende a través de una pared fronta!l del paquete.

10. Un paquete envuelto de acuerdo con c:ualquiera de las
reivindicaciones anteriores, que contiene dos o m{és productos de

consumo en contacto entre si a lo largo de la superficie colindante,

en donde la region traslapante longitudinal cubre la superficie
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colindante entre los productos de consumo en un borde del paquete y
en donde el corte de abertura se proporciona a: través de la
superficie colindante de manera que dos o mas de |los productos de
consumo se pueden separar uno del otro despu@s de abrir la
envoltura externa al remover la regién traslapante lonJgitudinaI.

11. Un paquete envuelto de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, que comprende un contenedor lleno con
un grupo de articulos para fumar y envuelto en la envoltura externa.

12. Un método para producir un paquete envuelto de acuerdo
con cualquiera de las reivindicaciones anteriorﬁes, el método
comprende: |

proporcionar un paquete lleno conteniendo uno ¢ mas productos

de consumo;

envolver una envoltura externa en una direcciéfn alrededor del
paquete y traslapar primero y segundo bordes 6puestos de la
envoltura externa para formar una region traslapante longitudinal
extendiéndose a través de un primer lado del paquete?;

sellar los extremos de la envoltura externa; y

proporcionar un corte de abertura en la envoltura externa que
se extiende transversalmente en toda la direcciéon a través de la

regién traslapante longitudinal para definir una lenglieta de abertura.

13. Un método de acuerdo con la reivindicacién 12, en donde
una primera porciéon del corte de abertura se forma en los primero y

segundo bordes opuestos de la envoltura externa!, una segunda

porcién del corte de abertura se forma en el segund[o de los bordes
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|
opuestos de la envoltura externa y en donde los bordes opuestos de
la envoltura externa se traslapan entre si de manera que las primera

y segunda porciones del corte de abertura estan en registro
conjuntamente para formar el corte de abertura com_bleto.

14. Un método de acuerdo con la reivindicacién 12, en donde
una pluralidad de cortes de abertura separados s:e proporciona en
una lamina continua del material de lamina para formar la envoltura
externa y en donde la lamina continua se corta tr;ansversalmente a
través del punto medio de cada uno de los cortes de abertura para

!
formar envolturas externas discretas.

15. Un método para remover la envoltura e‘;(terna a partir de
un paquete envuelto de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, que comprende agarr%r la lenglieta de
abertura formada por el corte de abertura; jalar la lenglueta de

|
abertura en la direccion de la regién fraslapante}' longitudinal para
romper o separar la regién de traslape lejos del res;to de la envoltura
externa; y remover el resto de la envoltura vextern’a del paquete una

vez que la region traslapante longitudinal haya si?o separada de la

envoltura externa. I
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RESUMEN

Se describe un paquete envuelto (10) de productos de consumo
gqgue comprende; un paquete lleno (12) contenieindo uno 0 mas
productos de consumo; y una envoltura externé (14), envuelta
alrededor del paquete lleno de manera que los primero (16a) y
segundo (16b) bordes opuestos de la envoltura ext%rna se traslapan
entre si a lo largo de una regidén traslapante ‘Iongitudinal (18)
extendiéndose a través de un primer lado del paquete. La envoltura
externa (14) se proporciona con un corte dmie abertura (22)
extendiéndose transversalmente en toda la direccién a través de la

regién traslapante longitudinal (18) para definir una lengleta de

abertura (24) en la envoltura externa (14).
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Por e preseate nombrmmos a CAVELIER
ABOGADOS, sociedad ‘colectiva constitnida de
conformidad con las leyes de la Reptblica de Colombia,
mediante Escrtura Pikliea No. 6233 del 10 de
septiembre de 1974, otézgada en la Notadz Sexta del
Cireulo ‘de Bogotd, domicilida e Bogeti D.C,, con
matriculz mercantil No. 00820237 y NIT 860041367-3,
domiciliadz en la Carmess 4a N° 7235, Bogots,
Colorbia, como nuestra representante en todos los
asuntos de Propiedad Iadustdal, con facultad para
tecibiz notificaciones y nombrar apoderados jodiciales o
extrijudiciales.

CAVELIER  ABOGADOS también  podrd
tepiesentarnos, con las mismas facultades arriba
indicadas, asite cuzlesquiera entidades o personas,
ejerzan o no jurisdiccidn, autoridades admvinistrativis o
judsdiccionales, tibunales de arbitramento, en asuntos
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competencia, competencia  desleal,  2dministrativa,
contencioso administrativa, proteccisn del consumidor,
variedades vegetales, nombres de dominis, oposiciones
u observaciones, cancelacién administrafiva ¥ judicial,
oulidad, medidas cautelares; concesién de Teencias,
acciones de tutels, la proteccién de sectetos industriales,
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en cualesquiera acciones'y procesos que promovamos o},

‘$& 10§ promuevan.
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© CAVELIER ABOGADOS
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Republic of Colombia by mieans. of Public Deed No.

6233 of September 10, 1974, grartted at Notary Sixth of

the Bogota Circuit, domiciled ia Bogota D.C., with
Metcantile Registration No. 00820237 and Taxpayer
Identification Nuraber 360041-36773, domiclled at
Camrera 42 N° 7235, Bogota, Golombia, as our
representative for dll Industrial Property matters with
faculty to receive notifications and appoint ztéormeys in

and out of Cowrt. i

CAVELIER ABOGADOS may alsor 1represm:d: us, with
die sarte facultics stated above, before any entities or
persons, with or withont jurisdiction, administrative or
jurisdictional authorities, courts of atbitration, in civil,

commerdial, criminal, constitutionsl, competition, unfair |

competition, administrative, admini's@tive_contenﬁous,
consumer protection, plant vadetics, domuain natues,
opposition or ‘obsérvation matters, ddministrative and
Court cancellation, aullity, precavtionary measures,
licensing, action for wit mandamus, protection of trade
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\
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mthotities, throngh out-of-court channels, and also
procedurally in our name as plaintff, defendant, joint

Iitigant, representative without power of attorney, third
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intervener ad excludendurs. Under: this anthorization,
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thereby to compromise, conciliate, admit the facts of the
case, desist, cancel, zeceive, resign 4nd substituté the




‘. Por/by

Fiema/Signatire

&

Notax:
PARA SOCIEDADES

El documento de Represeatacin deberd ser Himado
por cl representante legal de la compadiia, autenticado
ante Notado Piblicoy legalizado¥,

EXNotarlo debes certificar: 1) que Ja compaiiia existe;
i) que ejerce su objeto social; y &) que la persona que
firma esti autotizada para otorgar este documento.

*La legalizacién podri scr por Apostilla si ¢l pais del
otorgaute hace patte de Ja Convencién -de La Baya del

5 dé octubre de 196% o ante el Cénsul de Colombix en

€As0. contiario.
. il

\

PARA PERSONAS NATURALES

El'documento de Representacién debers ser firmado
por &l otorgante: E] Notatio Piblico debers certificar
quc [z persona qué firma es gquien dice ser.

Posteriormente el documento de Representacién
deberi ser Jegalizado por Apostlla si el pais del
otorgante hace parte de l» Convencién de La Haya
del 5 de octubre de 1961 o ante ¢! Cémsni de
Colombia en ¢aso contratio,

© CAVELIER ABOGADOS

AurgiieTNusbaum, Counsel ——>

~HILIP MORRIS PRODUCTS S.A.
2000 NEUCHATEL

Note:
FOR CORPORATIONS ,‘

The Representation document cught to be signed by
the legal representitive of the company, notarzed zad
legalized®, ,

The Notary Public must certify! i) that the cotmpany
Iegally exists; if) that ft is in extrcise of fts ‘corporate
purposes; and iif) that the petson. who signe the
Representation document is authorized to do so..

* Legalization may be.made by Apostills if the issuing
-country is 2 member of the The Hagne Convention of
October 5, 1961, or before the Colombian Consulate. if
otherwise..

FOR INDIVIDUALS .‘

The Representation should be sipned by the
grantor. The Notary Public should certify that the
person signing is who he/she purports to'be.

Subsequently, the Repre‘se‘xiée.ﬁou document shounld
be legalized By Apostille if the ‘isswing country is 2
‘member of the The Hague Convention of October
5, 1961 or before the Colombian Consulate if

otherwise.

Patent Counsel
Philip MOfﬁS Products S.A.

é,f %

s
FEHR

A

e ———— :




LEGALISATION :
Vu pour légalisation de Ia signature sociale de Philip Morris Products S.A., 4 N euchatel
apposée-ci-devant par:
- M. Stefan Kaiser, né le 19 mars 1971, originaire d’Allemagne, 3 Neuchatel Patent

Counsel
- Mme Awrélie Nusbaum, née & Oullins {France), le 31 janvier 1973, frang,a.ise, ﬁJIe

de Gérard, divorcée, domiciliée 4 Saint-Légier-La Chiésaz (VD) Counsel —
qu’elles-engagent par leur signature collective 3 denx.-
Neuchatel, le deux décemibre deux mille neuf (2 décémbre 2000) :
Rép. Gén, Vol, 84 No 97-

APQSTILLE. i
(Convention de La Haye du'5 octobre 1951) : !
1. Pays: Suisse. ' .
Le'présent acte public |
2. a é&té signé par Me Blaise Stucker,
agissant en qualité de notaire, ‘

w

4. estrevBtu du sceaummbre de Me Blaise. Stucker,
notdire & Neuchétel/Suzsse . '

. Attests ‘
|5 4 Neuchatel 6. le 02/1212009
17. parla chancellerie d’Etat |
8. sous No 2616 '
9. Sceaulfimbre 10. Signature ‘

u5



TRADUCCION OFICIALNO.155/2010.- : ‘

EL TEXTO QUE SIGUE ES- TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INGLES. Y
FRANCES, LLEVA LA FIRMA'Y EL SELLO DEHELENA URIBE DE LEMOINE, TRADUCTORA E INTERPRETE OFICIAL
PORRESOLUCION NO. 3618 DEL MINISTERIO DE JUSTICIA DE COLOMBIA, DE FECHA 6 DE SEPTIEMBRE, 1672,

1
|

TRADUCCION DE LOS SELLOS QUE SE ENCUENTRAN EN EL PODER
OTORGADO POR PHILIP MORRIS PRODUCTS S.A., DOMICILIADA
NEUCHATEL, SUIZA, A CAVELIER ABOGADOS |
PHILIP MORRIS PRODUCTS S.A. 2000 NEUCH ATEL

FIRMADO: AURELIE NUSBAUM, ASESOR

FIRMADO: STEFAN KAISER, ASESOR DE PATENTE

LEGALIZACION |

VISTO PARA LEGAI;!ZACION DE LA FIRMA SOGIAL DE PHILIP MORRIS .
PRODUCTS S.A. DE NEUCHATEL, COLOCADAS POR:

- SENOR STEFAN KAISER, NACIDO EL 19 DE MARZO DE 1671,
ORIGINARIO DE ALEMANIA, EN NEUCHATEL, ASESOR. DE PATENTE.

- SENORA AURELIE NUSBAUM , NACIDA EN OUILLINS:, FRANCIA, EL! H
DE ENERO DE 19873, FRANCESA, HIJA DE GERARD; DIVORCIADA,
DOMICILIADA EN SAINT-LEGIER-LA CHIESAZ (VD), ASESOR QUIENES
COMPROMETEN A LA SOCIEDAD CON SUS FIRMAS CONJUNTAS.

NEUCHATEL, 2 DE DICIEMBRE DE 2009.
REP.GEN. VOL.84 NO. 87 . 1
FIRMADO: BLAISE STUCKER, NOTARIO EN NEUCHATEL.

MINISTERIQ)
\ JUSTICIA

u4



TRADUCCION OFICIAL NO.155/2010.

@w o N o m

APOSTILLA

(CONVENCION DE LA HAYA DEL 5 DE QCTUBRE 1961)

" PAIS: SUIZA

" ELPRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
HA SIDO FIRMADQC POR:; ABOGADO BLAISE STUCKER
ACTUANDO-EN SU CALIDAD DE: NOTARIO

. LLEVA EL SELLO DE: ABOGADO BLAISE STUCKER, NOTARIO EN

NEUCHATEL.

S CERTIFICADO
EN: NEUCHATEL
EL: 2 DE DICIEMBRE DE 2009

POR: LA CANCILLERIA DE ESTADO
BAJOELNO. 2616
SELLO: REPUBLICA Y CANTON DE NEUCHATEL

10. FIRMADO: SEVERINE DESPLAND

* HELENA URIBE DE LEMOINE
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- I
********i*******?*****#************%****k**%*********t**************%

* EN JUNIO DE ESTE ANC SE ELEGIRAN JUNT2: DIRECTIVA Y REVISOR FISCAL *
* DE LA CAMPRA DE COMERCIO DE  BOGOTA. LAS INSCRIPCIONES DE *
* CANDIDATOS DEBEN HACERSE EN LA PRIMERA  QUINCENA DE  MAYO. *
* PARA INFORMACION DETALLADA DIRIGIRSE A LA SEDE PRINCIPAL, QUINTO *
* PISQ, O COMUNICARSE AL SIGUTENTE TELEFONO: 5941000 EXTENSION 2895, +
o*

***#***ﬁ***#**&******************************w*********W*****kfﬁ**k*
. !

CERTIFICADO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION LEGAL O INSCRIPCION DE
DOCUMENTOS ‘

CERTIFICA:
NOMBRE : CAVELIER ABOGADOS '
N.I.T. : £60041367-3
DOMICILIO : BOGOTA I

NO: 00820237

CONSTITUEION

CONSTITUYO
CAVBLIER:
QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0003000 DE NOTARIA SEXTA TE BOGOTA
D.C. DEL 10 ©DE MARZC DE 1883 , INSCRITA EL 5 DE ABRRTL DR 1983
BAJO EL NUMERO. 00130769 DEL LIBRO TIX, LA SOCTEDAD ERMBIO SU
NOMBRE . DB CEVELIER FPERDOMO ¥ CAVELIER. POR EL DE - CAVBLIER
ABOGADQS ’ ;
CERTIFICA: ;
QUE POR ESCRITURA PUBLICA NUMEROC 1.000 OTORGADA EN LA NOTARIA 6A.
DE BOGOTA EnL 10 DE MARZO DE 1.983, INS'CRITA_ EN ESTA CA.M}&RA DE
COMERCIO EL 5:DE ABRIL.DE 1.983 BAJO EL NUMERO 130769 DEL LIBRO
IX, LA SOCIEDAD CAMBIO -SU NOMBRE DE: CAVELIER PERDOMO Y CAVELTIER,
POR EL DE: CAVELIER ABOGADOS, E INTRODUJIO OTRAS REFCRMAS.
CERTIFICA: |

- - 2.034 DE I& NOTARTA é DE SANTAFE DE BOGOTA DEL 18
DE ABRIL DE 1.985, INSCRITA EL 27 DE ABRIL DE 1.995 BaJ0Q. EL NO.
-.5.537 DEL LIBRO XITT,T.A SOCIEDAD TRASLADO SU DOMICILIO DE Ia CIU-
'DAD DE SANTAFE DE BOGOTA D.C. AL MUNICIPIO DE TABIO (. CUNDINAMAR-
'CA y._' . . . . ) ; .
: CERTIFICA: : : !
- QUE POR BSCRITURA FUBLICA NO. 7710 DE LA NOTARIA SEXTA DE ECGOTA
DEL 10 DE OCTUBRE DE 1984, INSCRITA EL 15 DE NOVIEMBRE DE!1984

BATO EL NO. 1E59 DEL LIBRC XIII, LA SOCIEDAD CaMBIC SU f

e
 REPUBLICADE ot o o AISTAS




NATURALEZA JURIDICA DE SOCIEDAD COMERCIAL A SOCIEDAD CIVIL.

CERTIFLCA:
REFORMAS : )
ESCRITURAS NO. FECHA © NOTARIA INSCRIPCION
842 10-V-1.977 18. BTA. 27-V-1.977-NO. 46.204 ‘
3.430 1-VII-1.880 6A. BTA. 3-IX-1.980-NO. 85.582
4.844, 10-IX-1.980 64. BTA, 8-X-1,980-N0., 91.261
432 10-IT-1.983  6A. BTA. 1-IIT-1.983-N0.129.337
7.710 10-¥-1.984 6A. BTA. 15~-XI~1.984~NO. 1.559
7.305 21-%-1.985  6A. BTA. 18-XI-1.985-NO. 1.806
2.567 29~IV-1.987 6A. BTA. 7-V- 1.987-NO. 2.386
4.278 3-VIT-1.987 6A. BTA. 23-VII-1987 N0.215.652
2.657 25~ IV-1.988 6A. BTA. 19- V -198B-NO. 2,740
9.033 21-XII-1.990 6A. BTA. ~ 10- I - 1991-NO. 3.78%
25 3- I -1.981 6A. BTA. 10- I - 1991-NO. 3,787
1.608 8~III~1.99]1  6A. BTA.  14-III- 1991-NO. 3,84%
2.155. 2-IV- 1.991  6A. BTA. 8-IV - 1991-NO. 3.862
787 7-IT -1.991 6A. BTA, 7- V. -1991-NO. 3.882
1.739 14~III-1.991 6R. BYA. 7- V  -1991-NO. 32,881
5.886 21-VIII-1.991  &A. BTA 27-VIII-1991 NO. 4.019
8.596 4-XIT -1.981 6A. BTA 16-III ~1992 NO. +4.430
1.494 10-ITI -1.992 6A. BTA. 18-III -~1992 NO. 4.436
4.205 8 -VII -1.392 €A. BTA. 15-VII -1992 NO. 4.554
8.829 16-XII -1.992 6A. BTA. 24-XII -1992 NO. 4.819
12 ' 2 3 NO., 4.850
i 4.877 NO. 5.065
: 5.216 C NO. 5.077
ACTA NO.71 NO. 5.174
2.034 NO. 5.937
2.227 NO. 6.092
7.534 - NO. 6.294
676 NO. 6.873
REFORMAS :
E.P. NO. FECHA A, NO I INSC.
0004506 1857/07/28 0006 00007115

0002103 1998/04/08 0006 BOGOTA D.C. 1298/04/27 00007426
0005326 1998/08/06 0006 BOGCTA D.C. 1998/08/13 00007544
0005538 1998/08/14 0006 BOGOTA D.C. 1998/08/27 00007564
0007760 1998/11/10 0006 BOGOTA D.C. 1998/11/12 00007644
0006709 1887/11/04 0006 BOGOTA D.C. 2000/12/04 00008431
0003034 2003/05/30 0006 BOGOTA D.C. 2003/067/04 00882729
0003786 2004/07/16 0006 BOGOTA D.C. 2004/07/28 00009703
0001432 2005/03/18 0006 BOGOTIA D.C. 2005/04/07 00009917
0004818 2005/08/22 0006 BOGOTA D.C. 2005/08/26 00010008
0005506 2007/07/17 0006 BOGOTA D.C. 2007/07/24 00070841
5453 2003/10/19 0006 BOGOTA D.C. 2009/10/21 00012243
CERTTIFICR:

VIGENCIA: QUE LA SOCIEDAD NO SE HATIA DISUELTA. DURACTON HASTA BL
10 DE SEPTIEMERE DE 2024 ’

CERTIPICA: '
OBJETC SOCIAL: LA SOCTIEDAD TENDRA POR OBJETO : EL EJERCICIO DE Ia
ACTIVIDAD PROFESIONAL DE ABOGADOS. EN DESBRROLLO DE ESTE -OBJRTO
LA SOCIEDAD PODRA ADQUIRIR, CONTRAER OBLIGACIONES Y CELEBRAR TODA

CLASE DE. CONTRATOS DIRECTAMENTE RELACIONADOS Y SUBORDINADOS AL

‘MISMO, INCLUSIVE LOS. DE ARRENDAMTENTO, HIDOTECA, MUTUO CON O SIN

* COMO-NOTARIA BEXTAIDEL CIRCULO- DE SHUGO0T A
20 CORS TAR COMNCIDES

RAGOTU
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INTERES, MANDATO CIVIL ¥ COMERCIAL Y SOCIEDAD, &SI ‘COMO

PARTICIPAR EN ASOCIACIONES CIENTIFICAS, GREMIALES O PROFESIONALES

SIN ANIMO DE LUCRO. ‘
CERTIFICA: ‘

CAPLTAL ¥ SOCIOS: $10,000.00 DIVIDIDO EN 1.0,000.00 CUOTAS! CON VALOR

NOMINAL DE $1.00 CADA UNA, DISTRLBUIDO ST -

-~ SOCIO CEPITALISTA (S) ‘

ASOCIACION CAVELIER DEL DERECHO N.I.T. 000008001722568

NO. CUOTAS: 8&,800.00 VALOR: $8,800.00
GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE C.E. 000000000131100
NO. CUQIES: 1,200.00 VALOR: $1,200.00 !

~ SOCIC INDUSTRIAIL (S}
CHAVARRO JORGE

c.c.
NO. CUOTAS: 0,00 1}

000000016209380

SUBREZ DE PAEZ LUZ Q000035456344
NO. CUOTAS: 0.00
PENA. VALENZUELA D& 00079518915
NO. CUOTA.S Q.00

NO. CUOTAS: 0.00 ..z
TOTALES S
NO. CUOTAS: 10,0
QUE POR ESCRITURAS pUBi;icAs “NG. 007431 o0idi5 eEn 16 DE MaRZO
DE 2005 DE LA NOTARIA 06 DE.BOGOTA D.C., INSCRITA EL 07 DE BERLL
DE 2005 BAJO EL NO. 0009918 ¥ 0009917, RESPECTIVAMENTE DEL LIBRO
XIII, DE LAS MIL DOSCIENTAS ( 1200 ) PARTES DE INTERES SOCIAL
RADICADAS EN CABEZA DE AGNES GAUDEBERT DE CAVELIER, SETSCIENTAS
(600) PARTES ESTAN GRAVADAS O AFECTADAS EN PROPIEDAD FIDUCIARIA A
PAVOR DE IAS SIGUIENTES PERSONAS : GERMAN CAVELIER FRANCO,
ERNESTO CAVELIER FRANCO, JORGE CAVELTER FRANCO, INES CAVELIER.
FRANCO, GUILLERMO CAVELIER FRANCO, ELENAR CAVELIER FRANCO,
ALEJANDRO CAVELTER FRANCO, BEATRIZ CAVELTER FRANGO, ¥ 'tucTa
CAVELTER FRANCO. : |
CERTIFICA:
REPRESENTACTON TLEGAL: EL REPRESENTANTE LEGAL ES EL DIRECTOR. EL socIo |
'FUNDADOR GERMAN CAVELIER GAVIRIA TENDRA EL CARACTER DE|PRESID
#DIRBCTOR VITALICIO, PARTICIPARA POR DERECHC PROPIO EN EL CONSEIO]
'“=SUPERTIOR Y EN EL CONSEJO DIRECTIVO Y LLEVARA LA REPRESENTACION LB
{'DE 1A SOCIEDAD CUANDO LO ESTIME PERTINENTE SIN LIMITACION ALCONA
: ",VIGUAI' PARTICIPACION Y ATRIBUCIONES TENDRA SU SUPLENTE AGKES GAUDEBER’

CAVELIER GAVIRIA. LOS. SOCIOS COLECTIVOS ES’I‘AN AUTORIAADOS PARA EJERCER .
TA REPRESENTACION DE LA SOCIEDAD EN CUALQUIER TIEMPO, SIN PERJU.LCIO DE *|
TAS DELEGACIONS, CONFERIDAS 2 LOS ORGANOS CREADOS POR LO§ PRESENTES K
- : . A | L .

L ot




ESTATUTOS.

CERTIFICAr
*+ NOMBRAMIENTOS **
QUE POR NO. 12 DE JUNTA DE SOCIOS DEL 14 DE AGOSTO DE 2009, INSCRITA
EL 24 DE SEPTIEMBRE DE 2003 BAJO EL NUMERO 00012200 DEL LIBRO XTII,
FUE (RON) NOMBRADO (S):

NOMERE, IDENTIFICACION
DIRECTOR (REPRESENTANTE LEGAL DE LA ASOCIACION CAVELIER DEL DERECHO)
GALLON GIRALDO CARLOS C.C. 000000015066425

QUE POR ESCRITURA BUBLICA NO. 0004818 DE NOTARIA § DE BCGOTA D.C. DEL
22 DE AGOSTO DE 2005, INSCRITA EL 26 DE AGOSTO DE 2005 BAJO EL NUMERO
00010008 DEL LIBRO XIII, FUE {RON) NOMBRADO {S}:

" NOMBRE IDENTIFICRCION
PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO
CAVELTER GAVIRIA GERMAN C.C. 000000002877524
SUPLENTE DEL PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO
GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE - C.E. 000000000131100
CERTIFICA:

FACULTADES DEL REPRESENTANTE LEGAL: APARTE DE LAS FACULTADES Y
DEBERES QUE DE TIEMPO EN TIEMPO SE LE ASIGNEN POR EL CONSEJO
SUPERIOR, EL DIRECTOR TENDRA LAS SIGUIENTES FUNCIONES : &) IA DE
REPRESENTAR LEGALMENTE A IA SOCIEDAD ANTE IAS AUTORIDADES DE
CUALQUIER ORDEN O NATURALEZA Y ANTE OTRAS PERSONAS NATURALES O
JURIDICAS, CON FACULTADES PARA NOVAR, TRANSIGIR, COMPROMETER Y
DESISTIR ¥ PARA COMPARECEREN.JUICIOS INCLUSIVE. EN AQUELLOS EN
DONDE SE DISPUTE LA:PROPTEDAD DE BIENES INMUEBLES}:B). CUMPLIR ¥

: SUS_‘

CERTIFICA:

** REVISOR PISCAT, **

QUE POR ACTA NO. 0000071 DEL 2 DE SEPTIEMERE DE 19$3, INSCRITA EL 29

DE SEPTIEMBRE DE 1993 BAJO EL NUMERO 00005175 DEL LIERO XITT, FOUE
(RON) NOMBRADG (S) :

. NCMBRE
REVISOR FISC
RINCON FANDING. MTGUEL ALFONSO
CERTIFICA:
DB CONFORMIDAD CON. 10 ESTABLECIDO' POR LA LEY 962 DE 2005, LOS ACTOS DE
RUGISTRO AQUI CERTIFICADOS QUEDAN EN FIRME CINCO (S5) DIAS HABILES

DESPUES DE IA FECHA DE INSCRIPCION, STEMPRE OUE NO 'SEAN OBJETO DE
RECURSOS EN LA VIZ GUBERNATIVA. '

IDENTIFICACION

C.C. 0000000026877024

* ¥ * EL PRESENTE CERTIFICADO NQ. CONSTITUYE PERMISO DE = % % %°
% ow FUNCIONAMIENTO EN NINGUN CASO S

SENCR EMPRESARIO + SI SU EMPRESA TIENE ACTIVOS INFERIORES A 30.000
SMLMV ¥ TA. PLANTA DE PERSONAL. DE MENOS DE 200 TRABAJADORES:, USTED
TIENE DERECHO A RECIBIR TN DESCUENTO EN EL PAGO DE LOS FARAFISCALES DE
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75% EN EL PRIMER 2a%0 D= CONSTITUCION DE SU. EMPRESA, DE 50% EN EL .
SEGUNDO Af® Y DE 25% BNV EL TERCER ANO. LEY. 550 DE 2000 v DECRETO 525
DE 2009. :

EL SECRETARIC DE LA CAMARA DE COMERCIO,

VALOR : § 3,600 '

DE CONFORMIDAD CON EL DECRETO 2150 DE 1995 ¥ LA AUTORIZACION IMPARTIDA
POR LA SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO, mlmE EL. OFICIO
DEL 18 DE NOVIEMBRE DE 1996, LA FIRMA MECANTICA. QUE APARECE 2a
CONTINUACION TIENE PLENA. VALIDEZ DARA TCDOS LOS EFECTOS LEGALES

CAMARA DE COMERCIO DE BOGOTA | ]

W
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74700021

267728
|Presente el sefior CARLOS ALBERTO GALLON
GIRALDO, domiciliado en Bogota, identificado como

aparece al pie de su firma y manifesté que ~e,§té conforme

«con el contenido de.esta escritura publica :
HASTA AQUI LA MINUTA PRESENTADA

o—

OTORGANTE ' |

| CARLOS ALBERTO GALLON GIRALDO

cc. [0ecpor 720

T1554/10. PGANGELIK

OTORGAMIENTO Y -AUTORIZACION' LEIDA 1a presente escrifmra por los
comparedientes y habtendoseles hecho las advertencias sobre !os tramites y
fonnahdades de ngor le xmpartleron su: aprobac:on y para constancia [a firman
ante mi el NOTARIO QUE AUT! ORIZA ,‘

DERECHOS NOTARIALES $ 42 360 W= m *' -

IVA 16% §  15.403.00 = = = —= == — = — = —_———— - - -

PAPEL NOTARIAL: esta escritura. ha quedado extendida en las hojas de papel

sellado notarial nimeros: ‘
7-700021-267736 £ 7-700021— 257729/ ------------ g

EN BLANCO... E%\a BL &NCO

:

i

7 - |

TEL  24¥3&s ' f‘
|

- REPRESENTANTE LEGAL DE CAVELIER ABOGADOS rer~e,

NS 5
AMPARO QUINTERO ARTDR{EZE: .
NOTARIA SEXTA (6a) DE BOGOTAD.C. |

B _PRESQ EN ENERD (¥ PE 2010 POR POLYPRINT EDITORUL LTDA, - NIT &3) (245608
N

PAPEL DE USO EXCLUSIVO DEL PROTOCOLO NOTARIAL . NO TIENE COSTO P{\RA EL USUARIO



E3 FIEL Y SEGUNDA COPIA { FOTOCORIA } TOMADADE LA ESCRITURA
PUBLICANUMERD 444 DE FECHA 18 DE MARZO DE 2010.

COPIA QUE EXFIDO CON DESTING AL INTERESADC EMN 0B HOJAS RUBRICADAS
EN SUS MARGENEES, LA CUAL CARECE DE NOTAS DE REVOQCATORIA,
MODIFICACION O SUSTITUCICN, POR TANTO SE PRESUME VIGENTE EL PODER
EN ELLA QONTENIDC.

BOZOTAD.C. MARZO 23 DE 2010

RESOLUCION 01 DE 2608

éfyﬂ
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LANGCTARIASEXTADE BOGOTA D-%// s//é %* ‘
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AMPARG QUINTERO ARTURG
MNOTARIA




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
NIT : 800.176.089-2

/- |
|
[F RECIBO DE CAJA No. 13 - 0068432
Industria y Comercio =
SUPERINTENDENCIA . Bogota D.C., Julio 10 de 2013 - 12:18:18
RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADOS i NI 860.041.367
*** Soporte del Pago ***
TIPO PAGQO BANCO CUENTA No PAGO FECHA PAGO VR PAGO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 196843290 10/07/2013 9.875.000.00
\
*** Conceptos Pagados *** _
CANT. RENTISTICO CONCEPTO Vr UNDITARIO  Vr CONCEPTQ
150005-01-01 SOLICITUDES 1 TRAMITES DE SOL. DE PATENTE DE 500.000.00 500.000.00
INVERCION ) $500.000.00
SON: **QUINIENTOS MIL MONEDA CORRIENTE***

Responsable:
_***_

. Y/ S
Recibo de Caja Aplicado al Expediente No.

[ OMERCIO
EHAMRIEND

B ARELTURET VAR

o — wr__i‘__*_*_ o

(o 2850 - 3 q*k{@ﬂr 5

\ .

- Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia |

Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240

, Julio 10 de 2013 - 12:18:28
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Industria y Comercio EXTRACTO PARA PUBLICACION
SUPERINTENDENCIA SOLICITUD FASE NACIONAL PCT
(21) N° de solicitud: (51) Int Cl: B65D 075/012 -
|
22) Fecha de solicitud: (71)Solicitante(s)  PHILIP MORRIS PRODUCTS S.A.
(30) Prioridad ~ (31)  Prioridad  (32)  Fecha  (33) Pais |
10252215.8 2010112/23 EP ‘
(72) Inventor{es) ~ JACQUES REVELLY
JACQUES FORESTIER
(74) Apoderado.  LUZ CLEMENCIA DE PAEZ
(85) Fecha limite inicio fase nacional: ~ 2013/07/23 (87)  Publicacion internacional
(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT Fecha: 2012/06/28
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Resumen: |

Se describe un paquete envuelto (10) de productos de
consumo que comprende; un paquete lleno (12) conteniendo
uno o mas productos de consumo; y una envoltura externa
(14), envuelta alrededor del paquete lleno de manera que los
primero (16a) y segundo (16b) bordes opuestos de la
envoltura externa se traslapan entre si a lo largo de una regidn
traslapante longitudinal (18) extendiéndose a través de un
primer lado del paquete. La envoltura externa (14) se
proporciona con un corte de abertura (22) extendiéndose
transversalmente en toda la direccién a través de la region
traslapante longitudinal (18) para definir una lengiieta de

abertura (24) en la envoltura externa (14).
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