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No. 07-109261 - -00001 -0000 

Fecha 2008-11-14 08:00:00 Dep. 2020 NUECREACIONL 
Ira. 3 MODELO Eve: 1 REGDEPOSITO 
Act. 538 PETICION Folios: 21 

EXPEDIENTE : No 07.109261 
Asunto : Solicitud de patente de modelo de utilidad CAJA PARA 

ENPAQUE QUE INCLUYE CIERRES A MANERA DE 
PLIEGUES PARA GENERAR UNA CONFIGURACION 
OCTOGONAL. 

Solicitante : CARTON DE COLOMBIA S.A. 

TASA EXAMEN DE PATENTABILIDAD 

MARIA VICTORIA HENAO HERNANDEZ, identificada con cedula de 
ciudadania No. 29.808.404 de Sevilla - Valle, abogada en ejercicio con Tarjeta 
Profesional No 22.057 del C.S.J., obrando como apoderada de CARTON DE 
COLOMBIA S.A., por medio del presente memorial me permito anexar lo 
siguiente: 

1. El recibo de tasas oficiales No 2918154 por valor de DOSCIENTOS 
OCHENTA MIL PESOS M/CTE ($280000), para el examen de 
patentabilidad del modelo de utilidad en referenda. 

Por Ia anterior, solicito muy amablemente Se sirvan reconocer personeria y se 
ordene el examen de patentabilidad de la patente en regencia. 

Agradezco su atenciôn a la presente solicitud. 

Atenta3rjte 

a
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/ 

F.P. 22.057 DELC.S.J 
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DEPOSITANTE TIPO PASO 
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BANCO CUENTA No. PASO FECHA P80 W. PASO-

CONSISNACION BANCO BE BOSOTA 062754387 2910154 14/11/2008 280,000.00 CARTON DE COLOMBIA 
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CANT. P.ENTISTICO 
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------

CONCEPTO TOTAL L.ONCEPTO 

1 50005-01-01 SOLICITUDES Oh EXAMEN DE PATENTABILIDAD OE MODEL 280,000.00 
TOTAL $ 250,000.00 

SON DOSCIENTOS OCHENTA NIL PESOS 

RESPONSA8LE 

REC18O DE CAJA APLICADO AL EXPEDIENTE No 



it 
Industria y Comercio 
S U P E R I N T E N D E N C I A 

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

RADICACION EXPEDIENTE No 07-109261 

EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE MODELO DE UTILIDAD 

NUMERO FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 

597 DE FECHA 31 DE OCTUBRE DE 2008 EL TERMINO HABIL SENALADO 

POR LA LEY EXPIRA EL 17 DE DICIENBRE DE 2008. 

NOTA: Dentro del plazo de los tres (3) meses siguientes a partir de la fecha de 
publicacian en la gaceta de Propiedad Industrial, dŁberÆ solicitar y cancelar el examen de 
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo 
establecido en el Articulo 44 yen concordancia con el articulo 85 S la Decision 486/2000. 

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS. 

SI  NO X 
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Las figuras 17. 20, 231 26. 29. 32 35, 38 41; 44. 
47, 50, 53 y 56 muest.ran, de pIano, respec-
tivarnente unas variantes de laminas. 

Las figuras 18. 21. 24, 27. 30. 33. 36. 39, 45. 48. 
51, 54 y 57 muestran, en perspectiva, las 
cajas ohtcnidas respectivamente a partir de 
las lÆrninas de las figuras 17; 20, 23, 26, 29: 
32. 35. 38, 44. 17, 50, 53 y 56, t.eniendo 
dichas cajas su tapa abierta. 

Las figuras 19, 22, 25. 28, 31, 341 37, 407 427 461 
49. .52, 55 y 58 mue-stran, en perspectiva, las 
cajas obtenidas respectivamente a partir de 
las lÆminas de las figuras 17. 20. 23. 26; 29, 
32, 35, 38, 41. 41, 47, 50. 53 y 56, teniendo 
dichas cajas su tapa cerrada. 

La. figura 43 es twa vista per ci extreino de la 
caja de la figura. 42, obtenida a partir de la 
lÆniina Ic la figura 41. 

La IÆmina El de material en hoja, por ejemplo 
de carton o de carton ondulado, representada en 
la figura I compreticle iota sucesiOn de ocho caras 
rectangulares alineadas I a 8. unidas dos a dos per 
unas lineas de plegado preformadas y paralelas 9 a 
15. A to large del horde libre Ic la cara extre.ma 
1 de dic.ba sucesiOn dc caras estI dispuesta una 
lengüeta 16 unida a dicha cara extrema 1 per i.ma 
linen. plegado 17, paralela a las linens de plegado 
9 a 15. 

Por otra pane, a uno y otro lado de cada cara 
1, 3. 5 y 7 estän respectivamente previstas unas 
solapas 18.1, 18.3. 18.5, 18.7. y 19.1, 19.3, 19.5 
y 19.7. Cada solapa lateral 18.1, 18.3, 18.5, 18.7 
estª articulada a la cara 1. 3, 5 6 7 correspon-
dieiite por una Utica de plegado preforitiada 20.1, 
20.3, 20.5 y 20.7. Estas lInens de plegado 20.1, 
20.3. 20.5 y 20.7 estdn alineadas y son perpendi-
culares a las lineas de plegado 9 a 15 y 17. Mi-
mismo. cada solapa lateral 19.1, 19.3, 19.5, 19.7 
est.Æ articulada ala cara 1, 3, 5,7 correspoudiente 
por una lInea de plegado preformada 21.1, 21.3, 
21.56 21.7. Las lineas de plegado 21.1: 21.3, 21.5 
y 21.7 est,dn alineadas y son perpendiculares a las 
lineas de plegado 9 a 15 y 17. Las caras 2, 4. 6 y 
S no comprenden ninguna solapa lateral. 

Las caras rectangulares 1 a 8 presentan to-
das la misnia altura h. Las dos caras 1 y 5 son 
idOnt.ica s cone si v present-an una atichura I. Las 
dos cams 3 v 7 son iddnt.icas entre 51 v tienen nun 
anchura L, superior a I 

Las cuat.ro cams 2. 4, 6 y 8 son idOnticas entre 
sly presentan una anchura e inferior a I. La altura 
h es superior a L. 

La lÆmina Fi estÆ destinada a formar, per 
amrollado r solidanizaciOn de las caras 1 a 8 y so-
lidarizaciOn do las solapas 18.1. 18.3, 18.5, 18.7, 
19.1, 19.3, 19.5 y 19.7 - de la forma descrita a 
cont.inuación mSs en detalle con respecto a las fi-
guras s a 16 - Is caja Cl representada en la figura 
3. La caja CI tiene una altura igual a h. una 
longitud LI y twa anchura Ii. La misma repre-
senta ci carÆcter general de nun caja de secciOn 
rectangular con los c.uatro cantos cortados. En 
In caja Cl, las caras Ina.yores laterales estIn for-
madas per Ian caras 3 y 7, inientras que las cams 
nienores lat.erales estdn formadas per las caras 1 y 
5. las caras 2, 41 6 y 8 forinan los cantos cortados 
de dicha caja Cl. AdemIs, ci fondo de la caja Cl 

estd constituido pot las solapas 18.1, 18.3, 18.5 y 
18.7, mientras que la tapa Ic dicha caja Cl estd 
constituida per Ian solapas 19.1, 19.3: 19.5 y 19.7. 

Las cuat.ro solapas 18.1, 18.5, 19.1 y 19.5 son 
idOnticas y rectangulares. Tienen una longitud 
igual a la anchura 1 de las caras 1 v 5. 

Las solapas 18.3, 18.7, 19.3 y 19.7 son idØnti-
cas entre 51. Tienen una longitud ignal a Ia. lon-
gitud Li do la caja Cl y una anchnra 11/2 igual 

10 a la mitad de la anchura 11 de esta Oltitna. Las 
solapas 18.3, 18.7. 19.3 y 19.7. cnya longitud Li 
es superior a la anchura L de las caras 3 y 7 co-
rrespondientes, estÆn unidas a dichas cams por 
una parte convergente cnyos borden inclinados 22 

15 tienen una longitud a igual a la anchura e de las 
caras 2, 4. 6 y 8.Asi. cada una de dichas solapa 
18.3, 18.7. 19.3 y 19.7 corresponden en forma ala 
mitad de la secciOn de la caja Cl. 

En Ia figura 4, se ha ilustrado. en secciOn 
20 transversal, una aplicaciOn de. la caja Cl at emba-

laje de 6 hotellas B sepa.radas por un enrejado de 
separaciOn S. So puede ver quo, gracias a los can-
tos cortados que corresponden a las caras 2, 4, 6 
y 8, las botellas B extremas estÆn bien retenidas, 

25 puesto que estos cantos cortados son tangentes a 
estas ültimas. Estes cantos, poco sobresalientes, 
son relativamente poco vulnerables a las agresio-
nes exteriores. AdernÆs, en cada canto, con res-
pecto a una caja rectangular conocida, se ye cjue 

30 se ut-iliza sOlo una proporciOn a/2b de material en 
hoja. Si las caras 2, 4, 6 y S estÆn inclinadas a 
450 con respecto a las escalas 1, 3, 5. 7 e.sta pro-
porciOn es igual a i/li es decir igual at 70%. 
Resnita de ello, para cada canto, una economia 

as de material igual a 30%. 
Finalniente. la caja Cl presenta ocho aristas 

laterales, clue corresponden respectivamente a las 
llnea.s de plegado 9 a IT to que Ic conflere una. 
resistencia a la compresiOn superior a Is do una 

40 caja de secciOn rectangular. 
En las figuras S a 16. se ha ilustrado esque-

mdticament;e una mÆqnina que peninite la fabri-
caciOn de Is caja Cl, con tapa abierta, tal conio se 
ha representado en la figura 2. Estas figuras son, 

45 con fines Ic claridad. voluntariamente parciales y 
sirnpliflcaclas ’ cornprenden cada una solamente 
los elementos necesarios para Ia comprensiOn Ic 
las fases de fabricaciOn que ilustran. 

La mIquina do las figumas 8 a 16 comprende 
50 ’tn niandnil 23 (representado a mayor escala en 

las figuras 5 a 7), cuya fornia exterior se corres-
ponde con la forma interior de la caja Cl a oh-
teller a partir de la lÆmina Fl. A este fin. la 
secciOn del inandril 23 es rectangular con caras 

55 cortadas. Coino se ha representado en las figuras 
8 a 16. la longitud del mandril 23 pnede sen difo-
rente de la altura h de La caja Cl. El mandril 23 
estI constituido per i.ma armaduma que delimita. 
sus anistas, como estÆ representado en las figuras 

60 5 a 7. En estas figuras, dicho mandril 23 est6. 
constituido per perfiles 24 (vistas per at extreme 
en las figuras 5 a 7), paralelos y de secciOn rec-
tangular con uo canto cortado, que definen unas 
caras de apoyo laterales 25 a 32 para las caras de 

65 la lÆmina Fl, unas anistas de plegado 33 a 40 quo 
corresponden a las lineas do plegado entre dichas 
caras, y una cara doe apoyo frontal 41 para las 
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solapas 18.1, 18.3, 18.5 y 18.7, formando oi con-
coma do dicha cara do apoyo 41 unas aristas do 
plogado quo corrosponden a las linear do plegado 
do dichas solapas 18.1. 18.3, 18.5 y 18,7. 

En las figuras 5 a 7, so ha ilusrrado esquornÆ-
tIcarnonte ci proc.eso de posicionado do la Idmina 
Fl con rospocto al mandril 23. cuando so dosea 
aphcar la cara intermedia 3 contra la cara inferior 
correspond ionte 25 del mandril 23. 

Pot itnos medics conocidos, por cjcmplo los 
roprosontados en ci documento FR-A- 2 629 012. 
111Th lamina Fl es lievada a la proxirnidad del man-
dril 23. do manera quo an cara 3 sea dispuosta 
par to monos aproximadamente frente a Ia cara 
do apoyo 25. Aunque. ci posicionado lateral do di-
cha cara 3 coil rospocto a dicha cara 25 so busquo 
tan precise como sea posiblo., puodo producirso 
quo un dospiazamionto lateral 5 aparozca entro 
In cara 3 y dicha cara do apoyo 25. Para evitar 
plcgados intempostivos do la Idinina Fl, on oi ex-
terior do las linoas do plogado 10 y 11, cuando 
tionc lugar el rehatirnionto do las otras caras do 
la lamina Fl so actüa do manora quo, antes dol 
robatirnionto do dichas otras caras. la cara 3 sea 
soparada do la cara do apoyo 25 on una distancia 
d (vet la flgu’a 5).A continuacidn, durante ci 
rebatimiento de dichas caras 2, 1 y do la lengileta 
16 per una parto, y do las cams 4 a 8 do otra 
partc, la cara 3 es aproxinrada a la cara do apoyo 
25 pot medio do una placa do prosión 42, cuyo 
pefll es cóncavo y quo, transvorsaimonto a! man-
dril 23, prosonta una cara 43 suporponihic a la 
cara 25 do dicho mandril, una cara 14 superpo-
i.iihlo a Ia cara 26 dcl inandril 23 y una cara 15 
siiporponiblo a. La cara 32 osto ditinlo, ostando las 
caras 43 -v 44 unidas una a la otra pot una arista 
16 suporponiblo a la arista 34, iniontras quo las 
caras 43 y 45 estdn unidas una a Ia otra pot una 
arista 17 suporponiblo a in arista 33. Asi. duranto 
la aproxiwacidn do la cara 3 a la cara 25 (flecha 
F), las caras 2, 1 y la longUota 16, por una porte, 
Y las cams 4, 8 pot otra parto, ostÆn apoyadas 
contra el mandril 23 (vet las lineas a trazos 48 
Y 49 do la ligura 5), to quo genera un efecto do 
guiado lateral y posiciona oxactamonto la cara 3 
con rospocto a la cara do apoyo 25 (vor la figura 
6). Cuando la placa 42 presiona La cara 3 contra 
la cam do apoyo 25 (Yor in figura 7), las linoas do 
plogado 10 ’ 11 estÆn exactamente suporpuostas 
a las aristas do plogado 33 y 34 y las linoas do 
plogado 9 v 12 c.stÆn oxactarnonto suporpnostas a 
las aristas do plogado 40 y 35. 

Puosto (11.10 ontoncos la l.niina Fl ostÆ pro-
visionaimont.o solidarizada at mandril 23 pot la 
prosidn ejorcida pot la piaca 42. la forrnacidn do 
la caja Cl puodo prosognir por a.rrollado de la Id-
mina Fl alrodedor do dicho mandril (vet las linoas 
do trazos on la figura 8). 

Gracias a dicho arrollado, las caras 1. 5, 6, 7 y 
8 son respoctivarnento aplicadas contra las caras 
31, 27, 28, 29 y 30 y la longilota 16 es rehatida 
sobro la cara 30 (antes o dospuds do in cara 8). 
Es pot tanto posiblo solidarizar ’a longuota 16 y 
la cara S pot oncolado. 

A continuacidn. las solapas 18.1 y 18.5 son 
mohatidas alrododor do las aristas do la cara do 
apoxo 41 del mandril 23 corrospondiontos rospoc-
tivamonto a las linens do plogado 20.1 y 20.3, para 

pasar a aplicarso contra dicha cara do apoyo 41 
corrospondionto del mandril 23. 

Finalmento, las solapas 18.3 y 18.7 son rohati-
das alrododor do las aristas do la cara do apoyo 41 
del mandril 23 quo corrospondon rospoctivamonto 
a las linoas do plogado 20.3 y 20.7 y aplicadr.s con-
tra las solapas 18.1 y 18.5 ya plogadas. do manora 
quo dichas solapas 18.1. 18.3. 18.5 y 18.7 puodon 
sot solidarizadas unas a las otras por oncolado. 

10 Se obtione ontoncos la caja Cl roprosontada 
on la figura 2, onmangada sobro el mandril 23 y 
ahiorta por el lado do las solapas 19.1. 19.3, 19.5 
y 19.7. 

Para llenar esta caja Cl, se libera del mandril 
15 23 y so lo hace doscansar sobro su fonda consti-

tnido pot las solapas solidarias 18.1. 18.3, 18.5 y 
18.7. DospuØs del Ilonado. la caja Cl puodo sor 
corrada por pbegado do las solapas 19.1 y 19.5, ros-
poctivamento airododor do Las linoas do piogado 

20 21.1 y 21.51 y dospuØs por plogado do las solapas 
19.3. 19.7 sobro las solapas piogadas 19.1, 19.5. 
y finalmoutc pot solidarizacidn do dichas solapas 
19.1: 19.3. 19.5 y 19.7, per ojomplo pot oncolado. 
So obtiono ontoncos la caja corrada Cl i’opmoson-

25 tada on la figura 3. 
Las oporacionos indicadas antoriornionto puo-

dell efectuarse a,utonidticaniente gracias a Ia ma-
quinn ilustrada osquomdticainento y parcialmente 
en las figuras 8 a 16. Esta mdquina comprende un 

30 bastidor 50 con rospecto at cual estdn inontados 
el mandril 23 y la placa do prosiOn 42. La misma 
comprondo adomds un dispositivo (no reprosen-
tado), do cualquier tipo conocido, quo pormita 
extract una a. una unas ld.minas Fl do un almacAn 

35 para Ilovarlas bajo el mandril 23. Unos oncolado-
mos5l. .52 r 53, montados sobro el bastidor 50, 
pormiton dopositar unas lineas do adhosivo 54. 
55. 56, respectivarnonto sobro la longilota 

icy 

so-
hrc las solapas 18.1 y 18.5. duranto la traida do 

40 una ldtnina Fl hajo el mandril 23. 
Asi, gracias a ins oncoladoros Si a 53, Ia. idmi-

na Fl es dispuosta, ya oncolada, bajo el mandril 
23 on Ia posicidn ropresentada en la figura 5, en-
cima do la placa do prosidn 42, movida por un 

45 gato 57, soportado por el bastidor 50. 
Para arrollar las caras 1 a 8 y la lengueta 16 

alrededor del mandril 23, la mdquiva comprende 
un mecanismo quo prosenta un oquipo mdvil 58 
quo puedo set elovado o hajado pot media do un 

o 

gato 59, quo so apoya sobro bastidor 50. 
El equipo mdvii 58 coinpronde dos brazos am-

ticulados 60 y 61, per ojeniplo respectivaniente 
niovidos pot un juogo do tirantos 62 unido at bar-
tidor 50 y per una lova 63 niontada sobro dicho 

55 bastidor. 
Unos accionadoros 64 a 67, tales coma unos 

gatos por ojomplo, ostdn inontados sobro el bas-
tidor 50 y puodon rohatir rospoctivaincnto las so-
lapas 18.1, 18.5, 18.7 y 18.3. Unas presionadores 

60 68 y 69, ta,inhidn montaclos sobro el bastidor 50. 
ostÆn prcvistos para aplicar la lengücta 16 y In 
cara 8 contra la cara 30 del mandril 23. 

Siondo una Idmina Fl Ilovada bajo el mandril 
23 do ma.nora quo so cncuentre on la posición do 

65 la figuma 5 (ver las figuras 8 3, 9). los gatos 57 
y 59 son accionados para quo, por una parte. la 
placa do presidn 42 si so aproxinlo at niandril 23 
y quo. pot otra parte, los brazos articuiados 60 
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y 61: en respuesta a la subida del equipo movil 
58. plieguen las caras de la Idnuna Fl, respecti-
vamcntc dispi.iest.as a no N otro lado do La cara 
3. La ldmina FL toma entonces, con respecto at 
mandril 23. sucesivamente las posiciones relativas 
ilustrada.s por las figuras 6 y 7. A continuacidn. 
prosiguiendo La suhida del equipo mdvii 58, los 
brazes 60y 61 apLican respectivainente las caras 
5. 6 y 1 contra las caras correspondientes 27, 28 
y 31 del mandril 23 (dc las figuras 10 y 11). 

El pr�sionador 68 aplica entonces La lengiieta 
16 contra la cara 30 del mandril, despuds de los 
ciial ci otto presionador 69 aplica la cara 8 contra 
la lengOeta 16 y la cara 30. Cracias a la linea de 
adhesive .54, la cara 8 es por tanto solidarizada. 
con la lengueta 16 (ver Las fignras 12 y 13). 

A continuacidn. los accionadores 64 y 6.5 reba-
ten las solapas 18.1 y 18.5 contra La cara anterior 
41 del mandril 23 (figura 11). despuds de to cna] 
Los accionadores 66 y 67 aplican respectivamente 
La solapa 18.7 (figura 15) y despuŒs la solapa 18,3 
(figura 16) contra las solapas 18.1 y 18.5 plega-
das. Gracias a Las ilneas de adhesivo 55 y ’56: Las 
solapas 18.1. 18.3 18.5 y 18.7 son solidarizadas 
unas a las otras para format el fondo de la caja 
Cl. 

Las f’iguras 17, 20, 23, 26. 2.32. 35. 38 y 41 
inuestran respectivaineiite unas lÆminas cle mate-
rial en hoist F2 a FlO susceptibles do formar unas 
cajas de secciOn rectangular con cantos cortados. 
corno la caja Cl. En las Idminas 12, 11 F5 a 
F9 do Las figuras 17, 20, 26, 29, 32, 35 y 38 se 
encitentra de nuevo Ia. sncesidn (IC las ocho caras 
rectangulares aLineadas 1 a 8, unidas dos a dos 
per las lineas de plegado preformadas v paralelas 
9 a 15 r bordeadas por las lineas de plegado 20.1, 
20.3, 26.5, 20.7, 21,1, 21.3, 21.5y21.7, tat comose. 
ha descrito ant.eriormente con respecto a la figura 
1. Sin embargo, en estas variantes de realizacidn, 
las solapas 18.1, 18,3. 18.5, 18,7 y 19,1, 19.3, 19,5 
v 19.7 presentan unas formas diferentes. de ma-
nera que las cajas obtenidas C2. C3 y CS a C9 
son diferentes dc La caja Cl. aunqne presentan La 
misma seccidn rectangular con cantos cortados. 

En to que concierne a las idminas 14 y FlO de 
las figuras 23 v41. La sncesiOn de las caras rec-
tangulares aiinea.cias 1 a S es tainhidn diferente. de 
manera que Las cajas correspondientes C4 y C10 
son diferentes de la caja Cl. antique (IC secciOn 
semejante. 

Dc to quo precede, so comprenderd fdcilmcnte 
que las cajas 02 a CIO pueden set obtenidas por 
la aplicacidn de Ia. rnÆquina (lescnta con respecto 
a la figura. 5 a 16. eventualmente adaptando Ia 
posicidn y/o ci ndmero de los encoladores 51 a 53, 
de los accionadores 64 a 67 y de Los presionadores 
68, 69. 

En la lÆinina F2 de Is figura 17, las solapas 
18.3. 18.7. 19.3 v 19.7 son iddnticas y receangu-
lares. Tienen una longitud igual a Ia. anchura L 
do las caras 3 y 7 y una anchura igual a la mitad 
de 11. Adeinds. La solapas 18.1. 18,5. 19.1 y 19.5 
son idØnt.icas entre sly cada una de ellas tiene nna 
longitud ignal a Ii. Son las solapas 18,1, 18.5, 19.1 
y 19.5 que presentan pot’ tanto. en la proximidad 
de su linen de plegado con las caras correspon-
dient.es, el ensanchamiento proporcionado per los 
hordes incLinados 22, teniendo estos La longitud a. 

La Idmina F3 de. la figura 20 es iddntica a La 
ldrnina F2 de Ia figura F2. salvo en lo que con-
cierne. a. Los hordes libres do las caras 2, 4. 6 y 8 
y de la Lengiieta 16. Los hordes libres de dichas 
caras y de dicha lengfieta dirigidos hacia el lado 
de Las solapas 18.1. 18.3. 18.5 y 18.7 pre.sentan 
unas ccotaduras 70, mientras que los dirigidos 
hacia el lado de las solapas 19.1. 19.3. 19.5 y 19.7 
presentan unos resa.ltes 71. AsI. La caja C3 pre-

10  en su parte inferior unas rannras 73 y en 
su parte superior unos tetones 74. Cuando dos 
cajas C3 son superpuestas, los tetones 74 de caja 
inferior penet.ra.n en Las ranuras 73 de la caja su-
perior, de manera que dichas cajas son retenidas 

15 lateralniente una con respecto a Ia otra. 
Las caras 2 a   y las solapas 18.3, 18.5, 18.7, 

19.3, 19.5 y 19.7 de La ldniina F4 de La figura 23 
son idØnticas a Las de La lÆmina 11 de La figura 1. 
En contmapartida. Is, cara 1. In lengfieta 16 y Las 

20 solapas 18.1 y 19.1 hall side suprimidas y reem-
plazadas por dos caras rectangulares 1.1 y 1.2, 
respectivaniente solidarias de Los hordes exterio-
res de Las caras 2 y 9. a to largo de las Lineas de 
plegado 9 y 75. A cada una de las caras 1.1 y 1.2 

25 estdn asociadas respectivamente unas solapas rec-
tangulares 18.11, 19.11 y 18.72, 19.72. Las caras 
1.1 y 1.2 y Las solapas 18.11, 19.11. 18.72 y 19.72 
tienen una anchura 12 superior a La semianchura 
L de la cara 5. AsI, despuds del plegado do la id-

30 mina F4 alrededor del mandril 23.., Las caras 1.1y
 1.2 y las solapas 18.11. 19.11, 18.72 y 1.72 se 

superponen a to largo de una zona de cahalgado 
76, a to largo de la cual pueden 5cr soLidariza.dos. 
pot ejempio por encolado. 

35 Esenciahnente. en La lÆniina F5 de la figura 26, 
las caras 1 a 8, Ia lengüeta 16, las solapas 18.1, 
18.3, 18.5, 18.7, 19.1 y 19.5 son idØnticas a las de 
in Idmina 11 de Is. figura 1. Sin embargo. a to 
largo de sus hordes inclinados 22, las solapas 18.3 

40 y 18.7 presentan unas patas 77. For otra parte, 
las solapas 19.3 ’t 19.7 tienen una forina que co-
rresponde a La seccidn de la caja CS. Adenuis. 
Ins hordes inclinados 22 y 78 de Los cantos cot-
tados de la solapa 19.7 presentan unas patas 79. 

45 Asi. cuando la caja CS estd formada a partir de 
la Idmina F5. las patas 77 y 79 son rebatida.s y 
soiidarizadas a las caras de dicha caja clue corres-
ponden a las cams 2, 4. 6 y 8. Las patas 77 y 79 
constitnyen por tanto unos refnerzos, que ligan ci 

or fondo ’ la tapa de la caja CS a la pared lateral de 
esta. Sc ha previsto adenuts una einpunadura 80 
sobre Ia solapa 19.7, siendo dicha ernpufiadura 80 
accesihle a travØs una ranm’a 81 prevista en Is so-
lapa 19.3 cuando esta es rebatida sobre la solapa 

55 19.7 y solidamizada con dsta. 
En la lÆinina 16 de In figura 29, las cams 1 a 

8. la lengSeta 16 y las solapas 18.1. 18.3. 18.5 y 
18.7 son iddnticas a Las de La LÆmina F2 de la fi-
gura 17. En contrapartida. las solapas 19.1, 19.3. 

60 19.5y 19.7 tienen una pequeæa anchura y presen-
tan todas unos hordes inciinados 22. AsI. Ia. C6 
comprende nun tapa constituida solamente por 
un horde perifdrico 82, que delimita una ahertura 
central 83. 

65 La Iâmina F7 de la figura 32 pre.senta unas 
caras I aS. una lenglieta 16 y unas solapas 18.1. 
18.3. 18.5 ’i 18.7 semejantes a Las de la ldmina Fl 
do La figura 1. Las solapas 19.1 y 19.5 son rec-
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Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 85 y 
en concordancia con el artIculo 45 de la Decision 486 de la Camisian de la 
Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. Descripciôn: 

1.2. Reivindicaciones: 

Folios 13 a 20 

Folios 21 a 22 

1.3. Dibujos: Folios 23 a 28 

2. Objeto de la invención 

Titulo de la solicitud: "CAJA PARA EMPAQUE QUE INCLUYE CIERRES A MANERA 
DE PLIEGUES PARA GENERAR UNA CONFIGURACION OCTOGONAL." 

El problema planteado en esta solicitud es la dificultad de manipular y contener 
productos que no son de formas cubicas, y exhiben diversas configuraciones y 
formas, al usar las cajas convencionales en virtud de sus esquinas siempre cubicas. 

Para solucionar este problema tØcnico la solicitud en estudio proporciona una caja 
para empaque que incluye cierres a manera de pliegues para generar una 
configuraciôn octogonal, este empaque logra contener productos de formas 
redondeadas en los cuales las esquinas del empaque tradicional carecen de utilidad 
para contener estas formas. 

El objeto de la presente invenciOn se Ileva acabo de acuerdo con las caracteristicas 
de la reivindicacion independiente 1 (ver folio 21). 
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El objeto de la solicitud definida anterior mente se encuentra en la Clasificación 
Internacional de Fatentes (IPC) B65D 5/00, B65D 5/02, B3183/26. 

3. De la solicitud de Patente 

3.1. Reivindicaciones (artIculo 30 0486) 

Se aconseja que la reivindicaciOn independiente, mencione todas las caracterIsticas 
conocidas en el estado de la tØcnica, en el preÆmbulo, y seguido del tØrmino 
"CARACTERIZADO POR" se muestren las caracterIsticas tØcnicas novedosas 
propias de la solicitud, y que la diferenciarlan del estado del arte. Teniendo cuidado 
de no incluir: usos, ventaja, efectos o funcionamientos, los cuales no deben hacer 
parte de las reivindicaciones 

Con lo anterior se busca que la reivindicacion independiente de mayor claridad y 
delimite mejor la invenciÆn, para reflejar el verdadero alcance de la protecciôn. 

TambiØn se aconseja en todo el capitulo reivindicatorio hacer una referencia por 
medio de parØntesis 0" inmediatamente despuØs de hablar del elemento, sin hacer 
ningUn otro tipo de alusiôn o mencionar la figura directamente, para facilitar su 
camp rens iOn 

4. Determinación del Estado de la TØcnica 

Se buscaron documentos del estado de la tØcnica relacionados, con fecha de 
publicaciOn anterior a 2007-10-17, que pueden afectarla patentabilidad del objetode 
la presente solicitud, encontrÆndose: 

Fecha do NO Documento TItulo 
Publicación 

MAQUINA Y PROCEDIMIENTO PARA 
Dl ES2168822 LA REALIZACION DE CAJAS DE 1999/12/22 

MATERIAL EN HOJA.  

S. Anªlisis de patentabilidad (articulo 14 D 486) 

5.1. Novedad (artIculo 16 D486) 

Teniendo en cuenta que el documento ES2168822 (mencionado de ahora en 
adelante como Dl), que se refiere a: una "MAQUINA Y PROCEDIMIENTO PARA LA 
REALIZACION DE CAJAS DE MATERIAL EN HOJA." y al comparar elemento por 
elemento de la invenciOn tal como estÆ definido en la reivindicaciOn independiente 1, 
con el documento Dl, vemos que el dicho documento contiene todas las 
caracterIsticas tØcnicas, como son: 

o 

Ocho paneles laterales o paredes de los cuales se proyectan en sus extremos 
aletas superiores y aletas inferiores, las cuales poseen un sistema de mUltiples 
pliegues y Ilneas de corte que generan una estructura angulada en las esquinas 
de la caja hasta conformar una estructura octagonal. VerDi Capitula descriptivo, 
columnas 5 a 14; elementos 1 a 22 y Figuras 1 a 7 y 17 a 52. 
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En la parte superior yen la parte inferior de los paneles laterales se encuentran 
dos grupos de aletas, tin par de aletas angostas y un par de aletas anchas. El par 
de aletas anchas se conectan directamente a las paredes cortas en Ængulo para 
facilitar el armado de la caja cuando se doblan, mientras que el par de aletas 
angostas se doblan en segundo lugar para fijar la estructura de la caja. Ver Dl 
Capitulo descriptivo, columnas 5 a 14; elementos 1 a 22 y Figuras 1 a 7 y 17 a 
52 

o Las aletas anchas estÆn unidas a las secciones angulares de las esquinas de la 
caja par medio de una prolongaciôn del material, la cual se pliega hacia el lado 
externo de la caja para que por medio de tres dobleces en el material, Ia caja 
adquiera la forma octogonal y permanezca firme sin la tendencia a deformarse. 
Ver D1 Capitulo descriptivo, columnas 5 a 14; elementos 1 a 22 y Figuras 1 a 7 y 
17 a 52. 

o Las aletas angostas quedan hacia el exterior de la caja de manera que sobre 
Østas se pueda aplicar cinta adhesiva, grapas a goma. Ver Di Capitulo 
descriptivo, columnas 5 a 14; elementos 1 a 22 y Figuras 1 a 7 y 17 a 52. 

Realizada la comparaciôn del documento Di con la presente solicitud de patente de 
invenciOn, se observa que dicho documento contiene todas las caracteristicas 
tØcnicas de la reivindicacion 1; con lo cual quedaria desvirtuada la novedad de esta. 

6. Conclusion; 

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados asI: 

No Documento NO 
I Reivindicaciones 

J Requisito que Afecta I Afectadas 
Di ES2168822 I a 8 Novedad I 

En cumplimiento del articulo 85 en concordancia con el articulo 45 de la Decision 
486 de la Comisiôn de la Comunidad Andina, se le indica que debe dar respuesta 
dentro del tØrmino de treinta dias contados a partir de la fecha de notificaciOn de la 
presente comunicaciÆn. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si 
a pesar de la respuesta subsistieran los impedimentos para la concesiOn, se 
denegarÆ la patente. 

NotifIquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del 
capitulo quinto del titulo primepde la Circular (mica NO 10 de 2001. 

ALIX CARD4&WZkCESPEDES DE VERGEL 
Directora j/e Nuevas Creaciones (C) 

El anterior requerimiento fue notificado par fijaciÆn en lista, de fecha 15 MR. 2010 
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