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FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

| - : 2000-3
1. SOLICITUD DE:
Patente de Invencion Patente de Modelo de Utilidad. X
' 7. Nombre: CARTON DE COLOMBIA S.A. | IDENTIFICACION
SOLICITANTE Direccion: \gr qaho> W =3 cC. NIT X
)
Teléfono: Fax: CE. . Otro

‘ E-mail:
| Domicilio:YUMBO, VALLE, COLOMBIA Nuamero: 890.300.4(6-3
1 ;

| 3.
Nombre: MARIA VICTORIA HENAO IDENTIFICACION
- . Direccién; CL. 23 N # 3-33 OF.603 CC X NIT
' REPRESENTANTE
O APODERADO
(74) Teléfono: 6672034  Fax: CE. Otro
E-mail: kenaohernandez@ielesat.com.co
CALI -VALLE. Nimero: 29.808.404 TP.22.057
4. Nombre: ALEJANDRO CARDONA Y. IDENTIFICACION
Direccidn: CC.X NIT
INVENTOR (ES) :
(72) " | Teléfono: Fax: C.E. Otro
E-mail:
Numero: 98.661.603
Domicilioo. MEDELLIN, ANTIOQUIA

! ‘ 5. TITULO (54) CAJA PARA EMPAQUE QUE INCLUYE CIERRES A MANERA DE PLIEGUES.
PARA GENERAR UNA CONFIGURACION OCTOGONAL

6. Clasificacion Internacional 51)__ © 67 D S (oo

7. Prioridad (33) Pais de origen (32)Fecha (31) Nuamero de Solicitud
51 NO
/ 8. Para publicar a partir de la fecha de la_presente solicitud a los: )
6 meses Bi2meses 18 meses¥. Otro o
9. Comprobante de pago No. ___ 64740774 Fecha _Octubre 02 de 2007

Instrucciones para el diligenciamiento del presente formulario, ver reverso de este pagina.




ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.

Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en la publicacién
Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad

Certificado de existencia y representacién legal cuando el solicitante sea persona juridica
Poderes, si fuere el caso

Copia certificada de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.

Traduccién simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.

Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causante.

Descripcion de la invencion

Una o més reivindicaciones.

Dibujos y/o planos necesarios.

De ser ¢l caso, copia del contrate de acceso.

De ser ¢l caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos tradicionales de
las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depdsito del material bioldgico.
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C/C. No. 29.808.404 .P. No. 22.057 DEL C.8.1.

INSTRUCCIONES PARA LA PRESENTACION DE LOS ANEXOS, VER REVERSO DE ESTA PAGINA
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Smurfit Kappa

Carton de Colombia SA.
Nit. 890.300.406 - 3

PLANTA YUMBO
25 de Septiembre de 2007

Sefior -
JEFEDE LA DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Santiago de Cali.

JUAN GUILLERMO CASTANEDA R., mayor de edad, identificado como aparece al pie
de mi firma, obrando en nombre y representacion de la sociedad CARTON DE
COLOMBIA S. A., con domicilio en Yumbo, Valle del Cauca, atentamente manifiesto a
usted que confiero poder especial, amplio y suficiente a la doctora MARIA VICTORIA
HENAQ HERNANDEZ, abogada en ejercicio con Tarjeta Profesional No.22.057 del C.5],
y con cédula de ciudadania No.29.808.404, para solicitar el registro de la Patente Modelo
de Utilidad denominada "CAJA PARA EMPAQUE QUE INCLUYE CIERRES A
MANERA DE PLIEGUES PARA GENERAR UNA CONFIGURACION OCTOGONAL".

MARIA VICTORJA HENAO HERNANDEZ
T.Pl# 22.057 del C.S].
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Carton de Colombia SA.

Nit, 890.300.406 - 3

CONTRATO DE CESION DE DERECHOS PATRIMONIALES

Entre nosotros, por una parte, el sefior ALEJANDRO CARDONA YEPES, mayor
de edad, vecino de Cali, identificado como aparece al pie de su firma, y que para
efectos del presente contrato se denomina LA PARTE CEDENTE y por la otra,
CARTON DE COLOMBIA S. A, sociedad con domicilio en Yumbo, Valle,
constituida por escritura piiblica No. 1.767 del 4 de mayo de 1944, otorgada en la
Notaria Primera de Medellin, inscrito su extracto en la Camara de Comercio de
Cali el 22 de enero de 1945 bajo el numero 3920 del libro respectivo, representada
legalmente por el sefior JUAN GUILLERMO CASTANEDA R., mayor de edad,
identificado con cedula de ciudadania No. 19.437.999, y que para efectos de este
contrato se denomina LA PARTE CESIONARIA, hemos acordado celebrar por
medio de este documento un CONTRATO DE CESION DE DERECHOS
PATRIMONIALES de la Patente Modelo de Utilidad denominada "CAJA PARA
EMPAQUE QUE INCLUYE CIERRES- A MANERA DE PLIEGUES PARA
GENERAR UNA CONFIGURACION OCTOGONAL". PRIMERA: LA PARTE
CEDENTE declara que desarrolld y. cred la. patente Modelo de Utilidad
denominada "CAJA PARA EMPAQUE QUE INCLUYE CIERRES A MANERA |
DE PLIEGUES PARA GENERAR UNA CONFIGURACION OCTOGONAL". 1
SEGUNDA: LA PARTE CEDENTE manifiesta que cede los Derechos 2 |
Patrimoniales de la patente Modelo de Utilidad denominada "CAJA PARA ¥
EMPAQUE QUE INCLUYE CIERRES A MANERA DE PLIEGES PARA £)s
GENERAR UNA CONFIGURACION OCTOGONAL", a favor de LA PARTE
CESIONARIA. TERCERA: LA PARTE CESIONARIA, se obliga a promover el
correspondiente registro de esta cesion ante la Superintendencia de Industria y
Comercio, Division de Nuevas Creac1ones "CUARTA: LA PARTE CESIONARIA,
manifiesta que acepta la cesion de 16 -dérechos patrimoniales sobre la patente
Modelo de Utilidad denominada "CA]A PARA EMPAQUE QUE INCLUYE
CIERRES A MANERA DE PLIEGES PARA GENERAR UNA
CONFIGURACION OCTOGONAL", objeto del presente contrato. Tanto la
PARTE CEDENTE como LA PARTE CESIONARIA, confieren poder especial,
amplio y suficiente a la doctora MARIA VICTORIA HENAO HERNANDEZ,
para que proceda a promover el Registro de esta Cesién ante la Superintendencia
de Industria y Comercio, Division de Nuevas Creaciones.




b |

La apoderada queda con amplias facultades “para recibir, cancelar, transigir,

desistir, renunciar, sustituir y revocar sustituciones.

LA PARTE CEDENTE,

/utfoﬁﬂ/ 0 QVJO/D\ bupes

ALEJANDRO CARDONA YEPES
c.c. N° 98.661.603 de Envigado

CARTON DE COLOMBIA S. A,
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REPUBLICA DE COLOMB}A

CERTIFICADO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION
EL SUSCRITO&EECRETARIO DE LA CAMARA DE COMERCIO DE CALI

CERTIFICA

KOMBRE: CARTON DE COLQMBIA S.A.

DOMICILIO: YOMBC VALLE

PIRECCION COMERCIAL :CL.315 #18- 109 ZONA INDUSTRIAL PUERTO ISAACS

PIRECCION NOTIFICACION JUDICIATL: —-‘CZ 15 #18- 10% ZONA INDUSTRIAL PUERTO ISAACS
CIUDAD : YUMBO

MATRICULA -MERCANTIL KERO. 3Q07-4 FECHA MATRICULA ¢ 12 DE ENERC DE 1945
DIRECCION ELECTRONICA : Jhoanns.guizaGsmurfitkappa.com. oo

DIRECCION WER : www. saurfitkappa.com. oo

AFILIADOC

CERTIFICA |
ﬁIT : 890360408-3

P

CERTIFICA

CONSTITUCION: ESCRITURA PUBLICA NRO. 1.357 DEL 4 BE MAYO DE 1%44, NOTARIA PRIMERA DE
MEDELLIN, INSCRITO 8U EXTRACTO EN LA CHAMARA DE COMERCIQ EL 22 DE ENERO DE 1945 BAJO EL
NRO. 3526 DEL LIBRO RESPECTIVO, SE CONSTITUYO- LA SOCIEDAD DENOMINADA “CARTON DE
T CTOMBIA S.ALT

SHG EXTRACTO FUE PRIMERAMENTE REGISTRADO Eﬁ LA CAMARA DE COMERCIC DE MEDELLIN EL 10
DE MEYO DE 1944, BAJS EL NRO. 2% DEL LIBRO RESPECTIVO DE DICHA CAMARA.

CERTIFICA

QUE POR ESCRITURA NRO. 9207 ‘DEL 27 DE OCTUBRE DE 1992 NOTARIA DECIMA DE CALI
, INSCRITA EN LA CAMARA DE COMERCIO EL 03 DE NOVIEMBRE DE 1592 BAJO EL NRO. 59286 DEL
LIBRC ¥X ,LA SOCIEDED CAMBIO SU DOMICILIO DE CALI A YUMBO

CERTIFICA

REFORMAS ; T
DOCUMENTO FECHA.DO "ORIGEN FECHA . INS NRO.INS LIBRO
E.P. 401§ 25/09/1545 NOTARIA PRIMERA DE MEDELLIN D3/05/1946 4682
E.P. 1762 T 29/04/1946 KOTARIA TERCERA DE MEDELLIN 09/05/1946 4583
E.P. 482 01/03/1948 WOTARIA TERCERA DE CALT 65/03/1948 5881
E.P. 133 01/02/1951 NOTARIA CUARTA DE CALI '53/02/19%1 B255
E.P. 1677 “28/05/1958 NOTARIA TERCERA DE CALI - 02/06/1958 17869
E.P. 1538 527/69/1959 NOTARIA CUARPA DE CALI 03/0%/1959 19653
E'P. 1209 24/03/1961 HOTARIA CUAR®A DE CALI 29/03/1961 22087
® p. 533 © 30/03/1962 NOTARIA CUARTA DE CALI _ 310/03/1962 23832

». 837 64/04/1963 NOTARIA CUARTA DE CALI 04/04/1963 25665
E, P, 4319 30/11/1972 NOTARIA TERCERA DE CALI 06/12/1972 2628 IX
E:P. 1361 25/04/1973 NOTARIA TERCERA DE CALI 27/04/1973 31873 IX
E.P. 2011 83/06/1580 WOTARIA TERCERA DE CALI . 12/06/1980 39146 X
BE.P. 261% 28/05/1985 KOTARLA DECIMA DE CALI ‘ D3/06/1988 76920 $:4
E.P. 2371 20/06/1586 NOTBRIA TERCERA BE (ALI 04/07/1986 85936 X
E.P. 6183 29/06/199C NOFARILA DECIMA DE CALI . 11/07/199¢ 36692 Ix
E.P. 4681 29/05/1952 NOTARIA DECIMA DE CALI 04/06/1992 54005  IX
E.P. 4733 02/07/1996 NOTARIA DECIMA DE CALI 14/08/1996 6101 X
‘E.P. 2289 08/05/1998 NOTARIA TERCERA DE CALI 22/057/1998 3672 X
B.P. 0605 04,/04/2000 NOTARIA UNICA DE YUMBO 18/04/2000 2704 ix
E.P. 4380 27/11/2002 NOTARIA PRIMERA DE ZALI 83/12/72002 18708 1X
E.B. 1673 19/04/2004 NOTARLA PRIMERA DE ALI 12/65/2004 5280 IX
E.P.

1542 10ﬁ64f29&6 NOTARIS TERCERA DE CALI 24/04/2006 49398 IX
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TEMPORALES O CUANDG ESTUVIERE LEGALMENTE TMPEDIDO PARA ACTUAR. FALTANDC EL PRESIDENTE O
SUS SUPLENTES, CORRESPONDE 8U REEMPLAZC A LOE MIEMBROS PRINCIPALES DE LA JUNTA
PIRECTIVA, SEGUN EL ORDEN DE SU ELECCTION. No OBSTANTE LO ANTERIOR, LA JUNTA DIRECTIVA
PODRA DESIGNAR UN REPRESENTANTE LEGAL CON .$U RESPECTIVO SUPLENTE PARA QUE REPRESENTEN A
LA CGMPANIA ANTE LAS AUTQRIDALES MRISDICCIONELES ADMINISTRATIVAS ¥ DE POLICIA,

FUNCICNES. EL P’RESIBENTE COMGC REPRESENTAHTE I}EG’AL DE LA COMPANIA Y CON LAS SALVEDADES
LEGRLES, TIENE BAJQ SU DIRECCION A TODOS LOS EMPLEADOS. DENTRO DE LOS LIMITES LEGALES Y
CON LOS REQUISITOS CONTEMPLADCS EN LOS ESTATUTOS, PUEDE EN -BJERCICIO DE SUS FUNCIONES:
ADQUIRIR Y ENAJENAR BIENES MUEBLES O INMUEBLES; DAR EN PRENDA LOS PRIMERGS E HIPOTECRER
LOS SEGUNDOS; NOVAR OBLIGACIONES, TRANSIGIR Y, COMPROMETER LOS NEGCCIOS SQCIALES; DAR O
RECIBIR DINERC EN MUTUD; HACER PEPOSITOS EN BANCOS O AGENCIAS BANCARIAS; FIRMAR LOS
CONTRATOS DE SOCIEDAD- EN LOS CUALEE LA COMPANIA FIGURE COMO SOCIA O ACCIONISTA; FIRMAR
CHEQUES, LETRAS DE CAMBIO, PAGARES, GIROS, LIBRANZAS Y TODA CLASE DE DOCUMENTOS, EN
FIN., REPEESENTAR AMPLIAMENTE A LA COMBANIA Y HACER TODG LO QUE PUEDA FAVORECERLA, S5IN
OTRAS RESTRICCIONES QUE LAS FREVISTAS BN LA LEY O EN ESTE PACTO SOCIAL.

SON ADEMAS PBUNCIONES ESPECIFICAS DEL PRES’IDWE, ENTRE OTRAS: 1. ADMINISTRAR La
COMPANIA, 2... 3. EJECUTAR LOS ACUERDOS Y DECRETOS DE LA ASAMBLE2Z GENERAL Y DE LA JUNTA

DIRECTIVA. 4... 5. CGORPINAR E INTEGRAR LAS ACTIVIDADES DE LAS EMPRESAS FILIALES Y
SUBSIDIARIAS DE CARTON "COLOMBIA S.A. ¥ CONSCLIDAR UNA POLITICA GCENERAL DE GRUPO
EMPRESARIAL. - 6... 7. CONSTITUIR APODERADOS ESPECTIALES JUDICIALES O EXTRAJUDICIALES E

IRVESTIRLOS DE LAS FACULTADES QUE CONSIDERE NECESARIAS PARA Ei. CUMPLIMIENTO DE SUS
FUNCIONES. 8, COMSTITUIR APODERADOS GEWERALES JUDICIALES O EXTRAJUDICIALES, PARA QUE
POR ESCRITURA PUBLICA, LES CONFIERA LAS FACULTADHS QUE CONSIDERE NECESARIAS PARA EL
LOGRO DE LOS FINES SOCIALES. $... 10. “CELEBRAR LOS ACTOS O CONTRATOS QUE TIENDAN AL
CUMPLIMIENTO DE LOS FINES SOCIALES, COQN LAS LIMITACIONES ESTABLECIUAS EN LOS ESTATUIGE.

1l. DESIGRAR GERENTES O ADMINISTRADORES DE SUCURSALES O AGENCIAS Y CONFERIRLES LAS

FILTADES NECESARIAS PARA DESEMPEMAR SUF PUNCION. 12... 13. HACER CUMPLIR, COMPILAR,
rBLICAR ¥ MANTENER ACTUALIZADO EL CODIGO DE BUEN GOBIERNO QUE ADOPTE, REFORME ©
ADICICNE LA JUNTA DIRECTIVA. 14. DESEMPENAR LAS DEMAS FUNCIONBS QUE SENALAN LOS
ESTATUTOS O QUE POR LA NATURALEZA DEL CARGC LE CCMPETEN, CUMFLIR LAE ORDENES DE LA
ASHMPLEA GENEEAL, LA JUNTA I}fREC‘T‘IVA Y EL PRESIDENTE ¥ EJERCEER LAS FACULTADES QUE ESTOS
LE DELEGUEN. p

PUNCIONES DE LA ASAMBLEA CENERAL, ENTRE OTRAS: 1. NOMBRAR CADA ANO, CINCO (5} MIEMBROS
PRINCIPALES Y CINCC (5) SUPLENTES DE LA JUNTA DIRECTIVA, FIJAR LOZ HONORARIOS QUE
CORRESPONDAN A LOS PRIMEROS Y REMOVERLOS O REELEGIRLOS. 2., NOMBRAR, PARA PERIODOS DE UN
(1} ANQ, EL REVISOR FISCAL DE LA SOCIEDAD Y U SUPLENTE, FIJAR LA REMUNERACION DEL
PRIMERC ¥ REMOVERLOS O REELEGIRLOS. %. AUMENTAR O DISMINUIR EL CAPITAL SOCIAL. 6.
MOCDIFICAR EL VALOR NOMINAL PE LAS ACCIONES. 11. AUTORIZAR LA TRANSFORMACION, FUSION O
ESCISION DE LA EMPRESA. 13. NOMBRAR UNC ¢ VARYOS LIGUIDADORES Y FIJARLES LAS
CORRESPONDIENTRES ASIGNACIONES. 14. DELRETAR LA PRORROGA DE LA SOCIEDAD O SU BISOLUCION
EXTRACRDIMARIA. 15. CAMBIAR POR OTRC, DENTRO DEL PAIS BL DOMICILIC SOCIAL. 16. REFORMAR
LOS ESTATUTOZ. 17. DELEGAR EN LA JUNTA DIRECTIVA, CUANDO LO JUZGUE OPORTUNO Y PARA
FINES DETERMIBALDS O CASOS CONCRETOS, ALGUNA DE SUS FUNCIONES, QUE SEAN POR NATURALEZA

DELEGABLES

LA JUNTR DIRECTIVA SE COMPONE DE CIﬁCG {5} MIEMBROS PRINCIPALES Y CINCO {5} SUPLENTES,
“TEGIDCS POR EA ASAMBLER GENERAL PARA PERIODOS DE UR (1) ANO, LIBREMENTE REMOVIBLES O
£ALEGIBLES .

-

FUNCTONES DE LA JUNTA DIRECTIVA, ENTRE OTRAS: 1. NOMBRAR CADA ANO EL PRESIDENTE DE LA
JUgTA DIRECTIVA BE ENTRE LOS MIEMBROS PRINCIPALE® - DE LA MISMA, EL CUAL PURDE SER
REELEGIDO INDEFINIDAMENTE Y REMOVIDC LIEREMENTE EN CUALQUIER TIEMPD, PCOR LA MISMA. 2,
BELEGIR AL PRESIDENTE DE LA COMPANIA Y LOS TRES VICEPRESIDENTEE, PRIMERG, SEGUNDC Y
TERCERO, QUIENES SERAN EN' SU ORDEN LOS SUPLENTES DE AQUEL Y REEMPLAZARAN CON
REPRESENTACION LEGAL EN SUS FALTAS TEMPORALES Y EN LAS ABSCLUTAS MIENTRAS SE PROVEE EL
CREACO, REELEGIRLCS INDEFINIDAMENTE Y REMOVERLOS LIBREMENTE EN CUALQUIER TIEMPO. 4.
(ESTABLECER CUANDC LQ JUZGUE CONVENIENTE EL LIMITE MAXIMG BE LA ASIGNACION MENSUAL QUE
'EL PRESIDENTE DE LA COMPANIA PUEDE ASIGNAR AL CELEBRAR UN CONTRATO DE TRABAJC O HASTA
DOMNDE PUEDE, SIN INTERVENCION DE LA JUNTA, VAEREIAR ESA ASIGNACION; 2. AUTORIZAR TODO
RCTO ¢ CONTRATO QUE TENGA POR OBJETO ADQUIRYR, ENAJENAR, GRAVAR O LIMITAR EL DOMINIQ DE

"ACTIVOS FIJOS REPRESENTADOS EN IRMUEBLES, MAQUINARIAS Y EQUIPOS, SIN CONSIDERACION A LA

R
!-13* .
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FUE{RON) NOMBRADO (S} :

PRESIDENTE Y REPRESENTANTE LEGAL
ROBERTD. SILVA SALAMANCAE
C.C.171195%92

CERTIFICA

DOCUMENTO: ACTA No. 712 DEL 28 DE MARzo DE 2067
ORIGEN: JUNTA DIRECTIVA
INSCRIPCIDN 0% DE MA¥Q DE 2067 no 5101 DEL LIHRG 1%

FUE {RON} NODERADO(S)

PRIMER SUPLENTE DEL PRESIDENTE
BERNARDO GUZMAN REYES
€.C.14933610

o &
TERCER SUPLENTE DEL PRESIDENTE
_PUDOLF ALEXANDER RAHN ZUNIGA
2. 16446785
CERTIFICA

DOCUMENTO: ACTA No, '10% DEL 28 DE MARZO DE 2007

ORIGEN:. ASAMBLEA Gﬁ% ORDINARIA

INSCRIQCION 08 DE MAYS DE 2807 No. 5100 DEL LIBRO IX

FUE (RON) . MOMBRADO (8) v
JUNTA DIRECTIVA

PRINCIPALES.

PRIMER RENGLON

GARY MC GANN -

PPTE.R665683

SEGUNDG RENGLON
WHONY PAUL S8MURFIT

\AB.LO3614T

TERCER RENGLON
ROBERTO SILVA SALAMANCA
€.C.17119592

CUARTQ RENGLON
MARY ALICE CRUMP CARVAJAL

€.C. 41661376

&

'QUINTO RENGLON
'LUIS ERNESTO MEJIA CASTRO

C.C.165685633
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FUBRON NOMBRADOS COMO REPRESENTANTES LEGALES DE LA COMPANIA ANTE LAS AUTORIDADES
JURISDICCIONALES, ADMINISTRATIVAS Y DE POLICIA:

EDGAR ROBERTO MUNOZ URREGO .
C.C. 19.062.333 -
REPRESENTANTE LECAL PRINCIBAL

GUILLERMO GOMEZ CANALES
€.C. 79.159.495
REPRESENTANTE LEGAL SUPLENTE

CESAR AUGUSTO DUQUE MOSBQUERA
C.C. 3.226,%81
REPRESENTANTE LEGAL SUPLENTE

CERTIFICA

QUE PCR ESCRETURA NRO. 1737 DEL 14 DB SEPTIEMBEE DE 2001  NQTARIA UNICA DE YUMBO
,INSCRITA EN LA CAMARA DE COMERCIO BL 20 DE SEPTIEMBRE DE 2001 BAJO EL NRO. 227 DEL
LIBRO VvV COMPARECIO EL szﬁaa ROBERTO $ILVA SALAMANCGA, C.C. 17.11%.592 DE BOGOTA EN SU
CARACTER DE PRESIDENTE Y REPRESENTANTE LEGAL DE LA SQCIEDAD CARTON DE COLOMRIA S.A. QUE
EN -EL EJERCICIO DE ESTA FUNCION EL -REPRESENTANTE LEGAL DE CARTON DE COLOMBIA S.A.
PESIGNA CCMO APODERADO GENERAL PRINCIPAL DE LA COMPANIA AL SENOR EDGAR ROBERTO MUNOZ
URREGD, C.C. 19.062.333 EXPEDIDA EN BOGOTA Y COMO BUSTITUFO AL SENOR GUILLERMO GOMEZ
CAMALES, C.C. 7%.1%9.495 EXPEDIDA EN USRGUEN, PARA EJECUTAR Y CELEBRAR LEGALMENTE LOS
SIGUIENTES ACTOS Y CONTRATOS A NOMBRE DE CARTON DE COLOMBIA S.A.., L& QUE DE AQUI EN
ADELANTE SE DENOMINARA LA -COMPANTA: A} PARA REPRESENTAR A LA COMPANIA EN RECLAMOS,
LITIGIOS O JUIGCZOS DE MATERIA CIVIL, COMERCIAL, PENAL, ADMINISTRATIVA Y LABORAL, ANTE
PORIDADES AGMINISTRATIVAS, JUPICIALES ¢ DE POLICIA CON EXPRESAS FACULTADES PARA
p€SISTIR, BUSTITUIR, TRANSIGIR, COMPROMETER O CONCILIAR DIFERENCIAS EN TALES RECLAMOS,
JUICIOS © LITI@I@&, EN GENERAL CON AMPLIAS FACULTADES N ESTAS MATERIAS, PUDIENDO
RECIBIR KOTIFICACIONES JUDICIALES O ADMINISTRATIVAS, CONSTITUIR APODERADOS ESPECIALES
EN CADA UNC DE LOS JUICIOS Y CONTROVERSILA QUE SE PRESENTEN, E IWVESTIRLOS DE LOS
PODERES NECESARIOS PARA LA REFENSA DE LOS INTERESES BRE LA COMPANIA, REVOCARLOS Y
REASUMIRLOS, TORO SBEGUN SU PRUDENTE JUICIO; B} CONCILIAR PRETENSIONES LITIGICSAS EN
PROCESOS JUDICIALES DE CARACTER, CIVIL, COMERCIAL, LABORAL, ADMINISTRATIVO, PENAL O DE
POLICIA. C) REPRESENTAR A LA COMBANIA ANTE CORPCRACICHNES € EMPLEADGS DE LAS RAMAS
EJECUTIVA O JUDICIAL BN JUICIOS, DILIGENCIAS, INTERROGATORTIOE, TESTIMONIOS, DESCARGOS,
NOTIFICACIONES, SOLICITUDES O RECLAMACIONES BE CARACTER CIVIL, COMERCIAL, LABORAL,
ADMINISTRATIVO, PENAL O DE POLIGLA EN LOS QUALES LA COMPANIA TENGA C PUEDA TENER
INTERES Y EN QUE INTERVENGA O DEBA INTERVENIR COMO ACTORA U OPOSITORA, TERCERC,
COADYUVANTE O IMPUGNANIE.

APODERADC - SUSTITUTO EL APODERADO SBUSTITUTC QUE SE CONSTITUYE CON EL PRESENTE
INSTRUMENTO ACTUARA POR SUSTITUCION QUE EXPRESAMENTE LE HAGA EL PRINCIPAL ¢ POR FALTA
TEMPORAL O ABSOLUTA DEL MISMC PRINCIPAL.

* CERTIFICA

PITAL AUTORIZADG: $100,000,000
| MERO DE ACCIONES: 200,000,000
VALOR NOMINAL: %0.5
CAPITAL SUSCRITO: $56,047,089
NUMERO DE ACCIONES: 112,094,138
VALOR NOMINAL: 30.5
CAPITAL PAGADO: $56,047,069
FUMERQ DE ACCIONMES: 112,094,138

*VRL@R'NDMINAL: 0.5

b
| | CERTIFICA
DOCHUMENTD: DOCUMENTO PRIVADO DEL 02 DE AGOSTO DE 1996
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mzxmms DE CONSTRUCCION., FOMENTAR EN COLOMBIA Y EN EL EXTERIQGR LA PRODUCCION DE
MADERAS. ADELANTAR TODAS LAS ACTIVIDADES MERCANTILES, EMPRESARIALES, ADMINISTRATIVAS,
TE‘CNICA,S Y FINANCIERAS NECESARIAS PARA CUMPLIR EL OBJEFO SCCIAL.

N CEFIT!FIOA

PROMIBICIONES: PRORIBESE A LA SOCIEDAD: 1. ABQUIRIR SUS PROPIAS ACCIONES, A MENOS QUE
ASI LY DISPONGA LA ASAMBLEA GENEBRAL DE Ac:czomsms, QUE LA ADQUISIZIGON SE HAGAR CON
FONDOS TOMADOS DE LAS "UTILIDADES LIQUIDAS NO REPARTIDAS ¥ QUE TALES ACCIONES ESTEN
TOTALMENTE LIBERADAS. MIENTRAS ESTAS ACCIONES BERTENEZCAN A LA SOCIEDAD QUEDARAN EN
SUSPENSQ L0S DERECHOS INHERENTES A LAS MISMAS, LA SQCILEDAD PUEDE TOMAR RESPECTO A ELLAS
UNA O VARIAS DE LAS MEDIDAS PREVISTAS EN EL' ARTICULO 417 BEL CODIGO DE COMERCIC. 2.
LBSTENERSE DE PAGAR DIVIDENDOS - ¥ PARTICIPACIONES QUE NO “ESTEN FUNDAMENTADOS EN UN
BENEFICIO NETO ESTABLECIDO EN EL BALANCE. LOS. DIVIDENDOS NC SE FIJARAN SINO DESPUES PE
HECHAS LE$ DEDUCCIONES PARA LAS RESERVAS LEGALES Y ESTATUTARIAS. Y 3. ADQUIRIR ACCIONES
EN COMPANIAS NO CONTEMPLADAS EN EL ARTICULO 3., A MENOS QUE LAS ADQUIERA A TITULO DE
DACION EN PAGO O DE ADJURICACION JUDICIAL. :
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QUE BL 15 DE FEBRERQ DE 1983 BAJC EL NRO. 62940 DEL LIBRC IX, SE INSCRIBIO EN LA CAMARA
DE COMERCIO EA RESOLUCION NRC. 0192 DE 16 DE FEBRERO DE 1993, POR MEDIC DE LA CUAL LA
SUPERINTENDENCIA DE VALORES RESUELVE AUTORIZAR A CARTON DE COLOMBIA §.A. LA EMISION DE
BONOS, - ORDEMAR LA INSCRIPCION DE LOS MENCIONADOS BONOS EN KL REGISTRQ NACIONAL DE
mwms ¥ AUTORIZAR SU OFERTA PUBLICA, PQR VALOR DE $9.000°0600.000.60,

CERTIFICA

E EL- 17 DE JULIO DEL ANGC 2000 BAJO EL ¥RO. 4985 DEL LIBRO IX, SE INSCRIBIO EN LA
UAMARA DE COMERCIQ EL ACTA S/N DE LA ASAMBLEA EXTRAORDINARIA DE TENEDORES DE BONOS
CELEBRADA EL 5 DE ABRIL DBEL ANO 2000 EN LA CUAL CQNSTA LA CESION CONTRATUAL DE
REPRESENTANTE LEGAL DE TENEDORES DE BONOS DE SMURFIT CARTON DE COLOMBIA, QUINTA EMISION
QUE DETENTA ACTUALMENTE EN EL CQN‘I‘RATO SUSCRITO CON CARTON DE CQLOMEIA, A FAVOR DE
FIDUCIARIL FES 5.A.

X CBRTIFICK
OUE EL 28 DE MARZC DE 1994 BAJCO EL KRO. 75744 DEL LIBRQ IX, SE INSCRIBIO EN LA CAMARA
DE COMERCIO LA RESGLUCTON NRO. 0268 DE MARZQ. 24 DE 1994, POR MEDIO DE LA CUAL LA
SUPERINTENDENCIA DE VALORES AUTORIZA A CARTOW DE COLOMBIA S.A. LA EMISION DE BONOS
SOLICITADA, ORDENA LA INSCRIPCION DE LOS BONGS EN EL REGISTRQ NACIONAL DE VALORES E
INTERMEDIARIOS Y AUTQRIZA SU OFERTA PUBLICA, POR VALOR DE $6.000°000.000.00 MONEDA

LEGAL.

QUE SEGUN DICHA RESCLUCION LA SOCIEDAD PROGRESO CORPORACION FINANCIERA S.A ES LA
REPRESENTANTE LEGAL DE LOS FUTURDS TEMEDOREES DE B@ﬂGS.

- . CERTIFICA

" EL 17 DE DICIEMBRE PE 1996 BAJO EL NRO. 9370 DEL LIBRO IX, SE INSCRIBIO EN LA
MARA DE COMERCIO EL CONTRATO PARA LA REPRESENTACION LEGAL DE LOS TENEDORES DE BONOS
SISCRITO ENTHE LAS SOCIEDADES CARTON DE COLOMBIA S.A. ¥ FIDUCIARIA UNION S.A.

GERTIFICA

QUE A WOMBRE DE LA SOCIEDAD FIGURA MATRICULADO EN LA CAMARA DE COMERCIC BAJO EL
NRO.3008-~2 ESTABLECIMIENTO DE COMERCIO: SMURFIT KAPPA CARTON DE COLOMBIA
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ESUMEN-OB INALIDAD DE VENCIO

CAJA PARA EMPAQUE QUE INCLUYE CIERRES A MANERA DE
PLIEGUES PARA GENERAR UNA CONFIGURACION OCTOGONAL

La presente invencion se desarrolla en el campo de la manufactura de cajas
para el empaque de materiales o productos de diversas formas vy
volumenes, Mas especificamente, la presente invencién se relaciona con una
caja para empaque de configuraciéon octogonal con un sistema de aletas que
exhiben multiples pliegues y lineas de corte con esquinas anguladas, no
rectas, fa cual es deseable para el consumidor pues resulta sencilla y
versatil de armar con respecto a las cajas de empaque convencionales, dado
que permite el empaque o contencion de productos de formas variadas
gracias a su configuracion octogonal. En efecto, la presente invencion
revela una novedosa forma de armado para una caja octogonal que égiliza
dicho proceso y permite un sellado continuo en la linea de embalaje. El
producto tiene como objetivo el empaque de productos en ia industria textil,
en e! sector agricola y de alimentos, productos granulados y liquidos, entre

otros.



AJA PARA EMPAQUE QU LUYE CIERRES A MANERA D
PLIEGUES PARA GENERAR UNA CONFIGURACION OCTOGONAL

La presente invencidon se desarrolla en el campo de la manufactura de cajas
para el empaque de producto, elementos o materiales de diversas formas,
volimenes y pesos. Mas especificamente, la presente invencién se relaciona
con una configuracién octogonal especifica que permite el armado de una
caja para el empaque de materiales o elementos que no era posible en cajas
simplemente clbicas, lo cual resulta sencillo, versatil y econémico con
respecto a las cajas convencionales de este tipo; y absolutamente deseable
tanto para el fabricante como para el consumidor.

ANT ENTES D INVENCIO

Es bien sabido por aquelios expertos que los empaques convencionales
consisten en cajas con paredes rectangulares y una base de igual forma, las
cuales una vez armadas se asemejan a un cubo. Estas cajas son entregadas
por el fabricante plegadas para ser armadas de forma manual por el
consumidor. Aungue en el mercado existen numMerosos productos para los
cuales es suficiente una caja con estas caracteristicas cubicas formales,
también es cierto que a su vez existen numerosos productos que requieren
de un empaque que ofrezca otras caracteristicas que permitan que dichos

productos se acomoden mejor a su forma, volumen y peso.

En la actualidad, no existe en el mercado una caja de configuracion especial
que permita el empaque de productos o elementos de variadas formas y
volimenes que permitan una manipulacion adecuada de tales productos y
un manejo mas eficiente del volumen de las cajas mismas. De hecho, es
bien sabido que el empaque de los diversos productos se encuentra
restringido a cajas de tipo clibico. Aunque el armado puede resultar
sencillo, es claro gue parte del espacio no se aprovecha en estas cajas

cuando se trata de productos que no son de forma cubica.

Por consiguiente, es claro que aun existe en el estado de la técnica la
urgente necesidad de un novedoso sistema de empaque para aquellos
productos que no son de formas cubicas, sino que exhiben diversas
configuraciones y formas, que no son faciles de manipular y contener en las

cajas convencionales en virtud de sus esquinas siempre cubicas.

&




DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La caja de la presente invencién se puede comprender mejor si se hace

referencia a las Figuras acompanantes:

La Figura 1 es una vista plana esquematica de la caja de la presente

invencion.

La Figura 2 es una vista en perspectiva de la caja armada de acuerdo con
los cortes y dobleces mostrados en la Figura 1.

La Figura 3a es una vista plana superior de la caja de la Figura 2.
La Figura 3b es una vista plana frontal de la caja de la Figura 2.
La Figura 3c es una vista plana lateral de la caja de la Figura 2.

La Figura 4 es una vista plana superior desde el interior de la caja de la
Figura 2.

La Figura 5 es una vista en perspectiva de una realizacion preferida para
una caja como la de la presente invencién, la cuai incluye un panel adicional.

La Figura 6 es una vista en perspectiva de otra realizacion preferida para
una caja como la de la presente invencién, la cudl incluye dos paneles

adicionales.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Para lograr superar los inconvenientes de las cajas convencionales,
discutidos anteriormente, los investigadores de la presente invencion
lograron disefiar una novedosa caja de configuracidn caracteristica que
permite su armado de manera sencilla y ademas permite que se acomode

cualquier tipo de material o elementos

Asi, el objetivo del empaque de la presente invencién es el de lograr
contener productos de formas redondeadas en los cuales las esquinas del
empaque tradicional carecen de utilidad para contener estas formas.
Ademads, en lugar de tener un espacio vacio se puede tener una pared

adicional que incrementa la resistencia estructural permitiendo asi su
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aplicacion en el empacado de productos a granel tales como alimentos en

grano, frutas, adhesivos, liguidos, entre otros.

El disefio que se revela en la presente solicitud de modelo de utilidad parte
de la idea de una caja rectangular, pero a diferencia de esta, las aletas
superiores e inferiores poseen un sistema de pliegues, que de forma rapida,
generan el dngulo en lo que serian las 4 esquinas de la caja, para generar
una estructura octogonal. Esta estructura se acomoda a las lineas de
empacado en las que se utilizan cajas regulares (Cajas con geometria
rectangulares), se aprovechan los espacios vacios para dar espacio a otro
panel que mejora las propiedades mecanicas de la caja y se reduce la
cantidad de material que se utiliza para su fabricacién si se compara con una

similar de estilo regular,

Para lograr este y otros propodsitos, 1a presente invencion proporciona en
una primera realizacién, una caja para empaque, caracterizada porque

comprende:

ocho paneles laterales y aletas superiores e inferiores que poseen un
sistema de muiltiples pliegues y dobleces que generan una estructura
angulada en las esquinas de la caja hasta conformar una estructura
octagonal. Tanto en la parte superior como en la inferior se encuentran dos
grupos de aletas, un par de aletas angostas y un par de aletas anchas. El
par de aletas anchas se conectan directamente a las paredes cortas en
angulo para facilitar el armado de la caja cuando se doblan, mientras que el
par de aletas angostas se doblan en segundo lugar para fijar la estructura
de la caja y permitir el paso a la siguiente fase del proceso de armado. La
forma del empaque es octogonal y se proyecta desde su base hasta la parte
superior en linea recta. Las aletas anchas se unen a las secciones angulares
de las esquinas de la caja por medio de una prolongacién del material la cual
se pliega hacia el lado externo de la caja para que por medio de 3 dobleces
en el material, la caja adquiera la forma octogonal y permanezca firme sin la
tendencia a deformarse. Las aletas angostas quedan hacia el exterior de la
caja y sobre estas se aplica cinta adhesiva, grapas o goma que sea
necesaria segun las caracteristicas de la linea de embalaje. La caja adquiere

su forma octogonal una vez estas aletas estén dobladas a 90°.

Ahora bien, con respecto a las aletas de la caja, éstas deben doblarse
siguiendo la siguiente secuencia: primero, se doblan las aletas anchas; y

posteriormente, se doblan las aletas angostas.



Siguiendo este orden, las aletas anchas se unen a las secciones angulares
de las esquinas de la caja por medio de una prolongacion del material la cual
se pliega hacia el lado externo de la caja para que por medio de 3 dobleces
en el material, la caja adquiera la forma octogonal y permanezca firme sin la
tendencia a deformarse. Posteriormente a este proceso, se procede a doblar
las aletas angostas, las cuales deben guedar hacia el exterior de la caja y
sobre estas se aplica la cinta adhesiva, las grapas o la goma que sea

necesaria segun las caracteristicas de la linea de embalaje.

El sistema de Cierre/Plegado presente en la caja de la presente invencién
tiene aplicaciones en empaques elaborados en cartdn corrugado pared
sencilla, doble o triple (Tamafo de flauta: A, B, C, BC, E, EB, entre otros),
cartuiina, papel, corrugado plastico, polimeros, etc. en los cuales se puedan
generar cortes y dobleces para obtener una forma tridimensional de

multiples paredes segun las necesidades.

En una realizacion preferida, la caja para empaque de la presente invencion
se caracteriza porgue sus componentes son de carton corrugado pared
sencilla, doble o triple (Tamafio de flauta: A, B, C, BC, E, EB).

El sistema también plantea una soluciéon en otros tipos de empaques que
parten de la idea de formar paneles adicionales en lugar de aristas a 90°,
con formas geométricas similares a las de poligonos como el pentagono y el
hexagono. En estos Gltimos casos la configuracién de los paneles no seria
simétrica como sucede en {a propuesta octogonal sino que el panel adicional
se formaria en uno de los extremos. Este tipo de realizaciones preferidas de
la caja de empaque de {a presente invencién se ilustran en las Figuras 5 y 6.

De esta manera, en una realizacién preferida, la caja para empaque de
productos de la presente invencién se caracteriza porque los paneles
laterales o paredes poseen de uno a cuatro paneles adicionales en sus
extremos. Mas preferiblemente, la caja para empaque de la presente
invencion se caracteriza porque los paneles laterales o paredes poseen dos

paneles adicionales en sus extremos.

Para la fabricacién de la caja con Cierre/Plegado es necesaria la elaboracion
de los cortes y lineas de quiebre sobre una superficie como se presentan en
la descripcion de partes (Ver Figura 1), ajustando las dimensiones finales de

la caja a las caracteristicas del producto @ empacar. Las lineas de corte y de
doblez que definen la forma de la caja se pueden hacer montando las



maquina troqueladora; una variante a este proceso es el casquete, que solo

estaré destinado a realizar las marcas minimas necesarias para que la caja
funcione y deja que la maquina elabore las ranuras y las hendiduras
restantes con las herramientas integradas a ella. Estas propuestas de
fabricacion de la caja aplican a los materiales anteriormente descritos en
este documento, el troquelado puede ser plano o rotativo y el uso de las

ranuradoras/hendedoras depende de la configuracién del dispositivo.

En efecto, la conformacion de los componentes de la caja octogonal de la
presente invencién se puede ilustrar claramente en la Figura 1, la cudl
corresponde a una vista plana de la caja abierta, en donde se aprecia fa
totalidad de cortes, dobleces y paneles que la conforman. Asi, la Figura 1
muestra que la caja de la presente invencidn se caracteriza por cuatro
paneles laterales y aletas superiores e inferiores que poseen un sistema de
muitiples pliegues y dobleces que generan una estructura angulada en las
esquinas de la caja hasta conformar una estructura octagonal.

Entonces, de la Figura 1 se puede observar que la caja de la presente
invencion se arma en seis pasos durante los cuales se forma tanto el fondo,

las paredes y la tapa.

La caja se debe pegar primero traslapando los paneles 1, 101 y 14 sobre
los paneles 13, 109 y 26. Para la fijacion de estos paneles debe emplearse

un elemento de fijacion tal como goma o grapas.

La caja doblada se debe abrir de forma que los diversos paneles se separen
y la estructura adquiera volumen. En esta etapa se pueden identificar sus

partes y definir su posicion de uso.

Por ejemplo, la base de la caja de la presente invencién esta conformada

por los siguientes grupos de paneles:

Paneles 14 y 15; 16, 17 y 18; 19, 20 y 21; 22, 23 y 24, 25 y 26. Estos
grupos estan separados entre si por las lineas de corte 55, 56, 57 y 58.

Adicional a estos grupos de paneles, se encuentran 4 grupos de paneles de
menor tamafio con la siguiente configuracion: la linea de quiebre 72
paralela a la linea de quiebre 80, y separada entre si por una distancia igual
o similar a 12 6 2 veces el espesor del material de fabricacién, y formando
un angulo entre la linea de quiebre BO con la linea de quiebre 64
equivalente a Y2 angulo del total que se quiera lograr con la caja armada
entre los paneles 103 y 104 por la linea de quiebre 95 (Ver Figura 2). La
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linea de quiebre 71 paralela a la linea de quiebre 79 y .separada entre si por
una distancia igual o similar a 1%2 6 2 veces el espesor del material de
fabricacién, y formando un angulo entre la linea de quiebre 79 con la linea
de quiebre 63 equivalente a ¥z angulo del total que se quiera lograr con la
caja armada entre los paneles 102 y103 por {2 linea de quiebre 94. La linea

de quiebre 73 paralela a la linea de quiebre 81 y separada entre si por una
distancia igual o similar a 172 6 2 veces el espesor del material de
fabricacion, y formando un angulo entre la linea de quiebre 81 con la linea
de quiebre 65, equivalente a 2 angulo del total que se quiera lograr con la
caja armada entre los paneles 106 y 107 por la linea de quiebre 98. La
linea de quiebre 74 paralela a la linea de quiebre 82 y separada entre si por
una distancia igual o similar a 1¥2 0 2 veces el espesor del material de
fabricacién, y formando un dngulo entre la linea de quiebre 82 con la linea
de quiebre 66 equivalente a ¥z angulo de! total que se quiera lograr con la
caja armada entre los paneles 107 y 108 por la linea de quiebre 99. La
linea de quiebre 67 paralela a la linea de quiebre 75 y separada entre si por
una distancia igual o similar a 1%2 6 2 veces el espesor del material de
fabricacion, y formando un angulo entre la linea de quiebre 75 con la linea
de quiebre 59 equivalente a 2 angulo del total que se quiera lograr con la
caja armada entre los paneles 102 y103, por la linea de quiebre 94, La
linea de quiebre 68 paralela a la linea de quiebre 76 y separada entre si por
una distancia igual o similar a 1¥2 6 2 veces el espesor del material de
fabricacién, y formando un angulo entre la linea de quiebre 76 con la linea
de quiebre 60 equivalente a Y2 angulo del total que se quiera lograr con la
caja armada entre los panefes 103 y104, por la linea de quiebre 95. La
linea de quiebre 69 paralela a la linea de quiebre 77 y separada entre si por
una distancia igual o similar a 1%2 0 2 veces el espesor del material de
fabricacién, y formando un angule entre la linea de quiebre 77 con la linea
de quiebre 61 equivalente a ¥2 dngulo del total que se quiera lograr con la
caja armada entre los paneles 106 y 107, por la linea de quiebre 98. La
linea de quiebre 70 paralela a la linea de quiebre 78 y separada entre si por
una distancia igual o similar a 1%2 6 2 veces el espesor del material de
fabricacidn, y formando un angulo entre la linea de quiebre 78 con la linea
de quiebre 62 equivalente a ¥z angulo del total que se quiera lograr con la

caja armada entre los paneles 107 y 108, por la linea de quiebre 99.
Para comenzar con el armado de la caja se debe proceder a doblar en orden

|

comenzando por los paneles 16, 17 y 18 (Aleta Ancha), girando el conjunto
de forma uniforme por la linea de quiebre 89 lo que provocara que las lineas

| de quiebre 71, 79, 72 y 80 también se doblen para generar un angulc de
90° entre los paneles 16, 17 y 18, y el panel 103. Al mismo tiempo se

doblaron los paneles 31 y 32 por las lineas de quiebre 63 y 64 pero en un

I -
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angulo de -90° con respecto a los paneles 102 y 104. Este movimiento
en conjunto se debe al angulo existente entre las lineas 63 y 79, y 64 y 80
que forman los paneles de unidn 31 y 32. Esta primera etapa del armado
define la figura octogonal de la caja ya que debido al giro que dan tfos
paneles anteriormente mencionados, se genera un angulo de 135° entre los
paneles 101, 102, 103, 104, 105, 106, 107, 108 y 109 por las
respectivas lineas de quiebre 93, 94, 95, 96, 97, 98, 99 y 100.

La figura de la caja permanece en su lugar gracias a que los paneles 16, 17
vy 18 quedan fijos por medio de las pestafias 110 y 111 que encajan en las
ranuras 118 y 119.

En el siguiente paso se doblan los paneles opuestos 22, 23 y 24 (Aleta
Ancha) por las lineas de quiebre 91, 81, 73, 82 y 74. De forma similar a lo
sucedido en el primer paso, se formaran angulos de 90° entre los paneles
22, 23 v 24, y el panel 107, y se formaran angulos de -90° entre los
paneles 33 y 106, y 34 y 108. Este segundo movimiento se encarga de
reforzar la figura octogonal que previamente se habia formado, los paneles
22, 23 y 24 permanecen en fijados en su posicidon gracias a las pestafas
112 y 113 que encajan en las ranuras 120 y 121 respectivamente.

La etapa final para completar el armado de la base de la caja consiste en
doblar los paneles 19, 20 y 21 (Aleta Angosta) por la linea de quiebre 90
hasta forma un dngulo de 90° con respecto al panel 105. Los paneles 25,
26, 14 y 15 (Aleta Angosta) estan unidos por un elemento fijador en el
trasliape de los paneles 14 y 26. Este conjunto de paneles se dobla por las
lineas de quiebre 92 y 88 hasta formar un angulo de 90° con respecto al los
paneles 101 y 109.

Como bien se puede observar en la vista de planta de las Figuras 3a, 3b, 3¢
y 4 de la caja de la presente invencion, ésta se caracteriza por tener planos
adicionales en las esquinas en lugar de dngulos rectos. (Esta accion se repite
para sellar el extremo opuesto de la caja). Ademas, la caja adquiere su

forma octogonal una vez estas aletas estén dobladas a 90°.

Para el cerrado en la parte superior de la caja es necesario realizar el mismo
procedimiento descrito para la formacion de la base. En este caso el

contenido ya se encuentra en el interior.

En esta etapa de! proceso la caja de la presente invencion ya tiene una
estructura octogonal completamente definida. Las dimensiones de las aletas

climnarinrae cnn cimilarace a lac de lne infarinrac lac datailae AdAe lne nanalac v
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lineas de quiebre también son similares e igual sucede con la secuencia de

armado.

Ahora bien, para iniciar el proceso de sellado de la caja de la presente
invencion es necesario identificar el primer grupo de paneles a doblar: 3, 4
y 5 (Aleta Ancha), las cuales se doblan por las lineas de quiebre 84, 67, 75,
68 y 76, y se forma un angulo de 90° grados con respecto al panel 103, Al
mismo tiempo, los paneles 27 y 28 se doblaran por las lineas de guiebre 59
y 60, y formaran angulos de -90° con respecto a los paneles 102 y 104.
Este primer grupo de aletas permanece en su lugar gracias a la pestana 114
que encaja en la ranura 122 y la pestafia 115 que encaja en la ranura 123.

El segundo grupo de paneles, 9, 10 y 11 (Aleta Ancha), se dobla por las
lineas de quiebre 86, 69, 77, 70 y 78 y se forma un dngulo de 90° con
respecto a panel 107. Al mismo tiempo los paneles 29 y 30 doblaran por
sus respectiva lineas de quiebre 61 y 62, y formaran un &ngulo de -90° con

respecto de los paneles 106 y 108.

Para finalizar, los paneles 6, 7 y 8 (Aleta Angosta) se doblan por la linea de
quiebre 86 hasta formar un angulo de 90° con respecto al panel 107. Los
paneles 12, 13, 1 y 2 (Aleta Angosta) estan unidos por un elemento fijador
en el traslape de los paneles 13 y 1. Este conjunto de paneles se dobla por
las lineas de quiebre 83 y 87 hasta formar un angulo de 90° con respecto al
los paneles 101 y 109.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Una caja de empaque fabricada de cartén, como la de la presente invencion

exhibe las siguientes especificaciones técnicas:
Tamano:

1. Altura total: que oscila en el rango desde 50mm hasta 200Gmm.

2. Ancho maximo: que oscila en el rango desde 50mm hasta 2000mm.
Entonces, como bien lo puede notar la persona versada en la materia, cada
uno de los componentes de la caja de la presente invencidn exhiben
dobleces y cortes caracteristicos conectados en angulos determinados que

hacen posible que se logre el resultado esperado de una configuracion

octogonal, como asi se ilustra claramente en las Figuras acompafantes.




VENTAJAS DE LA INVENCION

Ahora bien, las ventajas de la caja de empaque de la presente invencion, se

pueden resumir con base en las siguientes consideraciones en comparacion

con las cajas de empaque convencionales.

¢ El sistema de Cierre/Plegado que se plantea busca simplificar el proceso
de armado de la caja octogonal y logra simular la secuencia de armado
de las cajas convencionales, esta virtud hace que la propuesta se adapte
facilmente a las lineas de empacado tradicionales.

+ E! sistema también garantiza que los angulos que se generen en las
aristas de la caja siempre tengan la misma dimensién, tanto en los dos
extremos de la misma como entre una caja u otra, lo que permite un

arrume seguro en bodega y en el transporte.

¢+ En el empaque de productos a granel también se obtiene otra ventaja
adicional y es que la caja de la presente invencion no se deforma cuando

el producto en el interior somete las paredes de la caja a esfuerzos
durante la manipulaciéon y el transporte. Esta ventaja se logra al tener
paredes mas cortas con aristas mas cercanas entre si y se traduce en
mayor estabilidad del empaque al momento de formar los arrumes para
el almacenamiento, transporte, administracién del espacio de bodega y
demds factores que afectan al empaque durante todo su ciclo.

¢ El empaque de la presente invencidn optimiza el uso del espacio al
contener productos de formas redondeadas, lo cual no era posible con los
empaques convencionales dado que las esquinas de dichos empaques

carecen de utilidad para contener estas formas.

+ El empaque de la presente invencidn, en lugar de tener un espacio vacio
puede tener una pared adicional que incrementa la resistencia estructural
permitiendo asi su aplicacién en el empacado de productos a granei tales

como alimentos en grano, frutas, adhesivos, liquidos, entre otros.

Ahora bien, cualquier persona en el arte, particularmente una persona
versada que tenga acceso a las ensefianzas de la presente invencion,
reconocera sin dificultad que es posible cuaiquier modificacién o variacion
sobre la caja de empaque aqui revelado, sin que las mismas se aparten del

alcance y espiritu de la invencion. Por ejemplo, se reconocera que se puede



emplear cualquier variedad de componentes que cumpian con los propositos
de la invencion. De tal manera que todas las realizaciones y variaciones
expuestas en la presente invencion no deben entenderse como limitantes
del alcance de la invencién, el cual se determina por el contenido de las

siguientes reivindicaciones.




o v
REIVINDICACIONES

1. Una caja para empaque de productos de diversas formas,

caracterizada porque comprende:

ocho paneles laterales o paredes de los cuales se proyectan en sus extremos
aletas superiores y aletas inferiores, las cuales poseen un sistema de
muiltiples pliegues y lineas de corte que generan una estructura angulada en
las esquinas de la caja hasta conformar una estructura octagonal; en la
parte superior y en la parte inferior de los paneles laterales se encuentran
dos grupos de aletas, un par de aletas angostas y un par de aletas anchas.
El par de aletas anchas se conectan directamente a las paredes cortas en
angulo para facilitar el armado de la caja cuando se doblan, mientras que el
par de aletas angostas se doblan en segundo lugar para fijar la estructura
de la caja. Las aletas anchas estan unidas a las secciones angulares de fas
esquinas de la caja por medio de una prolongacién del material, la cual se
pliega hacia el lado externo de la caja para que por medio de tres dobleces
en el material, la caja adquiera la forma octogonal y permanezca firme sin la
tendencia @ deformarse. Las aletas angostas quedan hacia el exterior de la
caja de manera que sobre éstas se pueda aplicar cinta adhesiva, grapas o

goma.

2. Una caja para empaque de productos como la de la reivindicaciéon 1,
caracterizada porque las aletas largas y las aletas cortas estan dobladas en

angulos de 909°.

3. Una caja para empagque de productos como la de las reivindicaciones
1 a 2, caracterizada porque las paredes laterales poseen paneles adicionales

en sus esquinas.

4, Una caja para empaque de productos como la de las reivindicaciones
1 a 3, caracterizada porque los paneles laterales o paredes poseen uno a

cuatro paneles adicionales en sus extremos.
5. Una caja para empague de productos como la de las reivindicaciones
1 a 4, caracterizada porque los paneles laterales o paredes poseen dos

paneles adicionales en sus extremos.

6. Una caja para empaque de productos como la de las reivindicaciones

oy



sencilla, doble o triple (Tamafio de flauta: A, B, C, BC, E, EB), cartulina,
papel, corrugado plastico, o polimeros.

7. Una caja para empaqgue de productos como la de las reivindicaciones
1 a 5, caracterizada porque los componentes son de cartén corrugado pared
sencilla, doble o triple (Tamafio de flauta: A, B, C, BC, E, EB). '

8. Una caja para empaque de productos como la de las reivindicaciones
1 a 7, caracterizado porque tiene una altura que oscila en el rango de 50mm
a 2000mm y un ancho que oscila en el rango de 50mm a 2000mm.
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REFERENCIA Radicacidn No. 07 109261
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Actuacidn 416
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Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente de modelo de utilidad
que se tramita bajo el expediente indicado en 1a referencia, reline los requisitos
de forma establecidos en los articulos 26 y 27 de la Decisién 486 de la Comisidn de
la Comunidad Andina, v en las demids disposiciones vigentes sobre la materia, se
envia el extracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su
publicacién en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo establece el articulo
10 de la misma Decigidn, en concordancia con el articuleo 85 de la misma decisidn.

De acuerdo con 1o previsto en el articulo 40, en concordancia con el articule 85 de
la Decisién 486/00; la publicacién en este caso se hard a partir del dia 17 del mes
de octubre de 2008,

Climplase 1
Dado en Bogoti DC,

FNE. 2008

CESPEDES DE VERGEL
ivieidn de Nuevas Creaciones

ALIX CARMEN
Jefe de 1a
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