
pETITØr  
SUPERIN PL:NDENCIA CE INQUSTRiA Y COMERCIO 

b’dusfriay 
Cops 

No 07-109261.!!IIIPIPJIJl/lli1it 
i 

16:00:18 De
 
p. 2020 NUECREMC 

. Act. 411 PRESENTACION 
EVe.1REG0EPOSUO 

Folios: 35 

FORMULARIO ONICO DL SOLICITUI) DL PATENTE 
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I. SOLICITUD DL: 
Patente de Invención Patente de Modelo de Utilidad. X 

2. Nombre: CARTON DL COLOMBIA S.A. IDENTIFICACION 

SOLICI1’ANTE 
(71) 

DirecciOn: ’4 t> 
C.C. NIT X 

Tetefono: Fax: C.E. Otro 
E-mail: 

Domieilio:YUMBO, VALLE, COLOMBIA Nümero: 890.300.406-3 

3. 
Nombre: MARIA VICTORIA HENAO IDENTIFICACION 

Dirección: CL. 23 N #3-33 OF.603 C.C. X NIT 
REPRESENTANTE 
0 APODERADO 

(74) TelØfbno: 6672034 Fax: C.E. Otro 

E-mail: henaohenwndez()eIesaLconico 
CALI-VALL& NUmem: 29.808.404 TP.22.057 

4. Nornbre: ALEJANDRO CARDONA Y. LUENTIFICACION 

DirecciOn: C.C. X NIT 
INVENTOR (ES) 

(72) TelØfono: Fax: C.E. Otro 
E-mail: 

NUmero: 98.661.603 
Domicilio: MIEDELLIN, ANTIOQUL4 

5. TITULO (54) CAJA PARA EMPAQUE QUE INCLUYE CIERItES A MANERA DL PLIEGUES. 

PARA GENERAR UNA CONFIGURACION OCTOGONAL 

6. ClasificaciOn International (51)_- Ai  65 D S 11D0 

7. Prioridad (33) Pals de origen (32)Fecha (31) NUmero de Solicitud 

SI NO  

8. Para publicar a partir de Ia feeha (le lapresente solicitud a lost 
6 meses i5sesI 18 meseX Otro 

9. Comprobante de pago No. 64740774 Fecha _Octubre 02 de 2007  

ION! 

.Instruccioncs pant el diligenciamiento del presente formulario, ver reverso de este pagina. 



10. 
ANtXOS 

X Comprobante de pago de la tasa de presentación de  la solicitud. 
� Comprobante de pago de Is tasa per concepto de excedente de palabras en la publicacion 
� Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad 
X Certificado de existencia y representación legal cuando el solicitante sea persona juridica 
X Poderes, si there el caso 
� Copia certificada de Is primera solicitud, si se reivindica prioridad. 
� Traducción simple de Ia primera solicitud, Si se reivindica prioridad. 
X Documento de cesiOn del inventor al solicitante o a su causante. 
X DescripciOn de Ia invencion 
X Una o mÆs reivindicaciones. 
X Dibujos yio pianos necesarios. 
� De ser el caso, copia del contrato de acceso. 
� De ser el caso, documento que acredite Is licencia o autorizaciOn de uso de conocimientos tradicionales de 

las comunidades indigenas. 
� De ser el caso, certificado de deposito del material biologico. 
X Arte final l2xl2. 
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NOMBRE: MA V RIA HE 

Z 4No.29.808.404  
P.

 No. 22.057 DEL 

INSTRUCCIONES PARk LA FRESENTACION DL LOS ANEXOS, VER REVERSO DL ESTA PAGINA 
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Smurfit Kappa 
Carton de Colombia S.A. 
Nit. 890.300.406 - 3 

PLANTA YUMBO 

25 de Septiembre de 2007 

Seæor 

JEFE DE LA DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

Santiago de Cali. 

JUAN GUILLERMO CASTANEDA R., mayor de edad, identificado como aparece al pie 

de mi firma, obrando en nombre y representación de la sociedad CARTON DE 

COLOMBIA S. A., con domicillo en Yumbo, Valle del Cauca, atentamente manifiesto a 

usted que confiero poder especial, amplio y suficiente a la doctora MARIA VICTORIA 

HENAO HERNANDEZ, abogada en ejercicio con Taileta Profesional No.22.057 del C.SJ, 

y con cØdula de ciudadania No.29.808.404, para solicitar el registro de la Patente Modelo 

de Utilidad denominada ’CAJA PARA EMPAQUE QUE INCLUVE CIERRES A 

MANERA DE PLIEGUES PARA GENERAR UNA CONFIGURACION OCTOGONAL". 

La apoderada a ltada para recibir, cancelar, transigir, desistir, renunciar, sustituir 

y revocar ciones. 

de Bogota 
LR. 

Acepto: 

MARIA VICTORIA 

T.PJ# 22.057 del C.S.J. 

HERNANDEZ 
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Smurfit Kappa 
CartOn de Colombia S.A. 
Nit. 890.300.406 -3 

CONTRATO DE CESION DE DERECHOS PATRIMONIALES 

Entre nosotros, por una parte, el seæor ALEJANDRO CARDONA YEPES, mayor 
de edad, vecino de Cali, identificado como aparece al pie de su firma, y que para 
efectos del presente contrato se denomina LA PARTE CEDENTE y por la otra, 
CARTON DE COLOMBIA S. A., sociedad con domicilio en Yumbo, Valle, 
constituida por escritura püblica No. 1.767 del 4 de mayo de 1944, otorgada en la 
Notaria Primera de Medellin, inscrito su extr’acto en la CÆmara de Comercio de 
Cali el 22 de enero de 1945 bajo el nümero 3920 del libro respectivo, representada 
legalmente por el seæor JUAN GUILLERMO CASTA1cTEDA R., mayor de edad, 
identificado con cedula de ciudadanla No. 19.437.999, y que para efectos de este 
contrato se denomina LA PARTE CESIONARIA, hemos acordado celebrar por 
medio de este documento un CONTRALTO DE CESION DE DERECHOS 
PATRIMONIALES de la Patente Modelo de Utilidad denominada "CAJA PARA 
EMPAQUE QUE INCLUYE CIERRES- A MANERA DE PLIEGUES PARA 
GENERAR UNA CONFIGURACION OCTOGONAL". PRIMERA: LA PARTE 
CEDENTE declara que desarrolló y. creó  la, patente Modelo de Utilidad 
denominada "CAJA PARA EMPAQUE QUE INCLUYE CIERRES A MANERA 
DE PLIEGUES PARA GENERAR UNA CONFIGURACION OCTOGONAL". 
SEGUNDA: LA PARTE CEDENTE manifiesta que cede los Derechos 
Patrimoniales de la patente Modelo de Utilidad denominada "CAJA PARA 
EMPAQUE QUE INCLUYE CIERRES A MANERA DE PLIEGES PARA 
GENERAR UNA CONFIGU1tACI6N OCTOGONAL", a favor tie LA PARTE 
CESIONARIA. TERCERA: LA PARTE CESIONARIA, se obliga a promover el 
correspondiente registro de esta cesión anth la Superintendencia de Industria y 
Comercio, Division de Nuevas Creacines:’ CUARTA: LA PARTE CESIONARIA, 
manifiesta que acepta la cesiOn de- los d4echos patrimoniales sobre la patente 
Modelo de Utilidad denominada CAJA PARA EMPAQUE QUE INCLUYE 
CIERRES A MANERA DE PLIEGES PARA GENERAR UNA 
CONFIGURACION OCTOGONAL", objeto del presente contrato. Tarito la 
PARTE CEDENTE como LA PARTE CESIONARIA, confieren poder especial, 
amplio y suficiente a la doctora MARIA VICTORIA HENAO HERNANDEZ, 
para que proceda a promover el Registro de esta CesiOn ante la Superintendencia 
de Industria y Comercio, Division de Nuevas Creaciones. 
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J urfit Kappa 
’Cq.?Æn de Colombia S.A. 

a_ °4iw1s9o.3oO.4O6 -3 

La apoderada queda con amplias facultades para recibir, cancelar, transigir, 

desistir, reriunciar, sustituir y revocar sustituciories. 

LA PARTE CEDENTE, 

Mo’tcivo (avdo ftc$ 
ALEJANDRO CARDONA YEPES 

N° 98.661.603 de Envigado 

LAP 

ANG&LE*MO CASTANEDA R. 

c c. W 1%.4S9999 de Bogota 

Re entante Legal de 
CARTON DE COLOMBIA S. A. 

DILIGENCM DE 
REcormCr"’ 

ANTE ELNOTARIO VEINTISEISOELCJRCtJLQ Dd 
COM$Q 

C.  
C. 

_____________ 
� & C-- 

/1 YOiLARARQe’ ci’r r:’1c c:c- t1" ..L 
PRESNTEDccuE[ LtW 
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LOS D2CLARAnr J\h-UveJwk, (n/a4mi. f. he J ,-, 

-i 

AUTORJ?O 

EL NOTfRfl 26 
CARLQS EæaAIQUE ECHAVAYRj4 ECHAVARRiA 

1:011Q N01.AR!O vr:!rfl5Is r*I. 
TEsrIrIcoQu LAHIJFA)ACT 

FOE PIES Arop: 

fl ELDSZ$ 

L: J: 
PURLICA DEcQtj 

9S!Y 

>’ 

26 SEP 200.jj 



719- PRI 

ES 11 SEPTIEMBRE 2007 0120:52 PM 
DE CAW 

V 11 1I I TM 
J.L 1 asJ 

REPUBLICA DE COLOMB<IA 

CERTIFICADO DR EXIS4CIA Y REPRRSENTACION 

EL SUSCRITG SECRETARIO DR LA CAMARA DR CONERCIO Dt CALl 

CERtIFICA 

WCMBRE:CARTON DR CQLOj481A S.A. 
POt4ICILIO: YUMBO VALLE 
PIRECCION COMERCIAL :CL.15 *18- 109 ZCNA INDUSTRIAL PUERTO I$AACS 
DIRECCION NOTIFICACION JUDICIAL:---CL.15 #18- 109: ZONA INDUSTRIAL PUERTO LSAACS 
CIUDAD: TUMBO 
MATRICULA/HERCANTIL MO, 3007-4 FECUA MATRICULAI 12 DE ENERO DR 1945 
DIRECCIOZd ELECTRONICA jhoaLnua.guiza?smurfitkappa.com.co 

PIRECCION WES www.snnrfitkappaOorn.ca 
AnLIADO 

CERTIFICA 

NIT 890300406-3 / 

CERTIFICA 

CONSTITUCION: ESCRITURA PtJBLICA NRO. 1.,7 DEL 4 DR MAYO DR 1944, NOTARIA PRIIIERA DE 
MEDELLIN, INSCRITO RU EXTRACTO EN IA Cm1ARA LIE COMERCIQ EL 22 DR ENERO DR 1945 BAJO EL 
NRO. 3920 DEL LIBRO RE$PC’flVO, SE CONTITUYO LA SOCIEDAD DOMINADA "CARTON DE 

.OMBIA S.A." 
fl{C ECTRACTO FUR PRIMERANENTE REISTRADC EN LA CAMARA DR COMERCIO DR MEDELLIN EL 10 
:DEAqAYO DR 3344, BAJO EL NRO. as DEL LIBRO RESPECTIVO DR DICRA CAMARA. 

CEflIF!CA 

QUE POR ESCRITURA NRC, 9207 1)EL 27 DR OCTUBRE DE 1992 NOTARIA DECIMA DR CALl 
,LNSCRITA EN LA C!‰flRA DR COXRRCI0 EL 03 DE tOVIEMBRE DR 1992 HAJO EL NRO. 59286 DEL 
LIBRO IX ,LA SOCIEflD CAMSIO SU DOMICILTO DR tALl A YUMBO 

CERTIFA 

REFORMAS 
DOCUMENTO FEC}{A.DO DRIGEN FRCt{A.INS NRO INS LIBRO 
2,P. 4016 25/09/1945 NOTARIA PRIMRA DR MEDELN 09/05/1946 4682 
E.P. 1762 29/04/1946 NOTARIA TERCERA DR MEDELLIN 09/05/1946 4683 
E.P. 462 01/03/1948 NOTARIA TERCERA DR CALl 05/03/1948 5691 
E.P. 133 03702/1951 NOTARIA CUARTA DR CALl 03/02/1951 8255 
B.P. 1677 28/05/1958 NOTARIA TERCERA LIE CALL 02/06/1958 17869 
LP 1538 02/09/1959 NOTARIA CUA1fll. DR CALl 03109/1959 19653 

EP. 1209 24/03/1961 NOTARIA CUAWA DR CALL 29/&3/1961 22057 
P. 583 30/03/1962 NOTARIA CUARTA LIE CALl 30/03/1962 23882 
P. 837 04/04/1963 NOTARIA CUARTA Pg CALl 04/04/1963 25665 

4319 30/11/1972 NOTARIA TERCERA DR CALL 06/12/1972 2628 IX 
!;P. 1301 25/04/1973 WQTtdlA TERCERA DR CALl 27/04/1973 3873 IX 
V.P. 2011 03/06/1980 NOTARIA TERCEBA DR CALl 12/06/1980 39146 IX 
E.P. 2,639 28/05/1985 NOTARIA DECIMA DtALI 03/06/1985 76920 IX 
E.P. 2371 20/06/1986 NOTARIA TERCERA BE CALl 04/07/1986 85936 IX 
V.P. 6183 29/06/1990 NcIngzA DECIMA DR CAL,I 11/07/1990 30692 IX 
E.P. 481 29/45/1992 NOTARIA DECIMA DR CALl 04/06/1992 54005 IX 
R./4733 02/07/1996 NOTARIA DECIMA DE CALL 14/08/1996 6101 IX 

22$9 08/05/1998 NOTARIA TERCERA DR CALL 22/05/1998 3672 IX 
:p 0605 04/04/200 NOTARIA UNICA LIE YUMBC 18/04/2000 2704 IX 

E.P. 43-80 27/11/2002 NOTARIA PRINERA DSCM,I 03/12/2002 16708 IX 
E.P. 1613 19/04/2004 NOTARLPRIMERA LIE CALL 12/05/2004 5280 IX 
E.P. 1542 10/04/2006 NOTARIA TERCERA DR CALl 24/04/2006 4998 IX 
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OWES 11 SEPTIEMBRE 2007 01:20:52 PM 

TR4PORALES 0 CUANDO ESTUVIERE LEALMENTE IMPEDIDO PAPA ACTUAR. FALTANDO EL PRESIDENTE 0 
SUS SUPLENTES, CORRESPONDE SU REEMPLAZO A LOS MIMBROS PRINCI PALES DR LA JUNTA 

PIRECTIVA, SEGIJN EL ORDEN PS SU ELECCION. NO OBSTANTE LO ANTERIOR, LA JUNTA DIRECTIVA 
PODRA DESIGNAR UN REPRESENTANTE LEGAL CON .$U RESPECTIVO SUPLENTE PAPA ODE REPRESENTEN A 
LA COMPANIA ANTE LAS AUTORIDAQS JURISDICCIONALES-, ADMI1’fl-STRATIVAS Y OS POLICIA. 

FUNCIONES. EL PRESIbENTE CONO REPR2SENTANTE LEGAL US LA COMPANIA I CON LAS SALVEDADES 

LEGAL,E6, TIENE BAJO SUDIRECCION A TODOS LOS EMPLEADOS. DENTRO OS LOS LIMITES LEG  I 
CON LOS REQUISITOS CCINTEMPLADOS E& LOS ESTATUTOS, PUEDE EN EJERCICIO DR SUS FUNCIONES: 

ADQUIRIR Y ENAJENAR MENES MUEBLES 0 INNUEBLES; PAR EN PRENDA LOS PRIMERQS S HIPOTECAR 

LOS SEGI3UPOS; NOVAR OBLIGACIONES, TRANS IGIR V COMPROMETER LOS NEGOC 105 SOC tALES; DAR 0 
RECIBIR DINERO EN MUTUO; RACER ØPOSITOS HN BANCOS 0 AGENCIAS BANCARIAS; FIRMAR LOS 

CONTRATOS DE SOCIEDAt- EN LOS CUALES LA COMPANIA FIGURE COMO SOdA 0 ACCIONISTA; FIRMA.R 

CHEQUES, JJETRAS DR CANSIO, PAGARES, GIROS, LI BRNZAS V TODA CLASS DE DOCUMENTOS, EN 

FIN, REPSSENTAR AMPLIAMENTE A LA COhIEANIA Y MACER TODO LO QUE PUEDA FAVORECERLA, SIN 

OTRAS RESTRICCIONES QUE LAS PREVISTAS EN LA LEY 0 EN ESTE PAO SOCIAL. 

SON ADEMAS FUNCIONES ESPECIPICAS DEL PRESIDSE, ENTRE OTRAS: 1. ADMItflSTRAR LA 

COMPANIA, 2.,. 3. EJECUTAE LOS ACUEROOS I DECRETOS US LA ASAMELEA GENERAL V DE LA JUNTA 

DIRECTIVA. 4... 5. CCOR2tNAR S INflRAR LAS ACTIVIDADES US LAS EMPRESAS FILIALES V 

SUBSIDIAPIAS US CARTON COLOMEIA S.A. I CONSOLIUM UNA POLITICA GENERAL DR GRUPO 

EMPRESARLAL. 6... 7. CONSTITUIP. APCDERAbOS ESPECIALES JUDICIALES 0 EXTRAJUDICIALES E 
11VESTIRLOS DR LAS FACULTADES QUE CONSIDERS NECESARIAS PAPA EL CUMPLIMIENTO DR SUS 

FUNCIONES. 8. CONSTITUIR APODERADOS GENERALES JUDIC-IALES 0 EXTRAJUDICIALES, PAPA ODE 

POD ESCRTTURA POSLICA, LES CONFIERA LAS. FACULTADES QUE CONSIDERE NECESARIAS PAPA EL 

LOGRO DR LOS VINES SOCLALES. 9... 10. ’CELEERAR LOS ACTOS 0 CONTRATOS QUE TIENDAN AL 

CU14PLIMIENTO PS LOS FINES SCIALES, CC44 LAS LIMITACIONES ESTABLECIPAS EN LOS ESTATUTOS. 

11. DESIGNAR OSRENTES 0 ADMINISTRADORES [YE SUCURSALES 0 AGENCIAS V CONFERIRLES LAS 

2ULTADES NECESARIAS PAPA DESMPENAR SU FmWION. 12... 13. MACER CUMPLIR, COMPILAR, 
rjLICAR V MANTENER ACTUALIZAPC) EL CODIOO DR BURN GOBIERNO OtIS, ADOPTS, REPORNE C 

ADICIONS LA JUNTA DIRECTIVA. 14. DESEMPENAB LAS DEMAS FUNCIONES QUE SENALAN LOS 

ESTATUTOS 0 QUE FOR LA NATURALEZA DEL CARGO LE COMPETEN, CUMPLIR LAS ORDENES US LA 
ASAMBLEA GENERAL, LA JUNTA DIRECTIVA V EL flES.IDENTE V EJERCER LAS FACOLTADES QUE ESTOS 

LE DELEGtJEN. 

FUNCI0s DR LA ASAMBLEA GENERAL, ENTRE OTRAS; 1’. NOMBRAR CADA ANO, CINCO (5) MIEMBROS 

PRINCIMLES I CINCO (5) SUPLENTES US LA JUNTA DIRECTIVA, FIJAR LOS HONORARIOS QUE 

CORRESPONDAN A LOS PRIMEROS V REMOVERLOS 0 REELEGIRLOS. 2. t0MBRAR, PAPA PERIODOS DR UN 

(1) AND, EL REVISOR FISCAL OS LA SOCTErDAD y,,sti SUPLENTE, FIJAR LA REMT3NERACION DEL 

PRIMERO V REMOVERLOS 0 REELEGIRL,Q$, S. AiJ*$TAR 0 DISMINU1R EL CAPITAL SOCIAL. 6. 

MOPIFICAR EL VALOR NOMINAL EYE LAS-aCCIONES. 11. AUTORIZAR LA TPANSFORI4ACION, FUSION 0 
ESCISION DR LA EMPRESA. 13, NO$BRAR UNO 0 flRlOS LIQUIDADORES Y FIJARLES LAS 

CORRESPONOXENTES ASIGtThCIONES. 14. DECRWYAR LA PRORPOCA US LA SOCIEDAD C Si) DISOLUCION 

EXTRAORDUanA. 15, CAMRIP.R POP OTRO, DENTRO DEL PAtS EL DOMICILIO SOCIAL. 16. REFORMAR 

LOS ESTATUTOS. 17. DELEGAR EN LA JUNTA DIRECTIVA, CUANDO LO JUZOUR OPORTUNO V PAPA 

FINES DETERMINAflOS 0 CASOS CONCERTOS, ALGUNA DR 2135 FUNCIONES, QUE SEAN FOR RATURALEZA 

DELEtAELRS. 

LA JUNTA DIRECTIVA SE COj4DONE DR CINCO (5) MIEMBROS PRZUCIPALES I CINCO (5) SUPLENTES, 

SO IDOS POE LA ASAMBLEA - GENERAL PAPA PERIO.DOS DR UN (1) ANO, LI BREr4ENTE REMOVIBLES 0 
SLEGIBLES. 

FUNCIONES DE LA JUNTA DIRECTIVA, ENTER OTRAS: 1. NO?RAR CADA ANO EL PRESIDENTS OS LA 

JtINZADIRECTIVA 3E ENTRE LOS MIEMBROS PRLNCIPALES-DE LA MISMA, EL CTJAL PUEDE SEP 

RERLEGIDO INDEFINIDA14ENTE I REMOVIDO LIREMENTE EN CUAUQUIER TIEMPO, FOR LA MISMA. 2. 

ELEGIR AL PRESIDENTS US LA COMPANIA V LOS TEES VICEPRESIDENTES, PRIMERO, SEGUNDO V 
TERCERO, QUIENE$’ SERAN EN SU OR-DEN LOS UPLENTE$ [YE AQUEL Y REEMPLAZARAN CON 

REPRESENTACION LEGAL EN SUS FALTAS TEMPORALES Y EN LAS AESOLUTAS MIENTRAS SE PROVES EL 
CAO, REELEGIRLOS INDEFINIDANENTE V REMOVERLOS LIBREMENTE EN CUALQIJIRR TIEMPO. 4. 
,ESTASLECER CUANDO DO JUZGUE CONVtNIENTE EL LIMITS MAXIMQ DE LA ASIQNACION MENSUAL QUE 
EL PRESIDENTS DE LA COMPANIA PUEDE ASIGNAR AL CELEBRAR UN CONTRATO DR TRABAJO 0 PASTA 

DONDE PUEDE, SIN INTERVENCION DR LA JUNTA, VARIAR ESA ASIGNACION; 9 AUTORIZAR TODO 

ACTO 0 CONTRATO QUE TENGA POP 0JETO ADQULRXR, ENAJENAR, GRAVAR 0 Lr!CTAR EL DOMINIO OS 
’ACTIVOS FIJOS REPRESENTAPOS EN TNMUEBLES, MAQtflNARXAS I EQUIPOS, SIN CONSIDERACION A LA 



Q8719PRI 

11 SEPTIEMERE 2007 91:20:52 PM 
DE CALl 

FUStRON) NOMBRADO (5): 

PRESLDENTE Y REPRESENTANTE LEGAL 
ROBERTO SILVA SALAMANCA 
C.C.17119592 

CERTIFtCA 
DOC7UMENTOi ACTh No. 712 DEL 28 DE MARZO DR 204r 
ORICEN: JUNTA DIRECTIVA 
INSCRIPCION: 09 DR MAyO DE 2001 No, 5101 DEL LIBG IX 

FUE(RON) NOMERADO(S): 

PRIMER SUPISTE DEL PRESIDENTE 

8RNARDO OUZMAN REYRS 
&C.1493310 

DO 
CA T"M 

467999 

TERCER SUPLENTE DEL PRESIDENTS 
DjDOLP ALEXANDER EMN ZUÜIGA 

CE1ThFICA 

DOCUMENTO: ACTA NO, 309 DEL 28 DE MARZO DE ZOtl 
ORIGEN:/ ASNBLEA GRMJ ORDTNARIA 
INSCRiC1ON: 09 DE MAYO DR 2007 NO. 5100 DEL LIBRO IX 

POE (RON) 1O1WRADO (5) 

JUNTA DIRECTIVA 

PRINCI PAIM. 

PRIMER RENGLON 
OAk? MC GANN 
PPL R665683 

/ 

SEGUNDO RENGLON 
’’HONY PAUL SMURFIT 

\4t.L03147 

TERCER RENOWN 
ROBk’O S ILVA SALAMANCA  
C.C17119592 

CUARTO RENGLON 
MAR?,aL ICE CRUMP CARVAJAL 
CC.A1661376 

QUINTO RENGLON 
:LUIS ERflESTO MEJIA CASTRO 
C.C.16685633 

i..oi a i 

ka4g 5, r3.0 

I 
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iI.I III JL::u11 j] F U 

FURON NOMBRADOS COMO REPRESZThNTES LEGALES DE LA COMPANIA ANTE LAS AUTGRIDADES 
flISDICCIGNALES, ADM1NISTRATFVPLS f DE POLICIA: 

EDGAR ROBERTO MUNOE URREGO 
C.C. 19.062.333 
REPRESENTANTE LEGAL PRINCIPAL 

GUIL1,RtNJ GOMEZ CP.NAL$ 
C.C. 79.159.495 
REPRESENTANTh LEGAL SWLENTE 

CESAR AUGUSTO DIJQUE MOSQUERA 
C.C. 3.226.981 
REPRESENflNTE LEGAL SLENTE 

CERTIFICA 

QUE FOR ESCflTURA NRC. 1737 DEL 14 DE SEPTIEM?RE DE 2001 MOTARIA UNICA DE YUMBO 

,/INSCRITA EN LA CN4ARA DE COMERCIOh 20 DE SEJPTIEMBRE DE 2001 BAJO EL NRC. 227 DEL 

LIBRO V COMPARECIO EL SENOR ROBERTO SILVA SALAMANCA, C.C. 17.119.592 DE BOGOTA EN EU 

CARACTER DE PRESIDENTE 1’ ’REPREsENTANTE LEGAL DE LA SOCIEDAD CARTON DE COLOMBIA S.A. QUE 

EN EL EJERCZCIO DE BETA PUNCION EL RE?RSSENTANTE LEGAL DE CARTON DE COLOMBIA S.A. 

DESIGNA COMO APODERADO GENERAL PRINCIPAL DE LA COMPANIA AL SENCIR EDGAR ROBERTO MUNOZ 

URREGO, C.C. 19,042.333 EXPEDIDA EN BOGOTA Y COMO BUSTITUTO AL SENOR GUILLERDIO GCMEZ 

CAALES, C.C. 7.159.495 EXPEDIDA EN USWITEN, PAPA EJECUTAR Y CELEBRAR LEGALMENTE LOS 

$I&UENTES ACTOS Y CONTRATOS A NOMBRE bE CARTON DE COLOMBIA S.A.., LA QUE DE AQUI EN 

ADELANTE SE DENOMINARA LA ’COMPANIA: A) PARA REPRESENTAR A LA COMPANIA EN RECLAMOS, 
t.flIGIOS 0 JUICTOS DE MATNIA CIVIL, COMERCIAL, PENAL. ADMINISTRATIVA Y LABORAL, ANTE 

LORIDADES AQNINISTRATIVAS, JtJDICIALES 0 DE POLICIA CON EXPRESAS FACULTADES PARA 

sitSZ$TIR, SUSTITUIR, ThANSIGI&, COMPROMETER 0 CONCILIAR DIFERENCIAS EN TALES RECLANOS, 
JUICIOS 0 LITIGIOSt EN GENERAL CON AMPLIAS FACULTADSE EN ESTAS MATERIAS, PUDIENDO 

RECTRIR ROTIFICACIONES JUDICIALES 0 ADMINISTRATIVAS, CONSTITUIR APODERADOS E$PECIALES 

EN cADA TINO DE LOS JUICIOS Y CONTROVERSI.A WE SE PRESENTEN, E IIWESTIRLOS DE LOS 

PODERES NECESARIOS PARA LA DflENSA DE LOS INTERESES DE LA COMPANIA, REVOCARLOS Y 

REASUNIRLOS, TODO BEGUN EU PRODENTE JUICIO; B) CONCILIAR PRETENSIONES LITIGIOSAS EN 

PROCESC,S JUDICIALES DE CARACTER, CIVIL, COMERCIAL, LABORAL, ADMINISTRATIVO, PENAL 0 DE 

POLICI* C) REPRESENTAR A LA CON?NLIA ANTE CORPORACIONES 0 EMPLEADOS DE LAS RANAS 

EJECUTIVA 0 JUDICIAL EN JUICIOS, DILIGENCIAS, INTERROGATORtOS, TESTIMONIOS, DESCARGOS, 
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RESUMEN-OBJETO Y FXNAUDAD DE LA INVENCIÔN 

CAM PARA EMPAOUE OUE INCLUYE CIERRES A MANERA DE 

PLIEGUES PARA GENERAR UNA CONFIGURACIÔN OCTOGONAL 

La presente invenclØn se desarrolla en et campo de la manufactura de cajas 

para el empaque de materiales o productos de diversas formas y 

volÆmenes. MÆs especIficamente, la presente invención se relaciona con  una 

caja para empaque de configuración octogonal con un sistema de aletas que 

exhiben multiples pliegues y lineas de corte con esquinas anguladas, no 

rectas, la cual es deseable para el consumidor pues resulta sencllla y 

versÆtil de armar con respecto a [as cajas de empaque convencionales, dado 

que permite el empaque o contención de productos de formas variadas 

graclas a su configuración octogonal. En efecto, la presente invención 

revela una novedosa forma de armado para una caja octogonal que agiliza 

dicho proceso y permite un sellado continuo en la linea de embalaje. El 

producto tiene como objetivo el empaque de productos en la industria textil, 

en el sector agrIcola y de alimentos, productos granulados y lIquidos, entre 

otros. 



CAM PARA EMPAOUE QUE INCLUVE CIERRES A MANERA DE 

PLIEGUES PARA GENERAR UNA CONFIGURACIÔN OCTOGONAL 

La presente invención se desarrolla en el campo de la manufactura de cajas 

para el empaque de producto, elementos a materiales de diversas formas, 

volümenes y pesos. MØs especificamente, la presente invención se relaciona 

con una conflguración octogonal especIfica que permite el armado de una 

caja para el empaque de materiales o elementos que no era posible en cajas 

simptemente cübicas, lo cual resulta sencillo, versÆtil y económico con 

respecto a las cajas convencionales de este tipo; y absolutamente deseable 

tanto para el fabricante como para el consumidor. 

ANTECEDENTES DE LA INVENCIÔN 

Es bien sabido por aquellos expertos que los empaques convencionales 

consisten en cajas con paredes rectangulares y una base de igual forma, las 

cuales una vez armadas se asemejan a un cubo. Estas cajas son entregadas 

por el fabricante plegadas para ser armadas de forma manual por el 

consumidor. Aunque en el mercado existen numerosos productos para los 

cuales es suficiente una caja con estas caracterIsticas cóbicas formales, 

tambiØn es cierto que a su vez existen numerosos productos que requieren 

de un empaque que ofrezca otras caracteristicas que permitan que dichos 

productos se acomoden mejor a su forma, volumen y peso. 

En la actualidad, no existe en el mercado una caja de configuración  especial 

que permita el empaque de productos o elementos de variadas formas y 

volómenes que permitan una manipulación adecuada de tales productos y 

un manejo mÆs eficiente del volumen de las cajas mismas. De hecho, es 

bien sabido que el empaque de los diversos productos se encuentra 

restringido a cajas de tipo cObico. Aunque el armado puede resultar 

sencillo, es claro que parte del espaclo no se aprovecha en estas cajas 

cuando se trata de productos que no son de forma cübica. 

Por consiguiente, es claro que aOn existe en el estado de la tØcnica la 

urgente necesidad de un novedoso sistema de empaque para aquellos 

productos que no son de formas cübicas, sino que exhiben diversas 

configuraciones y formas, que no son fØciles de manipular y contener en las 

cajas convencionales en virtud de sus esquinas siempre cübicas. 
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DESCRIPCIÔN DE LAS FIGURAS 

La caja de la presente invención se puede comprender mejor si se hace 

referenda a las Figuras acompaæantes: 

La Figura 1 es una vista plana esquemÆtica de la caja tie la presente 

inver,ción. 

La Figura 2 es una vista en perspectiva de la caja armada de acuerdo con 

los cortes y dobleces mostrados en la Figura 1. 

La Figura 3a es una vista plana superior de la caja de la Figura 2. 

La Figura 3b es una vista plana frontal de la caja de la Figura 2. 

La Figura 3c es una vista plana lateral tie la caja de la Figura 2. 

La Figura 4 es una vista plana superior desde el interior de la caja de la 

Figura 2. 

La Figura 5 es una vista en perspectiva de una realización preferida para 

una caja como la tie la presente invención, la cuÆl incluye un panel adicional. 

La Figura 6 es una vista en perspectiva de otra realización preferida para 

una caja como la de Ia presente invención, la cuÆl incluye dos paneles 

adicionales. 

DESCRIPCIÔN DETALLADA DE LA INVENCI6N 

Para lograr superar los inconvenientes de las cajas convencionales, 

discutidos anteriormente, los investigadores de la presente invención 

lograron diseæar una novedosa caja de configuraciOn caracteristica que 

permite su armado de manera sencilla y ademâs permite que se acomode 

cualquier tipo de material o elementos 

Asi, el objetivo del empaque tie la presente invención es el de lograr 

contener productos de formas redondeadas en los cuales las esquinas del 

empaque tradicional carecen tie utilidad para contener estas formas. 

AdemÆs, en lugar de tener un espacio vacIo se puede tener una pared 

adicional que incrementa la resistencia estructural permitiendo asi su 
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aplicación en el empacado de productos a granel tales como alimentos en 

grano, frutas, adhesivos, lIquidos, entre otros. 

El diseæo que se revela en la presente solicitud de modelo de utilidad parte 

de la idea de una caja rectangular, pero a diferencia de esta, las aletas 

superiores e inferiores poseen un sistema de pliegues, que de forma rÆpida, 

generan ci Ængulo en lo que serIan las 4 esquinas de la caja, para generar 

una estructura octogonal. Esta estructura se acomoda a las Ilneas de 

empacado en las que se utilizan cajas regulares (Cajas con geometrIa 

rectangulares), se aprovechan los espacios vaclos para dar espacio a otro 

panel que mejora las propiedades mecÆnicas de la caja y se reduce la 

cantidad de material que se utiliza para su fabricación si se compara con una 

similar de estilo regular. 

Para lograr este y otros propósitos,  la presente invención proporciona en 

una primera realización, una caja para empaque, caracterizada porque 

comprende: 

ocho paneles laterales y aletas superiores e inferiores que poseen un 

sistema de mÆltiples pliegues y dobleces que generan una estructura 

angulada en las esquinas de la caja hasta conformar una estructura 

octagonal. Tanto en la parte superior como en la inferior se encuentran dos 

grupos de aletas, un par de aletas angostas y un par de aletas anchas. El 

par de aletas anchas se conectan directamente a las paredes cortas en 

ªngulo para facilitar el armado de la caja cuando se doblan, mientras que el 

par de aletas angostas se doblan en segundo lugar para fijar la estructura 

de la caja y permitir el paso a la siguiente fase del proceso de armado. La 

forma del empaque es octogonal y se proyecta desde su base hasta la parte 

superior en linea recta. Las aletas anchas se unen a las secciones angulares 

de las esquinas de la caja por medio de una prolongación del material  la cual 

se pliega hacia el lado externo de la caja para que por medio de 3 dobleces 

en el material, la caja adquiera la forma octogonal y permanezca firme sin la 

tendencia a deformarse. Las aletas angostas quedan hacia el exterior de la 

caja y sobre estas se aplica cinta adhesiva, grapas o goma que sea 

necesaria segOn las caracterIsticas de la linea de embalaje. La caja adquiere 

su forma octogonal una vez estas aletas estØn dobladas a 90. 

Ahora bien, con respecto a las aletas de la caja, Østas deben doblarse 

siguiendo la siguiente secuencia: primero, se doblan las aletas anchas; y 

posteriormente, se doblan las aletas angostas. 
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Siguiendo este orden, las aletas anchas se unen a las secciones angulares 

de las esquinas de la caja par media de una prolongación del material la cual 

se pliega hacia el lado externo de la caja para que por media de 3 dobleces 

en el material, la caja adquiera la forma octogonal y permanezca firme sin la 

tendencia a deformarse. Posteriarmente a este proceso, se procede a doblar 

las aletas angostas, las cuales deben quedar hacia el exterior de la caja y 

sobre estas se aplica la cinta adhesiva, las grapas o la goma que sea 

necesaria segÆn las caracteristicas de la linea de embalaje. 

El sistema de Cierre/Plegado presente en Ia caja de la presente invencióri 

tiene aplicaciones en empaques elaborados en carton corrugado pared 

sencilla, doble o triple (Tamaæo de flauta: A, B, C, BC, E, EB, entre otros), 

cartulina, papel, corrugado plÆstico, polImeros, etc. en los cuales se puedan 

generar cortes y dobleces para obtener una forma tridimensional de 

multiples paredes segün las necesidades. 

En una realizaciOn preferida, la caja para empaque de la presente invención 

se caracteriza porque sus componentes son de carton corrugado pared 

sencilla, dable a triple (Tamaæo de flauta: A, B, C, BC, E, EB). 

El sistema tambiØn plantea una salución en otros tipos de empaques que 

parten de la idea de farmar paneles adicionales en lugar de aristas a 900, 

can farmas geamØtricas similares a las de polIgonos como el pentÆgono y el 

hexÆgono. En estas Oltimos casos la configuraciOn de los paneles no serIa 

simØtrica como sucede en la propuesta actogonal sino que el panel adicional 

se formaria en uno de los extremos. Este tipo de realizaciones preferidas de 

la caja de empaque de la presente invención se ilustran en las Figuras 5 y 6. 

De esta manera, en una realización preferida, la caja para empaque de 

productos de la presente invención se caracteriza porque los paneles 

laterales o paredes poseen de uno a cuatro paneles adicianales en sus 

extremos. Mâs preferiblemente, la caja para empaque de la presente 

invención se caracteriza porque los paneles laterales o paredes paseen dos 

paneles adicianales en sus extremos. 

Para la fabricaciOn de la caja con Cierre/Plegado es necesaria la elaboración 

de los cortes y lIneas de quiebre sobre una superficie como se presentan en 

la descripciOn de partes (Ver Figura 1), ajustando las dimensiones finales de 

la caja a las caracteristicas del producto a empacar. Las lineas de carte y de 

doblez que definen la forma de la caja se pueden hacer montanda las 
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mÆquina troqueladora; una variante a este proceso es el casquete, que solo 

estarâ destinado a realizar las marcas minimas necesarias para que la caja 

funcione y deja que la mÆquina elabore las ranuras y las hendiduras 

restantes con las herramientas integradas a ella. Estas propuestas de 

fabricación de  la caja aplican a los materiales anteriormente descritos en 

este documento, el troquelado puede ser piano o rotativo y el uso de las 

ranuradoras/hendedoras depende de la conuiguración del dispositivo. 

En efecto, la conformación de los componentes de la caja octogonal de la 

presente invención se puede ilustrar ciaramente en la Figura 1, la cuÆl 

corresponde a una vista piana de la caja abierta, en donde se aprecia la 

totalidad de cortes, dobleces y paneles que la conforman. AsI, la Figura 1 

muestra que la caja de la presente invención se caracteriza por cuatro 

paneles later-ales y aletas superiores e inferiores que poseen un sistema de 

mOltiples pliegues y dobleces que generan una estructura angulada en las 

esquinas de la caja hasta conformar una estructura octagonal. 

Entonces, de la Figura 1 se puede observar que la caja de la presente 

invención se arma en seis pasos durante los cuales se forma tanto el fondo, 

las paredes y la tapa. 

La caja se debe pegar primero traslapando los paneles 1, 101 y 14 sobre 

los paneles 13, 109 y 26. Para la fljación de estos paneles debe emplearse 

un elernento de fijación tal como goma o grapas. 

La caja dobiada se debe abrir de forma que los diversos paneles se separen 

y la estructura adquiera volumen. En esta etapa se pueden identificar sus 

partes y definir su posición de uso. 

Por ejemplo, la base de la caja de la presente invención estÆ conformada 

por los siguientes grupos de paneles: 

Paneles 14 y 15; 16, 17 y 18; 19, 20 y 21; 22, 23 y 24; 25 y 26. Estos 

grupos estÆn separados entre sj par las lineas de corte 55, 56, 57 y 58. 

Adicional a estos grupos de paneles, se encuentran 4 grupos de paneles de 

menor tamaæo con la siguiente conftguración: la ilnea de quiebre 72 

paralela a la Ilnea de quiebre 80, y separada entre si por una distancia igual 

o similar a 11/2 ó 2 veces el espesor del material de fabricación, y formando 

un Ængulo entre la Ilnea de quiebre 80 con la linea de quiebre 64 

equivalente a ‰ Ængulo del total que se quiera lograr con la caja armada 

entre los paneles 103 y 104 par la IInea de quiebre 95 (Ver Figura 2). La 
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linea de quiebre 71 paralela a la linea de quiebre 79 y separada entre si par 

una distancia igual o similar a 11/2 6 2 veces el espesor del material de 

fabricación, y formando un Ængulo entre la linea de quiebre 79 con la linea 

de quiebre 63 equivalente a ‰ Ængulo del total que se quiera lograr con la 

caja armada entre los paneles 102 y103 por la linea de quiebre 94. La linea 

de quiebre 73 paralela a la linea de quiebre 81 y separada entre 51 por una 

distancia igual a similar a 11/2 6 2 veces el espesor del material de 

fabricación, y formando un Ængulo entre la linea de quiebre 81 con la linea 

de quiebre 65, equivalente a ‰ Ængulo del total que se quiera lograr con la 

caja armada entre los paneles 106 y 107 por la linea de quiebre 98. La 

linea de quiebre 74 paralela a la linea de quiebre 82 y separada entre 51 por 

una distancia igual o similar a 11/2 6 2 veces el espesor del material de 

fabricación, y formando un Ængulo entre la Ilnea de quiebre 82 con la linea 

de quiebre 66 equivalente a ‰ Ængulo del total que se quiera lograr con la 

caja armada entre los paneles 107 y 108 por la linea de quiebre 99. La 

linea de quiebre 67 paralela a la linea de quiebre 75 y separada entre sí par 

una distancia igual a similar a 11/2 ó 2 veces el espesor del material de 

fabricación, y formando un Ængulo entre la linea de quiebre 75 con la linea 

de quiebre 59 equivalente a Va Ængulo del total que se quiera lograr con Ia 

caja armada entre los paneles 102 y103, por la linea de quiebre 94. La 

linea de quiebre 68 paralela a la linea de quiebre 76 y separada entre si por 

una distancia igual a similar a 11/2 6 2 veces el espesor del material de 

fabricación, y formando un Ængulo entre la linea de quiebre 76 con la linea 

de quiebre 60 equivalente a ’Ia Ængulo del total que se quiera lograr con la 

caja armada entre los paneles 103 y104, por Ia linea de quiebre 95. La 

linea de quiebre 69 paralela a la linea de quiebre 77 y separada entre si par 

una distancia igual o similar a 11/2 6 2 veces el espesor del material de 

fabricación, y formando un Ængulo entre Ia lInea de quiebre 77 con la linea 

de quiebre 61 equivalente a ‰ Ængulo del total que se quiera lograr con la 

caja armada entre los paneles 106 y 107, par la linea de quiebre 98. La 

linea de quiebre 70 paralela a la linea de quiebre 78 y separada entre si por 

una distancia igual o similar a 11/2 6 2 veces el espesor del material de 

fabricación, y formando un Ængulo entre la IIriea de quiebre 78 con la Ilnea 

de quiebre 62 equivalente a ‰ Ængulo del total que se quiera lograr con Ia 

caja armada entre los paneles 107 y 108, por la linea de quiebre 99. 

Para comenzar con ci armado de La caja se debe proceder a doblar en orden 

comenzando par los paneles 16, 17 y 18 (Aleta Ancha), girando el conjunto 

de forma uniforme por la Imnea de quiebre 89 lo que provocarª que las Ilneas 

de quiebre 71, 79, 72 y 80 tambiØn se doblen para generar un Ængulo de 

900 entre los paneles 16, 17 y 18, y el panel 103. Al mismo tiempo se 

doblaron los paneles 31 y 32 par las Ilneas de quiebre 63 y 64 pero en un 
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Ængulo de -P900 con respecto a los paneles 102 y 104. Este movimiento 

en conjunto se debe al Ængulo existente entre las lIneas 63 y 79, y 64 y 80 

que forman los paneles de union 31 y 32. Esta primera etapa del armado 

define la figura octogonal de la caja ya que debido al giro que dan los 

paneles anteriormente mencionados, se genera un Ængulo de 1350 entre los 

paneles 101, 102, 103, 104, 105, 106, 107, 108 y 109 por las 

respectivas Ilneas de quiebre 93, 94, 95, 96, 97, 98, 99 y 100. 

La figura de la caja permanece en su lugar gracias a que los paneles 16, 17 

y 18 quedan fijos por medio de las pestafias 110 y 111 que encajan en las 

ranuras 118 y 119. 

En el siguiente paso se doblan los paneles opuestos 22, 23 y 24 (Aleta 

Ancha) por las Ilneas de quiebre 91, 81, 73, 82 y 74. De forma similar a lo 

sucedido en el primer paso, se formarÆn Ængulos de 900 entre los paneles 

22, 23 y 24, y el panel 107, y se formarân Ængulos de -900 entre los 

paneles 33 y 106, y 34 y 108. Este segundo movimiento se encarga de 

reforzar la figura octogonal que previamente se habla formado, los paneles 

22, 23 y 24 permanecen en fijados en su posiciOn gracias a las pestaæas 

112 y 113 que encajan en las ranuras 120 y 121 respectivamente. 

La etapa final para completar el armado de la base de la caja consiste en 

doblar los paneles 19, 20 y 21 (Aleta Angosta) por la linea de quiebre 90 

hasta forma un Ængulo de 900 con respecto at panel 105. Los paneles 25, 

26, 14 y 15 (Aleta Angosta) estØn unidos por un elemento fijador en el 

traslape de los paneles 14 y 26. Este conjunto de paneles se dobla por las 

Ilneas de quiebre 92 y 88 hasta formar un Ængulo de 900 con respecto al los 

paneles 101 y 109. 

Como bien se puede observar en la vista de planta de las Figuras 3a, 3b, 3c 

y 4 de la caja de la presente invención, Østa se caracteriza por tener pianos 

adicionales en las esquinas en lugar de Ængulos rectos. (Esta acción se repite 

para sellar el extremo opuesto de la caja). AdemÆs, la caja adquiere su 

forma octogonal una vez estas aletas estØn dobladas a 900. 

Para el cerrado en la parte superior de la caja es necesarlo realizar el mismo 

procedimiento descrito para la formación de  la base. En este caso el 

contenido ya se encuentra en el interior. 

En esta etapa del proceso la caja de la presente invención ya tiene una 

estructura octogonal completamente definida. Las dimensiones de las aletas 

cilnorinrac cnn cirnilroc n Inc do Inc inforinroc Inc dot,.11oc do Inc nanoloc u 
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lineas de quiebre tambiØn son similares e igual sucede con la secuencia de 

armada. 

Ahora bien, para iniciar el proceso de sellado de la caja de la presente 

invención es necesarlo identificar el primer grupo de paneles a doblar: 3, 4 

y 5 (Aleta Ancha), las cuales se doblan por las lineas de quiebre 84, 67, 75, 

68 y 76, y se forma un Ængulo de 900 grados con respecto al panel 103. Al 

mismo tiempo, los paneles 27 y 28 se doblarØn por las lineas de quiebre 59 

y 60, y formarÆn Ængulos de 900 con respecto a los paneles 102 y 104. 

Este primer grupo de aletas permanece en su lugar gracias a Ia pestaæa 114 

que encaja en la ranura 122 y la pestafia 115 que encaja en la ranura 123. 

El segundo grupo de paneles, 9, 10 y. 11 (Aleta Ancha), se dobla por las 

lineas de quiebre 86, 69, 77, 70 y 78 y se forma un Ængulo de 900 con 

respecto a panel 107. Al mismo tiempo los paneles 29 y 30 dobtaran por 

sus respectiva lineas de quiebre 61 y 62, y formarÆn un Ængulo de -900 con 

respecto de los paneles 106 y 108. 

Para finalizar, los paneles 6, 7 y 8 (Aleta Angosta) se doblan por la linea de 

quiebre 86 hasta formar tin Ængulo de 900 con respecto at panel 107. Los 

paneles 12, 13, 1 y 2 (Aleta Angosta) estÆn unidos por un elemento fijador 

en el traslape de los paneles 13 y 1. Este conjunto de paneles se dobla por 

las lineas de quiebre 83 y 87 hasta formar un Ængulo de 900 con respecto al 

los paneles 101 y 109. 

ESPECIFICACIONES TECNICAS 

Una caja de empaque fabricada de carton, como la de la presente invenciOn 

exhibe las siguientes especificaciones tØcnicas: 

Iiiiaiit 

1. Altura total: que oscila en el rango desde 50mm hasta 2000mm. 

2. Ancho mÆximo: que oscila en el rango desde 50mm hasta 2000mm. 

Entonces, como bien lo puede notar la persona versada en la materia, cada 

uno de los componentes de la caja de la presente invenciOn exhiben 

dobleces y cortes caracterIsticos conectados en Ængulos determinados que 

hacen posible que se logre el resultado esperado de una configuración  

octogonal, como asi se ilustra claramente en las Figuras acompafiantes. 



VENTA.JAS DE LA INVENCIÔN 

Ahora bien, las ventajas de la caja de empaque de la presente invención, se 

pueden resumir con base en las siguientes consideraciones en comparación 

con las cajas de empaque convencionales. 

� El sistema de Cierre/Plegado que se plantea busca simplificar el proceso 

de armado de la caja octogonal y logra simular la secuencia de armado 

de las cajas convencionales, esta virtud hace que la propuesta se adapte 

fÆcilmente a las lIneas de empacado tradicionales. 

� El sistema tambiØn garantiza que los Ængulos que se generen en las 

aristas de la caja siempre tengan la misma dimension, tanto en los dos 

extremos de la misma como entre una caja u otra, lo que permite un 

arrume seguro en bodega y en el transporte. 

� En el empaque de productos a granel tambiØn se obtiene otra ventaja 

adicional y es que la caja de la presente invención no se deforma cuando 

el producto en el interior somete las paredes de la caja a esfuerzos 

durante Ia manipulaciOn y el transporte. Esta ventaja se logra al tener 

paredes mas cortas con aristas mas cercanas entre si y se traduce en 

mayor estabilidad del empaque al momenta de formar los arrumes para 

el almacenamiento, transporte, administraciOn del espacio de bodega y 

demÆs factores que afectan al empaque durante todo su ciclo. 

� El empaque de la presente invenciOn optimiza el uso del espacio al 

contener productos de formas redondeadas, to cuÆl no era posible con los 

empaques convencionales dado que las esquinas de dichos empaques 

carecen de utilidad para contener estas formas. 

� El empaque de la presente invenciOn, en lugar de tener un espacio vaclo 

puede tener una pared adicional que incrementa la resistencia estructural 

permitiendo as[ su aplicaciOn en el empacado de productos a granel tales 

como alimentos en grano, frutas, adhesivos, lIquidos, entre otros. 

Ahora bien, cualquier persona en el arte, particularmente una persona 

versada que tenga acceso a las enseæanzas de la presente invención, 

reconocerª sin dificultad que es posible cualquier modiflcaciOn o variaciOn 

sobre la caja de empaque aquI revelado, sin que las mismas se aparten del 

alcance y espIritu de la invenciOn. Por ejemplo, se reconocerÆ que se puede 



emplear cualquier variedad de componentes que cumplan con los propósitos 

de la invención. De tal manera que todas las realizaciones y variaciones 

expuestas en la presente invención no deben entenderse como limitantes 

del alcance de la invención, el cual se determina por el contenido de las 

siguientes reivindicaciones. 



REIVINDICACIONES 

1. Una caja para empaque de productos de diversas formas, 

caracterizada porque comprende: 

ocho paneles laterales o paredes de los cuales se proyectan en sus extremos 

aletas superiores y aletas inferiores, las cuales poseen un sistema de 

mÆltiples pliegues y lineas de corte que generan una estructura angulada en 

las esquinas de la caja hasta conformar una estructura octagonal; en la 

parte superior y en la parte inferior de los paneles laterales se encuentran 

dos grupos de aletas, un par de aletas angostas y un par de aletas anchas. 

El par de aletas anchas se conectan directamente a las paredes cortas en 

Ængulo para facilitar el armado de la caja cuando se doblan, mientras que el 

par de aletas angostas se doblan en segundo lugar para fijar la estructura 

de la caja. Las aletas anchas estÆn unidas a las secciones angulares de las 

esquinas de la caja por medio de una prolongación del material,  la cuÆl se 

pliega hacia el lado externo de la caja para que por medio de tres dobleces 

en el material, la caja adquiera la forma octogonal y permanezca firme sin la 

tendencia a deformarse. Las aletas angostas quedan hacia el exterior de la 

caja de manera que sobre Østas se pueda aplicar cinta adhesiva, grapas o 

goma. 

2. Una caja para empaque de productos como la de la reivindicación 1, 

caracterizada porque las aletas largas y las aletas cortas estÆn dobladas en 

Ængulos de 900. 

3. Una caja para empaque de productos como la de las reivindicaciones 

1 a 2, caracterizada porque las paredes laterales poseen paneles adicionales 

en sus esquinas. 

4. Una caja para empaque de productos como la de las reivindicaciones 

1 a 3, caracterizada porque los paneles laterales o paredes poseen uno a 

cuatro paneles adicionales en sus extremos. 

S. Una caja para empaque de productos como Ia de las reivindicaciones 

1 a 4, caracterizada porque los paneles laterales o paredes poseen dos 

paneles adicionales en sus extremos. 

6. Una caja para empaque de productos como la de las reivindicaciones 



sencilla, doble o triple (TamaAo de flauta: A, B, C, BC, E, EB), cartuflna, 

papel, corrugado plÆstico, o polImeros. 

7. Una caja para empaque de productos como la de las reivindicaciones 

1 a 5, caracterizada porque los componentes son de carton corrugado pared 

sencilla, doble o triple (Tamao tie flauta: A, B, C, BC, E, EB). 

8. Una caja para empaque de productos como la tie las reivindicaciones 

1 a 7, caracterizado porque tiene una altura que oscila en el rango de 50mm 

a 2000mm y un ancho que oscila en el rango de 50mm a 2000mm. 

0$ 
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V GOMLRCIO 

SUPER!NTENDENCIA BE INDUSTRIA V CIJNEFCIOW WIHIIIfflIIIIJ 
No. 011092bt� -00000-0000 

8AAI7LIOQ_ 
-: 2fl21 NUECREACEONI 

NIT  r?LGXPOSI 10 -(u, 2 I m, i 
ti us 35 

RECIBO OFICIAL BE CAJA 07 - 84.888 

FECHA OCTL’BRE 16 BE 2007 

101* CONS I S N A C JON **tH 

BEPOSITANTE 
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

TIPO PASO 8ANCO CUENTA No. PASO FECHA P60 Vr, PASO 

CARTON OE COLOMBIA CONSISNACION BANCO POPULAR 050-00110-6 64740774 09/1012007 283.000.00 

HUt C 0 N C E P 1 0 1101 

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

CANT. 
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

RENTISTICO CONCEPTO TOTAL CONCERTO 

1 50005-01-01 SOLICITUDES 5 TRANITES BE SOL. BE LIODELO OE UTI 283.000.00 
TOTAL $ 253.000,Of) 

N: DOSCIENTOS OCHENTA V TRES NIL PESOS 

RESPONSABLE 

RECIBO BE CAJA 
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I y C ’ERJNTENDEN-CIA 
- - -_T - 

�REQIJISJTOS MINIMOS PARA ADM ISION A.TRAIVnTE: 
pci 

PATENTEDEINVENCION [3 MODELCDEUTJLIDAD 

� 

lndicaciOn do quo so solicita la conceslOn do una patento [( 
+ Pates de IdentificaclOn dl soflcltanteo do ía persona quo presenta ía solloRud -[4’ 

� 

DescripciOn do le invenciOn  
� 

Dlbujgs de ser estos-pertinentØs �- - [’I> 
� 

Comprobante de ØagO de [as  tasas establecidas 

COMPLETA 
r 

DISE(JO INDUSTRIAL [3 

NCCMFLETA 

� -thdlcaciOn de qUo. se soiicaei registro do DiseæO Industrial [ I 
4. flatos de identificaciOn del solicltante o de ía persona quØ -presentaa:solicitud [. J 

� RepresentaciOn grªfica y fotogrflca del D.lsæo Industrial a müestra del 
-material que incorpbra eldtseo. 

+ Comprobante depaode las tasas establecidas  

COMPLETA I I 

ESQUEMA-DETRAZADO 1 1 - .-

INCOMPLETA I I 

� Indicacón-de clue so  solicits ci registro do un Esquema de Trazadb 
�-. 

4 Dätos do [dentificaciOri del solicitante a do la persona qc.re presents la saliditud� [ 3 
� RepresentaclOn grÆficadel esquema trazado [. 3 

� dornprbbÆnt&-de pagbd.e lastasas establecidas . I: 

COMPLETA 

o10 
Firma Responsable 

Feha 

INCOMFLETA [ 1. 

� Carrera 13:No. 27-00 Piso 5 y 10 

� COnrnutador:. 3 82 08 40 
Fax; 350 5220 

E-mail; ifosio.govco -. - 
www.sia.gov.co 

Bogota, D.C., Colombia 



REPUBLICA DE COLOMBIA /5 
SIJPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

Fo 1 – o..3a" 

2020 
Bogota D.C., 

Doctor (a) 
HENAO MARIA VICTORIA 

Apoderado(a) y/o Representante de 

CARTON DE COLOMBIA S.A. 

REFERENCIA Radicación No. 07 109261 

Trªmite 3 

Evento 1 

ActuaciOn 416 

Ofic–o No. 5273 

Folios 1 

Teniendo en cuenta que la solicitud de privileg–o do patente de modelo de utilidad 

que se trarnita bajo el expediente indicado en la referenda, refine los requisitos 

de forma establecidos en los articulos 26 y 27 de la Decision 486 de la ComisiOn de 

la Comunidad Andina, y en las demâs disposidiones vigentes sobre Is materia, se 

envIa el extracto de Is solicitud a la Oficina de Comunicadiones para efecto de su 

publ–cación en la Gaceta de Propiedad Industrial, confornie lo establece el articulo 

40 de la rnisma Decision, en concordancia con el articulo 85 de la misma decisiOn. 

De acuerdo con lo previsto en el articulo 40, en concordancia con el articulo 85 de 

la DecisiOn 486/00; la publicaciOn en este caso se hard a partir del dia 17 del mes 

de octubre de 2008. 

Cümplase 1 11 
Dado en Bogota DC, 2008 

ALIX CARMEN CESPEDES DE VERGEL 

Jefe de la ivisiOn de Nuevas Creaciones 

j fernand 


