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REPUBLICA DE COLOMBIA
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REsoLucioN No: 36556

Por la cual se deniega una patente de invencién

Rad. PCT/07-117515

El SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las conferidas en el numerai 26 del
articulo 3° del Decreto 4886 de 2011, y

CONSIDERANDO:

PRIMERO: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 07 de noviembre
de 2007, con el N° 07-117515-00000-0000, por la sociedad Techint Compagnia Tecnica
Internazionale S.P.A, a través de apoderado, entré a fase nacional la solicitud de patente
de invencidn titulada “EQUIPO PARA LA MEDICION Y EL. CONTROL DEL MATERIAL DE
CARGA O LA ALIMENTACION DE CHATARRA DENTRO DE UN HORNO Y METODO
CON EL RELACIONADO", que corresponde a la solicitud internacional
PCT/EP2006/003529 del 07 de abril de 2006.

SEGUNDO: Que el extracto de esta solicitud fue publicado en la Gaceta de la Propiedad
Industrial N® 591 dei 30 de abril de 2008, sin que se hubieran presentado oposiciones por
parte de terceros.

TERCERO: Que realizado el examen de fondo mediante Oficio N® 04052 y notificado por
fijacion en lista el 04 de marzo de 2011 se requirié a la solicitante en los términos del articuio
45 de la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina, para que presentara
respuesta a las observaciones de caracter técnico visibles a folios 44 a 55 del cuaderno
administrativo, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de los requisitos
establecidos por esta Decisién, para la concesion de la patente.

CUARTO: Que la solicitante mediante escrito radicado bajo el N° 07-117515-00005-0000 de!
30 de mayo de 2011, respondié oportunamente el requerimiento formulado, y presentd
nuevas reivindicaciones 1 a 14 (Fls. 61 a 64) gue reemplazan las originalmente presentadas,
atendiendo de esta manera las observaciones efectuadas en el examen de fondo. Se acepto
el nuevo capitulo reivindicatorio presentado, comoquuera que se ajusta a las prescripciones
contenidas en el articulo 34 de la Decision 486.

QUINTO: Que en virtud de lo dispuesto en el articulo 14 de la Decision 486 expedida por la
Comision de la Comunidad Andina “Los paises miembros otorgaran patentes para las
invenciones, sean de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia,
siempre que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacion
industrial.”

SEXTO: Que las reivindicaciones 1 a 14 contenidas en los folios 61 a 64, no cumplen con
el requisito de nivel inventivo. Lo anterior, de acuerdo con las siguientes consideraciones:

Péagina 1 de 13

Al contestar favor indique el nomero S Sede Centro: Carrera 13 Neo. 27-00 pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000
de radicacién que se indica a continuacitn: Sede CAN: Av. Carrera 50 No. 26- 55int. 2 Tel 5737020
Cod Verificacién: 709081960 Call Center 5920400. Linea gratuita Nacional 01800-910165

Web: www.sic.goy.co e-mail.
Bogota D.C. Colombia



Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RESOLUCION NO: 36556
Por la cual se deniega una patente de invencién

Rad. PCT/07-117515

6.1. Objeto de la invencién

El objeto de la invencion se refiere a la necesidad de controlar la alimentacion de material
de carga en un horno eléctrico, con el fin de mejorar la eficiencia global del ciclo
productivo, eliminando la formacién de material solido espeso en la zona de descargue de
chatarra, ademés de garantizar que el suministro de energia eléctrica a los electrodos sea
el mas homogéeneo posible, evitando, asi mismo, el contacto directo entre el material sélido
y los electrodos, hecho que causaria la ruptura de estos. Para solucionar este problema, la
solicitud estudiada proporciona un equipo que mide y controla la alimentacion del material
de carga o la chatarra de metal en un horno de arco eléctrico, que incluye un dispositivo
automatico para el control de la alimentacion del material conforme a la energia
suministrada al bafio y un dispositivo de pesaje. Adicionalmente, se refiere a un método
para medir y controlar la alimentacién del material de carga dentro del horno.

6.2. Determinacion del estado de la técnica

El estado de la técnica se determin6 con base en la fecha de presentacion de la solicitud
de prioridad invocada, es decir, el 13 de abril de 2005.

Consultadas las fuentes de informacion con que se cuenta, se encontraron los siguientes
documentos que anticipan el objeto de esta solicitud:

No. Documento Titulo Fecha de Publicacion

Method and apparatus for controlling bath level | 21-12-1999
D2 US 6004504 and measurement of bath characteristics
D3 US 4641319 Method for quantltatlve_dnscharge of molten 03-02-1987
material

El documento D2 ensefia un aparato y un meétodo para mejorar el control del proceso de
fabricacion de acero continuo, en respuesta a la velocidad de alimentacion de material de
carga y el nivel del bafo (Col. 1, lineas 7-30).

El documento D3 ensefia un método de carga intermitentemente de material en bruto y
cualquier material complementario segun sea necesario para proporcionar una formulacion
determinada de materia prima en un horno de fusién y una descarga continua del mismo
material fundido, la descarga del material fundido se efectia mediante la determinacion del
peso del horno de fundicién inclinable, dicho peso cambiando con el cambio de las
materias primas y la descarga del material fundido (resumen).

6.3. Nivel Inventivo.

Segun lo dispuesto en el articulo 18 de la Decisién 486: “Se considerara que una
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invencion tiene nivel inventivo, si para una persona del oficio normalmente versada en la
materia teécnica correspondiente, esa invencion no hubiese resuftado obvia ni se hubiese
derivado de manera evidente del estado de la técnica”.

En el presente caso, el aparato reclamado en la solicitud carece de nivel inventivo,
teniendo en cuenta que fa reivindicacion 1 se refiere a: “Equipo para la medicién y controf
de material de carga y chatarra con que se alimenta un horno de arco eléctrico, dicho
equipo comprende un dispositivo automético de control para alimentar el material de carga
0 chatarra de acuerdo con la energia suministrada al bafio; un dispositivo de medicién
para ef material de carga afladido, correlacionado con el dispositivo automatico de controf,
que comprende un dispositivo de pesaje para pesar la carcasa del horno, su contenido y
cualquier otro componente soportado por ella, el dispositivo de pesaje esta acoplado con
una estructura que soporta la carcasa del horno y un sistema de adquisicion de datos de
una lectura de la medicién suministrada por el dispositivo de pesaje” (Fl. 61).

La tabla siguiente presenta la comparacién entre las caracteristicas técnicas esenciales de
la solicitud estudiada, mencionadas en la reivindicacion 1, y las reveladas en los
documentos D2 y D3, que representan el estado de la técnica:

D3

Caracteristicas esenciales

D2

Equipo para la medicion y control
de material de carga y chatarra
con gue se alimenta un homo
eléctrico, que comprende:

Aparato para controlar la
fabricacion de acero, que
incluye:

Equipo para la medicién y control
de material de carga y chatarra
con que se alimenta un horno
eléctrico, que comprende:

Un dispositivo automatico de
control para alimentar el material
de carga de acuerdo con la
energia suministrada al bafio.

Un dispositivo automatico de
control para alimentar el material
de carga de acuerdo conla
energia suministrada al bafio
(reivindicacion 1).

No menciona

Un dispositivo de medicién para
el material de carga afadido,
correlacionado con el dispositivo
de control que comprende un
dispositivo de pesaje.

No menciona

Un dispositivo de medicién para
el material de carga afiadido,
correlacionado con el dispositivo
de control que comprende un
dispositivo de pesaje (Fig. 3,
elementos 9,10, 14 y 18).

El dispositivo de pesaje se
encuentra acoplado con una
estructura que soporta la carcasa
del horno y un sistema de
adquisicién de datos.

No menciona

El dispositive de pesaje se
encuentra acoplado con una
estructura gue soporta la carcasa
del horno y un sistema de
adquisicion de datos (Fig. 2,
elemento 18).
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Los documentos D2 y D3 se consideran el estado de la técnica cercano a la invencién
definida en la reivindicacion 1, porque divulgan métodos y aparatos para la refinacion de
acero, en los cuales se controla la alimentacion del material que ingresa al horno.

La diferencia entre la invencion definida en la reivindicacién 1 y el aparato presentado en
D2 consiste en que la materia reclamada incluye un dispositivo de pesaje que se
encuentra acoplado con la estructura que soporta la carcasa, mientras que en D2 se
controla la alimentacion del horno por medio de sensores que se encuentran posicionados
en el interior del horno.

La solicitud se diferencia de lo ensefiado en D3 en gue reclama un dispositivo automatico
de control para alimentar el material de carga de acuerdo con la energia que se le
suministra al bafio, mientras gue en D3 se controla la alimentacién de acuerdo al peso de
los materiales que ingresan al horno.

El efecto técnico que se logra al incluir un sistema de control de acuerdo al peso de los
materiales ingresados en el horno es que permite medir de forma precisa la carga que se
encuentran en el mismo y determinar gqué cantidad de materiales debe suministrarse para
que no se presente formacion de material sélido en el interior del horno.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que busca resolver esta invencion se puede
formular asi: ¢cémo modificar el dispositivo ensefiado en D2 para conseguir una medicion
precisa de los materiales que se encuentran en el interior del horno?

Sin embargo, la utilizacion de un sistema de pesaje que se encuentra acoplado a la
carcasa del horno ya habia sido previamente divulgada en el documento D3, el cual
ensefia un dispositivo que incluye sensores de carga (9) posicionadas en el soporte del
horno (10) (Col. 2, lineas 29-43, Fig. 1).

De esta manera, una persona del oficio normalmente versada en fa materia incluiria el
sistema de pesaje divulgado en D3 en el aparato de D2, para llegar asi al objeto
reclamado en la reivindicacion 1 de esta solicitud.

Por lo demds, comoguiera que las reivindicaciones dependientes 2 a 8 no mencionan
caracteristicas inventivas adicionales, tampoco pueden ser consideradas inventivas.

Por otra parte, el método de la reivindicacion 9 reclamado en la solicitud no tiene nivel
inventivo, teniendo en cuenta que ésta se refiere a: “Método para medir y controlar Ia
alimentacion de material de carga o chatarra dentro de un horno de arco eléctrico,
caracterizado por las siguientes etapas:

- Pesaje de material de carga o chatarra afadido al bafio, suministrado por un
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dispositivo de pesaje, a través del pesaje de la carcasa del horno, su contenido y
cualquier otro componente soportado por ella;
- Adquisicion de datos de una lectura de medicion de la cantidad de material de carga
0 chatarra afiadida af bafio, suministrada por el dispositivo de pesaje, diferencial en

el tlempo, por ejemplo;

- Optimizacién del flujo de alimentacién de acuerdo con algoritmos, a través de la
regulacion de la velocidad de la alimentacién del material de carga o chatarra de

acuerdo con la energia suministrada al bafio” (Fl. 62).

La tabla siguiente presenta la comparacién entre las caracteristicas técnicas esenciales de
la solicitud estudiada, mencionadas en la reivindicacion 9, y las reveladas en los
documentos D2 y D3, que representan el estado de la técnica:

Caracteristicas esenciales

D2

D3

Método para medir y controlar la
alimentacién de material de
carga o chatarra dentro de un
horno de arco eléctrico,
caracterizado por las siguientes
etapas:

Método para la medicion y
control de materiales de carga o
chatarra en un herno de arco
eléctrico, que incluye las etapas
de:

Método para medir y controlar la
alimentacion de material de
carga o chatarra dentro de un
horno de arco eléctrico, €l cual
incluye las siguientes etapas:

Pesaje de material de carga o

Pesaje de material de carga o
chatarra afadide al bafio (Fig. 1,

chatarra afiadido al bafio. No menciona elementos 9,10y 14).
Adquisicion de datos de una

Adquisicidn de datos de una lectura de medicién de la

lectura de medicion de la No menciona cantidad de material de carga o

cantidad de material de carga o
chatarra afiadida al bafio.

chatarra afadida al bafio (Fig. 1,
elemento 18).

Optimizacién del flujo de
alimentacién de acuerdo con
algoritmos, a través de la
regulacion de la velocidad.

Optimizacién del flujo de
alimentacién de acuerdo con
algoritmos, a través de la
regulacion de la velocidad (Col.

7, lineas 16-38).

Nc menciona

Los documentos D2 y D3 se consideran el estado de la técnica cercano a la invencion
definida en la reivindicacién 9, porque divulgan métodos y aparatos para la refinacion de
acero, en los cuales se controla la alimentacién del material que ingresa al horno.

La materia de |a reivindicacion 9 difiere de lo presentado en el documento D2, en que el
material de alimentacion se controla por medio de un dispositive de pesaje acoplado a la
carcasa del horno, mientras que en D2 la etapa de alimentacién se controla de acuerdo al
nivel dei bafio contenido en el horno.

Pagina 5 de 13

Al contestar favor indique el numero
de radicacidn que se indica a continuacion:

Cod Verificacién: 709081960

S Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000

Sede CAN: Av, Carrera 50 No. 26- 55int, 2 Tel 5737020

Call Center 5320400, Linea gratuita Nacional 01800-910165
Web: www.sic.gov.co e-mail: contactenos@sic.gov.co
Bogota D.C. Colombia



Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RESOLUCION NO: 36556

Por la cual se deniega una patente de invencion
Rad. PCT/07-117515

La diferencia entre la reivindicacién 9 y el documento D3 consiste en que la solicitud
incluye una etapa de optimizacion del flujo de carga, que consiste en regular la velocidad
de la alimentacion de material de carga.

El efecto técnico que se obtiene al incluir un dispositivo de pesaje acoplado a la carcasa
del horno es gque permite una medicion directa y precisa del material cargado, logrando
controlar la adicion de materiales y evitando la formacién de material sélido al interior del
horno.

Por lo tanto, el problema técnico que busca resolver ia solicitud se puede plantear asi:
¢como determinar el peso exacto de la carga de metal en el horno?

Sin embargo, la medicion de la carga a través de un dispositivo de pesaje acoplado a la
carcasa del horno ya habia sido ensefiada en el documento D3, que describe la medicion
del peso de metal por medio de sensores de carga (9), ubicados en el soporte (10) del

horno (Col. 2, lineas 29-43, Fig. 1), para controlar el suministro de metal fundido en un
horno de refinacion.

De acuerdo a lo anterior, una persona normaimente versada en la materia incluiria en el
meétodo de medicion y control conocido en D2, el sistema de pesaje ensefiado en D3,
llegando asi al objeto reclamado en la reivindicacion 9, por lo cual se considera obvia.

Por lo demdas, comogquiera que la reivindicacién dependiente 10 no menciona
caracteristicas inventivas adicionales, tampoco puede ser considerada inventiva.

Ahora bien, el método de la reivindicacion 11 carece de nivel inventivo, teniendo en cuenta
que éste se refiere a: “Método para la refinacién de acero que comprende:

- Precalentamiento continuo del material de carga;

- Alimentacidn del mencionado material que contiene hierro, hierro directamente
reducido o una mezcla de los mismos, dentro de un horno de arco eléctrico para
fundicién y refinacion,

- Alimentacion de elementos formadores de escoria dentro del bafio para la
produccion de acero,

- Introduccion de elementos carbonizacion dentro del horno para la produccion de
acero;

- Calentamiento eléctrico de la carga por medio de electrodos para fundir la carga y
formar un bafio de metal fundido en el interior del horno, que tiene una capa de
escoria fundida sobre el mencionado bafio de metal fundido,

- Mantener la mencionada escoria en condiciéon espumosa durante el método de
produccion de acero;

- Alimentacion del mencionado horno con elementos metdlicos formadores de
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escoria y elementos de carbonizacion;

- Mantenimiento de capacidad total de fuerza eléctrica en el horno durante todo el
tiempo de carga, fundicién y refinacién;

- Sangria intermitente del horno, manteniendo un fondo liquido de metal fundido
dentro de la carcasa del horno, dicho fondo fiquido es igual a un peso de entre
10% y 30% del peso antes de la sangrfa; dicho método caracterizado por que la
etapa de alimentacion de material de carga o chatarra (de materiales que
contiene (sic) hierro), hierro directamente reducido, o una mezcla de los dos en
un horno de arco eféctrico, comprende fas siguientes etapas secundarias;

- Pesaje de material de carga o chatarra afiadido al bafio, suministrado por un
dispositivo de pesaje, mediante el pesaje de la carcasa del horno, su contenido y
cualquier otro componente soportado por efla;

- Adquisicién de datos de una lectura de medicién de la cantidad de material de
carga o chatarra afladida al bafio, suministrada por el dispositivo de pesaje,
diferencial en el tiempo;

- Optimizacion del flujo de carga de acuerdo con algoritmos a través de la
regulacion de la velocidad de alimentacién del material de carga o chatarra de
acuerdo con la energia suministrada al bafio” (FI.62).

La siguiente tabla presenta la comparacion entre las caracteristicas técnicas esenciales de
la solicitud estudiada, mencionadas en la reivindicacidon 13, y las reveladas en los
documentos D2 y D3, que representan el estado de la técnica:

Caracteristicas esenciales D2 D3
Método para medir y controtar
S, . N la alimentacion de material de
Método para refinacion de acero, Método para refinacién de acero, carga o chatarra dentro de un
caracterizado porgue comprende las | caracterizado porgue comprende 9 .
siguientes etapas: las siguientes etapas: horno de arco eléctrico, el cual

incluye las siguientes etapas:

Precalentamiento continuo det

Precalentamiento continuo del material de carga (Col. 3, linea

material de carga.

No menciona

48).

Alimentacién del mencionado Alimentacion del mencionado
Alimentacién del mencionado material que contiene hierro, material que contiene hierro,
material que contiene hierro, hierro | hierro directamente reducido o hierro directamente reducido o
directamente reducido o una mezcla | una mezcla de los mismos, una mezcla de los mismos,
de los mismos, dentro de un horno dentro de un horno de arco dentro de un horno de arco
de;_arcqéelectnco para fundicion y reI?(r:‘tncc_g ﬁacr:a Ifu;-'ld'l’(.‘,lgg )_; eléctrico para fundicién y
refinacion. 360; acion (Col. 1, tin ) refinacién (reivindicacion 1).
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Alimentacion de elementos
formadores de escoria dentro del
hafio para la produccidn de
acero;

Introduccion de elementos
carbonizacién dentro del horno
para la produccién de acero;
Calentamiento eléctrico de la
carga por medio de electrodos
para fundir la carga y formar un
baro de metal fundido en el
interior del horno, que tiene una
capa de escoria fundida sobre el
mencionado bafo de metal
fundido;

Mantener la mencionada escoria
en condicién espumosa durante
el método de produccion de
acero;

Alimentacion del mencionado
horne con elementos metalicos
formadores de escoria y
elementos de carbanizacion;
Mantenimiento de capacidad
total de fuerza eléctrica en el
horne durante todo el tiempo de
carga, fundicidn y refinacion,

Alimentacién de elementos
formadores de escoria dentro
del bafio para la produccion
de acero;

Introduccion de elementos
carbonizacion dentro del
horno para fa produccién de
acero;

Calentamiento eléctrico de la
carga por medio de
electrodos para fundir la
carga y formar un bafio de
metal fundido en el interior
del horno, gue tiene una
capa de escoria fundida
sobre el mencionadoe hafio
de metal fundido;

Mantener la mencionada
escona en condicién
espumosa durante el método
de produccion de acero;
Alimentacién del mencionado
horno con elementos
metalicos {ormadores de
escoria y elementos de
carbonizacion;
Mantenimiento de capacidad
total de fuerza eléctrica en el
horno durante todo el tiempo
de carga, fundicion y
refinacidn (Col. 7, lineas 16-
38).

No menciona

Sangria intermitente del horno,
manieniendo un fondo liquido de
metal fundido dentro de la carcasa
del horno, dicho fonda liguido es
igual & un peso de entre 10% y 30%
del peso antes de la sangria.

Sangria intermitente del horno,
manteniendo un fonde liquido de
metal fundido dentro de la
carcasa del horng, diche fondo
liquido es igual a un peso de
entre 10% y 30% del peso antes
de la sangria (Col. 7, lineas 16-
38)

No menciona

Pesaje de material de carga o
chatarra anadido al bafio.

No menciona

Pesaje de material de carga o
chatarra afiadido al bafio (Fig.
1, elementos 9,10 y 14).

Péagina 8 de 13

Al contestar favor indique el nimero

de radicacion que se indica a continuacién:

Cod Verificacion: 709081960

S Sede Centro; Carrera 13 No. 27-00 pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000
Sede CAN: Av. Carrera 50 No. 26- 55 int. 2 Tel 5737020
Call Center 5920400, Linea gratuita Nacional 01800-910165
Web: www.sic.gov,.co e-mail: contactenos@sic.gov.co
Bogotd D.C. Colombia




Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RESOLUCION NO: 36556
Por la cual se deniega una patente de invencioén

Rad. PCT/07-117515

Adquisicion de datos de una

Adquisicién de datos de una leciura lectura de medicidn de la

de medicién de la cantidad de No menciona cantidad de material de carga 0
material de carga o chatarra afiadida chatarra afiadida al bafio (Fig.
al bafio.

1, elemento 18},

Optimizacion del fiujo de
alimentacién de acuerdo con
algoritmos, a traves de ia No menciona
reguiacién de la velocidad del
material de carga {Col. 7, lineas
16-38).

Optimizacién del fiujo de
alimentacién de acuerdo con
algoritmos, a través de la regulacién
de fa velocidad del material de
carga.

La materia de la reivindicacion 11 de la solicitud difiere de lo presentado en el documento
D2 en que el material de alimentacidn se controla por medio de un dispositivo de pesaje
acoplado a la carcasa del horno, mientras que en D2 la etapa de alimentacion se controla
de acuerdo al nivel del bafio contenido en el horno.

La diferencia entre la reivindicacion 11 y el documento D3 consiste en que la solicitud

incluye una etapa de optimizacién del flujo de carga, que consiste en regular la velocidad
de la alimentacién de material de carga.

El efecto técnico que se obtiene al incluir un dispositivo de pesaje acoplado a la carcasa
del horno es gue permite una medicién directa y precisa del material cargado, logrando
con esto que se pueda controlar la adicién de materiales y evitando la formacion de
material solido al interior del horno.

Por lo tanto, el problema técnico que busca resolver la solicitud puede ser planteado asi:
¢icémo determinar el peso exacto de la carga de metal en el horno?

Sin embargo, la medicién de la carga a través de un dispositivo de pesaje acoplado a la
carcasa del horno ya habia sido ensefiada en el documento D3, que describe la medicion
del peso de metal por medio de sensores (9) ubicados en el soporte (10) del horno (Col. 2,
lineas 29-43, Fig. 1) para controlar el suministro de metal fundido en un horno de
refinacion.

De acuerdo a lo anterior, una persona del oficio normalmente versada en la materia
incluiria en la etapa de alimentacién del proceso de refinacién conocido en D2, el sistema
de pesaje ensefiado en D3, llegando asi al objeto reclamado en la reivindicacion 11, por lo
cual se considera cbvia.

Por lo demdas, comoguiera que la reivindicacion dependiente 12 no menciona
caracteristicas inventivas adicionales, tampoco puede ser considerada inventiva.

Por tltimo, el aparato reclamado en la reivindicacién 13 carece de nivel inventivo, teniendo
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en cuenta que se refiere a. "Un equipo para la refinacion de acero que comprende:

- Un horno de arco para la produccién de acero para fundir y refinar una carga de
metal en ef interior del mencionado horno;

- Electrodos que se extienden en el interior de mencionado horno hasta el nivel
intermedio entre el nivel de escoria y el nivel del material fundido contenido en el
bafio;

- Medios de alimentacion conectados al mencionado horno para la introduccion de
materiales de carga en el interior del mencionado horno sin tener que sacar los
electrodos,

- Medios de post-combustion asociados para cooperar con los mencionados medios
de alimentacion para precalentar los materiales de carga dentro de [os
mencionados medios de alimentacion;

- Medios para medir y controlar la alimentacion del material de carga o chatarra, que
comprende un dispositivo automatico de control de la afimentacion del material de
carga o chatarra y un dispositivo de medicion para el material de carga afiadido,
correlacionado con el dispositivo automatico de control y que comprende un
dispositivo de pesaje para pesar la carcasa del horno, su contenido y cualquier otro
componente soportado por efla, el dispositivo de pesaje estd acoplado con una
estructura que soporta la carcasa del horno y un sistema de adquisicién de datos
de una lectura de la medicion suministrada por el dispositivo de pesaje;

- Un dispositivo mecanico herméticamente sellado situado en la seccion de entrada
del material de carga de afimentacion;

- Medios de inyeccidn de gas que se comunican con el mencionado horno por
encima y/o por debajo de! nivel normal de metal fundido en ef bafio; y

- Medios para inclinar el mencionado horno para operaciones de escorificacion y
sangria, los cuales medios de sangria (sic) estan dispuestos de tal manera que la
mencionada inclinacion del mencionado horno es capaz de mantener un fondo de
material fundido liquido en el interior del mencionado bafio, ef cual fondo tiene un
peso que entre 10% y 30% del peso previo a la etapa de sangria” (FI.64).

La siguiente tabla presenta la comparacién entre las caracteristicas técnicas esenciales de
la solicitud estudiada, mencionadas en la reivindicacién 13, y las reveladas en los
documentos D2 y D3, que representan el estado de la técnica:

Caracteristicas esenciales D2 D03
Un equipo para la refinacién de Un equipo para la refinacion de | N ©auipo para la rzflr?amon de
acero que comprende: acero que comprende: acero que comprenae:
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Un horno de arco para la
Un horng de arco para la : .
produccion de acero (Fig. 2, produccion de acero (Fig. 1,

elemento 10). elemento 1).

Un horno de arco para la
produccitén de acero.

Electrodos que se extienden en
el interior del horno (Fig. 3,
elemento 48).

Electrodos que se extienden en el
interior del horno.

No menciona

Medios de alimentacion Medios de alimentacion

conectados al horno (Fig. 2, conectados al horno (Fig. 1,
elemento 28). elementos 2 y 3).

Medios de alimentacion
conectados al horno.

Medios de post-combustion
asociados para cooperar con los | No menciona
medios de alimentacion (Fig. 2,
elemento 12),

Medios de post-combustién
asaciados para cooperar con los
medios de alimentacién.

Medios para medir y controlar
la alimentacién del material de
Medios para medir y controlar la carga o chatarra que incluye un
alimentacién del material de carga dispositivo de medicién del

o chatarra que incluye un material y un dispositivo de
dispositive de medicion del control que comprende un

material y un dispositivo de control di itivo d e dich
gue comprende un dispositivo de No menciona ISpOsilivo de pesaje, dicho

pesaje, dicho dispositivo de pesaje dispositivo de pesaje esta
esta acoplado con una estructura acoplado con una estructura
gue soporta la carcasa del horno y que soporta la carcasa del
un sistema de adquisicién de horno y un sistema de
datos.

adquisicion de datos (Fig. 3,
elementos 9,10, 14 y 18).

Un dispositivo mecanico
Un dispositivo mecanico hermético | hermético sellado, situado en la
sellado, situado en la seccién de seccion de entrada del material No menciona

entrada del material de carga a! de carga al medio de
medio de alimentacién. alimentacién (Fig. 12, elemento
12).

Medios de inyecci6n de gas (Fig. No menciona

Medios de inyeccion de gas. 2, elemento 44).

Medios para inclinar el horno
Medios para inclinar el horno. No menciona (Fig. 1, elementos 11y 12).

Los documentos D2 y D3 se consideran el estado de la técnica cercano a la invencion
definida en la reivindicacioén 13, porque divulgan equipos para la refinacién de acero.

La diferencia entre la invencion definida en la reivindicacion 1 y el equipo presentado en
D2, consiste en que la materia reclamada tiene medios para medir y controlar la
alimentacion del material de carga que incluyen un sistema de pesaje y un sistema de
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adquisicion de datos.

La solicitud se diferencia de lo ensefiado en D3 en que reclama un dispositivo para la
refinacion de acero, que tiene un dispositivo mecénico hermético situado en la entrada del
material de carga e incluye medios de inyeccién de gas.

El efecto técnico que se logra al incluir medios para la medicién y el control de la
alimentacion del material de carga es disminuir la formacién de material sélido al interior
del horno y permitir que su contenido fluya de manera continua.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que busca resolver esta invencién se puede
formular asi: ¢como modificar el dispositivo ensefiado en D2 para conseguir una
disminuciéon de la formacion de material sélido a la vez que el material fundido fluye
continuamente?

Sin embargo, la utilizacion de un sistema de control gue incluya un dispositivo de pesaje
que se encuentre acoplado a una estructura que soporta la carcasa ya habia sido
ensefiada en D3, que divulga la utilizacién de sensores de carga como elementos de
pesaje ubicados en el pedestal que soporta el horno (Col. 3, lineas 29-31).

De esta manera, una persona del oficio normalmente versada en la materia incluiria el
dispositivo de pesaje presentado en D3 en el dispositivo de D2, para llegar asi al objeto
reclamado en la reivindicacion 13 de esta solicitud.

Por lo deméas, comoquiera que la reivindicacién dependiente 14 no menciona
caracteristicas inventivas adicionales, tampoco puede ser considerada inventiva.

En relacion con los argumentos presentados por la solicitante, en el memorial No. 07-
117515-00005-0000 de fecha 30 de mayo de 2011, a favor de la novedad y el nivel
inventivo de la solicitud frente a los documentos del estado de la técnica JP 60 222908
(D1) y US 6004504 (D2), como respuesta al Oficio No. 04052 de fecha 04 de marzo de
2011, cabe decir que son procedente, ya gue estos documentos no presentan la siguiente
caracteristica esencial: "El dispositivo de pesaje estd acoplada con la estructura de
soporte de fa carcasa” reclamada en la solicitud. Sin embargo, esta caracteristica ya habia
sido revelada en el documento D3, que ensefia la utilizacion de sensores de carga como
elementos de pesaje que se ubican en el pedestal que soporta el horno (Col. 3, lineas 29-
31, Fig. 2), por lo tanto una persona del oficio normalmente versada en la materia,
conociendo los dispositivos presentados en D1 y D2, estaria motivada a incluir las
caracteristicas ensefiadas en D3 para llegar al objeto reclamado en la solicitud estudiada.

En conclusion, teniendo en cuenta que los argumentos de la solicitante no desvirtdan de
manera alguna las objeciones a la patentabilidad ya sustentada, el Superintendente de
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RESUELVE:

ARTICULO PRIMERO: Denegar ia patente de invencion a la creacion titulada "“EQUIPO
PARA LA MEDICION Y EL CONTROL DEL MATERIAL DE CARGA O LA

ALIMENTACION DE CHATARRA DENTRO DE UN HORNO Y METODO CON EL
RELACIONADO".

ARTICULO SEGUNDO: Notificar personalmente el contenido de la presente resolucién al
doctor German Castillo Grau, en su calidad de apoderado de la sociedad Techint
Compagnia Tecnica Internazionale S.P.A, o a quien haga sus veces, entregandole copia de
la misma y advirtiéndole que contra ella procede el recurso de reposicion, ante el
Superintendente de Industria y Comercio, el cual podré ser interpuesto en el momento de la
notificacion o dentro de los cinco 5 dias habiles siguientes a ella.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dada en Bogota D.C., el 15 Jun 2012

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO (E),
:ARMEN l«4GIA VALDERRAMA ROJAS

Doctor

GERMAN CASTILLO GRAU
Carrera 13 N° 37 —43. Piso 12.
Bogota D.C.

Elaboré: Sonia Andrea Diaz Pirazan ¥

Revis6: Rosa Patricia Tellez Chavarro ©
Revisé: Laura Victoria Camachp Castellanos ¥
Reviso: Jose Luis Salazar Lopez

Aprobo: Jose Luis LondoNo Fernandez ™
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