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Industria y Comercio 
SUPERINTENDEN(IA CITACIONNOTIFICACION 

CORREO CERTIFICADO 

Seæor (a) (es) 
GERMAN CASTILLO GRAU 
CARRERA 13 NO 37-43 P150 12 
BOGOTA D.C. 

Referericia RESOLUCION: 36556 

[ik2:J 

rRadicacion: 7-117515- -7-0 Fecha: 2012-06-25 10:23:02 
I TrÆmite: 11 PATENTEIYII 
Evento: 378 FASENACIONALI 
Actuciôn: 432 COMUNICACTOADM 
Destlnatario: GERMAN CASTILLO GRAU Folios I 

Fecha: 15/06/2012 
Expediente: 7-117515 
TrÆmite: 11 PCT-PATENTE DE INVENCION CAPITULOS I Y II 
Evento: 376 FASE NACIONAL INCLUIDO CAPITULO I 
Actuación: 432 COMUNICACION ACTO ADMINISTRATIVO 

Comedidamente le solicito presentarse a este Despacho ubicado en la Carrera 13 No. 27 - 
00 Piso Tercero (3), de la ciudad de Bogota D.C., dentro del tØrmino de cinco (5) dtas 
hªbiles contados a partir del envIo de la presente citaciOn, en horario de 8:00 a.m. a 4:30 
p.m. jornada continua, con el fin de notificarle personalmente el contenido de la resoluciOn 
d l rfcrnrii nrnfArir[ dnfrn 1I xnediente tramitado con el nUmero de radicación 

, � -. -. ------------------------ - 

citado en el asunto. 

De no hacerse presente en el tØrmino indicado anteriormente, la providencia en menciOn se 
notificarÆ por edicto, el cual se fijarØ por el tØrmino de diez (10) dlas en el Centro de 
DocumentaciOn e Informaciôn. 

Para su comodidad el texto completo de la resoluciOn se encontrarª disponible en la pØgina 
web de la Entidad desde el dIa hÆbil siguiente al de su notificaciôn,  la cual podrA ser 
consultada desde Lin computador con acceso a Internet, en el pÆgina www.sic.gov.co, con el 
nümero de resoluciOn a travŒs de la opción trØmites y servicios - de carÆcter general 
transversal - consulta actos administrativos y providencias. 

En caso de que se haya notificado, haga caso omiso de este aviso. 

Secretaria General 

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 pisos 3, 5, 7 y 10 PBX: 5870000 
Al contester favor indique el nUmero de ujuur$ede CAN: Av. Carrera 50 No. 26- 55 int. 2 Tel 5880070 

radicaciôn consignado on el sticker LillifiCall Center 5920400 - Linea 018000-910165 
imtrWeb: wwwsicgovco e-mail: infosicgov.co 

rtmli8ogotÆ D.C. Colombia 
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Industria y Comercio 
SUP RNTEPONC1A 

REPUBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA V COMERCIO 

RESOLUCJON No: 36556 
Por la cual se den/ega una patente de invención 

Rad. PCT/07-117515 

El SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
en ejercicio de sus facultades legates, en especial de las conferidas en el numeral 26 del 

artIculo 3° del Decreto 4886 de 2011, y 

CONSIDERANDO: 

4 PRIMERO: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 07 de noviembre 
de 2007, con el N° 07-117515-00000-0000, por la sociedad Techint Compagnia Tecnica 
lnternazionale S,P.A, a travØs de apoderado, entró a fase nacional la solicitud de patente 
de invenciOn titulada "EQUIPO PARA LA MEDICION Y EL CONTROL DEL MATERIAL DE 
CARGA 0 LA ALIMENTACION DE CHATARRA DENTRO DE UN HORNO Y METODO 
CON EL RELACIONADO", que corresponde a Ia solicitud internaciona) 
PCT/EP2006/003529 del 07 de abril de 2006. 

SEGUNDO: Que el extracto de esta solicitud fue publicado en la Gaceta de (a Propiedad 
Industrial NO 591 del 30 de abril de 2008, sin que se hubieran presentado oposiciones pot 
parte de terceros. 

TERCERO: Que realizado el examen de fondo mediante Oficio N° 04052 y notificado por 
fijaciOn en lista el 04 de marzo de 2011 se requirlO a la solicitante en los tØrminos del artIculo 
45 de la DecisiOn 486 de la Comisión de la Comunidad Andina, para que presentara 
respuesta a las observaciones de carÆcter tØcnico visibles a folios 44 a 55 del cuaderno 
administrativo, relacionadas con la patentabilidad o cumptimiento de los requisitos 

0� 
establecidos por esta Decision, para la concesiOn de Ia patente. 

CUARTO; Que la solicitante mediante escrito radicado bajo el No 07-117515-00005-0000 del 
0 de mayo de 2011, respondió oportunamente el requerimiento formulado, y presento 

ruevas reivindicaciones 1 a 14 (FIs. 61 a 64) que reemplazan las originalmente presentadas, 
tendiendo de esta manera las observaciones efectuadas en el examen de fondo. Se aceptO 

el nuevo capItulo reivindicatorio presentado, comoquiera que se ajusta a las prescripciones 
contenidas en el artIculo 34 de la DecisiOn 486. 

QUINTO: Que en virtud de 10 dispuesto en el artIculo 14 de la Decision 486 expedida por la 
ComisiOn de la Comunidad Andina "Los paIses miembros otorgarÆn patentes para las 
invenciones, sean de producto o de procedimiento, en todos los cam pos de Ia tecnologIa, 
iempre quo sean nuevas, ten gan nivel inventivo y sean susceptibles de api/ca ción 

industrial." 

SEXTO: Que las reivindicaciones 1 a 14 contenidas en los folios 61 a 64, no cumplen con 
el requisito do nivel inventivo. Lo anterior, de acuerdo con (as siguientes con side raciones: 
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Al contestar favor indique el nOmero S Sede Centro: Carrera 13 No, 27-00 pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000 
de raclicaciOn qua 58 indica a continuaciOn: Sede CAN: Av, Carrera 50 No. 26- 55 int, 2 Tel 5737020 

Cod VerificaciOn: 709081960 Call Center 5920400. Linea gratuita Nacional 01800-910165 
Web: e-mail: cQntacte0osgsic.goy.co, 
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Industria y Cornercio 
SUPERNTENDEN1A 

REPUBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

RESOLUCION No: 36556 
Por ía cual se denfega una patente de invención 

Rad. PCT/07-117515 

6.1. Objeto de la invenciOn 

El objeto de la invención se refiere a la necesidad de controlar ía alimentaciOn de material 
de carga en un horno elØctrico, con el fin de mejorar la eficiencia global del ciclo 
productivo, eliminando la formación de material sOlido espeso en la zona de descargue de 
chatarra, ademàs de garantizar que el suministro de energIa elØctrica a los electrodos sea 
el mÆs homogeneo posible, evitando, asI mismo, el contacto directo entre el material sOlido 
y los electrodos, hecho que causarIa la ruptura de estos. Para solucionar este problema, la 
solicitud estudiada proporciona un equipo que mide y controla la alimentaciOn del material 
de carga a la chatarra de metal en un horno de arco elØctrico, que incluye un dispositivo 
automÆtico para el control de la alimentaciOn del material conforme a la energIa 
suministrada al baæo y un dispositivo de pesaje. Adicionalmente, se refiere a un mØtodo 
para medir y controlar la alimentación del material de carga dentro del horno, 

6.2. Determinación del estado de Ia tØcnica 

El estado de la tØcnica se determinó con base en la fecha de presentación de la solicitud 
de prioridad invocada, es decir, el 13 de abril de 2005. 

Consultadas las fuentes de información con que se cuenta, se encontraron los siguientes 
documentos que anticipan el objeto de esta solicitud: 

No. Documento TItulo Fecha de Publicación 

D2 US 6004504 Method and apparatus for controlling bath level 21-12-1999 
and bath 

D3 US 4641319 

_measurement _of_ _characteristics  
Method for quantitative discharge of molten 03-02-1987 

material  

El documento D2 enseæa un aparato y un mØtodo para mejorar el control del proceso de 
fabricaciôn de acero continuo, en respuesta a Ia velocidad de alimentación de material de 
carga y el nivel del baæo (Cal. 1, lIneas 7-30). 

El documento D3 enseæa un mØtodo de carga intermitentemente de material en bruto y 
cualquier material complementario segün sea necesario para proporcionar una formulaciOn 
çieterminada de materia prima en un horno de fusiOn y una descarga continua del mismo 
material fundido, Iadscarga del material fundido se efectUa mediante la determinaciOn del 
peso del horno de fundición inclinable, dicho peso cambiando con el cambio de las 
materias primas y la descarga del material fundido (resumen). 

6.3. Nivel Inventivo. 

Segcin Ia dispuesto en el artIculo 18 de (a DecisiOn 486: "Se considerarÆ que una 
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Al coritestar favor indique el nOmero 
de radicaciOn que se indica a continuaciOn: 

Cod VeriticaciOn: 70908:1960 

S Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 pisos 2, 5, 7 y 10 PBX; 5870000 
Sede CAN: Av. Currera 50 No. 26- 55 int. 2 Tel 5737020 

Call Center 5920400. Linea gratuita Nacional 01800-910165 
Web: wwwsic.gov,co e-mail: contactenos(  sic, gov,cp 

Bogota D.C. Colombia 
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Por la cual se deniega una patente de invenciOn 

Rad. PCT/07-117515 

invenciOn tiene n/yel inventivo, si para una persona del of/do normalmente versada en la 
mater/a tØcnica correspondiente, esa invenciOn no hubiese resultado obvia ni se hubiese 
derivado de manera evidente del estado de Ia tØcnica". 

En el presente caso, el aparato reclamado en la solicitud carece de nivel inventive, 
teniendo en cuenta que la reivindicaciOn 1 se refiere a: "Equipo para la medic/On y control 
de material de carga y chatarra con que Se alimenta un horno de arco elØctrico, dicho 
equipo comprende un dispositivo automat/co de control para alimentar el material de carga 
o chatarra de acuerdo con la energIa suministrada al baæo; un dispositivo de medic/On 
para el material de carga aæadido, correlacionado con el dispositivo automat/co de control, 
que comprende un dispositivo de pesaje para pesar la carcasa del horno, su con ten/do y 
cualquier otro componente soportado por ella, el dispositivo de pesaje esta acoplado con 
una estructura que soporta la carcasa del horno y un sistema de adquisición de dates de 
una lectura de la medic/On suministrada por el dispositivo de pesaje" (FL 61). 

La tabla siguiente presenta la comparación entre las caracterIsticas tØcnicas esenciales de 
la solicitud estucliada, mencionadas en la reivindicación 1, y las reveladas en los 
documentos D2 y D3, que representan el estado de la tØcnica: 

CaracterIstcas esenciales D2 D3 

Equipo para la mediciOn Y control 
Equipo para la mediciOn 

y 

control 

de material de carga 
’ 

chatarra Aparato para controlar la de material de carga 
y 

chatarra 

con que se alimenta un horno fabricaciOn de acero, que con que Se alimenta on horno 

elØctrico, que comprende: incluye elØctrico, que comprende: 

Un dispositivo automØtico de Un dispositivo automªtico de 
control para alimentar el material control para alimentar el material de carga de acuerdo con la No menciona 

de carga de acuerdo con la 
energfa suministrada albaæo. energia suministrada a( 

baæo(reivindicaciOn 1).  

Un dispositivo de medición para 
Un dispositivo de medición para el material de carga aæadido, 
el material de carga ahadido, correlacionado con el dispositivo 
correlacionado con el dispositivo No menciona do control que comprende un 
do control quo comprende Ufl dispositivo de pesaje (Fig, 3, 
dispositivo do pesaje. elementos 9,10, 14 

y 

18). 

El dispositivo de pesaje se 
El dispositivo de pesaje so encuentra acoplado con una 
encueritra acoplado con una estructura que soporta Ia carcasa 
estructura que soporta la carcasa No menciona del horno 

y 

un sistema de 
del horno 

y 

on sistema de adquisicion do datos (Fig. 2, 
adquisición de datos. elemento 18). 
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Al coritestar favor indique el nUmero 
de radicaciôn que se indica a continuaciOn: 

Cod VerificaciOn: 709081.960 

S Sode Centro: Carrera 13 No. 27-00 p1508 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000 
Sede CAN: Av. Carrera 50 No, 26- 55 mt. 2 Tel 5737020 

Call Center 5920400. LInea gratuita Nacional 01800-910165 
Web: www.sjcgpy.co e-mail: contactenossc.gov.cc 

Bogota D.C. Colombia 
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RESOLUCION No: 36556 
POT la cual se deniega una patente de invenciOn 

Rad. PCT/07-117515 

Los documentos D2 y D3 se consideran el estado de la tØcnica cercano a la invención 
definida en la reivindicaciOn 1, porque divulgan mØtodos y aparatos para la refinaciOn de 
acero, en los cuales se controla la alimentación del material que ingresa at horno. 

La diferencia entre la invención definida en Ia reivindicaciOn 1 y et aparato presentado en 
D2 consiste en que la materia reclamada incluye un dispositivo de pesaje que se 
encuentra acoptado con la estructura que soporta la carcasa, mientras que en D2 se 

, controla la atimentación del horno por medio de sensores que se encuentran posicionados 
en el interior del horno. 

La solicitud se diferencia de to enseæado en D3 en que rectama un dispositivo automÆtico 
de control para atimentar el material de carga de acuerdo con la eneryla que se le 
suministra at baæo, mientras que en D3 Se controla la alimentación de acuerdo at peso de 
los materiales que ingresan at horno. 

El efecto tØcnico que se logra at incluir un sistema de control de acuerdo at peso de los 
materiates ingresados en el horno es que permite medir de forma precisa la carga que se 
encuentran en et mismo y determinar quØ cantidad de materiales debe suministrarse para 
que no se presente formación de material sOlido en el interior del horno. 

Par Ia tanto, el problema tØcnico objetivo que busca resolver esta invenciOn se puede 
formular asI: ,cómo modificar el dispositivo enseæacto en D2 para conseguir una mediciOn 
precisa de los materiales que se encuentran en el interior del horno? 

so 

$in embargo, la utilizaciOn de un sistema de pesaje que se encuentra acoplado a la 
carcasa del horno ya habla sido previamente divutgada en el documento D3, el cuat 
enseæa un dispositivo que incluye sensores de carga (9) posicionadas en el soporte del 
horno (10) (Cot. 2, lineas 29-43, Fig. 1). 

De esta manera, una persona del oficio normalmente versada en la materia incluirla e(\ 
sistema de pesaje divulgado en D3 en el aparato do D2, para Itegar asI at objeto \ 
reclamado en la reivindicación 1 do esta solicitud. 

Por to demÆs, comoquiera que las reivindicaciones dependientes 2 a 8 no mencionan 
caracteristicas i nventivas adicionales, tampoco pueden ser consideradas inventivas. 

For otra parte, el mØtodo de la reivindicación 9 rectamado en la solicitud no tiene nivel 
inventivo, teniendo en cuenta que Osta se refiere a: "MØtodo para medir y contra/ar la 
alimentaciOn de material do carga a chatarra dentro de un horno de arco elØctrico, 
caracterizado par las siguientes etapas: 

- Pesaje de material de carga a chatarra afladido al baflo, suministrada por un 
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Al contestar favor indique el n(Jmero S Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 pisos 2, 5. 7 y 10 PBX: 5870000 
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Rad. PCT/07-117515 

dispositivo de pesaje, a travØs del pesaje de la carcasa del horno, su contenido y 
cualquier otro corn ponente soportado por ella; 
AdquisiciOn de datos de una lectura de medic/On de la cant/dad de material de carga 
o chatarra aæadida al baæo, suministrada por el dispositivo de pesaje, diferencial en 
el tiempo, por ejemplo; 
Optimización del flujo de alimentaciOn de acuerdo con algoritmos, a travØs de la 
regulaciOn de ía velocidad de Ia alimentaciOn del material de carga o chatarra de 
acuerdo con Ia energIa suministrada & baæo" (FL 62). 

La tabla suiente presenta la comparacion entre las caracteristicas tØcnicas esenciales de 
la solicitud estudiada, mencionadas en la reivindicación 9, y las reveladas en los 
documentos D2 y D3, que representan el estado de la tØcnica: 

Caracteristicas esenciales D2 D3 

MØtodo para medir y controlar la MØtodo para la mediciOn ’ 

MØtodo para medir y contrcarta 
aUmentaciOn de material de control de materiales de carga o 

alimentación de material de 
carga o chatarra dentro de un chatarra en un horno de carga o chatarra dentro de un 
horno de arco elØctrico, 

elØctrico, que incluye las etapas horno de arco elØctrico, el coal 
caracterizado por las siguientes de: incluye las siguientes etapas: etapas: 

Pesaje de material de carga o 
Pesaje de material de carga o No menciona chatarra arladido al bao (Fig. 1, 
chatarra a)adido al baflo. elementos 9,10 y 14). 

Adquisición de datos deuna 
AdquisiciOn de datos de una lectura de medición de la 
lectura de mediciOn de la No menciona cantidad de material de carga o 
cantidad de material de carga o chatarra aadida a! baæo (Fig. 1, 
chatarra aæadida al baro, elemento 18). 

OptimizaciOn del fiujo de Optimización del flujo de 

alimentaciOn de acuerdo con alimentaciOn de acuerdo con 
algoritmos, a travØs de la No menciona 

algoritmos, a travØs de la 
regulacion de la velocidad, regulaciOn de la velocidad (Col. 

7, lIneas 16-38).  

Los documentos D2 y D3 se consideran el estado de la tÆcnica cercano a la invención 
definida en la reivindicaciôn 9, porque divulgan mOtodos y aparatos para la refinaciOn de 
acero, en los cuales se controla la alimentaciOn del material que ingresa al horno. 

La materia de la reivindicaciOn 9 ditiere de lo presentado en el documento D2, en que el 
material de alimentaciOn se controla par medio de un dispositivo de pesaje acoplado a la 
carcasa del horno, mientras que en D2 la etapa dØ alimentaclOn se controla de acuerdo al 
nivel del baæo contenida en el horno. 
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Al contester favor indique el nümero 
de radicaciOn que se indica a continuaciOn: 

Cod Verificación; 709081960 

S Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000 
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La diferencia entre la reivindicaciOn 9 y el documento D3 consiste en que la solicitud 
incluye una etapa de optimizaciOn del flujo de carga, que consiste en regular Ia velocidaci 
de la alimentaciOn de material de carga. 

El efecto tØcnico que se obtiene al incluir un dispositivo do pesaje acoplado a la carcasa 
del horno es que permite una medición directa y precisa del material cargado, lQgrando 
controlar la adición do materiales y evitando la formación de material sOlido al interior del 
horno. 

Par 10 tanto, el problema tØcnico que busca resolver la solicitud se puede plantear asi: 
,cOmo determinar el peso exacto de la carga do metal en el horno? 

Sin embargo, la mediciOn de la carga a travØs de un dispositivo de pesaje acoplado a la 
carcasa del horno ya habia sido enseæada en el documento D3, que describe la mediciOn 
del peso de metal par media de sensores de carga (9), ubicados en el soporte (10) del 
horno (001. 2, lineas 29-43, Pig. 1), para controlar el suministro de metal fundido en un 
horno de refinación. 

De acuerdo a lo anterior, una persona normalmente versada en la materia incluirla en el 
mØtodo de medición y control conocido en D2, el sistema de pesaje enseæado en D3, 
Ilegando asi al objeto reclamado en la reivindicaciOn 9, par lo cual se considera obvia, 

Par lo demÆs, comoquiera quo Ia reivindicaciOn dependiente 10 no menciona 
caracterIsticas inventivas adicionales, tampoco puede ser considerada inventiva. 

Ahora bien, el mOtodo do la reivindicaciOn 11 carece de nivel inventivo, teniendo en cuenta 
que este se refiere a: "MØtodo para la refinación de acero quo corn prende: 

- Precalentamiento continuo del material do carga; 
- AlimentaciOn del men cionado material quo contiene hierro, hierro dire ctamente 

reducido o una mezcla do los mismos, dentro de un horno de arco elOctrico para 
fund/don y refjnaciOn; 

- AlimentaciOn de elementos form adores de escoria dentro del baæo para la 
producciOn de cero; 

- lntroducción de elementos carbon/zaciOn dentro del horno para la producciOn de 
acorn; 

- Calentamiento elØctrico do Ia carga par media do electrodos para fundir la carga y 
formar un baæo do metal fund/do en el inter/or del horno, que tiene una capa do 
escoria fundida sabre el mencionado baflo de metal fundido; 

- Mantener la mencionada escoria en condiciOn espumosa durante el mØtodo do 
producciOn de acero; 

- AiimentaciOn del men cionado horno can elementos metÆl/cos formadores do 
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escoria y elementos de carbonizacion; 
Mantenimiento do capacidad total do fuerza elØctrica en el horno durante todo el 
tiempo do carga, fund/don y refInación; 
Sangria intermitente del horno, manteniendo un fonda lIquido de metal fundido 
dentro de Ia carcasa del horno, dicho fondo lIquido es igual a un peso de entre 
109/6 y 309/6 del peso antes do ía San grIa; dicho mØtodo caracterizado par quo ía 
etapa de alimentaciOn do material de carga a chatarra (do mater/ales quo 
contiene (sic) hierro), hierro directamente reducido, a una mezcla de los dos en 
un horno de arco elØctrico, comprende las siguientes etapas secundarias; 
Pesaje do material de carga o chatarra aæadido al baflo, suministrado por un 
dispositivo do pesaje, med/ante el pesaje do Ia carcasa del horno, su conte n/do y 
cualquier otro corn ponente soportado par el/a; 
Adquisic/ón do datos do una lectura de mediciOn de ía can tidad de material do 
carga a chatarra aæadida al baæo, suministrada par of dis posit/va do pesaje, 
diferencial en el tiempo; 
OptimizaciOn del flujo do carga do acuerdo con algoritmos a travØs de la 
regulac/On de la velocidad de alimentaciOn del material de carga a chatarra do 
acuerdo con la energIa suministrada a! baæo" (FL 62). 

La siguiente tabla presenta la comparación entre las caracterIsticas tØcnicas esenciales de 
la solicitud estudiada, mencionadas en la reivindicaciOn 13, y (as reveladas en los 
documentos D2 y D3, que representan el estado de Ia tØcnica: 

Caracteristicas esenciales D2 -- D3 

MØtodo para medir 
y 

controlar 

MØtodo para refinaciOn de acero, MØtodo para refinaciOri de acero, 
la amentación de material de 

caracterizado porque comprende las caracterizado porque comprende carga o chatarra dentro do un 

siguientes etapas: las siguientes etapas: horno de arco elØctrico, el cual 
iricluye las siguientes etapas: 

Precalentamiento continuo del Precalentamiento continuo delNo material de carga (Cot. 3, lInea menciona 
material de carga.  

48).  

del mencionado Alimentación del  mencionadoAlimentación 
AlimentaciOrt del mencionado material que contiene hierro, material que contiene hierro, 
material que contiene hierro, hierro hierro directamente reducido o hierro directamente reducido o 
directamente reducido o una mezcla una mezcla de los mismos, una mezcla de los mismos, 
de los mismos, dentro de on horno dentro de on horno de arco dentro de un horno de arco 
de arco elØctrico para fundición 

y 

elØctrico para fLlndición Y elØctrico para fundiciOn 
y 

refinaciOn. refinaciOn (Cot. 1, lInea 7 - refinación (reiviridicaciOn 1). 30),  
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AHmentaciOndeelementos 
formadores de escoria dentro 

AlimentaciOn de elementos 
del baæo para Ia produccón 

formadores de escoria dentro del 
de acero; 
lntroducciOn de elementos 

baæo para la producción de carbonización dentro del 
acero; 
lntroducciOn de elementos 

horno para la producción de 

carbonizaciÆri dentro del horno 
acero; 
Calentamiento elØctrico de la 

para la producciOn de acero; carga par medlo de 
Calentamiento elØctrico de la electrodos para fundir la carga par media de electrodos carga 

y 

formar un baæo de 
para fundir la carga y formar Ufl metal fundido en el interior 
baro de metal fundido en el del horno, que tiene una 
interior del horno, que tiene uria capa de escoria fundida capa de escoria fundida sabre el sabre el mencionado baæo 
mencionado bao de metal de metal fundido; No menciona 
fundido; 
Mantener la mencionada escoria 

Mantener la mencionada 

en condición espumosa durante 
escoria en condiciOn 
espumosa durante el mØtodo 

el mØtodo de producciOn de de producción de acero; 
acero; 
AlimentaciOn del mencionado 

Alimentación del mencionado 

orno con elementos metÆlicos 
horno con elementos 
metâlicos formadores de 

formadores de escoria yescoria 
y 

elementos de 
lementos de carbonización; carbonizaciOn; 

Mantenimento de capaidad Mantenimiento de capacidad 
total de fuerza elØctnica en el total de fuerza elØctrica en el 
horno durante todo el tiempo de horno durante todo el tiempo 
arga, funidición 

’ 

refinaciOn, de carga, fundiciOn 
y 

refinación (Cal. 7, lineas 16-
38). 

SarignIa Intermitente del horno, 
Sangria intermitente del horno, manteniendo un fondo lIquido de 
manteniendo un tondo IIquido de metal fundido dentro de la 
Metal fundido dentro de la carcasa carcasa del horno, dicho fonda No menciona 
del horno, dicho fonda liquido es liquido es igual a un peso de 
gual a un peso de entre 10% 

y 

30% entre 10% 
y 

30% del peso antes 
del peso antes de la sangrIa. de la sangria (Col. 7, lmnieas 16-

38)  

Pesaje de material de carga a 
Pesaje de material de carga 0 No menciona chatarra afladido al baæo (Fig. 
chatarra afladido al bario. 1, elementos 9,10 y 14). 
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Adquisición de datos de una 
Adqusición de datos de una lectura lectura de medición de la 
de medición de la  cantidad de No menciona caritidad de material de carga o 
material de carga o chatarra aæadida chatarra ailadida al baæo (Fig. 
al baæo. 1, elemento 18). 

OptimizaciOn del flujo de optimlzacion del flujo de 

alimernación de acuerdo con alimentaciOn de acuerdo con 

algoritmas, a travØs de la regulaciOn algoritmos, a travØs de la No menciona 

de la velocidad del material de regulación de la velocidad 
delmaterial de carga (Cot. 7, lmneas carga.  

La materia de la reivindicaciOn 11 de la solicitud difiere de lo presentado en el documento 
D2 en que el material de atimentación se controla por medlo de un dispositivo de pesaje 
acoplado a La carcasa del horno, mientras que en D2 la etapa de alimentaciOn se controla 
de acuerdo at nivel del baæo contenido en el horno. 

La diferencia entre la reivindicación 11 y el documento D3 consiste en que la solicitud 
jncluye una etapa de optimizaciOn del flujo de carga, que consiste en regular la velocidad 
de la alimentaciOn de material de carga. 

El efecto tØcnico que se obtiene al incluir un dispositivo de pesaje acoplado a la carcasa 
del horno es que permite una medición directa y precisa del material cargado, logrando 
con esto que se pueda controlar la adición de materiales y evitando la formaciOn de 
material sOlido at interior del horno. 

Par to tanto, el problema tØcnico que busca resolver la solicitud puede ser planteado asI: 
,cômo determinar el peso exacto de la carga de metal en et horno? 

Sin embargo, Pa mediciOn de la carga a travØs de un dispositivo de pesaje acoplado a la 
carcasa del horno ya habla sido enseæada en el documento D3, que describe Pa medición 
del peso de metal par media de sensores (9) ubicados en el soporte (10) del horno (Cal. 2, 
lIneas 29-43, Fig. 1) para controlar el suministra de metal fundido en un horno de 
refinackn. 

De acuerdo a to anterior, una persona del oficio normalmente versada en la materia 
incluirla en la etapa de alimentaciOn del proceso de refinaciOn conocido en D2, el sistema 
de pesaje enseæado en D3, Ilegando asI al objeto reclamado en la reivindicación 11, par to 
cual se considera obvia. 

Por to demÆs, comoquiera que la reivindicaciOn dependiente 12 no menciona 
caracterIsticas inventivas adicionales, tampoco puede ser considerada inventiva. 

Par ültimo, el aparato reclamado en Ia reivindicaciÆn 13 carece de nivel inventivo, teniendo 
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en cuenta que se refiere a: "Un equipo para la ref/nación de acero que comprende: 

- Un horno de arco para la producciOn de acero para fundir y refinar una carga de 
metal en el inter/or del mencionado horno; 

- Electrodos que se extienden en el interior de mencionado horno hasta el nivel 
in termed/a entre el n/vet de escor/a y el n/vet del material fund/do con ten/do en el 
baæo; 

- Med/os de alimentaciOn conectados at mencionado horno para la /ntroducc/ón de 
mater/ales de carga en el interior del mencionado, horno sin tener que sacar los 
electrodos; 

- Med/os de post-comb ustión asoc/ados para coo perar con los menc/onados med/os 
do a/imentac/On para precalentar los mater/ales do carga dentro do los 
mencionados med/os de alimentac/On; 

- Med/os para me dir y con trolar la alimentación del material de carga o chatarra, que 
comprende un dispositivo automat/co de control de la a//men tac/On del material de 
carga a chatarra y un dispositivo do mediciOn para el material do carga aæadido, 
corretacionado con el dispositivo automat/co de control y quo comprende un 
dispositivo de pesaje para pesar ía carcasa del horno, su con tenido y cualquier otro 
corn ponente soportado por ella, el dispositivo do pesaje estÆ aca p/ado con una 
estructura que soporta la carcasa del horno y un s/sterna de adqu/s/ciOn de datos 
de una lectura de, ía medic/On sumin/strada por et dispositivo de pesaje; 

- Un dispositivo mecÆnico hermØt/camente sellado s/tuado en la secciOn de entrada 
del material de carga de al/mentac/On; 

- Med/os de inyecciOn de gas quo se comun/can con ci mencionado horno por 
encima y10 par dobajo del n/vol normal do metal fund/do en el baæo; y 

- Med/os para Thdllnar el mencionado horno para operac/ones do escorificac/On y 
sangrIa, los cuales medios de sangrIa (sic) estÆn d/spuestos do tal manera que Ia 
mencionada /ncl/nac/ón del mencionado horno  es capaz de man toner un fondo de 
material furidido liquido en el interior del mencionado baæo, el cual fonda tiene Un 

peso que entre .10%y 30% del peso prey/a a Ia etapa do sangrIa" (Fl.64). 

La siguente tabla presenta la comparaciOn entre las caracterIsticas tØcnicas esenciales de 
!a solicitud estudiada, mencionadas en la. reivindicaciOn 13, y las reveladas en los 
documentos D2 y D3, que representan el estado de la tØcnica: 

Caracteristicas esenciales D2 D3 

Un equipo para la refinaciOn de Un equipo para la refinaciOn de Un equipo para la refinaciOn dej 

acero que comprende: acero que comprende: acero que comprende: 
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Un horno de arco para la Un horno de arco para la 
Un horno de arco para a 
producción de acero (Fig. 1, 

producciOn de acero. producciOn de acero (Fig, 2, 
elemento 10). elemento 1). 

Electrodos que se extienden en el Electrodos que se extienden en 
el interior del horno (Fig. 3, No menciona 

interior del horno. elemento 48), 

Medios de alimentación 
M 

- 

Medios de alimentaciOn
 Medios de alimentaciOn 

conectados al horno (Fig. 2, conectados al horno (Fig. 1, 
conectados al horno. 

elemento 28). elementos 2 
y 

3). 

Medios de post-combustion Medios de post-combustiOn 

para cooperar con los asociados para cooperar con los No mencionaasociados 
medios de alimentaciOn, medios de alimentación (Fig. 2, 

elemento 12).  
Medios para medir 

y 

controlar 
la alimentación del material de 

Medios para medir 
y 

controlar la carga o chatarra que incluye un 
alimentaciOn del material de carga dispositivo de mediciOn del 
o chatarra que incluye Ufl material y un dispositivo de 
dispositivo de mediciOn del control que comprende un material 

y un dispositivo de control 
que comprende un dispositivo de No menciona dispositivo de pesaje, dicho 

pesaje, dicho dispositivo de pesaje dispositivo de pesaje estÆ 
estÆ acoplado con una estructura acoplado con una estructura 
que soporta la carcasa del horno 

y que soporta la carcasa del 
un sistema de adquisición de horno 

y 

un sistema de 
datos. adquisiciOn de datos (Fig. 3, 

elementos 9,10, 14 
y 

18). 

Un dispositivo rnecÆnico --
Un dispositivo mecÆnico hermØtico hermØtico sellado, situado en la 
sellado, situado en la secciOn de secciOn de entrada del material No menciona 
entrada del material de carga al de carga al medlo de 
medio de alimentaciOn. alimentaciOn (Fig. 12, elemento 

12). 

Medios de inyeccion de gas. Medios de inyecciOn de gas (Fig. No menciona 
2, elemento 44).  

Medios para inclinar el horno --
Medios para inclinar el horno. No menciona (Fig. 1, elementos 11 

y 

12). 

Los documentos D2 y D3 se consideran el estado de la tØcnica cercano a la mv 
definida en la reivindicación 13, porque divulgan equipos para la refinaciOn de acero, 

La cliferencia entre ía invención definida en la reivindicaciOn 1 y el equipo present 
D2, consiste en que la materia reclamada tiene medios para medir y contrc 
aiimentaciOn del material de carga que incluyen un sistema de pesaje y un sistei 
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adqusiciOn de datos. 

La solicitud se diferencia de Jo enseæado en D3 en que reclama un dispositivo para la 
refinaciOn de acero, que tiene un dispositivo mecÆnico hermØtico situado en la entrada del 
material de carga e incluye medios de inyecciOn de gas. 

El efecto tØcnico que se (ogra al incluir medios para la medición y el control de la 
alimentaciOn del material de carga es disminuir la formaciOn de material sOlido al interior 
del horno y permitir que su contenido fluya de manera continua. 

Por Jo tanto, el problema tØcnico objetivo que busca resolver esta invenciOn se puede 
formular asI: 6c6mo modificar el dispositivo enseæado en D2 para conseguir una 
disminución de (a formaciOn de material sólido a la vez que el material fundido fluye 
continuamente? 

Sin embargo, la utilización de un sistema de control que incluya un dispositivo de pesaje 
que se encuentre acoplado a una estructura que soporta la carcasa ya habia sido 
enseæada en D3, que divulga la utilizaciOn de sensores de carga como elementos de 
pesaje ubicados en el pedestal que soporta el horno (Cal. 3, lmneas 29-31). 

De esta manera, una persona del oficio normalmente versada en la materia incluirla el 
dispositivo de pesaje presentado en D3 en el dispositivo de D2, para Ilegar asI al objeto 
reclamado en la reMndicación 13 de esta solicitud. 

80Por lo demÆs, comoquiera que la reivindicación dependiente 14 no menciona 
caracterIsticas inventivas adicionales, tampoco puede ser considerada inventiva. 

En relación con los argumentos presentados par la solicitante, en el memorial No. 07-
117515-00005-0000 de fecha 30 de mayo de 2011, a favor de la novedad y el nivel 
inventivo de Ia solicitud frente a los documentos del estado de la tØcnica JP 60 222908 
(Dl) y US 6004504 (D2), como respuesta at Oficio No. 04052 de fecha 04 de marzo de 
2011, cabe decir que son procedente, ya que estos documentos no presentan (a siguiente 
caracterIstica esencial: "El dispositivo de pesaje estÆ acoplada con ía estructura de 
soporta de la carcasa" reclamada en la solicitud. Sin embargo, esta caracterIstica ya habla 
sido revelada en el documento D3, que enseæa (a utilizaciOn de sensores de carga como 
elementos de pesaje que se ubican en el pedestal que soporta el horno (Cot. 3, lmneas 29-
31, Fig. 2), por lo tanto una persona del oficio normalmente versada en la materia, 
conociendo los dispositivos presentados en Dl y D2, estarla motivada a incluir las 
caracterIsticas enseæadas en D3 para llegar al objeto reclamado en la solicitud estudiada. 

En conclusiOn, teniendo en cuenta que los argumentos de (a solicitante no desvirtüan de 
manera alguna las objeciones a (a patentabilidad ya sustentada, el Superintendente de 
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Industria y Comercio, 

RESUELVE: 

ARTICULO PRIMERO: Denegar la patente de invención a la creación titulada "EQUIPO 
PAPA LA MEDICION Y EL CONTROL DEL MATERIAL DE CARGA 0 LA 
ALIMENTACION DE CHATARRA DENTRO DE UN HORNO Y METODO CON EL 
RELACIONADO’. 

ARTICULO SEGUNDO: Notificar personalmente el contenido de la presente resoluciOn al 
doctor German Castillo Grau, en su calidad de apoderado de la sociedad Techint 
Compagnia Tecnica Internazionale S.P.A, o a quien haga sus veces, entregªndole copia de 
la misma y advirtiØndole que contra ella procede el recurso de reposición, ante el 
Superintendente de Industria y Comercio, el cual podrÆ ser interpuesto en el momento de la 
notificaciOn o dentro de los cinco 5 dias hÆbiles siguientes a ella. 

NOTIFIQUESE V CUMPLASE 
Dada en Bogota D.C., el 15 Jun 2012 

L SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO (E), 

Doctor 
GERMAN CASTILLO GRAU 
Carrera 13 NQ 37 .- 43. Piso 12. 
Bogota D.C. 

FlaborO: Sonia Andrea Diaz Pirazan 
Reiso: Rosa Patricia Teflez Chavarro 
RevisO: Laura Victoria Camacrio Castellanos ’ 
fvisO: .Jose Luis Salazar Lopez 
Aprpbó: Jose Luis LondolJo Fernandez W 

PÆ,gina 13 de 13 

Al contestar favor indique el nOmero 
de radicación qua se indica a continuaciOn: 

Cod Verificación: 709081960 

1.ARME VALDERR N L IA AMA ROJAS 

S Sede Centre: Carrera 13 NQ. 27-00 pisos 2, 5, 7 y 10 PSX: 5870000 
Sede CAN: AV, Carrera 50 No. 26- 55 int, 2 Tel 5737020 

Call Center 5920400. Linea gratuita Nacional 01800-910165 
Web: wwwic.gov.co e-mail: contactenos6sicgoy,. 

ogotÆ D.C. Colombia 


