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COMO DILIGENCIAR EL FORMULARIO 

� Si faltara espacio en algün recuadro de este impreso, utilice hojas complementarias. 
� Los espacios sombreados corresponden a los requisitos minimos que deben cumplirse para obtener fecha de 

presentaciôn de ía solicitud. 
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si se trata de una solicitud de registro de Patente de lnvenciOn o Patente de Modelo de Utilidad. 

Solicitante: Es la persona natural ojuridica que estÆ solicitando el registro. Debe indicarse: nombre, direcciôn, 
telØfono, fax o E-mail. 
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diferente a los antenormente mencionados.) 
Domicilio. Indicarel pals o estado, departamento y ciudad. 
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Si se actUa a travØs de apoderado, debe indicarse el nombre del abogado que adelantarØ la actuaciôn adminis-
trativa y anexar poder. Si ía solicitud Ia adelanta una persona natural sin apoderado, no debe diligenciarse esta 
casilla. 

4. Inventor: Nombre y Apellido. (Debe ser una persona natural). 

5. Titulo de la invención: Es el nombre de la invenciôn. Debe definir en forma breve y precisa el objetivo de la 
invenciôn de tal manera que permita ubicar al lector en el campo tecnológico a que pertenece la invenciôn. El 
titulo debe estar acorde con la descripción y reivindicaciones, no debe refenrse a marcas ni nombres comercia-
es. 

6. Clasificaciôn Internacional: Este espacio se deja en blanco para set Ilenado por la entidad 

7. Priorldad: Si el solicitante he presentado inicialmente una solicitud en otro pals para este mismo objeto, puede 
reclamar o reivindicar prioridad de esta solicitud, siempre y cuando la presentaciôn se haga dentro del aæo 
siguiente ala primera presentaciOn. 

8. Indicar el tiempo en el que se desea que se publique la solicitud. 

9. Comprobante de pago: Referenciar el nQmero y fecha del recibo de pago de la tasa establecida. Este 
comprobante deberÆ anexarse. 

10. Anexos: Deben marcarse con una X las casillas correspond ientes a los documentos que acompaæarÆn la 
solicitud. Para el diligenciamiento ver revØs de la siguiente hoja. 

Firma: Si se actüa a travØs de abogado la firma deberÆ ser la del apoderado; si actüa directamente una persona 
juridica la firma deberÆ set lade su representante legal y si actUa directamente una persona natural Østa deberâ 
firmar a solicitud. 
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Si noes especialista en la materia, le recomendamos: 
Consultar la normatividad relacionada con este trÆmite en www.sic.gov.co o en la Biblioteca de la SIC, carrera 13 No. 27-
00 piso 5 de Iunes a viernes de 8:30 am. a 5:00 p.m, jornada continua. 
Leer detenidamente los folietos y los instructivos para el diligenciamiento de los formularios. 
Una vez radicada la solicitud, informarse permanentemente sobre el estado de su trÆmite y, si es del caso, contestar dentro 
del tØrmino los requerimientos notificados segün las disposiciones legales vigentes. 
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SUPER I NIEN D E N C I A 

ANEXO PARA REDUCCION DE TASAS 
SOLICITUDES DE PATENTES PRESENTADAS POR PERSONAS QUE CAREZCAN DE MEDIOS ECONOMICOS 

PERSONA NATURAL MIPYMES 

mod 

Beneficiari/E’p 

DirecciOn)/; ./ A2 S -p ’ 2 - ? 

Tel6fono:2-2D 

E-mail: v 

PERSONA NATURAL 

Manifiesto bajo la gravedad del juramento, que carezco de medios econOmicos y, por tanto, pido que se aplique la reducción de tasas a 
que se refiere el articulo 2 de la resolución nUmero 36155 del 28 de Diciembre de 2006. 

FIRMA BENEFICIARIO: 

MIPYME 

Man fiesta bajo la gravedad de juramento que la empresa qua represento carece de los medios econômicos y, por tanto, pido que se 
aplique la reducciOn de tasas a qua se refiere of articulo 2 de la resoluciOn nümero 36155 del 28 de Diciembre de 2006. 

FIRMA REPRESENTANTE 

Anexos 

0 Copia de estados financieros del aæo inmediatamente anterior firmados por contador publico; 0, 

0 Otro documento donde conste qua se cumple con los parÆmetros establecidos en el articulo 2 de a 
ley 590 del 2000 para las micro, pequenas y medianas empresas. 
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Curvadora de Triplex o Madera Contrachapada 

Sector Tecnolôgico. La cual consiste en un mØtodo prÆctico de curvar lÆminas de 
madera contrachapada de 2 a 4.5 mm de espesor, pars asI formar môdulos curvos 
de diferentes modelos y medidas, luego uniendo estas partes mediante prensado 
usando pegamentos en frio o al calor se pueden dar diferentes espesores o 
calibres pars ser utihzados en Is industria del mueble. 

Tecnologia anterior. En Is industria, Is transformaciOn de materias primas es una 
actividad bÆsica donde existen muchos procesos entre los cuales existen diversos 
mØtodos de curvar ya sea vanilas, tubas, perfites y lÆminas, en este caso Is 

� curvada de IÆminas se hace generalmente por apticación de presión sabre una 
matriz de forma; en Is curvada de madera contrachapada Østa se efectCia en 
prensas generalmente hidrâukcas que proveen Is fuerza necesaria pars, deformar 
Is IÆmina sabre una matnz o modelo con una curvatura limitada, pars 
posteriormente ensamblar vanas lÆminas ya curvadas y obtener el espesor 
requendo; este proceso se efectUa sobre chapillas y lÆminas contrachapadas muy 
delgadas que permiten Is conformaciôn de Is curva, en et caso de espesores 
mayores a 3 mm se corre le nesgo de romperse o rajarse Is IÆmina. La obtención 
final de Is curva es producida por el prensado y fraguado del pegante, Ilevando 
una cantidad de tiempo pars obtener una curva estable, ya que Is tendencia del 
material es a recuperar su forma original. En el mercado nacional no se 
encuentran mÆquinas especiflcas pars el curvado de Is madera ya que muchas de 
eflas provienen de Is industria metalrnecanica que generalmente sirven pars 
curvar tubos y pertiles a partir apticación de fuerza y de rotación de rodillos. 

Descrlpción del Modelo de Utilidad. La maquina curvadora propuesta, ha sido 
concebida y estructurada en orden a resolver esta probtemÆtica ya que Is curva 

S formada garantiza una establildad de Is superficie curvada de forma instantÆnea, 
permitiendo ser trabajada (prensada) inmediatamente despuØs de curvada, 
adicionalmente el proceso garantiza que Is madera no se raje ni se devuelva a 
su forma anterior, a no ser que se revierta Is forma mediante el mismo proceso. 

La presion ejercida a Is superficie de Is tÆmina garantiza una curva hornogØnea y 
permite Is deformacion por etapas o pasos ya que si se quiere una curva mâs 
pronunciada, se puede repetir el proceso sobre Is curva anterior. La particularidad 
mÆs destacada de Is presente mÆquina curvadora es que permite realizar mayor 
nUmero de curvas en menor tiempo que Las existentes, adicionalmente, esta 
mÆquina permite curvar lÆmina en longitudes que van de 1 cm hasta 244 cms 
que es Is longitud maxima comercial de Is lamina de madera contrachapada. Esta 
mÆquina permite hacer curvas en diferente sentido, ya sea en "C", en "S", etc. La 
obtenciôn de estas curvas han sido verificadas y probadas en nuestra industria, 
con resultados satisfactonos. 
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ANEXOS 

0 Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud. 

11 Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente de palabras en (a publicación. 

Comprobante de pago por reivindicación de prioridad. 

[] Certificado de existencia y representación legal cuando el solicitante sea persona juridica. 

Poderes, si fuere el caso. 

O Copia certificada de la pnmera solicitud, si se reivindica prioridacl. 

Traducción simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad. 

0 Documento de cesión del inventor  al solicitante o a su causante. 

O DescripciOn de la invenciOn. 

Una o mÆs reivindicaciones. 

0 Dibujos y/o pianos necesarios 

De ser el caso, copia del contrato de acceso. 

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizaciôn de uso de conocimientos tradicionales de las comuni-
dades indigenas. 

[3 De ser el caso, certificado de depósito del material biologico 

Arte final 12x12. 

10 FIGURA CARACTERSTJCA: 

5,916.131 11conanzoT.p. 

I, Instrucciones para la presentación de los anexos, ver reverso de esta pagina. J 



COMO PRESENTAR LOS ANEXOS 

10. Dibujos, pianos y figuras. Los dibujos, pianos, figuras y representaciones grÆflcas tienen como finalidad contribuir 
a una mejor compresión y divulgaciôn de la invenciôn, por lo tanto deberÆn tener ciertas caracteristicas: 

a) Deben tener una relacôn directa con la  descripciôn. 
b) Deben permitir vsualizar las formas de ejecucion descritas. 
c) La reiación entre La descripciôn y (Os dibujos se debe hacer por medio de signos de referenda que se 

encuentren en ambos elementos y guarden una correspondencia. 
d) Si dentro de La descripción han sido mencionadas algunas figuras necesanamente deben ser incluidas. 
e) No deben inclutrse figuras o dibujos que nose encuentran descritos. 
fl No deben ser realizados a mano aIzada. 
g) No deben aparecer simbolos o nümeros no mencionados en la descripciôn. 
h) No deben incluir textos 0 letreros. 

Los diagramas esquemÆcos y de flujo asi cômo las formulas quimicas o matemÆticas que no sean mecanografiadas o 
impresas dentro del texto de la descr!pcon se consideran dibujos 

Las graficas, figuras y dibujos de que trata la Decision 486, deberÆn ser elaboradas siguiendo Las reglas del dibujo 
tØcnico con tinta negra indeleble, numeradas individual y consecutivaiiente, y presentadas exclusivamente en 
papel tamaæo oficio por una sola cara, sin la inclusiOn de marcos en su contorno. 

Unidad de invenciOn. Cuando un grupo de invenciones es reivindicado en una misma solicitud, el requisito de 
unidad de invenciOn de conformidad con el artIculo 25 de la Decision 486, se cumplirØ sOlo si existe entre estas 
invenciones una relaciOn tØcnica especial que contribuye a enlazarcomo un todo el objeto de la invenciOn, con 
caracteristicas que sOlo pueden ser obtenidas en su conjunto. 

Descripciôn. Para que la descripción divulgue la invenciOn de manera clara y completa para su comprensiOn deben 
utilizarse tØrminos tØcnicos reconocidos en el Æmbito tØcnico correspondiente, si son tØrminos tØcnicos poco conocidos 
se deben definir correctamente. 
En la descripciOn no serª adecu ado el uso de nombres propios o marcas registradas o similares para designar 
productos. 

Solicitudes biotecnolôgicas. En relaciOn con las solicitudes de patentes en areas biotecnolOgicas que se refieren 
a secuencias de nucleOtidos o aminoâcidos, la  solicitud debe contener una lista de Østas, la cual debe presentarse de 
manera separada ala descripciOn y Ilevar el titulo "LISTADO DE SECUENCIAS". A cada secuencia divulgada se le 
asignarÆ un nimero de identificaciOn descnto como "SEQ ID NO."(Estªndares de presentaciôn de listados de secuen 
cias de aminoÆcidos. Circular PCT 633/PCIP123I 4, Noviembre 12 de 1997 OMPI). El nUmero de secuencias deberÆ 
indicarse en el listado. 
En la descripciôn yen las reivindicaciones, las secuencias se indicarÆn par su nI:imero de identificaciOn. 
Las secuencias corresponderân a una secuencia de nucleôtidos, una secuencia de aminoâcidos o una secuencia de 
nucleOtidos junto con su correspondiente secuencia de aminoâcidos segi:in sea el objeto de La invenciOn, 

Capitulo ReMndicatorio. Las reivindicaciones deben ir numeradas consecutivamente en nUmeros arabigos. Para 
mayor claridad, las reivindicaciones deben constar de dos partes: Un preâmbulo y una pane caracteristica. El 
preÆmbulo define el objeto de la invenciOn y sus caracteristicas tØcnicas, indicando aquello que forma pane del estado 
de (a tØcnica. La segunda parte, se reflere a Las caracteristicas tØcnicas del producto o procedimiento que se desea 
proteger y debe ir precedida de la expresiOn "caracterizada por" u otra similar. - 
Una reivindicaciOn independiente debe contener todas las caracteristicas esenciales de la invenciôn. Toda reivindica 
don independiente puede ir seguida de una o mÆs reivindicaciones dependientes que hagan referencia a los modos 
coriuretos de realiLa;ión de  la invencion 
Una reivindicaciôn dependiente contiene todos los ;Iet,uotus Je L. wiviiJcacbn de la que ciepende y debe hacer 
referencia a dicha reivindicaciOn y precisar a continuación las caracteristicas tØcnicas adicionales que se quieren 
proteger. 
Aun cuando las reivindicaciones deben ser congruentes con la descripciOn, noes adecuado hacer referencias ala 
descnpciOn y a los dibujos, silos hubiere, a menos que sea absolutamente necesanio No obstante, con elfin de dar 
claridad alas reivindicaciones las referencias de los dibujos deberÆn ir entre parØntesis. 
Con elfin de definir (a materia que se desea proteger mediante la patente, Las reivindicaciones deben ser claras y 
concisas, no deben definir (a invenciOn mediante los resultados que se quieren obtener, y no deberân contener 
expresiones ajenas al propOsito de fijar las limitaciones del privilegio que se desea obtener, ni opiniones personales de 
tipo comparativo tales como "mÆs ventajoso que" o "mÆs econOmico que". 
Cuando la invenciOn sea un producto quimico debe definirse por su fOrmula quimica. 

11. Figura CaracterIstica: Para efecto de la publicaciOn, los dibujos que sean necesanos deberÆn presentarse en dos 
ejemplares de tamaæo de 12x1 2cm., cumpliendo con (as condiciones para ser reproducidos por medio de scanner o 
ser digitalizados para su correspondiente publicaciOn. 



Curvadora de Triplex o Madera Contrachapada 
(Resumen) 

La curvadora de lÆmma de madera contrachapada es una mÆquina que permite 
obtener superflcies de simple curvatura sobre lÆminas que originalmente eran 
planas, estas mâquinas pueden ser utilizadas en la industiia del mueble, en la 
artesanal y en general en donde se requiera tener superficies o môdulos cutvos. 

Esta mÆquina estÆ compuesta por una estructura tipo mesa, que tiene dos placas 
horizontales las cuales tienen (a curvatura que se desea obtener; (a placa inferior 

� va fIja a (a estructura, mientras que (a placa superior va pivotada o envinagrada a 
la placa inferior con elfin de poderse abatir para permitir la colocación de (a lÆmina 
contrachapada y efectuar el curvado por presion y calor de una placa contra (a 
otra, ya que 
dos placas, que en su interior tienen un sistema que permite el calentamiento de 
las placas, y el secado instantàneo de (a lÆmina, esta acciôn es muy similar a (a 
que se ejerce en una mÆquina sandwichera. El principio funcional utilizado es el 
termoprensado. 

El producto de este curvado, es utilizado ampliamente en (a elaboración de 
muebles disenados bajo norrnas tØcnicas en las cuales es imprescindible el usc de 
superflcies cwvas en areas de contacto con el usuarlo, mejorando la interacción a 
nivel ergonomico en el caso de silas, mesas yotros muebles. TamblØn como su 
implementaciôn en aspectos esteticos y formales en otros tipos de muebles yb 
accesonos como instrumentos musicales, decorativos, artesanales y demØs. 

E 
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REIVINDICACIONES 

Maquina Curvadora de lÆmina de madera contrachapada caracterizada por: 
4 Un cuerpo principal que estructura todo el conjunto de la maquina. 
4 Una placa metÆlica fija horizontal conformada por dos chapas ensambladas 

con sistema entamborado, con refuerzos o nervaduras internas que juntan 
las dos chapas por medio de tornillos; estas chapas vienen con la 
superficie de simple curvatura que se quiere obtener, 

4 Otra placa con las mismas caracterIsticas anteriores, pivotada sobre la 
placa fqa con sistema ecualizable. 

4 Medios para permitir el abatimiento de la placa superior sobre la inferior. 
4 Un sistema de vapor incorporado a las placas que ablandan 

y 

dilatan el 

� 

material facilitando su deformación. 
4 Medios para la manipulaciOn 

y operación de la  mÆquina (se efect(ja por 
medlo manual a electromecÆnico). 

2.- Maquina Curvadora de lÆmina de madera contrachapada de la reivindicación 
I, caracterizada por que los medios para permitir el abatimiento de la placa 
superior sobre la inferior lo constituyen: 

4 Dos soportes laterales concentricos tipo bisagra. 
4 Dos dispositivos de graduacion que permiten alejar o acercar las dos placas 

para ajustarlas a) calibre de la lâmina a curvar. 
4 Una manija con aislamiento tØrmico, adaptada a la placa superior que 

permite su manipulación. 

3.- Maquina Curvadora de IÆmina de madera contrachapada de (a reivindicación 
I, caracterizada por que los medios para la manipulación y operaciOn de la 
mÆquina lo constituyen: 

. 4 El abatimiento de la placa superior sobre la inferior permite posicionar ente 
estas a la lÆmina que se va a curvar. 

4 Al cerrar la placa superior sobre la inferior, se ejerce una presión sobre la 
lÆmina par media de la aplicación de fuerzas resultantes de una palanca de 
tercer grado. 

4 Esta acción debe ser efectuada en un tiempo limitado dependiendo de la 
hurnedad del material. 

4 La fuerza resultante aplicada es propiciada por la disposición de las placas 
a travØs de la fuerza de un operarlo sin intermediaciôn de otros sistemas de 
hidrÆulicos, neumÆticos, etc. 
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Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el 

expediente indicado en la referencia, redne los requisitos de forma establecidos en 

los artIculos 26 y 27 de la DecisiOn 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, y 

en las demÆs disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la 

solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicaciOn en la Gaceta 

de Propiedad Industrial, conforme lo establece el articulo 40 Dec.486/2000, en 

concordancia con el artIculo 85 de la misma decisiOn. 

Siendo manifestaciOn expresa del interesado, esta serÆ publicada en la prOxima 

Gaceta de Propiedad Industrial. 

Cümplase 
Dado en BogotÆ DC 

Ui-,,/ 

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL 

Jefe de la d/visiOn de Nuevas Creaciones 

j fernand 


