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METODO Y SISTEMA PARA FORMAR VENTANAS DE REMOCION SOBRE UN
SUSTRATO DE VIDRIO

ANTECEDENTES DE LA INVENCION.
CAMPO DE LA INVENCION.

La presente invenciéon se refiere a un método y sistema para formar
ventanas de remocion en cualquier sustrato de vidrio con recubrimiento que utiliza
una pintura de esmalte para temporalmente cubrir dichas areas durante la -
aplicacién de un recubrimiento reflectivo, y después, eliminar por quemado dicho
esmalte dejando expuestas las areas de apertura deseadas en el vidrio (remocion
de ventanas).

DESCRIPCION DEL ARTE PREVIO.

El mercado actual de vidrio automotriz ha tenido una creciente necesidad
de vidrios que impiden que la radiacién solar penetre en la cabina de los
automoviles causando un calor no deseado, provocando que haya mayor
consumo de combustible para operar el sistema de aire acondicionado durante
periodos mas largos para tratar de que se enfrie la cabina. Una solucién bien
conocida por los fabricantes de vidrio automotriz son los vidrios con recubrimiento
reflectivo que utilizan un recubrimiento de multicapas metalicas como se describe
en la patente Norteamericana 4,166,018 de Airco, para reflejar una gran parte del
espectro infrarrojo de la luz solar (700 a 2500 nandémetros de longitud de onda).
La propiedad reflectiva es dada por una o varias capas de nano particulas de plata
aplicadas entre otros recubrimientos de capas metalicas especializadas, como se
describen en las patentes 6,445,503 de Guardian,, 7,807,248 de Cardinal 6
7,037,588 de Glaverbel.

Composiciones tipicas de recubrimiento de vidrio para un sistema de triple
capa de plata incluyen: vidrio; TiO, (capal); ZnO (capa 2); Ag (capa 3); NiCr
(capa 4); SnO; (capa 5); ZnO (capa 6); Ag (capa 7); NiCr (capa 8): SnO; (capa 9);
Zn0 (capa 10); Ag (capa 11); NiCr (capa 12); SnO; (capa 13); y SisN4 (capa 14).

El problema con esta solucién es que esos recubrimientos metalicos
también actian como una barrera para los campos electromagnéticos
cominmente utilizados en las sefales de transmisién (Radio, GPS, puertas de
garaje, TV, tarjetas de carreteras de cuota, etc). Otro problema es la corrosion que
se causa cuando el recubrimiento esta en contacto directo con los elementos de la

atmosfera (humedad, lluvia acida, agentes de limpieza, etc). Una simple solucion



para este problema ha sido el agregar areas removiendo el recubrimiento
metalico, ya sea estratégicamente localizadas o minimo alrededor de todo el borde
del vidrio; estas areas son comunmente llamadas “ventanas de remocién” y acttian
como puertos de acceso para todas las sefales electromagneéticas y en el caso del
borde de remocion, sellan el recubrimiento reflectivo de los efectos de los
elementos atmosféricos.

En la actualidad existen diferentes métodos y sistemas para generar areas
de apertura en vidrios con recubrimiento que consiste principalmente en métodos
para atacar el recubrimiento con: abrasion, laser, plasma o quimicos. Los métodos
y sistemas de eliminacién de recubrimiento actuales estan asociados a altos
costos de operacion, debido principalmente a la alta tasa de defectos procedente
de los dafos de recubrimiento por la manipulacion y a la necesidad de procesos
de produccién especializados, para evitar cualquier contacto con el recubrimiento
que es extremadamente fragil.

Por ejemplo la patente Norteamericana No. 5,449,312 de Peter Lisec,
describe un dispositivo para cortar una hoja de vidrio con la ayuda de una
herramienta de corte, que puede girar alrededor de un eje perpendicular a una
superficie de soporte para maquinar la hoja de vidrio, y para remover un
recubrimiento aplicado en una hoja de vidrio con la ayuda de una herramienta
abrasiva, la cual remueve el recubrimiento de la hoja de vidrio en tiras situadas en
ambos lados de lineas de rayado, en paralelo a la herramienta abrasiva, con una
viga, la cual se desplaza en forma guiada sobre la superficie de soporte en sus
bordes, y con una herramienta de corte, asi como, con una herramienta abrasiva,
que son guiadas para moverse sobre la viga a lo largo de la misma. Esos
mecanismos permiten que la herramienta abrasiva pueda moverse a través de las
zonas donde se retirara el recubrimiento.

Sin embargo, este método requiere atencion especial a la condicién de la
herramienta abrasiva y en la limpieza del area de trabajo, una rueda desgastada
puede causar danos permanentes en el vidrio o una eliminacion irregular del
recubrimiento.

El metodo y sistema esta limitado en precision y no puede manejar radios
pequenos o areas de tamafo reducidos, debido al hecho de que el area de
contacto de la herramienta abrasiva, la presion aplicada y la forma estan

cambiando con el uso.



Un método alternativo el cual de hecho es un derivado del método de la
rueda de esmerilado, es uno desarrollado por Saint Gobain (Solicitud de patente
Norteamericana US2007/0090092 A1) donde las ruedas de esmerilado son
reemplazadas por cabezas de plasma que dependen del tamafio y forma, en el
cual un sistema movera dichas cabezas alrededor de la superficie de vidrio
prendiendo y apagando el plasma de acuerdo con el disefio de remocion de
ventanas.

Las ventajas de este sistema innovador son la limpieza y precision de la
forma del area de eliminacion. Esta aplicacion sugiere un alto costo de operacion.
Tambiéen bajo este escenario el recubrimiento de vidrio necesita ser manejado con
un cuidado extra para evitar dafios. Sin embargo, el equipo de produccién capaz
de manejar el vidrio recubierto minimos darios es realmente costoso y requieren
de un constante mantenimiento rutinario.

Otra alternativa para eliminar el recubrimiento de vidrio se muestra en la
patente norteamericana No. 5,986,234 de Matthews, et al, el cual describe un
sistema de laser compacto que remueve la superficie de recubrimiento ( como la
pintura, suciedad , etc.) a una velocidad de remocion alta como 1000 ft*hr o mas,
sin dafar la superficie. Un laser de alta velocidad de repeticion, con mdltiples
amplificaciones, pasa a través de la propagacion por al menos un amplificador
optico que es usado, junto con un sistema de suministro que consta de un tubo
telescopico y articular que también contiene un sistema de evacuacion para barrer
simultaneamente los restos producidos en el proceso. Un haz de amplificacion
puede ser convertido en un haz de salida por un cambio pasivo de la polarizacién
de al menos un haz de amplificacion. El sistema cuenta con un sistema de
seguridad personal que protege contra la exposicion de un accidente.

Sin embargo, un problema con este método es el tiempo tomado con el
laser para remover el material es muy largo, no adecuado para areas grandes
como las esperadas en los productos de automéviles. Los costos de
mantenimiento y operacion del generador de laser son también muy costosos.

Otras industrias tales la instalacion y produccién de fibras opticas,
adoptaron un método donde quimicos especiales disuelven el recubrimiento
externo aplicado en la fibra que expone la fibra solo en areas especificas que se
requiere.

Por ejemplo, un método de eliminacién de recubrimiento de una porcién de

fibra dptica se describe en la patente norteamericana No. 6,582,527 de Marazzi, et



al. Este método consiste en sumergir la fibra recubierta en un acido especial; el
acido disolvera solo el material de recubrimiento expuesto en la fibra sin causar un
dano.

El método descrito en la patente norteamericana No. 6,582,527, aun
cuando es interesante es extremadamente riesgoso para ser utilizado con piezas
grandes, como en los parabrisas de automéviles. Durante el proceso, la porcién
del recubrimiento que necesita permanecer cubierto en el vidrio debera ser
protegido del acido para evitar dafios en caso de derrames. Esto hace el método
extremadamente complicado y no adecuado para nuestros propositos.

Otro problema asociado con el proceso de recubrimiento de vidrio es la
fragilidad del recubrimiento mismo. El recubrimiento es una composicién de
componentes delgados de capas metalicas tales como 6xidos que pueden ser
facilimente dafiados por la corrosion y la abrasion. Este recubrimiento incrementa
su resistencia quimica y mecanica, una vez que es calentado por encima de
620°C (después de doblar), donde éste puede ser manejado en forma similar, pero
no igual, a los métodos estandares debido a las propiedades del recubrimiento.

Basado en lo anterior el objetivo de esta invencion es llevar a cabo el
proceso de automéviles (ventanas laterales laminadas reflectivas o parabrisas) o
de un vidrio arquitectonico (ventanas energéticamente eficientes) que pueden
contener, como parte de su disefio, ventanas de remocién de un tamafo y forma
controlada y areas de remocién de bordes.

De acuerdo con lo anterior, la presente invencion considera la aplicacion del
recubrimiento en areas de remocion pre-cortadas y pre-cubiertas, sobre el vidrio,
usando un esmalte especial, en lugar de cortar la forma y luego remover el
recubrimiento a partir de un soporte de vidrio con el recubrimiento ya en sobre su
superficie.

Con el método propuesto, el vidrio sin recubrimiento serd manejado
regularmente en las lineas de produccion, sin causar dafio en el recubrimiento
porque este no esta todavia sobre el vidrio, eliminando la necesidad de grandes
inversiones en lineas de produccidén especializadas. Para generar las ventanas de
remocion, al propuesta es usar un esmalte organico, el cual puede ser aplicado
con las maquina de pintura por serigrafia actuales, ampliamente utilizadas en el
proceso de fabricacion de vidrio automotriz y, después, secar esta pintura usando
un horno convencional de IR, para proveer suficiente resistencia mecanica al

esmalte para el manejo, empaque, envié y lavado antes del recubrimiento de



vidrio. Otra caracteristica de este esmalte propuesto es que no liberara ningun
componente en la atmosfera del recubrimiento evitando cualquier tipo de
contaminacion.

Es importante sefialar que en virtud de este método y sistema propuesto,
no hay ninguna limitacion de las formas de vidrio y disefios de remocién de
ventanas, todo lo que se necesita es una pantalla hueva de impresion con la forma
y tamafio de ventana deseada y pintar ese patron sobre el recubrimiento de vidrio.

Otro beneficio importante es que el vidrio puede ser almacenado bajo
condiciones regulares no como el recubrimiento de vidrio que demanda un control
temperatura y humedad especial (£50%) para evitar que el recubrimiento metalico
se oxide.

OBJETIVOS DE LA INVENCION

Por lo tanto, es un objetivo principal de la presente invenciéon proveer un
método y sistema para formar ventanas de remocién sobre un substrato de vidrio
con recubrimiento reflectivo, para remover el esmalte marcado antes de que el
recubrimiento es aplicado y justo antes de que un par de vidrios sean colocados
en el horno para producir un parabrisas o vidrios laterales laminados reflectantes.

Otro objetivo de la presente invencion proporcionar un método y sistema .
para formar ventanas de remocidén sobre un sustrato de vidrio con recubrimiento
reflectante, en la que el esmalte es una pintura de base organica seleccionada del
grupo de resinas epoxicas, dioxido de titanio, silanos o6rgano-funcionales o
mezclas de los mismos, que se quemaran en un rango de temperaturas de entre
280°C a 500°C, lo cuales, cuando se exponen en un rango de tiempo de entre 5
min a 15min son carbonizados, eliminando la unién mecanica original de la pintura
y por lo tanto la unién de la capa con el esmalte. De esta forma, las cenizas
producto de la carbonizacién del esmalte, son facilmente eliminados, por lo -
regular, durante el proceso de lavado (ensamble) existente en todos los procesos
de manufactura de parabrisas, dejando asi una ventana de remocion definida, en
donde originalmente la pintura fue impresa.

Es otro objetivo de la invencién proporcionar un método y sistema para
formar ventanas de remocién sobre un sustrato de vidrio con recubrimiento
reflectante, para procesar vidrio recubierto con o sin zonas de remocion, sin la
necesidad de equipo de procesamiento especial y con muy bajo dafo de
recubrimiento por manejo, al cambiar la secuencia del proceso de aplicar el

recubrimiento una vez que el vidrio es cortado y el borde terminado, en donde las
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areas de remocion son cubiertos por un esmalte especial que sera carbonizado y
eliminado junto con las secciones de revestimiento en dichas areas de remocion.

Un objetivo adicional de la presente invencion es proporcionar un método y
sistema para formar ventanas de remocion sobre un sustrato de vidrio con un
recubrimiento reflectivo, el cual puede cubrir los vidrios en las lineas de produccién
actuales, eliminando la necesidad de grandes inversiones y para cargar un -
dispositivo de recubrimiento de vidrio con formas pre-cortadas que pueden ser o
no del mismo modelo o color.

Otro objetivo de la presente invencion es proporcionar un método y sistema
para formar ventanas de remocién sobre un sustrato de vidrio con recubrimiento
reflectivo, en donde el esmalte de una familia de pinturas organicas, es aplicado a
la superficie de vidrio mediante el método de serigrafia y, después, secar la pintura
utilizando un horno de tratamiento convencional IR o UV.

Un objetivo adicional de la presente invencidén es proporcionar un método y
sistema para formar ventanas de remocién sobre con sustrato de vidrio con
recubrimiento reflectivo, en el esmalte es gquemado después que se ha llevado a
cabo el proceso de doblado de una hoja de vidrio. El esmalte es quemado por
medio de un horno complementario de IR que trabaja en un rango de temperatura
entre 280°C y 500°C.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Figura 1 es un diagrama esquematico detallando las etapas del sistema
para producir “ventanas de remociéon” sobre un sustrato de vidrio con
recubrimiento, en un proceso de produccién convencional;

Figura 2 es un diagrama esquematico de las etapas del método en relacién
con el sistema para fabricar un sustrato de vidrio recubierto con o sin ventanas de
remocién, en conformidad con una modalidad preferida de la presente invencién;

Figura 3 es una vista superior de una hoja de vidrio que muestra ejemplos
de las ventanas de remocién mas comunmente utilizadas en un sustrato de vidrio
recubierto;

Figura 4 muestra una vista lateral de un sustrato de vidrio revestido sin
recubrimiento con un esmalte aplicado sobre las areas de remociéon de ventanas
de dicho sustrato de vidrio sin recubrimiento. ‘

Figura 5 muestra una vista esquematica elevada que muestra las etapas de
esmalte y recubrimiento para formar ventanas de remocion en cualquier sustrato

de vidrio recubierto.
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Figura 6 muestra una vista en elevacion esquematica, de acuerdo con la
presente 'invencién, mostrando la etapa de aplicar energia infrarroja para
carbonizar el esmalte para formar ventanas de remocidn sobre cualquier sustrato
de vidrio recubierto.

Figura 7 es una vista en elevacion esquematica que muestra la etapa de
lavado para limpiar el esmalte carbonizado del sustrato de vidrio para formar
ventanas de remocién sobre cualquier vidrio recubierto, de acuerdo con la
presente invencion.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION.

De acuerdo con el arte previo, la Figura 1 muestra un diagrama
esquematico, describiendo un proceso de produccion tradicional de parabrisas
recubiertos, con remocién de ventanas o de bordes.

En el diagrama esquematico de la figura 1, un conjunto de hojas de vidrio
recubiertos (etapa A), son cortadas en diferentes tamafios (hoja larga y hoja corta)
(paso B). Después, el recubrimiento es eliminado de la hoja larga, en areas
previamente seleccionadas o areas de bordes de remocion (paso C), para permitir
la transmision de campos electromagnéticos comunmente usados en las sefales
de transmision (radio, GPS, puertas de garaje, TV, tarjetas de prepago para peaje,
etc), estas areas son llamadas cominmente “ventanas de remociéon” que actdan
como puertos de acceso para todas aquellas sefales electromagnéticas y, en el
caso de remocién de bordes, éstos sellan la capa reflectiva del efecto de los
elementos atmosféricos. Los problemas para la eliminacién del recubrimiento de
una hoja de vidrio para formar la “remocién de ventanas” han sido ampliamente
descritos en el arte previo.

En la etapa D, los bordes de la hoja de vidrio son terminados (rebordeados
o esmerilados) de acuerdo con las especificaciones del producto. En la etapa E, el
corte y borde de los vidrios acabados son lavados en una maquina lavadora de
produccién convencional.

Después, las hojas corta y larga son separadas y la hoja corta (etapa F) es
decorada en ciertas areas, con una capa de frita ceramica, por ejemplo, para
proteger el adhesivo que une el vidrio con el vehiculo, de los rayos ultravioleta del
sol, para ocultar los cables eléctricos y otros equipos detras del vidrio, y también
para proporcionar un filtro para la cantidad de luz solar permitida en los vehiculos,
tales como “medios tonos” en el techo corredizo y ciertas partes traseras de un

vehiculo. Mientras tanto, en el paso G, una liberacién o agente de salida (i.e. polvo
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de separacion) es aplicado en la hoja larga para proporcionar una proteccidon
temporal para una superficie, asi como, un material de interrelacién para la
proteccion y la separacion de las superficies adyacentes.

En la etapa H, las hojas larga y corta son formadas en pares. En la etapa |,
las hojas de vidrio son sometidas a un proceso de doblado para proporcionar una
curvatura para uso, por ejemplo, en una ventana de automovil.

En la etapa J, las hojas de vidrio son lavadas antes del ensamblaje. En la
etapa K, dos hojas de vidrio con una capa de un polivinil butiral (PVB) que es
provisto de la etapa L, son confinados entre si para formar un parabrisas. En esta
etapa K, se aplica un proceso de vacio para mantener la capa de PVB entre las
hojas de vidrio y para remover las burbujas. Después, las hojas de vidrio son
puestas en un horno llamado autoclave (etapa M) que calienta el parabrisas
ensamblado. La instalacion completa alcanza 135°C a 145°C, fundiendo el PVB,
haciéndolo transparente, y fusionando las tres capas en una. La calidad de
laminacién, o adhesividad entre el PVB vy las hojas de vidrio, son dependientes de
la temperatura dentro del autoclave y la eficacia de la presion de las hojas de
vidrio y el PVB.

Una vez que el producto ha sido ensamblado, el producto de vidrio es
enviado a una ubicacion del cliente (etapa N) para su venta.

Haciendo referencia a las figuras 2 a 7, el método y sistema para formar
vidrios automotrices recubiertos con “remocién de ventanas” de acuerdo con la
presente invencién se describira a continuacion.

Haciendo ahora referencia a la figura '2, el diagrama esquematico de las
etapas del método en relacion con el sistema para el procesamiento de un
sustrato de vidrio recubierto con remocion de bordes o remocién de ventanas o
ambos comprendiendo las siguientes etapas:

Un conjunto de hojas de vidrio no recubiertas (etapa 10) son cortados en
diferentes tamarios (en hojas largas y hojas cortas) (etapa 12).

En la etapa 14, el borde de las hojas largas y cortas son acabadas
(rebordeadas o esmeriladas) de acuerdo con las especificaciones del producto. En
la etapa 16, los vidrios cortados y terminados son lavados en una maquina
convencional de lavado.

Después, las hojas largas y cortas son separadas y la hoja corta (etapa 18)
es decorada en ciertas areas, con una capa de frita ceramica, por ejemplo, para

proteger el adhesivo que une el vidrio con el vehiculo, de los rayos ultravioleta del
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sol, para ocultar los cables eléctricos y otros equipos detras del vidrio, y también
para proporcionar un filtro para la cantidad de luz solar permitida en los vehiculos
como “medios tonos” en el techo corredizo y ciertas partes traseras de un
vehiculo. Similar a la etapa F en la Figura 1.

Mientras tanto, en la etapa 20, la hoja larga (b) es impresa con un esmalte,
para imprimir “la ventana de remocién” sobre la hoja larga de vidrio (b). El esmalte
es aplicado por medio de un dispositivo de impresioén de pantalla para aplicar el
esmalte sobre regiones preestablecidas a dicha hoja de vidrio o sustrato. El
dispositivo de impresién aplica el esmalte usando un método de serigrafia v,
después secar la pintura utilizando un horno convencional IR o UV.

El area pintada (a) en la Figura 4, es idéntica al borde de remocién o
“ventanas de remocion” y pueden ser facilmente modificadas usando una nueva
pantalla de impresién. Las “ventanas de remocién” mas comunmente usadas en
un parabrisas GS (Figura 3) son el dispositivo de control de trafico VICS (l); sensor
de lluvia; camara de cambio de carril, abrir puertas de garaje (ll); tarjetas de
prepago para peaje (lll); GPS, radio satelital (IV); y un borde de remocién para
evitar oxidacion del recubrimiento metalico (V).

En la etapa 22, la hoja de vidrio (b) con la superficie pintada (a) pasa ahora
a través de un equipo de produccion convencional, tal como un horno de secado
ultravioleta, infrarrojo o de conveccion, para secar todos los solventes de esmalte,
utilizando normalmente un rango de temperatura de entre 150°C a 250°C, para un
tiempo de residencia de 10 a 20 minutos.

Después, la hoja larga (b) con el area pintada (a) sera pre-lavada y cargada
en una linea de recubrimiento (revestimiento) de CO, que es mostrada
esquematicamente en la figura 5, para aplicar una pelicula metdlica de
recubrimiento multicapas (c) sobre un lado del vidrio que crea las propiedades
reflectivas.

El vidrio revestido (b) es ahora calentado en un horno infrarrojo (IR) o en un
horno por conveccién en un rango de temperatura de 280°C a 550°C con un
tiempo suficiente, siendo una parte del tiempo entre 5 a 15 minutos para
carbonizar el esmalte aplicado; esta accion permite eliminar el esmalte (etapa 24
Figura 2) que esta pegado al vidrio preparandolo para una eliminacion posterior.

En la etapa 26, un agente de partida o liberacion (i.e. un polvo de |

separacion) es aplicado a la hoja larga de vidrio (b) para proporcionar una
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superficie temporal de proteccién, asi como, un material de intercalacién para
proteger y separar superficies adyacentes.

En la etapa 28, las hojas larga y corta son formadas en pares. En la etapa
30, las hojas de vidrio son sujetas a un proceso de doblado para proporcionar una
curvatura para uso, por ejemplo, en una ventana de automovil.

En la etapa 32, las hojas de vidrio larga y corta se cargan en un equipo de
lavado de vidrio WM (figura 7) en donde por medio de boquillas de agua de alta
presion y el uso de algun dispositivo de limpieza mecanica auxiliar como por
ejemplo cepillos, el esmalte carbonizado (a), ahora en forma de cenizas (d) sera
limpiado desde la superficie de vidrio (b) junto con la capa depositada de
recubrimiento (c) que se aplicé sobre dicho esmalte (a).

La accién de remover las cenizas del esmalte y el recubrimiento inherente,
deja como consecuencia “ninguna area recubierta” sobre la superficie de vidrio |
que son idénticas en forma y tamafio como las deseada “ventana de remocion”.

El control de la forma y tamafio de las ventanas de remocién dependera del
disefio del cliente, el cual es trasladado a una pantalla de impresion que es usada
en una magquina de impresién para imprimir la imagen en el vidrio.

Finalmente, las hojas de vidrio dobladas y lavadas son ensambladas en
pares, incluyendo una capa de polivinil butiral (PVB) 36 entre las mismas para
formar un parabrisas (etapa 34). Después, las hojas de vidrio se colocan dentro de
un horno denominado autoclave (etapa 38) que somete al el parabrisas por un
proceso de vacio, como se describié anteriormente.

Una vez que el producto ha sido ensamblado, el producto de vidrio es
enviado a una ubicacién del cliente (etapa 40) para su venta.

La presente invencién ha sido descrita en una manera ilustrativa, y se ha de
entender que la terminologia que se ha utilizado, se destina a estar en la
naturaleza de palabras de la descripcion y no de limitacion.

Muchas modificaciones y variaciones de la presente invencion son posibles
a la luz de las ensefianzas anteriores. Por lo tanto, la presente invencién puede

ser practicada por otro como se describe especificamente.
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REIVINDICACIONES

Un método para formar ventanas de remocién sobre un sustrato de vidrio,
que comprende:

Proveer un sustrato de vidrio;

Aplicar una sustancia de enmascaramiento provisional sobre el sustrato de
vidrio para enmascarar regiones preestablecidas a dicho sustrato de vidrio;
Aplicar un material reflectivo sobre el sustrato de vidrio incluyendo la
sustancia de enmascaramiento provisional; y

Aplicar calor al sustrato de vidrio para remover la sustancia de
enmascaramiento provisional del sustrato de vidrio para formar la ventana
de remocioén. |

El metodo para formar ventanas de remocidn sobre un sustrato de vidrio
como se reclama en la reivindicaciéon 1, en donde dicho enmascaramiento
provisional es un esmalte.

El método para formar ventanas de remocioén sobre un sustrato de vidrio
como se reclama en la reivindicacion 2, en donde dicho esmalte es
seleccionado del grupo de resinas epoxicas, dioxido de titanio, silanos
organo-funcionales o mezcias de los mismos.

El método para formar ventanas de remocion sobre un sustrato de vidrio
como se reclama en la reivindicacion 1, en donde la sustancia de
enmascaramiento provisional incluye la etapa: secar la sustancia de
enmascaramiento provisional en un horno de secado infrarrojo, por
conveccién o por radiacion ultravioleta.

El método para formar ventanas de remocién sobre un sustrato de vidrio
como se reclama en la reivindicacion 4, donde la sustancia de
enmascaramiento provisional es secada en una temperatura de .
aproximadamente entre 150°C y 250°C en un periodo de tiempo de
aproximadamente 10 a 20 minutos.

El método para formar ventanas de remocidon sobre un sustrato de vidrio
como se reclama en la reivindicacién 1, en donde dicha etapa de aplicar
calor al sustrato de vidrio comprende: aplicar calor al sustrato de vidrio
dentro de un rango de alrededor de 280°C a alrededor de 550°C para
quemar el esmalte, formando la ventana de remocién sobre dicho sustrato

de vidrio.
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El método para formar ventanas de remocidén sobre un sustrato de vidrio
como se reclama en la reivindicacion 1, en donde dicha etapa de remover la
sustancia de enmascaramiento provisional incluye, lavar el sustrato de
vidrio para limpiar las cenizas del esmalte.

El método para formar ventanas de remocidén sobre un sustrato de vidrio
como se reclama en la reivindicacion 1, en donde dicha etapa de aplicar
calor comprende: calentar con energia infrarroja o energia por conveccion.
El método para formar ventanas de remocién sobre un sustrato de vidrio
como se reclama en la reivindicacion 1, en donde dicha sustancia de
enmascaramiento provisional se aplica con un dispositivo de impresioén de

pantalla que incluye el disefio de la “ventana de remocion”.

10.Un sistema para formar ventanas de remocién sobre un sustrato de vidrio,

1.

que comprende:

Una secciéon de impresion que incluye un dispositivo para pintar con
pantalla para aplicar una sustancia de enmascaramiento provisional para
enmascarar regiones preestablecidas sobre dicho sustrato de vidrio; y,

Una seccidon de calentamiento/recubrimiento para aplicar un material
reflectante sobre la sustancia de enmascaramiento provisional y el sustrato
de vidrio, para actuar como una barrera para reflejar una porcién grande del
espectro infrarrojo de la luz solar; y una secciéon de calentamiento para
aplicar calor al sustrato de vidrio en fin de quemar la sustancia de
enmascaramiento provisional, creando las ventanas de remocion sobre
dicho sustrato de vidrio.

El sistema para formar ventanas de remocién sobre un sustrato de vidrio,
como se reclama en la reivindicacion 10, en donde dicha sustancia de

enmascaramiento provisional es un esmalte.

12.El sistema para formar ventanas de remocion sobre un sustrato de vidrio,

como se reclama en la reivindicacion 11, en donde el esmalte es
seleccionado del grupo de resinas epéxicas, didxidos de titanio, silanos

organo-funcionales o mezcla de los mismos.

13.El sistema para formar ventanas de remocién sobre un sustrato de vidrio,

como se reclama en la reivindicacion 10, en donde la seccion de
calentamiento calienta el sustrato de vidrio dentro de un rango de alrededor
de 280°C a alrededor de 550°C para quemar el esmalte, creando la ventana

de remocion sobre dicho sustrato de vidrio.
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14 El sistema para formar ventanas de remocién sobre un sustrato de vidrio,
como se reclama en la reivindicacion 10, ademas incluyendo, una seccion
de lavado para lavar el sustrato de vidrio para la limpieza de las cenizas del
esmalte.
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RESUMEN DE LA INVENCION.

Un método y un sistema para formar ventanas de remociébn sobre un
sustrato de vidrio. El método incluye las etapas de aplicar una sustancia de
enmascaramiento provisional al sustrato de vidrio, para enmascarar regiones pre-
establecidas en el sustrato de vidrio. El método también incluye, aplicar un
material reflectivo sobre el sustrato de vidrio incluyendo la sustancia de
enmascaramiento provisional. El método incluye ademas, aplicar calor al sustrato
de vidrio para eliminar la sustancia de enmascaramiento provisional del sustrato

de vidrio formando las ventanas de remocion.
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BOGOTA - COLOMBIA

PODER

Yo (nosotros): VIDRIO PLANO DE MEXICO, S.A. DE C.V.

iciliado(s) en, Carretera a Villa de Garcia Km. 10 S/N,
0 Garcia, Nuevo Ledn (MX)

T Nombro(amos) a: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO

Rl . y/a,.CARLOS H. PALACIO EASTMAN y/o MARTIN E.
RIA PL'EL";\;N%'ORRES CARDOZO, de Bogota, Colombia, apoderados
”T] T U l_'_ki‘,.,,._‘ T Eg_:lgderos y legales con poder especial, amplio y suficiente,
GAR Sg‘i‘;":"}“ﬁagai recabar de las oficinas y autoridades colombianas
MONT! F.‘;_T.;g'rg5§T'§1.i1'(:ﬂdmiﬂisﬁaﬁvas, judiciales y de policia, en cualquier instancia

R H o recurso, la obtencion de patentes de invencidn, registros
4 ! de marcas, disefios industriales, modelos de utifidad,
J depositos de nombres comerciales, lemas comerciales y
i i ensefias, registros de derechos de autor y contratos sobre
los mismos, obtencion de certificados de obtentor de

varedades vegetales, asi como sus prémogas,

1 renovaciones, anotaciones de traspaso, cambios de
\ nombre, domicilio y/o direccién; elaborar, tramitar y registrar
\ contratos de licencia y licencias de cualesquiera clases;
intervenir como demandante o como demandado en
cualquier instancia y recurso ante cualquier juez,
corporacion, funcionario publico o autoridad en acciones
judiciales, administrativas y de policia tales como:
oposiciones al registro de marcas; acciones de caducidad,
. cancelacién y nulidad; acciones reivindicatorias, acciones
derivadas de la obtencibn o explotacion de licencias;
acciones de compelencia desleal; demandas penales;
acciones de indemnizacin de perjuicios, reclamos y
observaciones a solicitudes de patentes, disefios
industriales, modelos de utilidad, en el ejercicio de medidas
cautelares y en ofras acciones o medidas similares.

A este efecto, lo(s) faculto(amos) para elevar solicitudes,
formular descripciones, enmiendas, protestas,
declaraciones, oposiciones, cancelaciones, nulidades,
apelaciones y reclamos; pagar impuestos, cuotas y
gravamenes prescritos por la ley; renunciar o desistir a
derechos concedidos o en curso de concesion; recibir toda
clase de documentos y valores, dando el descargo
respectivo, y, en general, para dar ante dichas autoridades
todos los pasos necesarios al efecto indicado y tomar todas
las medidas que creyeren conducentes al resquardo de mis
(nuestros intereses), con todas las demaés facultades legales
necesarias.

Este poder comprende la facultad de ratificar o confirmar en
mi (nuestro) nombre lo actuado asi como la facultad de
desistir, transigir, comprometer, y la de sustituirlo en todo o
en parte y revocar sustituciones. Asimismo nombro (amos)

a: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO y/o CARLOS H.
. PALACIO EASTMAN y/o MARTIN E. TORRES CARDOZO,
domiciliado(s) en la Calle 70A #4 - 41, mis (nuestros)
apoderados en Colombia, con facultades para recibir
notificaciones y - designar apoderados judiciales o
extrajudiciales.

Otorgado y fimado en Garza Garcia, Nuevo Leén, México
hoy 31 de Mayo de 2011.

Firma

Nombre Lic.
Cargo Representa

ge Guzman Salazar
Legal

POWER OF ATTORNEY

| (We): VIDRIO PLANO DE MEXICO, S.A. DEC.V.

domiciled in, Carretera a Villa de Garcia Km. 10 S/N,

66000 Garcia, Nuevo Lebn (MX)

Hereby appoints JUAN PABLO CADENA SARMIENTO
andlor CARLOS H. PALACIO EASTMAN andfor MARTIN
E. TORRES CARDOZO, of Bogota, Colombia, my (our)
true and lawful attorneys with special, ample and sufficient
power to obtain from the Colombian administrative, judicial
and police offices and authorities, in any instance, privileges
of patents of invention, registration of trademarks, industrial
designs and utiity models; registration of commercial
names, slogans and emblems, registration of copyright and
contracts related thereto, plant breeder rights, as well as
extensions, renewals and recordal of assignments and
changes of name, domicile and/or address related to the
above; to prepare, prosecute and register licenses of any
kind; to act as plaintiff or defendant in any instance or
recourse, and before any judge, corporation, public official
or authority in judicial, administrative and police actions,
such as; oppositions to the registration of trademarks;
caducity, cancellation and nullity actions; claim aclions
derived from the obtaining or exploitation of licenses, action
of unfair competition; criminal proceedings, actions for
payment of damages: claims or observations on patent
applications, models, industrial designs and utility models; in
the exercise of preventive measures and in other actions or
similar proceedings.

To that effect they hereby empowered to file applications,
formulate descriptions, amendments, protests, declarations,
oppositions, cancellations, nullities, appeals and claims; to
pay taxes, quotas and assessments prescribed by law,
renounce or waive the rights granted or in the process of
granting; to receive all kinds of documents and valuables,
giving the respective release of receipt, and, in general, to
take before said authorities the necessary steps to such
effect, and any measures that they may deem pertinent to
the safeguard of my (our) inferest(s) with all the other

necessary legal powers.

This power includes the faculty to ratify or confirm desist,
settle and compromise on my (our) behalf, and to substitute
this power in whole or in part and to revoke substitutions. At
the same time | (We) hereby appoint JUAN PABLO
CADENA SARMIENTO and/or CARLOS H. PALACIO
EASTMAN and/or MARTIN E. TORRES CARDOZO,
domiciled in Calle 70A #4 - 41, my (our) attorney(s) in fact,
with powers to receive notifications and to designate judicial
and extrajudicial attorneys.

Granted and signed in
this day of 2011

Signature

Name
Title

25



ACTA No. 36,059/11 LEVANTADA FUERA DE PROTOCOLO.

En la Ciudad de Monterrey, Capital del Estado de Nuevo Leén, a los 7 (siete) dias del mes de junio de
2011 (dos mil once), Yo, Licenciado OSCAR ELIZONDO ALONSO, Notario Titular, de la Notaria ~
Publica Nimero (25) veinticinco, con ejercicio en la Demarcacién Notarial correspondaente al Primer. -

Distrito Registral, con Residencia en este Municipio, HAGO CONSTAR: Que comparecio el Licenciado~ ..

JAIME JORGE GUZMAN SALAZAR, en su carécter de Apoderado General de la Sociedad denominada
"VIDRIO PLANO DE MEXICO", SOCIEDAD ANONIMA DE CAPITAL VARIABLE, y Manifest6
que RATIFICA en todas y cada una de sus partes el contenido de la Carta Poder que antecede, y reconoce
como suya y de su puiio y letra la firma con que la calza, dando por generales las siguientes:- Mexicano,
mayor de edad, casado, Profesionista, al corriente en el pago del Impuesto sobre la Renta, con Registro
Federal de Contribuyentes niimero GUSJ-6902011QA, originario de ésta Ciudad, donde naci6 el dia 1 de
febrero de 1969,y con domicilio convencional en Roble nimero 660, Colonia Valle del Campestre, en
San Pedro Garza Garcia, Nuevo Leon y de paso en ésta Ciudad, identificindose con Pasaporte Mexicano
nimero 08190012653, expedido por la Secretaria de Relaciones Exteriores, con fecha de expedicién el 21
de enero de 2008.

PERSONALIDAD: '
--El Licenciado JAIME JORGE GUZMAN SALAZAR, acredita el caracter con que se ostenta, asi como
la existencia y subsistencia legal de la Sociedad denominada “VIDRIO PLANO DE MEXICO”,;
SOCIEDAD ANONIMA DE CAPITAL VARIABLE, con los siguientes dOCUMENtOS;-===-==z=s=zzrmnere= *
--CARACTER CON QUE COMPARECE:- con el Primer Testimonio de la Escritura Publica Numero
17,419 de fecha 19 de septiembre del 2006, pasada ante la fe del Licenciado Oscar Elizondo Garza, quier

fuera Notario Publico Titular de la Notaria Publica niimero 25 (veinticinco), quien ejerciera en el Primer -

Distrito Registral, relativa a la protocolizacién de acta de consejo de administracion, de fecha 19 de junio de
2006, y en la que, se acordé designarlo como Apoderado General de la Sociedad, otorgéndole amplios
poderes y facultades . El Primer Testimonio de la Escritura de referencia, se encuentra inscrito en el Registro
Publico de Comercio, bajo el folio mercantil electrénico nimero 50502*9, Control Interno 39, Seccién de
Comercio, con fecha 28 de septiembre de 2006. De dicho documento copio en lo conducente lo siguiente:
... 7 ACUE RD O S:- 1. Se aprueba otorgar poderes a los sefiores Jaime Jorge Guzman Salazar y Ricardo
José Maiz Rodriguez, concediéndoles al efecto las siguientes facultades:- A. Poder especial para actos de
dominio, en los términos de los Articulos 2448 (dos mil cuatrocientos cuarenta y ocho) pérrafo tercero del
Codigo Civil para el Estado de Nuevo Leén, 2554 (dos mil quinientos cincuenta y cuatro) pérrafo tercero del
Cddigo Civil Federal, y sus correlativos de los Cddigos Civiles de los demas Estados de la Republica
Mexicana y del Distrito Federal con facultades para comprar y vender acciones a sociedades subsidiarias,
asociadas y/o afiliadas de Vitro, S.A. de C.V.,, y garantizar, en representacién de la Sociedad, el
cumplimiento a favor de terceros de obligaciones a cargo de sociedades subsidiarias, asociadas y/o afiliadas
de Vitro, S.A. de C.V. Para que dichas facultades sean validas y obliguen a la Sociedad deberén ser firmadas
en unién de otro apoderado con facultades para actos de dominio. No podran conferir o revocar poderes
generales y especiales con facultades de Dominio dentro de las establecidas a su favor.- B. Poder general
para administrar los negocios y bienes sociales con el poder mas amplio de Administracién, para ser ejercido
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conjunta o separadamente, en los términos de los Articulos 2448 (dos mil cuatrocientos cuarenta y ocho)
parrafo segundo del Cédigo Civil para el Estado de Nuevo Leon, 2554 (dos mil quinientos cincuenta y
cuatro) parrafo segundo del Cddigo Civil Federal y sus correlativos de los Cddigos Civiles de los demas
Estados de la Repuiblica Mexicana y del Distrito Federal. Podran conferir o revocar poderes generales y
especiales con facultades de Administracion dentro de las establecidas a su favor.- C. Poder para otorgar o
;suscribir Titulos de Crédito en nombre de la Sociedad, en los términos de los Articulos 9 (nueve) y 85
/(Gchenta y cinco) de la Ley General de Titulos y Operaciones de Crédito, incluyendo cheques, con la
imitacién’ de que dichos titulos para que sean validos y obliguen a la Sociedad, deberan ser firmados en
““uniénAe otro apoderado con facultades para suscribir Titulos de Crédito o de persona expresamente
da por el Consejo de Administracion o la Asamblea General de Accionistas para tal fin. Podréan
U "Pc cf o revocar poderes con facultades para otorgar o suscribir Titulos de Crédito en nombre de la
g Q%d dentro de las establecidas a su favor.- D. Poder general para Pleitos y Cobranzas, para ser ejercido

?"‘ johjunta o separadamente, mismo que se otorga con todas las facultades generales en los términos del primer
parrafo del articulo 2554 (dos mil quinientos cincuenta y cuatro) del Cédigo Civil Federal y sus correlativos
de los Cddigos Civiles de todos los Estados de la Repiblica Mexicana y del Distrito Federal y las especiales

. que de acuerdo con la Ley requieran poder o clausula especial, a excepcién de la referente a la cesién de
. \ ienes, en términos del articulo 2587 (dos mil quinientos ochenta y siete) del Cddigo Civil Federal y sus
| correlativos de los Codigos Civiles de todos los Estados de la Reptiblica Mexicana y del Distrito Federal. De

anera enunciativa, pero no limitativa, se citan entre otras facultades las siguientes: Ejercitar toda clase de
erechos y acciones ante cualquier persona ya sean fisicas o morales y representar a la Sociedad ante toda
lase de autoridades nacionales y extranjeras ya sean Federales, Estatales, Municipales o de cualquier otro
uero, representando a la poderdante tanto dentro como fuera de juicio, ya sea en aquellos de jurisdiccion
voluntaria, contenciosa como mixta, se trate de organismos y autoridades civiles, penales, judiciales,
administrativas, o del trabajo, sean estas ultimas Juntas de Conciliacién o Tribunales de Arbitraje, locales o
federales en toda la extensién de la Repiiblica Mexicana y en el extranjero, incluyendo sin que se entienda
limitativamente, a representar a la Sociedad ante la Secretarfa de Hacienda y Crédito Publico, la Secretarfa de
Economia, el Instituto Mexicano del Seguro Social, el Instituto del Fondo Nacional de la Vivienda para los
Trabajadores, el Instituto Mexicano de la Propiedad Industrial, asi como sus respectivas Direcciones y demas
dependencias, la Secretaria de Relaciones Exteriores en cuanto a transmisién de cartas rogatorias por
conductos oficiales se refiera, etcétera; iniciar, seguir y concluir todo tipo de trimites y procedimientos
contenciosos o voluntarios; promover, seguir y comparecer en todo tipo de juicios y procedimientos, ya sean
de cardcter civil, mercantil, administrativo, laboral o penal, incluyendo el promover juicio de amparo,
presentar y contestar demandas, oponer excepciones, reconvenir, ofrecer pruebas, interponer toda clase de
recursos ordinarios o extraordinarios para impugnar todo tipo de autos y sentencias, ya sean definitivas o
interlocutorias, acuerdos, resoluciones, laudos, etcétera y/o consentir los mismos, alegar en audiencias,
. designar peritos e impugnar los de la contraria, tachar testigos; someterse a cualquier jurisdiccion; articular y
absolver posiciones, recusar magistrados, jueces, secretarios, y demds personas en derecho recusables sin

causa, con causa o bajo protesta de Ley; desistirse de lo principal, de la accién y/o de la instancia de todo
tipo de juicios, y de sus incidentes, de cualquier recurso y del Juicio de Amparo inclusive, el cual podrén
promover cuantas vece§ lo estimen conveniente; rendir toda clase de pruebas; nombrar y/o recusar peritos;
reconocer-firmas y :dodumentos objetar éstos y redargiiirlos de falsos en su caso; recibir pagos y valores en
casos de cobranza- Judicml y extrajudicial que realicen, otorgar recibos, transigir y comprometer en arbitros;
asistir a juntas, d:llgencms y almonedas; hacer y presentar posturas, pujas y mejoras y obtener para la
Sociedad mandante Ia adjudlcar:lén de toda clase de bienes y por cualquier titulo; formular acusaciones,
denunc1as y querellas, ya sea respecto de hechos que pudiesen constituir delitos que se persigan de oficio o a
instaricia_de parte y constituirse en parte civil ofendida en causas criminales y/o en coadyuvantes del
Ministerio Publico, caii$d% en las cuales podran ejercitar las mas amplias facultades que el caso requiera
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incluyendo, sin que se entienda como limitante, el exigir el pago de la responsabilidad por dafios morales y/o
patrimoniales y otorgar perdones cuando lo ameriten. Podran conferir o revocar poderes generales y
especiales con facultades para Pleitos y Cobranzas dentro de las establecidas a su favor....” =-eesemmmemmmmmns
-~~CONSTITUTIVA:- ).- Con el Primer Testimonio de la Escritura Publica Niimero 89 (ochenta y nueve)
de fecha 5 (cinco) de julio de 1955 (mil novecientos cincuenta y cinco), pasada ante la fe del sefior
Licenciado JUAN N. DE LA GARZA EVIA JR., Notario Ptblico niimero 10 (diez), con ejercicio en ésta
Ciudad, relativa a la Constitucién de la Sociedad "VIDRIO PLANO DE MEXICO", SOCIEDAD
ANONIMA ahora "VIDRIO PLANO DE MEXICO", SOCIEDAD ANONIMA DE CAPITAL
VARIABLE, previo Permiso de la Secretarfa de Relaciones Exteriores niimero 5594 (cinco mil quinientos
noventa y cuatro) de fecha 7 (siete) de junio de 1955 (mil novecientos cincuenta y cinco). El Primer
Testimonio de la Escritura de referencia, se encuentra inscrito en el Registro Piblico de la Propiedad y de!
Comercio, bajo el nimero 126, volumen 151, Libro Ntmero 3 Tres, Segundo Auxiliar, Secciéon de
Comercio, y su hoja de Matricula registrada bajo el niimero 95, Folio 304, Volumen 18, Seccién de
Matriculas, ambas inscripciones con fecha 6 (seis) de julio de 1955 (mil novecientos cincuenta y cinco).- -

El suscrito Notario, da fe ademas que el Articulo 2448 (dos mil cuatrocientos cuarenta y ocho), del Cédigo
Civil vigente en el Estado de Nuevo Ledn, y su correlativo el Articulo 2554 (dos mil quinientos cincuenta
y cuatro), del Cédigo Civil Federal y dice a la letra como sigue:
"EL TEXTO LITERAL DE LOS ARTICULOS DOS MIL CUATROCIENTOS CUARENTA Y OCHO Y
DOS MIL CUATROCIENTOS OCHENTA Y UNO, DEL CODIGO CIVIL VIGENTE EN EL ESTADO
DE NUEVO LEON, Y DE SUS CORRELATIVOS, LOS ARTICULOS DOS MIL QUINIENTOS
CINCUENTA Y CUATRO Y DOS MIL QUINIENTOS OCHENTA Y SIETE DEL CODIGO CIVIL
FEDERAL, son respectivamente como sigue: ARTICULOS 2448 Y 2554: "En todos los Poderes
Generales para Pleitos y Cobranzas, bastar4 que se diga que se otorga con todas las facultades generales y
las especiales que requieran cldusula especial conforme a la Ley, para que se entiendan conferidos sin
limitacién alguna. En los Poderes Generales para administrar los bienes, bastara que se dan con ese
caracter para que el Apoderado tenga toda clase de facultades administrativas. En los Poderes Generales
para ejercer actos de dominio, bastard que se den con ese caricter para que el Apoderado tenga todas las
facultades de dueiio, tanto en lo relativo a los bienes, como para hacer toda clase de gestiones, a fin de
defenderlos. Cuando se quisieren limitar en los tres casos antes menci nados, las facultades de los
Apoderados, se consignaran las limitaciones o los poderes serén especigtés. Los Notarios insertardn este
articulo en los Testimonios de los Poderes que otorguen."- ARTIC S 2481 y 2587: El Procurador no
necesita poder o cldusula especial sino en los casos siguientes: 1.- Pdra desistirse; I1.- Para transigir; I11.-
Para comprometer en érbitros; IV.- Para absolver y articular posicfones; V.- Para hacer cesién de bienes:
VL.- Para recusar; VIL.- Para recibir pagos; VIIL.- Para los demés ac{osfue expresamente determine la Ley;
cuando en los Poderes Generales se desee conferir alguna o alglinas de las facultades acabadas de
enumerar, se observara lo dispuesto en el parrafo primero del Arti 2448".
-- DE LO ANTERIOR QUEDA CONSTANCIA BAJO E ERO 36,059/11 DEL LIBRO DE
CONTROL DE ACTAS LEVANTADA%B[QERA DE PROTOCOLO QUE OBRA EN_,_ESTA NOTARIA
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
NIT : 800.176.089-2

-/ -
. . RECIBO DE CAJA No. 14 - 002517
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA Bogota D.C., Enero 13 de 2014 - 09:27:11
RECIBIDO DE : BRIGARD & CASTRO S.A. NI 860.047.372
*** Soporte del Pago ***

TIPQ PAGQ BANCQO CUENTA No. PAGO EECHA PAGQ VR PAGO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 650553411 10/01/2014 29.216.000.00
*** Conceptos Pagados ***

CANT. RENTISTICO CONCEPTO Ve UNDITARIO  Vr. CONCEPTO
1 50005-01-01 SOLICITUDES 1 TRAMITES DE SOL. DE PATENTE DE 515.000.00 515.000.00

INVENCION

$515.000.00

SON: **QUINIENTOSQUINCE MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***
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Recibo de Caja Aplicado al Expediente No.
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Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogot4, D.C.- Colombia
Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
-/-

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

RECIBO DE CAJA No. 14 - 002940

Bogota D.C., Enero 13 de 2014 - 16:27:32

RECIBIDO DE : BRIGARD & CASTRO S.A.

N1 860.047.372

TIPO PAGO BANCO

*** Soporte del Pago ***

CUENTA No PAGO FECHA PAGO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA

VR PAGO

062754387 20.664.000.00

650548710 13/01/2013

CANT. RENTISTICQ

CONCEPTO

*** Conceptos Pagados ***
Vr UNDITARIO  Vr CONCEPTQ

’ _***

4 50005-01-01 SOLICITUDES

s

Res*QonsabIe:

SON: **C}ERI’O VEINTICUATRO MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

Recibo de Cgj icado al Expediente No.

T SONACATAZ QDRI ENTE UNITARIA 31.000.00 $1§383888
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LISTA DE CHEQUEO ,
ADMISION A TRAMITE NUEVAS CREACIONES

PATENTE DE INVENGCION [:] MODELO DE' UTILIDAD [] Art 33 Declsién 486/00

Indicacion que se solicita una patente.

D Datos de Identificacién del solicitante o de Ja Persona que presents [a solicitud
. Déscripcién de la invencisn '
: D Dibujos de ser estos pertin_enies
D Comprobante de Pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuénto) ‘
| Completa - D : o Incompleta D

PATENTE DE INVENCION PCT D MODELO DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

D Indicacién que se soficita una PCT
D Copia de Ia solicitud en espafiol, tal ¢co
reivindicatorio, resumen)

D Dibujos de ser estos pertinentes

Indicacién que se solicita Disefig industri

Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presefxta la solicitud

[:’ Representacion gréficay fotografica del Disefio Industria) o} nf:uestra del material que incorpora gf
disefio- ' ' '

| D Comprobante-de Pago de las tasas establecidas

Completa D " Incompleta D

(Art. 92 Decision 486/00)

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D lnooméleta D

PI02-F08 (2009-11.1g)

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
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