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RESUMEN

El callo o dermatitis del cojinete plantar, de las patas de pollo, se ha convertido en un problema
para las empresas avicolas, debido a que cuando las patas presentan esta anomalia deben ser
desechadas o procesadas para obtener alimento para pollos; perdiendo de esta manera gran
porcentaje de ganancia.

Para esto surge la necesidad de crear una maquina que corte dicho callo, procedimiento que
normalmente se hace manualmente con cuchillo; siendo éste un procedimiento engorroso vy

demorado.

La maquina consta de un sistema de transporte tipo cadena, en el cual inicialmente las patas se
posicionan manualmente en unas bisagras de sujecion, unidas a unos aditamentos de la cadena.
Dichas bisagras se encargan de transportar las patas; las cuales, en su recarrido se cierran por
efecto de unas guias, aprisionando las patas. Dicha sujecion, deja expuesta la zona del callo, el cual
es cortado por la cuchilla rotativa, accionada por un motor eléctrico.

Una vez se haya realizado el corte, la bisagra sale de las guias y se abre gracias al resorte que lleva

consigo. Luego, por efecto de la gravedad la pata cae.



DESCRIPCION
Maquina para el corte del ca lo de las patas de los pollos

La dermatitis plantar afeciz & |a gran mayoriz de patas de pollas a nivel muncia, es por esto que
se ha convertido en un problema para todas Ias empresas avicolas. Las patas se clasifican en tres
tipos: segun la existencia, 2 tamzfio y la pasic dn de |z hue la de amoniaco.

Tipo A: cLando no presenta huella de amoriaco.
Tipo B: cuando la huella de amoniaco se p-esenta s6lo en a planta de la pata.
Tipo C: cuando la huella de arron’aco se p-esenta 2n varias partes de la pate.

De estos tres tipos de patas sdlo se comercizlizan lzs patas tipo A, las cemas se desechan o <e
procesan nuevamente para oztener alimento pzre los pollos.

Con el fin de aumentar la cant dad de patas tipo A y poder suplir |a demendz_s.urge la necesidzd
de convertir las patas tipo 2 en tipo A. El procedimiento mds comdn es de manera manual,
cortando con un cuchillo el cella.

La present2 invencion ofrece ura manerz mis rdpide y segurz ce cortar el callo de las patas,
dando una mayor rentabilicad a las empresas avicolas y/o exportadoras. Hastz el momento no hay
algo eficaz que logre quitar esta anomalia. dektidc a gue las soluciones que le har dado a esto, scn
poco eficientes y/o demoradas

Se adjuntan cuatro figuras para explicar la pre<senze invencion:

Figura 1. Muestra una perspect va del invento, en la qua se obse-va como funciona la maguina,
las patas (4) son ubicadas maaualmente en l13s bdisagras 11) sobwe los orificics nferiores (1B), la
bisagra se mueve adyacente a la cadena (6), ke k sagra inicialmente estd abiete gracias al 2fecto
de un resorte de torsion (1A', la cadena gira er el sentido horario segln 3réfica. gracias al =fecto
de la ruedz conductora (6A) v la -ueda conduzida (EB), la cadena ti=ne unos aditamentos (6C) que
facilitan |3 sujecion de las bisazras (1), la guia (zZA) cirecciona el movimientc de la cadena (6). al
pasar la tisagra por el sist2am3 de guias (2 la bisagre se suj2ta en la parte inferior por las guias (2B)
y (2C), la bisagra se cierra gracias a la fuerza de las guias superioras (2D) y (2E! que actta sob-e los
resortes, al cerrarse la bisagra la pata (4) deja expuesto el callo [4A) sobr2 los o-ificios superiores
de la bisegra (1C), el callo es corzado al pasar po- ura cuchilla (3) que gire a altas rpm accianado
por un motor eléctrico, er el momento er que (1! sale del sistema de guias, el resorte (1A) o2liga a
que la bisagra (1) se abra. a bisagra (1) pasa 20r una rueda denzada (6A) y cambia el sentido del
movimiento, en este momentc la pata (41 cae por el efecto de |z gravedad sobre un recipierte. El
proceso continua de la misma manera.



Figura 2. Muestra una perspectiva del invento, en la que se puede ver cada uno de los subsistemas
con los que cuenta la maquina, bisagra (1) la cual tiene dos orificios en la part2 inferior (1B) en los
cuales se debe posicionar la pata (4), dos orificios en la parte superior (1C) sobre los cuales
sobresalen los callos (4A), dos resortes de torsion (1A) los cuales mantiene la bisagra abierta en el
momento en que no actuan fuerzas sobre este; un sistema de guias 2, el cual consta de una guia
central (2A) la cual garantiza que la cadena(6) en la parte superior no se flecte, dos guias inferiores
(2B) Y (2C) las cuales sujetan y le dan firmeza a la bisagra en el momento de que las guias
superiores (2D) y (2E) ejercen fuerza sobre el resorte (1A) y cierran la bisagra (1); un sistema de
corte (3) el cual tiene una cuchilla rotativa (3A) la cual es accionada por un motor eléctrico (3D) y
se encarga de cortar el callo (4A) en el momento en el que el callo (4A) sobresale de los orificios
superiores de la bisagra (1C); un sistema de transporte por cadena (6) el cual consta de una rueda
conductora (6A) accionada por un motor reductor (6E), una rueda conducida (6B), unos
aditamentos (6C) los cuales facilitan la sujecion de la bisagra (1) a |a cadena (6).

Figura 3. Muestre en detalle el mecanismo de la bisagra (1) la cual normalmente permanece
abierta gracias al efecto del resorte de torsion (1A), en el cual la pata (4) se ubica sobre los
orificios inferiores (1B), la pata (4) es aprisionada cuando la bisagra (1) se cierra debido a la fuerza
que las guias (2D) y (2E) ejercen sobre el resorte (1A) dejando expuesto el callo (4A) sobre los
orificios (1C) para facilitar el corte del callo (4A) ejecutado por la cuchilla (3A).

Figura 4. Muestra en detalle el momento en el cual la bisagra (1) se cierra quedando el callo (4A)
expuesto sobre los orificios superiores de la bisagra (1C) y de esta manera facilita el corte del callo
(4A) con la cuchilla (3A).

Figura 5. Muestra en detalle el sistema estético de guias (2), en el cual |a cadena se mueve sobre la
guia central (2A) la cual impide que la cadena se flecte, las guias inferiores (2B) vy (2C) las cuales
sujetan y dan firmeza a bisagra (1), las guias superiores (2D)y (2E) las cuales ejercen fuerza sobre
los resortes (1A) para cerrar la bisagra (1).

N



REIVINDICACIONES
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REIVINCICACIONES

Maquina para el corte del callo de las patas de los pollos, CARACTERIZADO por utilizar
bisagras (1’ |as cuales ccnstan de dos resorte de torsidn (1A’ bos cual normalmente mantienen
las bisagras abiertas, dos orificios inferiores (1B) en los cuales las patas (4) se sostienen, dos
orificios suseriores (1C) sobre los cuales sobresalen los callo ‘4A) en el momento en el que el
sistema de guias (2) ejercen fuerza sobre los resortes (1A) chligaaco a que la bisagra (1) se
cierre y la pata (4) queda aprisionada.

Madquina para el corte del callo de las pazas de los polles de acuerdo a la reivindicacion
numero 1, CARACTERIZADO por realizar e corte d2 los callos (4A) utilizando una cuchilla
rotativa (3A), los cortes se realiza en el momento en el que los callos (4A) sobresalen de los
orificios superiores (1C) de las bisagras.

Maquina gara el corte del callo de las patas de lcs pollos de acuerdo a la reivindicacion
numero 1, CARACTERIZADO por usar un sistema de guias (2) compLesto por una guia central
(2A) la cual impide que la cadena se flect2, dos guias inferiores [1B) y (1C) en las cuaes la
bisagra (1) se sostiene, dos guias superiores (2D) y (2E) lzs cualss se encargar de cerrar la
bisagra aprisionando las patas para dejar expuesto los callos (4A) sobre los orificios
superiores d= la bisagra (1C).

Maquina fa-a el corte del callo de las patas de los polios de acuerdo a3 la reivindicacion
nimero 1, CARACTERIZADO por realizar un corte sobre la pata ‘4| para eliminar el callo de la
pata (4A) con cuchilla rotativa ubicada horizontalmerte sob-e la parte superior de la bisara (4)
en el momento en que esta se encuentra en posicion cerradz v ubicada entre las guias
superiores (2D) y (2E) cubriendo el area de los orificios superiores de las bisagras (1C).
Maquina para el corte del callo de las patas de los pollos de acuerdo a la reivindicacion
nimero 1, CARACTERIZADO por tener un sistema de movimientoa zon cadena (6) accionada
por una ru2da dentado conductora (6A) y uria rueda dentada conducida (6B).
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