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PILA DE PRODUCTOS PARA LA HIGIENE PLEGADOS Y METODO Y

APARATO PARA SU PRODUCCION

CAMPO DE LA INVENCIéﬁ

La invencién se refiere a un método para producir pilas
de secciones de red individuales, tales como secciones de
una red de tejido, a partir de una red continua de material.
En forma adicional, la invencién se refiere a un aparato
para producir pilas de hojas, tales como hojas de tejido, a
partir de una red continua de material asi como también una
pila de productos para la higiene plegados, tales como
productos tejidos o hechos con papel.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Las toallas, pafiuelos y productos similares para uso
personal y uso doméstico se usan para muchos fines
diferentes y las industrias para limpieza y trapeado de
madquinas, en estaciones de lavado, en sanitarios, en
oficinas e 1instalaciones publicas. Diferentes productos
pueden consistir en una cantidad de calidades diferentes vy
constituir materiales diferentes para trepeado e higiene,
tales como papel y tejido. También pueden usarse materiales
sintéticos, materiales naturales y mezclas no tejidas de los
anteriores. Los productos pueden teﬁer usos diferentes vy
pueden entre otras cosas utilizarse para higiene, trapeado,

absorcidén, limpieza vy lustrado. Entre algunos de 1los
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productos que pueden mencionarse se encuentran toallas de
papel, toallas, diferentes tipos de pafios, tejido facial,
tejido cosmético, pafiuelos, toallas de cocina, papel
higiénico y pafios de limpieza. Los productos estan hechos de
una red de un material higiénico o para trapear y la red de
material se encuentra en su orientacién longitudinal
dividida en hojas, es decir productos separados. Cada
producto, o hoja, separado tiene una longitud de la red, que
estd doblada en un estilo tipo acordedédn de modo tal que se
forman paneles entre los pliegues adyacentes. La distancia
entre dos pliegues adyacentes en orientacidén longitudinal
constituye el ancho del panel. Los productos que estan
plegados en paneles con frecuencia se almacenan como mas ©O
menos productos separados colocados como fajo y de este modo
forman una pila de paneles. La longitud de la red para un
producto individual tradicionalmente corresponde a nUmeros
enteros del ancho del panel.

Dicha pila de productos de papel normalmente se
almacena en un dispensador adaptado especialmente para tal
fin, por ejemplo un dispensador para uso de un consumidor.
Dichos dispensadores con frecuencia se encuentran en cuartos
de servicio o restaurantes, donde los productos se
encuentran disponibles para los empleados, el publico, y los
clientes. Estos pueden, por ejemplo, colocarse sobre la

pared, postes o similares. Con frecuencia son gratuitos para
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el usuario de los productos y estos tipos de producto con
frecuencia se utilizan en forma frecuente y no se usan
especialmente en poca cantidad. De este modo es importante
tener la posibilidad de optimizar la capacidad de ahorro de
los dispensadores con el fin de evitar la necesidad de una
recarga frecuente de los dispensadores.

Un tipo de dispensador que comunmente se encuentra en
los sanitarios de los aeropuertos, restaurantes u otros
entornos con una alta frecuencia de clientes es un
dispensador del cual las toallas de papel se extraen de
pilas de toallas de papel plegadas entre si. El1 papel
normalmente estd plegado entre si en una configuracidédn W, Z
o V y se pretende que el usuario, cuando se extrae uno de
los papeles de 1la respectiva abertura de dispensa del
dispensador, tome el extremo frontal del papel y lo tire
hasta sacarlo de la abe:tura de dispensa. La intencidén de la
disposicién del plegado entre si con forma de Z, V o W de
los papeles es que al extraer el papel gque se encuentra
delante, el siguiente papel se coloca automdticamente en su
configuracién de dispensa. En particular, se pretende que su
extremo frontal esté situado en la abertura de dispensa o
incluso prominente de la abertura de dispensa, de manera tal
que pueda ser alcanzado fécilmente por el usuario.

Sin embargo, este tipo de papeles plegados entre si

sufre la desventaja de que el extremo frontal del papel no
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siempre se encuentra en la posicidédn correcta para que un
usuario pueda tomarlo facilmente. Como consecuencia, ocurre
de tanto en tanto que el usuario se mete a través de la
abertura de dispensa y pellizca las toallas de papel que se
encuentran disponibles alli. En esta situacidén, el usuario
normalmente extrae méds de un papel individual, vy con
frecuencia pellizca un numero importante de papeles, lo gue
conduce a un desperdicio de papel vy cuartos de Dbarfio
desordenados. Este efecto se experimenta en particular
cuando la pila de papel que se dispensard se empuja hacia el
dispensador de manera tal que la presidn sobre la toalla de
papel mas baja es relativamente alta. El mismo efecto ocurre
si la pila de papel es relativamente alta de manera que. el
peso de la pila genera una presidén relativamente alta sobre
las toallas de papel mas bajas.

Este problema puede superarse cuando se usa un
dispensador del tipo que administra hacia arriba, que se
conoce de, por ejemplo, la publicacidén WO 2006/071148 Al. En
un dispensador del tipo que administra hacia arriba, es el
extremo superior de la pila que se levanta hacia arriba en
un mecanismo de dispensa. De este modo, la altura de la pila
y la correspondiente presidén que actia sobre la parte de la
base de la pila ya no es relevante.

Cuando se usan dispensadores del tipo gque administra

hacia arriba con un suministro muy grande de hojas, dichos
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dispensadores tienen una altura relativamente alta que puede
ser de hasta 150 cm. Esto, a su vez, hace surgir
requerimientos especiales sobre la calidad de las lineas de
debilitamiento entre hojas adyacentes dado que el material
nc debe separarse bajo la fuerza de la gravedad en las
lingas de debilitamiento cuando se levanta en un largo
recorrido hacia arriba en un dispensador casi vacio. Las
lineas de debilitamiento comunmente usadas son uniones tipo
anillos con una resistencia remanente de menos de 4%. Dichas
uniones tipo anillos tienden a separarse bajo la fuerza de
gravedad si la altura del dispensador es demasiado alta.

Si la resistencia del material en las lineas de
debilitamiento se selecciona para gque sea relativamente
alta, surge otro problema. Usualmente, las pilas de material
se producen por separacién de la uUltima hoja de la pila
tirando la red con un brazo separados. Si el material en una
linea de debilitamiento es demasiado fuerte, ya no es
posible separar la red al tirar la red con un brazo.

EP 0291 211 A2 divulga caracteristicas pre-descritas de
las reivindicaciones 1 y 9 y representa el arte previo mas
cercano. US 4,725,469 A divulga una pila de hojas plegadas
de productos de higiene <con las caracteristicas pre-

descritas de la reivindicacién 20.

W\
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BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

De este modo, se requiere una solucidén para producir
pilas de secciones de red individuales, tales como secciones
de una red de tejido, que pueden usarse en un dispensador de
administracién hacia arriba que tiene una altura vertical
relativamente alta y, que al mismo tiempo, puede separarse
facilmente cuando se producen pilas.

Este objetivo se resuelve por aplicacidédn de un método
con las caracteristicas de la reivindicacién 1, un aparato
con las caracteristicas de la reivindicacién 9 y una pila de
hojas plegadas con las caracteristicas de la reivindicacidn
20. Siguen las modalidades ©preferidas de las otras
reivindicaciones.

De acuerdo con la invencidén, el método para producir
pilas de secciones de red individuales, tales como secciones
de una red de tejido, a partir de una red continua de
material comprende las etapas de orientar la red continua
hacia una estacién de perforaciédn; perforar la red continua
en intervalos predeterminados y formar hojas de material en
forma de red entre lineas de perforacidén consecutivas que se
extienden en sentido lateral a lo ancho de la red continua,
la perforacidén se lleva a cabo por medio de por lo menos un
elemento de perforacidédn dispuesto en la circunferencia de un
rodillo de perforacidén; orientar la red continua hasta una

estacién de corte; cortar en segundos intervalos
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predeterminados la red continua en secciones de la red por
medio de un elemento de corte que actia contra un elemento
que actla como yunque, con el fin de generar un corte limpio
o una unidén tipo etiqueta; plegar las secciones de la red
por medio de un rollo para plegar; y apilar las secciones de
la red plegadas para generar una pila de hojas plegadas.

De acuerdo con la invencién, hay dos pasos diferentes
del método que debilitan la red. Por un lado, hay un paso
del método de perforar la red continua con el fin de formar
lineas de perforacidén que se extienden en sentido lateral a
lo ancho de 1la red continua. El término "lineas de
perforaciédn”" como se usa en este documento debe cubrir
cualgquier debilitamiento continuo o intermitente donde la
resistencia remanente de la red oscila entre 4% y 50% y con
preferencia entre 4% y 15%. En otras ©palabras, el
debilitamiento a lo largo de una linea de perforacién‘es
relativamente alto. Como resultado de las lineas de
perforacidn, la red puede transportarse hacia arriba contra
la gravedad sin el riesgo de que la red se separe en una
linea de perforacidén. En el arte previo, las perforaciones
tienen un porcentaje méds alto de resistencia remanente de la
red. En este aspecto, también debe observarse que cualquier
representacién esquemdtica de lineas de puntos 0
intermitentes en el arte previo no pueden usarse para

obtener el rango de las fibras de la red que se cortan a 1lo
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largo de la perforacién y la resistencia remanente que
resulta de alli.

Ademds de las lineas de perforacién,_la red continua se
corta en secciones de la red por medio de un elemento de
corte que genera un corte limpio o una unidén tipo etiqueta.
Un corte limpio define un corte completo de la red en el
cual el 100% de las fibras se cortan.

Una unidén tipo etiqueta, sin embargo, define un
debilitamiento lineal en el cual la resistencia remanente de
la red oscila entre 0,5% y 4%, con preferencia entre 0,5% y
3,5%, para formar una linea de arranque de debilitamiento
que puede separarse facilmente, al mismo tiempo, aun tiene
la resistencia suficiente para aun procesar las secciones de
la red adyacentes a la unidén tipo etiqueta Como su fuera una
red individual de material.

De acuerdo con el método de la invencidén, la red
continua estd provista primero de lineas de perforacidén en
intervalos predeterminados antes de gqgue un paso de
procesamiento diferente y posterior siga en el cual la red
continua se corta en secciones de la red. Aqui, se dan dos
alternativas. La red puede o bien separarse por medio de
cortes limpios, © pueden usarse uniones tipo etiqueta las
cuales, como se indicd con anterioridad, se caracterizan por
un porcentaje muy alto de cortes de fibras que producen una

resistencia residual baja. Cuando se pliegan y se apilan las
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secciones de la red, las secciones de la red se separan en
el casc que aun estén conectadas entre si por medio de una
unidén tipo etiqueta.

El método de acuerdo con la invencidédn provee una mayor
flexibilidad tanto con respecto a la posicién y estabilidad
de las lineas de perforacién y la posicidén de 1los cortes
limpios o uniones tipo etiqueta. El método da flexibilidad
completa con respecto a la posicidén de los cortes limpios o
uniones tipo anillos que producen dimensiones de los paneles
superiores de una pila que es diferente a las dimensiones de
la pila como tal.

De acuerdo con la invencién, el aparato para producir
pilas de hojas, tales como hojas de tejido, a partir de una
red continua de material, comprende una estacidén de
perforacién con un rodillo de perforacidén rotativo con por
lo menos un elemento de perforaciédn dispuesto en la
circunferencia del rodillo de perforacidén, en donde el
elemento de perforacidn esté adabtado para generar una linea
de perforacién. En forma adicional, el aparato comprende una
estacién de corte que comprende un. elemento de corte y un
elemento que actia como yunque, en donde el elemento de
corte estd adaptado para generar un corte limpio o una unidn
tipo etiqueta. En forma adiciocnal, el aparato comprende una
estacidén de plegado con un rollo para plegar y una estacidn

de apilado para formar una pila de hojas. Las definiciones
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anteriores de los términos "linea de perforacidén", "corte
limpio"™ y "unidén tipo etiqueta" se aplican en la totalidad
de la memoria descriptiva de esta patente. El elemento de
perforacién puede ser un elemento tipo cuchillo que
sobresale de la circunferencia del rodillo de perforacién de
manera tal que luego de la rotacién del rodillo de
perforacidn, el eleﬁento de perforacidén corta parte aunque
menos de la mitad de las fibras ya sea en una linea continua
de debilitamiento o en un modo intermitente.

La pila de hojas plegadas de la invencién de productos
para la higiene tales como productos no tejidos ¢ hechos con
papel comprende una seccidn tipo red de wuna longitud
predeterminada que se divide en wuna pluralidad de hojas
individuales del producto para la higiene por medio de
lineas de perforacidén perpendicular a la longitud de 1la
seccién de la red vy entre dos hojas consecutivas,
respectivamente. Las hojas individuales estédn plegadas a 1lo
largo de por lo menos una linea de plegado que se ubica
entre lineas adyacentes de perforacién. Una de las hojas
forma un panel superior de la pila en un extremo de la
longitud dada de la seccidén de la red, el panel superior
tiene un borde de extremo en una posicidén diferente a las de
las lineas de perforacidén y lineas de plegado de las otras
hojas de la pila. En otras palabras, la extensidén del panel

superiocr en la orientacidén de la longitud de la seccidn de
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la red es mas corta que la del panel adyacente. Una pila
puede comprender muchas hojas individuales vy, cuando se
coloca en una superficie horizontal, puede tener una altura
de por ej., 20cm. De este modo, la referencia una posiciédn
diferente a las de las lineas de perforacidén y 1lineas de
plegado de las otras hojas de la pila se refiere los planos
en los cuales las otras lineas de perforacidén y lineas de
plegado estan ubicadas. Al tener un panel superior con un
borde de extremo en una posicidn diferente a las de las
lineas de perforacién y lineas de plegado de las otras hojas
de la pila, puede lograrse una alta flexibilidad de las
pilas, en especial cuando se combinan diferentes pilas entre
si. Dicha combinacién entre si de pilas individuales es en
especial importante en dispensadores que realizan la
dispensa hacia arriba en los cuales el personal de servicio
usualmente recarga el dispensador antes de que el suministro
de hojas se haya vaciado completamente. En este caso, se
debe tener cuidado de combinar una pila adicional de manera
tal que funcidén de la pila que antecede a la de la dispensa
hacia arriba no se interrumpa, y continte una operacidn sin
fallas del dispensador.

De acuerdo con una modalidad preferida de la invencién,
el método comprende después de plegar de las secciones de la
red y antes de apilar las secciones de la red plegadas el

pasc adicional del método de agregar propiedades adhesivas a
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las secciones de la red. Dicho paso adicional del método
sirve para combinar dos pilas entre si en un dispensador de
alta capacidad. Hasta este punto, las propiedades adhesivas
se agregan a la seccidén de la red en una posicidén en la
parte superior o inferior de la pila. De este modo, dicha
pila puede conectarse en forma facil con adhesivo a una pila
adyacente.

Cuando se agregan propiedades adhesivas a las secciones
de la red, el adhesivo se eyecta en forma selectiva con
preferencia sobre las secciones de la red plegadas. Esto
puede lograrse por medio de un sistema de control que,
dependiendo de la longitud de las secciones de la red sélo
activa un dispositivo de inyeccidédn en una posicidén que, en
la pila final, formard la superficie superior o inferior de
la pila.

De acuerdo con una modalidad alternativa, una tira de
adhesivo o un gancho y/o elemento de ajuste tipo bucle se
apila sobre las secciones de la red plegadas. Este es un
método alternativo que sirve para unir uno con otro en una
posicién de avance y/o posicidén de cola las pilas de
productos para la higiene. La cinta puede estar provista en
forma de c¢inta de doble contacto, o© cinta con un lado
adhesivo y un lado con otro cierre, tales como un cierre
mecanico. Los componentes del gancho y/o cierre tipo bucle

son muy conocidos en el arte. En dicho tipo de material
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ganchos diminutos estadn empacados densamente sobre un
sustrato y tienen forma tal que pueden unirse con un
correspondiente material por interaccidén de gancho a gancho
o interaccidén gancho a bucle.

Con preferencia, cuando se orienta la red continua
hacia una estacidén de perforacidén y cuando orientar la red
continua hasta una estacidén de corte, la red continua se
lleva a una velocidad controlada. Una velocidad controlada
es 1importante con el fin de asegurar gque las lineas de
perforacidédn estén ubicadas en forma exacta la red.

Cuando se 1lleva la red continua a una velocidad
controlada, una primera velocidad cuando se orienta la red
continua, hacia una estacidén de perforacidén y una segunda
velocidad cuando se orienta la red continua, hasta una
estacién de corte, son con preferencia diferentes. Con
preferencia, la segunda velocidad es mayor que la primera
velocidad, y con mayor preferencia la segunda velocidad es
hasta 1% més alta que la primera velocidad. Esta medida
sirve para tensionar la red de manera tal que no haya
flojedad en la red y las lineas de perforacidén se colocaran
en forma exacta en uné posicién predeterminada.

De acuerdo con una modalidad preferida, cuando se

perfora la red, la velocidad circunferencial VI del rodillo

de perforacidén se ajusta para ser diferente a la velocidad

de transporte V2 de la red continua en la posicién en la
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cual la red continua se perfora. La velocidad
circunferencial VI vy la velocidad de transporte V2 se
controlan hasta valores fijos que cumplen con la ecuacidn
0,4 x V2 < VI < 1,4 x V2.

En otras palabras, una variabilidad adicional en el
método de produccidén puede lograrse mediante la rotacidn del
rodillo de perforacidén a una velocidad circunferencial que
es diferente a la de la velocidad de transporte de la red,
en donde la velocidad circunferencial VI puede variarse
hasta ~-60% y hasta +4 0% de la velocidad de transporte de la
red continua.

De acuerdo con una modalidad preferida de la invencién,
los pasos del método de orientar la red continua hacia una
estacidén de perforacidn, perforar la red, orientar la red
hasta una estacidén de corte y cortar la red en secciones de
la red se llevan a cabo en paralelo para dos redes continuas
separadas, y en el paso de plegar las secciones de la red,
las secciones de la red formadas a partir de las dos redes
continuas separadas estan dobladas entre si para formar una
pila con hojas plegadas entre si. En otras palabras, el
método de la invencidén puede usarse tanto para pilas
formadas con una sola red como pilas formadas con dos redes
separadas de manera tal que las secciones de la red tengan
hojas plegadas entre si. Una pila de hojas plegadas entre si

resulta ventajosa porque, cuando un usuario tira la hoja
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individual sobresaliente de producto para la higiene, 1la
segunda red se avanza al mismo tiempo hasta la respectiva
abertura de dispensa de manera tal que su extremo
sobresaliente puede ser alcanzado facilmente por el usuario.
En otras palabras, la dispensa de una hoja de una de las
secciones de la red alimenta automdticamente la siguiente
hoja de 1la otra seccién de la red en la posicidén de
dispensa. Una pila de pafiuelos en el dispensador plegados
entre si de este tipo se divulga en la publicacién WO
00/00072 Al.

De acuerdo con una modalidad preferida del aparato de
la invencién, el elemento tipo yunque en la estacidédn de
corte es un rodillo de yunque rotativo. Dicho rodillo de
yunque tiene la ventaja de que puede tener una doble
funcién. Ademds de actuar como un elemento que actua como
yunque, puede cooperar con otro rodillo para formar un
pellizco que sostiene las secciones de la red y las orienta
apropiadamente hacia el rodillo de plegado siguiente de la
estacién de plegado.

Con preferencia, el elemento de corte es un cuchillo
oscilante que funciona por medio de un mecanismo de leva al
cual el cuchillo de corte estd acoplado. Esta es una
solucidén mecanica fécil que mueve un cuchillo de corte en un

modo oscilante y puede usarse como herramienta altamente
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precisa por ej., para lograr uniones tipo etiqueta con menos
de 1% de las fibras gque permanecen sin cortar.

Como solucidén preferida alternativa, el elemento de
corte es un cuchillo de corte oscilante que funciona con
electricidad. Un funcionamiento eléctrico puede llevarse a
cabo en periodos extremadamente cortos de manera tal que sea
posible un movimiento a alta velocidad. El funcionamiento
eléctrico puede realizarse por ej., por medio de elementos
piezo que tienen un tiempo de respuesta extremadamente
cortos y alta precisién.

De acuerdo con una modalidad preferida del aparato de
la invencidén, el rodillo de perforacidén tiene rodillos de
perforaciédn separados distribuidos sobre la superficie
periférica del rodillo de perforacidén, en donde por lo menos
uno de los rodillos de perforacién estd adaptado para
activarse en forma selectiva o colocarse en estado de
espera. La operacién selectiva de los rodillos individuales
puede usarse para generar una alta flexibilidad en la
produccién de la pila individual. Dependiendo de la
configuracidén deseada de una hoja que estard plegada en
forma de V, W o Z, la cantidad de lineas de perforacidén y
lineas de plegado debe variarse. La posibilidad para adaptar
los cuchillos de perforacidén para activarse en forma
selectiva o colocarse en estado de espera abre la

posibilidad de usar el aparato para diferentes formatos de
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hojas y cambiar la configuracién en un modo facil de una
configuracién a otra.

De acuerdo con una modalidad preferida de la invencidn,
el por lo menos un elemento de perforacién esta dispuesto en
forma de hélice sobre la superficie de la circunferencia del
rodillo de perforacién. Esto evita vibraciones indeseadas
del rodillo de perforacidén porque el paso de perforacidn de
una linea de perforacidén tiene lugar durante un determinado
periodo de tiempq y una presidén de corte menor se requiere
porque, durante el funcionamiento, el punto activo en el
cual el elemento de perforacién corta la red recorre
continuamente la totalidad de la longitud del elemento de
perforacién dispuesto en forma de hélice.

Con preferencia, el aparato comprende, ademas, un
dispositivo de tensién de 1la red dispuesto en sentido
ascendente y descendente de la estacidén de perforacidén. Con
preferencia, dicho dispositivo de tensidén de la red esté
diseriado para sostener con friccién y transportar la red a
una velocidad controlada. Con mayor preferencia, el
dispositivo de tensidén es un pellizco entre dos rodillos o
una envoltura tipo S alrededor de dos rodillos. Cuando se
usa una envoltura tipo S alrededor de dos rodillos, los
rodillos con preferencia estan recubiertos con un material
superficial que potencia la friccidén entre el rodillo y un

material de la red de tejido. En este aspecto, los rodillos
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recubiertos con tungsteno muestran muy buenos resultados con
respecto a la capacidad de sostener con friccidén la red.

De acuerdo con una modalidad preferida, el elemento de
corte estad adaptado para generar una unidén tipo etiqueta vy
la estacién de apilado comprende un elemento de separacidén
para separar el material en forma de red en la unidén tipo
etiquetas. El elemento de sepéracién puede por ej., estar
disefiado como dedos separadores que aplican una fuerza sobre
la unidén tipo etiquetas de ménera tal que puede formarse un
débil enlace restante entre frenos de secciones adyacentes
de la red y pilas individuales. El motivo por el cual las
uniones tipo etiqueta son preferibles es la facilidad de
manipulacién de la red en tanto que las secciones
individuales de red aun son coherentes entre si y forman una
red casi continua.

De acuerdo con una modalidad preferida de la invencién,
un rodillo de plegado estd acoplado en forma operativa a una
fuente de presidén sub-atmosférica. Dicho rollo de plegado al
vacio es un medio técnicamente facil y confiable para plegar
en forma exacta las secciones de la red eh una configuracidén
predeterminada.

Con preferencia, la estacidén de apilado comprende,
ademds, un dispositivo contador, con preferencia un dedo
contador, adaptado para determinar la longitud de una

seccidn tipo red. Dichos dedos contadores pueden usarse para
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determinar una posicién en la cual una pila de un tamarno
predeterminado finaliza y, en el caso de la provisidn de
uniones tipo etiqueta entre secciones adyacentes de la red,
para funcionar de manera selectiva elementos de separacidn
que aplican fuerza mecanica a las uniones tipo etiqueta para
separar finalmente en forma completa las secciones
adyacentes de la red para formar pilas separadas.

De acuerdo con una modalidad preferida de la pila de
hojas plegadas de productos para la higiene, el borde del
extremo del panel superior se encuentra en un angulo con
relacién a las lineas de perforacién. Las lineas de
perforacién corren en sentido perpendicular a la longitud de
la red lo que significa que el borde del extremo corre en
una orientacién diferente a 90% con relacidén a la longitud
de la seccidén de 1la red. Esta geometria es en especial
ventajosa en el caso de pilas con hojas plegadas entre si.

De acuerdo con una modalidad preferida, 1la pila
comprende, ademds, una segunda seccién de 1la red, con
preferencia de la misma longitud predeterminada que la
(primera) seccidén de la red, y estd dividida en una
pluralidad de segundas hojas del producto para la higiene
por medio de segundas lineas de perforacidén. Las segundas
hojas también estan plegadas a lo largo de por lo menos una
segunda linea de plegado que se ubica entre lineas

adyacentes de perforacién. Las secciones de la red vy
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segundas secciones de la red estidn dobladas entre si tales
como para formar una configuracién de nido, en donde las
lineas de perforacién y segundas lineas de perforacién estan
compensadas con respecto una de la otra a lo largo de las
secciones de la red. En forma adicional, la segunda seccién
de la red forma un segundo panel de la red. La disposicidn
de la compensacidén de las lineas de perforacidén y segundas
lineas de perforacidén significa que la segunda seccidn de la
red incluye ademds lineas de perforacidén que no coinciden
con la posicidén de las lineas de perforacidén de la primera
red. Como ejemplo, las lineas de perforacién de la segunda
red pueden estar compensadas con respecto a las lineas de
perforacidén de la seccidén de la red por una distancia entre
las respectivas posiciones de plegado de las hojas
individuales. En otras palabras, en la posicién de las
lineas de perforacidén de la (primera) seccidn de la red, la
segunda seccidén de la red no muestra lineas de perforaciédn,
y en las posiciones de las lineas de perforacidén de la
segunda seccién de la red, la (primera) seccidén de la red no
muestra lineas de perforacidén. Como consecuencia, cuando un
usuario extrae un producto individual para la higiene de las
secciones de la red plegadas entre si, el producto
individual para la higiene se cortard en las respectivas

lineas de perforacidén de la seccidn de la red o segunda
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seccién de la red pero no en las lineas de perforacidén en
ambas secciones de la red al mismo tiempo.

De acuerde con una modalidad preferida de la invencidn,
la pila comprende, ademdas, una capa de adherencia para
adherir un comienzo de la pila a un extremo de una pila
anterior, la capa de adherencia se ubica sobre la hoja y la
segunda hoja de manera tal que el panel superior y segundo
panel superior en el comienzo de la pila sean susceptibles
de adherirse al extremo de una pila precedente idéntica
adyacente a la pila. Dicha configuracién es posible porque,
como se indicd con anterioridad, el corte de las redes en
forma independiente de la provisién de lineas de perforacidn
hace que sea posible dimensionar el panel superior y segundo
panel superior en cualquier modo deseado de manera tal dque
el panel superior y el segundo panel superior puedan
exponerse ambos a la parte superior o inferior de la pila.

Con preferencia, la capa de adherencia es una capa de
pegamento, una capa de cinta adhesiva o un ajuste mecanico
tales como la capa de un gancho o un componente tipo bucle
de material de ajuste tipo gancho y bucle o una capa de
componente de gancho de material de ajuste tipo gancho y
gancho un otros medios de adherencia conocidos.

Con preferencia, la capa de adherencia se proporciona
en la forma de una tira de material de adherencia, tales

como una cinta.
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De acuerdo con una modalidad preferida de la invencidn,
el panel superior de la seccién de la red y el segundo panel
superior de la segunda seccién de la red tienen forma vy
estdn dispuestos de manera tal que estan expuestos a la
parte superior y/o la parte inferior de la pila, en donde la
capa de adherencia se aplica en ambos, el panel superior y
el segundo panel superior. De este modo, una capa de
adherencia individual puede usarse para acoplar dos pilas
adyacentes, de las cuales ambas estan formadas pﬁr hojas
plegadas entre si de material.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

A continuacién, se -describird un ejemplo por medio de
una modalidad preferida especifica de la invencién. En las
figuras,

La Fig. 1 muestra una vista de corte transversal de una
pila de productos en hojas para la higiene que comprende
primera y segunda redes que estdn plegadas entre si;

La Fig. 2 muestra en forma esquemdtica una pila de
productos en hojas para la higiene, ya sea que consiste en
una seccién de red o dos secciones de red con una capa de
adherencia provista en la parte superior de la pila;

Figs. 3A y 3B muestran en forma esquemdtica otra pila
de productos en hojas para la higiene consiste en dos

secciones de red plegadas entre si;
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Figs. 4 y 5 muestran en forma esquematica el métodovy
aparato para producir hojas plegadas entre si de productos
para la higiene.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

En la descripcién que sigue, los mismos elementos o
elementos similares se denotardn con los mismos numeros de
referencia en todos los dibujos en forma individual.

La Fig. 1 muestra una pila 1 de redes plegadas entre
si, es decir la (primera) seccidén de la red 2 y la segunda
seccidén de la red 3. La primera y segunda secciones de la
red 2, 3 estadn divididas en productos susceptibles de
separarse en hojas para la higiene (por ej., papel producto
para la higiene, productos que son toallas de papel,
productos de tejido, o similares) por lineas de perforacidn
4 que se extienden en sentido lateral a lo ancho de redes
elongadas 2, 3.

Las lineas de perforacién 4 se ilustran en la Fig. 1
con circulos rellenos para brindar claridad. Aunque se usa
el término "linea de perforacién", la definicidén dada con
anterioridad indica que este término se supone que define
debilitamientos intermitentes o continuos, donde la
resistencia remanente de la red oscila entre 4% y 50% y con
preferencia entre 4% y 15%.

Las lineas de perforacién 4 para la primera seccidn de

la red 2 se ubican en forma desviada de las 1lineas de
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perforacién 4 para las segundas secciones de la red 3 a lo
largo de la orientacién longitudinal de las secciones de la
red 2, 3 de manera tal que, si la primera seccidén de la red
2 se tira a través de una abertura de dispensa, la segunda
seccién de la red 3 se tirard a través de la abertura de
dispensa con ésta. La primera seccién de la red 2 se rompera
de este modo en la primera linea de perforacién 4 en el
orden de dispensacién para dejar una porcidén tipo etiqueta
para tirar de la segunda porcién de la red 3 que sobresale
méds alld del extremo de la primera seccidédn de la red 2 para
conveniencia del agarre en la abertura de dispensa. Este
proceso se alternard durante la dispensa de la pila 1 de
manera tal gue un producto en forma de hoja susceptible de
separarse de la segunda seccién de la red 3 se presenta mas
hacia adelante que un producto de la primera seccidn de la
red 2 con relacidén a la abertura de dispensa, que luego seréd
el producto que dispensa un usuario y a continuacién un
producto de la primera seccidén de la red se presentara en
sentido mé&s avanzado en la abertura de dispensa para su
dispensa de parte de un usuario, como resultado de las
lineas de perforacidén de compensacidén de la primera secciédn
de la red 2 y la segunda seccién de la red 3. Dicha pila
asegura la dispensa de a uno por vez de productos en hojas
para la higiene, mientras que a la vez asegura dque la

primera y segunda secciones de la red 2, 3 se muevan juntas
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a lo largo de un recorrido de dispensa como resultado de la
interaccidédn cara a cara de las redes 2, 3.

Las lineas de perforacidén 4 de la primera seccidn de la
red 2 y la segunda seccién de la red 3 definen hojas
susceptibles de separarse de la pila 1. El patrdn de plegado
entre si para la pila 1 que se muestra en la Fig. 1 es de
manera tal que cada léamina susceptible de separarse 5 se
pliega en una linea de plegado 6 para formar primeros y
segundos paneles 7, 8 para cada hoja 5. El patrdén de plegado
entre si también es de manera tal que la linea de plegado 6
de una de las secciones de la red 2, 3 se proporciona en
cada linea de perforacidén 4 de la otra de las secciones de
la red 2, 3. De este modo, el patrdédn de plegado entre si
provee una linea de plegado 6 para la primera seccidén de la
red 2 en una linea de perforacidén 4 para la segunda secciédn
de la red 3 y en forma correspondiente una 1linea de
perforacién 4 para la primera seccidén de la red 2 en una
linea de plegado 6 de la segunda seccidén de la red 3.

El ejemplo que se da en la Fig. 1 es solo un modo de
plegar entre si primeras y segundas secciones de la red 2, 3
lo que provee hojas susceptibles de separarse 5 en un modo
de desvio con relacién a wuna abertura de dispensa due
contiene la pila 1. Pueden proporcionarse otras
implementaciones. Por ejemplo, las lineas de perforacidén 4

pueden ubicarse en forma desviada de las lineas de plegado 6
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de la otra red, en lugar de estar alineadas con una linea de
plegado 6 como se muestra en la Fig. 1. En forma adicional,
la primera y segunda secciones de la red 2, 3 pueden
plegarse de manera tal que cada hoja 5 pueda ser de
cualquier longitud. Cada hoja incluye més de dos paneles 7,
8 como se muestra, tales como tres, cuatro, cinco o mas
paneles. La longitud variable conduce a paneles que tienen
un tamanio diferente al de los paneles adyacentes que podrian
por ej., sumar hasta una longitud total de 4,2 paneles.

En forma adicional, se muestra en las Figs. 1 y 2, una
superficie superior 10 de la pila 1 que es una superficie
plana que puede observarse cuando la pila 1 se observa desde
arriba hacia abajo en la parte superior de la pila 1. La
superficie superior 10 se define parcialmente por un panel
superior 11 de la primera seccidén de la red 2 y parcialmente
por un panel superior 12 de la segunda seccidén de la red 3.
El panel superior 11 de la primera seccidén de la red 2 se
superpone al panel superior 12 de la segunda seccidén de la
red 3 pero se corta a lo largo de un borde de extremo 13
(Fig. 2) con el fin de revelar el panel superior subyacente
12 de la segunda seccidén de la red 3. Como puede observarse
en las Figs. 1 y 2, el tamafio del panel superior 11 es menor
que el del panel adyacente de la misma hoja. Esto hace
posible el uso de una capa de adherencia 14 que, en la

presente modalidad, se aplica parcialmente en el panel
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superior 11 de la primera seccidén de la red 2 y parcialmente
en el panel superior 12 de la segunda seccidén de la red 3.
La capa de adherencia puede realizarse por medio de cinta
adhesiva de doble faz. Un lado de la cinta adhesiva 14 se
adhiere a los paneles superiores 11, 12.

La cinta adhesiva de doble faz 14 puede incluir un
revestimiento de liberacidén para recubrir la cinta pegajosa
que se encuentra debajo durante el procesamiento, dJue se
retirard cuando la pila se ubica contra una pila adyacente
en el dispensador de manera tal que las dos pilas se
aseguren juntas.

En las modalidades que se muestran en las Figs. 1 y 2,
la capa de adherencia 14 estd elongada y se extiende
paralela a las lineas de plegado 6. La capa de adherencia
también podria aplicarse en sentido perpendicular a la
configuracién que se muestra y aun ser capaz de cumplir el
propdsito de aplicarse tanto en la primera como en la
segunda seccidén de las redes 2, 3 para pegarse tanto a las
primeras como segundas secciones de la red 2, 3 hasta el
ultimo producto para la higiene o producto de una pila
anterior en un dispensador. Otras capas de adherencia pueden
usarse ademds de la cinta adhesiva de doble faz con un
revestimiento de liberacidén. Por ejemplo una tira de
pegamento puede enrollarse o asperjarse sobre la primera y

ségunda secciones de la red 2, 3. Otro ejemplo seria el uso
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de un componente de un cierre de gancho y/o bucle que puede
requerir que el otro componente del ajuste de gancho y/o
bucle que se proveerd en la parte inferior de la pila que
antecede en un dispensador. En forma alternativa, un gancho
componente podria proveerse que se adhiera directamente al
material, por ej., en material con base de papel, en la
parte inferior de una pila anterior por naturaleza de la
finura de los ganchos. En esta alternativa un componente
tipo bucle coincidente no seria necesario. Sin embargo, en
muchos casos un componente coincidente es necesario como se
muestra con el numero de referencia 15 en la Fig. 1.

Las Figs. 3A y 3B muestran en forma adicional el panel
superior 12 de la segunda seccidén de la red 3 que tiene un
tamafio diferente del panel superior 11 de la primera seccidn
de la red 2. Como consecuencia, hay un segundo borde de
extremo 13B a una distancia a2 respecto del borde lateral de
la pila 1 que es diferente a la distancia al del borde del
extremo 13 de la primera seccidén de la red 2. La distancias
al y a2 sdélo estan representadas a modo de ejemplo. EIL
método y el dispositivo de la invencidén dan total libertad
con respecto a las dimensiones de los paneles superiores
individuales.

Haciendo referencia ahora la correspondiente capa de
adherencia 15 como ‘se muestra en la Fig. 1, que se

proporciona en una superficie inferior 16 de la pila, puede
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observarse entonces la superficie de la parte inferior 16 de
la pila 1 se define parcialmente por un panel inferior 17 de
la segunda seccidén de la red 3 y un panel inferior 18 de la
primera seccién de la red 2. El panel inferior 17 de 1la
segunda seccién de la red 3 superpone el panel inferior 18
de la primera seccidén de la red 2 y se ha cortado en un modo
complementario al que se describid con anterioridad para los
paneles superiores 11, 12 de la primera y segunda secciones
de la red 2, 3. Este borde de extremo complementario en
extremos opuestos de la pila 1 es un resultado conveniente
del proceso de fabricacidén en esa separacidn por corte de un
panel superior de la pila 1 con el fin de revelar un panel
subyacente proveerd un corte complementario en la siguiente
pila en el proceso de fabricacidén, lo cual produce gque cada
pila producida tenga bordes de extremo complementarios en
sus superficies superior e inferior.

Debe observarse que la configuracidén como se muestra en
la Fig. 2 también es aplicable a un producto con sélo una
seccién de red  individual. Debido a la posicidn
complementaria del borde del extremo sobre la superficie
superior y la superficie inferior de la pila 1, la misma
posicién de la capa de adherencia 14 en la parte superior vy
la parte inferior de la pila aéegura una fijacién apropiada
de las pilas posteriores. En forma adicional, la geometria

puede seleccionarse de manera tal que el personal de
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servicio no tenga que diferenciar cudl es la superficie
inferior de la pila. La superficie superior y la superficie
inferior pueden proporcionarse en forma simétrica.

La Fig. 4 muestra en forma esquemdtica el método y
aparato para producir una pila de hojas plegadas entre si
como se muestra en la Fig. 1.

Una primera red continua 2a y una segunda red continua
2b se transportan en forma continua a un primer dispositivo
de tensidén 20, respectivamente. El primer dispositivo de
tensidén consiste en dos rodillos que rotan en direcciones
opuestas A y B y alrededor de las cuales la primera red 2a y
segunda red 2b se envuelven en un modo con forma de S. Hay
una separaciédn entre los dos rodillos 21, 22 de manera tal
que las redes 2a, 2b no se pellizquen en un pellizco entre
los dos rodillos de tensidén. Debido al contacto con forma de
S de las redes alrededor de los rodillos 21, 22, un &area de
alto contacto entre la red y los rodillos se genera lo que
conduce a una alta friccidén entre las redes y los rodillos.
Con el fin de aumentar la friccidn, pueden aplicares métodos
convencionales como variar la rugosidad superficial de 1la
superficie de la circunferencia de los rodillos 21, 22. Un
modo conveniente de aumentar la friccidén 1la friccidn es
cubrir las superficies de la circunferencia de los rodillos
con tungsteno. Debido a la friccidén entre las redes 2a, 2b y

el primer dispositivo de tensidén 20, la velocidad de

}b
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transporte de las redes 2a, 2b se lleva exactamente a la
velocidad circunferencial de los rodillos 21, 22.

Luego de dejar el primer dispositivo de tensidén 20, las
redes 2a, 2b se orientan a estaciones de perforacidén 27 con
rodillos de perforaciédn 24 que actuian contra elementbs tipo
yunque 25, respectivamente. El rodillos de perforacidén 24
rotan a una velocidad <circunferencial que ©puede ser
diferente de la velocidad de transporte de las redes 2a, 2b.
La velocidad circunferencial del rodillos de perforacidén
puede ajustarse dentro de un rango de -60% y +40% con
relacidén a la velocidad de transporte de las redes 2a, 2b.

El rodillos de perforacién estadn provistos de varios
cuchillos de perforacidén 2 6 que, de acuerdo con una
modalidad preferida de la invencidn, pueden activarse en
forma selectiva o ponerse en un estado de descanso. Esto
sirve para usar el dispositivo como se muestra en forma
esquemdtica en las Figs. 3A y 3B para varios tipos de hojas
que consisten en de dos, tres, cuatro o incluso un numero
mayor de paneles para cada hoja.

E1l rodillos de perforacidn generan lineas de
perforaciédn que corren perpendiculares a la orientacidén de
la longitud de las redes 2a, 2b. Con el fin de evitar la
vibrécién de los rodillos de perforacidén, el periodo de
tiempo de la accidén de perforacidén puede extenderse al

proporcionar elementos de perforacidén con forma de hélice
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para generar una posicién de movimiento continuo en el cual
un elemento de perforacidn penetra en las redes 2a, Z2Zb.

Con posterioridad a los rodillos de perforacién 24, hay
un segundo dispositivo de tensién 20 que wusa el mismo
principio qué se explicdé con anterioridad para el primer
dispositivo de tensidn.

Con preferencia, 1la velocidad de transporte de las
redes 2a, 2b en el segundo dispositivo de tensidén es
levemente mds alta que la velocidad de transporte de las
redes en el primer dispositivo de tensidén. La diferencia en
velocidad puede ser hasta 1%. Esto sirve para ajustar la red
en la posicién en la cual las redes corren a través de las
estaciones de perforacidén 27.

Luego de dejar el segundo dispositivo de tensidn, las
redes 2a, 2b se orientan hasta una estacidén de corte 31 que
comprende rodillos tipo yunque 37 y cuchillos de corte 38
que estédn acoplados en forma funcional a un mecanismo
apropiado 39 que mueve el cuchillo de corte 38 en un modo
oscilante. Cuando entra en funcionamiento, el cuchillo de
corte 38 provee o bien un corte limpio o una unidén tipo
etiqueta con el fin de dividir las redes 2a, 2b en secciones
de red individuales 2, 3. Las secciones de la red luego se
transportan al dispositivo de plegado al vacio indicado en

general con el numero de referencia 40. El1 mecanismo 39
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puede ser un mecanismo de leva o un mecanismo operado en
forma eléctrica como un accionador piezoeléctrico.

Cuando salen de la seccidén de corte 31, las secciones
de la red 2, 3 se orientan a una estacidén de vacio 40 con
rodillos de plegado al vacio 32 que estén conectados a un
dispositivo 33 generando presidén sub-atmosférica en algunas
partes de la circunferencia de los rodillos de plegado al
vacio 32. Esto sirve para hacer que las redes se adhieran en
forma alternada a uno de los dos rodillos de plegado al
vacio que cooperan en forma operativa con los dedos
empacadores 34 que se mueven en la orientacidén de las
flechas E y se usan para separar las dos secciones de la red
2, 3 desde los rodillos de plegado al vacio 32 y para
orientar las secciones de la red plegadas 2, 3 hacia la
estacidén de apilado 50.

El dispositivo de apilado 36 puede ser de cualquier
tipo convencional conocido para una persona con experiencia.
Estd provisto de un dedo de carga 42 adaptado para un
movimiento oscilante en la orientacidén de la flecha F, dedos
separadores 4 3 que se mueven hacia arriba y hacia abajo en
la disposicién de apilado vertical como se muestra en las
Figs. 3A y 3B y dedos de conteo 44 que trabajan juntos para
contar una cantidad predeterminada de hojas plegadas antes
de que los dedos separadores corten las secciones de la red

en el caso de aln existir uniones tipo etiqueta y antes de
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gque una pila terminada se mueva hacia abajo y sea
transportada por un dedo de carga 42 en la orientacidn
perpendicular a la orientacién de apilado y lejos del
dispositivo.

La Fig. 5 es muy similar a la Fig. 4 y sirve para
mostrar en forma esquematica un tipo diferente de
dispositivo de tensidén. En la Fig. 5, se wusan los
dispositivos de tensidén 28 hacia arriba y hacia abajo del
dispositivo de perforacién 27 que estan realizados como el
pellizco entre dos rodillos 29, 30 que rotan en direcciones
opuestas C, D. El primero y segundo dispositivos de tensidn
20, 28 como se muestra en la Fig. 4 y 5 son sélo ejemplos de
posibilidades para proveer una tensidn de las redes 2a, 2b vy
cualquier variacidén de las envolturas tipo S alrededor de
los rodillos y los pellizcos entre los rodillos pueden
variarse libremente.

Aunque en la representacidén esquemdtica en las Figs. 3A
y 3B se ha mostrado una magquina de apilar horizontal, el
aspecto clave de la invencidn también se observa cuando se
usa una méquina de apilar horizontal. Es el aspecto clave de
la invencidén que ademds del dispositivo de perforacidén 27,
un dispositivo de corte separado 31 se proporcione de manera
tal que la posicidén del borde de los extremos de los paneles
superiores dentro de una pila puede separarse libremente de

acuerdo con las necesidades especificas del usuario. Las

AO
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lineas de perforacién pueden hacerse mecanicamente 1o
suficientemente fuertes de manera tal que puedan soportar la
fuerza de gravedad en un dispensador de administracién hacia
arriba con una altura considerable de su recdmara de
suministro. En forma adicional, la seleccidén libre puede
realizarse si se realizan cortes limpios o enlaces tipo
etiqueta en la estacién de corte dado que esta operacidn es
totalmente independiente del paso de perforaciédn. Cuando se
pliegan entre si dos secciones de red como se muestra en las
Figs. 3A y 3B, las redes 2a, 2b se procesan en forma
independiente hasta los rodillos de plegado. No obstante,
una unidad de control central se provee de manera tal que
las lineas de perforacidén y cortes limpios o uniones tipo
etiqueta pueden proveerse adecuadamente y se ubican
desviadas entre si con el fin de realizar una pila como se

explicéd con anterioridad con la referencia Fig. 1.
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REIVINDICACIONES
1. Método para producir pilas de secciones de red

individuales, tales como secciones de una red de tejido a
partir de una red continua de material, caracterizado porque
comprende las etapas:

(a) orientar la red continua hacia una estacidn de
perforaciédn;

(b) perforar la red continua en intervalos
predeterminados y formar hojas de material en forma de red
entre lineas de perforacidén consecutivas que se extienden en
sentido lateral a lo ancho de 1la red continua, la
perforacidén se lleva a cabo por medio de por lo menos un
elemento de perforacidén dispuesto en la circunferencia de un
rodillo de perforaciédn;

(c) .orientar la red continua hasta una estacidén de
corté;

(d) cortar en segundos intervalos predeterminados la
red continua en secciones de la red por medio de un elemento
de corte que actla contra un elemento que actia como yunque,
con el fin de generar un corte limpio © una unidén tipo
etiqueta;

(e) plegar las secciones de la red por medio de un
rollo para plegar; y

(f) apilar la seccidén de la red plegada para generar

una pila de hojas plegadas, en donde en el paso (b) la red
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es sostenida de manera qgue hace friccidén y transportada a
una velocidad controlada por medio de un dispositivo de
tensidén de red posicionado hacia arriba y hacia debajo de la
estacidén de perforaciédn.

2. Método de conformidad con la reivindicacidén 1,
caracterizado porque comprende el paso adicional del método
después del paso (e) y antes del paso (f):

(e2) agregar propiedades adhesivas a las secciones de
la red.

3. Método de conformidad con la reivindicacién 2,
caracterizado porgque en el paso (e2) se eyecta adhesivo en
forma selectiva sobre las secciones de la red plegadas.

4. Método de conformidad con la reivindicacién 2,
caracterizado porque en el paso (e2) una tira de adhesivo o
un gancho y/o elemento de ajuste tipo buéle se apila sobre
las secciones de la red plegadas.

5. Método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones que anteceden, caracterizado porque en los
pasos {(a) y (c), la red continua se lleva a ﬁna velocidad
controlada.

6. Método de conformidad con la reivindicacidén 5,
caracterizado porque una primera velocidad en el paso (a) y
una segunda velocidad en el paso (c) son diferentes, con

preferencia la segunda velocidad es mds alta que la primera

W,
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velocidad, y con mayor preferencia la segunda velocidad es
hasta 1% mas alta que la primera velocidad.

7. Método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones que anteceden, caracterizado porgque en el
paso (b) la velocidad circunferencial V1 del rodilloc de
perforacién se ajusta para ser diferente a la velocidad de
transporte V2 de la red continua en la posicién en la cual

la red continua se perfora, la velocidad circunferencial V1

y la velocidad de transporte V2 estd controlada hasta:

valores fijos que cumplen con la ecuacidén 0,4 x V2 < VI< 1,4
x V2.

8. Método de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones que anteceden, caracterizado porque los
pasos del método (a) a (d) se llevan a cabo en paralelo para
dos redes continuas separadas; y en el paso del método (e)
las secciones de la red formadas por las dos redes continuas
separadas estdn dobladas entre si para formar una pila de
hojas plegadas entre si.

9. Aparato para producir pilas de hojas, tales como
hojas de tejido, a partir de una red continua de material,
caracterizado porque comprende:

una estacidén de perforacién con un rodillo de
perforacidén rotativo con por lo menos un elemento de

perforacién dispuesto en la circunferencia del rodillo de
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perforacién, en donde el elemento de perforacidén esta
adaptado para generar una linea de perforacién;

una estacidén de corte que comprende un elemento de
corte y un elemento que actia como yunque;

en donde el elemento de corte-  estd adaptado para
generar un corte limpio o una unién tipo etiqueta;

una estacidén de plegado con un rollo para plegar: y

una estacién de apilado para formar una pila de hojas;
en donde tal aparato adicionalmente comprende un dispositivo
de tensidén de red posicionado hacia abajo y hacia arriba de
la estacidén de perforacidn.

10. Aparato de conformidad con la reivindicacién 9,
caracterizado porque el elemento tipo yunque es un rodillo
de yungque rotativo.

11. Aparato de conformidad con la reivindicacién 9 o
10, caracterizado porque el elemento de corte es un cuchillo
de corte oscilante que funciona por medio de un mecanismo de
leva al cual estd acoplado el cuchillo de corte.

12. Aparato de conformidad con la reivindicacidén 9 o
10, caracterizado porgque el elemento de corte es un cuchillo
de corte oscilante operado en forma eléctrica.

13. Aparato de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 9 hasta 12, caracterizado porque el rodillo
de perforacidén tiene varios cuchillos de perforacidn

distribuidos sobre la superficie periférica del rodillo de

(3\6
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perforacién, en donde por lo menos uno de los rodillos de
perforacién estd adaptado para activarse en forma selectiva
o colocarse en estado de espera.

14. Aparato de conformidad con cualgquiera de las
reivindicaciones 9 hasta 13, caracterizado porque

el por lo menos un elemento de perforacidén estéa

dispuesto en forma de hélice sobre la superficie de la
circunferencia del rodillo de perforacién.

15. Aparato de conformidad con la reivindicacién 9,
caracterizado porque

el dispositivo de tensidén de la red estd disefiado

para sostener con friccidén y transportar la red a una
velocidad controlada, el dispositivo de tensidén con
preferencia es un pellizco entre dos rodillos o una
envoltura tipo S alrededor de dos rodillos.

16. Aparato de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 9 hasta 15, caracterizado porque

el elemento de corte estd adaptado para generar una
unién tipo etiqueta; y

la estacidén de apilado comprende un elemento de
separacidén para separar el material de la red en las
uniones tipo etiqueta

17. Aparato de conformidad con la reivindicacidén 16,
caracterizado porque

el elemento de separacidén en un dedo separador.
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18. Aparato de conformidad con la reivindicacidén 16 o
17, caracterizado porque la estacién de apilado ademéas
comprende un dispositivo contador, con preferencia un dedo
contador, adaptado para determinar la longitud de una
seccidén tipo red.

19. BAparato de conformidad con cualgquiera de las
reivindicaciones 9 hasta 18, caracterizado porque

un rodillo de plegado esté acoplado en forma operativa
a una fuente de presidén sub-atmosférica.

20. Pila de hojas plegadas de productos para la
higiene tales como papel de procductos tejidos,vcaracterizada
porque comprende

una seccidén tipo red de una longitud predeterminada que
se divide en una pluralidad de hojas individuales del
producto para la higiene por medio de lineas de perforacidn
entre dos hojas consecutivas, respectivamente;

las hojas individuales estan plegadas a lo largoc de por
lo menos una linea de pleéado que se ubica entre lineas
adyacentes de perforacidn;

una de las hojas forma un panel superior de la pila en
un extremo de la longitud dada de la seccidén de la red, el
panel superior tiene un borde de extremo en una posicidn
diferente a las de las lineas de perforacidén y lineas de
plegado de las otras hojas de la pila, en donde las lineas

de perforacién estédn en un debilitamiento continuo o
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intermitente, en donde la fuerza restante de la red estd en
un intervalo entre 4% y 50% y preferentemente entre 4% y
15%.

21. Pila de conformidad con la reivindicacién 20,
caracterizada porgue

el borde del extremo se encuentra en un angulo con
relacién a las lineas de perforacidn.

22. Pila de conformidad con la reivindicacidén 20 o 21,
caracterizada porque ademds comprende una segunda seccidn de
la red dividida en una pluralidad de hojas del producto para
la higiene por medio de segundas lineas de perforacidn, las
segundas hojas también estan dobladas a lo largo de por lo
menos una segunda linea de plegado que se ubica entre lineas
adyacentes de perforacidn; la seccidén de la red y la
segunda seccidén de la red estén dobladas entre si tales como
para formar una configuracién de nido, en donde las
perforaciones y segundas perforaciones estan compensadas con
respecto una de la otra a lo largo de las secciones de la
red; la segunda seccidén de la red forma un segundo panel
superior.

23. Pila de conformidad con la reivindicacidén 21 o 22,
caracterizada porque ademds comprende una capa de adherencia
para adherir un comienzo de la pila a un extremo de una pila
anterior; la capa de adherencia se ubica sobre la hoja vy

segunda hoja de manera tal que el panel superior y el
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segundo panel superior en el comienzo de la pila sean
susceptibles de adherirse al extremo de una pila precedente
idéntica adyacente a la pila.

24. Pila de conformidad con 1la reivindicacidén 23,
caracterizada porque la capa de adherencia es una capa de
pegamento, una capa de cinta adhesiva, o un ajuste mecanico

tales como una capa de un gancho o un componente tipo bucle

de material de ajuste tipo gancho y bucle o una capa de

componente de gancho de material de ajuste tipo gancho vy
gancho.

25. Pila de conformidad con la reivindicacién 23 o 24,
caracterizada porgue la capa de adherencia se proporciona en
la forma de una tira de material de adherencia, tales como
una cinta.

26. Pila de conformidad con 1la reivindicacién 21,
caracterizada porgue

el panel superior de la seccidén de la red y el segundo
panel superior de la segunda seccidén de la red tienen forma
y estdn dispuestos de manera tal que estdn expuestos, en
donde la capa de adherencia se aplica en ambos, el panel

superior y el segundo panel superior.

L\ﬂ
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RESUMEN

Un método para producir pilas (1) de secciones de red
individuales (2; 3), tales como secciones de una red de
tejido a partir de una red continua de material (2a; 2b),
comprende las etapas:

(a) orientar la red continua (2a; 2b) hacia una
estacién de perforacidén (27); .

(b) perforar la red continua (2a; 2b) en intervalos
predeterminados y formar hojas (5) de material en forma de
red entre lineas de perforacidén consecutivas (4) que se
extienden en sentido lateral a lo ancho de la red continua
(2a; 2b), la perforacidén se lleva a cabo por medio de por lo
menos un elemento de perforacidén (26) dispuesto en la
circunferencia de un rodillo de perforacidn (24);

(c) orientar la red continua (2a; 2b) hasta una
estacién de corte (31);

(d) cortar en segundos intervalos predeterminados la
red continua (2a; 2b) en secciones de la red (2; 3) por
medio de un elemento de corte (38) que actia contra un
elemento que actia como yunque (37), con el fin de generar
un corte limpio o una unidn tipo etiqueta;

(e) plegar las secciones de la red (2; 3) por medio de
un rollo para plegar (32); y

(f) apilar la seccién de la red plegada (2; 3) para

generar una pila (1) de hojas plegadas.
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Re ltem V

Reasoned statement with regard to novelty, inventive step or industrial
applicability; citations and explanations supporting such statement

1

Reference is made to the following documents:

D1 EP 0291 211 A2 (PAPER CONVERTING MACHINE CO [US]) 17
November 1988 (1988-11-17)

D2 US 4 725 469 A (SUMMERFIELD STANLEY C [US]) 16 February
1988 (1988-02-16)

D3 WO 00/00072 A1 (KIMBERLY CLARK CO [US]) 6 January 2000
(2000-01-06)cited in the application

Independent claim 1:

Document D1 is regarded as being the prior art closest to the subject-matter
of claim 1, and discloses (references in parentheses applying to this
document):

A method for producing stacks (11;12) of individual web sections, such as
tissue web sections from a continuous web of material (W1;W2), comprising
the steps:

(a) directing the continuous web (W1;W2) to a perforating station;

(b) perforating the continuous web (W1;W2) at predetermined intervals and
forming sheets of web material between consecutive perforation lines (15a;
15b) extending laterally across the continuous web (W1;W2), the perforating
being carried out by means of at least one perforation element (15¢) arranged
at the circumference of a perforation roller (15);

(c) directing the continuous web (W1;W2) to a cutting station;

(d) cutting at second predetermined intervals the continuous web (W1:W2)
into web sections by means of a cutting element (18) acting against an anvil
element (17), in order to generate a clear cut or a tab-bond;

(e) folding the web sections by means of a folding roll (21); and

(f) stacking the folded web section to generate a stack (11,12) of folded
sheets (cf preamble of claim 1).

The subject-matter of claim 1 therefore differs from this known method in that
in step (b) the web is frictionally held and transported at a controlled speed by
means of a web tensioning device arranged upstream and downstream of the
perforating station and is therefore new (Article 33(2) PCT).

Form PCT/Separate Sheet/403 (Sheel 1) (EPO-April 2005)
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- (SEPARATE SHEET) PCT/EP2011/065027
g The problem to be solved by the present invention may be regarded as

4.2

4.3

improving the accuracy of the perforating station in producing perforations in
the web.

The solution to this problem proposed in claim 1 of the present application is
considered as involving an inventive step (Article 33(3) PCT) since neither the
problem nor the proposed solution in known or suggested in the available
state of the art.

Claims 2-8 are dependent on claim 1 and as such also meet the requirements
of the PCT with respect to novelty and inventive step.

Independent claim 9:

Document D1 is regarded as being the prior art closest to the subject-matter
of claim 9, and discloses (references in parentheses applying to this
document):

An apparatus for producing stacks of sheets, such as tissue sheets, from a
continuous web of material, comprising:

- a perforating station with a rotatable perforation roller (15) with at least one
perforation element (15c) arranged at the circumference of the perforation
roller (15), wherein the perforation element is adapted to generate a
perforation line;

- a cutting station comprising a cutting element (18) and an anvil element (17);
- wherein the cutting element (18) is adapted to generate a clear cut or a tab-
bond;

- a folding station with a folding roll (21); and

- a stacking station (13) to form a stack (11,12) of sheets (cf preamble of
independent claim 9).

The subject-matter of claim 9 therefore differs from this known apparatus in
that in the apparatus further comprises a web tensioning device arranged
upstream and downstream of the perforating station and is therefore new
(Article 33(2) PCT).

The subject-matter of the preamble of independent claim 9 is also disclosed
by the teaching of document D2.

The problem to be solved by the present invention may be regarded as
improving the accuracy of the perforating station in producing perforations in
the web.

Form PCT/Separate Sheet403 (Sheet 2) (EFO-April 2005)
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4.4 The solution to this problem proposed in claim 1 of the present application is
considered as involving an inventive step (Article 33(3) PCT) since neither the
problem nor the proposed solution is known or suggested in the available
state of the art.

5 Claims 10-19 are dependent on claim 9 and as such also meet the
requirements of the PCT with respect to novelty and inventive step.

6 Independent claim 20:

6.1 Document D2 is regarded as being the prior art closest to the subject-matter
of claim 20, and discloses (references in parentheses applying to this
document):

A stack of folded sheets of hygiene products such as paper of non-woven
products, comprising

- a web section of a predetermined length which is divided into a plurality of
individual sheets of the hygiene product by means of perforation lines (22,24)
between two consecutive sheets, respectively;

- the individual sheets being folded along at least one folding line (32,34)
positioned between adjacent perforation lines (22,24);

- one of the sheets (55) forming a top panel (58) of the stack at one end of the
given length of the web section, the top panel (58) having an end edge (13) at
a position different to those of the perforation lines (22,24) and folding lines
(32,34) of the other sheets of the stack (cf preamble of independent claim 20).
The subject-matter of claim 20 therefore differs from this known stack of
folded sheets in that the perforation lines are an intermittent or continuous
weakening, where the remaining strength of the web ranges between 4% and
50% and preferably between 4% and 15% and is therefore new (Article 33(2)
PCT).

6.2 The problem to be solved by the present invention may be regarded as
improving the dispensing of folded sheets from the stack when said stack is
large.

6.3 The solution to this problem proposed in claim 20 of the present application is
considered as involving an inventive step (Article 33(3) PCT) since neither the
problem nor the proposed solution is known or suggested in the available
state of the art.

Document D3 discloses a range of possible perforation sizes and

Farm PCT/Separate Sheet/403 (Sheet 3) (EPO-April 2008)
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6.4

arrangements for a web of hygiene products depending on the thickness of
the web material and its purpose. However, no specific mention is made of
values for the remaining web strength after perforation which lie in the range
of values given in the present claim. Indeed, where the strength of the
perforated and unperforated webs are compared (see references to the
'machine direct tensile' or 'MDT' and the 'tab strength’, e.g. tab strength 30 g,
compared to an MDT of 2000 gy), it appears that the remaining strength of the
perforated web lies in the region of 1.5% of the unperforated web. By
increasing the strength of the perforation lines in the present invention, the
sheets may be withdrawn from a deeper stack as the stack reduces in a
dispenser with a reduced risk of the web tearing along a line of weakness.

Claims 21-26 are dependent on claim 20 and as such also meet the
requirements of the PCT with respect to novelty and inventive step.

Form PCT/Separate Sheet/403 (Sheat 4} (EPO-April 2005)
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The new claims are based on the original disclosure. New claim 1 corresponds to
claim 1 as originally filed and including the additional characterizing feature which is
disclosed on page 11, 3™ paragraph of the original application.

Claims 2 to 8 and 10 to 14 remained without amendments.
New claim 1 combines the features of originally filed claims 9 and 15.

New claims 15 to 19 and 21 to 26 correspond to originally filed claims 16 to 20
which, together with their references back, were renumbered in order to account for
originally filed claim 15 now having been included in new claim 9.

Finally, claim 20 corresponds to originally filed claim 21 and including the definition
of "perforation lines" as can be found in the original description on page S,
I* paragraph. Finally, an obvious error was corrected by changing reference to woven
products to non-woven products.

On new page 4, the prior art as cited in the written opinion of the International
Searching Authority was acknowledged.

All amendments made as well as minor corrections on new pages 6 and 12 follow
from the marked-up copies enclosed for the convenience of the International
Examining Authority.

EP 0 291 211 A2 (D1) does not disclose or render obvious the method step of
frictionally holding and transporting the web at a controlled speed. The same applies
to the new apparatus claim 9 combining the features of originally filed claims 9 and
15. As regards claim 15, novelty and inventive step was acknowledged in the written
opinion of the International Searching Authority.

US 4,725,469 (D2) discloses a stack of folded sheets also including perforation lines.
The specific strength of the perforation lines according to the characterizing feature
of new claim 20, however, is not disclosed in US 4,725,469. The characterizing
feature of new claim 20 is of high relevance in order to use the stack of folded sheets
in upwards dispensing type dispensers with a very large supply of sheets, because the
material must not separate under the force of gravity at the weakening lines when it is



lifted a long way upwards in a nearly empty dispenser. The quality of the perforation
lines as specified in new claim 20 needs such requirements and, therefore, renders
inventive the stack as claimed over prior art reference US 4,725,469.

Dr. P. Schweighart

European Patent Attorney
Association No. 151

Encls.

New claims 1 to 26

Marked-up copy thereof

New description pages 4, 4a, 6, 12
Marked-up copy thereof
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Claims
L Method for producing stacks (1) of individual web

sections

(2; 3), such as tissue web sections from a

continuous web of material (2a; 2b), comprising the steps:

(a)

(d)

(e)

(£)

directing the continuous web (2a; 2b) to a
perforating station (27):

perforating the continuous web (2a; 2b) at
predetermined intervals and forming sheets (5) of
web material between consecutive perforation lines
(4) extending laterally across the continuous web
(2a; 2b), the perforating being carried out by
means of at least one perforation element (26)
arranged at the circumference of a perforation
roller (24);

directing the continuous web (2a; 2b) to a cutting
station (31);

cutting at second predetermined intervals the
continuous web (2a; 2b) into web sections (2; 3) by
means of a cutting element (38) acting against an
anvil element (37), in order to generate a clear
cut or a tab-bond;

folding the web sections (2; 3) by means of a
folding roll (32); and

stacking the folded web section (2; 3) to generate
a stack (1) of folded sheets;

characterized in that

in step (k) the web is frictionally held and
transported at a controlled speed by means of a web

AMENDED SHEET
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tensioning device arranged upstream and downstream
of the perforating station.

Method according to claim 1, comprising the additional
method step after step (e) and before step (f):

(e2) adding adhesive properties to the web sections.

Method according to claim 2, wherein in step (e2)
adhesive is selectively ejected onto the folded web
sections.

Method according to claim 2, wherein in step (e2) an
adhesive strip or a hook and/or loop fastener element is
applied onto the folded web sections.

Method according to any of the preceding claims, wherein
in steps (a) and (c), the continuous web is brought to a
contreolled speed.

Method according to claim 5, wherein a first speed in
step (a) and a second speed in step (c) are different,
preferably the second speed being higher than the first
speed, and most preferably the second speed being up to
1% higher than the first speed.

Method according to any of the preceding claims, wherein
in step (b) the circumferential speed V1 of the
perforation roller (24) is adjusted to be different to
the transport speed V2 of the continuous web at the
position at which the continuous web is perforated, the
circumferential speed V1 and the transport speed V2
being controlled to fixed values satisfying the equation
0.4 x V2 £Vl £ 1.4 x V2,

Method according to any of the preceding claims, wherein
method steps (a) to (d) are carried out in parallel for

AMENDED SHEET
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two separate continuous webs (2a, 2b); and in method
step (e) the web sections (2, 3) formed from the two
separate continuous webs are interfolded to form a stack
of interfolded sheets.

Apparatus for producing stacks of sheets, such as tissue

sheets, from a continuous web of material, comprising:

- a perforating station (27) with a rotatable
perforation roller (24) with at least one
perforation element (26) arranged at the
circumference of the perforation roller (24),
wherein the perforation element is adapted to

generate a perforation line;

= a cutting station (31) comprising a cutting element
(38) and an anvil element (37);

- wherein the cutting element (38) is adapted to
generate a clear cut or a tab-bond;

- a folding station (40) with a folding roll (32);
and

- a stacking station (50) to form a stack (1) of
sheets;
characterized in that the apparatus further
comprises a web tensioning device (20, 28) arranged
upstream and downstream of the perforating station
{27).

Apparatus according to claim 9, wherein the anvil
element is a rotating anvil roller (37).

Apparatus according to claim 9 or claim 10, wherein the
cutting element (38) is a reciprocating cutting knife

AMENDED SHEET



12,

i3,

4.

15

PCT/EP 2011/065 027 - 04-02-2013

26

operable by means of a cam mechanism (39) to which the

cutting knife is coupled.

Apparatus according to claim 9 or claim 10, wherein the
cutting element (38) is an electrically operated
reciprocating cutting knife.

Apparatus according to any of the claims 9 to 12, the
perforation roller (24) having several perforation
knives (26) distributed over the peripheral surface of
the perforation roller (24), wherein at least one of the
perforation knives (26) is adapted to be selectively

activated or to be put in an idle state.

Apparatus according to any of the claims 9 to 19,
characterized in that

the at least one perforation element (26) is helically
arranged on the circumferential surface of the

perforation roller (24).

Apparatus according to claim 3,

characterized in that

the web tensioning device (20, 28) is designed to
frictionally hold and transport the web at a controlled
speed, the tensioning device preferably being a nip
between two rollers (29, 30) or a S-wrap around two
rollers (21, 22).

Apparatus according to any of the claims 9 to 15,

characterized in that

- the cutting element (38) is adapted to generate a
tab-bond; and

= the stacking station (50) comprises a separating

element to separate the web material at the tab-
bonds.

AMENDED SHEET
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Apparatus according to claim 16,
characterized in that
the separating element is a separating finger (43).

Apparatus according to claims 16 or 17, the stacking
station (50) further comprising a counting device (44),
preferably a counting finger, adapted to determine the
length of a web section.

Apparatus according to any of the claims 9 to 18,
characterized in that

the folding roll (32) is operatively coupled to a source
(33) of sub-atmospheric pressure.

Stack of folded sheets of hygiene products such as paper
or non-woven products, comprising

- a web section (2; 3) of a predetermined length
which is divided into a plurality of individual
sheets (5) of the hygiene product by means of
perforation lines (4) between two consecutive

sheets (5), respectively;

- the individual sheets (5) being folded along at
least one folding line (6) positioned between
adjacent perforation lines (4):

- one of the sheets (5) forming a top panel (11) of
the stack (1) at one end of the given length of the
web section (2; 3), the top panel (11) having an
end edge (13) at a position different to those of
the perforation lines (4) and folding lines (6) of
the other sheets (5) of the stack (1);
characterized 'in that
the perforation lines are an intermittent or

continuous weakening, where the remaining strength

AMENDED SHEET
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of the web ranges between 4% and 50% and preferably
between 4% and 15%.

Stack according to claim 20,
characterized in that
the end edge (13) is at an angle relative to the

perforation lines (4).

Stack according to claim 20 or 21, further comprising a
second web section (3) divided into a plurality of
sheets (5) of the hygiene product by means of second
perforation lines (4), the second sheets also being
folded along at least one second folding line (6)
positioned between adjacent perforation lines (4); the
web section (2) and the second web section (3) being
interfolded such as to form a nested configuration,
wherein the perforations and second perforations are
offset with respect to one another along the web
sections; the second web section forming a second top
panel (12).

Stack according to claim 21 or 22, the stack further
comprising an adherence layer (14) for adhering a start
of the stack (1) to an end of a preceding stack; the
adherence layer (14) being positioned on the sheet and
second sheet such that the top panel (11) and the second
top panel (12) at the start of the stack (1) are
adhereable to the end of an identical preceding stack
adjacent to the stack.

Stack according to claim 23, wherein the adherence layer
(14) is a layer of glue, a layer of adhesive tape, or a

mechanical fastener such as a layer of a hook or a loop

component of hook and loop fastening material or a layer
cf hook component of hook and hook fastening material.
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Stack according to claim 23 or 24, wherein the adherence
layer is provided in the shape of a strip of adherence

material, such as a tape.

Stack according to claim 21,

characterized in that

the top panel (11) of the web section (2) and the second
top panel (12) of the second web section (3) are shaped
and arranged so that they are exposed, wherein the
adherence layer (14) is applied on both the top panel
(11) and the second top panel (12).
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If the strength of the material at the weakening lines is
selected to be relatively high, another problem arises.
Usually, stacks of material are produced by separating the
last sheet of the stack by striking the web with a separator
arm. If the material at a weakening line is too strong, it is
no longer possible to separate the web by striking the web

with an arm.

EP 0 291 211 AZ discleoses the pre-characterizing features of
claims 1 and 9 and represents the closest prior art.

US 4,725,469 A discloses a stack of folded sheets of hygiene
products with the pre-characterizing features of claim 20.

Disclosure of the Invention

Thus, a solution is required for producing stacks of
individual web sections, such as tissue web sections, which
can be used in an upwards dispensing dispenser having a
relatively high vertical height and, which at the same time,
can be easily separated when producing stacks.

This object is solved by a method with the features of
claim 1, an apparatus with the features of claim 9 and a
stack of folded sheets with the features of claim 20,
Preferred embodiments follow from the other claims.

Accoxrding to the invention, the method for producing stacks
of individual web sections, such as tissue web sections, from
a continuous web of material comprises the steps of directing
the continuous web to a perforating station; perforating the
continuous web at predetermined intervals and forming sheets
of web material between consecutive perforation lines
extending laterally across the continuous web, the
perforating being carried out by means of at least one
perforation element arranged at the circumference of a
perforation roller; directing the continuous web to a cutting

station; cutting at second predetermined intervals the
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continuous web into web sections by means of a cutting
element acting against an anvil element, in order to generate
a clear cut or a tab-bond; folding the web sections by means
of a folding roll; and stacking the folded web sections to
generate a stack of folded sheets,
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separated by means of clear cuts, or tab-bonds can be used
which, as outlined above, are characterized by a very high
percentage of fibers cut resulting in a low residual
strength. When folding and stacking the web sections, the web
sections are separated in case that they are still connected
together by means of a tab-bond.

The method according to the invention provides an increased
flexibility both with regard to the position and stability of
the perforation lines and the position of the c¢lear cuts or
tab-bonds. The methcd gives full flexibility with regard to
the position of the clear cuts or tab bonds resulting in
dimensions of the top panels of a stack which is different to
the dimensions of the stack as such.

According to the invention, the apparatus for producing
stacks of sheets, such as tissue sheets, from a continuous
web of material, comprises a perforating station with a
rotatable perforation roller with at least one perforation
element arranged at the circumference of the perforation
roller, wherein the perforation element is adapted to
generate a perforation line. Further, the apparatus comprises
a cutting station comprising a cutting element and an anvil
element, wherein the cutting element is adapted to generate a
clear cut or a tab-bond. Further, the apparatus comprises a
folding station with a folding roll and a stacking station to
form a stack of sheets. The above definitions of the terms
"perforation line", "clear cut" and "tab-bond" apply
throughout this patent specification. The perforation element
can be a knife element which is protruding from the
circumference of the perforation roller so that upon rotation
of the perforation roller, the perforation element cuts some
but less than half of the fibers either in a continuous

weakening line or in an intermittent way.

The inventive stack of folded sheets of hygiene products such
as paper or non-woven products comprises a web section of a
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long as the individual web sections are still coherent to one

another and form a quasi-continucus web.

According to a preferred embodiment of the invention, the
folding roll is operatively coupled to a source of sub-
atmospheric pressure. Such vacuum folding roll is a
technically easy and reliable means for accurately folding
the web sections into a predetermined configuration.

Preferably, the stacking station further comprises a counting
device, preferably a counting finger, adapted to determine
the length of a web section. Such counting fingers can be
used to determine a position at which a stack of a
predetermined size ends and, in case of the provision of tab-
bonds between adjacent web sections, to selectively operate
separating elements which apply mechanical force to the tab-
bonds to finally fully separate the adjacent web sections to
form separate stacks.

According to a preferred embodiment of the stack of folded
sheets of hygiene products, the end edge of the top panel is
at an angle relative to the perforation lines. The
perforation lines run perpendicularly to the length of the
web which means that the end edge runs in a direction
different to 90° relative to the length of the web section.
This geometry is especially advantageous in case of stacks
with interfolded sheets.

According to a preferred embodiment, the stack further
comprises a second web section, preferably of the same
predetermined length as the (first) web section, and being
divided into a plurality of second sheets of the hygiene
product by means of second perforation lines. The second
sheets are also folded along at least one second folding line
positioned between adjacent perforation lines. The web
sections and second web sections are interfolded such as to

form a nested configuration, wherein the perforation lines
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REIVINDICACIONES

i]F Método para producir pilas de secciones de red individuales, tales como
secciones de una red de tejido a partir de una red continua de material,
caracterizado porque comprende las etapas:

(a) orientar la red continua hacia una estacion de perforacion;

(b) perforar la red continua en intervalos predeterminados y formar
hojas de material en forma de red entre lineas de perforacién consecutivas que
se extienden en sentido lateral a lo ancho de la red continua, la perforacion se
lleva a cabo por medio de por lo menos un elemento de perforacion dispuesto en
la circunferencia de un rodillo de perforacion;

(c) orientar la red continua hasta una estacion de corte;

(d) cortar en segundos intervalos predeterminados la red continua en
secciones de la red por medio de un elemento de corte que actua contra un
elemento que actua como yunque, con el fin de generar un corte limpio o una
unién tipo etiqueta;

(e) plegar las secciones de la red por medio de un rollo para plegar; y

(f) apilar la seccion de la red plegada para generar una pila de hojas
plegadas, en donde en el paso (b) la red es sostenida de manera que hace
friccion y transportada a una velocidad controlada por medio de un dispositivo de
tension de red posicionado hacia arriba y hacia debajo de la estacion de
perforacion.

2. Método de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizado porque
comprende el paso adicional del método después del paso (e) y antes del paso
(f):

(e2) agregar propiedades adhesivas a las secciones de la red.

3. Metodo de conformidad con la reivindicacion 2, caracterizado
porque en el paso (e2) se eyecta adhesivo en forma selectiva sobre las secciones
de la red plegadas.

4. Método de conformidad con la reivindicacion 2, caracterizado
porque en el paso (e2) una tira de adhesivo o un gancho y/o elemento de ajuste
tipo bucle se apila sobre las secciones de la red plegadas.

5. Metodo de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones que



anteceden, caracterizado porque en los pasos (a) y (c), la red continua se lleva a
una velocidad controlada.
6. Metodo de conformidad con la reivindicacion 5, caracterizado
porque una primera velocidad en el paso (a) y una segunda velocidad en el paso
(c) son diferentes, con preferencia la segunda velocidad es mas alta que la
primera velocidad, y con mayor preferencia la segunda velocidad es hasta 1%
mas alta que la primera velocidad.
W Método de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones que
anteceden, caracterizado porque en el paso (b) la velocidad circunferencial V1
del rodillo de perforacidén se ajusta para ser diferente a la velocidad de transporte
V2 de la red continua en la posicion en la cual la red continua se perfora, la
velocidad circunferencial V1 y la velocidad de transporte V2 esté controlada hasta
valores fijos que cumplen con la ecuacion 0,4 x V2 < V1< 1.4 x V2.
8. Método de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones que
anteceden, caracterizado porque los pasos del método (a) a (d) se llevan a cabo
en paralelo para dos redes continuas separadas; y en el paso del método (e) las
secciones de la red formadas por las dos redes continuas separadas estan
dobladas entre si para formar una pila de hojas plegadas entre si.
9. Aparato para producir pilas de hojas, tales como hojas de tejido, a partir de
una red continua de material, caracterizado porque comprende:

una estacion de perforacion con un rodillo de perforacion rotativo con por lo
menos un elemento de perforacion dispuesto en la circunferencia del rodillo de
perforacion, en donde el elemento de perforacion esta adaptado para generar
una linea de perforacion:

una estacion de corte que comprende un elemento de corte y un elemento
que actia como yunque;

en donde el elemento de corte esta adaptado para generar un corte limpio o
una union tipo etiqueta;

una estacion de plegado con un rollo para plegar: y

una estacion de apilado para formar una pila de hojas; en donde tal aparato
adicionalmente comprende un dispositivo de tensién de red posicionado hacia

abajo y hacia arriba de la estacion de perforacion.



10. Aparato de conformidad con la reivindicacion 9, caracterizado porque el
elemento tipo yunque es un rodillo de yungue rotativo.
11.  Aparato de conformidad con la reivindicacion 9 o 10, caracterizado porque
el elemento de corte es un cuchillo de corte oscilante que funciona por medio de
un mecanismo de leva al cual esta acoplado el cuchillo de corte.
12.  Aparato de conformidad con la reivindicacion 9 o 10, caracterizado porque
el elemento de corte es un cuchillo de corte oscilante operado en forma eléctrica.
13. Aparato de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 9 hasta 12,
caracterizado porque el rodillo de perforacion tiene varios cuchillos de perforacion
distribuidos sobre la superficie periférica del rodillo de perforacion, en donde por
lo menos uno de los rodillos de perforacion esta adaptado para activarse en
forma selectiva o colocarse en estado de espera.
14.  Aparato de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 9 hasta 13,
caracterizado porque
el por lo menos un elemento de perforacion esta dispuesto en forma de
hélice sobre la superficie de la circunferencia del rodillo de perforacion.
15.  Aparato de conformidad con la reivindicacion 9, caracterizado porque
el dispositivo de tension de la red esta disefiado para sostener con friccion

y transportar la red a una velocidad controlada, el dispositivo de tension con
preferencia es un pellizco entre dos rodillos o una envoltura tipo S alrededor de
dos rodillos.
16.  Aparato de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 9 hasta 15,
caracterizado porque

el elemento de corte esta adaptado para generar una union tipo etiqueta; y

la estacion de apilado comprende un elemento de separacién para separar
el material de la red en las uniones tipo etiqueta .
17.  Aparato de conformidad con la reivindicacion 16, caracterizado porgue

el elemento de separacion en un dedo separador.
18. Aparato de conformidad con la reivindicacion 16 o 17, caracterizado
porque la estacion de apilado ademas comprende un dispositivo contador, con
preferencia un dedo contador, adaptado para determinar la longitud de una

seccion tipo red.



19.  Aparato de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 9 hasta 18,
caracterizado porque

un rodillo de plegado esta acoplado en forma operativa a una fuente de
presion sub-atmosférica.
20. Pila de hojas plegadas de productos para la higiene tales como papel de
productos tejidos, caracterizada porque comprende

una seccion tipo red de una longitud predeterminada que se divide en una
pluralidad de hojas individuales del producto para la higiene por medio de lineas
de perforacién entre dos hojas consecutivas, respectivamente;

las hojas individuales estan plegadas a lo largo de por lo menos una linea
de plegado que se ubica entre lineas adyacentes de perforacion;

una de las hojas forma un panel superior de la pila en un extremo de la
longitud dada de la seccion de la red, el panel superior tiene un borde de extremo
en una posicion diferente a las de las lineas de perforacion y lineas de plegado
de las otras hojas de la pila, en donde las lineas de perforacion estan en un
debilitamiento continuo o intermitente, en donde la fuerza restante de la red esta
en un intervalo entre 4% y 50% y preferentemente entre 4% y 15%.
21.  Pila de conformidad con la reivindicacion 20, caracterizada porque

el borde del extremo se encuentra en un angulo con relacion a las lineas de
perforacion.
22. Pila de conformidad con la reivindicacion 20 o 21, caracterizada porque
ademas comprende una segunda seccion de la red dividida en una pluralidad de
hojas del producto para la higiene por medio de segundas lineas de perforacion,
las segundas hojas también estan dobladas a lo largo de por lo menos una
segunda linea de plegado que se ubica entre lineas adyacentes de perforacion;
la seccion de la red y la segunda seccion de la red estan dobladas entre si tales
como para formar una configuracion de nido, en donde las perforaciones y
segundas perforaciones estan compensadas con respecto una de la otra a lo
largo de las secciones de la red; la segunda seccion de la red forma un segundo
panel superior.
23. Pila de conformidad con la reivindicacién 21 o 22, caracterizada porque

ademas comprende una capa de adherencia para adherir un comienzo de la pila



)

a un extremo de una pila anterior; la capa de adherencia se ubica sobre la hoja y
segunda hoja de manera tal que el panel superior y el segundo panel superior en
el comienzo de la pila sean susceptibles de adherirse al extremo de una pila
precedente idéntica adyacente a la pila.
24. Pila de conformidad con la reivindicacién 23, caracterizada porque la capa
de adherencia es una capa de pegamento, una capa de cinta adhesiva, o un
ajuste mecanico tales como una capa de un gancho o un componente tipo bucle
de material de ajuste tipo gancho y bucle o una capa de componente de gancho
de material de ajuste tipo gancho y gancho.
25. Pila de conformidad con la reivindicacion 23 o 24, caracterizada porque la
capa de adherencia se proporciona en la forma de una tira de material de
adherencia, tales como una cinta.
26. Pila de conformidad con la reivindicacion 21, caracterizada porque

el panel superior de la seccién de la red y el segundo panel superior de la
segunda seccion de la red tienen forma y estan dispuestos de manera tal que
estan expuestos, en donde la capa de adherencia se aplica en ambos, el panel

superior y el segundo panel superior.
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SCRITURA PUBLICA NUMERO: 383 4 -

Ne  — TREsCIEnfos ocWENTA YT TRES — -
_ o
FECHA; ENERO VEDMIOCHO, (28) - — - —
. 2
DEL ANO BOS MIL DIEZ (2010)

En la ciudad de Bogotz, ante mi JAIME VARCGAS

|
s
'

CHAWMBO, Netario sexto (60) encargado/del Circulo de Bogota, se otorgd la
escritura publica, con las siguientes caracteristicas y consignadza en [os siguientes

términos:

COMPARECENCIA: Con minuta escrita, comparecié el sefior CARLOS

! ALBERTO GALLON GIRALDQ, mayor de edad, vecino de esta ciudad, casado,

con sociedad conyugal vigente, icentificade con la cédulz de ciudadania No.

18.086.425 de Bogotd, v dijo:

ESTIPULACIONES: .

PRIMERA.- Que obra en:su calidad: de re
denominada CAVEL‘iéR ABOGADOS domiciliada en la Carrera 4 No. 72-35,

Bogotg, Colembia.

SEGUNDA: Que.

existente bajo las leyes de- decia,"‘domiciiiada en S-405 03 Géteborg, Suecia,

designé a CAVELIER ABC

DOS comd su représentante para la Prepiedad

Industrial en Colombia con ra:lz_u_l,' é‘é‘s ';ﬁlé,lhofnhgja -apederados 2l como consta
2n la copia auténtica del documento dé"fegreseh cion que se protocoliza, ——
TERCERA.- Que en su caracter de_;';’representente legal de CAVELIER
ABOGADOS, vy en desaroilc de la féféultad otorgada por SCA HYGIENE
PRODUCTS AB, confiere poder a ios abogados LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,
T.P.A. No. 23.555, identificada con céduta de ciudadania nimero 35.456.344
de Usaquen, DANIEL PENA VALENZUELA, T.PA. No. 65.620, identificado
con cédula de ciudedeniz nimero 79.518.915 de Bogotd, GERMAN
HUMBERTO MARIN RUALES, T.P.A. No. 64.238, identificado con cedula de
ciudadania nlmero 78.155.665 de Bogotd y JORGE CHAVARRO
ARIZTIZABAL, T.P.A. No. 40.119, identificado con cédulz de ciudadania

ndmero 18.209.380 de Cartage (Valle),, mayores de edad, vecinos de Bogota,

ESTE PAPEL NG TIENE COSTC ALSUND PARA EL USUARID




35

CIORGAMIENTO ¥ AUTORIZACICN .- Lsida &

Safa gue representsn a la sociedzd & CUy? nombre acliz, ante cuelesouiers
zniidades o personas, gerzan ¢ no jurisdiccién, ‘incluyendo les daf orden

zdministrative, contencioss administrative v iudicial, asi como los tribunzles de

forad |

{n

rhitramento, en tods [0 concernie ente a los sigulentes asuntos: a) Obtencitn de
patentes de invencion, modeios de utilidad. disshos industrizles, trazado e

circuiios integrados, secreios industriales; e registro de marcas de fabr

e
l._JG

colaciives, defensivas, da servicic, lemas cemerciaies, nombres comercizl 2z,

ansenigs, varedades vegetales, denominasiones de oricen g indicaciones

=

m'

1
£l

Su rencvacien, Tespass, cambio de ncmbra o domiciio

= i

3

cancslacién \rohlv' ".\"r": v oal

¥y & regiswe de licencias de usc de esos dereches;

or
=i

Las accionss de competencia desieal, proteceion de censumidor, oposiciones,
cancelzcién administrativa o iudicial, nuidad, madicas Cauielares, accion gor
infraceitn, concesion de lizencias, la proteccion de seor etos industriales v ¢z
nombres de domirnio junts son su administracion vy Pega; acciones populares,
de Wwiela vy de cumplimiento; v en general los crosesos civiles, penales,

administratvos ¢ corter .cosmadm.mat'a“”os dz conciliacion, arbitramanto,

Lizia relacionades con estos de Cros; acciones v procesos que promovamos
$€ nos promuevar, —

L S

CUARTG.- Que los apoderados designados esidn facultados en ‘odos los

asuntos amba getarminados Para sustivic este mandato, transiglr, condiliar,
arsivar, admitr los hechos del proceso, desistir, cancelzr, recibie. refiuncgiar v

‘08 acios d= agentes oficicsos.

- Que profoceliza cen la oresente escritura, un cerlificade expedido Cor

ameara de Comercio ce 30goid, que acredite Ia constitucien v personeria

2 l2 scciedagd CAVELIER ABOGADCS. igualmente orotocoliza copia
autenicada de! documento de representacién ctorgads el diz 7 de ociubre de

2008 por SCA HYGIENE 1 PROCUCTS AD decumente gue sgta debldamente

Presente el sefior CARLOS ALBERTO GALLON GiRALDO,

Sogctd, identficada cemo aperece al pie de su firma v men'f

tonicrme con el centenido de esta escritura piblica,

I

presents escritura por los
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I CRMARA DE COMERCIC DE BOGCTA

SEDE CHAPINERC

| 17 DE DICIEMBRE DE 2008 HORA 12:11:00
|
RO27138832 PAGINA: 1 dea 3

| BAJO EL NUMERC 00130769 DEL LISRO IX, LA SOC

j I T T S S

CERTIFICEDO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION LEGRAL O INSCRIPCICN DE
DOCUMENTOS

CERTIFICH:
XNOMBRE : CAVELIEZR ABOGERDOS
¥.I.T. : 86(0413567-3
DOMICILIC : BOGOTA D.C.

CERTIFICA:
NC: 00820237

CERTIFICA:

CONSTITUCION : . QUE POR ESCRITURA TPUBLICA NC. 006232 DE NOTARIA
SEXTA DE BOGOTA D.C. .DEI: 10 DE SEPTIEMBRE DE 1974 , INSCRITA EL
26 DE SE?TIE@m DE 1374 BAJO EL NUMERO 00021234 DEL LIBRO IX, SE
CONSTITUYC -+ I3 SOCIEDAD (CIVIL DENOMINGDA: CAVELIER DERDOMO ¥
CAVELIER. ' .
; CERTIFICA : ;

QUE, POR ESCRITURL PUBLICA NC. 000100C DE NOTARIA
D.C. DEL 10 DE MARZO DE 1983 , INSCRITA E

EXTA D= BOGCTA

3
L: 5 DE ABRIL DE 1282
I

EDAD CAMBIO SU
"NCMBRE DE : - CAVELIER PERDOMO ¥ CAVELIER. POR EL DE ; CAVELIER
ZBOGRDOS . . ' .

RO CERTIFICA:
QUE POR ESCRITURA PUBLICA NUMERO 1.000 OTORGADA EN LA NOTARIA 6.

DE BOGOTA EL 10.DE MARZO DE 1.9883, INSCRITA EN ESTA CAMARA DE
COMERCIQ EL 5 DE ABRIL DE 1.283 B2AJO EL NUMERO 130768 D= LIBRO
IX, LA SOCIEDAD CAMSIO SU NOMBRE DE: CAVELIER PERDOMO ¥ CAVELIER,
POR EL DE: CAVELIER ABOGADOS, E INTRODUJO OTRAS REFORMAS.
CERTIFICA:
CERTIFICR » -
UE POR E.P.NO. 2.034 DE LA NOTARTA 6 DE,_SANTAFE DE BOGOTA DL 18
E R3RIL DS 1.995, INSCRITA EL 27 DE ABRrECieviabooreaautrzon
gl B o orn o g ADT O R Es
.37 DEL LISRO XIII,LA SOCISDAD TRASLADE)ISIOROMAS A oot

2D DE SANTATE DI BOGOTAE D.C. AL EUNIC),-/yF Foeamro (TCorm
A
/l

28 ENE 201

CERTIFICE
QUE PCR ESCRITURA PUSLICA NO. 7710 DE L
DEL’10 DE OCTUBRE DE 1984, INSCRITA EL {I5fi®:
B2J0 EL NO. 1559 DEL LIZR0O XIII, LI SOCIESE
NATURALEZR JURIDICA DE SOCIEDAD CQMERCIAL 2 SOCIE

ERTIRICA:

REFORMAS : ke
ESCRITURRS XO. FECHR NOTARIA
s42 10-v-1.977 18. BTA.
3.4£30 1-VII-1.280 6%. BTA.
¢.844 10-IX~1.380 6A. BTA.
432 10-11-1.883 ~ 6A. BTA.
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SEDE CHAPINERD

RO27136832

i NO. CUQOTIARS: 2,800.00 VALOR:

GAUDEEERT DF LPJ ZLIER AGNES JERNNE

NO. COOTAS: 1,200.00 VALOR:
i - SOCIO INDUSTRIAL (8}
| CHAVARRO JORGE

NO. CUOTAS: 0.00 VALOR:
|  SUARSZ DE PASZ LUZ CLEMENCIA
; NO. CUQTAS: 0.00 VALOR:

DERA VALENEZUELA DANIEL
' NO. CUOTAS: 0.00
| MARIN RUALES GERMAN HUMBERTO

VALOR.:

! CEMERZDE"COMER

| 17 DE DICIEMERE DE 2008

CIC DE BOGOTH

HORE 11:1

1:00C

PAGIMR: 2 de 2

$58,800.00
C.E. 000000000131100
$1,200.00

C.C. 00000002620538¢C
$0.00
G b8
$0.00
C.C. 0006000079518915
$0.00

C.C. 00080007915

00000334563

W
S

5865

*k********v_‘rt**‘##*f**i‘*

j NO. CUCTAS: 0.00 VALOR: $0.00
TOTALES
| NO. CUOTAS: 10,000.00 VALOR: $10,000.00
? . CERTIFICA:
QUE PCR ESCRITURAS PUBLICAS NO. 001431 ¥ 001432 DEL 18 DE MaRZO
DE 2005 DE LA NOTARIA 06 DE BOGOTA D.C., INSCRITA EL 07 DE AZRIL
j DE 2005 BAJO EL NO. 0008313 ¥ 0009917, RESDECTIVAMENTE DEL LIBRC

XIII, D2 L&S MIL DOSCIENTZAS { 1200 )

({500} PARTES ESTAN CGRAVADAS O 2

; PARTES DE INITERES 50CI2
! FEDICADAS EN CABZZA DE AGNES GAUDEEERT DE
1
I

CAVELIER,

AT,

SEISCIENTAS
FECTADAS EN PROPIEDAD FIDUCIARIA &

FAVOR DE LAS SIGUIENTES PERSONAS GERMAN CAVELIER FRANCO,
ERNESTC CAVELIER FRANCO, JORGE CAVELIER FRANCO, INES CRVELIER
FRANCO, GUILLERMC CAVELIER FRANCO, ELENA CRVELIER FRANCO,
LZLEJANDRC CRVELIER FRANCC, BEBEEATRIZ CAVELIER FRANCC, ¥ LUCIA

)

|  CARVELIER FRANCO.

| : CERTIFICA:
|

r

REPRESENTACICN LEGHEL: EL REPRESENTANTE LEGAL ES =L

.FUNDRDOR  GERMAN CAVELIER GARVIRIA TEND
DIZECTOR VITALICIO, ©PaRTICIFARA POR

SUPERIOR. ¥ EN =L CONSEJO DIRECTIVO Y

ESTATUTOS :

CERTIFECH:
*® I*TO“IBRA}"‘L.E.'\""OS
QUE POR

i DE CAVELIER CUANDO OCUPE EL cxaao EN CASO DE
i C5V"4qu GRVIRIA. LOS SCCIOS CQLnCTIwos ESTEN.
| . REPRESENTACION DE LA SOCIEDRD EN cuanvﬁgaﬁtﬁgyz

s GACIONS CONFERIDAS A ™10 GANGS) 5

| %S DELE ONFERE a7 S“?R gﬁ;ﬁﬁﬁﬁﬁe ﬁ¢§__E$%

DIRSCTOR.,

EL. SOCIO
RA EL CARZCTER DE PRESIDENTE
DERECHO PROPIO
LLEVARAR LA REPRESINTACION LEGAL
DE LA SOCIEDAD CUANDO LC ESTIME PERTII\“EZ\"‘"E SIN LIMITACICON ALGUNA.
IGUAL, PFARTICIPACION ¥ ATRIE ETCIYPNES TENDRA SU SUPLENTE AGNES GRAUDEBERT

EN EL CONSBEJO

FALTA ABSOLUTA D= GERMAN
ALTTORT '72‘-11";‘: :m'ﬁ:« EIRRCER

W

T /e. ﬂﬂ ENE 2010

EL 2z D" S::.P"‘IZMB‘QL DE 2009 B.‘-"JO ""L by T
FUE (RON)} NCMBRADO (S): F;
IDENTIFICACION

!

|

|

|

!

i

l NOMBRE
| DIRECTOR (REPRESENTANTE LEGAT DE LI
|

3@3‘&#’4’0 DE

Y

::w.\'n? ‘w:

s
) P . WA

A ASOCTACION CAVELIZR DEL Dzu=égagﬁ"_

TR L A P L L e A PR ELYIN T S A T




r "t

5'*.4:'&'\-'!**ﬂ‘**v***'ﬁ'l'ﬁ’h‘*'ﬂ-i"#*iri",\"i—ir**‘r**ri*\i"&‘*:ﬁi"rw*f‘l‘*v‘"ﬁ'ﬁ'*‘t\'ri"i:i"vl'i"k*-.l‘*\-’(%i‘l-**i*

GELLON GIRRBLDO CARTOS

TTROZ" T POR ‘ESCRITURA PUBLICE NOTOU04ELE .
22 DE RGCSTO DE 2905, INSCRITA 28 = RJC-bL WoLERD:
02010008 DEL IIBRO XIIZ, FUE (RCY) NOMEREDD ( .
NOMBRE

‘“""’D""\Tu DIRECTOR VITALICID
AVELIER GAVIRIZ GZaMeN C.C. 20050000
au?a_:_“.n"""‘ DEL FRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO
GRUDERERT DE CAVELIER AGNES JEANNE C-2. 00C00C000131100

CnaL;:_CR:

FRCULTZDES TEL REPRESENTANTE LPARTE DE LAS FACTLTADES ¥
DEEERES QUE DE TIEMED Eli' TI= ~Z ASIGNEN FEOR EL CONSEJO
SUBPERIOR, =L DIRECTCR TENDRL LS SIGDIENTES FUNCIONES : 3) L.?* DB
REPRISENTAR LEGAIMENTE A LA SOCIEI]I‘-.D P;‘T’“E LAS AUTORIDADE D=
CUALQUIER CRD=EN O IC%... u*.#.,.-.."..‘SA ¥ ANTE RAS ERSCHES \l_-'u .L...S 0
JURIDICAS, CON FRCULTADES PARAE N 1.":'&.131r -:.‘:...“‘\S-—PLI':.'.

DESIST ¥ DPRRE -._l‘.\l.?-—?.:c R EN JULCIOS INCLUSIVE

ONDE 8 LR TRCPIEDAD DE BIENES INMUE UEBLES;

ERCHR ZSTRITTCS Y REGLIMENTOS D= LA 50C

CREAR TODOS LOS EM 0S5 QUE SEaN N ﬁ,_...,_.S-_R'“‘S D

CGN EL CONSEJQ SUPERICR BUEN FUNCIONAMIENTO
SCCLEDRD, £SIGIARLES FUNCIC IJAR SUS SALARICS ¥ NOMBRAER LaS
PERSONES QUE D"“"“ DISEMPENARI.GS, AST COMO RETIRERTON ¥
PEEMPLAZBRLOS CUAN YR CUSNDO TUALQUIERR DE  LOS 20768

DTORTIoS

ICADCS =N I CuADECLA = SE REFIERE A OPSRACIONES
MCNTC EXCEZDA DE L STMR. E TE A CIZENTC OCEENTa
SALRRICS MINIMOS MENSUMLES, ! CELEERACTION  REQUERIE:D
APROBACION PREVIA DEL CONSESC SUDERICR.

[
/%l

*#: REVISOR FTSCHL, #%
QUZ POR ACTA ¥CT. 000 , INSCRITZ =L 29
DE SEPT RZ 08 1o SIERC XIII, FUE
(RON) NCMERADO (8):
NCHMERZ IDENTIFICACION
REVISD FISC‘_?—J._-
5, RO MIGUEL ALFONSO C.8. £0000C002877C2

CERTIRTCA:
D2 CONFORMIDAD CON LO ESTASLECIDO POR LA LEY 262
E BRI b~°“7“'““ﬁcs QUEDRN EN  FIRME

DE INSCRIERC
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T TCANMERE DE COMERCIO DE BUGUTE

SEDE CHADINERO
17 DE DICIEMBRE DE 2009  HORA 11:11:00

R027136832 PAGINA: 3 de 3
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DE CONFOXRMIDAD CON EL DECRETO 2150 DE 1995 ¥ I AUTORIZACION IMPARTIDA

POR LA SUPERINTENDENCIA
DEL 18 DE NCVIEMBRE DE

DE INDUSTRIR ¥ COMERCIO, MEDIANTE EL OFICIO
1996, LA FIRMA MECANICAR QUE ATARECE A

CONTINURCION TIENE PLENA VALIDEZ PARA TODOS LOS EFSCTOS LEGALES
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'CWELER
ABOGADOS

z:"‘[FICIO SISKI
RERALIN"T235 -
souo"a.s CoLOMBIA

2

REPRESENTACION

REPRESENTATION

Yo (zosotros), abajo firmade {s}/ f'we:j the undersigned
SCAHYGIENE PRODUCTS AB

domiciliado (s
ec/of

.

5405 03 Géreborg, Sweden

Por el presente nombramos s CAVELIER
ABOGADOS, sociedad colecdea constmuda de

conforidad coa las leyes de ke ?cpﬁhlica .de
Colombiz, mediaate Escriturs Péblica No. 6235 del 10
de septiembre de 1974, otozgada ec la 1\‘01;::1':1. Sexta
del Circulo ce Bogodd, domiciliadz en Bogodd D.C,
cou m:.:::fcula "‘crt:’.:m'.l Wo. 00820237 y NIT

1367-3, domiciiada cn la Camena 4a N 72-35,
aogota, Co*ox_b*a, COmMO Duestra feprescotante en
todos los asuntos de Propisdad Indusedal, con facultad
para recibir nctficadones y "nombrar apoderados
fudiciales o P\'?"tjur‘ir{"?ﬂc,

AVELIER ~ ABOGADOS  wmbién  pods

Iepresenternos, con Jas mismas facultades asribz
indicadss, ante cualesquicsz entidades o pessonas,

ejerzan o no Junsdicadn, sutondades administrativas ©

judsdicciozales, tdbucales de arbitrameato, en
ssuntos de catacaleza  civil, comercial, penal,

Do hereby appoint CAVELIER J’mOGA.Du.,, a
general parmexsiip organized vndes the laws of th
Republic of Colombiz by mezas of Public Deed ho.
6233 of Septexnber 10, 1974, granted at Norary Sixth
of the Bogota Cireulr, domicled in Bomm D C., with
Mercantle Registration No. 00820237 an
Identficaion Number 860041367-3, domicled ac
Cazera 4a N° 72-33, Bogom, Colombia, as our
represeatative for zll Industrial Property marters witk
faculty 1o receive nodfications and appoint attomeys in
aad out of Courr.

- 2_\".:""&:‘

CAVELIER ABOGADOS may z2lso represest us,
with the same facyltes swtated above, before any
entities or persons, with or witiort judsciction,
administrative or jusdsdictional authoddes, covrss of
arbitmtion, =& civi

commercial, criminal,
comsdtutional, compeddon, unfair competidon,

consitucional, competencia, competencia
administradva, conreaciose admioistrativa, proteccién
del consumider, vadededes vegetales, nombres de
dominio, cposiciones u observaciones, cancelacidén
admidistativa 7 judicial, nelidad, medidas caurelaces,
concesidn de leencias, acciones de ratelz, l2 proteccion
de secretos i:c’.uscia.cs, derecho regulatodc § en
gegeral pam que nos represente en  cualesouiens
4CCIONES § PIOCESOS QUE PIOMOVAILOS O §& DOS
promusvan.

desleal,

La zepresentacte poded, en nuesto nombre, desigoaz
apoderzdos  pam acttar  agte  aucomdades
administrativas y judicizles, por vir extrajudicial §

© CAVELIER ABOGADOS
WPC11256/1D,158238

administrative, adminisumtve contentous, consumer
proteeton, plapt vadedes, domain names, opposidoa
or observaton administative and Court
caacellation, anility, P:e’rm-,r-;;wq-':; measures, licensing,
action for writ :::n:d:-:mus, Pr:: zection of made secrers,
et us in any

Tus.

matierss,

ame, desigaate
ve and ju du.m_
f-courz channels, and

SN
&\“ z“f‘"ép




=mbién prosesaimente

€5 Auesme zombre, como

|

dematndantes, como Cemandades, como Ldseonsontes, :

-COo  agemes’ ofcicsas, como wrcezes,  por| : © appear | USt C1 a5
Uamamierto er pamintn 0 como interviniepres af Intervener ad exclidenciisg wndsr this authorizaden,
excludendum. Decms de ssta avopzacidn, laf the SePIESILLAATE  mAY  empower the attozmeys

:
oded Taculer a los apodemades cue

tansigh; coaciliaz, admice |

feorssenante p

designe zam 05 hechos

ippoiated thase

:}f‘.C farts

by

del fLacts of e case, desisg, czncel, mecsive, sesipn and
2zoceso, desisdr, cancalas recipis, seoeacar vl subsdtve he sewer of atomey graoted dherero.
sustinai o peder que se le otozgue. Al mismo, 2| Likewise, the zepsesentadve sholl have sbe Sy =3
wpressnaate tenddd 2 facuind pera zevoesr e pocen)  revoking the 2ower of sttormer thus grazted at azy
asi otorgade ez el memento que consideze pestnente | Hme i may deem conventens Tha epressnmative may
La zepresentante en tods caso podsi mefear los actos| i ALY case fatfy the 203 of zeszeseandves withour a
de sgentes ofcosos. g power of attorney,

Dado v frrmado hoy/Gives and sigeed this 07 popan er 2009

Ea/fin

Swedsen

';"‘—————-—_.____‘___-_

Fizra/Sigranice

Nora:
PARA SOCIEDADES
El documento ge Representac

poz elrepresenra

Presentado a

6n deberd ser Gemade
nte legal de 12 compasia. Deb
Lo Notado Puh
cue 3 persona que Semy
del sefior Notado ¢

g0d ser

Lco para cue certifique
-

= €5 quien dice ser, Lz firma

cberd ger

s T =
\ehaltraaa®,

Adicionalmen
del

te deberd ane
documento  oue
epresentacia fega

o I 7. H b
Harse copiz legmlizada
Pruede la cxistencia v
I delasocisdag, '

*La legalizacidn Dodcd se

* por Apostiila si o] pals del
Otorgonte hase pa
= i

2te de la Convencidn de Ia Ha

va

del 5 de combze de 1951 o aate el Céneul &e
Colombia en caso contmazio. Una sola legalizacida
que incluya ambes documentos sedia seficiente.

PARS

PERSONAS NATURATLES
E! documento de Representacic

a debera sec firpazdy
pos el otargante: El1 Notanio e

blico debers cectifts

O CAVELIER ABOG:

NPCLI2567D.159258

Note:

FOR CORPORATIONS

be
X
3

o2 document shou sirmed
ative ¢f the comopan

The Representas
e Zegal Represen:
be procuced Sefoce 2 Notary Public, wha should
cerilfy thar the perses signing the same is ia fac
whs he/she pumars o be. The Notary’s sigmamare
should then he logalized®,

id i by

z Tt shoulg

In adéidpn
teviag the

ompacy sh

a v documen:
existence aad legal representation of tie
ould also be amached.

*Lagaiizodon may be made by Apestlle if thi
issuing countey is g member of the Tre Hague




que In persona que firma es quien dice ser.

Postedormente el documento de Representacidn
debérd ser legalizado pos Apostlla si el pafs def
otorgante hace parte de la Convencida de La Hava
del 5 de ocrubre de 1961 o amte ol Cénsul de
Colombia en caso coatzasio.

person signing is whe he/she purpors 1 be.

Subsequently, the Representation document should
be legmlized by Apostlle if the issuing couvnmy is 3
meember of the The Hague Conventon of Octobe:
5, 1961 or before the Colembiza Coasvlare &
otherwise.

CERTIFICATION

ngt Lion, Notary in Mélndal, Swecen, do
he preceding sigrature reading Bengt
Forshult is authertic and that he— accerding to a powsr of
attornay issusd the 29th day of September 2009 2004—in matter
above is duly autherized to sign alcna for amd on hehaslf of the
company SCR Hygiers Productas 8B, which is Bwedish joint-
stock cempany under the laws of Sweden.

Mélmdal, this the Z0th day of November Z009

/Bx' qﬂ.;%.:n

! it ]
ey i i
Bergt t“_-/f’n%b

(/|

-: the undersigned, Ee
+

hersby certi that

£ T S
R 7T Hat

iy

APOSTILLE
(Coavendon de La Haye du 5 octobre 1961)
1. Comty: . iz SRE N

Tris public d::cmcn‘:)__‘
2. 7es been signed by =& =K Lierns
3. 2cting in the cepacity of DICRRTEL Eomne

4. ears the sealfetamp of LSS TRRL D aoiici !

P A TSA

_ai'.\(’u\_;..\ggf:\c,v“a & &C;EQOGE"U-'K—"‘
byomessiel essloingy
L e v TUSAS o Cuakadacea

v
A

)ty

8N LIl oo

9.8

: 10. Signature: e

© CAVELIER ABOGADOS
WPC11255/D.159238
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Date
Your reforerica
Qur reflerency

Degztfina | -

POWER OF ATTORNEY

The undersigned, legal representatives of SCA Hygiene Products AB. (the "Company™), do
hereby authorize and appoint each of Mr Paul Winblaé and Mr Beagt Forshult to represent
the Compary, severally and with the right to substitution, in matters concerning inventor's

certificates, patents, utility models, desiga patents and registered designs and appiications
therefore including, without imitztior, 1o sign ard file applications for inventor's centificztes,

patemts, wility models, design patents and registered desiens and aay continuetion or
coatinuation in part and to sigh any declaration or certificate in connection therewith, to
emend or withdraw ary such application in whole or in part, to file oppositicns ageinst third
paties’ inventor's certificates, patents, udlity models, design patents and registered designs
and applications therefore ‘and to amend, settle or withéraw any such cpposition in whole or
in part and to 2ppoint attorneys to represent the Company in such matters.

This Power of Atterney kereby revokes the Power of Attorpey dated June 1, 2004

Céteborg 29% September, 2009

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

{ )
— __L
5

ven-Edk winld

eldiensnatan 5, Malndal
] THERE 31746 00 00
Seqs Citeborgs kommun. Registration number; SESBE00T2355. S S ~ 7 +46 21-T46 15 8C

T

e e A
N

\\;ﬁ_c.?-‘:.
1
i



Fafakiv £

T L6y T

o+

APQSTILLE
{Convertion de La Haye du 5 octolze 1860)

1 Comtyr oS

Tois public docTment
= |
2. has bese sigoed by LESNET. | LSne

3. acting in the copecity of L NEBR Y oo e

T
4. bears the seel/stamp of L M gt s. L A0u R G

LAY

Rl
L0 oo 0 . P,

Certified
=g

At LA S D £ LY,

1‘ By amdmine (L RsTe -

Dy W e TR T,

3N SRS ~ 106G

Aktighol:




0.9

Bl11593108

- ssBolagsverket /,///;”;“ =5

Swedish Campanies Registation Otcs /! f\_\,,\gof\ /

4 T ———
ORI T=
p St
Registration number: 556007-2356
Date of registration: 1907-01-21
Company name: SCa Hyciene Products aktiebelag

2ddress:

405 03 GOTEBORG

The company Is registered as a private limited lizbility company

BOARD MEMBER, MANAGING DIRECTOR
520225-5542 Torstensson, Maj Ingela, PersikcvEgen 13, £33 4

(€%

PIXBO

BOARD MEMEBEER, CHAIRMAN OF THE BOARD )
640305-7535 Sjtstr¥m, John Robert, Stora &ngby allé 7, 168 5

in

BROMME

BOARD MEMBERS .
450418-3338 Xautsson, Lennart Hilmer, Bergvidgen 6 &, 435 37 MOLNLYCKE
Employee representative

560314-6967 Lehmann, Brita Margareta, Borghamasgatan 14,
421 66 VASTRA FRCLUNDA

6§20427-7021 Linnarsson, Ulla Hulweg, Sockenvigen 2, 463 32 LILLA EDET
Enployee representative -

461108-5029 Siéberg, Harriet Christin, H¥genvégen 138, £30 50- RALLERED
Employee representative b

£80518-7459 Winldf, Sven-Erik Nils Hen, ¥ict., Mossgatan 13,
413 21 GOTEEORG }

-

'-;._',-:‘

DEPUTY MEMEERS OF THE BOARD

660910-1602 Englund, Ewva Agneta, Hagagatan 1B, 311 32
Emplovee representative

640503-4888 Viklund, Siv Ylva Marina, G&teborgsvédgen 99,

=311 33 FALKENBERG

Employee representative

570820-2237 Zawadzki, Waldemar, Lunnavicen 67, 438 34 LANDV
Employee representative

I;J

ALRENBERG

OTHER PERSONS AUTHORIZED TO SIGN ON BEHALF CF THE COMPANY

63090S-4826 Browall, Margareta Gunilla, Torgilsgatan S &,
431 36 MCLNDAL .

510604-3873 Xjellén, GYsta Bertil, S&gspinsgatan 28, £16 80
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Recgistration number:

Date of registration: 1807-01-21

=

Company name: 8CA Hygiene Products 2ktiebolag

AUDITORS
558025-6740 Bhrlings PricewaterhouseCoopers AB, 113 §7 STOCKIOLM
Rbpvasnn‘mﬂ by: 560709-5057

[ =N

PRINCIPALLY RESPONSIELE AUDITOR
£60709-50S7 Lindengren, ALlf Michael Ghrlings Coopers & Lybrand 2B,

405 32 GOL_BOPC

SIGNATORY POWER
In addition to the board ¢f directors,
anv two jointly of
Browall, Margareta Gunilla
Rjellén, Gfsta Bertil
Lenmann, 3rita Margareta
Sjéstrém, John Robert
Terstensson, Mal Ingela
Winl&f, Sven-Erik Nils Een. Vict.
are entitled to sign on behalf of the company.

Furthermore, the Managing Director, in his normal business activities,
1s zlsc entitled to sign on behalf of the company.

SECONDARY NANIES

SCA Consumer Tissue

SC2 Awey From Eome Tissue Europe

SCA Personal Care

Edet

FINANCIAL YEAR i‘f
Registered financial year: 0101 - 1231 &%
Latest annual report subm:*t ed covers flhERC1a'

period 20 0807’1—230512 u;.

DATE OF REGISTRATION OF CURRENT AND PREVIOUS COMPANY NAMES
1996-07-16 SCA Hygiene Products Aktiebolag

19%6-05~08 8Ca& Mdlnlycke 2ktiebolag

1960-06-20 M&lnlycke Aktiebolag

1907-01-21 M8lnlycke vifveriaktiekclag

CONTD.
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ion number:

Date of registraticn: 1907-01-21
iygiens Prcducts Aktiebolag

R

SCa

Cocmpany name:

SUNDSVALL 2008-08-22
Ex officio

r;_a;e_,é:\ s B ]
ente Qhlssen

APOSTILLE
{Cenventien de La Have da 5 octobre 1961)

&5 *mr'&g{i” 2 w’

This public docums -
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TRADUCCION CFICIAL NO. 021/2010-.

EL TEXTO QUE SIGUE ES TRADUCCICN FIEL'Y COMPLETA DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INCLES. LLEVA
1A FIRMA Y EL SELLO DE HELENA URIBE DE LEMOINE, TRADUCTORA E INTERPRETE OFICIAL, SEGUN
RESOLUCION NG, 3618 DEL MINISTERIO DEJUSTICIA DE COLOMBIA, DE FECKA 6 DE SEPTTEMBRE DE {572

TRADUCCION DE LOS SELLOS QUE SE ENCUENTRAN EN EL DOCUMENTO
DE REPRESENTACION OTORGADC POR SCA HYGIENE PRODUCTS AB,
DOMICILIADA EN S-405 03 GOTEBORG, SUECIA, A CAVELIER ABCGADOS.
DADO Y FIRMADO EL 7 DE OCTUBRE DE 2009 EN GUTEBORG, SUECIA, POR
BENGT FORSHULT, '

HAY SELLO DE NOTARIO.

CERTIFICACION

El suscrito Bengt Lion, Notario en M&Indal, Suecia, por medio da! presente certifico
que la ar‘.teriarl firma de Bengt Forshuit es auténtica y que de conformidad con el
poder que le fue oiorgado el 29 de Septiembre de 2008 (y en 2004) €l es Iz
persona autorizada para firmar por y a nombre de fa Compafija SCA Hygiene
Products AB, que es una Compafiia de capital accionaric conjunto de Suecia bajo
las leyes de Suecia,

Mdindal, 20 de Noviembre de 2009

Firmado: Bengt Lion. Notario Publico de Mdlndal

ray sello del Notario.
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TRADUCCION CFICIAL NO. 024/2010-,
SPOSTILLS

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1954

T PAIS: S8UECIA
EL PRESENTE COCUMENTQ FUBLICO
2 HA 8ICO FIRMADQ POR: BENGT LION

3. ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIO

4. LLEVAEL SELLO DE: NOTARIC PUBLICO DE MOLNDAL
CERTIFICADO

5.  EN: KUNGSBACKA

=L: 20 OE NCVIEMERE DE 2008

POR: ILEGISLE. NOTARIO EN KUNGSBACKA

BAJO EL NC.: 942-200%

I

~{
U
11

o

8. SELL O TAR:O PUBLICTO 2E KUN GSBACKA,
10, ,'“R.‘.'P.DC-: ILEGIBLE
LA TRADUCTORA OFiglaL
_ ™ rﬁ' 4 i
7 / ]
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TRADUCCICN OFICIAL NO. 021/2010-.

SCA

PODER

Zl suscrito representante legal de SCA Hygiene Products AB (la *Compaiia"}, por
medio de! presente autorizo y nombro a cada unc de Jos siguientes sefiores, Paul
Winblad v Bengt Forshult, para representar a2 Iz Compafiia conjuntamente v con ai
derecho de sustitucion, en asuntos relativos a certificados de inventores, patentes
modelcs de utilidad, patentes de disefios y disefios registrados, asi como las
sclicitudes de los mismos incluyendo, sin Fmitacién, para firmar y radicar
solicitudes de certificados ce inventores, patentes, modelos de utilidad , patentes
de disefics y disefios registrados y cuaiquier continuacion o continuacion parcial v
para firmar cualguier declaracién o certificado en reiacion con lo anterior, par
madificar ¢ refirar dicha solicitud total o parcialmente, ‘para radicar oposiciones
contra certificados de inveniores, patenies, modelos de utifidad, patentes de
disefics y disefios registrados de terceros y solicitudes relativas a los mismos y
para medificar, fransar o retirar cualquier oposicion total o parciaimente y nombrar
apoderades para representar a la Compafia en dichos asuntos.

El presente Poder ravoca el Poder que fue ctorgado e! 1° de Junio da 2004
Gdtenborg, 28 de Septiembre de 2008

SCA KYGIENE PRODUCTS AB
FIRMADO: SVEN-ERIK WINLOF
FIRMADO: INGELA TORSTENSSON
Hay sello del Notario Pablico de Mslndal,

El suserito Bengt Lion, Notario en Maindal, Suecia, por medic de! presente certifico
que las enteriores firmas de Sven-Erik Winldf y Ingela Torstensson son auténticas
¥ que scn las personas debidamente autorizadas para firmar por v 2 nombre de la
Compania SCA Hygiene Products Akliebclag, una Comgafila constituida bajo las
leyes de Suecia. -

Molndal, 27 de Noviembre de 2006

Firmado: Bengt Lion. Notario Pdblico de Mélndal

Hay szllc del Notario.
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TRADUCCION OFICIAL NC. 024/204C-.
&POSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE CCTUBRE DE 1961
” 3

i PAS: SUECIA

EL PRESENTE DOCUMENTO PUELICO

2. HASIDC FIRMADO POR: SENGTLICN

8. ACTUANDC EN SU CAPACIZAD DE: NO

4. LLEVA EL SELLO DE: NOTARIC PUBLIC
CERTIFICADC

5. EN:KUNGSBACKA

§.  EL:27 DE NOVIEMBRE DE 2009

7. POR: LEGISLE. NOTARIO EN KUNGSBACKA

8 BAJOELNO.: 857-2008

S SELLO: NOTARIC PUBLICO DE KUNGSEACKA, SUSCI: 5 &
10, FIRMADC: ILEGIBLS -
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TRADUCCION OF|CIAL NO. 021/2010-,

8111503109
BOLAGSVERKET

OFICINA DE REGISTRO DE COMPANIAS DE SUECIA

‘CERTIFICADO DE REGISTRO

Nimero de Registro: S56007-2356
Fecha de registro: 1807-01-21 :
Nombre de la Compaidiia : SCA HYGIENE PRCDUCTS AKTIEBOLAG

Direccion:
Cficinz Registrada:
Cepital zccionarie:

Lz Compafiiza se

405 03 COTEBORG
CGéteborg
SEX 121 250 000

encuenfra registrada como una Compafiia privada de

Responsabilidad Limitada

MIEMBRO DE LA JUNTA, DIRECTOR GERENTE

$20225-5542

Torstensson, Mgj ingela, Persikovigen 13, 435 43 PIXBO

MIEMBRQO DE LA JUNTA, PRESIDENTE DE LA JUNTA

€40305-7539

Sjostrém, Jehn Robert, Stora, Angby lié 7, 1656.55 BROMMA

MIEMBROS DE LA JUNTA

450418-3338

451108-5029

4805818-745¢8

Knutsson, Lennart Hiimer, Bergvégen 8A 435 37 MCLNLYCKE
Represeniante de [os Empleados

Lehmann, Brita Mergareta, Borhmnsgatan 14 421 86 VASTRA
FROLUNDA

Linnarsson, Ulla Hulweg, Sockenvagen 2, 483 32 LILLA ECET
Representante de los Empleades

8jtberg Harriet Christin, Hégenvigen 138, 430 30 KALLERED
Representante de los Empleados

Wirlsf Sven-Erik Nils Hen—Mict, Mossgatan 13, 413 21
GOTEBORG (Sa2E 08
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Ml WIBQOS DCLEGIQ DOS DE ]..M u.u'r\ 1A

880910-4388 Englund Eva Agnete, Hagagatan 4B, 311 32 FALKENBERG
Representante '-'a,fo* Empleados

B40303-4668 Viklund, Siv Yiva Marina G8 Bteborgsvagen S8, 311 33
Ff\‘_‘{E NBERG
~epresentante de les Empleados

57092C-2257 Zawadzki, Waldemar , Lunnavégen 67,438 24 | 4 IDVETTER

Representante dz 1os Empleados

CTRAS PERSONAS AUTORIZADAS PARA FIRMAR A NCMEREZ DE LA

8302808-4826 Erowall, .‘.*‘;“rga.’sta Curilla, Torgilsgatan 8 A 431 28
MOLNDA
510804-53973 Kjellen, Gasta Bertll, Sagspansgatan 28.415 80 GOTEBCRG

Ohrlings PricewatarhouseCocoars A2

113 87 STCCKHOLM

Regresentads por: 580709-5087

;[x
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=
O
b
0
?E

NCIPAL RESPONSIBLE

C.50C7 b o
T -

] ~ingengrer, Alf Michaal, Chrlings Coopers & Lybrand A3, 405
32 GOTEBDRG

PODER DE FIRMA

Ademas de la Junsa Directive, conjuniaments do

Srowall, Margaresa Gunilla

ry
mn,

csta Bertl!

s
o)

.

=
ehmann, Brita Ma.gareLa

Tersiensson, Mgj Ingela
Winlaf, Sven-Erik Nils Een. Viet.

esiar auarizados para firmar 2 nombsre de la Com
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TRADUCCION CFICIAL NC. 021/2010-,

Ademas, el Director-Gerente dentro de sus actividades comerciales normales,
también esta autorizado para firmar 2 nombare de [a Compaiia,

NOMBRES SECUNDARICS
SCA Consumer Tissue

SCA Away Frem Home Tissue Europe
SCA Fersonal Care
Edet .

ANO FINANCIERO
Ano Financiero Registrado: 0101 -1231

El wiiime informe anual presentado cubre el periodo financierc gque va de
2003/01/C1 a 2008/12/31.

FECHA DE REGISTRO DE LOS NOMBRES ACTUAL Y ANTERIORES DE LA
compPaNia

1888-07-18 SCA Hygiene Products Aktiebelag
1596-05-08 SCA Méinlycke Aktiebolag
1960-06-20 M8Inlycke Aktiebclag

1807-01-21 Moinlycke vafveriakticbolag

SUNDSVALL 2009-03-22
Ex officio

FIRMADO: BENTE CHLSSON
HAY SELLC DE DE LA OFICINA DE REGISTRO DE COMPANIAS DE
BOLAGSVERKET '

HAY SELLO CEL NOTARIO DE MOLNDAL.

i




TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.
&APOSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1981

PAIS: SUECIA

—h

EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
2. HA SIDO FIRMAZQ PCR BENTZ OHLSSCN
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: FUNCIONARIO
LLEVA EL SELLC DE: OFICINA DE REGISTRO DE COMPANIAS CE

(5]

SUECIA
CERTIFICADC
5. EN: MOLNDAL
8.  EL:27 DE NOVIEMBRE DE 2009
7.  POR: BENGT LION, NOTARIO PUBLICO EN MOLNDAL
8. BAJOELNO.:233
9. SELLO: NOTARIC PUBLICO EN MOLNDAL

-
4

FIRMADO BENGT LION

LA TRADUCTORA QFIC

/7/ / Zpit /./ /«ijﬁ///

HELENA URIBE DE LEMOINE







CL MOLDE GRASIGAS LTOA 2008

t

cemparecientes y adveridos SobTe 1as 1ormanaaces
y tramites de rigor, fe impartieron su aprobacion y
en constancia la firan por ante mi y conmige el

Notario que la auterizz.

- Esta escritura se extendic de acuerdo con iz minuta

Fresentada y queda prowconizada en las hojas de papel autorizado ntimeres
AA/ 42875770~ &28TSBT47- = = — o e L oo

lce. 197BC%
| TEL e
;'DIRECGION Cy . e*

| Representante legzl de la sociedad denominada CAVELIER ABOGADOS

JAIME VARGAS C:LL”IBC}-'/

NOTARIA SEXTA (62) DE BOGGTA D.C.
NOTARIC (E)

PODER CAVELIER 444

PP
i ,__DERECHOS NOTARIALES.-S 42.860 IVA: § 23.0%

ESTE PAPEL MO TIENE COSTC ALGUNO PARA EL USUARID






SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO \':u

NIT : 800.176.089-2
wifs

RECIBO DE CAJA
Industria y Comercio

SUPERINTENDENCI|A

No. 14 - 0031633

\ Bogota D.C., Marzo 21 de 2014 - 12:00:08

RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADOS

NI 860.041.367

*** Soporte del Pago ***

TIPQ PAGQO BANCO CUENTA No PAGQO FECHA PAGQO VR PAGQO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 598246653 21/03/2014 156.408.000.00
*** Conceptos Pagados **

CANT __RENTISTICO CONCEPTO Ve UNDITARIO Ve CONCEPTO

1 50005-01-01 SOLICITUDES ! TRAMITES DE SOL. DE PATENTE DE 515.000.00 515.000.00
= = $515.000.00 __

SON: **QUIN'[%NTOSQUINCE MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

Responsable l‘ f\!

Recibo de Caja' }I\phcado al E’xpedienle No.
OMERCIO

;uqu,ranEl

T

A DE INDUSTRIAY ©

IV

00
1064573~ °° - EVASCS
03%6 71930 _DERS FASE'\!F\C'D N
Fecha ‘-D'a;,—N-rmY'.l. E e lios 103
Tra 1 pAr;;E—SENTAC‘-ON i
et 414 P

Qo) o256 ~gW-231 -0

Sede Centra: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia

Web: www.sic.gov.co e-mal: infof@sic.pov.co Conmutador: [571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-810165 Call Center: (571} 6513240

. Marzo 21 de 2014 - 12:00112




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

NIT : 800.??6.089-2 ,\o\
RECIBO DE CAJA No. 14 - 0031611

Bogota D.C,, Marzo 21 de 2014 - 12:00:08

RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADOS

NI 860.041.367

TIPO PAGQO

** Soporte del Pago ™"
BANCQ CUENTA No PAGO FECHA PAGO

VR PAGQ

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 599246653 21/03/2014

15.408.000.00

CANT. RENTISTICO

*** Conceptos Pagados ***

CONCEPTO Ve UNDITARIO — Vr CONCEPTO |

16 50005-01-01 SOLICITUDES

1607 REIVINDICACION PATENTE UNITARIA
ADICIONAL A LAS 10 INIC 31.000.00

486.000.00

SON: **CUA .R CIENTOS NOVENTA Y SEIS MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

Responsable ;

N

Recibo de Caja A%lrsado al Ewguante No.

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

VIR AL AR

No. 14-064573- -00000-00
Fecha: 2014-03-26 17 13.1" Dep 20“’0 DIR NUEVASCR
Tra 11 PATENTE!YII Eve: 379 FASENACIONALII

Act 411 PRESENTACION Felios. 103

1<t 24 D0
QoS VAL G

Sede Centro: Carrera 13 Ne. 27 - 00 Plsos 2,45 y 10 Bogota, D.C.- Celombia

$496.000.00

Web: www.slc.gov.ca e-mall Info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-310165 Call Center: (571) 6513240

, Marzo 21 de 2014 - 12:00 12




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Industria y Comercio

EXTRACTO PARA PUBLICACION

SUPERINTENDENCIA SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION PCT

(21) N° de solicitud:

22) Fecha de solicitud:

(30) Prioridad ~ (31)  Prioridad  (32)  Fecha  (33) Pais

(51) Int Ci: B65H 045/020

(71)Salicitante(s) ~ SCA HYGIENE PRODUCTS AB

(72) Inventor(es)  ADERS ANDERSSON
Y OTROS

(74) Apoderado;  LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

(85) Fecha limite inicio fase nacional:  2014/03/31

(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT
Fecha de presentacion de la solicitud: ~ 2011/08/31
No. de solicitud PCT/EP2011/065027

(87)  Publicacion internacional
Fecha! 2013/03/07
N® publicacion: WO 2013/029678 A1

(54) Titulo: ~ PILA DE PRODUCTOS PARA LA HIGIENE PLEGADOS Y METODO Y APARATO PARA SU PRODUCCION

Resumen:

Un metodo para producir pilas (1) de secciones de
red individuales (2; 3), tales como secciones de una red de
tejido a partir de una red continua de material (2a; 2b),
comprende las etapas:

(a) orientar la red continua (2a; 2b) hacia una
estacion de perforacion (27);

(b) perforar la red continua (2a; 2b) en
intervalos predeterminados y formar hojas (5) de material en
forma de red entre lineas de perforacion consecutivas (4) que
se extienden en sentido lateral a lo ancho de la red continua
(2a; 2b), la perforacion se lleva a cabo por medio de por lo
menos un elemento de perforacion (26) dispuesto en la
circunferencia de un rodillo de perforacion (24);

(c) orientar la red continua (2a; 2b) hasta una
estacion de corte (31);

(d) cortar en segundos intervalos
predeterminados la red continua (2a; 2b) en secciones de la
red (2; 3) por medio de un elemento de corte (38) que actla
contra un elemento que actia como yunque (37), con el fin de
generar un corte limpio o una unién tipo etiqueta;

(e) plegar las secciones de la red (2; 3) por
medio de un rollo para plegar (32); y
(f) apilar la seccién de la red plegada (2, 3) para

generar una pila (1) de hojas plegadas.

o

Il

;>




INDUSTRIA Y COMERCIO

rdustrin SUPERINTENDENCIA DE

e = \\m\\m\m\mm..\\\\mwmnmmx\
PATENTE DE INVENCION [ ] MODE
F

| 1n«d ust:n 1 v C‘on-n_.rclo

Fecha. 2

fra. 11
ndicacion que se solicita una pat Act 411

TEIY! 103
PPAF;LE;’IENTACJOT‘ Folios.

i8]

i

L

‘atos de ldentificacion del solicitai e v ue 12 persona que presenta |z solicltud
escripcidn de la invencion

U

Dibujos de ser sstos nnmnemes

L]

2

L Completa D ' o Jncornp[u;a m

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuen ito)

. .00000-0000
084573 °°§ 0DIR NuEvAEﬁ f 00
o 140326 17 100 Eve 20, 7 PASENACIONAL

|
|
|

PATENTE DE INVENCION PCT L__|- MODELO DE UTILIDAD PeT [ Art33 Decisisn 486100, Gireular Unica

Indicacién que se soliclta una PCT

A

relvindicatorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

EINRNEN

Copia de |a solicitud en espafiol, tal como fue presentada Iniciaimente (capitulo descriptivo,

Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

—

Completa D "Incompleta D

DISENO INDUSTRIAL [ | (Art. 118 Decision 486/00)

Indicacidn que se solicita Disefio industrial

Datos de [dentificacion del solicitante o de la persona que prasenta la solicitud

disefic

L.l

aiminn

]

ocmprobante-de pago de las tasas establecidas

O

omplet

AN

Incompleta 1 i

epresentacion gréfica y fotografica del Disefio industrial o muestra de | material gue incorpora el

|
|
|

B

TI

ESQUEMA DE TRAZADO || ' (Art. 92 Decisién 486/00)

Indicacion que se solicita un esquema de trazado
Datos de [dentificacion del solicitante o de la persbna que presenta la solicitud-
Representacién gréfica de un esquema de *razﬂoo

Comprobante de pago de las tasas establecidas

HENREAN

Completa [ | - Incompleta ]

—

PI02-F08 (2009-11-18)



