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Patente de Invencion X Patente de Modelo de Utilidad
Via Nacional
Via PCT (Fase Nacional) X Capitulo | X | Capitulo Il
No. Solicitud Internacional PCT/EP2012/069098
Fecha de Presentacion Internacional 27/09/2012

Como resultado del examen de fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45 de la
Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se comunica;

1. Documentos estudiados

Descripcion: Rad. N° 14-095625-00000-0000 05/mayo/2014
Reivindicaciones: Rad. N° 14-095625-00000-0000 05/mayo/2014
Dibujos: Rad. N° 14-095625-00000-0000 05/mayo/2014
Prioridad: EP 11185006.1 13/Octubre/2011

2. Analisis de la Prioridad

Se acepta la reivindicacion de prioridad porque ésta solicitud fue presentada dentro del
plazo establecido (Art. 9 D 486) y su contenido técnico corresponde con el de la prioridad
reivindicada.

3. Objeto de la invencién

De acuerdo con lo establecido en el numeral 1.2.2.2 del Capitulo Primero del Titulo X de la
Circular Unica para efectos del examen de patentabilidad, se tendrd en cuenta la tasa
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pagada por el solicitante al momento de comenzar el examen para las reivindicaciones
adicionales; esto es que cuando la solicitud contenga mas de diez (10) reivindicaciones y
no se haya pagado la tasa complementaria, sélo se estudiaran las cubiertas por la tasa
pagada. Por lo tanto, se estudiaran las reivindicaciones 1 a 15.

Titulo de la solicitud: “Abrazadera de conexion para malla” (Fl. 1).

El problema planteado en esta solicitud, consiste en proporcionar medio de anclaje y
conexion eficaces para unir y reforzar mallas.

Para resolver este problema técnico, la solicitud en estudio propone una abrazadera para
conectar dos partes de malla de alambre, que consta de dos patas conectadas mediante
una seccion de base, teniendo dichas patas unos ganchos en sus extremos.

El objeto de la presente solicitud se relaciona con la Clasificacion Internacional de
Patentes (CIP): E 21 D 11/10, F 16 B 2/24.

4. Reivindicaciones relativas a un uso o a un segundo uso (Art 14y 21 D 486)

Las reivindicaciones 6, 8, 9 y 15, no contienen materia que pueda ser objeto de estudio ya
gue exponen la forma de utilizar la misma o las areas técnicas en las que pueden ser
utilizadas. Este tipo de aspectos no son patentables de acuerdo con al articulo 14 de la
Decision 486.

5. De la solicitud de patente
Titulo

El titulo es de caracter general. Se sugiere al solicitante modificar el titulo por uno que
exponga el objeto de la invencion, refiriéndose a las caracteristicas constructivas de la
creacion reclamada.

Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

El capitulo reivindicatorio no es claro porque:

e La reivindicacion 6 y las expresiones: “...para conectar dos partes de malla de
alambre...”, “...de modo que dichos primeros ganchos pueden moverse mas alla uno
del otro para cerrar dicha abrazadera...” (reivindicacién 1), “...variando dicho angulo
desde 10° hasta 90° cuando dicha abrazadera esta en un estado descargado.”
(reivindicacion 3) “...de modo que se forma una configuracion cerrada cuando se
observa desde una direccion perpendicular a uno de dichos planos diferentes de las
paras.” (reivindicaciéon 5), describen funciones, efectos, ventajas o resultados a
alcanzar, los cuales no son aspectos susceptibles de patente. Para mayor claridad, el
producto reclamado se debe definir técnicamente mediante sus caracteristicas
estructurales. Se sugiere al solicitante eliminar la reivindicacion y las expresiones
citadas.

e La expresion: “preferentemente” (reivindicacion 4) precediendo una caracteristica no es
limitativo, porque hace opcional a la caracteristica y no limita el alcance de la
reivindicacion. Se sugiere al solicitante eliminar la expresion citada.
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e La reivindicacion 5 no cumple con lo establecido en el articulo 30 de la decision 486,
toda vez que carece de concision. Lo anterior, teniendo en cuenta que las
caracteristicas descritas en la misma, ya habian sido reclamadas en la reivindicacion 1.

¢ No es clara la dependencia de la reivindicacion 7 y 10 respecto a la reivindicacion 1,
toda vez que estas reivindicaciones se refieren a conjuntos de mallas en donde se
disponen las abrazaderas de conexion, estos conjuntos de mallas ya supondrian un
objeto diferente a solamente la abrazadera como tal. De acuerdo con lo anterior, estas
reivindicaciones deberian ser independientes ya que describen creaciones diferentes.
En consecuencia, se sugiere reemplazar las expresiones: “segun una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores” y “segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6” por las
caracteristicas constructivas de la abrazadera.

e La reivindicacién 7 no es clara, ya que no describe las caracteristicas constructivas que
pertenecen del primer conjunto de malla. En consecuencia, dicha reivindicacion no
contiene materia que pueda ser objeto de estudio.

6. Unidad de invencidén (Art 25 D 486)

La solicitud no cumple con el requisito de unidad de invencion porgue se refiere a 3 grupos
inventivos.

Los grupos inventivos estan definidos por las siguientes caracteristicas esenciales:

- Grupo I: Reivindicaciones 1 a 6 — Abrazadera de conexion.

- Grupo I Reivindicaciones 7 a 9 — Primer conjunto de una malla y una o mas
abrazaderas de conexion.

- Grupo lll: Reivindicaciones 10 a 14 — Segundo conjunto de dos mallas y abrazaderas
de conexion.

Lo anterior, debido a que el concepto comun inventivo, abrazadera de conexién, no
cumple con el requisito de novedad, de acuerdo con el documento D1 (Analisis de
patentabilidad para la reivindicacion 1). El solicitante puede realizar una 0 mas de las
divisionales de acuerdo a los grupos de conceptos técnicos inventivos presentados en
esta solicitud o, en su defecto, puede restringir el objeto de la invencion en un solo
concepto comun inventivo.

De acuerdo con lo expuesto, en este requerimiento se estudiard la creacion
correspondiente al primer grupo inventivo.

7. Determinacién del Estado de la Técnica
El estado de la técnica se determiné con base en la fecha de presentacion de la solicitud

de prioridad: octubre 13 de 2011, y se encontraron los siguientes documentos que
anticipan el objeto de esta solicitud:

Item Documento Titulo Fecha de Publicacion
D1 EP 101.260 Device for retalnlr;%rrfl;i'[egrlal against a Wall 22/Febrero/1984

‘Pressure grip for connecting wire mesh or wire

D2 EP 1'862.261 ; X L
gauze and device for closing the pressure grips

25/Diciembre/2007
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El documento D1*divulga un dispositivo (10) para retener material (19)contra la superficie
de una pared que comprende un cuerpo longitudinal (14, 15, 16, 17, 23, 24) formada con
una porcion de cabeza (11) en un extremo para retener el material (19) (resumen).

El documento D2%divulga unas proyecciones (12, 13) que se proyectan hacia afuera de la
base redonda (11) e incluyen un angulo de abertura donde las terminaciones libres estan
provistas con ganchos (16, 17) (resumen).

8. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

Novedad (Art 16 D486)

La reivindicacion 1 consiste en: “Abrazadera de conexion para conectar dos partes de
malla de alambre, comprendiendo dicha abrazadera dos patas conectadas en un lado

entre si mediante una seccion de base...” (Ver pagina 16 del radicado N° 14-095625-
00000-0000).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Caracteristicas esenciales D1
., Dispositivo para retener material
Abrazadera de conexioén P P L
contra una superficie

caracterizada por: . )
caracterizado por:

Comprende una cabeza (11) y
porciones de cuerpo longitudinal
(16), (17) (reivindicacion 1; Fig.
1).

Dichas porciones de cuerpo
Dichas patas se encuentran en dos | longitudinal  (16), A7) se
planos diferentes. encuentran en dos planos
diferentes (Fig. 1).

Dichos primeros ganchos (14),
(15) orientados uno hacia el otro
(reivindicacion 2; Fig. 1).

Dichos primeros ganchos termina | Unos dedos (12), (13) que se
en un segundo gancho y un | extienden hacia afuera de las
extremo de alambre, estando | pociones longitudinales, que
dichos extremos de alambre | terminan en un extremo de
alejandose uno del otro. alambre (reivindicacién 1; Fig. 1).

Dos patas conectadas en un lado
entre si mediante una seccion
base.

Dichos primeros ganchos
orientados uno hacia el otro.

De acuerdo con la tabla anterior, las caracteristicas esenciales de la abrazadera de la
reivindicacion 1 habian sido divulgadas previamente en el documento D1, por lo tanto, la
materia reivindicada no es nueva.

Asimismo, el documento D1 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones
dependientes asi:

e Reivindicacion 2: El dispositivo (10) esta fabricado de una sola pieza de alambre
flexible (reivindicacion 9).

e Reivindicacion 4: El angulo (x) de los dedos puede ser de 45° o de 80°

1 http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?CC=EP&NR=0101260&KC=&locale=en_EP&FT=E

2 http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio?
CC=EP&NR=1862261A2&KC=A2&FT=D&ND=&date=20071205&DB=&locale=en_EP
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Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Reivindicaciones Caracteristicas D1 D5
esenciales
Reivindicacién 1 Dispositivo para retener | Abrazadera de presion
Abrazadera de conexion | material contra una | para conectar malla de
caracterizada por: superficie caracterizado | alambre caracterizada
por: por:
Comprende wuna cabeza | Dos proyecciones (12),
Dos patas conectadas en .
un lado entre si mediante (11)'y porciones de cuerpo | (13) desde una ba}se
longitudinal  (16), (17) | redonda (11) (Parr.

una seccion base.

(reivindicacion 1; Fig. 1).

[0012]; Figs. 2a, 2by 2¢).

Dichas patas se
encuentran en dos
planos diferentes.

Dichas porciones de cuerpo
longitudinal (16), (17) se
encuentran en dos planos
diferentes (Fig. 1).

Dichas proyecciones se
encuentran en dos planos
diferentes (Fig. 2b)

Dichos primeros ganchos
orientados uno hacia el
otro.

Dichos primeros ganchos
(14), (15) orientados uno
hacia el otro (reivindicacion
2; Fig. 1).

Dichos primeros ganchos
(16), (17) orientados uno
hacia el otro (Figs. 2a, 2b

y 2C).

Dichos primeros ganchos
terminan en un segundo
gancho y un extremo de
alambre, estando dichos
extremos de alambre
alejandose uno del otro.

Unos dedos (12), (13) que
se extienden hacia afuera
de las pociones
longitudinales, que
terminan en un extremo de
alambre (reivindicacion 1,
Fig. 1).

No menciona.

Reivindicacion 2

Dichos primeros ganchos
forman un angulo con
dichas patas desde 10° a
90°.

No menciona.

Las proyecciones (12),
(13), justo antes de los
ganchos (16), (17) forman
un angulo de 14° (Parr.
[0013])

Los documentos D1 y D2 se consideran el estado de la técnica cercano a la invencion
definida en las reivindicaciones 1 y 3 porque divulgan un dispositivo para retener material
contra una superficie y una abrazadera de presion para unir mallas de alambre,

respectivamente.

La diferencia entre la invencién, definida en las reivindicaciones 1 y 3 y la abrazadera de
D1 consiste en que los primeros ganchos forman un angulo con las patas desde 10° a 90°.

La diferencia entre la invencion, definida en las reivindicaciones 1 y 3 y la abrazadera de
D2 consiste en que los primeros ganchos terminan en un segundo gancho y un extremo
de alambre, estando dichos extremos de alambre alejandose uno del otro.

El efecto que logra el incluir los primeros ganchos que forman un angulo con las patas
desde 10° a 90° es lograr una conexion fuerte.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede
formular asi: “como modificar la abrazadera conocida en D1 para lograr una conexion

fuerte”.
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Sin embargo, los primeros ganchos que forman un angulo con las patas desde 10° a 90°
para lograr una conexion fuerte, ya esta divulgada en el documento D2 que se refiere a las
proyecciones (12), (13), justo antes de los ganchos (16), (17) que forman un angulo de 14°
(Parr. [0013]).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria las
proyecciones (12), (13), justo antes de los ganchos (16), (17) que forman un angulo de 14°
del documento D2 en la abrazadera divulgada en el documento D1 para llegar asi al objeto
de la reivindicacién 1 de la solicitud. Por lo cual se considera obvia.

Las reivindicaciones 5 a 14 fueron afectadas en los numerales 4, 5 y 6 del presente
comunicado.

9. Conclusidn

Los requisitos de Patentabilidad de la presente solicitud estan afectados asi:

item Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 EP 101.260 la4 Novedad/Nivel Inventivo
D2 EP 1'862.261 3 Nivel inventivo
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En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir del dia siguiente de la fecha de notificacion de la presente comunicacion.
En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o0 si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término faltante de
sesenta (60) dias para dar respuesta a este requerimiento y presentarla por escrito.

Finalmente, se le recuerda al solicitante que si como respuesta a este requerimiento llegara
a modificar el capitulo reivindicatorio y éste contenga mas de diez (10) reivindicaciones, no
pagard la tasa de modificacidbn voluntaria pero si la correspondiente al pago por
reivindicacion adicional.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No. 10 de 2001.

Director de Nuevas Creaciones (E)

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha 2015-06-02

Elabord: Monica Andrea Gutierrez Almonacid
Revisé: Sonia Andrea Diaz Pirazan
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@ Device for retaining material against a wall surface.

@ A retaining device (10) to retain material (19) against the
surface of a wall comprises a longitudinal body (14, 15, 16,
17, 23, 24) formed with a head portion (11) on one end to
retain the material (19). Flexible fingers {12, 13) extend
outwardly from the body (14, 15, 16, 17, 23, 24) at an angle
and allow insertion of the device into a drilled hole (18} in the
wall. The retaining device {10) is retained in the hole (18) in
the wall by the fingers (12, 13) which prevent extraction.

FIGURE 2

Croydon Printing Company Ltd.
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"DEVICE FOR RETAINING MATERIAL AGAINST A WALL SURFACE"

The invention relates to a retaining device and, more particularly, to
a retaining device used in mining and construction to retain material
adjacent a wall surface.

When a tunnel is excavated for underground access, a concrete liner
is often applied to the wall of the tunnel. The liner is used to prevent rock
fall from the tunnel wall, to preserve the surface by preventing oxidization
and to provide an interface to absorb accidental contact by mining tools and
other apparatus. The liner also provides additional support strength to the
excavation where ground conditions so warrant.

In order that the concrete liner may be applied to the tunnel wall, a
wire mesh may be attached to the wall to provide a reinforcing base for the
concrete. The method of attachment of the wire mesh to the tunnel wall is
by means of bolts which are inserted in previously drilled cavities. The
bolts, known as rock bolts, have a head portion outside the hole to retain the
mesh material when installed.

Rock bolts presently used have disadvantages. They are first inserted
in the cavity and then tightened to allow the inserted portion to expand in
the cavity and be retained. After the mesh is positioned, a head portion is
attached to the installed rock bolt, the head portion retaining the mesh.
Rocks bolts presently used are expensive and over elaborate merely to
retain the wire mesh for the short period it takes to apply the concrete.
They are also time consuming to install.

According to one aspect of the invention, there is provided a
retaining device for retaining material adjacent the opening of a cavity
wherein the retaining device comprises a head, a longitudinal body portion
and fingers extending outwardly from the longitudinal body portion at an
acute angle thereto, the fingers being flexibly movable inwardly upon
insertion of the device into a cavity and being capable of exerting a
retaining force resisting removal of the device from the cavity after the

device has been inserted to an operative position.
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According to another aspect of the invention there is provided a
method of forming a tunnel lining of concrete with wire reinforcement
including the step of securing the wire reinforcement to the tunnel wall by a
retaining device inserted to an operative position in a cavity in the tunnel
wall wherein the retaining device is formed in one piece of flexible wire
material and comprises an outer arcuate head portion which is engaged with
the wire reinforcement, longitudinal body portions extending from the head
portion, arcuate inner end portions connecting the longitudinal body portions
to return shank portions and fingers extending outwardly from the return
shank portions at an acute angle to the longitudinal body portions, the
retaining device being so formed that the fingers are flexibly movable
inwardly upon insertion of the device into the cavity and, in the operative
position, are capable of exerting a retaining force on the walls of the cavity
to resist removal of the device from the cavity thereby to secure the
reinforcement to the tunnel wall.

The invention is diagrammatically illustrated by way of example in
the accompanying drawings, in which:-

Figure 1 shows one embodiment of a retaining device according to
the invention;

Figure 2 is a sectional view of a cavity with the retaining device of
Figure 1 shown in its operative position in the cavity and showing retained
wire mesh; and

Figure 3 shows a further embodiment of a retaining device according
to the invention.

Referring to the drawings and firstly to Figure 1, a retaining device
10 comprises a single piece of flexible wire material formed in the shape
depicted with an arcuate head 11, two outwardly extending fingers 12, 13,
shank portions 14, 15 extending from the fingers 12, 13 respectively, two
longitudinal body portions 16, 17 connected by the arcuate head 11 and
arcuate end portions 23, 24 connecting the shank portions 14, 15 to the body
portions 16, 17.

It has been found that 4.5 mm or 6.5 mm diameter high tensile steel
is generally satisfactory for the wire material which is formed into the
retaining device. The diameter of the wire must, however, be such that the
device can flex so that the fingers 12, 13 are movable in the directions

indicated by the arrows A.
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The angle X formed between the fingers 12, 13 and the longitudinal
body portion is, in the condition shown in Figure 1, an acute angle. While its
value may be varied and still be satisfactory, an angle of approximately 45°
has been found to be quite suitable.

The width W of the retaining device 10 may also be varied but it has
been found that it should be about 3 mm to 6.5 mm less than the diameter of
a hole or cavity into which it will be inserted. The length, denoted C, of the
outwardly extending fingers 12, 13 may also be varied but it has been found
that a length of approximately 13 W is usually suitable.

In operation and with reference to Figure 2, a cavity 18 will have
been formed by drilling in a rock wall and will have a depth greater than the
length L of the retaining device 10. For retaining wire reinforcing mesh for
concrete, a cavity length of approximately 500 mm has been found
satisfactory with the retaining device 10 having a length L of approximately
450 mm. - |

A retaining device 10 with widths W, W' and W", 6.5 mm to 3 mm
smaller than the diameter of the cavity 18 in which it will be inserted is
desirable.

The curved end portions 23, 24 are separated to allow a portion of
wire mesh 19 to pass therebetween and the retaining device 10 is inserted
into the mouth 21 of the cavity 18 and pressed inwardly until the desired
depth is reached as shown in Figure 2. During installation, the device flexes
so that the fingers 12, 13 trail over the inner face of the cavity 18 and allow
insertion into cavity 18. After installation when the retaining device has
reached its operative position and except when a wire 22 is attached
between the flexible fingers 12, 13 as discussed hereafter, it is difficult to
remove the retaining device 10 from the cavity 18 because of the radially
outwardly and longitudinally inwardly directed components of the retaining
force as shown by arrows F. Except as noted hereafter, therefore, it is
contemplated that the installation is permanent.

If removal of the retaining device 10 is required, the embodiment
depicted in Figure 3 should be selected. In this embodiment, a wire 22 joins
the fingers 12, 13. After installation, if removal is desired, the wire 22 can
be engaged and pulled by a longitudinal hooked tool (not shown). This will
cause the fingers 12, 13 to move inwardly away from the walls of cavity 18
and, therefore, permit the retaining device 10 to be withdrawn from the

cavity 18.
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A further embodiment of the invention is depicted in dotted lines in
Figure 1. In this embodiment, the flexible fingers 12', 13' are located closer
to the rounded head portion 11 than in the. first embodiment. In this
configuration, the fingers 12', 13' are far more flexible than in the first
embodiment and, therefore, they offer less resistance to removal from the
cavity since they will exert a lesser force on the cavity walls. This
configuration may be selected if less retaining force is needed by the
retaining device 10 after installation in the cavity 18 or when easier
removal is desired without installation of the wire 22.

While the dimensions and specifications given herein have been found
suitable under presently contemplated uses, the diameter of the formed wire
of the device 10, its tensile strength, the longitudinal length L and the
widths W, W*and W" all may be increased or decreased depending on the
conditions under which it is desired to use the retaining device. Similarly,
the angle X may be changed. )

For example, the dimensions of the longitudinal body portions 16, 17
together with the widths W, W' and W" may be selected to provide enhanced
stability and retaining force. This is accomplished by choosing the
dimensions such that the longitudinal body portions will also press outwardly
on the cavity walls after installation thereby providing an increased grip
when the retaining device 10 is inserted.

While it is contemplated that the retaining device 10 will be used for
retaining mesh material 19 adjacent the entrance area of the cavity, it
could also be used to retain other material such as a chain 20 shown in
Figure 2. Likewise, material may be retained adjacent a through hole in a
shallow wall. In this event, the angle made by the fingers 12, 13 would be
approximately 80°. The fingers 12, 13 would pass right through the wall and
act to hold the retaining device when pulled back so that they engaged

against the far side of the wall.
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CLAIMS

1. A retaining device for retaining material adjacent the opening of a
cavity characterised in that the retaining device comprises a head (11), a
longitudinal body portion (16, 17) and fingers (12, 13) extending outwardly
from the longitudinal body portion (16, 17) at an acute angle (X) thereto, the
fingers (12, 13) being flexibly movable inwardly upon insertion of the device
(10) into a cavity (18) and being capable of exerting a retaining force

resisting removal of the device from the cavity after the device (10) has

been inserted to an operative position.

2. A retaining device according to claim 1, characterised by shanks
(14, 15) connecting the longitudinal body portion (16, 17) and the fingers
(12, 13) the shanks (14, 15) being joined to the iongitudinal body portion
(16, 17) by arcuate end portions (23, 24).

3. A retaining device according to claim 1 or claim 2, characterised in

that the device (10) is made from a single piece of material.

4, A retaining device according to any one of claims 1 to 3,
characterised in that the device (10) is so used that the ends of the fingers
(12, 13) in the operative position engage the walls of the cavity (18) and the
retaining force that they apply is an outwardly directed retaining force on
the walls of the cavity (18).

5. A retaining device according to claim >, characterised in that the

acute angle (X) is approximately 45°,

6. A retaining device accérding to any one of claims 1 to 3,
characterised in that the device (10) is so used that the ends of the fingers
(12, 13) in the operative position are located rearwardly of the cavity,
engage a rear face of a wall in which the cavity is provided and apply said

retaining force thereto.
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6
7. A retaining device according to claim 6, characterised in that the
acute angle is approximately 80°.
8. A retaining device according to any One of claims 1 to 7,

characterised in that the head (11) comprises an arcuate portion joining side

members of the longitudinal body portion (16, 17).

9. A retaining device according to any one of claims 1 to 7,
characterised in that the device (10) is made from a single piece of formed

flexible wire material.

10. A retaining device according to any one of claims 1 to 9,
characterised in that the fingers (12, 13) are connected by a flexible
connector (22), which allows the fingers (12, 13) to be retracted from the
operative position upon force being applied to the connector (22) thereby to

permit removal of the device from the cavity (18).

11. A retainig device according to claim 10, characterised in that the

flexible connector (22) is formed of wire material.

12. A tunnel lining formed of concrete with wire reinforcement provided
in the concrete characterised in that the wire reinforcement is secured to
the wall of the tunnel during casting of the concrete by a retaining device

according to any one of claims 1toll.

13. A method of forming a tunne! lining of concrete with wire
reinforcement including the step of securing the wire reinforcement to the
tunnel wall by a retaining device inserted to an operative position in a
cavity in the tunnel wall characterised in that the retaining device (10) is
formed in one piece of flexible wire material and comprises an outer
arcuate head portion (11) which is engaged with the wire reinforcement (19),
longitudinal body portions (16, 17) extending from the head portion (11),
arcuate inner end portions (23, 24) connecting the longitudinal body portions
(16,17) to return shank portions (14, 15) and fingers (12, 13) extending
outwardly from the return shank portions (14, 15) at an acute angle (X) to

the longitudinal body portions (16, 17), the retaining device (10) being so
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that the fingers (12, 13) are flexibly movable inwardly upon insertion of the
device (10) into the cavity (18) and, in the operative position, are capable of
exerting a retaining force on the walls of the cavity (18) to resist removal of

the device (10) from the cavity (18) thereby to secure the reinforcement (19)
to the tunnel wall.
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(54) Pressklaue zum Verbinden von Drahtgeflechten oder Drahtnetzen sowie eine Vorrichtung

zum Verschllessen der Pressklauen

(67)  Eine Pressklaue zum Verbinden von Drahtge-
flechten oder Drahtnetzen besteht aus einem korrosions-
geschltzten Draht und zwei von einer gerundeten Basis
(11) wegragende, miteinander einen Offnungswinkel (a)
einschliessende Schenkel (12, 13). Letztere sind an ih-
rem freien Ende mit je einem Haken (16, 17) versehen,
welche gegeneinander gerichtet sind. Diese Schenkel
(12, 13) liegen in zwei einen Winkel einschliessenden
Ebenen, so dass sie beim Verschliessen der Pressklaue

aneinander vorbei bewegbar sind. Beim Draht handelt
es sich um einen hochfesten Draht. Eine Vorrichtung
dient zum Verschliessen der Pressklauen (10). Sie weist
eine mit einem Antrieb wirkverbundene und Klemmele-
mente (30, 31) zum Verschliessen einzelner Pressklau-
en (10) vorgesehene Klemmvorrichtung (25) auf, in der
die Pressklauen (10) vor dem Verschliessen einzeln po-
sitionierbar sind. Diese Vorrichtung erlaubt ein einfaches
und schnelles Montieren solcher Pressklauen.

Fig.1a

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)

(Forts. nachste Seite)
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Pressklaue zum Ver-
binden von Drahtgeflechten oder Drahtnetzen, sowie ei-
ne Vorrichtung zum Verschliessen der Pressklauen.
[0002] Pressklauen werden beispielsweise zum Ver-
binden von Geflechtbahnen oder einzelnen Drahtnetz-
teilen verwendet. Sie bestehen aus einem korrosionsge-
schitzten, in der Regel verzinkten Draht und weisen je-
weils zwei von einer gerundeten Basis wegragende, ei-
nen Offnungswinkel einschliessende Schenkel auf, die
an ihrem freien Ende mit je einem Haken versehen sind,
wobei die beiden Haken gegeneinander gerichtet sind.
Die Pressklauen werden aus einem Draht mit einem
Durchmesser von 6 mm angefertigt.

[0003] Zum Verschliessen der Pressklauen wird eine
Zange verwendet. Das manuelle Verschliessen der lo-
sen Pressklauen nach dem Einfadeln der jeweiligen
Pressklaue ist zeitaufwendig. Zudem wird durch die Zan-
ge oft die Zinkschicht beschadigt, so dass kein optimaler
Korrosionsschutz mehr gewéhrleistet ist. Nicht zuletzt
sind die bisher verwendeten Pressklauen mit einem
Durchmesser von 6 mm recht schwer.

[0004] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, Pressklauen sowie eine Vorrichtung zum Ver-
schliessen dieser Pressklauen zu schaffen, mit denen
die Montage wesentlich vereinfacht wird.

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch
eine Pressklaue mit den Merkmalen des Anspruches 1
sowie einer Vorrichtung zum Verschliessen dieser Pres-
sklauen nach den Merkmalen des Anspruches 7 geldst.
[0006] Weitere bevorzugte Ausgestaltungen der erfin-
dungsgemassen Pressklaue bzw. der erfindungsgemas-
sen Vorrichtung bilden den Gegenstand der abhangigen
Anspriche.

[0007] Erfindungsgeméss bestehen die Pressklauen
aus hochfestem Stahldraht, die eine kraftschllissige Ver-
bindung von Drahtgeflechten oder Drahtnetzen ebenfalls
aus hochfestem Stahldraht ermdglichen. Derartige Pres-
sklauen sind im Vergleich zu herkdmmlichen Pressklau-
enim Gewicht wesentlich reduziert. Die beiden Schenkel
liegen in zwei einen Winkel einschliessenden Ebenen,
undihre Haken kdnnen mitder erfindungsgeméssen Vor-
richtung beim Verschliessen aneinander vorbei bewegt
werden, so dass sie im geschlossenen Zustand mdg-
lichst aneinander liegen.

[0008] Die erfindungsgemésse Vortichtung zum Ver-
schliessen von Pressklauen erlaubt eine einfache Mon-
tage, bei der nicht nur der Kraftaufwand wie bei der Ver-
wendung einer Zange wegfallt, sondern auch das Ab-
platzen des Korrosionsschutzes beim Verschliessen
weitgehend vermieden wird.

Mit dem vorzugsweise vorhandenen Magazin fir Pres-
sklauen wird auch das Problem, dass sich die losen Pres-
sklauen ineinander verhaken, geldst, wodurch die Mon-
tage noch zusétzlich vereinfacht wird.

[0009] Die Erfindung wird nachfolgend anhand der
Zeichnung naher erlautert.
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Es zeigen:
Fig. 1a, 1b eine erfindungsgemasse Pressklaue
zum Verbinden von Geflechtbahnen,
in einem urspriinglichen Zustand;

die Pressklaue im geschlossenen Zu-
stand;

schematisch eine Béschungssiche-
rung mit zwei miteinander verbunde-
nen Geflechtbahnen;

eine erfindungsgemésse Vorrichtung
zum Verschliessen von Pressklauen
in Seitenansicht und teilweise im
Schnitt, in einer Ausgangsstellung;

in Seitenansicht die Vorrichtung nach
Fig. 4 beim Einsetzen einer Pres-
sklaue In eine Klemmvorrichtung;
einen an eine Bohrmaschine an-
schliessbaren Aufsatzteil der Vorrich-
tung nach Fig. 4 bzw. 5 in perspektivi-
scher Darstellung, miteinem Magazin,
einer PressklauenZuflihrvorrichtung
und der Klemmvorrichtung;

den Aufsatzteil nach Fig. 6 in Seiten-
ansicht und teilweise im Schnitt, in der
der Fig. 4 entsprechenden Ausgangs-
stellung;

den Aufsatzteil nach Fig. 6 in Seiten-
ansicht und teilweise im Schnitt, in der
der Fig. 5 entsprechenden Stellung;
und

die Pressklauen-Klemmvorrichtung in
Draufsicht, in sechs nacheinander fol-
genden Stellungen.

Fig. 2a, 2b, 2¢

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

Fig. 9 bis 14

[0010] Fig. 3 zeigt rein schematisch eine Béschungs-
und Lockergesteinsicherung 1 einer beispielsweise an
einem steilen Abhang befindlichen Béschung 2. Die B6-
schungs- und Lockergesteinsicherung 1 besteht aus
zwei Uber einen gewiinschten Béschungsbereich aus-
gelegten Drahtgeflechtbahnen 3, 4, die In einer weiter
unten beschriebenen, erfindungsgeméassen Weise mit-
tels einer Anzahl von Pressklauen 10 miteinander ver-
bunden sind. Bei den Drahtgeflechtbahnen 3, 4 handelt
es sich vorzugsweise um Geflechte aus einzelnen hoch-
festen Stahldréhten, wie sie beispielsweise aus der EP-
B-0979 329 bekannt sind. Am oberen und unteren Ende
des Geflechtes sind Seile 5 vorgesehen, mittels welchen
das Geflecht mit einer Zugkraft gestreckt ist. Die am Bo-
den ausgelegten Drahtgeflechtbahnen 3, 4 werden mit-
tels in den Boden versenkten Befestigungselementen 6
(an sich bekannten Boden- oder Felsnégeln) befestigt
und das Geflecht durch Krallplatten 7 oder &hnlichem auf
die Erdoberflache gedruckt.

[0011] Erfindungsgeméss werden die Pressklauen 10
aus demselben hochfesten Stahl gefertigt, wie die Draht-
geflechtbahnen 3, 4 (Nennfestigkeit vorzugsweise min-
destens 1770 NImm2). Auch der Korrosionsschutz ist
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identisch mit demjenigen des hochfesten Stahidrahtge-
flechtes (z.B. Zn/Al-Verzinkung, min. 150 g/m?). Weisen
die Stahldréhte der miteinander zu verbindenden Ge-
flechte einen Durchmesser von 3 mm auf, so werden
auch Pressklauen mit einem Drahtdurchmesser von 3
mm verwendet.

[0012] Die Pressklauen 10 besitzen im urspriinglichen
Zustand vorzugsweise eine aus Fig. 1a und 1b ersicht-
liche Form, wobei die Geometrie so gewéhlt ist, dass
jeweils zwei Drahte der miteinander zu verbindenden
Maschen von benachbarten Geflechtbahnen 3, 4 durch
direktes Einfahren ohne Dreh- oder Einfadelbewegung
einfach gefasst werden kénnen. Die Pressklaue 10 weist
jeweils zweivon einer gerundeten Basis 11 wegragende,
miteinander einen Offnungswinkel o von vorzugsweise
60° einschliessende Schenkel 12, 13 auf, die an lhrem
freien Ende mit je einem Haken 16, 17 versehen sind.
Die beiden Haken 16, 17 sind gegeneinander gerichtet.
In einer bevorzugten Weise sind die beiden Schenkel 12,
13 unmittelbar vor dem Haken 16 bzw. 17 noch in Rich-
tung zueinander um einen Winkel yvon ca. 14° abgewin-
kelt, so dass sie in diesem Bereich einen (")ffnungswinkel
von ca. 32° einschliessen.

[0013] Der Radius Ry der Basisinnenseite sowie der
Radius R, der Hakeninnenseite sind so gewahlt, dass
die zwei Drahte der miteinander zu verbindenden Ma-
schen von benachbarten Geflechtbahnen 3, 4, beim Ver-
schliessen der Pressklaue 10 gefasst werden kénnen.
Dabei betragt der Radius R, der Basisinnenseite mit Vor-
teil ca. 4 mm, der Radius R, der Hakeninnenseite ca.
1,25 mm. Der Radius R, auf der Hakeninnenseite ist ent-
scheidend fir eine kraftschlissige Verbindung der Ge-
flechtbahnen 3, 4. Betragt dieser ca. 1,25 mm, so kann
bei Belastung Ober das Geflecht ausreichend Reibung
mobilisiert werden, um ein Aufgehen der Haken 16, 17
zu verhindern.

[0014] Die beiden Klauenschenkel 12, 13 liegen in
zwei miteinander einen Winkel B von ca. 8° einschlies-
senden Ebenen, so dass die beiden Haken 16, 17 beim
Verschliessen der Presseklaue 10 aneinander vorbeibe-
wegt werden kénnen und im geschlossenen Zustand
mdglichst aneinander liegen (vgl. Fig. 3c).

[0015] Das Verschliessen der Pressklauen 10 in die
aus Fig. 2a, 2b und 2c ersichtliche Form erfolgt mittels
einer erfindungsgemassen Vorrichtung 20, deren ein
Ausflihrungsbeispiel in Fig. 4 bis 14 dargestellt ist und
im folgenden naher beschrieben wird.

[0016] Gemass Fig. 4 umfasst die erfindungsgemasse
Vorrichtung 20 einen Antriebsteil, den mit Vorteil eine
handelsiibliche Bohrmaschine 21 bildet, sowie einen auf
die Bohrmaschine 21 aufsetzbaren Aufsatzteil 22, der
auch in Fig. 5, 6, 7 und 8 dargestellt ist, und der ein Ma-
gazin 23 mit einer Anzahl von Pressklauen 10, eine
Klemmvorrichtung 25 zum Verschliessen der Pressklau-
en 10 sowie eine Zufuhrvorrichtung 24 zum Zufiihren der
Pressklauen 10 zu der Klemmvorrichtung 25 aufweist.
Die Klemmvorrichtung 25 steht ber ein im Aufsatzteil
22 untergebrachtes Untersetzungsgetriebe 26 mit der
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Bohrmaschine 21 bzw. mit ihrer Spindel 27 in Antriebs-
verbindung und weist die einzelnen Pressklauen 10 ver-
schliessende Klemmelemente 30, 31 auf, deren genaue
Ausbildung und Funktion noch weiter unten néher erklart
wird. Die Klemmelemente 30, 31 sind parallel zu einer
mit der Bohrmaschine-Spindel 27 verbindbaren An-
triebsachse 27a (Fig. 7 und 8) angeordnet.

[0017] Gemass Fig 5 (auch Fig. 1) umfasst die Zuflihr-
vorrichtung 24 einen in einer Zuflihrebene beweglichen
Stdssel 34, der manuell Uber ein Betétigungselement 33
betatigbar ist und mit einer Feder 35 (Fig. 5, 7 und 8)
zusammenwirkt. Die Zufiihrebene ist parallel zur An-
triebsachse 27a angeordnet. Ober das Betatigungsele-
ment 33 kann der Stdssel 34 entgegen der Kraft der Fe-
der 35 aus der in Fig. 4 und 7 gezeigten Ausgangsstel-
lung in die aus Fig. 5 und 8 ersichtliche Stellung bewegt
werden und dabei eine an einem unmittelbar oberhalb
der Zufiihrebene liegenden Magazinausgang 38 positio-
nierte Pressklaue 10 mitnehmen und der Klemmvorrich-
tung 25 zufiihren. Danach wird der Stéssel 34 durch die
Kraft der Feder 35 wieder zuriickbewegt.

[0018] Das Magazin 23 weist einen zu der Zufihrebe-
ne parallelen und von letzterer beabstandeten Teil 37
auf, in welchem die Pressklauen 10 aneinandergereiht
angeordnet und dabei ann&hernd senkrecht zu der Zu-
fihrebene gerichtet sind, und an welchen sich ein Um-
lenkteil 39 anschliesst, durch welchen die Pressklauen.
10 zu dem unmittelbar oberhalb der Zufiihrebene liegen-
den Magazinausgang 38 gefiihrt und in die Zufuhrposi-
tion ausgerichtet werden. In Richtung zum Magazinaus-
gang 38 hin gedréngt werden die Pressklauen 10 durch
ein in Langsnuten 37’ mittels Bolzen 40’ gefilhrten Ver-
stellelement 40, das mit einer Feder 41 zusammenwirkt.
Beim dargestellten Ausflhrungsbeispiel ist die Feder 41
als eine Zugfeder ausgebildet und unterhalb des zur
ZufQhrebene parallelen Magazinteiles 37 angeordnet.
Die Langsnuten 37 sind am hinteren Ende mit einer Run-
dung versehen, um das Verstellelement 40 in eine La-
deposition zurlickziehen zu kdnnen.

[0019] Wie insbesondere aus Fig. 6 ersichtlich, weist
das Magazin 23 einen im Querschnitt der Aussenform
von Pressklauen 10 entsprechenden Fuhrungskanal auf.
Eine V-Form bildende Seitenwande 46, 47 des Verstel-
lelementes 40 schliessen den dem Offnungswinkel der
Klauenschenkel 12, 13 entsprechenden Winkel o ein.
Ferner ist das Magazin 23 mit einem von oben in den
Fuhrungskanal, zwischen die Haken 16, 17 der Pres-
sklauen 10, hineinragenden Halteteil 48 ausgestattet,
der die Pressklauen 10 gegen Herausfallen aus dem Ma-
gazin 23 sichert.

[0020] Die sich unmittelbar am Magazinausgang 38
befindende Pressklaue 10 wird bis zum Auftreffen des
Stdssels 34 beispielsweise mittels eines Magnetes in |h-
rer Position gehalten, so dass auch die weiteren Pres-
sklauen 10 gegen vorzeitiges Herausfallen aus dem Ma-
gazin 283 gesichert sind.

[0021] Im folgenden wird nun die Klemmvorrichtung
25 naher beschrieben und ihre Funktion anhand der Fig.
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9 bis 14 erklart. Die eine solche jeweilige Pressklaue 10
verschliessenden Klemmelemente sind durch eine orts-
feste Klemmbacke 30 einerseits und ein um eine Achse
A (Fig. 4 und 9) schwenkbar gelagertes Mitnahme-
element 31 anderseits gebildet. Das Mithahmeelement
31 ist geméss Fig. 9 bis 14 mit einem Zahnsegment 50
versehen und lber diesen in Zusammenwirkung mit ei-
nem Uber das Untersetzungsgetriebe 26 in Drehrichtung
D antreibbaren Zahn-Gegensegment 51 in Drehrichtung
D, verschwenkbar. Koaxial zur Schwenkachse A ist ein
kegelférmiger, sich nach unten im Durchmesser erwei-
ternder Zapfen 53 angeordnet. Die zu verschliessende
Pressklaue 10 wird mittels des Stdssels 34 mit ihrer Ba-
sisinnenseite bis zu dem Zapfen 53 bewegt und auf einen
zum Zapfen 53 koaxialen, ringférmigen Magnet 54 auf-
gesetzt, wobei auch das Hakenende des einen Klauen-
schenkels 13 auf einem weiteren, der ortsfesten Klemm-
backe 30 zugeordneten Magnet 55 zur Auflage kommt
unddie Pressklaue 10 positioniert (vgl. Fig. 10). DerKlau-
enschenkel 13 wird seitlich auf einer der ortsfesten
Klemmbacke 30 zugeordneten Abstitzflache 57 abge-
stiitzt, die mit einer dem Durchmesser der Pressklaue
10 entsprechenden rillenférmigen Vertiefung 58 verse-
hen ist.

[0022] Am schwenkbaren Mitnahmeelement 31 ist ein
zylindrischer Mitnahmeteil 60 mit einer dem Durchmes-
ser der Pressklaue 10 entsprechenden Umfangsnut 61
(Fig. 6) angebracht, der bei der Uber die Zahnsegmente
51, 50 bewerkstelligten Verschwenkung des Mitnahme-
elementes 31 in Drehrichtung D4 entsprechend der Fig.
11 den Schenkel 12 der in der Klemmvorrichtung 25 po-
sitionierten Pressklaue 10 erfasst und gegen den abge-
stlitzten anderen Schenkel 13 driickt. Die rillenférmige
Vertiefung 58 sowie die Umfangsnut 61 unterstiitzen die
Wirkung der Magnete 54, 55 bzw. verhindern ein "Auf-
springen” der Pressklaue 10 bei ihrem Verschliessen.
[0023] Wie der Fig. 12 und 13 zu entnehmen ist, wer-
den nun unter Zusammenwirkung der beiden Zahnseg-
mente 50, 51 die beiden Klauenschenkel 12, 13 mitihren
Haken 16, 17 aneinander vorbei bewegt und bis in die
aus Fig. 13 ersichtliche Position Uberdriickt. Sobald der
letzte Zahn des Zahnsegmentes 51 aus dem Eingriff mit
dem angetriebenen Zahn-Gegensegment 50 geréat, ent-
spannt sich die Pressklaue 10 und nimmt die in Fig. 14
dargestellte Endform an, wobei das Mithahmeelement
31 - unterstiitzt durch eine zur Achse A koaxiale Torsi-
onsfeder (aus der Zeichnung nicht ersichtlich) - in die
Ausgangsstellung nach Fig. 9 zurlick geschwenkt wird,
in der es zum Verschliessen einer weiteren Pressklaue
10 bereit steht.

[0024] Die verschlossene Pressklaue 10 bleibt selbst-
verstandlich im Geflecht (in Fig. 10 bis 14 sind die zu
verbindenden Maschen nicht dargestellt). Die Bedie-
nungsperson kann Uber das Betétigungselement 33 eine
weitere Pressklaue 10 vom Magazin 23 der frei gewor-
denen Klemmvorrichtung 25 zufiihren, dann die zu ver-
bindenden Dréhte fassen, mit der Vorrichtung 20 einfah-
ren und den Antrieb einschalten, um einen weiteren

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Schliessvorgang durchzufiihren.

[0025] Die erfindungsgemésse Vorrichtung 20 kénnte
aber auch lediglich z.B. die vorstehend beschriebene
oder eine &hnliche Klemmvortichtung 25 umfassen, in
die man die Pressklauen 10 von Hand einlegen wirde.
Um der Gefahr vorzubeugen, dass sich lose Patronen
miteinander verhaken, was die Montage mihsamer
macht, kénnte auch ein separates Magazin verwendet
werden, das die Bedienungsperson beispielsweise am
Gurt tragen kdénnte.

[0026] Die Verwendung der erfindungsgemassen
Pressklauen 10 sowie der erfindungsgemassen Vortich-
tung 20 zum Verschliessen derselben ist durchaus nicht
nur auf die Verbindung von Geflechtbahnen bei Bo-
schungssicherungen eingeschrénkt. Die Pressklauen
sowie die Vorrichtung kénnen beispielsweise auch bei
Drahtnetzen Verwendung finden, wie z.B. bei Auffang-
netzen fur Steinschlag- und Lawinenverbauungen, die
aus ineinandergreifenden Elementen bestehen.

[0027] Die erfindungsgemésse Vorrichtung zum Ver-
schliessen von Pressklauen erlaubt eine einfache Mon-
tage, bei der nicht nur der Kraftaufwand wie bei der Ver-
wendung einer Zange wegfallt, sondern auch das Ab-
platzen des Korrosionsschutzes beim Verschliessen
weitgehend vermieden wird. Mit der bevorzugten Ver-
wendung eines Magazins - separat oder als Teil der Vor-
richtung - wird auch das Problem des Verhakens von
losen Pressklauen geldst.

[0028] Mit der Vorrichtung kdnnen erfindungsgemass
auch Pressklauen aus hochfestem Stahldraht verschlos-
sen werden, die eine kraftschllissige Verbindung von
Drahtgeflechten oder Drahtnetzen ebenfalls aus hochfe-
stem Stahldraht ermdglichen. Derartige Pressklauen
sind im Vergleich zu herkdmmlichen Pressklauen im Ge-
wicht wesentlich reduziert.

Patentanspriiche

1. Pressklaue zum Verbinden von Drahtgeflechten
oder Drahtnetzen, die aus einem korrosionsge-
schitzten Draht besteht und zwei von einer gerun-
deten Basis (11) wegragende, miteinander einen
Offnungswinkel (o) einschliessende Schenkel (12,
13) aufweist, die an ihrem freien Ende mit je einem
Haken (16, 17) versehen sind, wobei die beiden Ha-
ken gegeneinander gerichtet sind, dadurch ge-
kennzeichnet, dass
die Schenkel (12, 13) in zwei einen Winkel (8) ein-
schliessenden Ebenen liegen, so dass die beiden
Haken (16, 17) beim Verschliessen der Pressklaue
aneinander vorbei bewegbar sind.

2. Pressklaue nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass es sich beim Draht um einen hoch-

festen Draht handelt.

3. Pressklaue nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass der Drahtdurchmesser vor-
zugsweise 3mmbetragt und der Offnungswinkel (cv),
der Radius (R,) der Basisinnenseite sowie der Ra-
dius (R,) der Hakeninnenseite so gewahlt sind, dass
jeweils zwei Drahte der miteinander zu verbinden-
den Maschenvon Drahtgeflechten oder Drahtnetzen
mit einem definierten Durchmesser, beispielsweise
3 mm, beim Verschliessen der Pressklaue (10)
fassbar sind.

Pressklaue nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Radius (R2) der Hakeninnensei-
te kleiner als der Drahtdurchmesser der Pressklaue
und Uberdies vorzugsweise gleich oder kleiner als
der Radius des Drahtes der zu verbindenden Ma-
schen betrégt.

Pressklaue nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der Offnungswinkel
(o) 60° betragt, wobei die beiden Schenkel (12, 13)
unmittelbar vor dem Haken (16, 17) um 14° in Rich-
tung zueinander abgewinkelt sind, so dass sie in die-
sem Bereich einen Offnungswinkel von 32° ein-
schliessen.

Pressklaue nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die beiden Schenkel
(12, 13) in zwei miteinander einen Winkel von ca, 8°
einschliessenden Ebenen liegen.

Pressklaue nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass es sich beimverwen-
deten Draht um den gleichen hochfesten Stahldraht
handelt wie bei den miteinander zu verbindenden
Drahtgeflechten oder Drahtnetzen, wobei seine
Nennfestigkeit vorzugsweise mindestens ca. 1770
N/mm?2 betrégt.

Vorrichtung zum Verschliessen von Pressklauen
(10) flr Drahtgeflechte oder Drahtnetze nach einem
der Anspriiche 1 bis 7, gekennzeichnet durch
eine mit einem Antrieb wirkverbundene und Klem-
melemente (30, 31) zum Verschliessen einzelner
Pressklauen (10) aufweisende Klemmvorrichtung
(25), in der die Pressklauen (10) vor dem Verschlies-
sen einzeln positionierbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klemmvorrichtung (25) einem
an eine handelsibliche Bohrmaschine (21) aufsetz-
baren Aufsatzteil (22) zugeordnet ist, wobei zumin-
dest eines der Klemmelemente (30, 31) Ober ein
Untersetzungsgetriebe (26) von der Bohrmaschine-
Spindel (27) antreibbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klemmelemente (30, 31) durch
eine ortsfeste Klemmbacke (30) einerseits und ein
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

schwenkbar gelagertes Mithahmeelement (31) an-
derseits gebildet sind, wobei das Mithahmeelement
(31) miteinem Zahnsegment (50) versehen und tiber
diesen in Zusammenwirkung mit einem Ober das
Untersetzungsgetriebe (26) antreibbaren Zahn-Ge-
gensegment (51) in einer das Verschliessen der in
der Klemmvorrichtung (25) positionierten Pres-
sklaue (10) bewirkenden Drehrichtung (D4) ver-
schwenkbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Mitnahmeelement (31) nach
dem Beenden des Zahneingriffes der beiden Zahn-
segmente (50, 51) durch die Elastizitat der Pres-
sklaue (10) unterstitzt durch eine zusétzliche Feder
-ineine Ausgangsstellung zurlickverschwenkbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die jeweilige Pressklaue (10)
- mit ihrer Basisinnenseite einen zur Schwenkachse
(A) des Mitnahmeelementes (31) koaxialen Zapfen
(53) umschliessend - durch Aufliegen auf einem zum
Zapfen (53) koaxialen Ringmagnet (54) einerseits
und einem der ortsfesten Klemmbacke (30) zuge-
ordneten weiteren Magnet (55) anderseits positio-
nierbar Ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprache 9 bis 12, ge-
kennzeichnet durch ein Magazin (23) fur eine An-
zahl von Postklauen (10), die mittels einer Zufiihr-
vorrichtung (24) aus dem Magazin (23) der Klemm-
vorricheiner Zufihrvorrichtung (24) aus dem Maga-
zin (23) der Klemmvorrichtung (25) einzeln zuflhr-
bar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zuflihrvorrichtung (24) einen
manuell betatigbaren, mit einer Feder (35) zusam-
menwirkenden und die jeweilige Pressklaue (10) an
einem Magazinausgang (38) mitnehmenden Stds-
sel (34) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Pressklauen (10) im Magazin
(23) aneinandergereiht angeordnet und unter Ein-
wirkung einer Feder (41) zum Magazinausgang (38)
bewegbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass das Magazin (23)
sowie die Zufuhrvorrichtung (24) einen Teil des auf
die Bohrmaschine (21) aufsetzbaren Aufsatzteiles
(22) bilden, wobei die jeweilige Pressklaue (10) mit-
tels der Zufiihrvorrichtung (24) in einer Zufilhrebene
der Klemmvorrichtung (25) zuflihrbar ist, die parallel
zu einer mit der Bohrmaschine-Spindel (27) verbind-
baren Antriebsachse (27a) ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Magazin (23) einen zu der Zu-
filhrebene parallelen und von dieser beabstandeten
Teil (37) aufweist, an den sich ein Umlenkteil (39)
anschliesst, durch welchen die Pressklauen (10) zu
dem unmittelbar oberhalb der Zufiihrebene liegen-
den Magazinausgang (38) gefiihrt und in die Zufiihr-
position gebracht werden.

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die sich unmittelbar am Magazin-
ausgang (38) befindende Pressklaue (10) bis zum
Auftreffen des Stdssels (34) durch einen Magnet ge-
halten und somit die weiteren Pressklauen (10) ge-
gen Herausfallen aus dem Magazin (23) gesichert
sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, dass das Magazin (23)
einen im Querschnitt der Aussenform von Pres-
sklauen (10) entsprechenden Filhrungskanal (45)
sowie einen die Pressklauen (10) im Fuhrungskanal
(45) gegen Herausfallen sichernden Halteteil (48)
aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Filhrungskanal (45) zwei einen
Winkel () einschliessende Seitenwénde (46, 47)
aufweist, wobei der Winkel (ct) einem Offnungswin-
kel der Pressklauen (10) im urspriinglichen Zustand
entspricht, und der Halteteil (48) zentral zwischen
die Seitenwénde (46, 47) des Flihrungskanals (45)
und zwischen hakenférmige Enden (16, 17) der
Pressklauen (10) hineinragt.
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