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ELEMENTO DE SELLADO CON PORCION REMOVIBLE PARA EXPONER Y

FORMAR UN ACCESORIO DISPENSADOR

CAMPO DE LA INVENCION

La divulgacién se refiere a un elemento de sellado para la
boca de un envase, y de manera méas particular, a un elemento
de sellado de pestafia para Jjalar removible y un forro que

define un aparato dispensador en el mismo. <

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

- Muchos envases son proporcionados con un -acabado o accesorio

que tiene perforaciones o una abertura de vertido para
suministrar contenido desde el envase. Los envases de
especias y botellas de aderezo de ensalada son algunos
ejemplos que incluyeﬁ dichas caracteristicas. Otros tipos de
envases, botellas 'y empaques también  pueden incluir
cubiertas, acabados b'accesorios similareéfh

Un envase de especias, por ejempld; con frecuencia
incluye una cubierta o accesorio de ajuéte moldeado que se
extiende a través de una abertura o boca del envase. La
cubierta o accesorio .es una pieza de plastico relativamente
rigida que estd moldeada en una forma deseada. Esta se ajuste
sobre la boca del envase y reside debajo de una tapa roscada.
Esta cubierta 5 accesorio de ajuste moldeado con frecuencia
incluye varios agujeros o perforaciones para suministrar una
especie, polvo, ingrediente alimenticidﬁ u otro producto
granulado eﬁ el enva;e{ Estos envases con ffecuencia incluyen

un forro de sello debajo de la cubierta péfforada O accesorio
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a fin de mantener la frescura del prodﬁcto gue esta dentro
del envase antes que sea utilizado por un consumidor. A fin
de suministrar el contenido, un consumidor primero debe
retirar la cubierta o accesorio moldeado rigido a fin de
tener acceso al for%o de sello. Una vez .que la cubierta o
accesorio es retirado, el forro de Qsello puede ser
desprendido del envase. Después, la cubierta O accesorio
perforado moldeado debe ser colocado otra.vez sobre el envase
antes de suministrar su producto.

De manera similar, ias botellas de aderezo de ensalada
pueden ser un accesorio y/o tapa moldeada rigida que defina
un embudo para verter facilmente un producto liquido de la
botella. Al igual que el envase de especias, la botella de
aderezo de ensalada también puede incluir un forro de sello
debajo de la tapa o accesorio. En uso, la tapa y accesorio
primero deben ser retirados por el conéhmidor a fin de
retirar el forro de sello antes de su pﬁiﬁer uso. Después,
para utilizar la botelia tal comc se pretende, la tapa vy
accesorio son colocados otra vez sobre la botella.

Estos ensambles tienen varios inconvenientes. Debido a
que el envése o botella es proporcionédo él consumidor con el
forro dé sello debajb'de los accesorios moldeados, para poder
utilizar el envase tal como se pretende, el consumidor
primero debe retirar el accesorio moldeado para tener acceso
al forro de sello. En muchos casos esto nQ&és deseable debido
a los pasos extra réqueridos por el conéﬁﬁidor para primer
retirar la tapa; segundo retirar el lgécesorio; tercero

retirar el forro de sello; cuarto volver a colocar el
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accesorio; y quinto_volver a colocar la tapa. Debido a que
los accesorios generalmente son de plastico moldeado rigido,
estos pueden ser dificiles de retirar y después volver a
colocar de manera hermética en el envaéék Con frecuencia,
estos se pueden romper o deformar al moménﬁp de su remocidn.
Ademas, estos ensambles requieren pasQé de fabricacién
adicionales para moldear y enéamblar el en&ase con las piezas
adicionales.

Otros envases pﬁeden tener un forro o sello de dos
componentes que tenga una porcién superior desprendible que
exponga una abertura en una porcién de forro inferior al
momento de la remocién de la porcidén desprendible superior.
La porcién de forro inferior incluye la abertura que se
extiende a todo 1lo largo. La abertura eSEé cubierta por 1la
porcién desprendiblé; superior que esté.fpegada o de otra
manera es mantenida a la porcidén de for}é'inferior con un
adhesivo. No obstante, en este enfoque la capacidad del forro
de dos componentes para formar un buen sello a fin de
mantener la frescura del producto antes que el consumidor
desprenda la porcidén desprendible superior es limitada por la
naturaleza del pegaﬁento o adhesivo que sostiene la porcidn
superior a la porcién de forro inferior. Debido a gque la
abertura en estos sellos previos se extiende a todo lo largo
de la porcién de forro inferior, el adhesf%o 0 pegamento que
mantiene la porcién‘ desprendible superiorﬁ>a la porcidén de
forro inferior podria permitir la pené%racién de aire,
humedad, oxigeno y similares en el envase‘dependiendo de la

naturaleza y caracteristicas del adhesivo o pegamento.
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Otros envases pueden tener una abertura definida en una
pared superior rigida, tal como una abertura para vertido
definida en una pared superior de alumiﬁio de un envase de
aluminio para bebida 0 jugo. Algunos enfoqgés previos también
pueden incluir dos forros flexibles que EQbren la abertura.
Un forro flexible es adherido a la pared sﬁéerior de aluminio
interior y cubriendo un lado de la abertura, y el otro forro
flexible es adherido a la pared superior de aluminio exterior
y cubriendo el otro lado de la abertura. Los dos forros se
adhieren entre si a través de la abertura. Durante el uso, un
consumidor retira el forro exterior, el cual jala el forro
interior a través de la abertura. Esta accién desprende el
forro interior en los bordes afilados def;niendo la abertura
en la pared de aluminio. En este eﬁfoque previo, es
relativamente fécil jalar vy desgarrar :éi forro interior
debido a la naturaleza rigida de 1la xbéred de aluminio
superior y los bordes de corte afilados que forma el aluminio
alrededor de la abertura.

En lugar de utilizar una pared superior rigida para
definir una abertura, algunos enfoques diferentes previos
pueden utilizar estructuras tipo sello interior flexible que
definenbuna abertura en una capa flexible que forma el sello
interior. El sello interior puede incluifﬁuna capa superior
desprendible cubriehao un lado de 1la  é£ertura de sello
interior, y una capa inferior cubriendo_éi otro lado de la
abertura. La capa superior desprendible y la capa inferior se
pueden adherir entre si a través de la abertura de sello

interior. De manera similar a la accidn de remocidn con
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respecto a la lata o envase de aluminio antes observada, un
consumidor puede desprender la capa sﬁperior desprendible
para jalar la capa inferior a través de lé abertura definida
en el sello interior.flexible. Esta acciéﬂﬁéesprender la capa
inferior para exponer la abertura para uéS; No obstante, en
este enfoque cuando la abertura es definida en un sello
interibr flexible (en lugar de la capa rigida de las latas
antes analizadas), el desprendimiento de la capa inferior con
frecuencia forma una abertura poco atractiva debido a los
bordes desgastados o desiguales en la capa inferior a causa
de la naturaleza flexible del sello ihterior. Las capas
flexibles utilizadas para formar el sello interior y definir
la abertura ahi no ofrecen una rigidez sufigiente para formar
un desgarre limpio en la capa inferior‘ﬁal momento de la

accién de jalar.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La figura 1 es wuna vista en s$eccién transversal
despiezada de un elemento de sellado de pestafia para Jjalar
ejemplar;

La figura 2 es una vista en seccién transversal de un
elemento de sellado de pestafa para jalar ejemplar después
que la pestafia ha sido jalada; :

La figura 3 es una vista en secciéﬁ Eransversal de un
elemento de sellado de pestafa para jélaf ejemplar después
que la péstaﬁa es retirada;

La figura 4 es una vista en seccién transversal de un

elemento de sellado de pestafia para jalar ejemplar; y
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La figura 5 es una vista en seccién transversal de un

elemento de sellado ejemplar.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Agqul se describe un elemento de sellado o sello interior
para un sellado de un borde de un envase que tiene la
capacidad para inicialmente proporcionar el sellado para que
el envase mantenga la frescura del producto y posteriormente
proporcionar un dispensador o caracteristica de dispensado
que tenga_una abertura limpiamente formada u otro pasaje a
través del_mismo para dispensar contenidos del envase. Los
elementos de sellddo o sellos intefiéres aqgui estan
construidos de hojas flexibles o léminas que definen una o
méds caracteristicas o elementos dispensédores integrados o
preformados para suministrar contenido del envase. Una o mas
caracteristicas o) elementos dispensadores integrados
inicialmente estdn cubiertos en ambos lados para ser
expuestos para uso al momento de la remocidédn de una porcidn
del elemento de sellado.

Se apreciara que los elemento de sellado agqui pueden
contener cualquier mnumero de caracteriéficas 0o elementos
dispensaddres, tal cémo un solo embudo o mﬁltiples aberturas
separadas en un numero de diversas ‘féfmas, tamarios y/o
configuraciones en la hoja flexible. La presente divulgacién
se puedé réferir a una caracteristica( elemento, abertura,
embudo, perforaciones dispensadoras y similares y/o

combinaciones de las mismas para sugerir unos pocos tipos de
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dispensadores. Se apreciard que, a menos que se observe lo
contrario, el uso. de estos términos  generalmente es
intercambiable y, a menos gue se obsef&e lo contrario,
cualquier vreferencia a una caracteriéfica dispensadora
también puede ser una referencia a dicha caracteristica o una
pluralidad de dichas caracteristicas segun se requiera para
una aplicacién particular. Por simplicidéd, esta divulgacidn
generalmente también se refiere a un envase o botella, pero
los elementos de seilado agqul descritos se pueden aplicar a
cualquier tipo de envase, botella, empaque u otro aparato que
tenga un borde rodeando una abertura de acceso a una cavidad
interna donde la abertura de acceso se puéde beneficiar de
las caracteristicas dispensadoras.

En un aspecto, el elemento de selladé incluye una hoja
flexible gque tiene la caracteristica dispensadora preformada
o predefinida ahi, una hoja o lamina de cubierta removible en
un lado de 1la hoja flexible que cﬁbre un lado de 1la
caracteristica dispensadora, y un forro de sello inferior en
el otro lado de la hoja flexible cubriendo el otro lado de la
caracteristica dispensadora. Una superficie inferior del
forro de sello inferior estd sellada o pegada al borde de un
envase, tal como nediante calentamientqffpor induccidén o
conduccidén, para inicialmente proporciéﬁar un sello o
cubierta para el envase. En uso, la 'iémina de cubierta
removible puede ser desprendida de la hoja flexible para
jalar o de otra manera desgarrar una porcién del forro de
sello inferior a través de la caractefistica dispensadora

para exponer completamente la caracteristica dispensadora
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para suministrar o verter contenido del envase. En un
enfoque, la lémina de cubierta removiblé'ipuede incluir un
elemento de pestafia para jalar en una supé}ficie superior de
la misma. En otro enfoque, el elemento de sellado es
construido de manera uUnica de manera gue incluso con el
elemento de sellado formado en materiales de hoja flexible (y
en algunos casos incluso con una capa de polimero de espuma
opcional), el forro de sello inferior puede ser desgarrado
limpiamente a través de la caracteristica dispensadora de la
hoja flexible para formar una abertura o pasaje uniforme
generalmente sin bordes desgastados ofﬁ@esiguales y Ssin
desgarrar o deformé% la caracteristicaI”dispensadora o el
material de hoja que rodea la caracteristiég dispensadora.

En algunos enfoques, este desgarre limpio del forro de
sello inferior que forma la caracteristica dispensadora
completa se logra mediante una relacién selecta del grosor de
la hoja flexible con relacién a un grosor o cantidad de una
capa de unidén utilizada para asegurar la lamina de cubierta
al forro de sello inferior a través de 1la caracteristica
dispensadora. Si la hoja flexible es demasiado gruesa -con
relacién a la capa de unién, entonces se féfma un desgarre no
limpio en el forro de sello inferior tenigﬁdo como resultado
bordes desgastados o desiguales al moment&jde la exposicidn
de la caracteristica dispensadora. Por otra parte, si la hoja
flexible es demasiado delgada con relacidén a la capa de
unién, entonces 1la hoja flexible tiende a desgarrarse o
deformarse en un borde de 1la caractéristica dispensadora

durante la exposicidén de la misma.
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En otro aspecto y tal como se ﬁencioné antes, el
elemento de sellado puede incluir una porcidn de pestafia para
jalar donde la léamina de cubierta removibie estd configurada
para quedar separada del envase (y las porciones restantes
del elemento de sellado unidas al envase) mediante el uso de
la pestafia para Jjalar. Las capas resténtes debajo de 1la
lamina de cubierta removible (excepto la porcién de la capa
de sello inferior retirada con la lamina de cubierta)
permanecen adheridas al envase. En algunos enfoques, 1la
pestana para jalar es definida completamente dentro de un
perimetro del elemento de sellado o un pé%imetro de la hoja
flexible. En otros enfoques, la pestéﬁé para Jjalar se
extiende desde una periferia del elemento de sellado.

Volviendo a las figuras 1-5, se muestra un elemento de
sellado 100 como una lamina formada de materiales de hoja
flexible o capas flexibles que incluyen una 1lé&mina de
cubierta removible o desprendible superior 102 unida a una
porcién de forro inferior 104. La porcién de forro inferior
104 incluye una hoja flexible superior 105 (que tiene una o
mas aberturas de corte de dado en 1la miéﬁa) y un forro de
sello inferior 106.'La figura 1 se mueStf;{bon algunas capas
sepéradas por claridad, pero se apreciaréﬁque las diversas
capas del elemento de sellado 100 .estédn unidas como
generalmente se muestra en las figuras posteriores.

En un enfoque y tal como se muestra en los dibujos, la
lamina de cubierta removible superior 102 puede incluir una

estructura de pestaﬁa para jalar 112, tal como la pestafa

para jalar o de sujecidén 115 definida completamente dentro de
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un perimetro o periféria 113 del elemento -de sellado 100. De
manera alternativa, la figura 5 muestfa‘ el elemento de
sellado con una pestafia lateral alternativa (lineas fantasma)
Y% éin una pestafa para Jjalar. Como mejor se muestra e las
figuras 2 y 4, la pestafia para jalar 115 se puede extender
hacia arriba desde la superficie superior 122 de la porcién
de forro inferior th4 para quedar completamente definida
dentro de una circunferencia o periferia 113 del elemento de
sellado 100. Debido a esto, la pestaifa péra jalar 115 puede
girar o quedar en bisagra hacia arriba  para formar una
superficie de agarre; También se pueden utéiizar otros tipos
de pestafias para jalar, tales como estructﬁras de pestana 115
extendiéndose desde la periferia del elemento de sellado 100
3% éimilar como ¢generalmente se muestra mediante la pestafia
lateral opcional 115 en la figura 5.

En uso, la lamina de cubierta removible 102 es retirada
por un consumidor, utilizando la pestarfia para jalar si asi
esta construida, de manera que el elemento de sellado 100 se
separa o desprende en un punto de divisidén o separacién 118
para exponer la porcién de forro inferidf 104 que permanece
sellada o pegada al borde del envase. Léiporcién de forro
inferior 104, después de la remocidn de l$ lémina de cubierta
102, define completamente uno o mﬁlfiples elementos o
cafacteristicas dispensadoras 120 extendiéndose completamente
a través de la porcidén 104 para suministrar contenido del
envase o botella. Tal como se muestra, la caracteristica
dispénsadora 120 puede ser una sola abertura. También se

pueden utilizar otras caracteristicas o elementos
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dispensadores.

Antes de la remocidén de la lamina dé cubierta 102, 1la
caracteristica dispensadora 120 puede ser definida solamente
en.y extenderse solamente a través de una o mas capas de la
hoja flexible 105 y no estar definida en otras capas de la
porcién de forro inferior 104. Por ejemplo, antes de la
remocidén de la lamina de cubierta 102, la porcidén de forro
inferior 104 también puede tener porciones o capas en el
forro de sello inferior 106 que no tienen“una caracteristica
dispensadora ahi definida. Como resultado;.solo después de la
remocidén = de la lamina de cubierta 102 es que la
caracteristica dispensadora queda exéuesta y/o es la
formacidén completa de la caracteristica dispensadora 120
mediante la formacidén de la caracteristica dispensadora en
las otras capas de la porcién de forro inferior 104 tal como
mejor se muestra en la figura 3. Una vez que la lamina de
cubierta 102 es retirada por el consumidor, la porcidén de
forro inferior 104 es disefiada para permanecer pegada o
adherida al borde del envase y a travéé' de una boca del
envase o botella para proporcionar  >1a funcionalidad
dispensadora.

Se apreciaréa que los elementos de sellado aqui descritos
funcionaran en una configuracién de elemento de sellado de
una pieza o dos pieias. Un elemento de sellado de una pieza
generalmente incluye solo el elemento de sellado pegado a un
borde de envase. Una tapa o cierre también se puede utilizar
con el mismo. Un elemento de sellado de dos piezas incluye el

elemento de sellado temporalmente pegado a un forro. En esta
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construccién, el elemento de sellado esté‘pegado a un borde
el envase, y el forro estd configurado para separarse del
elemento de sellado durante el calentamiento para quedar
retenido en una tapa u otro cierre utilizado sobre el envase.
En una construccidén de dos piezas, se puede utilizar una capa
de cera, por ejemplo, para pegar temporalﬁente el elemento de
sellado a un forro. ?ambién se pueden utilizar otros tipos de
capas liberables para proporcionar una unidén temporal entre
el sello y el forro..

Volviendo ahorava mas de los detalles,:cada porcién del
elemento. de sellado 100 puede ser uné "lamina multicapa
construida de materiales de hoja flexible.o capas laminadas o
pegadas juntas. Aunque no se muestra en los dibujos, se puede
utilizar adhesivo recubierto para pegar algunas de las capas
juntas. La porcién superior 102 puede ser una lamina de
cubierta wunida de ﬁanera liberable a la porcién de forro
inferior 104 a través de una capa de uﬁién o adhesivo 126
configurado de manera que el elemento de sellado 100 se
divide en la porcién de separaciédn ilé al momento de
desprender - las porciones, tal como 'jalando sobre la
estructura de pestarfia 115. Al momento devléiseparacién de la
ldmina de cubierta 102 de 1la porcién inferior 104, 1la
caracteristica dispensadora 120 queda completamente formada vy
expuesta para suministro. En wuso, la unién entre las
porciones 102 y 104 es menor gue una unidén entre la porciédn
de forro inferior 104 y un borde del envase. A través de un
enfoque, la capa de unién 126, en algunés casos, puede ser

proporcionada por pblimeros de poliolefina, adhesivos
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acrilicos, capas de liberacidén, cera y similares siempre vy
cuando la unidén entre capas 102 y 104 sea menor que la unién
entre la capa 104 y el borde del envase. A través de otro
enfoque, la capa de unién 126 es una capa de unidén activada
por calor, tal como etilenvinilacetato kEVA) o similar. Se
puede proporcionar una capa de liberacidén sobre la superficie
superior 122 de la porcidén de forro linferior seguin sea
necesario para lograr la unidén deseada entre las capas 102 y
104.

Tal como se sugiridé antes, la porciédn superior 102 forma
una lémina de cubierta removible que es desprendida o de otra
manera retirada de las capas de sello inferiores 104 para
exponer y completar la formacién de la caracteristica
dispensadora 120. Un enfoque de la lamina de cubierta 102
puede incluir una capa de soporte superior 125 sobre la capa
de- unidén :126. Este enfoque puede ser una pelicula de dos
capas coextruida. En este enfoque ejemplar, la capa de
soporte superior 125 puede incluir una‘capa de soporte de
polimero, tal como poliéster tipo polietilentereftalato (PET)
con una capa de unidén activada por céldr 126, tal como
etilenvinilacetato (EVA) u otra capa de péiimero 126 debajo.

Una superficie inferior de la porcién de pestafia para
jalaf 112 también puede incluir una existencia de pestafia u
otra capa de liberacidén 130 que estd pegada solamente a una
porcién.132 de la capa de unidén 126 (o lamina de cubierta
102) paraiformar la pestafia para jalar 115. Una superficie
inferior 133 de la existencia de pestaria 130 estd configurada

no para pegarse o adherirse a la porcién de forro inferior
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104. Al mismo tiempo, una porcidén 134 de la capa de uniédn 126
estd pegada a la porcidn de forro inférior 104 (ver, por
ejemplo, figura 4). Por lo tanto, la existencia de pestafa o
capabde liberacién 130 evita que una porcidén de la lamina de
cubierta 102 se pegue completamente a la porcidén de forro
inferior 104 en la superficie 122. Para este fin y debido a
la existencia de pestafia o capa de liberacidén 130, la
superficie inferior 134 de 1la léamina 'de cubierta 102
solamente se pega a ;a porcidén de forro inferior 104 hasta a
una linea limite 136 (figura 4) para formar la pestaria 115,
la cual puede girar hacia arriba en la unién 136 para agarre.
Se pueden utilizar muchos tipos de porciones de pestafia para
jalar. El1 enfoque antes descrito es solamente un ejemplo.
Otros enfoques puedeﬁ ser, por ejemplo, fal como se describe
en US 5,433,992; Us 5,514,442; Us 5,004,111; US 6,866,926;
US 6,902,075; Us 7,217,454; US 2006/0151415; y
US 2008/0233339. Cada una de estas patentes y publicaciones
se incorporan aqui por referencia en su totalidad.

De manera més; especifica, la pééfaﬁa 115 de 1la
estructura de pestafia 112 puede ser allwménos parcialmente
definida. a través de la existencia de pestafia 130 que se
extiende solamente una parte a través de la superficie del
sello 100. A través de un enfoque, la existencia de pestafia
130 es una capa parcial que se extiende medio camino a través
de la longitud de la porcién de forro inferior 104. La
existencia de pestafia 130 forma la pestafia 115 debido a que
ésta se pega, en un enfoque, a la capa de unidén activada por

calor 126 y generalmente evita que la capa 126 (y las capas
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superiores) se adhieran a una superficie superior 122 de la
porcién de forro inferior 104 a través de al menos una
porcién de 1la misma como generalmente se muestra en las
figuras 1 y 4. Es decir, una superficie superior de la
existencia de pestana 130 es adherida a una porcidén inferior
de la capé de unidn activada por calor 126. Una superficie
inferior de la existencia de pestafia 130 es adyacente a, pero
no esta pegada a la superficie superior 122 de la porcidén de
forro inferior 104 para formar la pestéﬁé 15. Aunque las
dimensiones relativas de la existencia de pestafia 130 no
estdn particularmente limitadas, en algunos casos la
existencia de pestafia 130 yace completamente dentro de una
circunferencia o perimetro 113 del sello 100 y/o porcidén de
forro inferior 104 vy, tipicamente, la existencia dé pestana
130 ocupa aproximadamente 15 a aproximadamente 50 por ciento
del A&rea de superficie del elemento de sellado 100. En un
aspecto, .la existencia de pestafia 130 estd formada de
poliéster, tal como polietilentereftalafd (PET) o papel.
Otros materiales convenientes para la exigtencia de pestafia
incluyen nylon y polipropileno. A traiéé de un enfoque
opcional, una superficie inferior de la existencia de pestaifa
130 puede estar recubierta con un materiai de liberacién, por
ejemplo silicona. E1 recubrimiento de liberacidén opcional
reduce al minimo la posibilidad de que la existencia de
pestaria 130 se adhiéra a la superficie superior 122 de 1la
porcidn de.forro inferior 104 durante un sellado por calor o
proceso >de- sellado de calor por induccidén. Sin embargo,

dichos recubrimientos de liberacién tipicamente no son
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necesarios.

En general, las diversas capas de la ldmina de cubierta
102 vy la porcién de forro inferior 104 (que se describe a
continuacién) se pueden formar laminando y adhiriendo sus
capas respectivas juntas con un adhesivo. Adhesivos
convenientes pueden incluir, pero no se limitan a,
copolimeros de &cido etilen-acrilico, adhésivos de uretano de
dos partes endurecibles y adhesivos de epOXi. Tal como aqui
se utiliza, el término adhesivo genéralmente incluira
adhesivos endurecibles, adhesivos activédos por calor vy
adhesivos termoplésticos.

La -porcidén de forro inferior 104 puéde incluir una hoja
o léamina de multiples capas que tiene 1la caracteristica
dispensadora 120 definida al menos parcialmente ahi antes de
la rémocién de la lamina de cubierta. A través de un enfoque,
la porcidén de forro inferior 164 puede incluir una capa
superior de la hoja flexible 105 y el foer de sello inferior
106. E1 férro de seflo 106 puede incluir un adhesivo fundido
por calor u otra capa de sello por calofniO7 debajo de una
capa de membrana o calentamiento por inducéién 109 para pegar
O asegurar la porcidén de forro inferior 104 a un borde de
envase mediante sello por calor, sellado por conduccidn, o
sellado por induccién. Adhesivos o sellédores activados por
calor convenientes incluyen, pero no se limitan a,
poliésteres, poliolefinas, etilenvinilacetato, copolimeros de
écido etilen—acrilico, surlyn y ‘otros materiales
convenientes. A trayés de un enfoque, lélgapa de sello por

[

calor 107 puede ser una sola capa © una estructura de
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multiples capas de dichos materiales de aproximadamente 0.2 a
aproximadamente 3 mils de grosor. A través de dichos
enfoques, la capa de sello por calor es seleccionada para
tener una composicidén similar a y/o incluir el mismo tipo de
polimero gue la composicidén del envase. Por ejemplo, si el
envase contiene polietileno, entonces la capa de sello por
calor también contendria polietileno de envase. Si el envase
contiene polipropileno, entonces la capa'de sello por calor
contendria polipropileno del envase. Otras combinaciones
similares de materiales también son posibles. El1 forro de
sello inferior 106 inicialmente es proporcionado para
extenderse completamente a través del elemento de sellado 100
sin una caracteristica dispensadora 120 ahi definida. Por lo
tanto, los elementos de sellado aqui tienen la capacidad para
propQrcionar buenas capacidades de sellado debido a 1la
cobertura completa de la capa de unién‘inferior 106 sobre
cualquier boca o abertura de envase. En algunos enfoques, el
forro de sello inferior 106 forma una capa%completa a través
del elemento de sellado y estd libre déijy desprovisto de
cualesquiera perforaciones, areas debflitadas, u otras
porciones divididas que tenderian a reducir la capacidad de
sellado de la capa.

Encima de la capa de sello por calor 107 puede haber una
capa de membrana o calentamiento por induccién 109. En un
enfoque, esta capa puede ser una hoja de_aluminio, aluminio,
estario, otros polimeros metalizados, polimeros no
metalizados, y similar asi como combinaciéhes de los mismos.

Estas capas pueden ser unidas juntas o pégadas a la capa de
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unién inferior 107 con cualquier adhesivo conveniente, tal
como aquellos antes descritos. En otros enfoques, la capa de
membrana puede ser una capa de polimerd en combinacidédn con
una capa de calentamiento por induccidén. La capa de membrana
también puede ser o incluir una capa de barrera atmosférica
con la capacidad para retardar la migracién de gases vy
humedad al menos desde el exterior al inférior de un envase
sellado Y, en algunos casos, también proporcionar
caieﬁtamiento por induccidén al mismo tiempo; Por lo tanto, la
capa de membrana puede ser una o mas capas configuradas para
proporcionar dichas funcionalidades. A través de un enfoque,
la capa ‘109 tiene aproximadamente 0.3 a aproximadamente 2
mils de una hoja de metal, tal como una hoja de aluminio, la
cual tiene la capacidad para proporcionar calentamiento por
induccién y funcionar como una barrera atmosférica. La capa
de membrana o calentamiento por induccién 109 inicialmente
también se proporciona para extenderse completamente a través

del elemento de éellado 100 sin dhé caracteristica

dispensaddra 120 ahi definida vy, a través de algunos
enfoques, estd libre de vy desprovisto de cualesquiera
perforaciones, Areas debilitadas, u otras porciones de

divisién que tenderian a reducir la capacidad de sellado de
esta capa.

Encima del forro de sello inferior 106 y, en particular,
la capa de membrana o calentador de induccién 109 del mismo
estd una hoja flexible 105, la cual estd configurada para
proporcionar soporte; estructura y resistggcia al desgarre a

la porcién de forro 104 e inicialmente ‘también define la
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caracteristica dispensadora 120 ahi. La hoja flexible 105 se
puede formar en un material tipo hoja resistente al calor, el
cual puede mantener su fuerza a pequefios grosores incluso con
las caracteristicas dispensadoras 120 extendiéndose a través
del mismo. A través de un enfoque, la hoja flexible 105 puede
incluir una capa de soporte de polimero:superior 111, tal
como un polimero seieccionado de, pero no.limitado a, EVA,
PET, PEN, nylon, poliésteres, polietileno, polipropileno,
copolimeros de acido etilen—acrilico;. copolimeros de
etilenmetacrilato, mezclas de los mismos, y materiales
similares. A través de un enfoque, la capa de soporte
superior 111 puede ser una capa PET que tenga un
recubrimiento de liberacién sobre una superficie superior del
mismo. Antes de la separacién de la lamina de cubierta 102 de
la porcidn de forro inferior 104, la hoja flexible 105 y la
capa de soporte 111 de la misma defineﬁ la caracteristica
dispensadora 120 ahi, tal como un agujero o pasaje
extendiéndose a través de esta capa. Eliﬁagujero o pasaje
puede ser un agujero cortado con dadd u otra abertura
extendiéndose solamente a través de la hoja flexible 105.

La hoja flexible 111 también se puede combinar con otra
capa que tenga la capacidad de unir la héja 111 a la capa de
unién inferior 106. A través de un enfoque, la hoja flexible
111 puede ser pegada a una capa de unidén activada por calor
inferior 113 o un ﬁaterial compuesto multicapa incluyendo,
por ejemplo, una capa PET y EVA. OtrasiCapas compuestas y
capas coextruidas taﬁbién pueden ser utiiééadas. La capa de

unién 113 ayuda a pegar la hoja flexible al forro de sﬂedﬁ%zg
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inferior 106. Antes de la separacién de la lamina de cubierta
102 de la porcién de forro inferior 104, 1la capa 113 también
incluye la caracteristica dispensadora 120 ahi definida, 1la
cual puede ser el mismo agujero cortado con dado u otra
abertura antes mencionada.

En algunos enfoques, la hoja flexible 105 puede tener
una densidad total de aproximadamente O.G5a aproximadamente
1.5 g/cc vy, en otros enfoques, aproximadamente 0.9 a
aproximadamente 1.4 g/cc. Aunque no se desea quedar limitado
pof la teoria, se cree que dichos rangos de densidad pueden,
en combinacidén con las otras caracteristicas aqui descritas,
ayudar a formar una hoja flexible 105 que tenga la capacidad
de proporcionar un aparato dispensador formado o desgarrado
de manera limpia mediante el desgarre o desprendimiento de
porciones del forro de sello inferior 106 a través del
apafato dispensador = 120. Tal como se épaliza con mayor
detalle é continuacién, un grosor total de;la hoja flexible
105 también puede ser éeleccionado con relacién a la capa de
unién 126 para lograr el aparato dispensador formado vy
deégafradd de manera limpia 120. En algunos enfoques, la hoja
flexible 105 tiene un grosor de aproximadamente 0.5 a
aproximadamente 2 mils y generalmente se incluye en la lamina
del elemento de sellado en una relacién especifica con la
cantidad o grosor de la capa de unién 126 a fin de formar de
manera efectiva la caracteristica dispensadora 120 al momento
de la remocidn.

A tfavés de otrg enfoque, la hoja fié%ible 105 también

puede incluir una capa de espuma, tal como un polimero de
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espuma. Si se utiliza, el polimero de espuma puede incluir,
pero no se limita a, espumas de poliolefina, espumas de
poliéster, espumas de copolimero, y similares. El polimero de
espuma puede tener una densidad de aproximadamente 0.4 a
aproximadamente 0.9 g/cc L en  otros enfoques,
aproximadamente O.65a aproximadamente O.9jg/cc. En algunos
enfoques, si se utiliza una capa de polimeio de espuma dentro
de la hoja flexible 105, esta capa de espuma también puede
ser una mezcla de un polimero de densidad superior y un
polimero de densidad inferior a fin de incrementar su fuerza
interna. En algunos enfoques, esta capa de espuma puede
incluir aproximadamente 50 a aproximadamente 70 por ciento de
polimero de alta densidad (tal como bﬁlietileno de alta
densidad, vy similar) y aproximadamente 30 a aproximadamente
50 por ciento de un polimero de baija dehsidad (tal como un
polietileno de baja_densidad Y similar);iSi se utiliza, la
capa de espuma puede tener aproximadamente 0.5 a
aproximadamente 1.5 mils de grosor.

Cuando se ensambla, la capa de unidén 126 adhiere la capa
de -soporte superior 125 a la hoja flexible 105 y también al
forro de sello inferior 106 debido a que la capa de unién 126
se extiende a través de la caracteristica dispensadora 120.
Por lo tanto, al momento de jalar la pestaﬁa para jalar 115,
toda la lamina de cubierta 102 es retirada de la porcidén de
forro inferior 104 en el punto de separacién 118, lo cual se
puede deber a la capa de liberacidén o recugrimiento sobre la
superficie superior 122 de la porciéngﬁinferior 104. Al

momento de jalar, la unidén entre la capa 125 y la capa 106 a

000022



10

15

20

25

X

través de la capa de unién 126 es lo suficientemente fuerte
para jalar una porcidén 123 del forro de sello inferior 106 a
través de la caracteristica dispensadora 120. Para este fin,
esta accidn de jalar desgarra o rompe la porcién 123 del
forro de sello inferior 106 (es decir, 135Capa de membrana o
caléntamiento por induccién 109 y la capag&e sello por calor
107 de la misma) adyacente a o debajo dé 1a caracteristica
dispensadora 120 alrededor de su borde. Por 1lo tanto, 1la
remocién de la lamina de cubierta supericr 102 también retira
una porcidén de la capa de membrana 109 y una porcién de la
caba de sello por <calor 107 que corfesponde a o esté
sobrepuesta debajo de la caracteristica dispensadora 120
definida en la hoja flexible 105. Esto después forma una
caracteristica dispensadora completa 120 que se extiende a
través de toda la porcidén de forro inferiér 104. Al momento
de la remocidn de la lamina de cubierta_iO2, un consumidor
entonces puede dispensar un producto desdé un envase a través
de esta caracteristica dispensadora 120. En algunos enfoques,

después de la remocién limpia de la porcién de forro de sello

inferior 123 a través de la caracteristica dispensadora 120

para formar completamente la caracteristica dispensadora 120
a través de toda la porcidén de forro inferior 104, el forro
de sello inferior 106 forma un reborde o labio muy pequefio
que se extiende dentfo de la caracteristica dispensadora. En
algunos ejemplos, ese reborde e} lé%io puede tener
aproximadamente 2 n@iimetros 0 menos, eﬁxalgunos enfoques,
aproximadamente 1 milimetro o menos, vy Aén algunos otros

enfoques, aproximadamente 0.5 milimetros o menos, y en otros
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ejemplos todavia, puede no haber ningin reborde o labio.

Para formar un desgarre o ruptura limpia de la membrana
y capas de unidén 109 y 107, en algunos casos, los elementos
de sellado agqui incluyen una relacién o proporcién especifica
del grosor de 1la caba de unidén 126 a uﬁtgrosor de la hoja
flexible 105. A tfavés de un enfoque, lesta relacién o
proporcién puede ser aproximadamente 1:1“a aproximadamente
1:0.25. Esto se puede referir como una relacién de unién de
sello interior. En otras palébras, el grosor de la hoja
flexible 105 wvaria de ser aproximadamente el mismo que
aproximadamente 25 por ciento del grosor de la capa de unidn
126.

En algunos enfogques, la hoja flexible 105 puede ser una
capa relativamente delgada de aprokimadamente 0.5 a
aproximadamente 2 mils de grosor, vy eﬁf otros enfoques,
aproximadamente 1 a aproximadamente 1.5 ﬁils de grosor. La
capa de unién 126 puede tener aproximadamente 0.5 a
aproximadamente 2 mils de grosor, y en otros enfoques,
aproximadamente 1 a aproximadamente 2 mils de grosor. Aunque
no se desea quedar limitado por la teoria, estos grosores vy
proporciones antes mencionados son efectivos para permitir
que la capa de unidén 126 forme una unidén con la capa de

membrana 109 a través de la caracteristica dispensadora 120 vy

forme esa unidén sustancialmente de manera  completa a través

de toda su superficie debajo de o correspondiente al &rea de
la caracteristica dispensadora 120. Estos grosores y
relaciones reducen al minimo cualesquiera espacio 150 en la

interfaz de una periferia inferior de 1la caracteristica
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dispensadora 120 y la superficie superior 152 del forro de
sello inferior 105. Estos espacios ﬁinimizados 150 se
muestran mejor en la.figura 4.

Una capa flexible ma&s gruesa con relécién a la cantidad
de una capal de unién, tal como una caééj flexible 105 de
aproximadamente 4.5 mils con una cépa de unién - de
aproximadamente 2 mils (es decir, una réiacién de unidén de
aproximadamente 1:1.8) ocasiona un espacio mucho més grande
en la interfaz periférica de la caracteristica dispensadora
120 de manera que se forman bordes desgastados o desiguales
al momento del desgarre. Una capa flexible relativamente
delgada de aproximadamente 0.5 mils a aproximadamente 2 mils
con relacidén a las relaciones de <capa de unién antes
mencionadas minimiza el espacio 150 efecti§b para permitir un
desgarre limpio del forro de sello inferiéf 106 a través de
la hojé flexible 105 sustancialmente 1libre de cualesquiera
bordes desgastados o desiguales.

Si la hoja flexible 105 es demasiado delgada con
relacién a la capa de unién 126, tal como por debajo de
aproximadamente 0.5 mils, la hoja 105 genefalmente no tiene
una fuerza interna suficiente cuando se forma de' los
polimeros y materiales aqui descritos para soportar el forro
de sello ‘inferior' 106 que es Jalado a través de 1la
caracteristica dispensadora 120. Cuando lé{hoja 105 esta por
debajo de aproximédamente 0.5 mils,. ia caracteristica
dispensadora tiende a desgarrarse o alargafée en una forma de
lagrima cuando la capa de unién inferior 106 es jaladé a

través de la misma al momento de la remocién de la lamina de
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En algunos enfoques, el elemento de sellado 100 puede

cubierta.

tener un espacio no uniforme 150 déntro del aparato
dispensador 120 entre la capa de unién 126 y el borde de la
caracteristica dispensadora. Para este fin, un lado de la
caracteristica dispensadora 150, tal como el lado mas
cercano a la estructura de pestafia 112{ puede tener un
espacio mas pequenio que el espacio en el l§do opuesto de 1la
caracteristica dispensadora 150 como generélmente se muestra
en la figura 4. Este borde delantero 121 aé la caracteristica
dispensadora 120 con el espacio mas pequefio 150’ (es decir,
un espacid de borde delantero) puede, en.algunos casos, ser
efectivo para iniciar el desgarre del forto de sello inferior
106 de manera limpia. Una vez gque se 1inicia el desgarre
limpio <cerca del borde delantero de ' la caracteristica
dispensadora 120, entonces el desgarre se propagard alrededbr
del borde de la{ caracteristica dispensa&Ora 120 de manera
limpia.

La porcién de forro inferior 104 ihcluye una o mas
carécteristicas dispensadoras 120 al menos parcialmente
definidas en la capa de soporte 111 y capa de unidén 113 antes
de la remécién de la lamina de cubierta 102 y, posteriormente
(tal como después de la remocidn de latcubierta) tiene la
caracteristica dispensadora completa 120 definida en todas
las capas debajo de la lamina de cubierta 102 (es decir,
todas las capas de la hoja flexible 105 y la capa de uniédn
106) después de la remocidén de la lémiﬁéh de cubierta. La

caracteristica dispensadora ejemplar 120 se muestra como
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redonda en las figuras, pero también se pueden utilizar otros
tamarios, formas, cantidades vy configuraciones segin sea
necesario para una aplicacidén particular.

Las diversas capas del elemento de sellado se pueden
ensamblar a través de un proceso de laminacién por calor
formando una hoja de las capas descritaéﬁ También se puede
utilizar recubrimiento con adhesivo y/o laminacién por
extrusién. La hoja de lamina resultante de los elementos de
sellado aqui se puede cortar en discos de tamafio apropiado u
otras formas seguin sea necesario para formar un ensamble de
cierre de recipiente o elemento de sellado con pestana. E1
elemento de sellado de corte es insertado en una tapa u otro
cierre que, a su vez, es aplicado al cuello de un envase que
se va a sellar. La capa de rosca puede ser roscada sobre el
cuello abierto del envase, atrapando asi el elemento de
sellado entre el cuello abierto del éﬁvase y la parte
supefior de la tapa. El1 calor o induccién actual u otro
sellado entonces se aplica para sellaf el sub-ensamble
inferior de las capas que forman la porcidén de sello al
cuello del envase.

Se entenderd que diversos cambios en los detalles,
matériales y arreglos de la lamina de sello y métodos para
elaborar 1los mismds, los "cuales han sido descritos e
ilustrados aqui para explicar la naturaleza de los sellos
aqui descritos, puedén ser hechos por aquéllos expertos en la
técnica dentro del ‘principio y alcance‘éae la descripcidn
incorporada vy reivindicaciones. A menos :éﬁe se indique lo

contrario, todas las partes y porcentajes 'son en peso.
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NOVEDAD DE LA INVENCION

Habiendo descrito el presente invento, se considera como una
novedad vy, por 1lo tanto, se reclama como prioridad 1lo

contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.- Un elemento de sellado para sellar al borde de un
envase y para proporcionar una abertura dispensadora, el
elemento de sellado comprende:

una hoja flexible de una o méds capas que tiene un borde
interior que define al menos una abertura dispensadora
preformada que se extiende a través de la misma, la hoja
flexible tiene una »superficie superior y una superficie
inferior de la misma;

una lamina de cubierta adherida de ménera removible a la
superficie superior de la hoja flexibie, la lémina de
cubierta incluyendo una capa de soporte”de polimero y una
capa de unién;

un forro de sello adherido a la superficie inferior de
la hoja fléxible;

la.capa de unién de la lamina de cubierta extendiéndose
a través de al menos una abertura dispensadora preformada
para unir la capa de soporte de polimero de la lamina de
cubierta al forro de sello; y

una relacién de un grosor de la 'caﬁa de unidén a un
grosor de la hoja flexible de aproXimadamente 1:2  a
aproximadamente 1:0.25 de manera que él‘ forro de sello se

desgarra limpiamente a través de la abertura dispensadora
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preformada en el borde interior del mismo al momento de la
separacién de la lémina de cubierta de la hoja flexible de
manera que una porcidén del forro de sello debajo de 1la
abertura dispensadora preformada es retirada con la lamina de
cubierta.

2.- El elemento de sellado de Qsﬁformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado porque ﬁn grosof de la hoja
flexible se ubica entre aproximadamente (.5 y aproximadamente
2 mils y un grosor de la capa de unidén es aproximadamente 0.5
a aproximadamente 2 mils.

3.- El elemento de sellado de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado porque la hoja flexible
incluye una capa de polimero de espuma.

4.- El elemento de sellado de ¢bhformidad con la
reivindicacidén 1, caracterizado porque l%;hoja flexible es
una léminabque tiene una capa de polimero de espuma y una
segunda capa de polimero adherida a la.capa de polimero de
espuma.

5.- El1 elemento de sellado de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado porque la superficie superior
de 1la hoja flexible tiene un recubrimiento de liberacién
sobre la misma.

6.~ El elemento de sellado de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado porque un%fo mas capas de la
hoja flexible tienen una densidad total de aproximadamente
0.6 a aproximadamente 1.5 g/cc.

7.- El elemento de sellado de ccnformidad con la

reivindicacidén 1, caracterizado porque la lamina de cubierta
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incluye una pestafia para jalar.

8.- El elemento de sellado de conformidad con 1la
reivindicacién 7, caracterizado porque la pestarfia para jalar
estd definida completamente dentro del perimetro del elemento
de sellado.

9.- El elemento de sellado de conformidad con 1la
reivindicacién 1, caracterizado porque el forro de sello
incluye una capa superior de hoja de metal y una capa
inferior de una capa de unidén activada por calor, ambas capas
configuradas para desgarre a través de la abertura
dispensadora preformada durante la remocidén de la lamina de
cubierta.

10.- El1 elemento de sellado de c¢onformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado porque la_iémina de cubilerta
es transparente de manera que la abertura preformada es
visible a través de la misma.

11.- El1 elemento de sellado de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado porque un espacio entre una
pared de la abertura dispensadora preformada en un lado del
mismo es mas pequelio que un espacio entre una pared de la
abertura dispensadora preformada en un lado opuesto del
mismo.

12.- El1 elemento de sellado de ééhformidad con la
reivindicacidén 1, caracterizadoc porque lawcapa de unién es
una capa de unidén activada por calor.

13.- Un envase que tiene un elemento de sellado para
sellarse a un borde del envase y para proporcionar una

abertura dispensadora, el envase comprende:
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un borde de envase que rodea una abertura del envase;

un elemento de sellado que esta sellado al borde del
envase e incluyendo"

una hoja flexible de una o mas capaS;Qﬁe tiene una borde
interior que define al menos una abeftura dispensadora
preformada que se extiende a través de la misma, la hoja
flexible tiene wuna superficie superior y una superficie
inferior de la misma;

una lamina de cubierta adherida de manera removible a la
superficie superior de la hoja flexible, @ la lémina de
cubierta incluyendo una capa de soporte de polimero y una
capa de unidn;

un forro de sello adherido a la supéﬁficie inferior de
la hoja flexible;

la capa de unién de la lamina de cubierta extendiéndose
a través de al menos una abertura dispensadora preformada
para pegar la capa de soporte de polimero de la lamina de
cubierta ‘al forro de sello; vy

una relacién de un grosor de la éapa de unién a un
grosor de la hoja flexible de aproximadamente 1:1 a
aproximadamente 1:0.25 de manera que el forro de sello se
desgarra limpiamente‘ a través de la abértura dispensadora
preformada en el borde interior del misma‘al momento de 1la
separacidén de la lémina de cubierta de lévhoja flexible de
manera .que una porcidén del forro de sello debajo de la
abertﬁré dispensadora preformada es retirada con la lamina de

cubierta.

14.- El1 envase de conformidad con la reivindicacidn 13,
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caracterizado porque un grosor de la hoja flexible es entre
aproximadamente 0.5 vy aproximadamente 2 ﬁils y un grosor de
la capa de unidén es aproximadamente O.Sva'aproximadamente 2
mils.

15.- El1 envase de conformidad con la reivindicacidén 13,
caracterizado porque la hoja flexible incluye una capa de
polimero de espuma.

16.- El envase de conformidad con la reivindicacidén 13,
caracterizado porque la lédmina de cubierta incluye una
pestarfia para Jjalar.

17.- El1 envase de conformidad con la’ reivindicacidén 16,
caracterizado porqué la pestafia para jéiér estd definida
completamente dentro del perimetro del eleﬁento de sellado.

18.- El1 envase de conformidad con lé‘reivindicacién 13,
caracterizado porque el forro de sello incluye una capa
superior de hoja de metal y una capa inferior de una capa de
unidn aétivada por <calor, ambas capas configuradas para
desgarre a través de la abertura dispensadora preformada
durante la remocién de la lémina de cubierta.

| 19.- El envase de conformidad con la reivindicacién 13,
caracterizado porgue un espacio entrer una pared de 1la
abertura dispensadora preformada en un ladéidel mismo es més
pequerio que un esbacio entre una parea; de la abertura
dispensadora preformada en el lado opuestc del mismo.

20.- El1 envase de conformidad con la reivindicacidén 13,
caracterizado porque la capa de unidén es una capa de unidn
activada por calor.

21.- Un elemento de sellado para sellarse al borde de un

oG



10

15

20

25

N
envase Yy para proporcionar una aberturéi‘dispensadora, el
elemento de sellado comprende:
una hoja flexible de una o mds capas que tienen un borde
interior definiendo al menos wuna abertura dispensadora
preformada que se extiende a través del mismo, la hoja
flexible tiene una superficie superior y una superficie
inferior de la misma;
una lamina de cubierta adherida de manera removible a la
superficie vsuperior de la hoja flexible, 1la lamina de
cubierta incluyendo una capa de soporte de polimero y una
capa de unidn,
una pestafia para jalar de la lamina  de cubierta, una
pestana para Jjalar definida completameﬁte dentro de un
perimetro del elemento de sellado;
un forro de sello adherido a la superficie inferior de
la hoja flexible;
~la capa de unién de la lamina de cubierta extendiéndose
a través de al menos una abertura dispensadora preformada
para unir la capa de soporte de polimero de la léamina de
cubierta al forro de sello; vy
al momento de jalar la pestafa paraqﬁalar para separar
la ladmina de cubierta de la hoja flexible?rél forro de sello
se desgarra a través de la abertura dispensadora preformada
en el borde interior de la misma al momento en que dicha
porcidén del forro de sello debajo de la abertura dispensadora
preformada és retirado con la lamina de cubierta.
22.- E1 elemento de sellado de .conformidad con la

reivindicacién 21, caracterizado porque un grosor de la hoja
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flexible es entre aproximadamente 0.5 y aproximadamente 2
mils y un grosor de la capa de unidén es aproximadamente 0.5 a
aproximadamente 2 mils.

23.- El1 elemento de sellado de conformidad con la
reivindicacidén 21, caracterizado porque la hoja flexible
incluye una capa de polimero de espuma.

24.- E1 elemento de sellado de conformidad con la
reivindicacidén 21, caracterizado porque la hoja flexible es
una lamina que tiene una capa de polimero de espuma y una

segunda capa de polimero adherida a la capa de polimero de

espuma.
25.- El elemento de sellado de conformidad con la
reivindicacién 21, caracterizado porgue la superficie

superior de la hoja flexible tiene un recubrimiento de
liberacidén en la misma.

26;— El elemento de sellado de conformidad con la
reivindicacidén 21, caracterizado porque una o mas capas de la
hoja flexible tienen una densidad total de aproximadamente
0.6 a aproximadamente 1.5 g/cc.

27.- El elemeﬁto de sellado de cbhformidad con la
reivindicacidén 21, caracterizado porque una relacidén de un
grosor de la capa de unidén a un grosor de la hoja flexible es

de aproximadamente 1:1 a aproximadamente 1:0.25.

00an3/



Q&\

RESUMEN DE LA INVENCION

Aquil se describe un elemento de sellado o sello interior para
un sellado a un borde de un envase, mismo que tiene la
capacidad para inicialmente proporcionar.el sellado para el
envase 'y posteriormente proporcionar un dispensador o
caracteristica dispensadora que tiene una abertura
limpiamente formada u otro pasaje a través del mismo para
dispensar contenido del envase; los elementos de sellado o
sellos interiores aqui son construidos -a partir de hojas
flexibles o laminas definiendo una o mds caracteristicas o
elementos  dispensadores integrados o preformados para
suministrazr contenido desde el envase; una o) mas
caracteristicas o) elementos dispensadores integrados
inicialmente estan cubiertos en ambos lados para quedar
expuestos para uso al momento de la remocidn de una porcién

del elemento de sellado.
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