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DECLARACION SOBRE USO DE RECURSOS GENETICOS O BIOLOGICOS

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de recursos genéticos o bioldgicos de los que
cualquiera de los palses miembros de la Comunidad Andina es pals de origen.

Os @ no

Nota: En caso afirmativo debera anexar copia del confrato de acceso de recursos genéticos o productos derivados, o certificado

o numero de registro, expedido por la Autoridad competente.

"

DECLARACION SOBRE USO DE CONOCIMIENTOS TRADICIONALES

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de conocimientos tradicionales de comunidades
indigenas, afroamericanas o locales de palses miembros de la Comunidad Andina.

X no

Os

Nota: En caso afirmativo debera anexar la licencia o autorizacion de uso de conocimiento tradicional, o certificado o numero

de registro.

12

REDUCCION DE TASAS

Declaro que carezco de medios econémicos para presentar la soficitud de patente.

Os A no

Nota: En caso de ser persona natural y carecer de medios econémicos, y por lo tanto, aplique la reduccién de tasas a que se
refiere la resolucién vigente en tarifas, debe firmar la presente solicitud bajo la gravedad de juramento.

Micro, pequefias y medianas empresas

Universidades pablicas o privadas

Entidades sin animo de lucro
Debe aportar los documentos que se indican en el numeral 17 de anexos.

O
O

O

201200118

13 AUTORIZACION DE NOTIFICACION EN LINEA Os NO
Manifiesto que he lefdo y entendido perfectamente los términos y condiciones de uso de medios electrénicos para las notificaciones
en linea a través de internet de los actos administrativos proferidos por la Superintendencia de Industria y Comercio que
deben ser notificados personaimente y, en consecuencia, autorizo ef servicio de notificacion a través de internet.
14 PARA PUBLICAR A PARTIR DE LA FECHA DE RE ENTACION 15 Comprobante de pago
DE LA PRIORIDAD INVOCADA: o pago electrénico
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[JsMeses [] t2meses [] 18MEeSES| [JeMeSEs [] 12MESES [] t8MESES |
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16 IRMA DEL SOLICI DEL APODERADO O DEL SENTANTE LEGAL
Junto a cada firma, indicar e’! nombre del firmante y su car:dad (si tal calidad no es obvia al leer & pefitorio)
C)—
17 ANEXOS
‘ Documentacién Técnica Documentacidn Juridica
11m Poderes, si fuera el caso
12 _m Documento que legalmente pruebe la cesitn del inventor al
soficitante o a su causante
v ; N . 13 Copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos
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2 m Reivindicaciones N° Revindicaciones: ° D o cerfificado o numero de registro, si fuera el caso.
i o . 18. Reduccién de tasas
3. m Dibujos y/o figuras N° folios: 0 Micro, pequefias o medinas empresas
4 m Resumen Copia simple de la deciaracién de renta de! afic inmediatamente
anterior, o en su defecto prueba documental idénea
6. m Documento de Prioridad Documento de constancia de cumplimiento con lo establecido
| en ga:? 905 de 2004
6. D Traduccién del documento de prioridad. Universidades pablicas o privadas
. Copia acto de reconocimiento institucional emitido por i Ministerio
7. D Certificado de depésito de materiat biol6gico si fuera el caso de Educacién
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10.D Anexo formato digital Otras, especificar

Comprobante de pago de la tasa de presentacitn de Ja solicitud.

Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.

Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente
palabras en la publicacion.

Comptobante de pago por reivindicacién adicional a 10.
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ACOPLAMIENTO PARA TUBOS DE PLASTICO DE GRAN DIAMETRO,
FORMADOS POR PERFILES ENROLLADOS EN ESPIRAL
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DESCRIPCION

Acoplamiento para tubos de plastico de gran diametro, formados por perfiles enrollados
en espiral.

Objeto de la invencion

La presente invencién, como su propio titulo indica, se refiere a un acoplamiento entre dos
tramos de tubo de plastico, flexible. En particular, se trata de tubos que estan formados
por perfiles de plastico reforzados, que presentan en sus laterales medios de unién
mediante machihembrado, forméandose el tubo al enroliar el perfil helicoidalmente y
posteriormente unir las juntas, con posterior pegado y sellado de la zona; todo ello para
conformar un tubo apto para conduccién de fluidos en ldmina libre o baja presion.

En concreto este acoplamiento est4 destinado a tubos de PVC, de gran diametro, entre
1.200 y 3.000mm., efectuando una unidn mediante un manguito o fitting eléstico

internc y doble junta eléstica, lo que permite una elevada estanqueidad.

Antecedentes de la invencién

Tubos o tuberias de piastico obtenidos en la propia obra en la que se van a colocar, a
partir de perfiles reforzados enrollados en espiral se conocen desde hace afos. La
patente australiana AU-607431, o su equivalente modelo de utilidad espafiol U0245561 ya
describen bandas tubulares enrollables helicoidalmente, que presentan exteriormente una
serie de nervios longitudinales, entre los que se forman canales también longitudinales, en
cuyos laterales definen unos medios de conexion de dicha banda en una configuracion
helicoidal, para formar un tramo de tubo. Los citados nervios y canales son paralelos y
presentan una situacion divergente hacia un lateral, determinando el angulo que forman
con el eje central de dicha banda el didmetro de la tuberia.

Algunas de estas tuberias, cuando han de trabajar en aplicaciones de altas prestaciones,
con el fin de alcanzar el necesario grado de resistencia, se refuerzan con elementos
generalmente metalicos, consistentes en perfiles que se colocan por la pared exterior del
tubo, entre los resaltes, para aumentar la resistencia a la flexion del mismo. Este elemento
reforzante consiste en una banda metalica de seccion transversal en forma de “U” cuyos
extremos libres se enganchan bajo dos nervios adyacentes. Este tipo de tuberias se ha
descrito en la patente europea EP-0606349.

Las ventajas de estos tubos, si se compara con los convencionales prefabricados, son
destacables, basta considerar el peso y el volumen de los mismos de cara al transporte,
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sobre todo cuando los tubos se fabrican en un lugar muy distante del que se van a
instalar. Ademas estos tubos tienen cierta elasticidad, consiguiendo con ello reducir las
tensiones a las que se puede ver sometido el tubo en flexién, aumentando su resistencia
a rotura respecto a otras tecnologias anteriormente utilizadas.

Tanto los tubos con refuerzo, como sin refuerzo, actualmente cuentan para su unién de un
manguito o fitting, el cual se pega y sella con una masilla especifica, ya sea interiormente
(tubos visitables) o exteriormente. Este sistema, si bien es efectivo, necesita de un
exhaustivo control durante su aplicacion, en obra y aun asi se producen desplazamientos
y corrimientos del pegamento durante la insercién de los extremos de dos tramos de tubo,
lo que acaba ocasionado fisuras por las que se producen fugas del fluido transportado.

Descripcién de la invencién

El objeto de ia presente invencién es propiciar un acoplamiento entre tramos de tubo del
tipo precitado, que resulte efectivo, de forma que permita mantener unos costes de
produccién equivalentes al acoplamiento convencional, al tiempo que facilitar el montaje
en la obra de dicho acoplamiento.

Cuando se trata de tubos de gran diametro el acoplamiento no se debe realizar
introduciendo longitudinaimente un manguito por los extremos de dos tubos consecutivos
porque la junta de goma que suele montarse en dichos manguitos facimente se
enroscaria, perdiendo su ubicacién y por tanto su funciones de estanqueidad. Por esta
causa se ha recurrido en esta aplicacion a un acoplamiento que se construye a partir de
una lamina flexible, enrollada y unida por sus extremos para formar un elemento cilindrico
abierto por las bases que constituye un manguito flexible, que exteriormente tiene un
diametro equivalente al del interior de los tubos a unir. Este manguito tiene un grado de
flexibilidad suficiente para que pueda doblarse sobre si mismo mientras es introducido en
el interior de los tubos y una vez situado en posicion poder desplegaric dentro de los
mismos, para formar una manga de revestimiento interior en la zona de unién.

Preferentemente este manguito dispone exteriormente y en la zona central de un anillo
saliente que determina el punto de confluencia de ambos tubos cuando se forma el
acoplamiento.

Dicho manguitc presenta perimetraimente y proximos a ambos extremos unos medios de
retencion de sendas juntas de goma, que conforman al menos un labio saliente,
enrampado hacia el centro del manguito, cuyo didmetro exterior es ligeramente mayor que
el hueco interior del tubo. Estos medios de retencién consisten en sendos cajeados
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perimetral de ancho equivalente a dicha junta, en el que acopla ésta elasticamente sin
que se pueda desplazar longitudinaimente.

Descripcion de las figuras

Para complementar la descripcién que se esta realizando y con objeto de facilitar la
comprensidn de las caracteristicas de la invencién, se acompana a la presente memoria
descriptiva un juego de dibujos en los que, con caracter ilustrativo y no limitativo, se ha
representado lo siguiente:

La figura 1 muestra una vista en alzado, parcialmente seccionada de un acoplamiento
efectuado entre dos tubos (1) de este tipo.

La figura 2 representa el manguito (2) que conforma la base de este acoplamiento.

Las figuras 3 a 5 muestran distintas fases del proceso de colocaciéon de este acoplamiento
(2) en los tubos (1).

Realizacion preferente de la invencién

Como se puede observar en las figuras referenciadas cada tramo de tubo (1) esta
formado por un perfil de PVC, o un material plastico similar, que presenta una serie de
nervios rigidizadores (11) que discurren divergentemente con respecto a los laterales del
perfil, de forma que al enrollarse este perfil helicoidaimente y efectuar la unién de sus
laterales mediante machihembrado y posterior pegado y sellado de la zona (12) se forma
un tubo (1) con una pared interior lisa, que resulta apto para conduccion de fluidos en
lamina libre.

Para establecer el acoplamiento de dos tramos de tubo (1) se ha previsto un manguito
flexible (2), que se forma con una ldmina que se suelda por los extremos para
proporcionarla una configuracién cilindrica. Preferentemente por el exterior y en la zona
central dispone de un nervio perimetral (21), que determina la porcion de manguito que
queda introducida en el interior de cada tubo (1).

Este manguito (2) dispone por ambos extremos de sendas juntas de goma (3), que
presentan al menos un labio saliente (31), inclinado hacia el tubo (1), cuyo didmetro
exterior es ligeramente mayor que el hueco del tubo (1), de forma que en el acoplamiento
dicha junta queda aplastada estableciendo una unién estanca. Como se aprecia en la
figura 2, la junta (3) esta incrustada en un cajeado perimetral (22), de ancho equivalente a
cada junta, en el que acopla elasticamente sin que se desplace longitudinalmente.
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La flexibilidad de este manguito (2) es tal que puede ser doblado sobre si mismo hacia el
interior, tal y como muestra la figura 3, para introducirse y colocarse en la zona de union
de dos tubos (1) manualmente y desde el interior, para luego comenzar a desdoblario y
llevarlo a la su posicién natural hasta que finalmente queda una pequefia zona abombada
(ver figura 4), que se empuja hasta hacerla desaparecer cuando el manguito se despliega
totalmente dentro de los tubos (ver figura 5) ocupando la zona de la union entre dos
tramos de tubo(1). Esta forma de colocacién, ademés de ser muy sencilla y rapida, como
no existe desplazamiento del manguito (2) dentro del tubo (1), tampoco las juntas (3) se
mueven de su sitio durante fa colocacién y asi el acoplamiento resuita totalmente estanco.

Una vez descrita suficientemente la naturaleza de la invencién, asi como un ejemplo de
realizacion preferente, se hace constar a los efectos oportunos que los materiales, forma,
tamafio y disposicion de los elementos descritos podran ser modificados, siempre y
cuando ello no suponga una alteracién de las caracteristicas esenciales de la invencion
gue se reivindican a continuacién:
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REIVINDICACIONES

1.- Acoplamiento para tubos de plastico de gran diametro, formados por perfiles
enrollados en espiral, que presentan en sus laterales medios de unién mediante
machihembrado, formandose el tubo (1) al enrollar dicho perfil helicoidaimente y
posteriormente unir las juntas, mediante pegado y sellado de la zona (12),
caracterizandose dicho acoplamiento porque estd constituido por lamina flexible,
enrollada y unida por sus extremos formando un elemento cilindrico abierto por las bases
que conforma un manguito (2), que presenta exteriormente un diametro equivalente al del
interior del tubo (1) y exteriormente en la zona central un anillo saliente (21), presentando
dicho manguito un grado de flexibilidad suficiente que permita doblarlo sobre si mismo
mientras es introducido en el interior de los tubos (1) a unir y desplegarlo en el interior de
los mismos, formando una manga de revestimiento interior de los mismos en la zona de
unién.

2.- Acoplamiento, segtin la reivindicacion 1, caracterizado por que dicho manguito (2)
presenta perimetralmente y proximos a ambos extremos unos medios de retencién de
sendas juntas de goma (3), que presentan al menos un labio saliente (31), enrampado
hacia el centro del manguito, cuyo didmetro exterior es ligeramente mayor que el hueco
interior del tubo (1), consistentes en sendos cajeados perimetral (22), de ancho
equivalente a la junta (3) en el que acopla ésta elasticamente sin desplazarse
longitudinalmente.
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RESUMEN

Acoplamiento para tubos de pldstico de gran didmetro, formados por
perfiles enrollados en espiral, que presentan en sus laterales medios de
unién mediante machihembrado, formandose el tubo (1) al enrollar dicho
perfil helicoidalmente y posteriormente unir las juntas, mediante pegado y
sellado de la zona (12), constituido por ldamina flexible, enrollada y unida por
sus extremos formando un elemento cilindrico abierto por las bases que
conforma un manguito (2), que presenta un grado de flexibilidad suficiente
que permita doblarlo sobre si mismo mientras es introducido en el interior
de los tubos (1) a unir y desplegarlo en el interior de los mismos, formando
una manga de revestimiento interior de los mismos en la zona de unién.

Al
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MINISTERIO '
OE INDUSTRIA, ENERGIA [‘ Oficina Espatiola
Y TURISMO de Patentes y Marcas

Jesus Maria Urizar Anasagasti
Paseo de la Castellana,72
28046 Madrid

Madrid, a 28 de noviembre de 2013

Resolucidn de la solicitud de Cesiéon 201300843

La Oficina Espanola de Patentes y Marcas le notifica que, examinada la documentacién aportada
y teniendo en cuenta los datos registrales pertinentes en relaciéon con la solicitud de transferencia
201300843, se ha acordado:

Inscribir, a favor de los cesionarios indicados, la transferencia de derechos de los siguientes
expedientes con las cuotas de participacién expresadas:

Cesionario 1 (C1) EXTRUSION Y COMPUESTOS, S.A.

Expediente: U201231346
Estado: Concedido

Cesionario %
C1 100.0

Expediente: U201231347
Estado: Concedido

Cesionario %
C1 100.0

Expediente: U201231348
Estado: Concedido

Cesionario %
C1 100.0

Esta previsto que esta resoluciéon sea publicada en el Boletin Oficial de la Propiedad Industrial
(BOPI) de fecha 11/12/2013. El BOPI puede consultarse en la web de la OEPM.

OEPM, Paseo de la Castellana, 75 — 28071 Madrid (Espafia) — Tel: (+34) 902 157 530 — Fax: (+34) 91 349 5597
1510X ( 05.09 )
1de?2
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Oficina Espafiola
de Patentes y Marcas

Contra esta resolucion, que no pone fin a la via administrativa, cabe interponer recurso de alzada,
ante la Direccion General de la OEPM, en el plazo de 1 mes a contar desde la fecha de
publicacion de la resolucion en el BOPI.

Atentamente,

Fdo.: irene Rodriguez Arranz
El Director del Departamento de Patentes e |.T.; P.D. Firma: El Jefe de Seccién de

Tramitacion de Transferencias y Licencias (Res. 05/09/2007).

OEPM, Paseo de la Castellana, 75 — 28071 Madrid (Espafia) — Tel: (+34) 902 157 530 — Fax: (+34) 91 349 5597
1510X ( 05.09 )
2de2
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Oficina Espaiola ‘(’3
' de Patentes y Marcas

'CERTIFICADO OFICIAL

Por la presente certifico que los documentos adjuntos son copia exacta de
la solicitud de Modelo de Utilidad U 201231346, que tiene fecha de

presentacion en este Organismo el 2012-12-19. -

INDICACION DE PRIORIDAD: El cédigo de pais con el numero de su
solicitud de prioridad, que ha de utilizarse para la presentacién de solicitudes

en otros paises en virtud del Convenio de Paris, es:
ES201231346U

Madrid, 19 de noviembre de 2013

El Director del Departamento de Patentes
e Informacion Tecnoldgica.
P.D.

Zéﬂ@ K.

Ana Maria Redondo Minguez

OEPM, Paseo de la Castellana, 75 — 28071 Madrid (Esparia) ~ Tel: (+34) 902 157 530 — Fax: (+34) 91 349 5597

1514X1 ( 11.07)
1de 1
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DESCRIPCION

Acoplamiento para tubos de plastico de gran diametro, formados por perfiles

enrollados en espiral.
Objeto de la invencion

La presente invencién, como su propio titulo indica, se refiere a un acoplamiento entre
dos tramos de tubo de plastico, flexible. En particular, se trata de tubos que estan
formados por perfiles de plastico reforzados, que presentan en sus laterales medios de
unién mediante machinembrado, formandose el tubo al enrollar el perfil
helicoidalmente y posteriormente unir las juntas, con posterior pegado y sellado de la

zona: todo ello para conformar un tubo apto para conduccion de fluidos en lamina libre

o baja presion.

En concreto este acoplamiento esta destinado a tubos de PVC, de gran diametro,
entre 1.200 y 3.000mm., efectuando una unién mediante un manguito o fitting elastico

interno y doble junta elastica, lo que permite una elevada estanqueidad.
Antecedentes de la invencion

Tubos o tuberias de plastico obtenidos en la propia obra en la que se van a colocar, a
partir de perfiles reforzados enrollados en espiral se conocen desde hace afios. La
patente australiana AU-607431, o su equivalente modelo de utilidad espariol
U0245561 ya describen bandas tubulares enrollables helicoidalmente, que presentan
exteriormente una serie de nervios longitudinales, entre los que se forman canales
también longitudinales, en cuyos laterales definen unos medios de conexion de dicha
banda en una configuracién helicoidal, para formar un tramo de tubo. Los citados
nervios y canales son paralelos y presentan una situacion divergente hacia un lateral,
determinando el angulo que forman con el eje central de dicha banda el diametro de la

tuberia.

Algunas de estas tuberias, cuando han de trabajar en aplicaciones de altas
prestaciones, con el fin de alcanzar el necesario grado de resistencia, se refuerzan con
elementos generalmente metalicos, consistentes en perfiles que se colocan por la
pared exterior del tubo, entre los resaltes, para aumentar la resistencia a la flexion del
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mismo. Este elemento reforzante consiste en una banda metdlica de seccion
transversal en forma de “U” cuyos extremos libres se enganchan bajo dos nervios

adyacentes. Este tipo de tuberias se ha descrito en la patente europea EP-0606349.

Las ventajas de estos tubos, si se compara con los convencionales prefabricados, son
destacables, basta considerar el peso y el volumen de los mismos de cara al
transporte, sobre todo cuando los tubos se fabrican en un lugar muy distante del que
se van a instalar. Ademas estos tubos tienen cierta elasticidad, consiguiendo con ello
reducir las tensiones a las que se puede ver sometido el tubo en flexion, aumentando

su resistencia a rotura respecto a otras tecnologias anteriormente utilizadas.

Tanto los tubos con refuerzo, como sin refuerzo, actualmente cuentan para su union
de un manguito o fitting, el cual se pega y sella con una masilla especifica, ya sea
interiormente (tubos visitables) o exteriormente. Este sistema, si bien es efectivo,
necesita de un exhaustivo control durante su aplicacion, en obra y aln asi se producen
desplazamientos y corrimientos del pegamento durante la insercion de los extremos de
dos tramos de tubo, lo que acaba ocasionado fisuras por las que se producen fugas

del fluido transportado.
Descripcion de la invencion

El objeto de la presente invencion es propiciar un acoplamiento entre tramos de tubo
del tipo precitado, que resulte efectivo, de forma que permita mantener unos costes de
produccién equivalentes al acoplamiento convencional, al tiempo que facilitar el

montaje en la obra de dicho acoplamiento.

Cuando se trata de tubos de gran diametro el acoplamiento no se debe realizar
introduciendo longitudinalmente un manguito por los extremos de dos tubos
consecutivos porque la junta de goma que suele montarse en dichos manguitos
facilmente se enroscaria, perdiendo su ubicacion y por tanto su funciones de
estanqueidad. Por esta causa se ha recurrido en esta aplicacion a un acoplamiento
que se construye a partir de una lamina flexible, enrollada y unida por sus extremos
para formar un elemento cilindrico abierto por las bases que constituye un manguito
flexible, que exteriormente tiene un didmetro equivalente al del interior de los tubos a
unir. Este manguito tiene un grado de flexibilidad suficiente para que pueda doblarse

sobre si mismo mientras es introducido en el interior de los tubos y una vez situado en
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posicion poder desplegarlo dentro de los mismos, para formar una manga de

revestimiento interior en la zona de union.

Preferentemente este manguito dispone exteriormente y en la zona central de un anillo

saliente que determina el punto de confluencia de ambos tubos cuando se forma el

acoplamiento.

Dicho manguito presenta perimetralmente y proximos a ambos extremos unos medios
de retencion de sendas juntas de goma, que conforman al menos un labio saliente,
enrampado hacia el centro del manguito, cuyo diametro exterior es ligeramente mayor
que el hueco interior del tubo. Estos medios de retencion consisten en sendos
cajeados perimetral de ancho equivalente a dicha junta, en el que acopla ésta

elasticamente sin que se pueda desplazar longitudinalmente.
Descripcién de las figuras

Para complementar la descripcién que se esta realizando y con objeto de facilitar la
comprension de las caracteristicas de la invencién, se acompafia a la presente
memoria descriptiva un juego de dibujos en los que, con caracter ilustrativo y no

limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura 1 muestra una vista en alzado, parcialmente seccionada de un acoplamiento

efectuado entre dos tubos (1) de este tipo.
La figura 2 representa el manguito (2) que conforma la base de este acoplamiento.

Las figuras 3 a 5 muestran distintas fases del proceso de colocacion de este

acoplamiento (2) en los tubos (1).
Realizacion preferente de la invencién

Como se puede observar en las figuras referenciadas cada tramo de tubo (1) esta
formado por un perfil de PVC, o un material plastico similar, que presenta una serie de
nervios rigidizadores (11) que discurren divergentemente con respecto a los laterales
del perfil, de forma que al enrollarse este perfil helicoidalmente y efectuar la union de
sus laterales mediante machihembrado y posterior pegado y sellado de la zona (12) se
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forma un tubo (1) con una pared interior lisa, que resulta apto para conduccion de

fluidos en lamina libre.

Para establecer el acoplamiento de dos tramos de tubo (1) se ha previsto un manguito
flexible (2), que se forma con una lamina que se suelda por los exiremos para
proporcionarla una configuracion cilindrica. Preferentemente por el exterior y en la
zona central dispone de un nervio perimetral (21), que determina la porcion de

manguito que queda introducida en el interior de cada tubo (1).

Este manguito (2) dispone por ambos extremos de sendas juntas de goma (3), que
presentan al menos un labio saliente (31), inclinado hacia el tubo (1), cuyo diametro
exterior es ligeramente mayor que el hueco del tubo (1), de forma que en el
acoplamiento dicha junta queda aplastada estableciendo una unién estanca. Como se
aprecia en la figura 2, la junta (3) esta incrustada en un cajeado perimetral (22), de
ancho equivalente a cada junta, en el que acopla eldsticamente sin que se desplace

longitudinalmente.

La flexibilidad de este manguito (2) es tal que puede ser doblado sobre si mismo hacia
el interior, tal y como muestra la figura 3, para introducirse y colocarse en la zona de
unién de dos tubos (1) manualmente y desde el interior, para luego comenzar a
desdoblario y llevarlo a la su posicién natural hasta que finalmente queda una peguefa
zona abombada (ver figura 4), que se empuja hasta hacerla desaparecer cuando el
manguito se despliega totalmente dentro de los tubos (ver figura 5) ocupando la zona
de la unidn entre dos tramos de tubo(1). Esta forma de colocacion, ademas de ser muy
sencilla y rapida, como no existe desplazamiento del manguito (2) dentro del tubo (1),
tampoco las juntas (3) se mueven de su sitio durante la colocacion y asi el

acoplamiento resulta totalmente estanco.

Una vez descrita suficientemente la naturaleza de la invencién, asi como un ejemplo
de realizacion preferente, se hace constar a los efectos oportunos que los materiales,
forma, tamario y disposicion de los elementos descritos podran ser modificados,
siempre y cuando ello no suponga una alteracion de las caracteristicas esenciales de

la invencion que se reivindican a continuacion:

\Y
AV



10

15

20

25

U201231346
19-12-2012

REIVINDICACIONES

1.- Acoplamiento para tubos de plastico de gran didmetro, formados por perfiles
enrollados en espiral, que presentan en sus laterales medios de unién mediante
machihembrado, formandose el tubo (1) al enrollar dicho perfil helicoidalmente y
posteriormente unir las juntas, mediante pegado y sellado de la zona (12),
caracterizandose dicho coplamiento porque esta constituido por lamina flexible,
enrollada y unida por sus extremos formando un elemento cilindrico abierto por las
bases que conforma un manguito (2), que presenta exteriormente un diametro
equivalente al del interior del tubo (1) y exteriormente en la zona central un anillo
saliente (21), presentando dicho manguito un grado de flexibilidad suficiente que
permita doblarlo sobre si mismo mientras es introducido en el interior de los tubos (1) a
unir y desplegarlo en el interior de los mismos, formando una manga de revestimiento

interior de los mismos en la zona de union.

2.- Acoplamiento, segun la reivindicacion 1, caracterizado por que dicho manguito
(2) presenta perimetralmente y proximos a ambos extremos unos medios de retencion
de sendas juntas de goma (3), que presentan al menos un labio saliente (31),
enrampado hacia el centro del manguito, cuyo didmetro exterior es ligeramente mayor
que el hueco interior del tubo (1), consistentes en sendos cajeados perimetral (22), de

ancho equivalente a la junta (3) en el que acopla ésta elasticamente sin desplazarse

longitudinalmente.
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