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RESPUESTA AL AUTO NOTIFICADO POR FIJACION EN LISTA NO, 232
DEL 24 DE JUNIO DE 2011, OFICIO NO. 10259 (EXAMEN DE FONDO}

ALVARO CORREA ORDONEZ, mayor de edad y vecino de Bogota D.C., identificado tal como
aparcce al pie de mi firma, en mi caracter de apoderado de la sociedad en referencia, doy

respuesta al auto emanado por ese Despacho dentro del término legal:
1. Objeciones del Examinador
1.1. De la solicitud de patente

Reivindicaciones

Su Despacho considera que la reivindicacion 1 no es clara porque la frase
7] 1 L . . " . .
se extiende sobre solamente una porcion de la longitud” es imprecisa por lo cual no

permite distinguir la invencion del estado de la técnica. Se sugiere sustituirla,
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Considera que la reivindicacién 2 no es clara porque dice “...material de
tela esta posicionado entre dicha de material fumable...” y sugiere sustituirla por:

“...material de tela esta posicionado entre dicha varilla de material fumable...”.

Estima de que la reivindicacion 5 no es clara porque presente un error
tipografico al decir: “...en donde a densidad...” donde deberia decir: “en donde la

densidad...”.

Afirma que la reivindicacion 8 no es clara porque el término

“sustancialmente” es impreciso.

Dice que las reivindicaciones 10 a 12 no son claras porque se presente ¢l

término “absorbente” cuando deberia ser “adsorbente”.

Considera que la reivindicacion 25 no es clara donde dice. “...dichos dos

partes...” donde deberia decir. “...dichos dos parches...”.

De las reivindicaciones 26 a 28 dice que no se define ¢l elemento de filtro

para fumar y se sugiere definirlo.

En cuanto a la reivindicacién 29 considera que el término
“sustancialmente™ es impreciso y sugiere sustituirlo pero, ademas, establece que hace

referencia a las figuras y sugiere eliminar la reivindicacion.

De la reivindicacion 8 se dice que no esta sustentada en la descripcion por
cuanto las formas del parche: rectangular, cuadrada, romboide u oval, no estin en la

descripcion y se sugiere incluirla en dicha descripcidn.

En cuanto a [a descripcion su Despacho sugiere definir las siglas “CTC”,

“CU” y “WG” la primera vez que se nombran,

De la referencia a las figuras 6 y 8 dice que son incorrectas por cuanto

dicen: “similar a aquel de las figuras 1-3" cuando deberia decir: “similar a aquel de las

(A



figuras 1y 3”.
o~ . . 3
1.2, TFinalmenle se sugiere reemplazar la abreviatura “c¢” por la correcta “cm™,

1.3. Novedad

Il Examinador plantea que, después de realizada la blsqueda de
anterioridades, no se encontré algin documento que afectara la novedad de las

reivindicaciones de la presente solicitud. Por lo tanto concluye que es nueva.
1.4, Nivel Inventivo

Sobre el requisito del nivel inventivo, el Examinador establece que no
existen en el estado de la técnica evidencias que demuestren que afecten el nivel inventivo

de la presente invencién y por lo tanto considera que si posee nivel inventivo.

2. Argumentos a favor de la patentabilidad de la solicitud

2.1, Claridad de la solicitud

El solicitante en respuesta a las objeciones formales de la descripcion y
reivindicaciones ha decidido acoger sus observaciones y presente junto con esle escrito
nueva descripcion y reivindicaciones donde se han realizado todas y cada una de las

correcciones sugeridas.

La Gnica observacion respetuosa que desea hacer el solicitante es que en
cuanto a la objecion hecha a la referencia a las figuras 6 y 8, dicha observacion pudiera ser
técnicamente equivocada por cuanto la figura 2 muestra la seccion transversal del mismo
articulo para fumar que muestra la figura 1 y por lo tanto no existe inconsistencia entre las
figuras 2 y 6, o 2 y 8. Esta expresion se debe entender en el sentido de que se refiere a un
arliculo para fumar similar a aque!l de las figuras 1 y 3, y no a una seccion transversal
similar a las figuras 1 a 3. De acuerdo con esta explicacion el texto objetado se justifica en

su actual forma.
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En relacidn con las siglas, el significado es el siguiente:

CTC: Tetracloruro de carbono
CU: Unidades Coresta
WG: “Water gauge”

En cuanto a la observacion dirigida a la reivindicacion 1 en relacién con la
frase “‘se extiende sobre solamente una porcion de la longitud”, el solicitante desea
informarle a su despacho que el sentido de esta frase es cubrir el hecho de que el material de
red no cubre la longitud completa de la varilla, sino solo una porcién, estando dicha porcion
ubicada hacia el extremo de hoca del articulo para fumar. El tamafio exacto de dicha porcidn
depende de la extensién en la cual los constituyentes del humo se deban rémover en la
ultima aspiracién del articulo para fumar. No existe otra posibilidad para reivindicar dicha
caracteristica. Sin embargo en la nueva reivindicacién 1 se ha hecho un ajusta tratando de

responder a la inquietud de su Despacho.

En virtud de lo anterior, solicito que se acepten las razones expuestas en el
presente documento y en consecuencia, se otorgue el privilegio de patente de invencidn para

el invento que se tramita en este expediente.

Atenfamente,

AUVARO CORREA ORDONER

C:C.No.79.143.366 de Usaquén
T.P.20.281

Anexos. Capitulo descriptivo modificado
Capitulo rejvindicatorio modificado
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Articulo para Fumar

La invencién se relaciona con articulos para fumar,
incluyendo pero sin limitarse a cigarrillosr y en particular
a articulos para fumar gque tienen un perfil de filtrado mas
plano gque los cigarrillos convencionales, esto es,
suministran un nivel mAs consistente de constituyentes de

humo en cada aspiracidén durante el fumado.

Se ha sabido durante algun tiempo en la industria del
tabaco que el suministro de los constituyentes de la fase
particulada del humo o la materia particulada total (TPM} no
es uniforme durante el fumado, y que bajo las condiciones de
fumar de la méquina ISO la “fuerza” por aspiracién, medida en
relacidén con la cantidad de constituyentes de la fase
particulada de humo, se incrementa significativamente desde
la primera hasta la ultima aspiracidén. Este incremento en
constituyentes en las ultimas aspiraciones es caudado por un
nimero de factores, incluyendo una eficiencia disminuida del
filtrado de la wvarilla de tabaco, un nivel disminuido de
ventilacidn de la varilla de tabaco a través del papel del
cigarrillo, ambos resultan de la reduccidén de la varilla de
tabaco mientras se fuma, y un constituyente potencial de 1la
fase en particulas de humo de la varilla de tabaco que
resulta de 1la deposicién de los constituyentes de la fase en
particulas de humo de 1las aspiraciones anteriores en el

tabaco.
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La proporcidn de constituyentes de humo desde la primera
hasta las ultimas aspiracicnes en un cigarrillo varia con
base en la produccidén del constituyente de humo total para
este producto y otras caracteristicas de construccién del
producto. Tipicamente un valor de proporcién entre dos vy
cuatro para productos de sabor completo (>10mg TPM), entre 3
a 5 para "“suaves” (5-10mg TPM) y entre 4 y 6 para “ultra
suaves” (<5mg TPM) se ha logradoc bajo las condiciones de la
maquina de fumar ISO. El incremento en la proporcién a medida
que la produccion de constituyente de- humo disminuye
grandemente resulta de los niveles més altos de ventilacién
usados en tales productos. Este desbalance en la producciédn
de constituyentes de humo entre la primera y las Gltimas
aspiraciones puede llevar al rechazo del consumidor del
producto como resultado de una percepcién de ser muy “débil”
en las primeras pocas asplraciones y muy “fuerte” en las
pocas aspiraciones finales. Este problema es mayor para los
productos que  producen un  menor nivel inferior de
constituyentes de humo debido a las diferencias mucho mas
grandes en los constituyentes del humo medidas entre las
primeras y las Ultimas aspiraciones. Existe, de acuerdo a lo
anterior, un deseo para suministrar un cigarrillo con un
perfil de aspiracidén mds parejo que sea capaz de suministrar
un nivel similar de constituyentes de humo tantc en las

primeras como en las Ultimas aspiraciones.

Mas aun se sabe que el nivel incrementado de los

constituyentes de humo suministrados en las pocas
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aspiraciones finales representa una proﬁorcién significativa
de la cantidad total de constituyentes del humo, generados en
todos los productos de cigarrillo. De acuerdo a lo anterior,
al reducir el suministrq de constituyentes de humo en 1las
pocas aspiraciones finales se reducird la cantidad total de

los constituyentes de humo suministrados.

Un 1intento previo para reducir la entrega de los
constituyentes y suministrar una entrega de constituyentes
mas uniformes se ha descrito en la Patente Estadounidense
3,902,504, la cual describe un cigarrillo que tiene papel
carbéon desmenuzado incorporado dentro de la varilla de tabaco
en cantidades crecientes hacia el extremo del cigarrillo que
va a la boca. Esto se logra de dos maneras, la primera de lés
cuales involucra producir un name:o de segmentos discretos
cada uno tiene una cantidad diferente de papel carbdn
desmenuzado mezclado con tabaco y disponer los segmentos en
una columna de modo que el segmento que contiene el nivel mas
alto de papel carbdén esta més cerca al extremo de boca del
cigarrillo, y los segmentos hacia el extremo de encendido del
cigarrillo contiene progresivamente menos papel carbédn. La
segunda modalidad tiene una varilla de tabaco en la cual el
tabaco es mezclado con  papel " carbén  en cantidades
incrementales hacia el extremo de boca del cigarrillo, sin la
necesidad de producir segmentos. Los niveles incrementados de
papel carbén desmenuzado hacia el extreﬁo de boca del
cigarrillo resulta en una produccidén mads consistente de

alguitran % nicotina comparado con los cigarrillos
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convencionales luego de fumar. Sin embargo, hay dificultades
significativas involucradas al producir ﬁn cigarrille de
acuerdo con la Patente Estadounidense 3,902,504, en ambas
modalidades descritas. En la primera, es necesario producir
un numero de segmentos cada uno tiene una mezcla de tabaco y
papel carbdn desmenuzado en cantidades que difieren y luego
disponer los segmentos para formar unas varilla, asegurar que
el segmento con el nivel mas alto de papel carbén desmenuzado
este en el extremo de boca del cigarrillo, y que segmentos
adicionales estén ordenados de manera correcta de acuerdo con
la cantidad del papel carbdén desmenuzadoe contenidos en ellos.
Esto es un proceso altamente complejo para ia fabricacidén de
un solo cigarrillo, tanto en términos de mezclar cada
segmento y en términos de disponer los segmentos en el orden
correcto, y no es posible tener velocidades altas usualmente
usadas en la fabricacién de <c¢igarrillos. Una desventaja
adicional asociada con el cigarrillo segmentado es que
durante el fumado la porcidén final de cada segmento tiende a
caerse del cigarrillo debido a que el carbdén caliente no
tiene integridad de un segmento.con el segmento adyacente.
Tal carbdén caliente cae por fuera del extremo del cigarrillo,
es muy probable gue resulte en que tal producto sea rechazado
por el consumidor. En la seqgunda modalidad es necesario
producir una varilla de tabaco en la cual el tabaco y el
papel carbdén desmenuzade se mezclen de modo que las
cantidades incrementales progresivamente de papel carbén que
estén presentes en el extremo de boca de la varilla. Esto

involucra un método complejo en el cual la cantidad de papel
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carbbén desmenuzado suministrada a la varilla en el extremo de
boca se haya incrementado mientras que se reduzca la cantidad
de tabaco suministrada para asegurar que la cantidad total de
material, en particular el papel carbdén desmenuzado, dentro
de la varilla sea consistente. Nuevamente, tal construccién
intrincada del producto no es posible a altas velocidades

usualmente usadas en la fabricacién de cigarrillos.

El uso de wuna enveltura rellena de carbén en un
cigarrillo para reducir la materia particulada total en la
corriente principal de humo es conocida de 1la Patente
Estadounidense 3,744,496, Alli se describe un cigarrillo que
tiene una columna de tabaco circunscrita por un papel relleno
de carbdén como una envoltura interior con un papel de
cigarrillo convencional que forma una envoltura exterior. Se
encontrd que el cigarrillo reduce significativamente la
produccidén de materia particulada total y los constituyentes
de la fase de vapor organico de la corriente principal del
humo, lo mismo que una reduccidén visible del humo vy
corrientes laterales. Sin embargo, el cigarrillo descrito en
la Patente Estadounidense 3,744,496 esta relacionada
sclamente con reducir los componentes de humo totales del
cigarrille a través del consumo y no intenta alterar el
perfil de los constituyentes suministrados durante el fumado.
Mas aun, el cigarrillo sufrird de las desventajas asociadas
con un cigarrillo doblemente envuelto en su longitud

completa, incluyendo las caracteristicas de. gusto indeseable
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corriente principal.

La provisién de un parche de papel carbén posicionado
hacia el extremo de boca, o alternativamente hacia el extremo
de encendido, de un cigarrillo al interior de una envoltura
de cigarrillo convencional se ha descrito en nuestra
solicitud de patente internacional co-pendiente numero
PCT/GB/2005/000669. Esta describe un cigarrillo en la cual un
parche de papel carbdn, u otro papel que contiene adsorbente,
que contiene un saborizante es aplicado a una envoltura de
cigarrillo antes de ser envuelta alrededor de una varilla de
tabaco en una maquina para hacer cigarrillos de modo que el
parche de papel carbdén saborizado esta posicionado en o hacia
el extremo de boca o del filtro de la varilla de tabaco. Esto
permite que el parche de papel carbén saborizado quede
aplicado en un proceso en linea a altas velocidades adecuado
para la produccién comercial. El1 cigarrillo resultante
suministra un “acabado fresco” para el consumidor durante las
pocas aspiraciones finales a medida que el saborizante que es
mantenido de manera estable en el carbdn del papel carbén es
volatilizado por el calor desde el carbdédn gquemado que avanza.
Sin embargo, el cigarrillo de la PCT/GB/2005/000669 esta
dirigide a suministrar un saborizante estabilizado en una
posicidén precisa en un cigarrillo y no contempla el uso de un

parche de papel carbén sin saborizante alli.
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Es un objetivo de la presente invenciédn suministrar un
articulo de fumar que tiene una produccién de constituyentes
de humo reducida, incluyendo constituyentes de la fase
particulada y/o de la fase de vapor en comparacién con un
cigarrillo convencicnal, en la porcién final del cigarrillo

para el suministro al consumidor durante la fumada.

Es un objetivo adicional de la invencidédn suministrar un
articulo de fumar que tiene un adsorbente posicionado de

manera precisa en él1.

Todavia adicionalmente es un objeto de la presente
invencién suministrar un articulo de fumar gque tiene un
perfil de aspiracién mas uniforme en relacién con los
constituyentes de fase particulada del humo, suministrados

por aspiracidén en comparacidén con un cigarrillo convencional.

Todavia otro objetivo adicional de la presente invencién
es suministrar un articulo para fumar que tiene una sensacidn
de fuerza incrementada en las primeras pocas aspiraciones y/o
una sensacidn de fuerza disminuida en las pocas aspiraciones
finales durante el fumado. La presente invencidén suministra
un articulo para fumar que comprende una varilla de material
fumable, una envoltura gque circunscribe dicha wvarilla de
material fumable y un parche de material de tela, dicho
parche de material de tela comprende un material adsorbente y
esta posicionado hacia el extremo de boca del articulo para

fumar y se extiende sobre solamente una porcién de la
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longitud de la wvarilla de material fumable, en donde dicho

parche de material de tela no comprende un saborizante en el.

Preferiblemente el parche de material de tela esta
posicionado entre dicha varilla de materiai fumable y dicha
envoltura. Ventajosamente el material de tela esta adherido a
una superficie de la envoltura, dicha superficie es una
superficie que da contra la varilla de material fumable, esto
es, una cara interior de la envoltura. El material de tela
esta adecuadamente adherido a 1la envoltura mediante un
adhesivo. BSe prefiere que el adhesivo sea uno de los
siguientes: un adhesivo activable por calor, PVA, almidén, vy

sclucidn de almidén.

La envoltura del articulo para fumar es'adecuadamente un
papel para cigarrillo convencional bien conocido en la
técnica. EL articulo para fumar puede ser envuelto en mas de
una envoltura, y puede tener, por ejemplo, una doble
envoltura. Se prefiere sin embargo que el articulo para fumar

sea envuelto en una Unica envoltura.

Es de preferencia que el articulo para fumar comprenda
un elemento de filtro. El elemento de filtro puede ser
adecuadamente de acetato de celulosa fibrosa convencional,
polipropileno o material de polietileno o material de papel
aglomerado. El1 elemento de filtro puede ser un filtro
maltiple que comprende multiples secciones tales como, por

ejemplo, un filtro dual o triple. Los filtros adecuados son
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bien conocidos por aquellos versados en la técnica. Un
elemento de filtro adecuado puede contener un material
adsorbente para la reduccién de los constituyentes de la fase
de vapor del humo. Tales filtros conocidos en el arte
incluyen filtros Dalmaticos en los cuales el carbdn activado
particulado esta interdisperso en el material de acetato de
celulosa del filtro y los filtros de cavidad en los cuales
una porcién de cavidad de un filtro multisegmento se llena
con granulos de carbén activado. En adicién, la caida de
presién y/o la eficiencia del filtrado mecanico del elemento
del filtro se puede seleccionar para lograr las
caracteristicas mecanicas y de filtracién del fumado deseado

como puede ser requerido para un producto deseado.

Adecuadamente el filtro de la presente invencidén esta
envuelto en una envoltura tipo tapdén y esta sujetado a 1la
varilla de material fumable mediante una envoltura de punta.
De mucha mas preferencia que la envoltura de punta es
ventilada mediante agujeros de ventilacién colocados en ella.
Los medios de ventilacién pueden adecuadamente comprender
agujeros de perforacién de la envoltura de punta usados ara
intersujetar el elemento de filtro y la varilla envuelta de
nmaterial fumable, Jjuntos con los agujeros de perforacién
correspondientes en el tapédn de enveoltura. Alternativamente,
los medios de ventilacidén pueden estar provistos mediante el
uso de una envoltura de punta porosa usada en conjunto con
una envoltura de tapdn perforada. La envoltura de punta

porosa puede ser porosa a lo largo de toda su extensién o

1%
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solamente sobre una extensién localizada, dicha extensiédn
estd en registro con la envoltura de tapdén perforada
subyacente. Se prefiere que la ventilacién este a un nivel
mayor a 10%, y ventajosamente a un nivel mayor a 50%. Es
ventajoso que los medios de ventilacién estén posicionados a
una distancia entre 11-17mm del extremo de boca del articulo

para fumar.

Preferiblemente el material de tela es un nmterial.de
lamina fibrosa vy méé preferiblemente un material de lamina
celuldésica o un material de lamina que contiene tabaco. EL
material de lamina fibrosa ventajosamente es un material de
tela celuldésica y més ventajosamente es un material de tela
de papel. El1 material de tela de papgl puede ser plano,
arrugado o calandrado. Ventajosamente el material adsorbente
esta incorporade dentro del material de tela, el adsorbente

es un componente integral del material de tela.

Adecuadamente el material adsorbente es uno o mas de los
siguientes: zeolita, sepiolita, arcilla, alumina activada,
mineral, resina, carbdn. Preferiblemente el material
adsorbente es carbdén y més preferiblemente es carbén

activado.

Ventajosamente el material adsorbente esta en forma
granular, en polvo o particulada. En donde el material
adsorbente esta en forma granular, polvo o particulada, el

material adsorbente preferiblemente tiene tamafios de

4
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particula de menos de 500um y preferiblemente menos de 100um.

Mas preferiblemente el material adsorbente tiene tamafios de
particula de menos de 50um y mas preferiblemente tiene un

tamafio de particula medio de menos de 20pum. El tamafio de

particula es considerado como el didmetro de la particula.

Adecuadamente el nivel de carga del material adsorbente
en el material de tela es de menos de 70% en peso del
material de tela. Por ejemplo el nivel de carga del material
adsorbente en el material de tela puede ser menos de 50% en
peso del materlal de tela. Ventajosamente el material
adsorbente cargado en el material de tela estd entre 10-45%
en peso, por ejemplo entre 30-45% en peso, del material de

tela.

Cuando el material adsorbente es carbén activado se
prefiere que el carbén tenga un nivel de actividad de hasta
180% de CTC (tetraclururo de carbono). Mas preferiblemente el
carbdn tiene una actividad de 40-160% de CTC. La actividad
del carbén se mide en porcentaje de tetracloruro de carbén
(CTC}, una medida bien conocida en la técnica. El1 carbdn
expresado, expuesto a CTC y el peso del carbdén es remedido
subsiguientemente. El incremento en peso del carbén es

calculade como un porcentaje.

Materiales adicionales pueden ser agregados al material

de tela de la invencidén. Tales materiales incluyen rellenos

15
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inorganicos y aditivos. Por ejemplo, un material de relleno
preferido es carbonato de calcio. Otros rellenos inorganicos
conocidos en la técnica incluyen 6xido de titanio, éxido de

magnesio, sulfato de calcio, arcillas y caoclin.

Adecuadamente el nivel de carga del relleno inorganico
en el material de tela es menor que 70% del material de tela.
Por ejemplo, el nivel de carga del relleno;inorgénico en el
material de tela puede ser menor que 50% en peso del material
de tela. Ventajosamente el relleno inorganico cargado en el
material de tela esta entre 10-30% en peso del material de

tela.

El parche de material de tela tiene un peso base en el
rango de 30-200 gramos por metro cuadrado (g/mz), Y
preferiblemente en el rango de 55-100 g/m?. Adecuadamente el
material de tela tiene una porosidad de menos de 3000CU

(Unidades Coresta). El material de tela adecuadamente tiene
un espesor entre 50-500um y preferiblemente tiene un espesor

entre 150-300um.

El parche del material de tela comprende un adsorbente
en el que comprende preferiblemente un aditivo para controlar
la velocidad de guemado ({(llamada de aqui en adelante como
“aditivo de velocidad de guemado”)}. La inclusién de un
material de tela adicional gque contiene carbono disminuye 1la

velocidad de quemado (velocidad de . quemado entre

b
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13
aspiraciones) del cigarrillo durante las aspiraciones
finales, resultando potencialmente en un numero de

aspiraciones incrementado y por lo tanto un incremento en los
constituyentes del humo particulado, suministrado al
consumidor. La inclusién de un aditivo de velocidad de
quemado resulta en una velocidad de quemado incrementada del
parche y mejora grandemente la formacién de cenizas.
Preferiblemente el aditivo de velocidad de quemado es un
citrato, tal como citrato de sodio, o de potasio. Otros
aditivos de velocidad de gquemado adecuados, tales como sales
de sodio o potasio, tales como acetato y tartrato, fosfato de
monc-amonio, y hidrogen fosfato de di-sodioc, por ejemplc, son
bien conocidos para el artesano. Ventajosamente el aditivo de
quemado esta presente en el range hasta 5% en peso del
material de tela, y preferiblemente en una cantidad hasta de
2% en peso. En una modalidad el aditivo de guemado esta

presente en una cantidad entre 0.1 a 2%.

Preferiblemente el material fumable es un material de
tabaco. Adecuadamente el material de tabaco comprende unc o©
mas tallos, hojas, o polvo de tabaco. Se prefiere que el
material de tabaco comprenda uno o mas de los siguientes
tipos: tabaco tipo Virginia o de flujo curado, tabaco Burley,
tabaco Oriental, tabaco reconstituideo, vy tabaco expandido.
Mucho mas preferente que el material fumable es qgue el
material fumable comprenda una mezcla de material de tabaco.
Y puede por ejemplo comprender 10-80% de tabaco Virginia, 10-

60% de tabaco Burley, 0-20% de tabaco Oriental, 0-30% de



12

16

20

24

28

14

tabaco reconstituido, 0-50% de tabaco expandido, y 0-30% de

tallos.

El material fumable puede alternativamente o en adiciédn

comprender un material sustituto de tabaco.

Se prefiere que la varilla de material fumable, en la
regidén sobre la cual el parche de material de tela se
extiende, comprenda un material fumable de peso mas bajo por
unidad de longitud de la varilla de material fumable. Esta
reduccidn en peso po£ unidad de longitud del material fumable
es en comparacidén a la porcidédn de la varilla de material
fumable sobre la cual el parche del material de tela no esta
presente. Tal reduccidén en el peso por unidad de longitud de
material fumable también resulta en un volumen inferior de
material fumable por unidad de longitud de la wvarilla del
material fumable. Esta reduccidén en peso asegura que la
reduccién en el volumen interno de la varilla de material
fumable causada por el parche del material de tela no resulte
en una densidad incrementada de material fumable en la regidn
de la varilla de material fumable sobre la cual el parche del
material de tela se extiende. De acuerdo a lo anterior, no
resulta ningdn incremento en la eficiencia de filtracién de
la wvarilla de material fumable que pudiera afectar
potencialmente la fuerza percibida del articulo para fumar vy
el incremento en la filtracidén de los constituyentes de humo
en las primeras aspiraciones. En una modalidad la disminucién

del peso del material fumable en la regién sobre la cual el
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parche del material de tela se extiende es tal gque 1la
densidad de material fumable en tal regidén es inferior que la
densidad de material fumable en la regidén sobre la cual el
parche de material de tela no estad presente, por ejemplo,
hasta un 25% menos. En una modalidad la densidad del material
fumable en la regidn sobre la cual el parche del material de
tela se extiende es de 1-20%, tal como 1-15%, por ejemplo 1-
10%, inferior a la densidad del material fumable en la regidn
sobre la cual el parche del material de tela no esta
presente. Se prefiere que el peso inferior por unidad de
longitud de material fumable sea tal que la densidad del
material fumable s lo large de la wvarilla del material
fumable permanezca constante. La cantidad de reduccidn en
peso a ser utilizada para lograr una densidad deseada en la
regidén sobre la cual el parche de material de tela se
extiende dependerd, por ejemplo, del espesor y tamafio del

parche de material de tela.

El material fumable puede también comprender un
saborizante, una envoltura vy/o aditivo de guemado para
mejorar las propiedades de fumado del mismo. Dependiendo de
las propiedades del relleno del aditivo de quemado que es un
promotor de quemado ¢ un retardante de quemado. Los aditivos
de quemado adecuados pueden ser selecciocnados entre 1 o més
sales de metales del grupo 1 o 2 taleé como acetatos,
citratos y otros promotores de quemado conocidos por el

versado en la técnica. Los retardantes de qgquemado adecuados
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incluyen hidréxido de magnesio, fosfato de mono-amonio, o

cloruro magnesio, por ejemplo.

El material de relleno fumable puede también comprender
un mejorador de cenizas, que esta presente ventajosamente en
el relleno en el rango entre 0-5%. Los mejoradores de ceniza
apropiados incluyen uno o mas entre mica, perlita, tiza,
arcillas, tales como, por ejemplo, vermiculita, kaolinitas,
talcos, saponitas, bentonitas, lo mismo que mejoradores de
ceniza tales como hidrogen ortofosfato de disodio, carbonato
de sodie, carbonato de calcio o fosfato ae diamonio, por

ejemplo.

Se prefiere que el material de tela circunscriba
sustancialmente de manera completa la varilla de material
fumable. Preferiblemente el material de tela se extiende 10-
80%, y mas preferiblemente 30-80% de la varilla de material
fumable. En un primer aspecto el material de tela se extiende
desde un punto en, por ejemplo, inmediatamente adyacente, al
extremo de boca de la varilla de material fumable hasta un
punto hacia el extremo de encendido del articulo para fumar.
Ventajosamente el punto hacia el extremo de encendido es un
punto en 10-80%, y preferiblemente 30-80%, de la distancia a
lo largo de la varilla de material fumable desde el extremo
de boca del articulo para fumar. En un segundo aspecto el
material de tela se extiende desde un primer punto hacia,
pero separado de, el extremo de boca de la varilla de

material fumable hasta un segundo punto hacia el extremo de
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encendido del articulo para fumar. Preferiblemente el primer
punto hacia el extremo de boca del articulo para fumar es un
punto en por lo menos 10% de la distancia a lo largo de la
varilla del material fumable desde el extremo de boca del
articulo para fumar. Mas aun se ha preferido que el segundo
punto hacia el extremo de encendido del articulo para fumar
este en un punto entre 11-80%, vy aun mas preferiblemente
entre 30-80%, de la distancia a lo largo de a varilla del
material fumable desde el extremo de boca del articulo para

fumar.

Dos o més parches de material de tela pueden extenderse
a lo largo de la longitud de la varilla de material fumable.
En un aspecto de la invencién el articulo para fumar
comprende primerc y segundo parches de material de tela de
modo que segundo parche se extiende sobre una porcién més
pequefia de la longitud de la wvarilla de material fumable que
el primer parche. Se prefiere que el primero y segundo parche
estén adyacentes inmediatamente uno con respecto del otro, y
mas preferiblemente el primer parche es adyacente a la
envoltura y el segundo parche es adyacente a la varilla de
material fumable. Se entiende gue el segundo parche de
material de tela comprende un material adsorbente en él pero
no comprende un saborizante, como se especifico en términos
del primer parche de material de tela de acuerdo con la

invencidn.
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El aparato y método usado para producirx los articulos
para fumar de 1la presente invencién y en particular 1la
aplicacidn del parche del material de tela gque contiene
adsorbente dentro del articulo para fumar, segun se describiéd
en nuestra solicitud de patente internacional copendiente
numero PCT/GB/2005/000663, cuyos contenidos se incorporan

aqul como referencia.

Como se usa aqul el término “material fumable” se quiere
significar simplemente que parte del articulo para fumar que
es contenido dentro de una envoltura y no tenga importado en
él ninguna asociacidn en cuanto a componentes individuales de
combustibilidad o de otra forma de la varilla de material

fumable.

Como se usa aqui el término “parche” quiere significar
una porcién de material de tela gque no denota ninguna
dimension en tamafio u otras caracteristicas, excepto lo que
se describe explicitamente aqui con relacidén al parche y gue

puede tener forma rectangular, cuadrada, triangular,

romboide, u oval.

En una modalidad el parche de material de tela comprende
relleno inorganico vy aditivo de quemade en adicién al
material adsorbente. En esta modalidad el parche de material
de tela comprende adecuadamente el material adsorbente en una
cantidad de menos de 70%, por ejemplo menos de 50%, en peso

del material de tela. Ventajosamente el material adsorbente

9 h
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esta presente en el material de tela en una cantidad .desde
10-45% en peso, por ejemplo entre 30-45%, en peso del
material de tela. También en esta modalidad el parche de
material de tela adecuadamente comprende el relleno
inorganico en una cantidad menor de 70%, por ejemplo menor de
50%, en peso del material de tela. Ventajosamente el relleno
inorganico esta presente en el material de tela en una
cantidad entre 10-30% en peso del material de tela.
Adicionalmente, en esta modalidad el parche de material de
tela comprende adecuadamente el aditivo de quemado en una
cantidad de hasta 5%, preferiblemente en una cantidad de
hasta 2%, por ejemplo en una cantidad de 0.1-2%, en peso del
material de tela. Preferiblemente, en esta modalidad, el
material adsorbente es carbdn, el relleno inorganico es
carbonato de calcioc, y el aditivo de quemado es un citrato
tal como citrato de potasio. La proporcidédn de carbonato de
calcio:carbdn puede ser de alrededor de 1:1 o hasta alrededor
de 1:2, por ejemplo alrededor 1:1.5. Por ejemplo, el parche
del material de tela puede comprender cerca de 35% en peso de
carbdén, cerca de 25% en peso de carbonato de calcio, y cerca

de 0.5% en peso de citrato tal como citrato de potasio.

Una ventaja de la modalidad descrita anteriormente en
donde el parche de material de tela comprende material
adsorbente tal como carbdn, rellano inorganico tal como
carbonato de calcio y aditivo de quemado tal como un citrato,
es que, mediante controlar la forma del material adsorbente

{(por ejemplo forma en gréanulos, forma en particulas o forma
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en polvo) y el tipo y cantidad de relleno inorganico y de
aditivo de quemado, la formacidn de cenizas y la velocidad de
quemado durante el fumado del articulo para fumar puede ser

controlado de manera satisfactoria.

Para poder entender més facilmente la materia objeto de
la invencidén y 1llevarla a cabo en la practica, se hace
referencia ahora, como via de ejemplo, a los dibujos

diagramaticos adjuntos, en los cuales:

La Figura 1 muestra una seccién de corte transversal
longitudinal a través del articulo de fumar de acuerdo con 1la

invencidn;

La Figura 2 muestra una seccidédn en corte transversal a
través del articulo de fumar de la Figura 1 a lo largo de las

lineas x-x:

La Figura 3 muestra una seccidédn de corte transversal
longitudinal a través del articulo de fumar de acuerdo con

una modalidad adicional de la invencién;

La Figura 4 muestra una seccidédn de corte transversal a
través del articulo para fumar de la Figura 3 a lo largo de

la linea y-y:

4
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La Figura 5 muestra una seccidén de corte transversal
longitudinal a través de un articulo para fumar de acuerdo

con una modalidad adicional de la invencién;

La Figura 6 muestra una seccidén de corte transversal
longitudinal a través del articulo para fumar de acuerdo con

una modalidad adicional de la invencién;

La Figura 7 muestra una seccién de corte transversal
longitudinal a través del articulo para fumar de acuerdo con

una modalidad adicional de la invencién;

La Figura 8 muestra diagramaticamente una seccién de
corte transversal longitudinal a través de un articulo para

fumar de acuerdo con una modalidad adicional de la invencién:

La Figqura 9 es un grafico que muestra la reduccién total
de NIDPM en cigarrillos de acuerdo con invencién contra NFDPM

de cigarrillos de control comparables;

La Figura 10 muestra un gré&fico de TPM contra numero de
aspiraciones para un cigarrillo de acuerdo con la invencién

comparado con un cigarrillo de control;

La Figura 11 muestra un grdfico de TPM contra numero de
aspiraciones para un cigarrillo adicional de acuerdo con 1la

invencidn comparado con un cigarrillo de control;
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La Figura 12 muestra un grafico de TPM contra numero de
aspiraciones para un cigarrillo adicional de acuerdo con 1la

invencién comparado con un cigarrillo de control;

La Figura 13 muestra un grafico de TPM, contra numero de
aspilraciones para un cigarrillo adicional de acuerdo con la

invencién comparado con un cigarrillo de control;

La Figura 14 muestra un grafico de TPM contra numero de
aspiraciones para un cigarrillo adicional de acuerdo con la

invencidn comparado con un cigarrillo de control;

La Figura 15 muestra un gradfico de TPM contra numero de
aspiraciones para un cigarrillo adicional de acuerdo con la

invencién comparado con un cigarrillo de control:;

La Figura 1 muestra un articulo para fumar (1) de

acuerdo con la invencidon en seccidén de corte transversal

longitudinal, El1 articule para fumar (1) comprende una
varilla de material fumable (2} circunscrita por una
envoltura de cigarrillo (3). Un filtro (4) esta posicionado

en el extremo de boca del articulo para fumar (1).

El filtro {4) esta circunscrito por una envoltura de
tapdn (5) y esta sujetada a la varilla de material fumable
(2) mediante un papel de punta (6) gque es usual en la
técnica. El articulo para fumar (1) tiene un parche de papel

carbén (7) localizado en el extremo de boca de la varilla del

J0
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material fumable (2} . El parche de papei carbén {(7)
circunscriben 1la circunferencia completa del articulo para
fumar (1). La envoltura de cigarrillo (3) rodea la varilla de
material fumable (2) y el papel carbdn (7). El parche de
papel carbdén {(7) es adyacente inmediatamente a filtro {4) en

el articulo para fumar (1).

Luego de fumar, el articulo para fumar (1) es encendido
en un extremo, tal extremo es el extremo més lejano del
parche de papel carbdn (7), y por lo tanto esta alejado del
filtro (4), y el humo es atraido a lo largo de la varilla de
material fumable (2) hacia el consumidor. En las primeras
pocas aspiraciones iniciales el material fumable (2) que esta
bajo combustidén no esta rodeado por el parche de papel carbén
(7) y por lo tanto hay poca reduccidn de los constituyentes
de humo por el papel carbén. A medida que el articulo para
fumar (1) se ha consumido adicionalmente y el carbdn de
guemado avanza a lo largo de la varilla de material fumable
(2) hacia el extremo de boca del articulo para fumar (1} el
papel carbdn (7) adsorbe material generado del carbén y por
lo tanto reduce 1los constituyentes del humo en las
aspiraciones finales para crear una sensacidén de fuer:za
reducida y un perfil de aspiracién mas plano para el

cigarrille durante el fumado.

La Figura 2 muestra una seccidn de corte transversal a .

través de un articulo para fumar (1) de-la Figura 1 a lo

largo de la 1linea x-x gue muestra la envoltura (3) que

2%
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circunscribe la varilla de material fumable (2) y el parche
de papel carbéon (7) que se extiende alrededor de 1la
circunferencia completa de la varilla de material fumable (2)

hacia el interior de la envoltura (3).

La Figura 3 muestra un articulec para fumar (1} en
seccidén de corte transversal longitudinal éimilar a aquella
de la Figura 1, con la excepcidén de que el parche de papel
carboén (7) se extiende sobre solamente una parte de 1la
circunferencia del articulo para fumar (1). Para simplicidad,
numerales de referencia similares son usados para marcar los

rasgos similares a través de las Fiquras.

La Figura 4 muestra una seccidén de corte transversal a
través del articulo para fumar (1) de la Figura 3 a lo largo
de la linea y-y que muestra la envoltura (3) que circunscribe
a la varilla de material fumable (2) y al pérche de papel de
carbén (7) que se extiende solamente parcialmente alrededor
de la circunferencia de la varilla de material fumable (2)

sobre la cara inferior de la envoltura (3).

La Figura 5 ﬁuestra en seccidén de corte transversal un
articulo para fumar (1) similar a aquel de las Figuras 1 y 3,
en las cuales el parche de papel carbdén (7) esta posicionado
a una distancilia separado del extremo del artiéulo para fumar
(1) gue corresponde al extremo de boca del mismo, de modo que

el parche de papel carbén (7) esta cerca de, pero no en, el
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extremo de la varilla de material fumable (2) y no entra en

contacto inmediatamente con el filtro (4).

La Figura 6 muestra en seccidn de corte transversal un
articulo para fumar (1) similar a aquel de las Figuras 1 - 3,
en las cuales el parche el parche de papel carbén (7) estaba
ahusado en su forma y por lo tanto se extiende a lo largo del
articulo para fumar (1) en diferentes cantidades alrededor de
la circunferencia de la varilla de material fumable {(2). En
esta modalidad el parche de papel carbén {7) tiene

sustancialmente una forma triangular.

La Figura 7 muestra el articulo para fumar (1) de la
Figura 1 en una seccidén de corte transversal longitudinal con
la adicidén de agujercs de ventilacién (8) que se extienden
por el papel de punta (6) alrededor de la circunferencia del
filtro (4). Los agujeros de ventilacién son formados por
perforacidén léaser durante la produccién del articulo para
fumar (1) y estan posicionados aproximadamente a 15mm del

extremo de boca del articulo para fumar (1}.

La Figura B8 muestra en seccidén de corte transversal un
articulo para fumar (1) similar a aquel de las Figuras 1 - 3,
en las cuales un primer parche de papel carbén (7) se
extiende aproximadamente la mitad de camino alo largo de 1la
longitud de la wvarilla de material fumable (2) sobre el
interior de una envoltura (3). Un segundo parche de papel

carbén (7a) se extiende aproximadamente por un cuarto de la

24
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longitud de la wvarilla de material fumable (2) del articulo
para fumar (1). Este segundo parche de papel carbén (7a) se
extiende entre el primer parche de papel carbén (7) y 1la

varilla de material fumable (2).

Ejemplo 1

Se hicieron cigarrillos de muestra que tienen un formato
de tamanio grande estandar, particularmente 84mm de longitud vy
24.6mm de circunferencia, con .un elemento de filtro de
acetato de celulosa de 27mm de longitud, una sobrepunta de
32mm y que tiene una ventilacién de punta laser en linea.
Mayores detalles de cada muestra, con relacidn a mezcla,
densidad de tabaco, papel, caida de presién del filtro vy

ventilacidén de punta, se dan en la Tabla 1.

Los cigarrillos de prueba fueron construidos con las
mismas caracteristicas de los cigarrillos de muestra con la
adicidén de un parche de carbdn activado al interior de la
envoltura del extremo de filtro del cigarrilleo. Cada parche
de carbén activado tiene una longitud de 30mm y un ancho de
23mm y tiene una composicidén como sigue: con base en peso de
58.3g/m®* (fibra 35g/m’ y carbén 23.3g/m?, da una carga de

carbdén de aproximadamente 40%); porosidad de  2000CU;

50
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resistencia a la tensidn de 36N/50mm; elongacién de 4.6%;

espesor de 280um; actividad de carbdédn de 100CTC.

Los «c¢igarrillos fueron fumados por una maguina bajo
condiciones estdndar acreditadas ISC (volumen de aspiracidn
de 35 cm®; duracién de la aspiracién 2 segundos; duracidn de
la segunda inter aspiracién 58 segundos) y el total de la
Materia Particulada Seca Libre de Nicotina (NFDPM) que
resulta para los cigarrillos de ensayo se comparo con los
cigarrillos de control y se establece en la Tabla 2. Las
muestras tienen diferentes producciones de alquitrdn vy
abarcan un rango de producciones ‘de alquitrdan comunes en
cigarrillos conocidos. También se muestra en la columna final
de la Tabla 2 la reduccidén en NFDPM (mg/cigarrillo) para cada
uno de los cigarrillos de prueba en comparacién con la
muestra de control respectiva.

Tabla 1

Muestra Mezcla Densidad|Permeabilidad| Caida de|Ventilacidn
de del Papel de| Presidén | de Punta
Tabaco Cigarrillo en el (%)
(mg/cm?) (CU) Filtro
(mm/WG)
1 Curado en 210 50 100 82
Humo
Modificado
2 Curado en 210 50 90 75
Humao
Modificado
3 Americano 242 50 90 60
4 Anmericanoc 242 50 110 55
5 Americano 242 50 60 55
6 Americano 242 50 75 45
7 Americano 242 50 &0 40

*{WG:water gauge: indicador de nivel de agua)

2.
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Tabla 2

Muestra NFDPM (mg/cigarrillo)
Control | Prueba | Reduccidn
1 1.3 0.8 0.5
2 2.5 1.6 0.9
3 4.2 2.9 1.3
4 4.4 3.0 1.4
5 6.5 4.7 1.8
6 6.7 5.1 1.6
7 9.4 7.7 1.7

Como puede verse de la Tabla 2 que cada una de las
muestras de ensayo resultd en uri NEDPM total
significativamente menor que aquel de cada uno de los
cigarrillos de conﬁrol comparativos. La reduccidén en el NFDPM
en mg/cigarrillo para cada cigarrillo de ensayo se grafica

contra la cantidad de NFDPM de los controles en la Figura 9.

Ejemplo 2

Varias de las muestras descritas en el ejemplo 1
anterior, particularmente las Muestra 1, 2, 3,5 y 7, fueron
evaluadas en cuanto a la Materia Particulada Total (TPM) en
una base de aspiracién por aspiracién. Cada muestra se fumo

con un volumen de 35 cm®

por aspirada, en una duracidén de 2
segundos y una duracién entre aspirada de 58 segundos, hasta
el numero de aspiraciones completas mis cercano, y el TPM
para cada aspirada fue registrado. La Tabla 3 muestra el TPM
para cada aspirada, Jjunto con el TPM total, para cada

cigarrillo de ensayo en comparacidén con la muestra de control

comparativa. E1 TPM por aspirada que resulta para las

52
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muestras 1, 2, 3, 5 y 7 se muestran graficamente en las
Figuras 10, 11, 12, 13 y 14 respectivamente. Es claro de la
Tabla 3 y las Figuras 10-14 que‘los cigarrillos de ensayo
tienen un TPM significativamente reducido en 1las pocas
aspiraciones finales, y en particular en las aspiraciones 5-
9. Estos resultados muestran que los cigarrillos que tienen
un parche de carbén circunscrito en la varilla de tabaco en
el extremo de filtro de un cigarrillo pueden reducir el TPM
sustancialmente en las aspiradas finales vy reducir la

percepcidén de fuerza asociada en estas aspiraciones.

Ejemplo 3

La Muestra 2 segun s describidé en el Ejemplo 1 anterior
fue disefiada con una caida de presidn mas baja del filtro y
un nivel inferior de ventilacién de punta comparado con la
Muestra 1, de modo que la producciédn de NFDPM ISO de la
Muestra 1 de control y de los cigarrillos de ensayo de la

Muestra 2 fueran similares.

Los detalles especificos de estos cigarrillos se
muestran en la Tabla 4. Estos cigarrillos fueron fumados por
maquina como se describidé en el Ejemplo 2 y los resultados
ara el TPM sobre una base de aspiracién por aspiracién se
muestran en la 'Tabla. 5 y se presentan dgraficamente en la

Figura 15.

2%



Tabla 3
Nimero de Aspiraciones por TPM (mg/aspiracién)
Aspiraciones Muestra 1 Muestra 2 Muestra 3 Muestra 5 Muestra 7
Control | Prueba | Control Prueba | Control | Prueba | Control Prueba | Control | Prueba
1 0.11 0.1 0.3 0.23 0.33 0.15 0.32 0.36 0.57 0.44
2 0.13 0.11 0.43 0.32 0.38 0.27 0.55 0.64 0.83 0.81
3 0.14 0.12 0.42 0.32 0.47 0.36 0.77 0.69 0.91 0.94
4 0.15 0.16 0.42 0.37 0.41 0.4 0.86 0.71 1.05 0.99
5 0.25 0.14 0.52 0.26 0.56 0.37 1.0 0.8 1.13 0.99
6 0.24 0.05 0.6 0.25 0.66 0.29 1.11 0.66 1.31 1.02
7 0.4 0.12 0.66 0.23 0.76 0.29 1.3 0.54 1.44 0.94
8 0.41 0.17 0.71 0.28 0.93 0.31 1.46 0.75 1.67 1.12
9 / 0.22 / 0.3 / 0.41 / 0.89 / /
Ttoal TPM 1.83 1.19 4.06 2.56 4.5 2.85 7.37 6.04 8.91 7.25
(mg/cigarrillo)

he
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Tabla 4

uestral Mezcla Densidad|Permeabilidad |Caida de|lVentilacidén| NFDPM
de del Papel de | Presién | de Punta IS0
Tabaco Cigarrillo en el (%) (mg {(ciqg)
(mg/cm’) (CU) Filtro
{mm/WG)
Contrel|l Curado en 210 50 100 82 1.3
Humo
Modificado
Ensayo | Curado en 210 50 90 75 1.6
Huimo
Modificado

Es claro de los resultados de la Tabla 5, y de la Figura
15, que el cigarrillo de prueba produjo un TPM mas alto en
las primeras pocas aspiraciones, notablemente en las
aspiraciones 1-4, pero una cantidad significativamente
reducida de TPM en las Ultimas pocas aspiraciones durante el
fumado, y en particular en los nimeros de aspiraciones 7-9.
Esto muestra que los cigarrillos de acuerdo c¢on la invencién
resultan en un perfil de aspiracidén plano o, mas plano cuando
son fumados y con un TPM significativamente reducideo en las
pocas aspiraciones finéles y un TPM elevado en las primeras

pocas aspiraciones.

Los cigarrillos en este Ejemplo fueron evaluados
mediante un panel sensorial usando un estudio comparativo
emparejado, como es bien conocido en la industria. Un
analisis estadistico de los resultados dio una diferencia
significativa entre el cigarrillo de control y el cigarrillo
de muestra en cuanto a los esfuerzos de aspiracidén, la boca

llena de humo, la amplitud de sabor y la aceptabilidad. El1
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esfuerzo de aspiracidén fue menor para la muestra de ensayo,
mientras que cada uno de los otros atributos de la muestra de

ensayo se considero que suministraban un resultado mayor.

Tabla 5
Nimero de TPM por aspiracidén (mg/aspiracidn)
Aspiracién Muestra de Control 1 | Muestra de Ensayo 2
1 0.11 0.23
2 0.13 0.32
3 0.14 0.32
4 0.15 0.37
5 0.25 0.26
6 0.24 0.25
7 0.4 0.23
8 0.41 0.28
9 / 0.3
Total TPM{mg/cig) 1.83 2.56
Ejemplo 4

Los cigarrillos de muestra (es decir, cigarrillos
de control) fueron hechos con un tamafioc grande estandar,
particularmente 8 3mm de longitud y 24, 6mm de
circunferencia, con un elementc de filtro en acetato de
celulosa de 27mm en longitud, una sobrepunta de 32mm vy

que tiene una ventilacidén de punta léser en linea.

Los cigarrillos de ensayoc fueron construidos con
las mismas caracteristicas de los cigarrillos de muestra
con Jla adicién de un parche de carbdén activado al
interior de la envoltura en el extremo de filtro del

cigarrillo. Cada parche de carbén activado tiene una
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longitud de 34mm y un ancho de 24mm y tenia una
composicidén como sigue: peso base de 91g/m* (fibra
35g/m?, carbén 33.6g/m?, dando una carga de carbdén de
aproximadamente de 37%, carbonato de calcioc 22.Og/m2);
porosidad de 131CU; carga de citrato de potasio de 0.5%
(p/p); esfuerzo de tensién de 39N/50mm; elongacidon de

2%; espesor de 192um; actividad de carbén de 100CTC.

Los cigarrillos fueron fumados por maguina bajo
condiciones estdndar acreditadas por ISO (volumen de
aspiracién 35 cm’; duracién de la aspiracién 2 segundos;
duracidén entre aspiraciones 58 segundos) y la Materia
Particulada Seca Libre de Nicotina total (NFDPM)} resulta
para los «cigarrillos de ensayo comparados con los
cigarrillos de control como se establece en la Tabla 6.
Los muestras tienen producciones de alquitrén diferentes
y abarcan un rango de produccién de alquitran comin en
cigarrillos conocidos. También se muestra en la columna
final de la Tabla 6 la reduccién en NFDPM (mg/cig) para
cada uno de los cigarrillos de ensayo en comparacién con

la muestra de control respectiva.

Tabla 6

Muestra NFDPM (mg/cigarrillo)
Control | Prueba | Reduccién

1 1.6 1.4 0.2

2 3.5 2.4 1.1

3 7.2 5.2 2.0

5¥
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Como puede verse de la Tabla 6 que cada una de las
muestras de ensayo resulto en una reduccidén en el NFDPM total

similar al que se mostrdé en la Tabla 2 en el Ejemplo 1.

20
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Reivindicaciones

Un articulo para fumar que comprende una varilla de
material fumable, una envoltura que circunscribe a
dicha wvarilla de material fumable y un parche de
material de tela, dicho parche de material de tela
comprende un material adsorbente y esta posicionado
hacia el extremo de boca del articulo de fumar y que
tiene una longitud mas corta que la longitud de 1la
varilla de material fumable, en dondé dicho parche de

material de tela no comprende un saborizante en &1l.

Un articulo para fumar de acuerdo con la Reivindicacién
1, en donde dicho parche de material de tela esta
posiciconado entre dicha varilla de material fumable y

dicha envoltura.

Un articulo para fumar de acuerdc con la Reivindicacién
1l o 2, en donde dichc material de tela esta adherido a

una superficie interna de dicha envoltura.

Un articulo para fumar de acuerdo con la Reivindicacién
l, 2 o 3, en donde una porcién de dicha varilla de
material fumable sobre la cual dicho parche de material
de tela se extiende comprende un pesc por unidad de

longitud inferior de material fumable.
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Un articulo para fumar de acuerdo con la Reivindicacidn
4, en donde la densidad del material fumable es
constante a lo largo de la longitud de la varilla de

material fumable.

Un articulo para fumar de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en donde dicho

material de tela es papel.

Un articulo para fumar de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en donde dicho

material adsorbente es carbdn activado.

Un articulo para fumar de acuerdo con una cualguiera de
las reivindicaciones precedentes, en donde dicho parche
de material de tela es de forma rectangular, cuadrada,

triangular, romboide, u oval.

Un articulo para fumar de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en donde el material
adsorbente esta presente en una cantidad de menos de

70% en peso del material de tela.

Un articulo para fumar de acuerde con la Reivindicacidn
9, en donde el material adsorbente esta presente en una

cantidad de menos de 50% en peso del material de tela.

40
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12.
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14.

15,

16.
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Un articulo para fumar de acuerdo con la Reivindicacién
10, en donde el material adsorbente esta presente en

una cantidad de 10-45% en peso del material de tela.

Un articulo para fumar de acuerdo con la Reivindicacidn
11, en donde el material adsorbente esta presente en
una cantidad de entre 30-45% en peso del material de

tela.

Un articulo para fumar de acuerdc con una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en donde dicho parche

de material de tela comprende un relleno inorganico.

Un articulec para fumar de acuerdo con la Reivindicacidn
13, en donde dicho relleno inorganico es carbonato de

calcio.

Un articulo para fumar de acuerdo con la Reivindicacidn
13 o 14, en donde el material inorganico esta presente
en una cantidad de menos de 70% en peso del material de

rtela.

Un articulo para fumar de acuerdo con la Reivindicacidn
15, en donde el material inorgénico esta presente eén
una cantidad de menos de 50% en peso del material de

tela.
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17.

18.

19.

20.

21.

22.
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Un articulo para fumar de acuerdo con la Reivindicacidn
16, en donde el material inorgadnico esta presente en

una cantidad de 10-30% en peso del material de tela.

Un articulo para fumar de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en donde dicho parche
de material de tela comprende un aditivo para controlar

la velocidad de guemado.

Un articulo para fumar de acuerdo con la Reivindicacién

18, en donde dicho aditivo es un citrato.

Un articulo para fumar de acuerdo con la Reivindicacidn
18 o 19, en donde el aditivo de velocidad de quemado
esta presente en una cantidad de hasta 5% en peso del

material de tela.

Un articulo para fumar de acuerdo con la Reivindicacidn
20, en donde el aditivo de velocidad de quemado esta
presente en una cantidad de hasta 2% en peso del

material de tela.

Un articulo para fumar de acuerdo con la Reivindicacién
21, en donde el aditivo de velocidad de quemado esta

presente en una cantidad de 0.1-2% en peso del material

de tela.

Ur
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24.

25,

26.

27.

28.
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Un articulo para fumar de acuerdo con una cualquiera de
l1as reivindicaciones precedentes, en donde dicho

material de tela tiene una porosidad mayor a 50CU.

Un articulo para fumar de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, que comprende dos

parches de material de tela.

Un articulo para fumar de acuerdo con la Reivindicacion
24, en donde dichos dos parches de material de tela se
extienden en diferentes cantidades sobre la longitud de

dicha varilla de material fumable.

Un articulo para fumar de acuerdo con una cualguiera de
las reivindicaciones precedentes, y que comprende
adicionalmente un elemento de filtro ubicade en el
extremo de boca, para filtrar los constituyentes de la
fase de vapor proveniente del arrastre de humo atraves

del articulo para fumar.

Un articulo para fumar de acuerdo con la Reivindicacién

26, en donde dicho elemento de filtro es ventilado.

Un articulo para fumar de acuerdo con la Reivindicacion
27, en donde dicho elemento de filtro es ventilado

hasta un nivel mayor a 50%.

4z
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ARTICULO PARA FUMAR

Resumen: Un articulo para fumar (1) en el cual una parche de
material de tela (7) tal como un papel que contiene un
material adsorbente en el, tal como carhdén activado, es
posicionade hacia el extremo que va a la boca del articulo de
fumar (1) para lograr un perfil de chapada mas plena
comparada con un cigarrillo convencional mediante disminuir
los constituyentes de humo-en las pocas aspiraciones finales.
lLas caracteristicas de los articulos de fumar pueden ser
cambiadas para incrementar el suministro de los
constituyentes de humo en las primeras pocas aspiraciones
para poder.mantener un rendimiento ISO NFDPM constante. EL
papel que contiene el adsorbente se extiende sobre solamente
una porcién del articulo de fumar hacia el extremo que va a

la boca y no comprende un saborizante alli.
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