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' Comprobante de pago de la tasa de presentactén dela soncltud.

Documento que acredita la existenc}a ¥ representaclén legal cuando el soncltante sea perscma juridico,
Poderes, sl fuere el caso Var Expedlente No.. 06-035.337. Adjunto Copia SImple

‘ Documento cle ceslén del inventor al soﬂcitante © & 5u causante,

Declaraclones

Copia de la solicitud internaclonai (Resumen, descripcion, relvmdicaciones, dibu:os)

o Traducclén dela soncitud lnternaclonai i casteliano. (Resumen, descrlpcién, reivmdlcacion’es, dibujos).

’Copla del examen preuminar intemaclcna% efectuado por la. Autoridad lntemacional de Examen Preltmmar o

(IPEA)

.Traducclén dei examen prelimmar mtemactonal efectuado por fa IPEA..

De ser el caso, copla del contrato de acceso. R

De ser el ¢aso, documento que acredlte la ﬂcencla o autorizacién de uso’ de conoclmlentos tradlclonales de las .

comunidades indigenas. . =
De: ser el caso, certlﬁcado de depﬁsito de! material biolégico.
Arte. ﬂnal 12x12. ' '

De ser el caso, informacién sobre otras sollcitudes de patante o titulos obtenldos eh el extranjero por el mismo |
-titular & sy causante, reiaclonadas parclal o totalmente con la Invenclén de esta solicitud :

De ser el caso, modiﬁcaclones efectuadas a fa solicltud lntemactona!
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Traduceidn Oficial No. 04~104

Efectuada el dia 2 de marzo de 2004, de un documento escrito
en Inglés, al cual para su identificacién se le estampa el
sello de Sergio Andrés Rueda Iglesias, Traductor e Intérprete
Oficial por Resolucién No. 0138 de Febrero 11 de 2002
expedida por el Ministerio de Justicia de la Repablica de
Colombia.

Traduccién oficial de las autenticaciones notariales vy
subsiguientes correspondientes a un Poder otorgado por
Rimberly-Clark Worldwide, Inc., a Carlos R. Olarte, y/o James

Tan Raisbeck y/o0 Ana Maria Frieri, documento este que viene

en espafiol y se explica por si solo.

La firma y cargo de Thomas J. Mielke como Vicepresidente de
Kimberly-Clark Worldwide, Inc. fueion debidamente
certificados por el Notario Publico Meliééa A. Blob, quien
tuve a la vista el Consentimiento Unanime por escrito de la
Junta Directiva en lugar de Asamblea Anual fechado el 24 de

abril de 2003 y la Escritura de Constitucién del 7 de octubre

de 1996.

La firma del Notario fue certificada asi:

ESTADO DE WISCONSIN

Oficina de la Secrataria de Estado

APOSTILLA

(Convencién de La Haya del 5 de octubre de 1961)

1. Pais: Estados Unidos de América

JR
- SERGIO AMDRES RUEDA IGLESIAS

c.asanqnaoncmn
RADUGTOR E INTERPRETE A

E;;AﬁOL-INGLES 7 INGLES - ESPAROL
RESOLUCION No, 0128 DEFEBRERO 11,2002
MINISTERID DE JUSTICIA Y DEL DERECHO

s
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El presente documento publico

2. Fue firmado por Melissa A. Blob

3. Que actud en su calidad de Notario Pablico del Estado de
Wisconsin.

4. Lleva el sello del Notario Publico del Estado de
Wisconsin.
Se certificd

5. En Madison, Wisconsin 6.El 20 de febrero de 2004

7. Por parte del Secretario de Estado de Wisconsin.

8. Bajo el Numero 97478

9. Aparece GranASello del Estado de Wisconsin

10. Firmado por Douglas La Follette, Secretario de Estado

Es traduccién fiel y completa efectuada por:

A «

Sergio Andrés Rueda Iglesias
C.C.80.424.773 de Bogota

SERGIO ANDRES RUEDA IGLESIAS
C. C. 80.424,773
TRADUCTOR E INTERPRETE OFICIAL
ESPANOL . INGLES / INGLES - ESPAROL
RESOLUCION No.0 138 DE FESRERD 11,2002
MINISTERIO DE JUSTICIA Y DEL DEXECHD
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“WORLD TRADE CENTER - TORRE C
CatLE 100 No. 8A-55 P1so 10
BOGOTA, COLOMBIA
TeLEPHONE: +57~1 638-6200
Fax: +57-1 638.6201

www.olarteraisback.com
, | Power of Attorney Poder
L The undersigned, ‘ El suscrito,
3 . meheﬂymark Worldwids, Inc.
y ~ domiciled in domiciliado en
7 | 401 N. Lake Street
L Nesnah, Wisconsin 54956 USA.

v by means of these presents heréby grants to Carlos -
L ~ R. Olarte, James Ian Raisbeck and/or

P ‘Ana Marfa Frieri full and sufficient Power of - -

‘ Attorney to file, prosecute, obfain, defend and
enforce any and all of the company’s Patents,

- Utitity Models, Industrial Designs and Obtainer’s

- Certificates in the Republic of Colombiz, to which

- end it empowers them to take all steps necessary

! before any administrative or judicial authority of any

i class for the objects stated, to file petitions, appeals,

{ replies and opposmons, pay taxes and annuities,

| request testimanies, receive documents and

' securities, abandon applications and collect refimds.

! Sufficient power is hereby granted to receive

: notifications on behalf of the Company, to confer

; powers on those who are to Tepresent the company

presented in connection with the objects stated,
giving thein likewise power to substitute these
presents and revoke. such substxmnons

judicially and extrajudicially, to answer in courtm,_) .
* the matter of all claims and demands that may be

“ por medio del preéante otorga a Carlos R,
Olarte, James Ian Raisbeck y/o Ana

Maria Frieri poder especial, amplio y
suficiente para presentar, trarvitar, obtener,
defender y hacer respetar todas y cualquiera de
Paientes, Modelos de Utilidad, Disefios
Industriales y Certificados de Obtentor dela
compaiiia en 12 Repiiblica de Colombia, a cuyo
efecto los faculia para dar todos los pasos
necesarios ante cualquier autoridad administrativa

‘o judicial de cualquier jerarquia para cunplir con

lo encomendado, elevar solicitades, apelaciones,

respuestas y oposiciones, pagar impuestos y
anualidades, solicitar testimonios, recibir

~ documentos y valores, desistir y percibir. Se.

concede poder bastante para recibir notificaciones

...a nombre de la compafifa, otorgar poderesa
- quienes vayau a representar ala‘ccmpaﬁia judicial

y extrajndicialmente, responder en juicio a tadas
las reclamaciones o demandas qus por motivo de
lo encomendado se presentaren, déndoles
asimismo facuitad para sustituir ef presmte y
revocar dichas susutucmnes .

%\—’ﬁ\\\,\

‘ Slgaamre/Fma Thomas J. Mielke
v | 5 Vme-Pres1dent

Date/Fecha.

R ty,Cquntry/Cmdad,Pals: Neensh, Wisconsm, United sfates of America
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DLARTE Rmssecx& Fruem. LTDA. _
st. & Pnomsmm SERVICES

Woaw TRADE cmea*'ronae C.
- GaLE 100 No, 8A-B5 Piso. 10 :
[ BoeoTA. COoLOMBIA
TELEPHONE: 4571 638«6200
Fax +57-1 638-6201

www oiade:a(sm cum

Notarml Certlﬁcatlon

'omxsdaxe,,

o The unders:gned Nutary Pubhc cemﬁes :

cfie'gal sge and donﬁqi’lad mo.o

'Ihat the gmntor bas wcecutcd the foragomg

' documwtasVice«Premdent S

of ijbgrly@lark Woﬂdw;&e, Inc.

3, That Kimberly-Clark Worldwide, uc.

having its principal place of business located in
Neenah, Wlsconsm, Umted Statas of =

. America

ig duly: incamomted, is. currently in existence, and

* that the purposes for which the Power of. Atiorney is
_granted - are w:thm the: scope. of m eorpomtef
' 'PWPOSW ,

4, That ﬁw gmutor has the authotity to execute the
Power of Attorney and that lns/ber representauon is

- legal.

5. The fmmdatwn for my certifications contmned in

.- points 2, 3 and 4 was the exhibition of the foﬂamng
. authentic docurnent(s): ,
Points 2 & 4: Unanimous Wntten Consent
‘of the Board of Directors in Lieu of Annual !
Meetmg dated April 24 2003 -

Point 3: The Cemﬁcate ‘of Incorporahon
" dated Octaber’l 1996 ’ v ,

Ceruﬁcac 6 ) Notarial
Enestafecha, ' .'
el Notario Pubhco suscnto certiﬁca.

1. Que:

Thomas J. Mielke

mayor de edad ¥ dommhado

. 401 N. Lake Street
Neenah, Wlsconsm 54956 USA. -

mcnbxé el documento que mtecede :

2. Que eI otorgante ha suscrito o mfendo
doomnento en su cmécter de - _
de

4, Que _
con sede prmmpal ub:cada en .

esth legalmsnte consumida, que ’ame emstencxa
legal vigente y que los propésitos para los citales
se otorga el poder se encuentra dentro de log que:
comprcnden su- objeto social. :

‘4 Que el otorgante henelarepresentamén para

susm‘bxr el poder, y que ésta es legimn&

5. Bl’ ﬁmdéinento de mis. -certificaciones
contemdas en-los puntos 2, 3 y 4 fue la exhibicién
delos (del) sxgmente(s) documento(s) au’ténnco(s)



OLARTERAISBECK

OLARTE RAISBECK & FRIERL, LTDA.
LEcAL & PROFESSIONAL SERVICES

WORLD TRADE CENTER — TORRE C
CalLe 100 No. 8A-55 Piso 10
BoaotA, COLOMRIA
TELEPHONE: +57-1 638-6200
Fax: +57-1 6386201

www.olarteraisbeck.com

NOTARY PUBLIC (Signature):

-

Bt g : Mslissa A. Blob, Notary Public

My Commission Expires: August 1, 2004
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(54) Tie: ROLLED BATH TISSUE PRODUCT FOR CHILDREN

@ (37) Abstracts A rolled tissue product that can help a child's progress in the (ofler training process is generally disclosed The rolled

) m_;m‘z Al l-msmmﬁunmmﬂmumummﬂumnummnﬂmn

9

tissue produict can have 4 pattern, located on the tissue web, such that the pattem helps the child determine the appropriate amonnt -
of bath tissue that should be used.. Also, some perforations in the lissus web can be weaker than other perforations to help the child

cleanly tear the appropriate amount of Bath tissus from the roll, Some of the perforations in the tissue web can have visual cues to

mdicale whera the perl'm‘alion is Iocarad

<
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'ROLLED BATH TISSUE PRODUCT FOR CHILDREN

Backaround of the Invention
‘One of the many chaflenges that exist during the training of a child tb use a
toflet is feaching the child fo use an appropriate amount of bath tissue. In |
sltuations where a child uses more bath tissue than actua!ly needed not only is
there waste of the excess bath tissue, but also the excess bath tissue can create a
mess within the bathroom, "pb.tenﬁany even clogging the tollet or related plumbling.

- Furthermore, any mess or clogs resulting from the use of excess bath tissue could -
frustrate the child and discourage his or her pragress in the. tralnlng

The difficulties with children learning to use the appropriate !emgth of bath

tissus can be associated with the difficulty that children can have In detemﬂmng
‘both an appropriate amount and the sheet count of the bath tlssue. For example,

the child may not. intuitively know what amount of bath tissus is appropriate to use
withaut a visual cue or other pattern on the bath tissue. :
To help the ch_ild. during the_tratning process, a parent or other fe_acher may

5 instruct the child to use a certaln amount of bath tissue. Typically, a parent would .

instruct or suggest an amount of bath tissue to use, measured by t_h_e.shéet count
of the bath tissue, For example, if a parent Instructs the child to use 3 or 4 sheats,

it may be difficult for the child to determine.and count 3 or 4 sheets. This difficulty

can be created: by the difficulty is seeing the perforations separating the‘ sheets of ’_

 bath tissue. Also, very young children may have difftculty in counting to3or 4,

espec!any with the added pressure of the toilet training process.. :

“In addition, a child in the toltet tralning process may have difﬁcu!ty !n
separating the tollet tissue from the rolled product in a neat manner, such as on
the perforations, The child may not be able to see or feel the perforations between
the sheets. ‘Even If the child can find the perforations, the child could also have -

difficulty cleanly tearlng on the perforation.

Many previous rolled tissue products have Incorporated destgns or plctures
on the base web, These desugns are typically directed to making the tissue
product more aestheﬁcally pleasing to a child, ar even to an adult. Some designs
may even be directed to a side beneﬁt of ha(ping toteacha chﬂd the alphabet or -
numbers, Howsver, the previous rou_ed tissue products may not be successful in_.:
teaching the child an appropriate amount of bath tissue to use.
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As such, a need exists for a bath tissue that can help a child realize what
the appropriate amount of bath tissue to be used, especially during the toilet
training process. Also, a need exists for a rolied tissue product that Is easier for a
child to cleanly tear or separate the appropriate amount of bath tissue to use from
the rolled product.

A need also exists for a rolled tissue product that is suitable to be used by
any Individual, and does not necessitate a need for two products providing the
same function within the bathroom. For example, there is a need fo have a
product that can function in a manner such that older Individuals are not
encumberad by the need to pay attention to the speclfic pattern on the tissue web,
yet, disregard by the older pérson for the usage pattern does not provide a
disruption to the ability of a younger child to successfully use the product without
confusion thereafter.

Also, a need sxists to make products that can be manufactured at high
speeds. Manufacturing processes and systems that require significant restrictions
of process speed may increase the cost of manufacturing of a product.

Definitions

A iissue product as described in this disclosure is meant to include paper
products made from base webs such as bath tissues, facial tissuss, paper towsls,
industrial wipers, food-service wipers, napkins, medical pads, and other similar
products.

A tissue sheet as described hereln refets to the material between adjacent
lines of weakness, or perforations, in the cross-machine direction (CD) direction of
the spirally wound sheet. Sheet length, as used herein, refers to the distance in
the machine direction (MD) direction between adjacent lines of weakness. For
example, sani{ary bath tissue products generally have a sheet length from about 3
inches to about 8 inches, such as from about 3 Inches to about 7 inches. For
example, In one particular embadiment, the sheet length of a bath tissue can be
from about 3 inches to about 5 inches, such as about 4 inches. Howevaer, variation
of sheet length may occur within the roll,

Roll Bulk in cc/g=3.142%(Roll Diameter squarad in cm?-outer Core Diameter
squared in cm?)/(4xSheet length in cmxsheet countxBasls Weight In g/lcm?2) or

2
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Roll Bulk in ce/g=0.785%(Roll Diameter squared in cm®outer Core Diameter
squared in cm?)/(Sheet length in cmxsheet countxBasis Weight In g/ cm®). Roli
bulk of the products of the present invention Is not overly critical to the Invention
and can vary widely such as from about 4 cc/g to about 30 cc/g, such as from
about § ccig to about 25 cefg, such as from about 6 ce/g to about 20 cc/g.

Tissue products can be distinguished from other paper products in terms of
their butk. For various rolied products of this invention, the single sheet bulk of the
sheet on the roll can be about 5 cuble centimeters per gram or greater, such as
about 7 cubic centimeters per gram or greater, such as about 8 cubic centimeters
per gram or greater, such as from aboui 6 cubic centimeters per gram to about 24
cubic centimeters per gram,

Single sheet bulk is calculated by taking the single sheet caliper and
dividing by the conditioned basis weight of the product. The term "caliper” as used
hereln is the thickness of a single tissue sheet, and may either be measured as the
thickness of a single tissue sheet or as the thickness of a stack of ten tissue sheets
and dividing the ten tissue sheet thickness by ten, where each sheet within the
stack is placed with the same side up. Caliper is expressed in microns. Caliper is
measured in accordance with TAPPI test methods T402 "Standard Conditioning
and Testing Atmosphere For Paper, Board, Pulp Handsheets and Related
Products"” and T411 om-89 “Thickness (callper) of Paper, Paperboard, and
Combined Board" optionally with Note 3 for stacked tissue sheets. The
micrometer used for catrying out T411 om-89 is a Bulk Micrometer (TMI Model 49-
72-00, Amityvilie, N.Y.) or equivalent having an anvil diameter of 4 1/16 inches
(103.2 millimeters) and an anvil pressure of 220 grams/square Inch (3.3 gkilo
Pascals.)

The basis weight and bone dry basis weight of the tissue sheet specimens
are determined using TAPPI T410 procedure or a madified equivalent such as:
Tissue samples are conditioned at 23°C £ 1°C and 50 + 2% relative humidity for a
minimum of 4 hours, After conditioning a stack of 16 — 3" X 3" samples Is cut using
a die press and assoclated dle. This represents a tissue sheet sample area of 144
in? or 929 cm?. Examples of suitable die presses are TMI DGD die press
manufactured by Testing Machines, Inc., Islandla, NY, or a Swing Beam testing
machine manufactured by USM Corporation, Wilmington, MA. Die size tolerances

3
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are + 0.008 inches in both directions. The specimen stack is then weighed to the
nearest 0.001 gram on a tared analytical balance. The basis weight in grams per
square meter is calculated using the following equation:

Basis weight = stack wt. in grams / 0.0929

A sheet of tissue can be defined as the matsrial between the adjacent lines
of weakness in the continuous sheet that comprises the rolled product. The sheet
length Is defined as the distance betwsen adjacent lines of weakness and the
sheet width as defined as the edge to edge distance of the sheet perpendicular to
the sheet length. The sanitary bath products of the present invention preferably
have.single sheet lengths of from about 3 inches to about 8 inches, such as from
about 3.25 inches to about 7 inches such as from about 3.5 inches to about 6
inches, such as from about 3.75 inches to about 5 inches. Tha sanitary bath
products of the present invention preferably have sheet widths of from about 3
inches to abaut 8 inches, such as from about 3.25 Inches to about 5 inches such
as from about 3.5 inches to about 4.75 inches.

Papermaking fibers, as used herein, include all known cellulosic fibers or
fiber mixes comprising cellulosic fibers. Fibers suitable for making the webs of this
invention comprise any natural or synthetic cellulosic fibars including, but not
limited to nonwoody fibers, such as cotion, abaca, kenaf, sabal grass, flax, esparto
grass, straw, jute hemp, bagasse, milkweed floss fibers, and pineapple leaf fibers;
and woody fibers such as those obtained from deciduous and coniferous trees,
including softwood fibars, such as northermn and southern softwood kraft fibers;
hardwood fibers, such as eucalyptus, maple, birch, and aspen. Waoody fibers can
be prepared in high-yleld or low-yield forms and can be pulped in any known
method, including kraft, sulfite, high-yield pulping methods and ather known
pulping methods. Fibers prepared from organosolv pulping methods can also be
used, including the fibers and methods disclosed in U.S. Pat. No. 4,793,898,
issued Dec. 27, 1988, to Laamanen et al.; U.S. Pat. No. 4,594,130, issued Jun. 10,
1986, to Chang et al,; and U.S. Pat. No. 3,585,104. Useful fibers can also be
produced by anthraquinone pulping, exemplified by U.8. Pat. No. 5,595,628,
lssued Jan. 21, 1997, to Gordon st al. A portlon of the fibers, such as up to 50% or
less by dry weight, or from about §% to about 30% by dry weight, can be synthetic
flbers such as rayon, polyolefin fibers, polyester fibers, bicomponent sheath~core
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fibers, mulil-component binder fibers, and the like. An exemplary polyethylene
fiber Is Pulpex®, available from Hercules, Inc. (Wilmington, Del.). Any known
bleaching method can be used. Synthetlc cellulose fiber types Include rayon in all
its varletles and other fibers derived from viscose or chemically modifled -ce!lﬂl‘qée.

Chemically treated natural celluloslc fibers can be used such as mercerized pulps, -

chemically stiffened or crosslinked fibers, or sulfonated fibers, For good
mechanical properties in using papermaking fibers, it can be desirable that the

fibers be relatively undamaged and largely unrefined or onlyightly refined: While

recycled flbers can be used, virgin fibers are generally useful for théh:- mechanical
properties and lack of contaminants. Mercerized fibers, regenerated cellulosic

- fibers, cellulose produced by microbes, rayon, and other cellulosic material or

cellulosic derivatives can be used. Suitable papermak_ing fibers can also Include
recycled fibers, virgin fibers, or mixes thereof, In certain embodiments capable of
high bulk and good compress_IVe.prbperﬂes. the fibers can have a Canadian
Standard Freeness of at least 200, more specifically at least 300, miore specifically

- still at least 400, and most specifically at least 500.

Other papermaking fibers that can be used In the.present ,lnvehtion, include
paper broke or recycled fibers and high-yigld fibers. High yield pulp fibers are
those pa'pennaklng fibers produced by pulping processes providing a yistd of
about 65% or greater, more speacifically about 75% or greater, and still more

-~ specifically about 75% to about 85%.  Yield Is the resulting amount of processed

fibers expressed as a percentage of the Inltial wood mass. Such pulping

' processes inc[ude bleached chemithermomechanical pulp (BCTMP),

chemithermomechanical pulp (CTMP), pressure/pressure thermomechanical pulp
(PTMP), thermomechanical pulp (TMP), thermomechanical chemical pulp (TMCP),
high yieid sulfite pulps, and high yt-eld Kraft pulps, all of which leéve»tﬁe resulting
fibars with high levels of lignin. High yield fibers are well known for thelr stiffness

In both dry and wet states relative to typical chemically pulped fibers.

Summary.of the Invention

 The present disclosure is gensrally directed to a rolled tissue product
comprising a tissue web spirally wound onto a roll. The tissue web defines a first
surface and Is formed from tlssue sheets separated by perforations along the
| 5
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tissue web, Forexample, in one embodiment the tissue sheets can be standard (%
bath tissue shests, E :
Inone embodiment,'a-repeaﬁng pattern Is located on the first surface and ‘
extends over a distance from about two to about five tissue sheets, suc_h as about
3 or about 4 sheets, before repeating. For example, each pattern can extend fora-
length from about 8 inches to about 20 Inches. The pattem can comprise
characters, such as consecutive alphanumeric charactars, The characters within

the paitern can be unreg!Stefsd' with respect to the perforations extended a\k_ey by

the pattern. For example, the repeating pattern can also comprise different
characters arranged such that no two adjacent characters are idénﬂcal inone
embodiment, each repeating pattern can be digitally prlnted onto the tssue web
such that no two identical characters in adjacent patterns comptise the same color.

A perforation can be registered between each repeated pattem For
example, the perforation ragistered betwsen each pattern can be weaker than the
other perforations located on the web. Also, in one embodlment the rolled tissue
product can also comprise a visual cue: indicating where the perforaﬂon registered
betwean each pattern is located.

In one embodiment, mstrucﬂons can be provided with the rolled tissue
product.. For example, the Instructions can explaln to the parent how to use the v-

-rolled tissue product to help g child learn the appropriate amount of tissue web to

use. For instance, the instructions can be provided in the form of an Ingert located
within the' roll, an insert into the package containing the rolled tissue product,a -

removable sheet adhered to an outside surface of a package containing the rolled

tissue product or lnstruuﬁons printed onto an outer surface of a package
containing the rolled tissue product
In another embodiment the wound tissue web can comprise a design

_located on the flrst surface, The design can comprise groups of & repeating

character. Each group can extend over a distance of from about two to about five
tissue sheets, such as about 3 or about 4 sheets. Each-group can comprise a
different repeating character than the adjacent groups on the tissue web. inone
embodiment, each grbup can have a repeating group of alphanumeric characters.
The groups can be orlented such that the design comprises groups of consecutive
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alphanumeric characters. For example, in one embodiment, no two groups of
alphanumeric characters are the same throughout the tissue web.

The repeating characters within each group can be registered or
unregistered with respect to the perforations extended over by the group. A
perforation can be registered between esach group of characters. For example, the
perforation registered between each group can be weaker than other perforations
located on the web. Also, a visual cus can indicate where the perforation
registered between each group is located.

In yet another embodiment, the present disclosure is generally directed to a
rolled tissue product comprising a tissue web spirally wound onto a roll. The tissue
web is formed from tissue sheets separated at perforations along the tissue web.
A portion of the perforatlons can be weaker than the other perforations. For
example, the weaker perforations can have less than 40% of the strength of the
other perforations in the tissue web, such as less than about 50% of the strength of
the ather perforations, The weaker perforations can be spaced apart from each
other such that at least one other perforation is located between each of the
weaker perforations. For example, the weaker perforations can be spaced apart at
a repeating distance from each other, such as spaced every third or fourth
perforation along the tissue web. Also, a visual cue can be assoclated with the
weaker perforation to help distinguish the weaker perforation from the other
perforations of the tissue web.

In yet another embodiment, the present'disclosure is generally dirscted to a
method of preparing a rolled tissue product. The method can comprise the steps
of forming an aqueous suspension of papermaking fibers, depositing the fibers
onto a forming fabric, an impression fabric, or a through-alr dryer fabric, to form a
web, and dewatering and drying the web fo form a paper sheet. A paitern can be
formed during these steps such that the pattern has characters and can help a
child determine the appropriate amount of bath tissue to use. The method can
also comprise the steps of perforating the paper sheet Inio tissue sheets and
converting the paper sheet into a rolled bath tissue product.

Various features and aspects of the present invention will be made apparent
from the following detailed description.

\q <
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Brief Description of the Figures

A full and enabling disclosurs of the present Invention, including the best
mode thereof to one of ordinary skill in the art, is set forth more particularly in the
specification, including reference fo the accompanying #lgures in which;

FIG. 1 is a perspective view of an exemplary embodiment of a rolled tissue
product in accordance with the present invention;

FIG, 2 is a perspective view of another exemplary embodiment of a rolled
tissue product in accordance with the present invention; ‘

FIG. 3 is a perspective view of yet ancther exemplary embodiment of a
rolled tissue product in accordance with the present invention; and

FIG. 4 is a perspective view of an additional exemplary embodiment of a
rolled tissue product in accordance with the present invention.

Repeated use of reference characters In the present specification and
drawings is intended to represent the same or analogous features or elements of
the present invention.

; Detailed Degcription
Referance now will be made fo the embodiments of the inventlon, one or

more examples of which are set forth below. Each example is provided by way of
explanation of the invention, not as a limitation of the invention. In fact, it will be
apparent to those skilled in the art that various modifications and variations can be
made in the invention without departing from the scope or spirit of the invention.
For instance, features {llustrated or described as part of one embodiment can be
used on another embodiment to yield a still further embodiment, Thus, itis
intended that the present invention cover such modifications and variations as
come within the scope of the appended claims and their equivalents. It Is to be
understood by one of ordinary skill in the art that the present discussion is a
description of exemplary embodiments only, and is not intended as limiting the
broader aspects of the present invention, which broader aspects are embodied in
the exemplary constructions.

In general, the present disclosure is directed to rolled tissue products, such
as rolled bath tissues. For example, the rolled tissue product of the present
disclosure can be a tissue web that is spirally wound on a roll. According to the

8



10

15

20

25

30

WO 2007/027262 PCT/US2006/021478

present disclosure, a patiern or design can be located on at least one side of the
tissue web. For example, the pattern can extend for, or otherwise help distinguish,
a predetermined length of the tissue web, such as an appropriate amount of the
tissue wab that should be used by a child during the tollet tralning process.

Also, the pattern or design can be aesthetically appealing to help calm and
encourage the child during the toilet training process, which can be frustrating to
both the child and the parent (or other teacher). For example, the pattern or
design can have characters that are easily recognizable by a child such as
cartoon-like characters or geometric shapes, Additionally, the pattern can be
alphanumeric characters, such as numbers and/or lefters, to help supplement the
child’s development and leaming processes. For example, the pattern or design
can contaln consecutive alphanumeric characters that can help the child leam the
alphabet or how to count.

Referring to the exemplary embodiments depicted in FIGS. 1-4, a rolled
tlssue product 10 is shown in the form of a bath tissue. A pattern of characters 28
and 30 is located on tissue web 14. In these embodiments, the pattern is only
visible on first surface 16 of tissue web 14. However, in other embodiments, the
pattern can be visible on both first surface 16 and second surface 18 of tissue web
14. '

The tissue web 14 Is spirally wound around roll 20 and can be made of
multiple tissue sheets 22 separated by perforations 24. In the embodiments
shown, the tissue sheets 22 are substantially the same size and shape betwesn
perforations 24 and are substantially square. However, tissue sheets 22 can be
any shape capable of forming the tissue web 14. For example, tissue sheets 22
can be rectangular. Also, tissue sheets 22 can be substantlally the same size or
can differ in size throughout tissue web 14. In fact, any size tissue shest 22 can
be used In accordance with the present disclosure.

For example, in one particular embodiment, the tissue web 14 can be a
rolled product having standard bath tissue sheets 22 separated at perforations 24.
As used herein, a standard tissue sheet of bath tissue is a substantially rectangular
or square tlssue sheet, each side measuring from about 3.8 to about 4.2 inches,
such as a substantlally square tissue sheet with each side measuring about 4
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inches. However, it is understoed that minor variations of tlssue sheet slze may
occur throughout the tissue web 14,

According to the present disclosure, the pattern or design can be oriented to
help a child determine a predetermined distancs of the tissue web, such as a
distance covering an appropriate amount of bath tissue that a child should use.
The appropriate amount of paper praoduct can vary with the intended use of the
paper product. In fact, the appropriate amount may even vary with the individual
user's preference or opinion., As such, any appropriate amount of bath {issue can
be predeterminad, such as from about 8 to about 24 inches of tissue web. For
example, the typlcal amount of standard bath tissue can be from about 8 to about
20 inches, such as about 12 to about 16 inches.

Measuring the bath tissue quickly can involve counting the number of tissue
sheets of the tissue web that is used. For example, an appropriate amount of bath
tissue can be 2 or more tissue sheets. For example, in some embodiments, the
appropriate amount of bath tissue can be from about 2 to about 5 standard tissue
sheets, such as about 3 or about 4 standard tissue sheets.

Referring to the exemplary embodiment of FIG. 1, a design Is visible on the
first surface 16 of tissue web 14. The design is made of groups 26. Each group
26 is made of repeating alphanumeric characters 28. Each group 26 extends aver
a distance of four tissue sheets 22, However, in other embodiments, each group
26 can extend over any predetermined distance, such as at least about two tissue
sheets. For example, In one embodiment, each group can extend over 3 tissue
sheets. Also, In other embodiments, groups 26 may have varying or alternating
lengths.

) In this embodiment, all of the characters 28 within a particular group 26 are
the same. For example, group 26(a) contains the alphanumeric character, “A"
(referenced as 28(a)), repeating over four tissue sheets 22, Then, the next group
28(b) begins on the next tissue sheet 22 and contains the alphanumeric character,
“B" (referenced as 28(b)), repeating over the naxt four tissue sheets 22, In this
embodiment, the groups 26 of repeating alphanumeric characters 28 can be
oriented such that the design comprises groups 26 of consecutive alphanumeric
characters. Thus, following group 26(b) would be a group (not shown) having the
alphanumeric character “C" repeating over the next four tissue sheets.

10
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Inone embod!mén‘t_, each group 26 can comprise a diffsrent repeating
character 28 or 30, such that no group 26 has the same characters 28 or 30 within
it. For example, in one embodiment, the rolled tissue praduct 10 can be a tissue
web 14 having a design comprising groups 26 egch having a different repeating
alphanumeric character 28. For example; the tissue web can be made of about
100 tissue sheets 22, with tyvantyQﬂve groups 26 of repeating alphanumeric
characters 28 starting with the lstter "A” to the letter "Y." '

Instead of alphanumeric characters 28, other characters can be located

- within pattern 12. In fact, any character, geometric shape, or otherv&eplcﬁon can

be used Instead of alphanumeric characters 28, especially those characters that
are easily recagnizable by a child. For examp}e, referring to FIG. 2, group 26(c)
has repeating characters 30(a) that are cartoon-like depictions of ghosts. Group
26(d) has repeating characters 30(b} that are cartoon-like deplctions of figh.

In the embodiments of FIGS. 1 and 2, each group 26 signifies the

‘appropriate amount of the tissue web 14 that should be used. For example, é_child '
-can be taught or instructed that the appropriate amaunt of bath tissue Is the

distance that each group extends, Thus, the child can be tapghf to tear the paper
product' between differant characters, which signifies that a new group of
characters Is beginning. Also, when alphanumeric characters are pras_a:.nt‘ln‘the

_ _désigﬁ, _the child's learning process can be SUppleménted.- with the alphanumeric
- characters located on the tissus web. ‘

Refarring now to the exemplary embodhﬁent of FIG. 3, a'repeating pattern
is located on the first surface 16 of the tissue web 14, The pattem'has consecutive
a_lpha_ni_nmer:lc charagcters 28(a-c).. The pattern extends over a distance of three
tissue sheets 22 before repeating. Howaver, in othar embodiments, the pattern of
consecutive alphanumeric characters 28 can éxtend over any predetermined
distance before repeating, such as more than two fissue sheets. Fofé)cample, the
pattern of alphanumeric characters 28 can extend over from about two to about
five tlssue sheets before repeating, such as about four tissue sheets 22.

| Thus, a child can be taught that the appropriate amount of tissue web 14 to
use Is the distance of each pattem before it rapeats. As such, referring to FIG. 3,
the child can be Instructed to tear the paper product after the alphanumeric
character "C" (referred fo as 28(c)), leaving the alphanumeric: character "A”
11
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(referred to a 28(a)), on the tissus web, Also, the use of consecutive alphanumeric
characters 28 can help the child's learning and development processes.

In one embodiment, the repeating pattern can comprise characters
arranged such that no two adjacent characters of the repeating pattern are
identical. Each sheet in the roll preferably contains at feast one character or a
portion of at least one character of the repeaﬁng pattern. The pattern can be
arranged such that at any point on the tissue web comprising the roll of tissus, the
next accurrence of the identical character is at a length equivalent to the amount
desired for usage by the child. For example, the repeating pattern may consist of
consecutive alphanumeric characters such that the next occurrence of an identical
alphanumeric character occurs every third or fourth sheet, or approximately every
about 8 inches to about 16 inches.

In this embodiment, the pattern enables the product to be used by older
individuals without the need to pay attention to the repeating pattern. The tearing
at any specific point in the roll will not create confusion on the part of the younger
child, and ensures that the younger child can still use the same amount of tissue
repeatadly regardless of the behavior of the previous user.

In the embodiments of FIGS. 1 and 3, only alphabet characters 28 are
shown. However, the scope of the present disclosure s not limited to alphabet
letters. For example, in other embodiments, any alphanumeric characters,
including letters of the alphabet of any language and/or numbers of any language,
could be used in the same manner as the letters of slther FIGS. 1 or 3, For
instance, FIG. 4 depicts a repeating pattern of numbers. Also, as stated above,
any ofher pattern or design could be used within the scope of the present
disclosure. In fact, the pattern can be any design, especially those designs
capable of recognition by a child. For instance, in the embodiment depicted In
FIG. 2, the pattern is shown as a combination of cartoon-like characters of ghost
and fish designs.

Also, the pattern can be situated to be readable in any manner on the fissue
sheets 22, For example, referring to FIG. 1, the pattern is situated such that the
alphanumeric characters 28 are readable in a manner perpendicular to the length
(MD) of the tissue web 14, Alternatively, FIG. 3 shows that the alphanumeric
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characters 28 are readable when the rolled tissue product 10 Is positioned
horizontally on a conventional dispenser and the tissue web 14 is pulled vertically.

In the embodiments of FIGS, 1 and 3, one character 28 Is located on each
tissue sheet 22, In yet other embodiments, more than one character 28 or 30 can
be located on each tissue sheet 22. For example, two or three characters 28 or 30
can-be located on each tissue sheet 22, Also, when the characters 28 and 30 are
unregistered with respect to the perforations 24 separating the tissue sheets 22,
the number of characters 28 or 30 on each sheet may not be a whole number and
may vary throughout the tissue web. For Instance, In the embodiment of FIG. 4, .
more than two, but ot quite three alphanumeric characters 28 are located on each
tissus sheet 22 hecause of the unregistered orientation of the characters 28 with
respect to the perforations | |

An FIGS 1-2, the pattern Is reglstered betwesen perforations 24 such that no |

portion of the pattern or design is located on or covering a perforation 24. As used

herein, the term “registered” means that no portion of a character In the pattern or |

design covers or extends over a perforation. Altematively, FIGS. 2 and 4 deplct

 pattems being unregistered with respect to perforations 24. As used hereln,

“Unregisterad” means that the pattarn or design Is not specifically orieﬁted with
respact to perforations 24, such that some of the pattern or design' can be located
onor covering a perforation. In one embodiment, every perforation 24 in \tissué
web 14 extended over by a pattern or design can be unreglstered

For example, referring to FIG. 2, no portion of the design is registered with
respect to any perforations 24, Unregistering the entire pattern or design located
on the t!ssue_ web 14 can simplify the manuf_acturing process. Typically, when
riegiSterlng designs located on the tissue web, the patterns or designs are printed,
embossad or otherwise put onto the tissue web in a step prlor 1o creation of the
perforatlons The design or pattem must be spread apart at certain. dlstances in
order fo allow them to be registered Then, o create the parforations on the tissua
web, the tissue web must be carefully afigned into the perforating machine to
create the perforations between the characters. However, the tissue web can
stratch while: moving through the perforation squipmant, creating complicatlons

| when trying to register the perfaraﬂons
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in one embodiment, the design or pattern can be embossed into the tissue
web during the tissue forming process. Such methods of incorporating patterns or
designs are well known in the art and can be accomplished by, for example,
having a contoured forming fabric, an impression fabric, or a through-air dryer
fabric, in the paper making process. Processes for manufacturing such sheets are
described in, but are not limited to, such processes as described in U.S,
Publication No, 2005/0067125 A1 by Burazin, et al,, U.S. Publication No.
2003/0102098 A1 by Allen, et al., and U.S. Patent No. 6,398,910 by Burazin, st al.,
all of which are incorporated herein by reference.

For example, the forming fabric, impression fabric, or through-air dryer
fabric can have characters indented into or raised onto it at spaced distances.
Thus, the tissue web can be formed with a design or pattem in the forming step,
without the need for a separate embaossing or printing step. For instance, the
forming fabric can have a repeating pattern or different groups located on it such
that the tissue web will be formed with such a pattern or design embossed into the
tissue wab, In one embodiment, the forming fabric can be at least the length of the
tissue web, allowing it to provide a paitem or design over the entire tissue web,
even if the design does not have the same repeating characters. Thus, the fabric
could be utilized to make any of the rolled tissue product embodiments described
herein.

In the exemplary embodiment of FIG. 4, the pattern extends over four tissue
sheets 22 before repeating. The characters 28, which are the numbers 1-9, of the
pattern are unregistered before repeating. However, the pattern is registered
when it repeats with respeact to every fourth perforation 24 of the tissue web 14. As
such, in this embodiment, there will always be a registered perforation between the
alphanumeric characters “9" and *1,” signifying that the pattern is repeating,

Any method of applying the pattern or deslgn to the base web 14 can be
utilized in accordance with the present disclosure. For example, the pattern can
be applied to any sheet-like product by any suitable technique. For instance, the
pattern can be applied to the tissue web 14 by printing, spraying, coating,
embossing, and the like. Typical methods of printing a pattern onto the tissue web
14 can include, but are not limited to, flexographic printing, gravaturs printing, and
ink-jet printing.

14
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In one particuiar embodiment lnk~jet printing, such as digital pnnﬁng, can
be used to prtnt the characters 28 and 30 onto the tssue web 14, Dlgitai printing
can provide an easier method of printing different designs or patterns onto the
tissue web 14 than other types of printing. In one embodiment, drgltal pﬂnting can
be used to create products that have different colors throughout the roll. For
example, referring to the embodiments of FIGS. 3 and 4, each repeating pattern

“can have identlcal characters 28, however each pattern can be a different color.,
Alternatively, each character within each pattern can be a different color. Also,

referring to thé embodiments of FIGS. 1 and 2, each groupi 26 can have différe-nt'
colors within the group 26. Alteratively, sach group 26 can be a different color,
such that no two adjacent groups 26 are the same color. The changing color
element allows for conﬂnued interest by the child.

The pattern can be applied to single-ply or multl-ply products. For example,
each ply can be made out of single-ply or multi-layer paper webs, which can
contain two plies, three plies, ora greater number of plies. When forming multi-ply
tissues, at least one ply has a pattern located on i, for lnstance. as shown in FIGS,
1-4. 'In one embodiment, for instancs, the pattarn’ cén be a’pplled to one or both
outside surfaces of the tissus web 14. Alternatively, when the product contains:
multiple pltes. the pattern can be applied to an internal surface, as long as the
pattern is visible from at least one side of the: praduct Likewise, when the tissue
web contains mulﬂpla layers ofthe paper web, the pattern can be applled to an

- internal web as lo_ng as the pattern Is visible from at least one side of the tissue

web. ‘
Perforations 24 are shown fo be substanﬁaﬂy perpendicu!ar to the length of
the ‘dssue web 14 which is in the CD direction, -However, perfcratlons 24 canbe
situated in any manner such that tissue sheets 22 can be separated from the rolled"
tissue product 10.. Typically, perforation lines traverse the rolled tissue web to

. define the web into individual sheets or wipes. The perforation linss define a.tear

line for each shest or wipe. The perforation lines typically comprise aftemating
bonds and perforations which, In most conventional products, ‘are of uniform length
and spacing ‘The perforations are typically rectangular slits havlng a traverse
m’lantation
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Perforations 24 can be made by any method. Perforating devices for
defining perforation lines In any manner of rolled paper or nonwoven products are
well known in the art. For example, conventional perforating devices are
incorporated into almost all bathroom tissue and towel liners In a typical
manufactUring and converting plant. These devices comprise a perforator roll,
which holds a number of perforation (perf) blades, and a stationary anvii head
which holds a number of anvil assemblies. The anvil assemblies are typically
positioned helically on the stationary anvil head so as to keep all of the perf blades
from striking all of the anvils at the same time. In the process, a balance must be
struck between having the perforation lines with sufficlent bond strength to operate
efficiently without breaks on the converting equipment, and yet have a low enough
bond strength to provide easy and undamaged sheet detaching for the consumer.

In one embodiment, perforations 24 can vary in strength. For example, a
perforation at a predetermined distance, such as an appropriate amount of bath
tissue, can be weaker than the other perforations in the tissue web. For instancs,
every second, third, fourth, or fifth perforation can be weaker than the other
perforations in the tissue web. For example, the weaker perforations can be at
least 50% weaker than the other perforations in the tissue web, such as at least
60% weaker than the other perforations. To make some of the perforations
weaker than others, the perforations can be longer, resulting in less bonded areas.
in one embodiment, the weaker perforations can be positioned in accordance with
a pattern or design such that the appropriate perforation, in conjunction with the
pattern or design Is weaker than the other perforations in the tissue web. For
example, referring fo FIG. 1, the perforation 24 between the group 26(a) and group
26(b) can be weaker than the other perforations 24 in the tissue web 14. Likewise,
referring to FIG. 3, the perforation 24 between the repeating pattern 12 can be
weaker following the character 28(c).

Also, some perforations can be assoclated with visual cues to Indicate
which perforations 24 should be used to tear the appropriate amount of the tissue
web 14 from the rolled tissue product 10. For example, referring to FIG. 4, every
fourth perforation is highlighted to indicate that this perforation should be torn. As
shown, the highlighted perforation is orlented in conjunction with the pattern such _
that the highlighted perforatlon is located between the repeating pattern. In other
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embodiments, the visual cue associated with a predetermined distance can be the
only marking on the tissue web 14,

In some embodiments, the perforation assoclated with a visual cue can be
weaker than the other perforations in the tissue web. For example, referring again
o FIG. 4, the highlighted fourth perforation can be weaker than the other,
unhighlighted perforations in tissue web 14,

The rolled tissue products can have any length tissue webs, For example,
in some embodiments, the tissue web can have greater than about 60 tissue
sheets, such as about 100 tissue sheets, about 200 tissue sheets, about 300
tissue sheets, about 400 tissus sheets, about 500 tissue sheets, about 600 tissue
sheets, or more.

The tissue webs of the present disclosure can be any tissue web, which can
vary depending upon the particular application. In general, any suitably made
tissue web may be used in the process of the present disclosure. Further, the
webs can be made from any suitable type of fiber. For instance, the tissue web
can be made from puip fibers, other natural fibers, synthetic fibers, and the like.

Papermaking fibers useful for purposes of tﬁis disclosure include any
cellulosic fibers which are known to be useful for making paper, particularly those
fibers useful for making relatively low density papers such as faclal tissue, bath
tissue, paper towels, dinner napking and the like, Suitable fibers include virgin
softwood and hardwood fibers, as well as secondary or recycled cellulosic fibers,
and mixtures thereof. Especially suitable hardwood fibers include eucalyptus and
maple fibers. As used herein, secondary fibers means any cellulosic fiber which
has previously been isolated from its original matrix via physical, chemical or
mechanical means and, further, has been formed into a fiber web, dried to a
moisture content of about 10 welght percent or less and subsequently re-isolated
from its web matrix by some physical, chemical or mechanical means.

Paper webs made in accordance with the present disclosure can be made
with a homogeneous fiber furnish or can be formed from a stratified fiber furnish
producing layers within the single ply product. Stratified base webs can be formed
using equipment known in the art, such as a multi-layered headbox. Both strength
and softness of the base web can be adjusted as deslirad through layered tissues,
such as those produced from stratified headboxes.

17
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For instance, different fiber furnishes can be used in each layer in order to
create a layer with the desired characteristics. For example, layers containing
softwood fibers have higher tensile strengths than layers contalning hardwood
fibers. Hardwood fibers, on the other hand, can increase the softness of the web.
In one embodiment, the single ply base web of the present invention includes a
first outer layer and a second outer layer containing primarily hardwood fibers.

The hardwood fibers can be mixed, if desired, with paper brokg in an amount up fo
about 10% by weight and/or softwood fibers in an amount up to about 10% by
weight. The base web further includes a middle layer positioned in between the
first outer layer and the second outer layer. The middle layer can contain primarily
softwood fibers. If desired other fibers, such as high-yield fibers or synthetic fibers
may be mixed with the softwood, fibers In an amount up to about 10% by weight.

When constructing a web from a stratified fiber furnish, the relative weight of
each layer can vary depending upon the particular application. For example, in
one embodiment, when constructing a web containing three layers, each layer can
be from about 15% to about 40% of the total welght of the web, such as from about
25% to about 35% of the weight of the web,

The tissue product of the present disclosure can generally be formed by any
of a variety of papermaking processes known In the ari. In fact, any process
capablse of forming a paper web can be utilized in the present disclosure. For
example, a papermaking process of the present disclosure can utilize adhesive
creping, wet creping, double creping, embossing, wet pressing, air pressing,
through-air drying, as well as other steps in forming the paper web.

In one embodiment, the rolfled tissue product of the present disclosure can
also have Instructions explaining how to use the pattern or design to teach a child
the appropriate amount of tissue product. For instance, the Instructions can be
directed to a parent or other teacher explaining how to use the rolled tissue
product in the {ollet training of a child. For example, the instructions can be printed

on a packaging material of the rolled tissue product. Aliernatively, the instructions -

can be an insert into the rolled tissue product. For instance, the instructions can
be an insert into the core of the roll 20, Alternatively, the instructions can be
located on an insert into the outer most roll, such that when the first tissue sheet
22 is removed from roll 10, the instructions are readable.

18
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These and other modifications and variations to the present invention may

be practiced by those of ordinary skill in the art, without departing from the spirit
and scope of the present invention, which is more particularly set forth in the
appended claims. |n addition, it should be understood that aspects of the various

5 embodiments may be interchanged both in whole or in part. Furthermare, those of
ordinary skill in the art will appreciate that the foregoing description is by way of
example only, and is not intended to limit the invention so further described in such
appended claims.

19
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~ What s Clalmed:

1. A roiled tissue product comprlsing :
atlssue web splra!ly wound onto a roll sald ttssue web deﬂning 8
first surface, sald tissue web formed from tissue sheets saparated by
perforations along sald tissue web and SR
a repeating pattern located on said first surface, said pattem
compﬁsmg characters, said pattem extendlng over a distance of frorn about: 2
ta about 5 tissue sheets before repeating, wherein said characters within sald
pattem are unregfstered with respect to the perforaﬁans extended over by said
pattern. '
2. A rolled tlssue product as in claim 1, wherein sald repeating pattern
comprises consecutive alphanumeric characters, ‘
3 A rolled tissue product as in claim 1or 2 wheretn a perforatlon Is

| reglstered between each repeaﬂng unregistered pattern.

4, Arolled tissue product as in claim 3, wherein sald’ perforation
registerad between each pattern |s weaker than. other perforattons located on said

'web. .

' 5 ~ Avrolled tissue product as in claim 3 or4, compnsing a vlsual cue
indrcating where sald perforatlon reglstered between- each pattem Is located.
8. A rolled tissue product as in any of the precedmg clalms, wherein

_each said pattem extends over about 3 tissue sheets or abcut 4 tissue sheets.

T A rolled tissue product as in’ any of the preced!ng claims. wheraln

E each sard pattem compnses dﬁferent characters arranged such that no two
adjacent characters ars ldenﬂcal throughout said tissue web

8. A roned tissue product: ccmprlslng. -
a ﬂssue web spirally wound onto a roll, sald tlssue web deﬂning a
first surface, said tissuie web formed from tissue shests separated by perforatlons
along said trssuc web; and - i
* adesign located on said first surface, said design comprlsing groups,
each said group ccmprising a repeatlng character whenein each said group
comprises a drfferent repeaﬂng character than the adjacent groups on said tissue
‘web, each said group extendtng over a distance of from about 2to about 5 tissue
sheets ‘ -
20
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9. A rolled tissue product as in claim 8, wherein each said group
comprises a repeating alphanumeric character, wherein said groups are oriented
such that sald design comprises groups of consecutive alphanumeric characters.

10.  Arolled tissue product as in claim 8 or 9, wherein a perforation is
registereq between each group.

11, Arolled tissue product as in claim 10, wherein said perforation
registereé} between each group is weaker than other perforations located on said
web.

12..  Arolled tissue product as in claim 10 or 11, comprising a visual cue
indicating where said perforation registered between each group is located.

13.  Arolled tissue product as in any of claims 8-12, wherein said
characters within each sald group are unregistered with respect to tha perforations
extended over by each sald group,

14.. A rolled tissue product as in any of claims 8-13, wherein each sald
group extends over about 3 tissus sheets or about 4 tissue sheets.

16, Arolled tissue product comprising:

a tissue web spirally wound anto a roll, said tissue web formed from
tissue sheets separated by perforations along said tissue web, whersin a portion of
sald perforations are weaker than the other perforations, éald weaker perforations
being spaced apart from each other such that at least one other perforation is
located between each said weaker perforation.

16." A rolled tissue product as in claim 15, wherein said weaker
perforations have less than 60% of the strength of the other perforations in the
tissue web.

17.  Arolled tissue product as In claim 14 or 15, wherein sald weaker
perforations are spaced every third or fourth perforation along the tissue web.

18. A rolled tissue product as in any of the claims 15-17, comprising a
visual cue associated with said weaker perforation to help distinguish said weaker
parforation from the other perforations.

19.  Arolled tissue product as in any of the preceding claims, wharein
further comprising instructions to a parent that explain how to use the rolled tissue
product to help train a child to learn the appropriate amount of tissue web to use.

21
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20. A method for preparing a rolled tissue product of any of the
preceding claims comprising
forming an aqueous suspension of papermaking fibers;
depositing the aqueous suspension of papermaking fibers onto a
5 forming fabric, an impression fabric, or a through air dryer fabrle to form a web;
dewatering and drying the web to form a paper sheet;
wherein a pattemn is formed onto the paper sheet during the forming,
depositing, or dewatering steps, wherein the pattern has characters, and wherein
the pattern can help a child determine the appropriate amount of bath tissue to
10 use;
perforating the paper sheet into tissue sheets; and
converting the paper sheet into a rolled bath tissue product.

22
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PRODUCTO DE TISU PARA BANO ENROLLADO PARA NINOS 7§ E

Antecedentes de la Invencidn

Uno de los muchos desafios gue existen durante el
entrenamiento de un niflo para usar un retrete es la enseflanza
del nifio para usar una cantidad apropiada de un tisu para bafio.
En las sb52ituaciones en donde un nifioc usa mas tist para bafio
gque el necesario actualmente, no solo hay un desperdicio del
exceso de tisu para baflo, sino también el exceso de tisl para
bafioc puede crear un desorden dentro del cuarto de bafo,
potencialmente auin atascando el retrete &  la plomeria
relacionada. Ademéds, cualquier problema ¢ atascamiento que
resultan del uso de exceso de tisl para cuarto de bafio puede
frustrar al nifio y desalentar a éste en su progreso en el

aprendizaje.

Las dificultades con los nifios que aprenden el
uso de la longitud apropiada del tisG para bafio pueden estar
asocladas con la dificultad que tienen los niflos para
determinar ambas la cantidad apropiadé y la cuenta de hojas del
tisG de bafio. Por ejemplo, el nific no puede intuitivamente
conocer que cantidad del tist de bafio es apropiada para usarse

sin una clave visual u otro patrdédn sobre el tisu para bafio.
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Para a&udar al nifio = durante el proceso de

P T ORI KR YUE Y

{ - aprendizaje, un padre u otro maestro puede instruir al nifio épx
3 | el uso de una cierta cantidad de tist de bafio. Tipicamente, un
J padre puede instruir &6 sugerir una cantidad de tisd de bafio
: 5 para ser usada, medida por la cuenta de laé hojas de tiéﬁ*de
K bafio. Pof ejemplo, si un padre da inétrucciones al nifio de
‘ usar tres o6 éuatﬁo hojas, puede ser dificil para el nifio el
%V detarminar y «ontar tres 6 cuatro hojas. Esta dificultad puede
ié ser dreada -por la: dificultad' en ver las perforaciones que
‘!p 10 = separan laé”hojas de tisd de bafio. También, los nifiocs mnmuy

1._ jévenes (puedeh tener dificultad en contar tres 6 cuatro -
i especiélmente con la presién agregada del proceso de

i .

i

‘ aprendizaje de uso del retrete.

15 S Ademds, un nific en el proceso de aprendizaje de
uso de retrete puede tener dificultad eh separar el tish para
cuarto de bafio: del producto enrollado én una manera nitida tal

fl. comO'sobreLlas perforaciones.  El nifio puede no ser capaz de

=E' _ ver & sentir las:perforaciones entre las hojas. Aun si el niﬁo

‘ 20 puede encontrar las perforaciones, dicho nifio puede tambié.n\

tener dificultad en rasgar limpiamente sobre las perforaciones.

Muchos de los productos de tis enrollados
i _ previamente ‘han incéxporado disefios 6 fotos sobre el tejido
i 25 ©base. Estos disefios son dirigidos tipicamente para hacer .al

4 producto de tisa;més~estéticamente:placentqro a un nifio, 6 ain

L ol X S 1
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a un adulto. - Algunos disefios pueden é&n sér dirigidos a un
beneficio lateral de ayudar a enseflar a un nifio el alfabeto 6
los nGmeros. Sin embargo, los productos de tisd enrollados
previos pueden no ser exitosos paré enseflar al nifio una

cantidad apropiada de tisu de bafio para ser usada.

. Como  tal existe una necesidad de un tisd para
banfio que puede ayudar a un nifio a darse cuenta de la cantidad
apropiada de tisd para bafio que debe ser usada, especialmente

durante el proceso de aprendizajeyde ugo del retrete. También,

existe:una necesidad de un producto de tisﬂ enrollado gue es
f4cil para un nifio de separar & rasgar limpiamente la cantidad

apropiada de tisi de baflo para usar desde el producto

enrollado.

Exis;e ademds una necesidad. de un producto de
tist ehrolla@o que e€s adecuado para ser usado por cualquier
individuo, Yy que no requiere una necesidad de dos productos
proporcionando\la misma funcién dentro del cuarto de bafic. Por
ejemplo, hay una necesidad de tener. un; producto que puedé
funcionar en una manera tal que los individuos méas grandes no
son -estorbados por la necesidad de poner atencién al patrén
especifico sobre el tejido de tisﬁ, pero la no observacidn por
la persona de mas edad para el uso del patrén no proporciona
una interrupcién de la habilidad de un nific més joven de usar

exitosamente el producto sin una confusién posterior.



| N X
También, existe una necesidad de hacer productos:

que puedan ser fabricados a altas velocidades. Los procesos de

fabricacién en los sistemas que requieren restricciones

5 significantes de la velocidad del proceso pueden aumentar &k

costo de fabricacién de un producto.

Definicionaa

0' 0 | El producto de tist como se describe en ésta
i descripcidn se quiere que incluya‘productos dé papel hechds d¢ 
i tejidos base’tal éomo'tisﬁ para baifo, tisﬁ.faciales; toallas de
x ‘.} papel, pafies limpiadores industriales, paﬁos limpiadores para
servicio alimenticio, servilletas, almohadillas médicas y Qtrqé

15 produétos similarash

Una hoja de tist como se describié aqui se
'fefiere a un material entre las lineas adyacentes de debilidad,
6 perforaciones, en la direccién transversal a la maquina (CD)
20 direccién de la hoja de enrollado espiralmehté. La longitud de
hoja, como se usbd aqui, se refiere a ‘la distancia en 1la

direccién de la maquina (MD) entre las lineas adyacentes de

debilidad. Por ejemplo, los productos de tisd para bafio
sanitario generalmente tienen una extensién de hoja de désde
25 alrededor de 3 pulgadas a alrededor de 8 pulgadas, tal como de

| desde alrededbr~de 3 pulgadas a alrededor de 7 pulgadas. Por';

>,

i e s S
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ejemplo, en una incorporacién particular, la longitud de hoja.

de un tisd pa#a cuarto de bafio puede ser de desde alrededor de

3 pulgadas a alrededor de 5 pulgadas, tal como de alrededor de
4 pulgadés. Sin embargo, la variacién de la longitud de hoja

puede ocurrir dentro del rollo.

El volumen de rollo en centimetros cuibicos/g =
3.142 x (dismetro de rollo cuadrado en centimetros cuadrados-
didmetro de nucleo exterior cuadrado en centimetros cuadiados)
/{4 x.longitﬁd de hoja en centimetro por cuenta de hojas poY
peso base en gramos/éentimetro“cuadrado) 6 volumen de rollo en

centimétré c&bico/g = 0,785 x (di&metro de rollo cuadrado en

centimetros cuadrados-diametro de nlcleo exterior cuadrado en
~ centimetros cuadrados)/(longitud de hdja en centimetros por

15

cuenta . de hoja por pesoc base en gramos/centimetro cuadrado)f
El volﬁmén de rollo de los productos de la presente invencidn
no es muy critico para la invencién y.puede\Variar ampliaments
tal como de desde alrededor de 4 centimetros cubicos/gramo a
alredgdor”de 30 éentimetros cibicos/gramo, tal como de desda‘
alredédor. de 5 centimetros cﬂbicos/gramO"é  alrededor de 25
centimetros cibicos/gramo, tal como de desde alrededor de 6
centimetros -gibicos/gramo a alrededor dé' 20 dentimetros

cibicos/gramo.

Los pxoductos de tisd pueden ser distinguidos de

otros productos de papel en términos de su volumen. Para
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milimetros) y una presidén de yungque de 220 gramos por pulgada

cuadrada (3.3 gramos kilo pascales).

El peso base y el peso base seco himedo de los
especimenes de hoja de tis son determinados usando el
procedimiento TAPPI T410 ¢ un eguivalente modificado tal como:
muestras de tisd son acondicionadas a 23°C # 1°C y 50 * 2% de
humedad relativa para un minimo de cuatro horas. Después del
acondicionamiento una pila de 16 muestras de 3 pulgadas x 3
pulgadas se corto usando una prensa de matriz y una matriz
asociada. Eso representa un drea de muestra de hoja de tist de
144 pulgadas cuadradas & 929 centimetros cuadrados. Los
ejemplos de las prensas de matriz adecuadas son la prensa de
matriz TMI DGD fabricada por Testing Machines, 1Inc., de
Islandia, Nueva York, ¢ la maquina de prueba Swing Beam
fabricada por USM Corporation de Wilmington, Massachussets.
Las tolerancias de tamafio de matriz son * 0.008 pulgadas en
ambas direcciones. La pila de especimenes entonces es pesada a
lo méds cerca de 0.001 gramos sobre una balanza analitica a la
que se qguito la tara. El peso base en gramos por metro

cuadrado es calculado usando la siguiente ecuacidn:
Peso base = peso pila en gramos / 0.0929

Una hoja de tisu puede ser definida como el

material entre las lineas adyacentes de debilidad en la hoja



-variwwf'prﬁd‘wtoa enrollados de esta invep-ci'én, el volumen de \%S
hoja 6nico-de ia hoja\sobre el rollo puede ser de alrededorldé
5 centimetros cibicos. por gramo 6 mayor, ﬁal como de alrededor
de 7 centimetros cibicos por gramo 6 mayor, tal como de
5 alrededor de 8 centimetros clbicos por gramo 6 mayof,_tal]cdmo
de desde élredeéor de 6 centimetros. cﬁbiaos por gramo' a

alrededor de 24 centimetros cibicos por gramo.

" El volumen de hoja Gnica es calculado mediante el
10 tmmab¢el calibre de hoja tunica y dividiendo por el peso base

acondﬁaionado del producto. El término “calibre” como se usd

24 e ‘0 R e

aqui es el grosor de una hoja de tisd Gnica, 'y puede ser ya sea

medido  comg ‘el grosor de una hoja de tisd unica 6 como el

‘IF_

grosor de una pila de diez hojas de tisti .y dividiendo el grosor
15 de d%ez hojas de tist por 10, en donde cada hoja dentro de la

Pilajés colocada con el mismo lado hacia arriba. El calibre es

expresado en micras. El calibre es medido de acuerdo con los
métodes‘\da prueba TAPPI T402 “Acondicionamiento Estandar ¥
Atmésfara de Prueba Para Papel, Cartén, Hojas de Mano de Pulpa

20 y Productos Relacionados” y T41l om~89 “Grosor (calibre) de
Papel, Cartén y Cartdn Combinado” opcionalmente con la Nota 3
para las hojas de tisu apiladas. El micrémetro usado para

d llevar a cabo 1la noima T411l om~89 es un micrémetro de volumen
(TMI ‘modelo 49-~72-00, Amityville, Nueva York), 6 equivalente

25 teniendo un dismetro de yungque de 4 1/16 pulgadas (103.2
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continua que“cdmprende el producto enrollado.  La longitud de
hoja es definida como la distancia entre las lineas adyacentes
de debilidad y el ancho de hoja como se definié como la

dlstancs.a de orllla a orilla de la hoja perpend:x.c:ular a la

longltud de . hoja. _ Los productos de bafio sanltarlos de la

presente invencidn preferlblemente tienen longltudes de hoja
tnicas de desde alrededor de 3 pulgadas ‘a alrededor de 8
pulgadas, tal como de desde alrededor de 3.25 pulgadas a
alrededor de 7 pulgadas tal como de . deBde alrededor de 3.5
pﬁlga&as a élrededor de 6 pulgadas, tal como de desde alrededor
&é 3*75 pulgadas a alrededor de 5 pulgadas. Los productos de
bafio: sanltarlos de la presente 1nvenclon preferlblemente tienen
anchos de hoja de desde alrededor de 3 pulgadas a alrededor de
6 pulgadas, tal como de desde alrededor de_ 3.25 pulgadas a

alrededor de 5 pulgadas tal como de desde alrededor de 3.5

pulgadas a alrededor de 4.75 pulgadas.

'g‘Las fibras para hater papel, como .son usadas
aqui, incluyen todas las fibras celulésicas conocidas ¢ las
mezclas de fibras que comprenden fibras celulésicas. Las
fibras adecuadas para hacer los tejidos de esta invenciodn
comprenden cualquiex fibras celuldsicas naturales 6 sintéticas
incluyendo, ‘pero nQ'limiténdose a laé fibras no lefiosas tal
como algodén, abacd, kenaf, pasto sabai, lino, pasto esparto,
paja,- cafiamo yute, bagazo, fibras de seda de vencetdésigo 'y

fibras de hoja de pifia; y fibras lefiosas tal como aquéllas
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obtenidas &elérbqleSfdeciduos y coniferos, incluyendoffibras de
madera'suave,_tal\como fibras kraft de madera suave del norte y'
del sur; fibras de madera dura, tal-;gombf de eucalipto, de
maple, - abedul  y -&lamo. Las fibiés“'leﬁosas ’pueden ser

5 preparadas en formas de alto rendimientqlé.de bajo rendimjento
y pueden Sér reducidas a pulpa en cualquier método conocidg,
incluyendo kraft, 5ulfito, métodos de reduccién a pulpa de alfb
rendimien‘f’é Ve otros métodos de reduccién a pulpa conocidos.

; Las fibras preparadas de los métodos de reduccién a pulpa

‘i‘ 10 organesolv también pueden ser usados, incluyendo las fibras y

: los métodos=déscritos en las patentes:dé;los Estados Unidos de

América numeros 4,793,898 otorgada el 27 de Diciembre de 1988 a

\‘l, Laamanen y otros; 4;594,130 otorgada el 10 de Junio de 1986 a
Chang y otros; y 3}585,104. Las fibﬁas Gtiles también pueden

15 ser produpidas mediante la reduccién de pulpa antraquinona,
ejemplificada en la patente de los'Estados Unidos de América

naméro 5,595,628 otorgada el 21 de Enero de 1997 a Gordon y

otrpé. Una parte de las fibras, tal como hasta 50% 6 menos'pot

i peso_secd,-é de desde alrededor de 5% a alrededor de 30% por
20 peso seco, pueden ser fibras sintéticas tal como rayén, fibras
de poliolefina, fibras de poliéster, fibras de vaina-nucleo de

bicomponénte, fibras églutihantes de componentes miltiples y

similares. Una fibra de polietileno de ejemplo es Pulpex®,
b disponible de Hercules Inc. (Wilmington, Delaware). Cualquier
25 método de blanqueado conocido puede ser usado. Los tipos de

fibra de c¢elulosa sintétiéa incluyen = rayén en todas sus

i g e P P T SO SV P TN S R Y
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_ quimicamente*ﬂmodificada. Las fibras celulésicas naturales
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variedades y otras fibras derivadas de viscosa 6 de celulosa

L]

quimicamente tratadas pueden ser usadas tal como las pulpas-

mercerizadas, las . fibras entrecruzadas 6 quimicamente

rigidizadas, 6 - las fibras sulfonatadas. Para buenas

propiedades mecénicas en el uso de fibras para hacer papel,

puede ser deséable que las fibras sean relativamente no dafiadas

v grandemehte no refinadas 6 sclo ligeraménte refinadas. Aun

cuanao las fibras recicladas pueden ser usadas, las fibras
virgenes también son generalmeénte Utiles  por sus propiedades
mecanicas y.falté de contaminantes. Las fibras mercerizadés,
las ,fibrag celuiésicas regeﬁeradas, las celulosas producidas
por microbi&s} rayén y otros materiales\célulésicos 6 derivados
celulésicos;pueden'ser usados., Las fibras para hacer papel
adecuadas también pueden incluir fibras recicladas, fibrés

virgenes 6 mezclas de las mismas. En ciertas incorporaciones

capaces de propiedades compresivas buenas y de alto volumen,

las fibras pueden tener un esténdar canadiense de libertad de
por lo menos de 200, més especificamente de 300, més
espédifidamente atn de por lo menos = de 400, y - mas

especificamente de por lo menos de 500.

Otras fibras para hacer papel que pueden ser

usadas en la presente invencién incluyen las fibras recicladas
6 papel roto y las fibras de auto rendimiento. Las fibras de

pulpa . de alto rendimiento son aquéllas fibras para hacer papel
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producidas por los procesos de reduccién a pulpa

proporcionan un rendimiento de alrededor de 65% mas, mas
especificamente de alrededor de 75% ¢ méds, vy aln més
especificamente de alrededor de 75% a alrededor de 95%. El
rendimiento es la cantidad resultante de las fibras procesadas
expresado come un porcentaje de la masa de madera inicial.
Tales procesos de reduccién a pulpa incluyen la pulpa
quimotermomecanica blangueada (BCTMP) , la pulpa
guimotermomecanica (CT™P) , la pulpa termomecanica de
presidén/presién (PTMP), la pulpa termomecénica (TMP), la pulpa
guimica termomecdnica (TMCP), 1las pulpas de sulfito de
rendimiento, las pulpas kraft de alto rendimiento, todas las
cuales dejan a las fibras resultantes con altos niveles de
lignina. Las fibras de alto rendimiento son muy conocidas por

su rigidez en ambos estados seco y humedo en relacién a las

fibras reducidas a pulpa quimicamente tipicas.

Sintesis de la Invencidn

La presente descripcidn esta generalmente
dirigida a un producto de tist enrollado compuesto de un tejido
de tisl enrollado espiralmente sobre un rollo. El tejido de
tist define una primera superficie y estd formada de hojas de
tisl separadas por perforaciones a lo largo del tejido de tisu.
Por ejemplo, en una incorporacidén, las hojas de tisd pueden ser

hojas de tisd para cuarto de bafio esténdar.
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'En una incorporacién, un patrén repetitivo estd
locaiizado;sobre la primera superficiely sé extiende sobre una

| distancia.da;desde alrededor de dos a alrededor de cinco hojas
5 de\tiéﬁ,_tai'como de alrededor de tres é alrededor de cuétro
hojas; antes de repetir, | Por ejemplo, Cada patrén puédef'

_ extendersejpor una longitud de desde alrededor de 8 pulgadas a:
g ~ alrededor de 20‘_pulgadas. - El patrén puede comprender

i personajes; tal como caracteres alfanuméricos consecutives.

iib | !10 Los ‘persohajes 6  caracteres dentro d@l'patrén pueden ser no
_3  | coincidentes con respecto a las perforacibnes_extendidas por el
\_.3 ' patrén; . Por ejemplo, el patedn répeﬁitivo también puede
‘”54‘ ‘.’  comprénder diferentes caracteres arreglaads-de manera queJno
H \

hay‘dws_cafacteres adyacentes idénticos. En una incorporacién,

: 15 cada patrén repetitivo puede ser impreso digitalmente sobre el

PR

tejido de tisu de manera que no hay dos caracteres idénticos en

los patrones adyacentes gue comprenden el mismo color.

Una perforacién puede hacerse coincidir entre

;1'ifﬁw;§g;un.~

20 cada patrdn repetitivo. Por ejemplo, la perforacidén que se

hace coincidir entre cada patrén puede ser més débil que otras

e Y

perfaracioﬂéa localizadas sobre el tejido. También, en una

inc&rporaci&n}- el producto de tisﬁ” enrollado puede también

comprender una clave visual que indica en donde la perforacidn

25 registrada entre cada patrén estd localizada.

a4
i)
K
"
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En una incorporacién, las instrucciones pueden
ser proporcionadas con el producto de tist enrollado. Por
ejemplo, las instrucciones pueden explicar al padre como usar
el producto de tist enrollado en v para ayudar a un niflo a
aprender la cantidad apropiada de tejido de tisG que se debe
usar. Por ejemplo, las instrucciones pueden ser proporcionadas

en la forma de un inserto localizado dentro del rollo, un

inserto dentro del paquete conteniendo el producto de tisu

enrollado, wuna hoja removible adherida a wuna superficie
exterior del paquete conteniendo el producto de tisa enrollado,
6 las instrucciones impresas sobre la superficie exterior de un

paguete que contiene el producto de tist enrollado.

En otra incorporacidén, el tejido de tisu
enrollado puede comprender un disefio localizado sobre la
primera superficie. EL disefio puede comprender grupos de un
simbolo repetitivo. Cada grupo puede extenderse sobre una
distancia de desde alrededor de dos a alrededor cinco hojas de
tisti, tal como de alrededor de tres é alrededor de cuatro
hojas. Cada grupo puede comprender un simbolo repetitivo
diferente de los grupos adyacentes sobre el tejido de tisd. En
una incorporacidbn, cada grupo puede tener un grupo repetitivo
de indicios alfanuméricos. Los grupos pueden estar orientados
de manera gque el disefio comprenda grupos de simbolos

alfanuméricos. Por ejemplo, en una incorporacién, no hay dos
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grupos de simbolos alfanuméricos que sean los mismos a través

del tejido dé,tisﬁ:

g ' .~ Los simbolos repetitivos  dantro de cada’ grupo

..5 puedén‘hacerse que coincidan ¢ no coincidan con respecto’ a lés
perfb;aciones extendidas por el grupo. Una perforaciéh puede -
hacerse coincidir entre cada grupo de simbolbs. Por ejemplo,
la perforacidén que se hace coincidir antre'éada grupo puede sér

ﬁ , ‘més débil que otras perforaciones localizadas sobre el tejido.

fiii 10 'También, una’ clave visual puede ' indicar en donde esté
%” . localizada 1la perforacién que se ha hechQ'coincidir entre cada

ﬁ grupo.

En ain  otra incorporacidn, la - preéénte

15 descripcién estéfgeneralmente dirigida a -un producto de tisd
‘3‘ enrollador que  comprende un tejido de tisu espiralmenté
! enrollado ‘sobre un rollo. EL tejido de tist estad formado de
hojas de tisd separadas en las perfonabiones a lo largo del
tejido dé tisQi. Una parte de las perforaciones puede ser mAs

20 débil que las otras perforaciones.  Por ejemplo, las
perforacibnes mas _débiles' pueden tener menos de 40% de la
résistencia de las otras pérforaciones en el tejido de tisuy,

tal como menos de alrededor del 50% de la resistencia de las

otras perforaciones. Las perfcracionés mas débiles pueden
5 25 estar espaciadas y separadas unas de otras de manera que por lo-

2 menos una otra perforacidén estad localizada entre cada una de
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las perforaciones mas débiles. Por ejemplo, las perforaciones
mads débiles pueden estar espaciadas y separadas en una
distancia repetitiva unas de otras, tal como espaciadas cada
tercera & cuarta perforacidén a lo largo del tejido de tisu.
También, una clave visual puede estar asociada con la
perforacién mads débil para ayudar a distinguir la perforacidn

mas débil de las otras perforaciones del tejido de tisu.

En aun otra incorporacién, la presente
descripciéh estd generalmente dirigida a un método para
preparar un producto de tist enrollado. El método puede
comprender los pasos de formar una suspensidn acuosa de fibras
para hacer papel, depositar las fibras sobre una tela
formadora, una tela de impresidén, & una tela secadora a través
de aire para formar un tejido, y desaguar y secar el tejido
para formar una hoja de papel. Un patrén puede ser formado
durante estos pasos de manera que el patrdén tiene caracteres y
puede ayudar a un nifio a determinar la cantidad apropiada de
tist de bafio que debe ser usada. El método también puede
comprender los pasos de perforar la hoja de papel en hojas de
tist y convertir la hoja de papel en un producto de tisU para

bafio enrollado.

Varias caracteristicas y aspectos de la presente
invencién seradn evidentes de la siguiente descripcidn

detallada.

%2

55
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Breve Descripcién de las Figuras

Una descripcién completa vy autorizada de la
presente invencidn, incluyendo el mejor modo de la misma para
uno con una habilidad ordinaria en el arte, se establece mas
particularmente en la descripcidn, incluyendo la referencia a

las figuras acompafiantes en las cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de una
incorporacién de ejemplo de un producto de tisll enrollado de

acuerdo con la presente invencidn;

La figura 2 es una vista en perspectiva de otra
incorporacién de ejemplo de un producto de tist enrollado de

acuerdo con la presente invencidn;

La figura 3 es una vista en perspectiva de aln
otra incorporacidn de ejemplo de un producto de tist enrollado

de acuerdo con la presente invencidn; y

La figura 4 es una vista en perspectiva de una
incorporacién de ejemplo adicional de un producto de tisu

enrollado de acuerdo con la presente invencidn.
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El uso repetido de los indicios de referencia en<£7“)

la presente descripcién y en los dibujos se intenta que

represente las mismas 6 andlogas caracteristicas & elementos de

la presente invencién.

Descripecién Detallada

Se hard ahora referencia a las incorporaciones de
la invencién, uno 6 més ejemplos de la cual se establecen
ensequida. Cada ejemplo se proporciona por via de explicacién
de la invencidén, y no como una limitacién de dicha invencidn.
De hecho, serd evidente para aquéllos expertos en el arte el
que varias modificaciones y wvariaciones pueden hacerse a la
invencién sin departir del alcance 6 espiritu de la invencién.
Por ejemplo, las caracteristicas ilustradas ¢ descritas como
parte de una incorporacién pueden usarse sobre otra
incorporacién para dar aun una incorporacién adicional. Por
tanto, se intenta que la presente invencién cubra tales
modificaciones y variaciones como caen dentro del alcance de
las reivindicaciones anexas y de sus equivalentes. Debera
entenderse por uno con una habilidad ordinaria en el arte que
la presente discusidn es una descripcidén de las incorporaciones
de ejemplo solamente, y que no se intenta para limitar los
aspectos mas amplios de la presente invencidn, cuyos aspectos
mas amplios estédn involucrados en las construcciones de

ejemplo.,
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En-gegérél} la presente descﬁipcién esta dirig;dﬁ_
a los productos de{ﬁiaﬁ enrollados, tal como.los'tisﬂes para
bafio enrollados. uPor‘ejemplo,'él"prodﬁctc de tisi enrollado de
la préSente dascripciéh-puedevser un téjido'de tisd que esta
enrollado espiraiﬁente'sobre un roYo. De acuerdo a la presehte
descti@cién, un patrén 6 disefio puede estar localizado sobre
por lo menos un lado del tejido de tisud. Por ejemplo, el
patrén puede ser extendido por una longltud predetermlnada del

tejido de tlsu,» 6 de otra manera -ayudar a distinguir una

. lengltud predetermlnada de dicho tejldo de: tlsu, tal como una

cantidad apropiada del tejido de tisu que debe ser usada por un

nifio durante el proceso de aprendizaje de uso del retrete.

También el . patrén - &  disefio  puede ser.
estéticamente at;agpivo para ayudaf a calmar y a alentar’al
nifno durante el procéso,de apréndiZaje de uso del retrete,'el
cual puede ser.frustrante‘para ambés el nifio y el padre (u otro
maestro).  Por ejempid@fel‘patrén}6 diseﬁo puede tener simbolés
gue son fécilmente: reconocibles por uni nifio, tal como los
personajes: de ,gaficéturaé’»u 6 formas geométricaé._
Adicionalménte,.él patrén puede ser de simbolos alfanuméricos,
tal como los nimeros y/o las letras, para ayudar a complementar
al\dasarrollo y procesos de aprendizaje del nifio. Por ejemplo,

el patrén & el dlseﬁo puede contener simbolos alfanumerlcos
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consecutivos que pueden ayudar al nifio a aprender el alfabeto ¢

como contar.

Refiriéndonos a las incorporaciones de ejemplo
mostradas en las figuras 1~4, un producto de tisd enrollado 10
estd mostrado en la forma de un tist para bafio. Un patrdén de
simbolos 28 y 30 estd localizado sobre el tejido de tisa 14.
En estas incorporaciones, el patrén es solo visible sobre la
primera superficie 16 del tejido de tisu 14. Sin embargo, en
otras incorporaciones, el patrdén puede ser visible sobre ambas
la primera superficie 16 y una segunda superficie 18 del tejido

de tisu 14.

El tejido de tist 14 estéd enrollado espiralmente
alrededor del rollo 20 y puede hacerse de miltiples hojas de
tist 22 sep$radas por las perforaciones 24. En las
incorporaciones mostradas, las hojas de tista 22 son
esencialmente del mismo tamafio y forma entre las perforaciones
24 y son esencialmente cuadradas. Sin embargo, las hojas de
tist 22 pueden ser de cualquier forma capaz de formar el tejido
de tisu 14. Por ejemplo, las hojas de tist 22 pueden ser
rectangulares. También, las hojas de tisG 22 pueden ser
esencialmente del mismo tamafio & pueden diferir en el tamafio a
través del tejido de tist 14. De hecho, cualgquier tamafio de
hoja de tisu 22 puede ser usado de acuerdo con la presente

descripcidn.
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”Por,ejemplo, en una 1ncorpora01on particular, el_

tejido de tisut 14 puede ser un producto_enxollado teniendo lasQ'

hojas dé tisi para Dbafic esténdar 22 separadas en las

perforaciones 24. Como se usd aqui, una hoja de tist estandax

de tist de bafio es una hoja de tisu esgnéidlmente rectangular 6

cuadrada, cada lado midiendo de desde alrededor de 3.8 a
alrededor de 4.2 ‘"pulgadas, tal como “una hoja de tisu

esencialmente cuadrada con cada lado midiendo alrededor de 4

pulgadas. ' Sin embargo, se entiende que las variaciones menores

del tamaﬁp.da hoja de tist pueden chrriﬁ a través del tejido
de tisa 14.

De acuerdo a la presente descripcién, el patrén 6
digeﬁq'puede ser orientado para ayudarzaign nifio el detexminar
ﬁna distancia pr@determinada-del tejidq'be tisd, tal como una

distancia que cub;e una cantidad agrapiéda de tisu para -bafio

\que unfniﬁdVdebe usar. La cantidad apﬁbpiada de producto de
papel puede variar con el uso 1ntentado del producto de papel

De hecha, la cantidad aproplada puede aun variar con la opinlon,

é preferencma del usuario  individual. . Como tal, cualquier
cantidad aproplada del tisQd para bafo puede ser predeterminada,
tal como de desde alrededor de 8 a alrededor de 24 pulgadas de
tejido de tisﬁ Por ejemplo, la cantidad tipica del tisd para
bano esténdar puede ser de desde alrededor de 8 a alrededor de

20 pulgadas, tal c¢como de alrededor de 12 a alrededor de 16
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pulgadés. : La medicién‘del tisG - para baﬁofrépidamente puede -
involucrar la cuenta del nUmero de hojés de tisu del tejido de
tist que.es usado. .Por ejemplé, una”canpidad apropiada del
tisﬁ para bafio puede ser de dos 6 mas hojas de tisd. Por
5 éjemplo, én éigunas incorporaciocnes, la cantidad apropiada del
tist paré baﬁd éuede'ser de desde alrededorfdé 2 a alrededor de

5 hojas de tisi estdndar, tal como de  alrededor de 3 6

g

alrededor de 4 hojas de tisu estandar.

Sy

Eie=-a

10 : Refiriéndonos a la incorporacién de ejemplo de la
figufa lﬁ'ESté visible un disefio sobre la pximera'supe:ficieblﬁ

del,tejidd”de tisﬁ 14. El disefip esta heCho de los grupos 26.

Cada grupo 26 estd hecho de simbolos alfénﬁméricos repetitivos
; ’ 28. 'Cad& grupo,Zéyse extiende_sobre ﬁnagdisﬁancia de cuatro
,f y 18 'hdjés de;ﬁisﬂ 22. Sin embargo; en otras incorporaciones, cada
'grupo éé puede ’extenderse - sobre éualquier distandig
predetefminada, tal como por lo menos alrededor de dos hoja$'de
‘tisa. Por .ejemple, en una’ incorporacidn, cada grupo puede
_extenderﬁe"éobre tres hojas de tisu., = También, en otras
20 incorpoﬁac%onesﬁ\ les grupos 26 puédgh tener longitudés

variables 6 alternantes.

En esta incorporacién, todos los simbolos 28
dentro de un grupo particular 26 son losjmiSmos.' Por ejemplo,
25 el ‘'grupo ‘26(a) contiene el simbolo alfanu&é:ico “A” (mencionado

como 28(a)), repitiéndose . sobre cuatro .hojés de tisd 22.
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Entonces el siguiente grupo 28 (b) comienza éggre la siguiénte
hoga dev tish - 22 y' contiene el’ simbolo'fglfanUmérico' “3” 
(men01onado como 28(b)), repitiéndose sbbfé* las siguientes
cugtro\ﬁéjas de tisu 22. En esta incorporacﬁén, los grupos 26
de los  simbo;os “alfanuméricos reﬁetitiv03_528 pueden estar
otientadés:deamanera'que el disefio comprendé%los‘grupos 26 de
los simbolos alfanuméricos consecutivoes. Pb? tanto, el grupd_'
siguiente 26 (b) puede ser un grupo (no most%ado) teniendo el
simbolo alfanUﬁéricc “C” repitiéndose sobrg las siguientes

cuatro hojas de tisu.

i
s

En una incérporacién, dada égrqpo 26 puede
comérender un - simbolo de repetiéién diferehte 28 & 30, de
manera gque niﬁgﬁn grupo 26 tenga‘lés mismos;simbolos 28 6 30
dentro de éste, .Por ejémplo, en una inc@rpdrécién, el producto
dé_;isﬁ énrollado 10 puede ser un tejido de,?isﬁ 14 que tiene-i
uﬁ:diseﬁd.que comprende los grupos 26-céd¥“unq teniendo un
simbélQTélfaﬁumérico repetitivo diferente 28-;‘P0r»éjemplo, el
tejldo de tist puede hacerse de alrededor de 100 hojas de tisu
22, con los ve1nt1c1nco grupos 26 de simbolas alfanumerlcos
repetltlvos 28 empezando con la letra “A” a ;a letra Ny,

. En vez de los simbolos alfanumérlcos 28, pueden
ser loqallzados otros 81mbolos dentro del patrén l2 De hecho,
cualquier slmbolo, farma geométrica u otra muastra puede usarse

en vez de los simbolos alfanuméricos 28 espealalmente aquéllos_
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simbolos que son féacilmente reconocidos por un nifio, - Por

ejemplo, con referencia.éila figufa 2, el grupo 26(c) tien@.ldh;

simbolos . repetitivos 30(a) que son representaciones de

fantasmas de tipovde.caricatura. El grupd_26(d) tiene losm

simbolos repetitivds}30(b) que sonffepresentapiones de pedes de

tipo:-de caricatura.

i

En las incorporaciones de las figuras ly2, cada

grupo 26 significa la cantidad apropiada de: tejido de tist 14

que debe ser usada. Por ejemplo, un nifio puede ser ensefiado o

instruido dévque la cantidad apropiada de tqjido de tist es la

distancia,por la que cada grupo se extiende. Por tanto, el

nifio puede ser ensefiado a rasgar'el producto de papel entre los
. i E

diferentes -simbolos, lo cual significa Quefun nuevo grupb de

simbolos esta comenzando. . También, cuando‘éstén presentes los
simbolos alfanuméricos en el disefio, el proceso de aprendizaje
del nifio puede ser complementado con los simbolos alfanuméricos

localizados sobre el tejido de tist.

Refiriéndonos ahora a la iﬁcorporacién de ejemplo
de la figura 3, un:pafrén de repeticién esﬁé localizado sobre
la primera sﬁpé‘rfic:“:i;e 16 del ,te’jbido de tist 14. El patrén
tiene simbolos alfanuméricos conéecutiVoé 28(a-c). - El patrén
se extiende sobre uné distancia}dé’tr®s hojas de tisG 22 antes
de repetir. . Sin embarga,'en otras incorpd;aciones, el patrén

de simbolos alfanuméricos consecutivos 28 puede extenderse
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sobre una distancia predeterminada cualquiera antes de repetir,
tal como de més de dos hojas de tisd. Por ejemplo, el patrdn
de simbolos alfanuméricos 28 puede extenderse sobre de desde
alrededor de dos a alrededor de cinco hojas de tisu antes de

repetir, tal como de alrededor de cuatro hojas de tist 22.

Por tanto, un nifio puede ser enseflado que la
cantidad apropiada de tejido de tist 14 para usar es la
distancia de cada patrdén antes de dgue se repita. Como tal,
refiriéndonos a la figura 3, el nifio puede ser instruido de
rasgar el producto de papel después de que el simbolo
alfanumérico “C” (mencionado como 28(c)), deja el simbolo
alfanumérico “A” (mencionado como 28(a)) sobre el tejido de
tisu. También, el wuso de los simbolos alfanuméricos
consecutivos 28 puede ayudar a los procesos de desarrollo y

aprendizaje del niflo.

En una incorporacién, el patrdén repetitiveo puede
comprender simbolos arreglados de manera que ningunos dos
simbolos adyacentes del patrén repetitivo sean idénticos. Cada
hoja en el rollo preferiblemente contiene por 1lo menos un
simbolo & una parte de por lo menos un simbolo del patrén
repetitivo. El patrén puede estar arreglado de manera que
cualquier punto sobre el tejido de tisGi comprendiendo el rollo
de tist, la siguiente ocurrencia del simbolo idéntico esta a

una longitud equivalente a la cantidad deseada para el uso por

Ll



10

15

20

25

s 14

el nifo. ‘Por_ej&mplp, el patrédn repetitivoﬂﬁﬁede consistir de
simbolos alfanuméricos consecutivos dé-maner%-Que la siguiente
ocurrendia' dé un simbolo alfanumérice idéﬁtico' ocurra. ca&&
tercera ¢ cuarta hoja, ¢ aproximadamente aﬁrededor de cada’ 9
pulgadas a alrédedor de 16 pulgadas. | |

En esta incorporacién, el ”ﬁptrén permite al
producto ser usado por los ‘individuosk'&e@wmés edad  sin la
necesidad de prestér'atencién allpatrén repetﬁtivcj El rasgado
en cualquier punto especifico en el rollo no creard confusién
por parte del nific més pequefio y ~asagurai gue el nifio mas

pequefio pueda aln usar la misma cuenta de tisu repetidamente

© sin importar el comportamiento del usuario pravio.

i
13

En las incorporaciones de las figuras 1 y 3, solo

los simbolos del alfabeto 28 estéan mostradoé@ Sin embargo, e1 

alcance de la presente descripcién esta limitado a las letras

del alfabeto. Por ejemplo, en otras incorporaciones, cualquier

”simbolo, alfanumérico = incluyendo letras - &el alfabeto de

cualquier lenguaje -y/o nimeros de cualquier idioma pueden:
usarse en la misma manera que las ‘letras @e cualquiera las
figuras 1 6 3. Por ejemplo, la figura>4.ﬁmestra un patrén

repetitivo de nimeros. También, como se declard anteriormente,

”cualquier otro patrén. 6 disefio puede ser ﬁsado dentro del

alcance de la presente descripcién. De hecho} el patrén puede

ser cualquier disaﬂé, especialmente aquéllos diseﬁos capaces de
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reconocimiento por-un nifio. Por ejemplo, en la incorporacién
'{ -mostrada en la figura 2, el patrén estd mostrado como una,
. combinacién de simbolos de tipo de caricatyra de disefios de

fantasmas y peces.

Témbién, el patrén puede estéﬁ situado para ser:-
leido en cualquier manera sobre las hojas @e tish 22. Pox
ejemplo, refiriéndonds a la figura 1, el patrbn estd situado de

& | manera Que los simbolos alfanuméricos 28 séan leidos en una
é 10 - manera 'perpendigul_ar a la l-Ongitud (MD) del ijzé.jido de tisu 14.
4 -Alternativaméhﬁe,z la ~figura 3 muestra \Qﬁe los simbolos
alfanuméricos 28 son leidos cuando 'el  broducto de tisﬁ
‘.-..,. .' enrollado 10 estad colocado horizontalmente isobre un surtidor

convencional y el:téjido de tist 14 es jalado verticalmente.
15 |
vEn lés.incorporaciones de las\figuras\l y 3, un
simbolo 28 ésté localizado sobre cada hoja dé tisd 22.. En aun
otras incorpéxacioges,_ hés de un simbolo 28 30 puede estar
localizada.sobre cada hoja de tisu 22. For'eﬁemplo, dos 6 tres
20 . simbolos 28 30 pueden estar localizados sobreécada hoja de tist
22. También, cuando los simbolos 28 y 30 no éstén coincidiendo

con regpecto a las perforaciones 24 que sep?ran las hojas de

tisu 22, el hamero de simbolos 28 a 30 sobre cada hoja puede no
ser un nimero completo y pueden variar a través del tejido de
25 ;tisﬁ. . Por ejempld} en la incorporacidén de lé’figura 4, nas de

i ~dos, pero\nokcomplétamente-tres simbolos alfahuméricos 28 estéan

g urpraie it

i o oA e
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localizados sobre cada hoja de tisd 22 debido a la orientacidn
no coincidida de los simbolos 28 con respecto a las

perforaciones.

En las figuras 1-2, el patrén se hace coincidir
entre las perforaciones 24 de manera que ninguna parte del
patrén & disefio estd localizada sobre 6 cubriendo una
perforacidén 24. Como se usd aqui, el término “coincidido 6
registrado” significa que ninguna parte de un simbolo en el
patrén & disefio cubre ¢ se extiende sobre una perforacién.
Alternativamente, las figuras 2 y 4 muestran patrones estando
no coincididos con respecto a las perforaciones 24. Como se
usdé aqui, “no coincidiendo” significa que el patrdén 6 diseflo no
estd especificamente orientado con respecto a las perforaciones
24, de manera que algo del patrdén o6 disefio puede estar
localizado sobre & <cubriendo una perforacidn. En una
incorporacidén, cada perforacidédn 24 en un tejido de tist 14

sobre extendida por un patrdén ¢ disefio puede no estar en

coincidencia.

Por ejemplo, con referencia a la figura 2,
ninguna parte del disefio coincide con respecto a cualquier
perforacidédn 24. La no coincidencia del patrédn 6 disefio
completo localizado sobre el tejido de tisd 14 puede
simplificar el proceso de fabricacidén. Tipicamente, cuando los

disefios que coinciden estéan localizados sobre el tejido de

e
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tisu, 1los diseﬁéslé patrones son imprésoé,iéravado& 6 de otra

manera puestos en el tejido de tisu en un piazo anterior a la
creacién de las perforaciones. El disefio’ 6 patrén debe s&@;;h
extendido 5; cierta distancia a fin de permitir a éstos éfV
coincidir. Entonces, para crear las perforaciones éobra_el“
tejido de tisi; el tejido de tist debe ser alineado
cuidadosamenté en la méquina perforadotaf para crear las -

perforacibnes:éntre los simbolos. Sin‘émb&rgo, el tejido'de-

tisi puede ser estirado mientras que se mueve a través del
equipo de perforacién, creando complicaciones cuando se trata

de hacer coincidir las perforaciones.

En una incorporacidén, el disez’fio 6 patrédn puede
seér gravado. en éi ‘tejido de tisu 'duranﬁe, el proceso de
formacidn de;tisﬁ. Tales métodos de‘ingorpofacién de patrdnes
6 disefio sqh muy conocidos en el arte y p@eden ser logrados
mediante,'por~ejemplo, tener una ‘tela formadora contorneada,

una tela de impresidn, 6 una tela de secadora a través de aire,

en el proceso de. fabricacién de papel. Los procesos parat

fabricacién de tales hojas estan descritos, pero no limitados a.

los procesos como se déscribe en las publicdciones de patente
de los Estados Unidos de América nlmeros 2605/0067125 Al de
Burazin y otros; y 2003/0102098 Al de Allen y otros, y la
patente de'flqﬁﬁ Estados Unidos de América inﬁmero 6,398,91d

otorgada a-Bugazin y otros, todas las cualeé son. incorporadag

aqui por referencia.

4
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.Bor jejeﬁﬁ}b}*fla tela farmadpra; la tela de
impresién 6 1la télaf séé&ddra 'éjvtravés de {aire puede -tener
simbolos impuestos éﬁ  6 resaltados sobre ésta a distanciéé.
espaciadas. Por tanto, el tejiddidé tisd puede ser formado por
un disefio 6 patrénfeﬁ:el paso formador, sin la necesidad de un
paso qé impresién 6 de gravado separado. Eo# ejemplo, la tela
formadoﬁa pueda tener un patrén repetitivo é%gxupos diferentes
localizados sobre ésta de manera que el teﬁido de tist seré
formade con tal patrén 6 disefio gravado. en el tejido de tisa.
En una incorporécién, la tela formadora pged% ser por lo;meno$ 

de la longitud del tejido de tisg, permiﬁiendo a este el

proporcionar un patrén ¢ diseflo sobre el tejido de. tisa

cdmpleto, atn si el disefio no tiene los mismos simbolos’
repetitivos. Por tanto, la tela puede ser utilizada para hacer

cualquier incerporacién de producto de tisd enrollado descrita

[

aqui.

En la?iﬁéﬁrporaoiéh»de ejemplo @e la figura 4,‘él
patrén se extiende 5obxe_ cuatro hojas de tisd 22 antes de:
repetir. Los simboldBIZS,'los’cuales son,laé-nﬁmeros 1-9, del-
patrén no estan en éoiﬁCidenciafahtes de rapetif. Sin embafgo,
el patrén se hace coiqdidix cuandb este répite con respecto a
cada cuarta perforaciéh 24 dei7tejido\de tisﬁ314. Como tal, en
esta\incorpo:aéién,_siémgxe}hébré una perfoiécién que coincide -

i

i
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entre los simbolos alfanuméridos "9y wye, sﬁgnificando-que el

patrén esta repitiendo.

Cualquler método de aplicar el patrén ¢ disefio alq
tejido base 14 puede ser utilizado de acuerdo con la presente
descripcidn, Por ejemplo, el patrén puede ser aplicado a
cualquiér producto de. tipo de hoja por <cualquier técnica

adecuada. Por ejemplo, el patrén puede ser aplicado al tejido

~de tist 14 por impresién, rociado, recubrimiento, gravado y

similares. Los meétodos tipicos de impresidn de un patrén sobre
el tejido de tlsu 14 pueden incluir pero no se limitan a la
1mpres;én flexogréflca, la impresién de fotograbado y la

impresién de chorro de tinta.

En una ihcprporacién»particula? la impresién de
chorro de tinta, tal como la impresidn digital, puede ser usada
para imprimir -los simbolo$ 28 y 30 sobre el't:‘t;ejido de tisu 14.
La impresion digital puede proporcionar un_método mas facil de
imprimir diferentes diéeﬁos 6 pétrones sobre el tejido de tisu
14 que otros tipoé-ﬂdé_ impresién. En una %incorporacién, la
impresién digital puedé3 ser usada para crear productos que
tienen colores diferentes a través del rolio. Por ejemplo,
reflrlendonos a las 1ncorporac1ones de las flguras 3y 4, cada
patron de repet;c1an puede tener simbolos idénticos 28, sin

embargo  cada pdtrén puede tener un - uolor diferente.-

Alternativamente, cada simbolo dentro de qada patrén puede
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tener - un color diferente. Alternativame&te) cada simbolo
dentro de cadé patréh puede tener un color diferente. También,
refiriéndonos a.laé incorporaciones de las figuras 1y 2, cada.
grupo 26'puede*tener colores diferentes denfro del grupo 26.
5 . Alternativamente, cada grupo 26 puede ser de un color diferente
de manera que no hay dos grupos adyacentesTZéTdel mismo color.
Los elementos de cambio de color permiten un“interés continuado

del nifio.

;I
H
“ 10 .~ .El  patrdén puede ser aplica—dd? 'a  productos de
‘ estrato Unico & de estratos multiples. éor ejemplo, cada
! estratd puedé'hacerse de tejidos dé papel de estrato unico 6 de .
z. estratos_ rﬁﬁltiples, l‘os cuales pueden .contehar .dos estratos,
tres estratos 6 un mayor numero de estratos. Cuando se forman
15 tistes de estratos maltiples, por lo menos un estrato tiene un
patrén localizado sobre éste, por ejemplo, QOmo se muestra en
las‘figuraé 1-4. En una incorporacién, por\éjemplo, el patréﬁ
puede ser aplicado a una 6 ambas supefficiés exteriores del
i tejido de tisu 14. ' ‘Alternativamente, cu%ndo el producto
"&% 20 contiene estratos miltiples, el patrén puede éer aplicado a una
superficie interna siempre que el patrén sea visible desde por

lo menos un lado del producto. En forma ' similar, cuando el

' i.'- - tejido de tisd contiene capas miltiples del tejido de papel, el
patrén puede ser aplicado a un téjido interﬁo siempre que el
25 patrén sea visible'deade por lo menos un lado del tejido de

tisgd.

et
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Las _perforaciones 24 estan mdstradas para ser

‘esencialmente perpendiculares a la longitud del tejido de tisu

o

14 el cual estd en la direccién transversal. = Sin embargo, las
perforaciones 24 pueden estar situadas en cualquier manera dea

forma ‘que las hojas de tisu 22" puedan ‘ser separadas del

producto de -tist enrollado 10.  Tipicamente, las  lineas de

perforacién atraviesan el tejido de tisﬁ'enro}lado para definif
el tejido en iés-paﬁos limpiadores u hojas ﬁnﬁividuales. Las
lineas:de perforacién definen una linea de CQ#te‘ﬁara cada hoja 
6 limpiador. Las lineas de perforacién tipiéamente comprenden
unicnes y peérforaciones alternantes las cualés, en la mayqria

de 1los ' productos convencionales son de  una longitud vy

“espaciamiento : uniformes. Las perforaciones son tipicamente

hendiduras rectangulares que - tienen una orientaciéﬁ
transversal.

Las perforaciones 24 pueden hacerse pon‘cualquiér 
método. _ios dispositivos de perforacidn para definir las.

1
lineas de perforacién en cualquier manera de los productos no

tejidos 6 de papel ‘enrollado se conocen bien en el arte. Por
ejemplo, los -dispositivos de perforacién convencionales son
incorporados en casi todo el tist para cuaﬁto de bafio y los

forros de toallas en una fabricacion tipica\y en una planta de

' converéién.'r_' -Estos dispositivos comprenden un rodillo

perforador el cual contiene un nimero. de cuchillas de
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perforacidédn (perf), y una cabeza de yunque estacionario que
sostiene un numero de conjuntos de yunque. Los conjuntos de
yunque son tipicamente colocados helicoidalmente sobre la
cabeza de yungque estacionaria como para evitar que todas las
cuchillas de perforacién peguen en todos los yungques al mismo
tiempo. En el proceso, un balance debe obtenerse entre tener
las lineas de perforacién con suficiente resistencia de unidn
para operar eficientemente sin roturas sobre el equipo de
convencién, y aun tener una resistencia de unién

suficientemente baja para proporcionar un desprendimiento de

hoja sin dafio y fécil por el consumidor.

En una incorporacién, las perforaciones 24 pueden
variar en resistencia. Por ejemplo, una perforacién a una
distancia predeterminada, tal como una cantidad apropiada de
tisl para bafio, puede ser mads débil que las otras perforaciones
en el tejido de tisu. Por ejemplo, cada segunda, tercera,
cuarta o quinta perforacidén puede ser més débil gque las otras
perforaciones en el tejido de tisa. Por ejemplo, las
perforaciones mas débiles pueden ser de por lo menos de 50% mas
débiles que las otras perforaciones en el tejido de tist, tal
como por lo menos 60% mas débiles que otras perforaciones.
Para hacer algunas de las perforaciones mas débiles que otras,
las perforaciones ya no pueden, resultar en &reas menos unidas.

En una incorporacién, las perforaciones mas débiles pueden ser

colocadas de acuerdo con un patrén o disefioc de manera que la
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perforacioén apropiada, en conjuncién con alﬁéatrén\o disefio es

mas débil gque las otras perforaciones en el tejido de tisu. Pdr7~Y

ejemplo, refiriéndonos a la figura 1, la perforacién 24 entre el -

grupo 26 (a) 'y el grupo 26 (b) puede ser mas débil que las otras

perforaciones .24 en el tejido de tisu 14. @En forma similarx,

refiriéndonos a la figura 3, la perforacién 24 entre el patrén

repetitivo 12 puede ser més débil si después del simbolo 28 (cS.;

También, algunas ‘perforaciones pueden estar

asociadas con claves visuales para indicar cuales perforaciones

24 deben ser usadas para cortar la cantidad»abropiada de tejido

de tisd 14  del producto de tist enrollade. 10. Por ejemplo,\

refiriéndonos a la figura 4, -cada cUa:ﬁa?\perfOracién estd

resaltada ‘para indicar-.que estd perforacidn debe ser cortada;-

Como se mostrd, la perforacidén resaltada estd orientada en

conjuncién con el patrén de manera que la perforacidédn resaltada

esta locaiizada. entre el patrén repefitivo. En  otra

incorporacién, la -clave visual asociada con una . distancia

predeterminada; puede ser solo la Unica marca sobre el tejido 14.

En algﬁnas incorporaciones,  la perforacién
asociada con una clave visual puede ser més débil que las otras
perforaciohesren_el tejido de tist. Por ejemplo, refiriéndonos
de nuevo a la figura 14, la cuarta perforacidn resaltada puede

ser mas ‘débil que las otras perforaciones no resaltadas en el

tejido de tisu 14.
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 ¢cualquier longitud dé_ﬁéjidos de tisG. Por ejemplo, ‘en algunas:
incorporaciones, el tgji@o de tist puede tene; més de alrededor

de 60 héjas de tist, tal como de alrededor de 100 hojas de tisg,.

alrededor de 200 hojas de tisu, alrededor de 300 hojas de tisdg,
alrededor de 400 hojas de tisq, alrededor deHEOO hojas de tisﬁ,

i

alrededor de 600 hojés de tisG, o mas. L

. Los ‘tejidos de tist de la presente descripcién

- pueden ser cualquiér tejido de tist, el cual puede variar
~dependiendo de la aplicacién particular. En general, cualquier

tejido de tisd hecho adecuadamente puede ser usado en el ptbdesb‘

de la prasehte'invencién. Ademas, los tejidosfpueden hacerse de

~ cualquier pipO’de fibra adecuado. Por ejemplo, el tejido de

tisd puede hacerse de fibras de pulpa, otrasgfibras naturales{k

fibras sintéticas y7similares.
Las .fibﬁés parabbhaéer papel . Gtiles para los

propbésitos de é&ta“.ﬁinvencién ~incluyen cualquier fibras

“celulésicas las cuales son conocidas por ser Gtiles para hacer.

papel,'particularmenté;aquéllaS;fibras\atilesupara hacer papeles

de densidad relativaméﬁte-baja tal como el tisG facial, el tisu

para cuarto de bafio, las toallas de papel, las servilletas para

mesa y similares. Las fibras adecuadas incluyen las fibras de

manera suave y de madera dura virgen, asi como las fibras
celulésicas secundarias o recicladas y las mezclas de las

mismas. Las fibras de madera dura especialmente -adecuadas

4
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incluyen las fibras de eucalipto y de maple. Como se usé aqui,
fibras secundarias significan cualquier fibra celulésica la cual
se ha aislado previamente de su matriz original a través de
medios fisicos, quimicos o mecénicos, y ademéds, se ha formado en
un tejido de fibra, se ha secado a un contenido de humedad de
alrededor de 10% por peso © menos y subsecuentemente se ha
reaislado de su matriz de tejido por algunos medios £fisicos,

quimicos, © mecénicos.

Los tejidos de papel hechos de acuerdo con la
presente descripcidén pueden hacerse con un suministro de fibras
homogéneas ¢ pueden ser formados de un suministro de fibras
estratificadas y producen capas con el producto de capa unica.
Los tejidos de base estratificados pueden ser formados usando el
equipo conocido en el arte, tal como una caja de cabeza de capas
maltiples. Ambas la resistencia y la suavidad del tejido de
base pueden ser ajustadas como se desee a través de los tistes
en capas tal como aquellos producidos de cajas de cabeza

estratificadas.

Por ejemplo, pueden ser usados diferentes
suministros de fibras en cada capa a fin de crear una capa con
las caracteristicas deseadas. Por ejemplo, las capas
conteniendo fibras de madera suave tienen resistencias a la
tensidén superiores que las capas conteniendo fibras de madera
dura. Las fibras de madera dura, por otro lado, pueden aumentar

la suavidad del tejido. En una incorporacidn, el tejido de base
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de estrato dnico de la presente inVenciénﬂipcluye una primera

capa exterior vy una segunda capa exterior due contienen

primariamente fibras de madera dura. Las fibras de madera dura

pueden ser mezcladas, si se desea, con elfpapel roto en una -

cantidad de hasta alrededor de 10% por peso y/o fibras de madera

suave en una cantidad de hasta'alrededor\deglo% por peso. El

tejido base ademads incluye una capa media colocada entre 1la

primera-capa axterior y la segunda capa exterior. La capa media
puede contener primariamente fibras de madera suave. Si \se
desea otras fibras, tal como las fibras de élto.rendimiento“o
las fibras sintéticas pueden ser mezcladas coh madera suave, las

fibras en una cantidad de hasta alrededor de 10% por peso.

Cuando se& construye un tejido de un suministro de

fibra estratificado el peso relativo de cada capa puede variar
dependiendo de la aplicacién particular. Por ejemplo, en una
incorporacién, cuando se construye un tejido conteniendo  tres
capas, cada capa puede ser de desde alrededdﬁ de 15% a alrededor
de 40% del peso total del tejido, tal como de alrededor de 25% a

alrededor-de‘BS% del peso del tejido.

El producto de tisi de 1la piesente descripcién
puede generalmente ser formado por cualquiepé de una variedad de
procesos péra hacer papel conocidos en el‘ arte. De hecho,
cualeSquier procesos capaces de formar-un.teﬁido de papel puede
ser utilizado en la presente descripcién.§ Por ejemplo, un

proceso para hacer papel de la presente descripcién puede
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utilizar crepado adhesivo, crepado en humedo, crepado doble,
grabado, prensado en humedo, prensado con aire, secado a través

de aire, asi como otros pasos para formar el tejido de papel.

En una incorporacidén, el producto de tisa
enrollado de la presente descripcién puede también tener
instrucciones explicando como usar el patrdén o disefio para
ensefiar a un nifio la cantidad apropiada de producto de tisd. Por
ejemplo, las instrucciones pueden ser dirigidas a un padre u
otro maestro explicando como usar el producto de tisa enrollado
en el aprendizaje de uso del retrete de un nifioc. Por ejemplo,
las instrucciones pueden ser impresas sobre un material de
empaque del producto de tist enrollado. Alternativamente, las
instrucciones pueden ser insertadas en el producto de tist
enrollado. Por ejemplo, las instrucciones pueden ser un inserto
adentro del nucleo del rollo 20. Alternativamente, las
instrucciones pueden estar localizadas sobre un inserto adentro
del rollo mas exterior de manera que cuando la primera hoja de
tisi 22 es removido del rollé 10, pueden ser leidas las

instruccilones.

Estas y otras modificaciones y variaciones a la
presente invencidén pueden ser practicadas por agquellos con una
habilidad ordinaria en el arte, sin departir del espiritu vy
alcance de la presente invencién, la cual estd mas
particularmente establecida en las clausulas anexas.  Ademas,

deberd entenderse que los aspectos de las varias incorporaciones
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pueden ser intercambiados todos por completo © en parte.
Ademds, aquellos con una habilidad ordinaria en el arte
apreciaradn que la descripcidén anterior es por via de ejemplo
solamente, y que no se intenta el limitar la invencidn asi

descrita en tales reivindicaciones anexas.
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REIVINDICACIONES

1. Un producto de tist enrcllado que comprende:

un tejido de tist enrollado espiralmente sobre un
rollo, dicho tejido de tist define una primera superficie, dicho
tejido de tist formado de hojas de tisd separadas por

perforaciones a lo largo de dicho tejido de tist; vy

un patrén repetitivo localizado sobre una primera
superficie, dicho patrdén comprende simbolos, dicho patrén se
extiende sobre una distancia de desde alrededor de 2 a alrededor
de 5 hojas de tisu antes de repetir, en donde dichos simbolos
dentro de dicho patrdén no estdn hechos coincidir con respecto a

las perforaciones extendidas sobre dicho patrén.

2. Un producto de tisu enrollado tal y como se
reivindica en la cldusula 1, caracterizado porque dicho patrén

repetitivo comprende simbolos alfanuméricos consecutivos.

3. Un producto de tisG enrollado tal y como se
reivindica en las cléusulas 1 &6 2, caracterizado porgue una
perforacién se hace coincidir entre cada patrén no coincidido

repetitivo.

4, Un producto de tist enrollado tal y como se

reivindica en la cléusula 3, caracterizado porgque dicha
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perforacién coincidida entre cada patrén es més débil que otra

perforaciones localizadas en dicho tejido.

5. Un producto de tist enrolladoc tal y como se
reivindica en 1las cléusulas 3 ¢ 4, caracterizado porque
comprende una clave visual que indica en donde esta localizada

dicha perforacidén que se hace coincidir entre cada patrén.

6. Un producto de tisu enrollado tal y como se
reivindica en una cualquiera de las cléusulas precedentes,
caracterizado porque cada patrdédn se extiende sobre alrededor de

3 hojas de tist o alrededor de 4 hojas de tisu.

7. Un producto de tist enrollado tal y como 'se
reivindica en una cualquiera de las clausulas precedentes,
caracterizado porque cada patrdén comprende simbolos diferentes
arreglados de manera gque no hay dos simbolos adyacentes

idénticos a través de dicho tejido de tisu.
8. Un producto de tisG enrollado que comprende:

un tejido de tisd enrollado espiralmente sobre un
rollo, dicho tejido de tist define una primera superficie, dicho
tejido de tist formade de las hojas de tist separadas por

perforaciones a lo largo de dicho tejido de tistG; vy
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un diserio localizado sobre dicha primera
superficie, dicho disefio comprende grupos, cada gripo comprende
un simbolo repetitivo, en donde cada grupo comprende un simbolo
repetitivo diferente al de los grupos adyacentes sobre dicho
tejido de tist, cada grupo se extiende sobre una distancia de

desde alrededor de 2 a alrededor de 5 hojas de tist.

9. Un producto de tisd enrollado tal y como se
reivindica en la cléusula 8, caracterizado porque dicho grupo
comprende un simbolo alfanumérico repetitivo, en donde dichos
grupos estén orientados de manera que dicho disefio comprende

grupos de simbolos alfanuméricos consecutivos.

10. Un producto de tist enrollado tal y como

se reivindica en las clausulas 8 & 9, caracterizado porque una

perforacidén se hace coincidir entre cada grupo.

11. Un producto de tist enrollado tal y como
se reivindica en la clausula 10, caracterizado porque dicha
perforacidén que se hace coincidir entre cada grupo es mas débil

que otras perforaciones localizadas en dicho tejido.

12. Un producto de tisd enrollado tal y como
se reivindica en las cldusulas 10 6 11, caracterizado porque
comprende una clave visual que indica en donde dicha perforacidn

que se ha hecho coincidir entre cada grupo estd localizada.

P
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13. Un producto de tistG enrollado tal y como
se reivindica en una cualquiera de las clausulas 8-12,
caracterizado porgue dichos simbolos dentro de cada grupo no

estdn registrados o hechos coincidir con respecto a las

perforaciones extendidas sobre por cada grupo.

14. Un producto de tistG enrollado tal y como
se reivindica en una cualquiera de las cléusulas 8-12,
caracterizado porque cada grupo se extiende sobre alrededor de 3

hojas de tisu o alrededor de 4 hojas de tisd.
15. Un producto de tisd enrollado que comprende:

un tejido de tisu enrollado espiralmente sobre un
rollo, dicho tejido de tistG formado de hojas de tisu separadas
por las perforaciones a lo largo de dicho tejido de tist, en
donde una parte de dichas perforaciones son mas débiles que
otras perforaciones, dichas perforaciones débiles estén
espaciadas y separadas unas de otras de manera que por lo menos
una de otra perforacién estd localizada entre cada perforacidn

mas débil.

l6. Un producto de tist enrollado tal y como se
reivindica en la cléausula 15, <caracterizado porque las
perforaciones mas débiles tienen menos de 60% de la resistencia

de las otras perforaciones en el tejido de tisu.
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17. Un producto de tist enrollado tal y como

44

se reivindica en las clausulas 14 6 15, caracterizado porque
dichas perforaciones més débiles estan espaciadas cada tercera o

cuarta perforacién a lo largo del tejido de tisu.

18. Un producto de tist enrollado tal y como
se reivindica en una cualquiera de las clausulas 15-17,
caracterizado porque comprende una clave visual asociada con
dicha perforacién més débil para ayudar a distinguir dicha

perforacidén més débil de las otras perforaciones.

19. Un producto de tist enrollado tal y como
se reivindica en una cualgquiera de las clausulas precedentes
caracterizado ademds porque comprende instrucciones para un
padre para explicar como usar el producto de tisG enrollado para
ayudar a entrenar un nific para aprender la cantidad apropiada de

tejido de tist que se debe usar.

20. Un método para preparar un producto de
tis enrollado tal y como se reivindica en una cualquiera de las

clausulas precedentes, caracterizado porque comprende:

formar una suspensidén acuosa de fibras para hacer

papel;
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depositar la suspensién acuosa de las fibras para
hacer papel sobre una tela formadora, una tela de impresidén o

una tela de secado a través de aire para formar un tejido;

5 desaguar y secar el tejido para formar una hoja de

papel;

en donde es formado un patrdén sobre la hoja de

papel durante los pasos de formacidn, depdsito o desaglie, en

10 donde el patré4n tiene simbolos, y en donde el patrdn puede
ayudar a un nifio a determinar la cantidad apropiada de tist para

bafio que se debe usar;

perforar la hoja de papel en hojas de tisa; vy
15
convertir la hoja de papel en un producto de tisut

para bafio enrolado.
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Esta generalmente descrito un producto de tisu
enrollado que puede ayudar al progreso de un nifio en el proceso
de aprendizaje de uso del retrete. El producto de tist
enrollado puede tener un patrén, localizado sobre el tejido de
tisd, de manera que el patrdén ayuda al nifio a determinar la
cantidad apropiada de tist para bafioc que puede ser usada.
También algunas perforaciones en el tejido de tish pueden ser
mas débiles que otras perforaciones para ayudar al nifio a romper
limpiamente la cantidad apropiada de tisU para bafic del rollo.
Algunas perforaciones en el tejido de tist pueden tener claves

visuales para indicar en donde esta localizada la perforacién.

8
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WRITTEN OPINION OF THE international application No. 0(5
INTERNATIONAL SEARCHING
AUTHORITY (SEPARATE SHEET) PCT/US2006/021 4789@/

Re item V.

1 Reference is made to the following documents:
D1: US 2004/003521 A1 (PENN DANIEL JOEL ET AL) 8 January 2004 (2004-
01-08)
D2: EP 0 366 514 A (JAMES RIVER CORPORATION OF VIRGINIA) 2 May
1990 (1990-05-02)

2  Document D1 discloses (see the passages cited in the Search Report and the
figures; the references in parentheses applying to this document):
a rolled paper tissue product (39) comprising a tissue web spirally wound onto a
roll, said tissue web defining a first surface, said tissue web formed from tissue
sheets separated by perforations along said tissue web; and a repeating pattern or
design located on said first surface, said pattern or design comprising groups of
characters, each group extending over a distance of four tissue sheets before the
characters repeat.

2.1.1 INDEPENDENT CLAIM 1
As can be seen from the above, the subject matter of claim 1 differs from
what is known from document D1 in that the characters within said pattern
are unregistered with respect to the perforations extended over by said
patiern. Hence the subject-matter of this claim is new (Article 33(2) PCT).

2.1.2 The problem to be solved by the subject matter of claim 1 may therefore be
regarded as simplifying and reducing the cost of manufacture of the product
described in D1 without losing its effect.

2.1.3 The solution to this problem proposed in claim 1 of the present application
cannot be considered as involving an inventive step (Article 33(3) PCT) for
the following reasons:

The skilled person would recognise that as long as the pattern repeated at
regular intervals, its potty training effect would not be lost and that if low cost
was considered more important than a slightly more aesthetically pleasing
product, the pattern easily could be produced by an unregistered process.

2.2.1 INDEPENDENT CLAIM 8
As can be seen from paragraph 2 above, the subject matter of claim 8 differs

Eeren BIOTICANDT [Canasa b Chmmd\ QA 1V (EOM Aneil DNNRY
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INTERNATIONAL SEARCHING Q?r/?
AUTHORITY (SEPARATE SHEET) PCT/US2006/021478

from what is known from document D1 in that each group comprises a
repeating character, wherein each said group comprises a different repeating
character than the adjacent groups on said tissue web. Hence the subject-
matter of this claim is new (Article 33(2) PCT).

2.2.2 The problem to be solved by the subject matter of claim 8 may therefore be
regarded as finding an alternative system of marking which still achieves the
same potty-training result.

2.2.3 The solution proposed in claim 8 of the present application cannot be
considered as involving an inventive step (Article 33(3) PCT) for the following
reasons.

It is however generally known to the person skilled in the art that groups
comprising the same repeating character are an equivalent to the pattern
system disclosed in D1.

2.3.1 INDEPENDENT CLAIM 20
As can be seen from the above, document D1 implicity discloses a method
for preparing the rolled tissue products described in claims 1 and 8 without
giving any specific details of said method. Hence the subject-matter of this
claim may be regarded as new (Article 33(2) PCT).

2.3.2 The subject-matter of claim 20 therefore differs from this known method
through
(a) either of the difference described above in paragraphs 2.1.1 and 2.2.1,
between the respective final products of claims 1 and 8 and that described in
D1 and - ~
(b) the combination of specific method steps_described in claim 20.

2.3.3 Difference (a) does not involve an inventive step for the reasons given above
in paragraphs 2.1.3 and 2.2.3 .
Difference (b) represents merely one of several straightforward possible well-
known methods of patterned tissue paper manufacture, from which the
skilled person would select, in accordance with circumstances, without the
exercise of inventive skill.

2.3.4 The present application thus does not meet the criteria of Article 33(1) PCT,

Camn DOTHRAINNT [Qamaratn Qhanil (Qhant 2 /SO Andl 2NNRY
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because the subject-matter of claim 20 does not involve an inventive step in
the sense of Article 33(3) PCT.

3 DEPENDENT CLAIMS 2, 3, 5-7,9, 10 and 12-14

3.1 Since all of the features introduced by each of these claims are also disclosed in
document D1, the subject matter of each of these claims also differs from what is
known from this document by the features mentioned above in paragraph 2.1.1 or
paragraph 2.2.1. Thus the subject matter of each of these claims lacks inventive
step for the reasons given in paragraph 2.1.3 or paragraph 2.2.3.

3.1 INDEPENDENT CLAIM 15 AND DEPENDENT CLAIMS 16-19
Document D2 discloses in combination all the features defined in independent
claim 15 (see in particular Figure 4 and the passages cited in the Search Report).
Hence the subject-matter of this claim is not new (Article 33(2) PCT).

3.2 Since all of the features introduced by dependent claims 17 and 18 are also
known, in combination with the features of claim 15, from document D2, the
subject matter of these claims also is not new (Article (33(2) PCT).

3.3 The perforation strength ratio introduced by claim 16 represents merely a choice
from a range of straightforward possibilities from which the skilled person would
select, in accordance with circumstances, without the exercise of inventive skill.
The instructions mentioned in claim 19 are an obvious solution to the problem of
adapting a roll of toilet tissue to allow it to help with potty training; the instructions
do not necessarily need to refer the number of sheets to be used or any indication
given on the tissue paper itself.

Thus the subject matter of claims 16 and 19 does not involve an inventive step in
the sense of Article 33(3) PCT.

5 DEPENDENT CLAIMS 4, 11
The combination of the features of dependent claims 4, 11 are neither known
from, nor rendered obvious by, the available prior art. The reasons are as follows:

5.1 Both of these claims combine weaker perforations with the regions on the product

located between consecutive pattern groups. The perforation arrangement
disclosed in D2 is such that the narrow portions of tissue between each line of
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stronger perforations (24b) and the adjacent lines of weaker perforations (24a and
24¢) are clearly not intended to produce usable sheets. No other available
relevant prior art discloses combining lines of stronger and weaker perforations.
Thus the skilled person would have no incentive to use the weaker perforations in
the way described in either of these claims.

Earm POTASAMNAT (Sonarate Sheat) (Shast 4V IFRCLAnrl 2005)
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2020
Bogota D.C.,

Doctor (a)

RAISBECK J. IAN

Apoderado{a) y/o Representante de
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

REFERENCIA Radicacién No. 8 19440
Solicitud internacional PCT/US2006/021478
Fecha inicio fase nacional 31/03/2008

Tramite 1l
Evento 378
Actuacién 416

4K Oficio No. 6198
i Folios 1

Teniende en cuenta que la solicitud de privilegio de patente gue se tramita bajo el
expediente indicade en la referencia, relne los requisitos de forma establecidos en
la Decisidn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, el Tratado de Cooperacién en
Materia de Patentes (PCT), el Reglamento y la Circular Unica de la Superintendencia
de Industria y Comercio, se envia el extracto de la solicitud a la Oficina de
Comunicaciones para efecto de su publicacidn en la Gaceta de Propiedad Industrial.

) Clmplase
it Dado en Bogotd DC,

ALIX CARMENZA CESHEDES DE VERGEL
Jefe de la divisfOn de Nuevas Creaciones
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RADICACION EXPEDIENTE No.08-001940

.EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
FUE PUBL!-CADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 595 DE
FECHA 29 DE A;-ibSTo DE 2008 EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA

LEY EXPIRA EL 26 DE NOVIEMBRE DEL 2008

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicacién
en la gaceta de Propiedad Industrial, deberd solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, ‘de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 de la Decision 486/2000. '

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
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