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RESPUESTA AL AUTO NOTIFICADO POR FIJACION EN LISTA NO. 27

DEL 7 DE JULIO DE 2015, OFICIO NO. 7396 (EXAMEN DE FONDO)

ALVARO CORREA ORDONEZ, mayor de edad y vecino de Bogota D.C., identificado tal como
aparece al pie de mi firma, en mi caracter de apoderado de la sociedad en referencia, doy

respuesta al auto emanado por ese Despacho dentro del término legal:

Respuesta a las observaciones del Examinador

1.1  Claridad de la solicitud
1.1.1  Reivindicacion 6

Con relacién al término "divot"...de la reivindicacion 6, el examinador sugiere hacer la

traduceion respectiva para éste término acorde al campo téenico de la invencion.

Con el objeto de atender a la anterior observacion, informamos a su Despacho que el

término "divot" se cambid por "hendidura”.



Este cambio se efecttio tanto en las reivindicaciones como en la memoria descriptiva.

De esta forma se da por superada esta observacion

1.1.2  Reivindicaciones 10y 27

Su Despacho establece que la expresion "medidor de espesor” de las reivindicaciones 10
q | |

27 no es una traduccion correcta respecto a lo divulgado en la presentacion inicial.

Con el objeto de atender a la anterior observacion, informamos a su Despacho que el

término "medidor de espesor” se cambid por "calibre del espesor de la corona”.

Este cambio se efectiio tanto en las reivindicaciones como en la memoria descriptiva.

De esta forma se da por superada esta observacion.

1.1.3  Reivindicaciones 14 y 30

Su Despacho establece que las reivindicaciones 14 y 30 definen "(...) dngulos...", pero en la
descripcion no tiene soporte de éste término. La descripcion se refiere a dngeles. A pesar,
que la solicitante cita que los técnicos en la materia llaman a la sucesion de arcos y puntas
como angeles, su Despacho establece que las caracteristicas técnicas deben ser definidas por
su estructura.

Con el objeto de atender a la anterior observacion, aclaramos a su Despacho que el término
"angels" corresponde a un error tipogrifico presentado en la solicitud original PCT, el
término correcto es "angles". En espafiol el término es "angulos".

Este cambio se efectiio tanto en las reivindicaciones como en la memoria descriptiva.

De esta forma se da por superada esta observacion.
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1.1.4  Numeros de referencia

Su Despacho sugiere que se incluya los numeros de referencia entre paréntesis enseguida de

los elementos de las reivindicaciones.

Con el objeto de atender a la anterior observacion se proporcionan los nimeros de

referencia en el nuevo pliego reivindicatorio.
De esta forma se da por superada esta observacion.
1.1.5 La frase "caracterizado por"

Su Despacho sugiere que se incluya la frase "caracterizado por" en las reivindicaciones. De
tal forma que la parte caracterizante de la reivindicacion es lo que hace novedosa la
invencion y es lo que estd aportando materia al estado de la téenica, y que ademas esta

resolviendo el problema téenico.

Con el objeto de atender a la anterior observacion se incluyd la palabra "caracterizado" en
las reivindicaciones independientes y se colocaron las caracteristicas del estado de la técnica

en la parte inicial de la reivindicacion.

De esta forma se da por superada esta observacion.

1.1.6 Reivindicaciones 12, 13,29 y 31
Su Despacho menciona que las reivindicaciones 12, 13, 29 y 31 tienen expresiones
relacionadas con resultados a obtener y ventajas y no agregan materia al estado de la

técnica,

Con el propésito de atender a la anterior observacion, informamos a su Despacho que dichas
reivindicaciones fueron canceladas del nuevo pliego reivindicatorio. De esta forma se da por

superada esta observacion.
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1.1.7 Reivindicaciones 1.4a7,11a17,19,21 224,26 y28a 3]

Su Despacho establece que las expresiones "una pluralidad”, "al menos", "sustancialmente
separado”, "porcion baja”, "porcion superior”, "norcicn opuesta interior baja", "hacia
afuera” son relativas, muy generales e imprecisas, y no pueden ser comparadas de forma

inequivoca con respecto al estado de la téenica.

Respetuosamente, mi representada considera que las anteriores expresiones son precisas y

son términos utilizados ampliamente en la redaccion de solicitudes de patente.

Con relacion al término "al menos" complementamos lo siguiente:

A este respecto me permito anotar la observacion que aparece en la Guia para el Examen de
solicitudes de patentes de invencion y modelos de utilidad utilizada por ese Despacho en
donde se dice que: “El examinador presentard una objecion cuando las reivindicaciones
incluyan términos imprecisos del tipo “aproximadamente™, “alrededor de”, “opcionalmente™
ya que en ese caso ¢l alcance y dmbito de proteccion de la reivindicacion deja de ser precisa,
y no permite una comparacion con el estado de la téenica. Se pueden permitir caracteristicas

no esenciales, cuando esté justificado y siempre y cuando permitan distinguir el estado de la

técnica, sin ambigiiedad.

Por las mismas razones no se admiten términos relativos del tipo “mayor”, “delgado”,
“fuerte, ya que no tienen un significado preciso. En ningiin caso estos términos se pueden
utilizar para distinguir la invencion del estado de la técnica. En estos casos, el examinador
requerird que estas expresiones se sustituyan por términos precisos, o rangos concretos de
valores.. La pregunta que sigue es si la expresion o término “al menos™ es relativa o

imprecisa en vista de que no aparece mencionada en dicha Guia..

Revisemos entonces el significado de la expresion. El Diccionario Prehispanico de dudas de

la Real Academia define la expresion “al menos™ de la siguiente forma:

“al menos. a lo menos. Locuciones adverbiales que introducen una rectificacion o salvedad
a lo que se acaba de decir: «No aparecian por alli casi nunca, al menos que yo recuerde»

(Mendicutti Palomo [Esp. 1991]); «Eran [las estatuas| de gestos feos y disformes; a lo

4



BAKER & MCKENZIE _

menos, 1[a]s que yo he visto, todas eran asi» (Dloy [Ec.] 12.12.96). También significan
‘aunque solo sea, como minimo’: «Ahora déjame, al menos, morir en paz» (Gasulla
Culminacion [Arg. 1975]); «En cada comuna existird, a lo menos, una Oficina Inscriptora»
(Hoy [Chile] 27.10-2.11.97). De las dos, la mas usada es al menos. Ambas son equivalentes

de por lo menos.” (resaltado fuera de texto)

Y en cuanto a la definicion de la palabra salvedad el Diccionario de la real Academia lo

define como:

“Razonamiento o advertencia que se emplea como excusa, descargo, limitacion o cortapisa

de lo que se va a decir o hacer.” (resaltado fuera de texto)

Por su parte el Diccionario de uso del espaiiol Maria Moliner establece lo siguiente en

relacion con la expresion “al menos™:

“Expresa la restriccion a un minimo de un algo que se pide.” Y luego dice: “Cuando menos,

por lo menos — Expresiones *restrictivas.”

De acuerdo con lo anterior es claro que tenemos que la expresion “al menos™ es una
expresion que introduce una limitacion o restriccion. Como puede entonces una expresion
que introduce una limitacion o restriccion ser imprecisa 7. Dicho de otra forma como algo
que esta limitado puede ser indefinido 2. (La Real academia define la palabra impreciso

como indefinido).

[sta claro que hay una abierta y clara contradiccion, Esta contradiceion lo que muestra de
manera categorica es que la expresion “al menos™ no es de ninguna manera una expresion

imprecisa. De hecho hace lo contrario: limita o restringe.

[sta es una expresion que tiene un muy amplio uso en el lenguaje de patentes a nivel

mundial y es aceptada de manera generalizada.

De conformidad con lo anterior, respetuosamente solicitamos que se acepten los anteriores

términos en las reivindicaciones.
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1.1.8 Reivindicaciones 5y 22

Con relacion a las reivindicaciones 5 y 22 su Despacho las siguientes frases no estan
suportadas en la descripcion de la presentacion inicial: "(...) una de las lineas de muescas
es conica para tener una mayor profundidad cerca del borde anular del faldon de cerca de

la porcion de fijacion....".

Al respecto mi representada no esta de acuerdo con tal observacion ya que si hay sustento
en la memoria descriptiva originalmente presentada para las expresiones arriba citadas,
especificamente esta caracterfstica esta sustentada en el parrafo [0053]. Este parrafo explica
que la modalidad de la FIG. 3A puede ser alternativa de la modalidad de la FIG, 2A, donde
la modalidad de la FIG. 2A proporciona una linca de corte que disminuye de tal forma que
la profundidad de la linea de corte al centro de la corona es mayor que la profundidad de la
linea de corte del borde exterior de la corona, mientras que la modalidad alternativa de la
FIG. 3 A proporciona una linea de corte que disminuye de tal forma que la profundidad de
la linea de corte en el borde exterior de la corona es mayor que la profundidad del corte de

linea al centro de la corona.
1.1.9  Reivindicaciones |y 15, 16y 20.

Su Despacho establece que la union de las reivindicaciones 1 y 15 corresponde
esencialmente a la misma materia que la union de las reivindicaciones 16 y 20 por lo que

presentan falta de concision.

Con el objeto de atender a la anterior observacion, presento un nuevo pliego reivindicatorio
como sustituto del anteriormente presentado, en ¢l cual se efectuaron modificaciones para

subsanar las observaciones de su Despacho.

Por otro lado, ¢l examinador podra notar que la reivindicacion 28 que con la nueva
numeracion corresponde a la reivindicacion 13, el perfil curvado se puede apreciar en la

figura 18B, el perfil cuadrado en la figura 18A y el perfil en forma de V en la figura 18 C.
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Las modificaciones efectuadas al pliego reivindicatorio cumplen a cabalidad con el articulo
34 de la Decision 486. [s decir, se encuentran totalmente sustentadas en la memoria

descriptiva originalmente presentada.
De esta forma se da por superada esta observacion.
1.2 Novedad

Su Despacho establece que el documento D1' (US2010/0200534) afecta la novedad de la
reivindicacion 16 y sus dependientes de la solicitud en estudio ya que dicho documento
revela una corona (1) fragil para una abertura del contenedor (Resumen) comprendiendo
una corona (1): una porcion superior que tiene una poreién de fijacion; un faldon; un faldon
anular descendiente desde la porcion superior (17) (19) y que termina en un borde anular
inferior; (Parr.0058). un ensamble de abertura (2) (3) (4) unido a la porcion superior en la
porcion de fijacion: (Parr. 0036,0045). una configuracion de muescas fragil (20) (22) (24)
(26) (28) que comprende: una primera linea de muescas curvilinea que comprende: un
segmento radial superior que se extiende en una direccion radial continua a partir de la
porcion de fijacion de la porcién superior de la pared lateral anular del faldon, y un
segmento anular inferior que se extiende de forma curvilinea a lo largo de la pared lateral
anular del faldon del segmento radial superior a un punto final en ¢l borde anular inferior
del faldén, y una segunda linea curvilinea (30) de muescas que comprende: un segmento
radial superior que se extiende en una direccion radial continua a partir de la porcion de

fijacion.....
1.2.1  Argumentos en favor de la novedad de la solicitud en estudio

La novedad de una solicitud estd legalmente definida en el Articulo 16 de la Decision 486
asi: “wuna invencion se considerard nueva, cuando no esti comprendida en el estado de la
téenica. Fl estado de la téenica comprenderd todo lo que hava sido accesible al piblico
por una descripcion escrita u oral, wtilizacion, comercializacion o cualquier otro medio
antes de la fecha de presentacion de la solicitud de patente o, en su caso de la prioridad

reconocida...”

' "Easy pull bottle cap"



En virtud de la anterior definicion, consideramos que el documento D1 no constituye
documento del arte previo que afecten la novedad de la presente solicitud por las siguientes

razones:

De conformidad con el articulo 34 de la Decision 486 se presenta modificacion al pliego
reivindicatorio. La reivindicacion 16 ahora corresponde a la reivindicacion 1. la cual se
modificd de tal forma que menciona: " se forman una 0 mas de las primeras y segundas
lineas de muescas curvilineas de la configuracion de muescas fragil al tocar los bordes (6M,

6N) con bordes curvos opuestos cuando se muestran en la seccion transversal",

Como se discute en la descripcion de la solicitud en estudio esta caracteristica estructural de
configuracion de muescas frigil produce un borde no cortante en las lineas de muesca una
vez estas lineas de muescas se han roto o rasgado por la operacion del montaje de abertura

de la corona.

Por el contrario, el documento D1 no revela o sugiere una caracteristica para una o mas de

lineas de muescas para proporcionar tal estructura cuando se muestra en seccion transversal.

Por lo tanto, la nueva reivindicacion independiente 1 es novedosa con respecto al

documento DI,
1.3 Nivel inventivo

Con relacion al nivel inventivo de la solicitud en estudio su Despacho afirma que los
; ) v n . ; . ‘e . P

documentos D1 y D27 (FR 2 118 176) afectan el nivel inventivo de la reivindicacion I, ya

que se consideran el estado de la técnica mas cercano a la invencion definida en la

reivindicacion | porque describen tapas de apertura ripida.

Se menciona que la diferencia entre la invencion definida en la reivindicacion 1 y el
dispositivo ensefiado en el documento DI, es que DI no revela que la porcion superior
comprende, ademds, una porcion central y en donde la porcion de fijacion esta fuera del

centro desde la parte central de la porcion superior.

& T - - - .
* "Capsulé a ouverture rapide pour bouteilles et recipients analogues”
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El efecto que logra incluir la porcion superior comprende, ademds, una porcion central y en
donde la porcion de fijacion esta fuera del centro desde la parte central de la porcion

superior, s proveer una tapa de apertura rapida que disminuya la fuerza de apertura.

Por tanto, ¢l problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede
formular asi: ;Cémo modificar el dispositivo revelado en el documento DI para proveer

una tapa de apertura rapida que disminuya la fuerza de apertura?

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia incluiria la
porcion superior que comprende, ademds, una porcion central y en donde la porcion de
fijacion esta fuera del centro desde la parte central de la porcion superior. (Figuras 1y 5),
revelado en ¢l documento D2 e incluirlas en el dispositivo divulgado en el documento DI
para llegar asi al objeto de la reivindicacion 1 de la presente solicitud. Por lo cual se

considera obvia.

1.3.1  Argumentos en favor del nivel inventivo de la solicitud en estudio.

El nivel inventivo de una solicitud se encuentra definido en el Articulo 18 de la Decision
486 y se establece cuando “si para una persona del oficio normalmente versada en la
materia técnica correspondiente, esa invencion no hubiese resultado ohvia ni se hubiese

derivado de manera evidente del estado de la técnica’.

Contrario a lo que plantea el Examinador, ¢l documento del arte previo citado no afecta ¢l
nivel inventivo de la presente solicitud por cuanto no es posible derivar la presente
invencion a partir de las ensefanzas presentadas en los documentos D1 y D2 de la siguiente

forma:
Con relacion al nivel inventivo de la reivindicacion original 1 con relacion al documento
D2 (FR2118176), se hace notar al examinador que dicha reivindicacion fue cancelada. Por

lo que se da por superada esta observacion.

Adicionalmente, como se inform¢d anteriormente, la nueva reivindicacion | incluye la

limitacion:

9
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"se forman una o mas de las primeras y segundas lineas de muescas curvilineas de la
configuracion de muescas fragil al tocar los bordes (6M, 6N) con bordes curvos opuestos

cuando se muestran en la seccion transversal”,

Ninguno de los documentos D1 o D2 revela esta caracteristica de la invencion,
Adicionalmente, esta caracteristica estructural de la configuracion de muescas fragil

produce un borde no cortante en las lineas de muesca una vez estas lineas de muescas se han
roto o rasgado por la operacién del montaje de abertura de la corona. El arte previo no
proporciona esta ventaja significativa, y en consecuencia, esta nueva reivindicacion

independiente es inventiva con relacion a los documentos D1 y D2.

En este orden de ideas, tenemos que la invencion propuesta por el solicitante si cumple con
los requisitos de patentabilidad y de esta manera es susceptible de ostentar el titulo de

patente de invencion.
En virtud de lo anterior, solicito que se acepten las razones expuestas en el presente
documento y en consecuencia, se otorgue el privilegio de patente de invencion para el

invento que se tramita en este expediente.

Atentamente,

VARO CORREA ORDONEZ k/
C.C.No.79.143.366 de Usaquén
T.P.20.281

Anexos: - Capitulo reivindicatorio modificado conformado por 14 reivindicaciones
- Capitulo descriptivo modificado en formato digital
- Formulario de modificacion
- Recibo No. 15-0091322 por modificacion

BOGTM/BOGDME-£3076716-V1-P2013_00015-MEMORIAL _RESPUESTA A _FONDO DOC

10
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REIVINDICACIONES MODIFICADAS-RESPUESTA AL EXAMEN DE FONDO

Solicitud de patente Num.14.073.145

1. Una corona fragil (1) para una abertura de un contenedor,
5 la corona comprende:
una porcién superior (17) que tiene una porcién de
fijacion (15, 15a);
un faldén anular (7) descendente desde la porcidn
superior y que termina en un porde anular inferior
10 (16) ;
un ensamble de abertura unido a la porcidn superior en la
porcién de fijacidn; y
una configuracién de muescas fragil que comprende:
una primera linea de muescas curvilinea (30) que
15 comprende:
un segmento radial superior (6e) que se extiende en
una direccién radial continua a partir de la
porcién de fijaciéon de la porcién superior de la
pared lateral anular del faldén, y
20 un segmento anular inferior (6f) que se extiende
circunferencialmente a lo largo de la pared
1ateral anular del faldén del segmente radial
superior a un punto final sustancialmente

espaciado en el borde anular inferior del falddn;
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Y

una segunda linea curvilinea de muescas dgue comprende:
un segmento radial superior (6d) que se extiende en
uha direccién radial continua a partir de la
5 porcién de fijacién de la porcién superior de la

pared lateral anular del falddn, y
un segmento anular inferior (20,22,24,26,28, 6G) que
se extiende curvilineamente a lo largo de 1la
pared lateral anular del faldén del segmento
10 radial superior a un punto final del borde anular
inferior del faldén y caracterizado en que 3se€
forman una o mas de las primeras Yy segundas
1ineas de muescas curvilineas de la configuracién
de muescas fragil al tocar los bordes (6M, 6N)
15 con bordes curvos opuestos cuandoc se muestra en

secciédn transversal.

2. La corona de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizada porque el ensamble de abertura comprende ademas:
20 un anillec de la lengiieta (2);
una lengiieta (3) unida al anillo de la lenglieta; y
un remache (4) fijado a la lenglieta y a la porcién de

fijacién de la porcion superior.
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3. La corona de conformidad con la reivindicacién 2,
caracterizada porque el ensamble de abertura comprende ademas

una palanca debajo de la lengueta.

4. La corona de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizada porque la porcién superior comprende ademas una
porcién central y en donde la porcién de fijacidon esta en la

parte central de la porcién superior.

5. La corona de conformidad con 1la reivindicacidn 1,
caracterizada porque la porcién superior comprende, ademas,
una porcién central y en donde la porcién de fijacidén esta
fuera del centro desde la parte central de la porcidn

superior.

6. La corona de conformidad con 1la reivindicacién 1,
caracterizado porgue en la porcién superior comprende ademas
un asiento rebajado (18), el asiento empotrado dimensionado
para recibir al menos una porcion del ensamble de abertura de

la misma.
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7. La corona de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizada porque al menos una de las lineas de muescas es
cénica para tener una mayor profundidad cerca del borde anular

del faldén de cerca de la porcién de fijacion.

8. La corona de conformidad con la reivindicacién 1, que
comprende una hendidura en la porcién superior para facilitar

la extraccién manual de la corona.

9. La corona de conformidad con la reivindicacién 1, que
comprende ademds una porcién interior baja opuesta y definida
por la porcién superior y la falda; un forro fijado a la

porcién baja.

10. La corona de conformidad con la reivindicacién 1, que

comprende ademas un cojin en el anillo de la lengleta.

11. La corona de conformidad con la reivindicacién 1,

caracterizada porque la porcidén superior es ondulada.

12. La corona de conformidad con la reivindicacidén 1, que

comprende ademds un calibre del espesor de la corona en el
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rango de 0.12 mm a 0.18 mm.

13. La corona de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizada porque la configuracién de muescas fragil define
una porcién fragil de la corona fragil, la porcidén fragil que
se extiende hacia fuera desde la porcién de fijacién hasta el
borde inferior del faldén, la porcién fragil que tiene una
forma de perfil en seccién transversal seleccionada entre un

perfil curvado, un perfil cuadrado, o un perfil en forma en V.

14. La corcna de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizada porque el faldén comprende una pluralidad de

angulos.
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TAPA DE BOTELLA DE FACIL EXTRACCION

REFERENCIA CRUZADA CON SOLICITUDES RELACIONADAS

[0001] Esta solicitud estéa relacionada, reclama el
beneficio vy 1la prioridad de 1la solicitud co-pendiente de
patente de Estados Unidos con el mismo titulo el numero de
serie 13/267,264 presentada el 06 de octubre 2011 titulada
TAPA DE BOTELLA DE FACIL EXTRACCION, por Abe Frishman, las
descripciones las cuales se incorporan en el presente mediante

referencia

CAMPO DE LA DESCRIPCION

[0002] La presente invencidén se refiere a tapas y coronas
para botellas de bebidas y otros recipientes y, en particular,

a una tapa de botella manual de halar para abrir.

ANTECEDENTES

[0003] Una botella de bebida que se abre manualmente con
relativa facilidad, sin el uso de un abridor de botellas, ha
sido una gran necesidad para los proveedores de bebidas. Las

tapas de las Dbotellas deben fijarse a la abertura de la
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botella para evitar el derrame de los contenidos, la pérdida
de presidén (en el caso de bebidas a presién o carbonatadas) vy
para mantener las condiciones higiénicas de los contenidos. E1
sello hermético hace que sea dificil abrir una botella con la
mano.
[0004] Las tapas, también denominadas indistintamente como
coronas, se fijan a la abertura de la botella por rizado de la
corona hacia abajo sobre la abertura del recipiente en una
serie de arcos céncavos alrededor de la circunferencia de la
abertura. Los arcos crean puntos convexos nitidos entre cada
arco céncavo. Los arcos y los puntos se refieren a menudo por
los técnicos en la materia como "angulos".
[0005] La llegada de 1la tapa de 1la botella de rosca
familiarizado fue un avance significativo para la abertura de
la botella manual, pero con demasiada frecuencia hay que
sujetar la tapa con tanta fuerza para girar la tapa libre que
los puntos de los angulos de tapa infligen dolor en las manos
o los dedos. Para proteger las manos de una lesidén, una
practica comun es envolver la tapa de la botella en la cola de
una camisa o en un pafio antes de girar la tapa.
[0006] Las tapas de botella adaptadas con lenglietas de
halar, similares a las utilizados para latas de bebidas, se
han conocido en China y en otros territorios de Asia. Véase,

por ejemplo, PCT/CNOO/00040 Solicitud de Patente Internacional
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por Lie, fecha de la prioridad 4 de marzo de 1999 Publicacidn
Internacional N° WO000/51906. Estas tapas de botellas de
lengiieta, sin embargo, son muy dificiles de abrir, vya que
requieren el esfuerzo de una cantidad incémoda de la fuerza
para romper el sello y luego tirar de la lenglieta hacia atras
(desgarro del metal) para retirar la tapa.

[0007] Otra solucidén de lenglieta de tiro para los tapones
de las botellas se conoce como el MaxiCrown® como el que se
describe 1la patente de E.U. 4,768,667 concedida el 6 de
septiembre de 1988, a Magnusson. El MaxiCrown® proporciona un
anillo de traccidén dispuesto a lo largo del lado del cuello de
la botella como una extensidén de la corona y por lo tanto es
problemético para su uso con maquinas de taponado de botellas
de éangulo de prensar estadndar. De hecho, se recomienda una
maquina especial de presar para tapar las botellas con el
MaxiCrown®.

[0008] Hay una necesidad, por lo tanto, para una corona de
botella que es facil de abrir manualmente sin embargo, puede
ser cerrada de forma hermética alrededor de la abertura de la
botella wutilizando méaguinas de presar de botella estéandar

comunes en la técnica.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
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[0009] La descripcidén detallada que sigue, a modo de
ejemplos no limitativos de modalidades, hace referencia a 1los
dibujos indicados en los que los nuUmeros de referencia iguales
representan las mismas partes en todas las diversas vistas de
los dibujos, y en los que:
[0010] La Figura 1 es una representacidén esquemdtica de una
vista superior de un ejemplo de modalidad especifico de una
tapa de botella de la técnica anterior.
[0011] La Figura 2A es una representacidén esquemdtica de
una seccidédn transversal vertical de vista lateral de un
ejemplo de modalidad especifico de una tapa de botella de la
presente descripcidn.
[0012] La Figura 2B es una representacidén esquemdtica de
una seccidén transversal vertical de vista lateral de un
ejemplo de modalidad especifica alternativa de la tapa de la
botella de la figura 2A.
[0013] La Figura 3A es una representacidén esquemdtica de
una seccibébn transversal vertical de vista lateral de un
ejemplo de modalidad especifica alternativa de una tapa de
botella de la presente descripcidn.
[0014] La Figura 3B es una representacidén esquemdtica de
una seccibébn transversal vertical de vista lateral de un
ejemplo de modalidad especifica alternativa de la tapa de la

botella de la figura 3A.
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[0015] La Figura 4 es una representacidn esquematica de una
seccidén transversal vertical de vista lateral de un ejemplo de
modalidad especifica alternativa de una tapa de botella de 1la
presente descripcidn.
[0016] La Figura 5 es una ilustracidén esquematica de una
seccién transversal de vista lateral de una modalidad
alternativa de una corona de la presente descripcidn.
[0017] La Figura 6 es una ilustracidén esquematica de una
seccidén transversal de vista lateral de inclusoincluso otra
modalidad alternativa de una corona de la presente
descripcidn.
[0018] La Figura 7 es una ilustracidén esquematica de una
seccidén transversal de vista lateral de una modalidad
alternativa de una corona de la figura 6.
[0019] La Figura 8 es una ilustracidén esquematica de una
seccidn transversal de vista lateral de otra modalidad
alternativa de una corona de la presente descripcidn.
[0020] La figura 9 es una ilustracidén esquematica de una
seccidén transversal de vista lateral de inclusoincluso otra
modalidad alternativa de una corona de la presente
descripcidn.
[0021] La Figura 10 es una ilustracidédn esquemdtica de una
vista superior de una modalidad alternativa adicional de una

corona de la presente descripcidn.
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[0022] La Figura 11 es una ilustracidédn esquemética de una
vista superior isométrica de una modalidad alternativa de una
corona de la presente descripcidn.

[0023] La Figura 12 es una ilustracidédn esquemdtica de una
vista superior isométrica de una modalidad alternativa de una
corona de la figura 11.

[0024] La Figura 13 es una ilustracidén esquemédtica de una
vista superior isométrica de una modalidad alternativa de una
corona de la figura 11.

[0025] La Figura 14 es una ilustracidén esquemédtica de una

vista en seccidn transversal lateral de una modalidad

alternativa de una corona de la figura 13.

[0026] La Figura 15 es una ilustracidén esquemdtica de una

vista en seccidn transversal lateral de una modalidad

alternativa de una corona de la figura 14.

[0027] La Figura 16 es una ilustracidédn esquemdtica de una

vista superior isométrica de una modalidad alternativa de una

corona de la figura 13.

[0028] La Figura 17 es una ilustracidén esquemdtica de una

vista superior de una modalidad alternativa de una corona de

la figura 13.

[0029] La Figura 18A es una ilustracidén esquemdtica de una

vista en seccidn transversal lateral de una modalidad de una

linea de corte de la presente descripciédn.
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[0030] La figura 18B es una ilustracidédn esquemdtica de una
vista en seccidén transversal lateral de una modalidad
alternativa de una linea de corte de la figura 18 A.
[0031] La figura 18C es una ilustracidédn esquemdtica de una
vista en seccidén transversal lateral de una modalidad
alternativa de una linea de corte de la figura 18 A.
[0032] La Figura 19 es una ilustracidén esquemédtica de una
vista isométrica de la parte inferior de una corona de la
presente descripciédn.
[0033] Las Figuras 20A-20E son vistas superior
ilustraciones esquemdticas de modalidades alternativas de 1la
corona de la presente descripcidédn de cada modalidad que tiene
una ranura izquierda curvilinea que se extiende desde el
centro de la porcidén superior de la corona hasta el borde
anular de la corona.
[0034] La Figura 21 es una vista en representaciodn
esquemdtica superior de una modalidad alternativa de una
corona de la presente descripcidédn que ilustra una ubicacidn
fuera del centro de la lengiueta.
[0035] La Figura 22 es una vista en representaciodn
esquematica superior de una modalidad alternativa de la corona
de la figura 21 con una linea de corte alternativo.
[0036] La Figura 23 es una vista en representaciodn

esquematica superior de una modalidad alternativa de la corona



10

15

20

8
de la figura 21 con otra linea de corte alternativo.
[0037] La Figura 24 es una vista en representaciodn
esquematica isométrica de una modalidad alternativa de una
corona de la presente descripcidédn que no tiene angulos de
engaste.
[0038] La Figura 25A es wuna ilustracién esquematica en
seccidén transversal de una linea de corte ininterrumpida de
una corona de la presente descripcidn.
[0039] La Figura 25B es wuna ilustracién esquematica en
seccidén transversal de una linea de corte rota de la modalidad
de la figura 24A.
[0040] La Figura 26 es una vista lateral de la ilustraciédn
isométrica de una corona de calibre reducida de la presente
invencién.
[0041] La Figura 27A es wuna vista en la ilustraciédn
superior de la corona de la figura 26.
[0042] La Figura 27B es una vista en seccidén transversal
lateral de la corona de la figura 27A.
[0043] La Figura 28A es una ilustracidén en vista superior
de una modalidad alternativa de wuna corona de la presente
descripcidn.
[0044] La Figura 28B es una vista en seccidn transversal
lateral de la corona de la figura 28A.

[0045] La Figura 29A es una ilustracidén en vista superior
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de otra modalidad alternativa de una corona de la presente
descripcidn.
[0046] La Figura 29B es una vista en seccidén transversal

lateral de la corona de la figura 29A.

DESCRIPCION DETALLADA

[0046] En wvista de 1lo anterior, a través de uno o méas
aspectos diferentes, modalidades y/o caracteristicas
especificas o sub-componentes, la presente descripcidén tiene
asi por objeto llevar a cabo una o méas de las ventajas que
seradn evidentes de la descripcidédn. La presente descripcidn
hace referencia a una o més modalidades especificas a modo de
ilustracién y ejemplo. Se entiende, por 1lo tanto, que la
terminologia, ejemplos, dibujos y modalidades son ilustrativos
y no estan destinados a limitar el alcance de la descripciédn.
Los términos "corona" % "tapa" se pueden utilizar
indistintamente en la descripcidn que sigue.

[0047] La Figura 1 es una representacidén esquemadtica de una
vista superior de una modalidad de ejemplo especifica de una
tapa de Dbotella de 1la técnica anterior. La tapa de féacil
abertura, tipo palanca mostrada en la figura 1 puede tener la
corona 1, anillo de la lengieta 2, lengliera 3, remache 4 y 5

palanca. Las lineas de corte 6 pueden formar un A&angulo



10

15

20

10

horizontal de aproximadamente 30 grados se pueden proporcionar
en la parte ©posterior de la tapa de la corona 1.
Significativamente, las lineas de corte 6 no se extienden todo
el camino hasta el borde del aro de la corona 1, pero en vez
terminan en o cerca del anillo 2. Una pluralidad de 1los
angulos 07 puede formarse mediante la corrugacidén de la tapa 1
en torno a una abertura de la botella circular. No se muestra
en este punto de vista que, en seccidn transversal vertical,
las lineas de corte 6 de la técnica anterior mantienen
sustancialmente el mismo perfil de profundidad a lo largo de
la longitud del corte. Una consecuencia de estas
caracteristicas es que la fuerza manual indebida puede ser
necesaria para abrir y quitar una corona de la figura 1 de una
abertura del contenedor.

[0048] La corona o tapa 1 se pueden conectar para tirar de
la pestafia 3 por la palanca 5. La palanca 5 y la lenglteta 3
pueden estar unidas para hacer una sola unidad. Del mismo
modo, tirar de la lengiieta 3 y tirar del anillo de la lengleta
2 puede ser una pieza unitaria. El otro extremo de la lengieta
3 puede ser remachado al centro aproximado de la superficie en
el cuerpo de la tapa de corona 1 por el remache 4.

[0049] La Figura 2A es una representacidn esquematica de
una seccibén transversal vertical de vista lateral de un

ejemplo de modalidad especifico de una tapa de botella de la
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presente descripcidén. El1 anillo de lengiieta 2, la lengieta 3 vy
el remache 4 en combinacidén pueden ser denominados aqui de vez
en cuando como un ensamble de abertura. Las roscas interiores
8 pueden ser proporcionadas para eliminar selectivamente la
corona 1 de wuna botella girando manualmente en lugar de
utilizar el mecanismo de ensamble de abertura.

[0050] La linea de corte 6 se estrecha hacia abajo del
angulo 7 en el borde de la tapa 1 hacia el centro aproximado
de la tapa 1 para proporcionar una ranura de rasgado cédnico.
Por ejemplo, 1la profundidad de la ranura ahusada puede
graduarse de una profundidad en el intervalo de
aproximadamente 0.03 a 0.02 mm cerca del borde de la tapa 1 a
una profundidad en el intervalo de aproximadamente 0.10 a 0.08
mm por el remache 4 cerca del centro de la tapa 1.

[0051] La Figura 2B es una representacidn esquematica de
una seccibébn transversal vertical de vista lateral de un
ejemplo de modalidad especifica alternativa de la tapa de la
botella de la figura 2A. La modalidad de la figura 2B carece
de las roscas 8 y por lo tanto estd adaptada para ser abierta
manualmente mediante el ensamble de abertura como se describe
anteriormente. También se muestra el borde o &rea de borde 7a,
que puede considerarse la parte de la corona 1 que se puede
rizar sobre la abertura de una botella, formando los angulos,

para asegurar la corona sobre la botella. El borde 7a puede
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ser considerado para extenderse desde aproximadamente la parte
de la corona 1 que comienza a curvarse a través de una
abertura de la botella, o ligeramente interior a la parte, a
la terminal de angulo 7.

[0052] Mientras que la terminal 9 de la ranura de rasgado
cerca del centro de la tapa 1 se representa en las figuras 2A
y 2B como siendo sustancialmente vertical, se entenderd por
los técnicos en la materia que un perfil o las dimensiones
seleccionadas de 1la ranura de rasgado empleados en una
modalidad especifica de una tapa de botella de la presente
descripcidén son una cuestidédn de eleccidn de disefio y de
ingenieria, vy como tal, la presente descripcién no debe
interpretarse como wuna limitacién en tales aspectos. Por
ejemplo, la presente descripcidén contempla que la terminal 9
puede ser curvada, inclinada, o de otra manera en forma
consistente con los objetivos de la presente descripcidn.
[0053] La Figura 3A es una representacidén esquemdtica de
una seccibén transversal vertical de vista lateral de un
ejemplo de modalidad especifica alternativa de una tapa de
botella de 1la presente descripcidédn. En la modalidad de 1la
figura 3A, la lineas de corte 6 se estrechan en el terminal 9,
asi como hacia el &angulo 7 en el borde de la tapa 1 para
proporcionar una ranura de rasgado, alternativamente, cbdnico

en contraste con la modalidad representada en las figuras 2 A
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y 2B. Mediante la disminucidén de la ranura de la linea de
corte 6 de tal manera que el espesor de la tapa 1 aumenta
hacia el <centro vy hacia el Dborde, wuna ranura lagrimeo
alternativa puede ser proporcionada de forma que sdélo se
denomina una cantidad razonable de la fuerza para desgarrar
manualmente la tapa de abertura 1.
[0054] La Figura 3B es una representacidén esquemdtica de
una seccidén transversal vertical de vista lateral de un
ejemplo de modalidad especifica alternativa de la tapa de la
botella de la figura 3A. La modalidad de la figura 3B carece
de las roscas 8 y por lo tanto estda adaptada para ser abierta
manualmente mediante el ensamble de abertura como se describe
anteriormente.
[0055] Mediante la variacidén de la profundidad de la ranura
a lo largo de la linea de corte 6, como en cualquiera de las
modalidades de las Figuras 2 A, 2B, 3 A, o 3B, la tapa 1
proporciona una ranura de rasgado gque hace que sea mas
probable que sélo una cantidad razonable de fuerza manual estéa
denominada para rasgar la corona de abertura 1. Como se
discutird en més detalle a continuacidén, una gama recomendada
de las dimensiones y la composiciédn del material de la corona
1 se describe para proporcionar, ademas, una corona gque puede
abrirse manualmente con sélo una fuerza razonable.

[0056] En la préactica, una persona agarra el anillo 2 cerca
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de la lengiieta 3 de manera que el anillo de pivote 2 en la
palanca 5 mientras que tira hacia arriba y hacia atréds a 1lo
largo de la linea de corte 6. La palanca 5 y el remache 4
pueden actuar en conjunto para romper la tapa de abertura 1 en
el centro, mientras que la fuerza manual sigue desgarrando la
tapa 1 a lo largo de las lineas 6 hasta que la tapa 1 se
divide sustancialmente aparte de manera que la tapa 1 se puede
retirar facilmente de una botella. El surco de rotura de 1la
linea de corte 6 facilita el desgarro manual de la tapa 1 a lo
largo de la linea 6.

[0057] Ventajosamente, las modalidades de las figuras 2A y
3A pueden estar provistos de roscas de acoplamiento 8 a 1lo
largo del interior de 1los &ngulos 7 de tal manera dque la
corona 1 estd adaptada para, alternativamente, abrirse por
torsidén o desenroscado de la corona 1 de una botella. También
alternativamente, la tapal se puede eliminar usando un abridor
de botellas u otros medios para hacer estallar la tapa de la
botella.

[0058] La Figura 4 es una representacidén esquemadtica de una
seccidén transversal vertical de vista lateral de un ejemplo de
modalidad especifica alternativa de una tapa de botella de la
presente descripcidén. Alternativamente o adicionalmente a las
roscas 8, pueden formar la corona 1, como se muestra en la

figura 4, que tiene un reborde alargado 7b con relacidén al
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borde 7a de la figura 2. El aseguramiento de una corona
estandar sobre una abertura de botella roscada puede ser
problemético porque las roscas afiaden area de superficie en el
exterior de la abertura de la botella. Una corona estandar
puede no ser lo suficientemente grande como para extenderse
sobre el 4rea de superficie adicional de una botella roscada
El borde alargado 7b puede ser una modalidad alternativa
ventajosa que permite que la corona 1 se doble sobre una boca
de la botella con rosca para proporcionar el angulo alargado
7c. Una ventaja adicional es que una corona de la figura 4
puede ser torcida fuera de una botella roscada sin que la
propia corona estd roscada interiormente tal como @ se
representa en las figuras 2A y 3 A.

[0059] La palanca 5 proporciona apalancamiento y fuerza de
corte adicional para rasgar al abrir el material de la
hojalata de la corona 1.

[0060] La Figura 5 es una ilustracidén esquematica de una
seccidédn transversal de vista lateral de una modalidad
alternativa de una corona de la presente descripcién. En la
modalidad de la figura 5, la palanca 5 se omite de forma que
el anillo lenglieta 2 vy 1la pestafia 3 estdn prodéximos a la
porcidén superior de la corona 1. Una corona de la presente
descripcidén puede proporcionar una hendidura 10 debajo del aro

de lengiieta 2 para facilitar el agarre manual del anillo 2. Es



10

15

20

16
decir, la hendidura 10 puede ©proporcionar un vacio en el que
la punta del dedo o la ufila del dedo pueden adaptarse para
ejercer fuerza hacia arriba del anillo 2.
[0061] La Figura 6 es una ilustracidén esquematica de una
seccidn transversal de vista lateral de incluso otra modalidad
alternativa de una corona de la presente descripcidén. La linea
de corte 6 se extiende en el &4rea del aro 7 de manera que se
curva hacia abajo, hacia el angulo 7 hasta el borde de 1la
corona 1.
[0062] La Figura 7 es una ilustracidén esquematica de una
seccidn transversal de vista lateral de una modalidad
alternativa de una corona de la figura 6. La linea de corte 6
se extiende en el borde 7a, al igual que con la figura 6, pero
la profundidad de la 1linea de corte 6 es sustancialmente
uniforme a lo largo de su longitud en lugar para tener una
profundidad variable como se ha descrito previamente.
[0063] La Figura 8 es una ilustracidén esquematica de una
seccidn transversal de vista lateral de otra modalidad
alternativa de una corona de la presente descripcidédn. EI
anillo de lengiieta 2 puede estar provisto de una o mas
porciones arqueadas 11 para facilitar el agarre manual del
anillo 2, proporcionando un espacio levantado para acomodar
una punta del dedo o la ufila del dedo debajo. La parte arqueada

11 se muestra a modo de ilustracidén. La cantidad o el angulo
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de elevacidén o curvatura puede ser una cuestidn de eleccidn de
disefio para una modalidad especifica.

[0064] La figura 9 es una ilustracidén esquematica de una
seccidn transversal de vista lateral de incluso otra modalidad
alternativa de una corona de la presente descripcidédn. E1 forro
12 estd asegurado en virtud de la corona 1 con el remache 4.
El cojin 13 estd dispuesto debajo del aro de lenglieta 2 para
facilitar el agarre manual del anillo 2 vy aun mas para
proporcionar confort tactil mediante la reduccién de contacto
de metal a la piel cuando el anillo 2 es agarrado por una
persona. La hendidura 14, similar a la hendidura 10 en 1la
figura 5, puede haber una parte dentada de la corona 1 de tal
manera que la hendidura se extiende por debajo del anillo de
lenglieta 2, de modo gque la punta del dedo o la ufia del dedo
pueden ser més facilmente colocadas bajo el anillo de arrastre
2 para facilitar la retirada de la corona manual.

[0065] La Figura 10 es una ilustracidén esquemdtica de una
vista superior de una modalidad alternativa adicional de una
corona de la presente descripcidén. El anillo de la lenglieta 2,
la lengiieta 3 y el remache 4 no se muestran. Las lineas de
corte 6 divergen tipicamente hacia borde 7a del imaginario eje
ba. La presente descripcidédn contempla grados alternativos de
6b divergencia (lineas de trazos), por ejemplo, O que las

lineas de corte 6c¢ (lineas de puntos) puede converger hacia el
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borde 7a. Las 1lineas pueden incluso ser sustancialmente
paralelas. La convergencia o divergencia, vy 1los grados o
angulo de separacién de las lineas seleccionadas, es una
cuestidn de eleccidn de disefio, como es el numero de lineas de
corte, que puede ser tan pocas como una o incluso cero. Por
consiguiente, la presente invencidén contempla todos y cada
permutacioén de las lineas de corte que pueden ser
seleccionadas para el disefio de ingenieria de una corona en
particular. Ademés, la figura 10 ilustra una modalidad de la
presente corona formada para tener 28 angulos alrededor de 1la
circunferencia de la corona.

[0066] La Figura 11 es una ilustracidédn esquemdtica de una
vista superior isométrica de una modalidad alternativa de una
corona de la presente descripcién. El1l aparato de la lengiieta
de facil abertura no se muestra con el fin de ilustrar més
claramente las lineas de corte 6d y 6e. En una modalidad
preferida, wuna de las 1lineas de corte 6e proporciona una
segmento de curva 6f en S o de la cola gque se extiende a 1lo
largo de la porcidén de angulo 7 de la corona 1. La porcidén 7
también puede ser denominada en este documento como el faldén
7, que desciende de forma contigua desde la porcidn superior
de la corona 1. El faldén 7 se describe con mas detalle més
adelante en la descripcidén. La S-curva 6f puede facilitar 1la

eliminacidén de la corona 1 de una abertura del contenedor. En
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funcionamiento, una persona lagrimas del centro 15 a lo largo
de las lineas de corte 6d y 6e. Cuando la lagrima llega a la
curva S 6f, la fuerza de rasgado sigue la curva S de distancia
de la linea 6d corte e impulsa la lagrima a 1lo largo de la
linea 6d corte en término 16 que rompe corona de abertura 1.
La fuerza de desgarro continuo a lo largo de la curva en S 6f
tira de porcidén de 4angulo 7 lejos de la abertura del
contenedor (no mostrado) y libera la corona 1 del recipiente
(no mostrado). La curva en S 6f consiste en una linea de
muescas que tiene un segmento radial superior gque se extiende
desde el ensamble de abertura del faldén a lo largo de un eje
radial y un segmento anular inferior que se extiende
circunferencialmente a lo largo del faldén en una direccidn
anular y se extiende desde un extremo del segmento radial
superior, el segmento inferior anular definido en un segundo
plano horizontal equidistante al primer plano horizontal
asociado con el borde inferior del falddn.

[0067] Otra caracteristica ilustrada en la figura 11 es uno
0 mas indicadores de deterioro 17 tales como hoyuelos
deprimidos en la corona 1 y posicionados a fin de no ser
oscurecida por el aparato de anillo de extraccidédn de 1la
presente descripcidén. Para los contenedores que estan cerrados
al vacio, los indicadores de deterioro 17 de punto de acceso

repentino en el caso de que el sello de presidn se pierde.
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[0068] La Figura 12 es una ilustracidédn esquemética de una
vista superior isométrica de una modalidad alternativa de una
corona de la figura 11. Una vez mas, el aparato de lenglieta de
facil abertura no se muestra con el fin de ilustrar méas
claramente las lineas de corte. La modalidad de la figura 12
puede proporcionar una uUnica linea de corte 6 gque se extiende
hacia fuera desde el centro 15. La linea de corte 6 bifurca
para cortar la linea 6d que se extiende hasta el borde de la
corona 1 y la linea de corte 6e gque se curva en la parte de 1la
curva en S 6f como se ha descrito anteriormente para la figura
11.

[0069] La Figura 13 es una ilustracidédn esquemdtica de una
vista superior isométrica de una modalidad alternativa de una
corona de la figura 11. La corona 1 de la figura 11 se muestra
abierta adecuada en el centro de 15a con el anillo de lenglieta
2. La lenglieta 3 estd conectada a la corona 1 con el remache 4
y estd en condiciones de romper a lo largo de las lineas de
corte 6d y 6e con la aplicacién de una fuerza manual. Uno o
mas depresiones circulares 18 crean espacio en la porcidn
superior 17 de la corona 1 del anillo de lengiieta 2 y el resto
del aparato de abertura.

[0070] La Figura 14 es una ilustracidédn esquemédtica de una
vista en seccidédn transversal lateral de una modalidad

alternativa de una corona de la figura 13. E1 falddén 7
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desciende desde el hombro 19 que es contiguo con la porcidn
superior 17. El1l asiento 18 es de suficiente profundidad que
tira el anillo 2 sustancialmente a ras con la porcidn superior
de la corona 17 1. Una modalidad ventajosa es adecuada para su
uso en las maquinas de taponado de botellas convencionales sin
tener que volver a la herramienta o volver a montar la
maquina. Una ventaja adicional del asiento 18 es que el
asiento 18 forma un perimetro ondulado de todo el asiento vy
corrugacién es bien conocido para fortalecer hojas planas
contra la flexidén en direcciones sustancialmente perpendicular
a la direccidén de ondulacidén. E1 asiento 18, por lo tanto,
proporciona la ventaja adicional de fortalecer la corona 1.
Una ventaja adicional de una corona reforzada como
proporcionado por el asiento 18 es que el espesor de la corona
se puede reducir a un calibre menor (mds delgado) de material
de corona que la que se utiliza en una corona estéandar,
reduciendo asi los costos de materiales de fabricacién. Aunque
la figura 14 muestra una modalidad de 1la presente corona
formada para tener 27 angulos en circunferencia alrededor de
la corona, se entenderéd por los técnicos en la materia que las
ventajas de asiento 18 no dependen de la presencia o numero de
angulos.

[0071] La Figura 15 es una ilustracidén esquemdtica de una

vista en seccidn transversal lateral de una modalidad
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alternativa de una corona de la figura 14. El asiento 18 es
menos profundo que como se muestra en la figura 14, de modo
que el anillo de arrastre 2 estd sentado ligeramente o
parcialmente por encima de la porcidn superior 19 de la corona
1. Tal modalidad puede proporcionar la ventaja que tiene un
anillo de arrastre 2 de facil acceso para la abertura manual.
Dependiendo de las tolerancias aceptables, una modalidad de
este tipo también puede ser adecuada para sSu uUsSO Ccon una
maquina que capsula una botella estandar.
[0072] La figura 15 también ilustra una modalidad
alternativa en la que forro 12 estd montado en la superficie
inferior de la corona 1 con un adhesivo adecuado vy esta
dispuesto de manera que cubre la parte inferior de remache 4.
Tal modalidad puede ser distinguida de la que se ilustra en la
figura 9, en la gque el remache 4 asegura el revestimiento 12
en la posicidén a la parte inferior de la corona 1.
[0073] La Figura 16 es una ilustracién esquemdtica de una
vista superior isométrica de una modalidad alternativa de una
corona de la figura 13. Aqui, la corona 1 estd rota abierto en
terminal 16 de la linea de corte 6d. Ademéds el desgarro con el
anillo de arrastre 2 a lo largo de la curva en S 6f liberaréa
un recipiente (no mostrado) de 1los angulos 7 y separar la
corona 1 del recipiente.

[0074] La Figura 17 es una ilustracidén esquemdtica de una
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vista superior de una modalidad alternativa de una corona de
la figura 13. La modalidad de 1la figura 17 proporciona
material impreso como una flecha curvada 20 impreso en
lengiieta 3 para indicar en general la forma en que una persona
debe tirar del anillo 2 con el fin de explotar las lineas de
corte 6 para facilitar la abertura. Otras instrucciones pueden
proporcionarse con las instrucciones impresas 21, que pueden
leer, por ejemplo: "TIRE HACIA ABAJO EL ANILLO DE ELEVACION
PARA RETIRAR". Ademéds una advertencia 22 puede ser impresa en
la corona 1.

[0075] La Figura 18A es una ilustracidédn esquemdtica de una
vista en seccidn transversal lateral de una modalidad de una
linea de corte de la presente descripcidén. Para formar una
ranura de rasgado, la linea de corte 6 puede estar mecanizada
para tener una cualquiera o mds de una variedad de seccidn
transversal perfiles, dependiendo de la eleccidén de ingenieria
de un fabricante en particular. Por ejemplo, Figura 18A
ilustra un perfil de seccibébn  transversal cuadrada O
rectangular.

[0076] La figura 18B es una ilustracidén esquemdtica de una
vista en seccidén transversal lateral de una modalidad
alternativa de una linea de corte de la figura 18A. Aqui, un
perfil de seccién transversal curva de la linea de corte 16 se

ilustra.
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[0077] La figura 18C es una ilustracidédn esquemdtica de una
vista en seccidén transversal lateral de una modalidad
alternativa de una linea de corte de la figura 18A. Un perfil
de la seccidn transversal en forma en V para la linea de corte
6 se ilustra.

[0078] La Figura 19 es una ilustracidén esquemdtica de una
vista isométrica de la parte inferior de una corona de la
presente descripcidén. El trazador de lineas 12 se adhiere a la
porcidén superior de la parte inferior de la corona y esté
dispuesta sobre la parte inferior del remache 4. Ademas, la
figura 19 ilustra una modalidad de la presente corona formada
para tener 21 angulos de circunferencia alrededor del borde de
la corona

[0079] Las Figuras 20A-20E son vistas superior de
ilustraciones esquemédticas de modalidades alternativas de 1la
corona de la presente descripcidédn de cada modalidad que tiene
una ranura izquierda curvilinea que se extiende desde el
centro de la porcidédn superior de la corona hasta el borde
anular de la corona. Para reducir el riesgo de generar objetos
punzantes de la abertura de una corona de la presente
descripcidén, diversas modalidades alternativas proporcionan
muescas, cortadas o lineas de rotura gue crean una curva suave
a lo largo del borde de la corona después que la porcidén de

lenglieta ha sido arrancada. En consecuencia, las lineas de



10

15

20

25

corte alternativas 20, 22, 24, 26, y 28, de las figuras 20A a
través 20E, respectivamente, de arco a la izquierda (como se
ve mirando hacia abajo en la porcidén superior de la corona) de
manera que cuando se rompe la porcidén de lengieta y se aleja
de la corona que deja tras de una forma ligeramente curva a lo
largo del borde de 1la corona en lugar de un fuerte. Cada
encarnacién 20A-20E, i1lustrando las lineas curvilineas con
muescas 20, 22, 24, 26 y 28, tiene un grado de curvatura
diferentes una de la otra y que es una cuestidn de ingenieria
o de opcidén de disefio en cuanto a la cantidad de curvatura
seleccionada para obtener las caracteristicas de rendimiento
deseadas. Una linea de muescas relativamente planas 20, por
ejemplo, obtiene un borde liso, pero puede requerir mas fuerza
para arrancar, mientras que una linea de corte relativamente
mas curvada como 28, por ejemplo, puede requerir menos fuerza
para arrancar, pero se obtiene un borde en forma diferente a
la de la linea de muescas 20. La linea de marcas 30 se arquea
a la derecha y termina antes de que el borde de la corona de
manera gque la corona se conserva Ccomo una pieza unitaria
después que la corona ha sido retirada de la botella o
cualquier recipiente que se haya sellado.

[0080] La Figura 21 es una vista en representaciodn
esquematica superior de una modalidad alternativa de una

corona de la presente descripcidén que ilustra una ubicacién
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fuera del centro de la lengleta. Las modalidades de 1la
presente corona con una ubicacién fuera del centro para el
remache 4 y el resto del ensamble de abertura son ventajosas,
por ejemplo, los envases de no-bebidas, como recipientes para
productos enlatados como sopa o frijoles, que familiarmente
tienen ensambles de abertura cerca el borde hasta el
recipiente. Las lineas de rasgado 6G y 6H atraviesan a través
del ©parte superior 17 de la <corona 1 de una forma
sustancialmente rectilinea hasta el borde 16. En consecuencia,
la ubicacidén del agujero de remache o remache 4 o de la corona
de abertura 1 se montan en la porcidn superior de la corona 1
es en gran parte una cuestidén de eleccidn de disefio de
ingenieria. Una corona de las modalidades del remache fuera
del centro se abre como se ha descrito anteriormente en este
documento de las otras modalidades.

[0039] La Figura 22 es una vista en representacidn
esquematica superior de una modalidad alternativa de la corona
de la figura 21 con una linea de corte alternativo. Las lineas
de marcas 6G y 6H en la modalidad de la figura 22 descienden
al faldén 7 directamente de remache 4, en contraste con la
figura 21, pero similar a las lineas 6 en las modalidades
descritas anteriormente. Las lineas de marca 6G descienden
hasta el borde 16, mientras que la linea de marca 6H en la

direccién opuesta mantiene su longitud una distancia
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sustancialmente igual desde el borde 16 y la porcidn superior
7. La linea de muescas 6H consisten en una linea de muescas
que tiene un segmento radial superior que se extiende desde el
ensamble de abertura para bordear 7 a lo largo de un eje
radial y un segmento inferior anular que se extiende
circunferencialmente a lo largo del faldén 7 en direccidn
anular y se extiende desde un extremo del segmento radial
superior a un punto final espaciados sustancialmente desde el
borde anular inferior 16 del faldén 7. Preferiblemente, el
segmento anular inferior define un plano horizontal ya que la
definida en la curva en S de muescas de la linea 6f, descrito
anteriormente, que se extiende, por ejemplo, aproximadamente
un cuarto de la circunferencia del falddén 7.

[0040] La Figura 23 es una representacidn esquemética en
vista superior de una modalidad alternativa de la corona de
la figura 21 con una linea de marca alternativa. La linea de
marcas marcada para el rasgado de la corona de abertura 1
circunscribe un circulo casi completo alrededor de la porcidn
superior 17 sbélo para descender en el falddén 7 al final y todo
el camino hasta coronar el borde 16. La modalidad de la figura
23 es ventajosa, por ejemplo, cuando se emplea con los envases
de los productos que no sean de una bebida, como la sopa o
guisado, donde una abertura de 1la boca grande proporciona

facil acceso a los contenidos.
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[0041] La Figura 24 es una vista en representacidn
esquematica isométrica de una modalidad alternativa de una
corona de la presente descripcidédn que no tiene 4angulos de
engaste. Una corona de la modalidad de 1la figura 24 es
comparable a las coronas de presidédn selladas para los zumos de
frutas y similares, que se curvan en la porcidén superior de un
recipiente sin prensar. La modalidad también es ventajosa para
el uso con recipientes médicos vy viales. El ensamble de
abertura con el remache 4 estéd fuera de centro, pero por 1lo
demds la corona 1 se abre tal como se describe anteriormente.

[0042] La Figura 25A es wuna ilustracidén esquematica en
seccidén transversal de una linea de corte ininterrumpida de
una corona de la presente descripcidén. La Figura 25B es una
ilustracidén esquematica en seccidén transversal de una linea de
corte rota de la modalidad de la figura  25A. Una
caracteristica de seguridad ventajosa de una corona de la
presente descripcidén se logra en la fabricacién de lineas de
incisidén 6. Describiendo las figuras 25A y 25B, linea 6 se
marcd en la corona 1 de talmanera que los restos a cada lado
de la linea 6 tienen bordes curvos 6M y 6N en el perfil de
seccidén transversal. El sello formado por la linea 6 puede ser
una analogia con el sello formado presionando con los dedos de
las manos opuestas entre si. La punta de cada dedo es curvada

y cuando dos dedos se juntan, se puede formar un sello. Cuando
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la linea de marcas 6 en la figura 25A cambia segun uno abre la
corona 1 wutilizando el ensamble de abertura presente, la
corona 1 forma dos bordes 6M y 6N, que estan curvados O
redondeados, de forma andloga a tirar de los dedos separados.
Los bordes no cortantes 6M y 6N, respectivamente, se forman al
romperse la linea de marcas fragil 6.

[0043] La razdédn por linea marcada 6 de las figuras 25A y
25B es una ventaja es que reduce los objetos punzantes
producidos por desgarro de la corona de abertura 1 con el
ensamble de abertura. Los bordes de rasgados redondos 6M y 6N
hacen que la corona se abra dramadticamente menos peligroso de
objetos punzantes de lo que seria el caso.

[0044] Ademds con respecto a la lineas de marcas 6, una
consideracién de una corona de la presente descripcidn es la
facilidad con la que el material de la corona 1 puede ser rota
una vez abierta por el ensamble de abertura. La facilidad de
rasgado se refiere a la cantidad de fuerza de traccidén que
necesita ser aplicada para rasgar el material de la corona. La
fuerza de traccidén se puede reducir, es decir, la facilidad de
rasgado puede ser aumentada, con el uso de revestimientos de
la corona o lacas conocidas en la técnica que contienen
aditivos que aumentan la facilidad de rasgado, mediante la
reducciédn de la fuerza de traccidn requerida, el material de

la corona 1 a 1lo largo de 1la 1linea 6. Las modalidades
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especificas también pueden incluir aditivos plasticos
degradables para el revestimiento unido a la parte inferior de
la corona para facilitar 1la biodegradacién de la camisa
después de una corona usada ha sido eliminados como residuos.
Una variedad de aditivos plasticos biodegradables disponibles
comercialmente son conocidos en la técnica y la seleccidn de
uno o mas de tales aditivos es una cuestién de eleccidén de
disefio. [0052] Ademés de las diversas estructuras descritas en
el presente documento, ciertas ventajas sobre la técnica
anterior son otorgadas en la ©presente corona por las

especificaciones recomendadas mostradas en la Tabla 1.

CUADRO 1
Articulos Rango Aceptable/Objeto
1. Apariencia Disco correctamente adherido

Blanco, transparente o color de linea
pigmentada
Forro completo
Forro limpio
Corona y anillo limpios
No oxida ni rasga la corona y el
anillo

Dos lineas de corte en la superficie
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hacia abajo de la corona

Remache

Corona

Dimensiones Espesor (mm): 0.12 a 0.28

Diédmetro interior (mm): 32.08 a

Di

32.12
ametro exterior (mm): 26.60 a

26.90

Radio del &ngulo (mm): 01.5 a

01.9

Numero de angulos: 21 a 32

illo

An

Di

ametro (mm): 21.1 a 21.5

Espesor (mm): 0.28 a 0.32

Fo

rro

Di

Dureza Rockwell T4

ametro (mm): 20.00 a 20.50

en la escala Rockwell 30T

Sello de Seguridad Mayor que/igual a 150 PSI durante

1 minuto

Dureza finalizada No

Sensoriales Di

Migracidén del Lubricante

deben rascarse con lapiz "H"

ferencias significativas con

un

control identificado después de 12

semanas a 20 grados C

No deben estar presentes
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9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

32

particulas ni lubricantes

Palatizacidédn Simulada Pérdida C02 no debe diferir en

contra de las tapas de
control cuando se almacenan
durante 1 semana con peso
maximo de 45 kilogramos mas

de cada botella

Corrosidn Corrosidédn méxima: leve a
moderada
Olor No hay olores detectados
Fuerza de traccidén de anillo (kqg) menos o igual a 2.5
kg

Composicidén de del material corona de la hojalata y el
anillo, la clase de

alimentos sin PVC para el

forro
Paquete 10000 coronas por caja
Presidén (kg) 10 kg
Carga del Contenedor 40' 1,247 cajas de cartdn
Impresidn Logo/ otro disefio puede ser

impreso en el Easy Pull™
Cap
Corona contra la oxidacidn Material utilizado es el

"grado alimenticio" PET;
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claro, sin olor, 1.2 MU
(micrdémetros)

[0053] En particular, se prefiere un material de hojalata
que demuestra una dureza aproximada de T-4 en la escala de
dureza Rockwell 30T para la presente tapa (véase el punto 3 de
la tabla 1), aunque las modalidades de T-3 y T- 5 son
ventajosas ©para determinados productos. El material de
hojalata suave preferido requiere menos fuerza para abrir vy
romper con el ensamble de abertura de 1la presente corona
mientras que todavia proporciona el sellado suficiente de los
contenidos del recipiente. Para los fines de esta descripcidn,
se refiere la hojalata cualquier material, incluyendo estafio o
aleaciones de estafio, de la que una corona se puede fabricar y
no significa necesariamente que la corona estd hecha de estafo
0 una aleacidén de estafio.

[0054] Se prefiere una fuerza de traccidn para un anillo de
extraccidén de la presente descripcidén de aproximadamente 2,5
kg (kilos) o menos (véase el punto 11 de Tabla 1). Se
recomienda una fuerza de traccidédn relativamente pequefia como
este de manera que practicamente todo el mundo tenga la fuerza
suficiente para abrir una botella usando una corona de la
presente descripcidédn. En contraste, una fuerza de traccidn

relativamente grande tiene la desventaja de requerir una gran
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cantidad de fuerza 1inicial ©para rasgar el material de
hojalata, y una vez que la hojalata se rasga se abre una
liberacidén repentina de la fuerza de traccién que hace que la
botella se tire de lejos del usuario, derramando el contenido
a menudo de una forma dramédtica.
[0055] Ademas de la baja dureza de la hojalata, la delgadez
o calibre de la corona también puede contribuir al logro de
una pequefia fuerza de traccidn. Por ejemplo, se recomienda una
corona de la presente invencidén tienen un espesor inferior a
0.28 mm (véase el punto 2 de la Tabla 1). Las coronas de
botella tipicas tienen un espesor de 0.28 mm o mayor. Las
modalidades en la que el material de la corona se ve reforzado
por la ondulacidén, como en las modalidades establecidas,
pueden ser méas delgadas que las coronas estandar, que tiene,
por ejemplo, un indicador tan fino como de aproximadamente
0.16 mm.
[0056] Ademés de las modalidades anteriores descritas
anteriormente, una modalidad adicional proporciona una corona
de calibre reducido que ofrece ventajas adicionales.
[0057] Miles de millones de tapas de botellas se utilizan
en todo el mundo y el costo de las tapas estda determinado en
gran medida por la cantidad de material necesario para las
tapas. Una forma de 1la reduccidén de estos costos es la

reduccidén de la cantidad del material wutilizado en cada
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corona. La cantidad de material se puede reducir haciendo que
la corona delgada, o reducir el calibre de 1la corona. Un
indicador de reduccién se puede lograr mediante el uso de
menos material, pero esto puede comprometer la integridad de
la corona por lo que la corona mas débil. Otro enfoque seria
el uso de menos material pero el uso de un material més
fuerte. Sin embargo, los materiales méds fuertes pueden ser mas
caros que los de hojalata estandar que se utiliza normalmente
en la fabricacién de la corona, que se anule la funcidén de
ahorro de costos. Un enfoque que reduce la cantidad de
material, pero utiliza el mismo material sin comprometer la
resistencia es para corrugar la corona. Tal corrugacidn se
describe en este documento en lo gque respecta a la Figura 13,
por ejemplo, que describe la presente corona dque tiene un
asiento formado en la porcidén superior para recibir el
ensamble de abertura. La siguiente es una descripcidén de una
modalidad de bajo calibre de la presente corona en gue se
explotan las ventajas de la corrugacidn.

[0058] Volviendo ahora a la figura 26, corona 1 incluye
porcidédn superior 110 contigua receso 120 que termina en el
asiento 18. El1 falddén 7 se extiende hacia abajo desde 1la
porcidén superior 110. En algunas modalidades especificas de
una pestafla se extiende oblicuamente desde el falddén 7. La

alternacién de las flautas 150 y las tierras 152 se forman en
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una parte circunferencial del falddén 7. La corona 1, y otras
coronas mostradas en las figuras, se muestra como un tipo de
palanca de despegue que se abre con una palanca. La presente
invencidén también abarca un tipo twist-off (no mostrado en las
figuras) que se abre por torsidn, como se entenderd por
personas familiarizadas con la tecnologia de tapa de corona.
Por ultimo, la corona 1 es adecuada para el uso con los
conjuntos de tipo de lenglieta montados de asiento 130 con
lineas de marcas eficaces en relieve en la corona 100, como se
describidé anteriormente.

[0059] El asiento 18 estd rebajado, es decir, es méas bajo
que la porcidén superior 110 pero es contigua con la porcidn
superior 110 en virtud de la superficie de transicidédn 120, que
se hard referencia en la presente memoria por conveniencia
como rebaje 120. El receso 120 puede formarse en la corona 1
en una variedad de formas adecuadas para proporcionar formas
ventajosas. Por ejemplo, en las modalidades de ejemplo
especificas los niveles concéntricos, surcos o pasos estéan
formados integralmente en el material de la corona 1 hasta que
se obtiene la profundidad deseada de asiento 18, como se
ilustra en la figura 26. En modalidades alternativas, el
rebaje 120 estd formado con una superficie suavemente curvada
de la porcidén superior 110 para asentar 18. La forma de

hendidura 120 funciona como nervaduras o refuerzos
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estructurales que, se considera que ayudan a endurecer el
asiento 18 contra la deflexién o deformaciédn.

[0060] El faldén 7 desciende de la porcidén superior 110 a
lo largo del perimetro exterior de la corona 1 y en
modalidades ejemplares especificas se funde suavemente en un
hacia abajo y que se extiende radialmente hacia el exterior de
la brida. El1 falddén 7 estd preferiblemente adaptado para ser
engastado sobre el cuello de una botella para el sellado. Los
ejemplos de modalidad especificos del faldén 7 se dividen en
porciones, que se repiten ondulantes que definen las
acanaladuras 150 vy las tierras 152. Preferiblemente, las
porciones de repeticidn estén circunferencialmente espaciadas
uniformemente separadas de tal manera que cada acanaladura 150
es 1déntica a todas las otras flautas 150 alrededor de la
circunferencia de la tapa de la corona 1, y cada tierra 152 es
idéntica a todas las otras tierras 152 alrededor de la
circunferencia de la tapa corona 1. Se debe entender que la
tapa de corona 1 puede incluir cualquier numero de
acanaladuras 150 y las tierras 152.

[0061] Haciendo referencia a continuacidén a las figuras 27A
y 27B, 28A y 28B y 29A y 29B, la cifra "B" de cada modalidad
representada es la seccidén transversal horizontal de la "A"
contraparte a través de la linea BB. Cada modalidad, designado

27A/B, 28A/B y 29A /B, se caracteriza por un diadmetro
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particular de su asiento 18, como se representa por anchura B
210, 310 vy 410 de cada modalidad, respectivamente, vy 1la
profundidad de un rebaje 120 representado por profundidades de
220, 320 y 420, respectivamente.

[0062] Una cantidad especifica de material de refuerzo de
corrugacién se logra mediante la seleccién de una modalidad
con una combinacién particular de didmetro del asiento 210,
310 o 410, por ejemplo, y la profundidad de rebaje 220, 320 o
420, por ejemplo. El ejemplo de modalidad 27A/B, por ejemplo,
tiene didmetro del asiento 210, que es relativamente amplio, vy
la profundidad de rebaje 220, que es de forma intermedia de
profundidad. El1 ejemplo de modalidad 28A/B tiene anchura del
asiento 310, gque es de anchura intermedia, y la profundidad de
rebaje 320, que es la mads profunda de las tres modalidades
ejemplares. El ejemplo de modalidad 29A/B tiene diadmetro del
asiento 410, que es el méds estrecho de las modalidades, y la
profundidad rebaje 420, que es la profundidad minima de las
tres modalidades. Para obtener una cantidad deseada de
material de refuerzo de corrugacidén, una combinacidén de
anchura del asiento 210, 310, o 410, por ejemplo, vy la
profundidad de rebaje 220, 320 o 420, por ejemplo, se
seleccionan para lograr una modalidad especifica. La
corrugacién fortalece materiales. Esto es particularmente

clerto de los materiales laminares formadas en una lamina o
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plano. Un producto laminar puede utilizar menos de un material
si el material se ondula para proporcionar <resistencia
lateral. Una tapa de la botella es un producto laminar en el
que el material de lémina, a menudo de acero o estafio placa,
estd conformado para ser fijado a la porcidn superior de una
botella u otro recipiente. Una palanca de despegue o
desenroscar tapa estadndar tiene un espesor de material que
estd determinado principalmente por razones de prevencidn de
fugas y la seguridad de la fijacidén de la tapa al recipiente.

[0063] La corrugacidén permite que las tapas que utilizan
menos material tengan la resistencia equivalente de una densa
copa estéandar. Una corona corrugada es mas delgada, es decir,
que tiene un calibre reducido, en comparacidén con una tapa de
botella estadndar. Una ventaja de una tapa de calibre reducido

es el ahorro de dinero obtenidos mediante el uso de menos

material.
[0064] Otra de las ventajas de una tapa de corrugado de
calibre reducido entra en Jjuego con tapas "fuera de la

abertura", que tienen un conjunto de lengiieta de extraccidn
para la corona como sSe ha descrito anteriormente en este
documento. La lenglieta rompe el material de tapa y la corona
se arranca de la botella utilizando el anillo de la lengleta
de un ensamble de abertura. Una tapa de calibre reducido

facilita el desgarro fuera porque el material de tapa es
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delgado y la accidédn de desgarro es paralelo a la direccidn de
fortalecimiento material proporcionado por la ondulacién y por
lo tanto 1la fuerza de desgarro no tiene que superar el
material de refuerzo de la corrugacidén. La corrugacidn
proporciona material de refuerzo perpendicular a la direccidn
de ondulacién.
[0065] Ademéds de las estructuras ilustradas en las figuras
de este documento, se entiende que otras estructuras
impregnardn una tapa de la presente descripcién con las
ventajas de corrugacidén y proporcionaradn una corona de calibre
reducido para una botella. Por ejemplo, los anillos
concéntricos, que progresan desde la porcidn superior del
faldén hacia el centro del asiento, y formas decorativas, como
las estrellas, logotipos de marcas, logotipos de equipos
deportivos, insignias religiosas, y similares, se formd en el
plano de la tapa, estan abarcados en la presente descripciédn.
[0066] Las formas onduladas pueden ser proporcionadas a una
tapa de la Dbotella mediante un medio de variedades,
incluyendo, sin limitacidén, estampado de metal, prensado,
estampado y asi sucesivamente. Las coronas no metalicos de la
presente descripcién se pueden formar mediante moldeo por
inyeccidébn para las coronas de plastico, o por otros medios de
produccién adecuados.

[0067] Las modalidades especificas de los tapones coronan
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de cartdédn corrugado que se describen en este documento, tales
como modalidades de la palanca de despegue o twist off, se
forman con el acero de mayor dureza en comparacidén con corcho
latas convencionales actualmente en produccidén comercial. Por
ejemplo, las tapas de corona convencionales se forman a menudo
de un solo reducida, T4, de hojalata que tiene un espesor de
desde 0.21 mm a 0.23 mm. Tal hojalata tiene una dureza media
(es decir, el valor de dureza informado independientemente de
las variaciones de +/-) de aproximadamente 61 en una escala de
dureza 30T, de conformidad con la norma ASTM 623. Las tapas de
la corona 1 se describe en el presente documento se pueden
hacer de peso méds delgado y méas ligero en comparacidén con la
técnica anterior, por ejemplo, la corona 1 puede estar formada
de un material que tiene un espesor de aproximadamente 0.16 mm
a 0.18 mm que tienen el mismo o aproximadamente el mismo
rendimiento como convencional, capsulas méds gruesas. Estas
disminuciones en la utilizacidén del metal se logran con mayor
facilidad cuando la estructura de corcho de latas 1 se hace
con acero que tiene una mayor dureza. Por ejemplo, el inventor
ha demostrado la eficacia de las coronas de bajo calibre que
tiene ranuras usando DR8 (segun la norma ASTM 623) o DR550
(segun la norma EN 10203). Opcionalmente, el inventor
conjetura que otros materiales pueden ser utilizados, tal como

solo hojalata reducida o material similar que tiene mejorar el
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templado, acero libre de estafio que tiene ©propiedades
similares a los descritos en el presente documento, vy
similares.
[0068] Los tapones corona 1 tienen preferiblemente una
dureza media de mas de 62 en la escala 30T (conforme a ASTM
623), mas preferiblemente mayor gque aproximadamente 65, mas
preferiblemente mayor que aproximadamente 68, mas
preferiblemente mayor que aproximadamente 71. Las modalidades
mostradas en la figura 26 y la FIGURA 28A se demostrd para ser
eficaz la utilizacidén de acero con una dureza de 73. El limite
superior de la dureza se establece por la tensidn maxima
aceptable para la botella de vidrio durante el proceso de
prensado o el resorte de vuelta (que puede tender a instar a
los rebordes ondulados hacia un estado sin compresidn)
asociado con la placa més dificil.
[0069] La tapones de corona puede formarse con el con el
equipo de prensa convencional, con s6élo cambios menores en
partes de las herramientas para formar la estructura (por
ejemplo, las ranuras, cruces, estrellas, y hoyuelos). Y las
hermetizas 1 pueden prensarse con un equipo convencional,
s6lo modificado para tener una garganta mas pequefia en
comparacidén con crimpers existentes, convencionales.
[0070] Debido a la dureza tiene una relacidén con la fuerza

que se refleja en el punto de fluencia, el aspecto de la
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dureza de la corona puede ser expresado en el punto de
rendimiento en una escala correspondiente. Por ejemplo,
hojalata DR8 o DR550 puede tiene un limite de elasticidad (en
un ensayo de traccidén) de 550 MPA.

[0071] Sin embargo, se entenderd que para las modalidades
del abridor de 1lenglieta, los materiales méds blandos, tales
como hojalata mas suave que la T4 o incluso de aluminio, son
ventajosos porgque facilitan la facilidad de abertura vy
desgarro. La fuerza proporcionada por corrugacidén permite el
uso de un material relativamente blando de corona preservando
al mismo tiempo la fuerza necesaria para un cierre seguro del
recipiente. El inventor cree que la modalidad méds ventajosa la
tapa de la corona tiene una combinacién de fuerza para un
cierre seguro y suavidad para facilitar la abertura y el
desgarro que es una cuestidén de disefio y la eleccidn de la
ingenieria. Una corona de la presente descripcidn abarca
hermetizas que no cuentan con toda la estructura, materiales
y/0 ventajas en esta especificacidn.

[0072] De acuerdo con esta descripcidén, tapones corona
comercialmente aceptables formadas de acuerdo con la presente
descripcidén puede ser confeccionada con hasta 25 por ciento
menos de material (por ejemplo, de acero o de hojalata) en
comparacidén con muchas tapas de corona convencionales, lo que

tiene ventajas correspondientes en las emisiones de carbono.
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El ahorro en peso del material es aproximadamente proporcional
a la reduccidén en el espesor del metal. Ademas, a pesar de que
la energia requerida para enfriar una corona individual es
pequefia, la energia necesaria para enfriar el numero total de
coronas produce cada afio (aproximadamente 45 mil millones en
América del Norte y aproximadamente 300 billones en todo el
mundo), y la correspondiente reduccién en que la energia, es
significativa.

[0073] El indicador de reduccidén de la corona tiene un
impacto en la reduccidén del costo de la hojalata o acero, y el
material de revestimiento libre de PVC/PVC, que esté

disponible con un aditivo, por lo tanto la corona metalica y

PVC o PVC forro 1libre, biodegradable en un " vertedero
activo".
[0074] Con el resultado una menor produccidén y el peso de

los costos de transporte en la RGC, a su vez, reduce las
emisiones de CO02.

[0075] La hojalata o acero utilizado para producir coronas
para la cerveza o el refresco de la industria varia entre
0.21mm-0.24mm. La presente reducida corona de calibre puede
utilizar un espesor de entre 0,17 mm-0,19 mm. Una palanca de
despegue o twist-off corona estandar, pesa aproximadamente
2.38 gramos, mientras que la corona de calibre reducido peso

aproximado de 2.14 gramos, una reduccidén del 10% en el peso
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produciendo un ahorro en los costos de material.
[0076] Un beneficio adicional de 1la corona de calibre
reducido se ve en los costos de transporte de coronas. Una
reduccidén en el peso se refiere a un ahorro en los costos de
combustible de transporte, el desgaste de 1los vehiculos de
transporte, vy la reduccién de las emisiones de didxido de
carbono del transporte. Las coronas botella estdndar son
tradicionalmente embalados 10,000 por el cartdn, tal como se
indica en 1la Tabla 1, pero con el calibre reducido corona
modalidad de la presente corona, una caja de cartdédn sostiene
11,000 coronas, proporcionando asi energia reducida, el
transporte, y las emisiones de didxido de carbono.
[0077] Las ventajas de la modalidad de la corona de calibre
reducido incluyen, sin limitacidén, el ahorro de costos en la
produccibén, menor precio por la corona, menores costos de
transporte, reducen los gastos de carga, asi como las
emisiones de didéxido de carbono reducidas.
[0078] Ademds de todas las modalidades descritas en el
presente documento anteriormente, una caracteristica adicional
es adecuado para su uso con de cada una de las modalidades
como una cuestidédn de ingenieria, disefio o comercializacidn
eleccién, que es el empleo de tinta de cambio de color
sensible a la temperatura, denominada tinta termocrdmica,

tales como se describe, por ejemplo, en la Patente de Estados
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Unidos N° 6,634,516 a Carballido, gque se incorpora aqui por
referencia en su totalidad. Tales tintas termocrdédmicas tienen
la propiedad de cambiar de color de manera gque sea un color a
la temperatura ambiente (aproximadamente 21°C) y un color
diferente cuando se refrigera a, por ejemplo, la temperatura
de refrigeracién estdndar menor de 4°C. En una aplicacidn
ejemplar, la tinta es transparente, por ejemplo, a temperatura
ambiente pero se vuelve relativamente opaca vy visible a
temperatura refrigerada, de tal manera que un cliente tiene la
confirmacién visual de la temperatura aproximada sin tocar el
recipiente.

[0079] Los ejemplos de modalidades descritas en el presente
documento estadn destinados a proporcionar una comprensioén
general de la estructura de diversas modalidades, y que no
estdn destinados a servir como una descripcidén completa de
todos los elementos y caracteristicas del aparato y los
sistemas que pueden hacer uso de las estructuras descritas en
el presente documento. Muchas otras modalidades seran
evidentes para los técnicos en la materia tras la revisidn de
la descripcidén anterior. Otras modalidades pueden  ser
utilizadas y derivadas de los mismos, de tal manera que, 1los
materiales estructurales, légicos y sustituciones y cambios
pueden hacerse sin apartarse del alcance de esta descripciodn.

Las cifras son meramente representacionales y no pueden ser
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dibujadas a escala. Ciertas proporciones de las mismas pueden
ser exageradas, mientras que otras pueden ser minimizadas. Por
consiguiente, la especificacidn % los dibujos deben
considerarse en unos ilustrativos en lugar de en un sentido
restrictivo.

[0080] Tales modalidades de la materia objeto de 1la
invencién puede ser denominadas en el presente documento, de
forma individual y/o colectivamente, por el término
"invencidén" meramente por conveniencia y sin pretender limitar
voluntariamente el alcance de esta solicitud a un solo
concepto inventivo de invencidén o si més de uno es, de hecho,
da a conocer. Por lo tanto, aunque las modalidades especificas
se han ilustrado y descrito en el presente documento, se debe
apreciar que cualquier disposicién calculada para alcanzar el
mismo propdsito puede ser sustituida por las modalidades
especificas mostradas. Esta descripcidédn se destina para cubrir
cualesquiera y todas las adaptaciones o variaciones de las
diversas modalidades. Las combinaciones de las modalidades
anteriores, y otras modalidades no descritas especificamente
en este documento, seran evidentes para los técnicos en la
materia tras la revisidén de la descripcidédn anterior.

[0081] El resumen de la descripcidén se proporciona para
cumplir con 37 CFR § 1.72 (b), gque requiere un resumen que

permitird al lector a determinar rapidamente la naturaleza de
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la descripcidédn técnica. Se afirma en el entendimiento de que
no va a ser utilizado para interpretar o limitar el alcance o
significado de las reivindicaciones. Ademas, en la descripcidn
detallada anterior, se puede ver que diversas caracteristicas
se agrupan Jjuntas en una sola modalidad para el propdsito de
racionalizar la descripcidén. Este método de descripcidédn no
debe interpretarse como el reflejo de una intencién que las
modalidades reivindicadas requieren mas caracteristicas que se
citan expresamente en cada reclamacidén. Mas Dbien, como
reflejan las reivindicaciones, la materia inventiva radica en
menos de todas las caracteristicas de una sola modalidad
descrita. Asi, las siguientes reivindicaciones, se incorporan
a la descripcidén detallada, con cada afirmacién de pie por si
misma como una modalidad independiente.

[0082] La descripcidén ha hecho referencia a varios ejemplos
de modalidad. Se entiende, sin embargo, que las palabras que
se han utilizado son palabras de descripcidén e ilustracidn, en
lugar de palabras de limitacidén. Se pueden hacer cambios en el
ambito de las reivindicaciones adjuntas, tal como esté
actualmente establecido y en su versidén modificada, sin
alejarse del alcance y objeto de la descripcidén en todos sus
aspectos. Aunque la descripcidén hace referencia a particular,
medios, materiales y modalidades, la descripcidén no esta

destinada a limitarse a los detalles dados a conocer, sino mas
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se extiende a todas

las tecnologias,

funcionalmente equivalentes vy utiliza

del alcance de las

reivindicaciones
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REIVINDICACIONES MODIFICADAS-RESPUESTA AL EXAMEN DE FONDO

Solicitud de patente Num.14.073.145

1. Una corona fragil (1) para una abertura de un contenedor,
5 la corona comprende:
una porcidén superior (17) que tiene una porcidén de
fijacién (15, 15a);
un falddén anular (7) descendente desde la porcidn
superior y que termina en un borde anular inferior
10 (16);
un ensamble de abertura unido a la porcidn superior en la
porcidén de fijacidn; y
una configuracién de muescas fragil gque comprende:
una primera linea de muescas curvilinea (30) que
15 comprende:
un segmento radial superior (6e) que se extiende en
una direccién radial continua a partir de la
porcidén de fijacidén de la porcidn superior de la
pared lateral anular del falddbn, y
20 un segmento anular inferior (6f) que se extiende
circunferencialmente a lo largo de la pared
lateral anular del faldén del segmento radial
superior a un punto final sustancialmente

espaciado en el borde anular inferior del falddn;
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y

una segunda linea curvilinea de muescas que comprende:

un

un

10

15

segmento radial superior (6d) que se extiende en
una direccidédn radial continua a partir de 1la
porcidn de fijacidén de la porcidn superior de la
pared lateral anular del faldén, y

segmento anular inferior (20,22,24,26,28, 6G) que
se extiende curvilineamente a lo largo de la
pared lateral anular del faldébn del segmento
radial superior a un punto final del borde anular
inferior del faldén vy caracterizado en gue se
forman wuna o méas de las primeras vy segundas
lineas de muescas curvilineas de la configuracién
de muescas fragil al tocar los bordes (6M, 6N)
con bordes curvos opuestos cuando se muestra en

seccidn transversal.

2. La corona de conformidad con la reivindicacién 1,

caracterizada porque el ensamble de abertura comprende ademas:

20 un anillo de la lengieta (2);

una lengliieta (3) unida al anillo de la lengieta; vy

un remache (4) fijado a la lengiieta y a la porcidén de

fijacidén de la porcidén superior.
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3. La corona de conformidad <con la reivindicacién 2,
caracterizada porque el ensamble de abertura comprende ademas

una palanca debajo de la lengieta.

4. La corona de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizada porque la porcidn superior comprende ademds una
porcidén central y en donde la porcién de fijacidén estd en la

parte central de la porcidn superior.

5. La corona de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizada porque la porcién superior comprende, ademéas,
una porcidén central y en donde la porcidédn de fijacidn esté
fuera del <centro desde la parte central de la porcidn

superior.

6. La corona de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado porque en la porcidén superior comprende ademas
un asiento rebajado (18), el asiento empotrado dimensionado
para recibir al menos una porcidén del ensamble de abertura de

la misma.
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7. La corona de conformidad <con la reivindicacién 1,
caracterizada porque al menos una de las lineas de muescas es
cédnica para tener una mayor profundidad cerca del borde anular

del falddén de cerca de la porcidédn de fijaciodn.

8. La corona de conformidad con 1la reivindicacidén 1, que
comprende una hendidura en la porcién superior para facilitar

la extraccidén manual de la corona.

9. La corona de conformidad con la reivindicacidén 1, que
comprende ademds una porcidn interior baja opuesta y definida
por la porcidén superior y la falda; un forro fijado a 1la

porcidén baja.

10. La corona de conformidad con la reivindicacidén 1, que

comprende ademas un cojin en el anillo de la lengleta.

11. La corona de conformidad <con la reivindicacidén 1,

caracterizada porque la porcidn superior es ondulada.

12. La corona de conformidad con la reivindicacidén 1, que

comprende ademas un calibre del espesor de la corona en el
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rango de 0.12 mm a 0.18 mm.

13. La corona de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizada porque la configuracidén de muescas fragil define
una porcién fragil de la corona fragil, la porcidn fragil que
se extiende hacia fuera desde la porcién de fijacidédn hasta el
borde inferior del falddén, la porcidén fragil que tiene una
forma de perfil en seccidn transversal seleccionada entre un

perfil curvado, un perfil cuadrado, o un perfil en forma en V.

14. La corona de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizada porque el falddn comprende una pluralidad de

angulos.
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RESUMEN

Una corona para una botella u otro contenedor que tiene
una porcidén superior vy un falddn anular gque desciende
continuamente de la porcidén superior. Un ensamble de abertura
y una configuracién de lineas de marcas fragiles en la corona
que permiten facilitar la abertura de la botella o contenedor.
Las modalidades corrugadas proporcionan material que fortalece

una corona medidora reducida.
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[0084] FIG. 1
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FIG. 3A
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FIG. 7
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FIG. 28B
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