




















































































































































 

 

TAPA DE BOTELLA DE FÁCIL EXTRACCIÓN 

 

REFERENCIA CRUZADA CON SOLICITUDES RELACIONADAS 

 

[0001] Esta solicitud está relacionada, reclama el 5 

beneficio y la prioridad de la solicitud co-pendiente de 

patente de Estados Unidos con el mismo título el número de 

serie 13/267,264 presentada el 06 de octubre 2011 titulada 

TAPA DE BOTELLA DE FÁCIL EXTRACCIÓN, por Abe Frishman, las 

descripciones las cuales se incorporan en el presente mediante 10 

referencia  

 

CAMPO DE LA DESCRIPCIÓN 

 

[0002] La presente invención se refiere a tapas y coronas 15 

para botellas de bebidas y otros recipientes y, en particular, 

a una tapa de botella manual de halar para abrir. 

 

ANTECEDENTES 

 20 

[0003] Una botella de bebida que se abre manualmente con 

relativa facilidad, sin el uso de un abridor de botellas, ha 

sido una gran necesidad para los proveedores de bebidas. Las 

tapas de las botellas deben fijarse a la abertura de la 
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botella para evitar el derrame de los contenidos, la pérdida 

de presión (en el caso de bebidas a presión o carbonatadas) y 

para mantener las condiciones higiénicas de los contenidos. El 

sello hermético hace que sea difícil abrir una botella con la 

mano.  5 

[0004] Las tapas, también denominadas indistintamente como 

coronas, se fijan a la abertura de la botella por rizado de la 

corona hacia abajo sobre la abertura del recipiente en una 

serie de arcos cóncavos alrededor de la circunferencia de la 

abertura. Los arcos crean puntos convexos nítidos entre cada 10 

arco cóncavo. Los arcos y los puntos se refieren a menudo por 

los técnicos en la materia como "ángeles". 

[0005] La llegada de la tapa de la botella de rosca 

familiarizado fue un avance significativo para la abertura de 

la botella manual, pero con demasiada frecuencia hay que 15 

sujetar la tapa con tanta fuerza para girar la tapa libre que 

los puntos de los ángeles de tapa infligen dolor en las manos 

o los dedos. Para proteger las manos de una lesión, una 

práctica común es envolver la tapa de la botella en la cola de 

una camisa o en un paño antes de girar la tapa. 20 

[0006] Las tapas de botella adaptadas con lengüetas de 

halar, similares a las utilizados para latas de bebidas, se 

han conocido en China y en otros territorios de Asia. Véase, 

por ejemplo, PCT/CNOO/00040 Solicitud de Patente Internacional 
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por Lie, fecha de la prioridad 4 de marzo de 1999 Publicación 

Internacional Nº WO00/51906. Estas tapas de botellas de 

lengüeta, sin embargo, son muy difíciles de abrir, ya que 

requieren el esfuerzo de una cantidad incómoda de la fuerza 

para romper el sello y luego tirar de la lengüeta hacia atrás 5 

(desgarro del metal) para retirar la tapa. 

[0007] Otra solución de lengüeta de tiro para los tapones 

de las botellas se conoce como el MaxiCrown® como el que se 

describe la patente de E.U. 4,768,667 concedida el 6 de 

septiembre de 1988, a Magnusson. El MaxiCrown® proporciona un 10 

anillo de tracción dispuesto a lo largo del lado del cuello de 

la botella como una extensión de la corona y por lo tanto es 

problemático para su uso con máquinas de taponado de botellas 

de ángel de prensar estándar. De hecho, se recomienda una 

máquina especial de presar  para tapar las botellas con el 15 

MaxiCrown®. 

[0008] Hay una necesidad, por lo tanto, para una corona de 

botella que es fácil de abrir manualmente sin embargo, puede 

ser cerrada de forma hermética alrededor de la abertura de la 

botella utilizando máquinas de presar de botella estándar 20 

comunes en la técnica. 

 

BREVE DESCRIPCIÓN DE LOS DIBUJOS 
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[0009] La descripción detallada que sigue, a modo de 

ejemplos no limitativos de modalidades, hace referencia a los 

dibujos indicados en los que los números de referencia iguales 

representan las mismas partes en todas las diversas vistas de 

los dibujos, y en los que: 5 

[0010] La Figura 1 es una representación esquemática de una 

vista superior de un ejemplo de modalidad específico de una 

tapa de botella de la técnica anterior. 

[0011] La Figura 2A es una representación esquemática de 

una sección transversal vertical de vista lateral de un 10 

ejemplo de modalidad específico de una tapa de botella de la 

presente descripción. 

[0012] La Figura 2B es una representación esquemática de 

una sección transversal vertical de vista lateral de un 

ejemplo de modalidad específica alternativa de la tapa de la 15 

botella de la figura 2A. 

[0013] La Figura 3A es una representación esquemática de 

una sección transversal vertical de vista lateral de un 

ejemplo de modalidad específica alternativa de una tapa de 

botella de la presente descripción. 20 

[0014] La Figura 3B es una representación esquemática de 

una sección transversal vertical de vista lateral de un 

ejemplo de modalidad específica alternativa de la tapa de la 

botella de la figura 3A. 
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[0015] La Figura 4 es una representación esquemática de una 

sección transversal vertical de vista lateral de un ejemplo de 

modalidad específica alternativa de una tapa de botella de la 

presente descripción. 

[0016] La Figura 5 es una ilustración esquemática de una 5 

sección transversal de vista lateral de una modalidad 

alternativa de una corona de la presente descripción. 

[0017] La Figura 6 es una ilustración esquemática de una 

sección transversal de vista lateral de inclusoincluso otra 

modalidad alternativa de una corona de la presente 10 

descripción. 

[0018] La Figura 7 es una ilustración esquemática de una 

sección transversal de vista lateral de una modalidad 

alternativa de una corona de la figura 6. 

[0019] La Figura 8 es una ilustración esquemática de una 15 

sección transversal de vista lateral de otra modalidad 

alternativa de una corona de la presente descripción. 

[0020] La figura 9 es una ilustración esquemática de una 

sección transversal de vista lateral de inclusoincluso otra 

modalidad alternativa de una corona de la presente 20 

descripción. 

[0021] La Figura 10 es una ilustración esquemática de una 

vista superior de una modalidad alternativa adicional de una 

corona de la presente descripción. 
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[0022] La Figura 11 es una ilustración esquemática de una 

vista superior isométrica de una modalidad alternativa de una 

corona de la presente descripción. 

[0023] La Figura 12 es una ilustración esquemática de una 

vista superior isométrica de una modalidad alternativa de una 5 

corona de la figura 11. 

[0024] La Figura 13 es una ilustración esquemática de una 

vista superior isométrica de una modalidad alternativa de una 

corona de la figura 11. 

[0025] La Figura 14 es una ilustración esquemática de una 10 

vista en sección transversal lateral de una modalidad 

alternativa de una corona de la figura 13. 

[0026] La Figura 15 es una ilustración esquemática de una 

vista en sección transversal lateral de una modalidad 

alternativa de una corona de la figura 14. 15 

[0027] La Figura 16 es una ilustración esquemática de una 

vista superior isométrica de una modalidad alternativa de una 

corona de la figura 13. 

[0028] La Figura 17 es una ilustración esquemática de una 

vista superior de una modalidad alternativa de una corona de 20 

la figura 13. 

[0029] La Figura 18A es una ilustración esquemática de una 

vista en sección transversal lateral de una modalidad de una 

línea de corte de la presente descripción. 
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[0030] La figura 18B es una ilustración esquemática de una 

vista en sección transversal lateral de una modalidad 

alternativa de una línea de corte de la figura 18 A. 

[0031] La figura 18C es una ilustración esquemática de una 

vista en sección transversal lateral de una modalidad 5 

alternativa de una línea de corte de la figura 18 A. 

[0032] La Figura 19 es una ilustración esquemática de una 

vista isométrica de la parte inferior de una corona de la 

presente descripción. 

[0033] Las Figuras 20A-20E son vistas superior 10 

ilustraciones esquemáticas de modalidades alternativas de la 

corona de la presente descripción de cada modalidad que tiene 

una ranura izquierda curvilínea que se extiende desde el 

centro de la porción superior de la corona hasta el borde 

anular de la corona. 15 

[0034] La Figura 21 es una vista en representación 

esquemática superior de una modalidad alternativa de una 

corona de la presente descripción que ilustra una ubicación 

fuera del centro de la lengüeta. 

[0035] La Figura 22 es una vista en representación 20 

esquemática superior de una modalidad alternativa de la corona 

de la figura 21 con una línea de corte alternativo. 

[0036] La Figura 23 es una vista en representación 

esquemática superior de una modalidad alternativa de la corona 
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de la figura 21 con otra línea de corte alternativo. 

[0037] La Figura 24 es una vista en representación 

esquemática isométrica de una modalidad alternativa de una 

corona de la presente descripción que no tiene ángeles de 

engaste. 5 

[0038] La Figura 25A es una ilustración esquemática en 

sección transversal de una línea de corte ininterrumpida de 

una corona de la presente descripción. 

[0039] La Figura 25B es una ilustración esquemática en 

sección transversal de una línea de corte rota de la modalidad 10 

de la figura 24A. 

[0040] La Figura 26 es una vista lateral de la ilustración 

isométrica de una corona de calibre reducida de la presente 

invención. 

[0041] La Figura 27A es una vista en la ilustración 15 

superior de la corona de la figura 26. 

[0042] La Figura 27B es una vista en sección transversal 

lateral de la corona de la figura 27A. 

[0043] La Figura 28A es una ilustración en vista superior 

de una modalidad alternativa de una corona de la presente 20 

descripción. 

[0044] La Figura 28B es una vista en sección transversal 

lateral de la corona de la figura 28A. 

[0045] La Figura 29A es una ilustración en vista superior 
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de otra modalidad alternativa de una corona de la presente 

descripción. 

[0046] La Figura 29B es una vista en sección transversal 

lateral de la corona de la figura 29A. 

 5 

DESCRIPCIÓN DETALLADA 

 

[0046] En vista de lo anterior, a través de uno o más 

aspectos diferentes, modalidades y/o características 

específicas o sub-componentes, la presente descripción tiene 10 

así por objeto llevar a cabo una o más de las ventajas que 

serán evidentes de la descripción. La presente descripción 

hace referencia a una o más modalidades específicas a modo de 

ilustración y ejemplo. Se entiende, por lo tanto, que la 

terminología, ejemplos, dibujos y modalidades son ilustrativos 15 

y no están destinados a limitar el alcance de la descripción. 

Los términos "corona" y "tapa" se pueden utilizar 

indistintamente en la descripción que sigue. 

[0047] La Figura 1 es una representación esquemática de una 

vista superior de una modalidad de ejemplo específica de una 20 

tapa de botella de la técnica anterior. La tapa de fácil 

abertura, tipo palanca mostrada en la figura 1 puede tener la 

corona 1, anillo de la lengüeta 2, lengüera 3, remache 4 y 5 

palanca. Las  líneas de corte 6 pueden formar un ángulo 
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horizontal de aproximadamente 30 grados se pueden proporcionar 

en la parte posterior de la tapa de la corona 1. 

Significativamente, las líneas de corte 6 no se extienden todo 

el camino hasta el borde del aro de la corona 1, pero en vez 

terminan en o cerca del anillo 2. Una pluralidad de los 5 

ángeles 07 puede formarse mediante la corrugación de la tapa 1 

en torno a una abertura de la botella circular. No se muestra 

en este punto de vista que, en sección transversal vertical, 

las líneas de corte 6 de la técnica anterior mantienen 

sustancialmente el mismo perfil de profundidad a lo largo de 10 

la longitud del corte. Una consecuencia de estas 

características es que la fuerza manual indebida puede ser 

necesaria para abrir y quitar una corona de la figura 1 de una 

abertura del contenedor. 

[0048] La corona o tapa 1 se pueden conectar para tirar de 15 

la pestaña 3 por la palanca 5. La palanca 5 y la lengüeta 3 

pueden estar unidas para hacer una sola unidad. Del mismo 

modo, tirar de la lengüeta 3 y tirar del anillo de la lengüeta 

2 puede ser una pieza unitaria. El otro extremo de la lengüeta 

3 puede ser remachado al centro aproximado de la superficie en 20 

el cuerpo de la tapa de corona 1 por el remache 4. 

[0049] La Figura 2A es una representación esquemática de 

una sección transversal vertical de vista lateral de un 

ejemplo de modalidad específico de una tapa de botella de la 
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presente descripción. El anillo de lengüeta 2, la lengüeta 3 y 

el remache 4 en combinación pueden ser denominados aquí de vez 

en cuando como un ensamble de abertura. Las roscas interiores 

8 pueden ser proporcionadas para eliminar selectivamente la 

corona 1 de una botella girando manualmente en lugar de 5 

utilizar el mecanismo de ensamble de abertura. 

[0050] La línea de corte 6 se estrecha hacia abajo del 

ángel 7 en el borde de la tapa 1 hacia el centro aproximado de 

la tapa 1 para proporcionar una ranura de rasgado cónico. Por 

ejemplo, la profundidad de la ranura ahusada puede graduarse 10 

de una profundidad en el intervalo de aproximadamente 0.03 a 

0.02 mm cerca del borde de la tapa 1 a una profundidad en el 

intervalo de aproximadamente 0.10 a 0.08 mm por el remache 4 

cerca del centro de la tapa 1. 

[0051] La Figura 2B es una representación esquemática de 15 

una sección transversal vertical de vista lateral de un 

ejemplo de modalidad específica alternativa de la tapa de la 

botella de la figura 2A. La modalidad de la figura 2B carece 

de las roscas 8 y por lo tanto está adaptada para ser abierta 

manualmente mediante el ensamble de abertura como se describe 20 

anteriormente. También se muestra el borde o área de borde 7a, 

que puede considerarse la parte de la corona 1 que se puede 

rizar sobre la abertura de una botella, formando los ángeles, 

para asegurar la corona sobre la botella. El borde 7a puede 
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ser considerado para extenderse desde aproximadamente la parte 

de la corona 1 que comienza a curvarse a través de una 

abertura de la botella, o ligeramente interior a la parte, a 

la terminal de ángel 7. 

[0052] Mientras que la terminal 9 de la ranura de rasgado 5 

cerca del centro de la tapa 1 se representa en las figuras 2A 

y 2B como siendo sustancialmente vertical, se entenderá por 

los técnicos en la materia que un perfil o las dimensiones 

seleccionadas de la ranura de rasgado empleados en una 

modalidad específica de una tapa de botella de la presente 10 

descripción son una cuestión de elección de diseño y de 

ingeniería, y como tal, la presente descripción no debe 

interpretarse como una limitación en tales aspectos. Por 

ejemplo, la presente descripción contempla que la terminal 9 

puede ser curvada, inclinada, o de otra manera en forma 15 

consistente con los objetivos de la presente descripción. 

[0053] La Figura 3A es una representación esquemática de 

una sección transversal vertical de vista lateral de un 

ejemplo de modalidad específica alternativa de una tapa de 

botella de la presente descripción. En la modalidad de la 20 

figura 3A, la líneas de corte 6 se estrechan en el terminal 9, 

así como hacia el ángel 7 en el borde de la tapa 1 para 

proporcionar una ranura de rasgado, alternativamente, cónico 

en contraste con la modalidad representada en las figuras 2 A 
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y 2B. Mediante la disminución de la ranura de la línea de 

corte 6 de tal manera que el espesor de la tapa 1 aumenta 

hacia el centro y hacia el borde, una ranura lagrimeo 

alternativa puede ser proporcionada de forma que sólo se 

denomina una cantidad razonable de la fuerza para desgarrar 5 

manualmente la tapa de abertura 1.  

[0054] La Figura 3B es una representación esquemática de 

una sección transversal vertical de vista lateral de un 

ejemplo de modalidad específica alternativa de la tapa de la 

botella de la figura 3A. La modalidad de la figura 3B carece 10 

de las roscas 8 y por lo tanto está adaptada para ser abierta 

manualmente mediante el ensamble de abertura como se describe 

anteriormente. 

[0055] Mediante la variación de la profundidad de la ranura 

a lo largo de la línea de corte 6, como en cualquiera de las 15 

modalidades de las Figuras 2 A, 2B, 3 A, o 3B, la tapa 1 

proporciona una ranura de rasgado que hace que sea más 

probable que sólo una cantidad razonable de fuerza manual está 

denominada para rasgar la corona de abertura 1. Como se 

discutirá en más detalle a continuación, una gama recomendada 20 

de las dimensiones y la composición del material de la corona 

1 se describe para proporcionar, además, una corona que puede 

abrirse manualmente con sólo una fuerza razonable. 

[0056] En la práctica, una persona agarra el anillo 2 cerca 
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de la lengüeta 3 de manera que el anillo de pivote 2 en la 

palanca 5 mientras que tira hacia arriba y hacia atrás a lo 

largo de la línea de corte 6. La palanca 5 y el remache 4 

pueden actuar en conjunto para romper la tapa de abertura 1 en 

el centro, mientras que la fuerza manual sigue desgarrando la 5 

tapa 1 a lo largo de las líneas 6 hasta que la tapa 1 se 

divide sustancialmente aparte de manera que la tapa 1 se puede 

retirar fácilmente de una botella. El surco de rotura de la 

línea de corte 6 facilita el desgarro manual de la tapa 1 a lo 

largo de la línea 6. 10 

[0057] Ventajosamente, las modalidades de las figuras 2A y 

3A pueden estar provistos de roscas de acoplamiento 8 a lo 

largo del interior de los ángeles 7 de tal manera que la 

corona 1 está adaptada para, alternativamente, abrirse por 

torsión o desenroscado de la corona 1 de una botella. También 15 

alternativamente, la tapa1 se puede eliminar usando un abridor 

de botellas u otros medios para hacer estallar la tapa de la 

botella. 

[0058] La Figura 4 es una representación esquemática de una 

sección transversal vertical de vista lateral de un ejemplo de 20 

modalidad específica alternativa de una tapa de botella de la 

presente descripción. Alternativamente o adicionalmente a las 

roscas 8, pueden formar la corona 1, como se muestra en la 

figura 4, que tiene un reborde alargado 7b con relación al 
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borde 7a de la figura 2. El aseguramiento de una corona 

estándar sobre una abertura de botella roscada puede ser 

problemático porque las roscas añaden área de superficie en el 

exterior de la abertura de la botella. Una corona estándar 

puede no ser lo suficientemente grande como para extenderse 5 

sobre el área de superficie adicional de una botella roscada 

El borde alargado 7b puede ser una modalidad alternativa 

ventajosa que permite que la corona 1 se doble sobre una boca 

de la botella con rosca para proporcionar el ángel alargado 

7c. Una ventaja adicional es que una corona de la figura 4 10 

puede ser torcida fuera de una botella roscada sin que la 

propia corona está roscada interiormente tal como se 

representa en las figuras 2A y 3 A. 

[0059] La palanca 5 proporciona apalancamiento y fuerza de 

corte adicional para rasgar al abrir el material de la 15 

hojalata de la corona 1. 

[0060] La Figura 5 es una ilustración esquemática de una 

sección transversal de vista lateral de una modalidad 

alternativa de una corona de la presente descripción. En la 

modalidad de la figura 5, la palanca 5 se omite de forma que 20 

el anillo lengüeta 2 y la  pestaña 3 están próximos a la 

porción superior de la corona 1. Una corona de la presente 

descripción puede proporcionar divot 10 debajo del aro de 

lengüeta 2 para facilitar el agarre manual del anillo 2. Es 
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decir, el divot 10 puede  proporcionar un vacío en el que la 

punta del dedo o la uña del dedo pueden adaptarse para ejercer 

fuerza hacia arriba del anillo 2. 

[0061] La Figura 6 es una ilustración esquemática de una 

sección transversal de vista lateral de incluso otra modalidad 5 

alternativa de una corona de la presente descripción. La línea 

de corte 6 se extiende en el área del aro 7 de manera que se 

curva hacia abajo, hacia el ángel 7 hasta el borde de la 

corona 1. 

[0062] La Figura 7 es una ilustración esquemática de una 10 

sección transversal de vista lateral de una modalidad 

alternativa de una corona de la figura 6. La línea de corte 6 

se extiende en el borde 7a, al igual que con la figura 6, pero 

la profundidad de la línea de corte 6 es sustancialmente 

uniforme a lo largo de su longitud en lugar para tener una 15 

profundidad variable como se ha descrito previamente. 

[0063] La Figura 8 es una ilustración esquemática de una 

sección transversal de vista lateral de otra modalidad 

alternativa de una corona de la presente descripción. El 

anillo de lengüeta 2 puede estar provisto de una o más 20 

porciones arqueadas 11 para facilitar el agarre manual del 

anillo 2, proporcionando un espacio levantado para acomodar 

una punta del dedo o la uña del dedo debajo. La parte arqueada 

11 se muestra a modo de ilustración. La cantidad o el ángulo 
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de elevación o curvatura puede ser una cuestión de elección de 

diseño para una modalidad específica. 

[0064] La figura 9 es una ilustración esquemática de una 

sección transversal de vista lateral de incluso otra modalidad 

alternativa de una corona de la presente descripción. El forro 5 

12 está asegurado en virtud de la corona 1 con el remache 4. 

El cojín 13 está dispuesto debajo del aro de lengüeta 2 para 

facilitar el agarre manual del anillo 2 y aún más para 

proporcionar confort táctil mediante la reducción de contacto 

de metal a la piel cuando el anillo 2 es agarrado por una 10 

persona. El divot 14, similar al divot 10 en la figura 5, 

puede haber una parte dentada de la corona 1 de tal manera que 

la hendidura se extiende por debajo del anillo de lengüeta 2, 

de modo que la punta del dedo o la uña del dedo pueden ser más 

fácilmente colocadas bajo el anillo de arrastre 2 para 15 

facilitar la retirada de la corona manual. 

[0065] La Figura 10 es una ilustración esquemática de una 

vista superior de una modalidad alternativa adicional de una 

corona de la presente descripción. El anillo de la lengüeta 2, 

la lengüeta 3 y el remache 4 no se muestran. Las líneas de 20 

corte 6 divergen típicamente hacia borde 7a del imaginario eje 

6a. La presente descripción contempla grados alternativos de 

6b divergencia (líneas de trazos), por ejemplo, o que las 

líneas de corte 6c (líneas de puntos) puede converger hacia el 
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borde 7a. Las líneas pueden incluso ser sustancialmente 

paralelas. La convergencia o divergencia, y los grados o 

ángulo de separación de las líneas seleccionadas, es una 

cuestión de elección de diseño, como es el número de líneas de 

corte, que puede ser tan pocas como una o incluso cero. Por 5 

consiguiente, la presente invención contempla todos y cada 

permutación de las líneas de corte que pueden ser 

seleccionadas para el diseño de ingeniería de una corona en 

particular. Además, la figura 10 ilustra una modalidad de la 

presente corona formada para tener 28 ángeles alrededor de la 10 

circunferencia de la corona. 

[0066] La Figura 11 es una ilustración esquemática de una 

vista superior isométrica de una modalidad alternativa de una 

corona de la presente descripción. El aparato de la lengüeta 

de fácil abertura no se muestra con el fin de ilustrar más 15 

claramente las líneas de corte 6d y 6e. En una modalidad 

preferida, una de las líneas de corte 6e proporciona una 

segmento de curva 6f en S o de la cola que se extiende a lo 

largo de la porción de ángel 7 de la corona 1. La porción 7 

también puede ser denominada en este documento como el faldón 20 

7, que desciende de forma contigua desde la porción superior 

de la corona 1. El faldón  7 se describe con más detalle más 

adelante en la descripción. La S-curva 6f puede facilitar la 

eliminación de la corona 1 de una abertura del contenedor. En 
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funcionamiento, una persona lágrimas del centro 15 a lo largo 

de las líneas de corte 6d y 6e. Cuando la lágrima llega a la 

curva S 6f, la fuerza de rasgado sigue la curva S de distancia 

de la línea 6d corte e impulsa la lágrima a lo largo de la 

línea 6d corte en término 16 que rompe corona de abertura 1. 5 

La fuerza de desgarro continuo a lo largo de la curva en S 6f 

tira de porción de ángel 7 lejos de la abertura del contenedor 

(no mostrado) y libera la corona 1 del recipiente (no 

mostrado). La curva en S 6f consiste en una línea de muescas 

que tiene un segmento radial superior que se extiende desde el 10 

ensamble de abertura del faldón a lo largo de un eje radial y 

un segmento anular inferior que se extiende 

circunferencialmente a lo largo del faldón en una dirección 

anular y se extiende desde un extremo del segmento radial 

superior, el segmento inferior anular definido en un segundo 15 

plano horizontal equidistante al primer plano horizontal 

asociado con el borde inferior del faldón. 

[0067] Otra característica ilustrada en la figura 11 es uno 

o más indicadores de deterioro 17 tales como hoyuelos 

deprimidos en la corona 1 y posicionados a fin de no ser 20 

oscurecida por el aparato de anillo de extracción de la 

presente descripción. Para los contenedores que están cerrados 

al vacío, los indicadores de deterioro 17 de punto de acceso 

repentino en el caso de que el sello de presión se pierde. 
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[0068] La Figura 12 es una ilustración esquemática de una 

vista superior isométrica de una modalidad alternativa de una 

corona de la figura 11. Una vez más, el aparato de lengüeta de 

fácil abertura no se muestra con el fin de ilustrar más 

claramente las líneas de corte. La modalidad de la figura 12 5 

puede proporcionar una única línea de corte 6 que se extiende 

hacia fuera desde el centro 15. La línea de corte 6 bifurca 

para cortar la línea 6d que se extiende hasta el borde de la 

corona 1 y la línea de corte 6e que se curva en la parte de la 

curva en S 6f como se ha descrito anteriormente para la figura 10 

11. 

[0069] La Figura 13 es una ilustración esquemática de una 

vista superior isométrica de una modalidad alternativa de una 

corona de la figura 11. La corona 1 de la figura 11 se muestra 

abierta adecuada en el centro de 15a con el anillo de lengüeta 15 

2. La lengüeta 3 está conectada a la corona 1 con el remache 4 

y está en condiciones de romper a lo largo de las líneas de 

corte 6d y 6e con la aplicación de una fuerza manual. Uno o 

más depresiones circulares 18 crean espacio en la porción 

superior 17 de la corona 1 del anillo de lengüeta 2 y el resto 20 

del aparato de abertura. 

[0070] La Figura 14 es una ilustración esquemática de una 

vista en sección transversal lateral de una modalidad 

alternativa de una corona de la figura 13. El faldón 7 
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desciende desde el hombro 19 que es contiguo con la porción 

superior 17. El asiento 18 es de suficiente profundidad que 

tira el anillo 2 sustancialmente a ras con la porción superior 

de la corona 17 1. Una modalidad ventajosa es adecuada para su 

uso en las máquinas de taponado de botellas convencionales sin 5 

tener que volver a la herramienta o volver a montar la 

máquina. Una ventaja adicional del asiento 18 es que el 

asiento 18 forma un perímetro ondulado de todo el asiento y 

corrugación es bien conocido para fortalecer hojas planas 

contra la flexión en direcciones sustancialmente perpendicular 10 

a la dirección de ondulación. El asiento 18, por lo tanto, 

proporciona la ventaja adicional de fortalecer la corona 1. 

Una ventaja adicional de una corona reforzada como 

proporcionado por el asiento 18 es que el espesor de la corona 

se puede reducir a un calibre menor (más delgado) de material 15 

de corona que la que se utiliza en una corona estándar, 

reduciendo así los costos de materiales de fabricación. Aunque 

la figura 14 muestra una modalidad de la presente corona 

formada para tener 27 ángeles en circunferencia alrededor de 

la corona, se entenderá por los técnicos en la materia que las 20 

ventajas de asiento 18 no dependen de la presencia o número de 

ángeles. 

[0071] La Figura 15 es una ilustración esquemática de una 

vista en sección transversal lateral de una modalidad 
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alternativa de una corona de la figura 14. El asiento 18 es 

menos profundo que como se muestra en la figura 14, de modo 

que el anillo de arrastre 2 está sentado ligeramente o 

parcialmente por encima de la porción superior 19 de la corona 

1. Tal modalidad puede proporcionar la ventaja que tiene un 5 

anillo de arrastre 2 de fácil acceso para la abertura manual. 

Dependiendo de las tolerancias aceptables, una modalidad de 

este tipo también puede ser adecuada para su uso con una 

máquina que capsula una botella estándar. 

[0072] La figura 15 también ilustra una modalidad 10 

alternativa en la que forro 12 está montado en la superficie 

inferior de la corona 1 con un adhesivo adecuado y está 

dispuesto de manera que cubre la parte inferior de remache 4. 

Tal modalidad puede ser distinguida de la que se ilustra en la 

figura 9, en la que el remache 4 asegura el revestimiento 12 15 

en la posición a la parte inferior de la corona 1. 

[0073] La Figura 16 es una ilustración esquemática de una 

vista superior isométrica de una modalidad alternativa de una 

corona de la figura 13. Aquí, la corona 1 está rota abierto en 

terminal 16 de la línea de corte 6d. Además el desgarro con el 20 

anillo de arrastre 2 a lo largo de la curva en S 6f liberará 

un recipiente (no mostrado) de los ángeles 7 y separar la 

corona 1 del recipiente. 

[0074] La Figura 17 es una ilustración esquemática de una 
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vista superior de una modalidad alternativa de una corona de 

la figura 13. La modalidad de la figura 17 proporciona 

material impreso como una flecha curvada 20 impreso en 

lengüeta 3 para indicar en general la forma en que una persona 

debe tirar del anillo 2 con el fin de explotar las líneas de 5 

corte 6 para facilitar la abertura. Otras instrucciones pueden 

proporcionarse con las instrucciones impresas 21, que pueden 

leer, por ejemplo: "TIRE HACIA ABAJO EL ANILLO DE ELEVACIÓN 

PARA RETIRAR". Además una advertencia 22 puede ser impresa en 

la corona 1. 10 

[0075] La Figura 18A es una ilustración esquemática de una 

vista en sección transversal lateral de una modalidad de una 

línea de corte de la presente descripción. Para formar una 

ranura de rasgado, la línea de corte 6 puede estar mecanizada 

para tener una cualquiera o más de una variedad de sección 15 

transversal perfiles, dependiendo de la elección de ingeniería 

de un fabricante en particular. Por ejemplo, Figura 18A 

ilustra un perfil de sección transversal cuadrada o 

rectangular. 

[0076] La figura 18B es una ilustración esquemática de una 20 

vista en sección transversal lateral de una modalidad 

alternativa de una línea de corte de la figura 18A. Aquí, un 

perfil de sección transversal curva de la línea de corte 16 se 

ilustra. 
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[0077] La figura 18C es una ilustración esquemática de una 

vista en sección transversal lateral de una modalidad 

alternativa de una línea de corte de la figura 18A. Un perfil 

de la sección transversal en forma en V para la línea de corte 

6 se ilustra. 5 

[0078] La Figura 19 es una ilustración esquemática de una 

vista isométrica de la parte inferior de una corona de la 

presente descripción. El trazador de líneas 12 se adhiere a la 

porción superior de la parte inferior de la corona y está 

dispuesta sobre la parte inferior del remache 4. Además, la 10 

figura 19 ilustra una modalidad de la presente corona formada 

para tener 21 ángeles de circunferencia alrededor del borde de 

la corona  

[0079] Las Figuras 20A-20E son vistas superior de 

ilustraciones esquemáticas de modalidades alternativas de la 15 

corona de la presente descripción de cada modalidad que tiene 

una ranura izquierda curvilínea que se extiende desde el 

centro de la porción superior de la corona hasta el borde 

anular de la corona. Para reducir el riesgo de generar objetos 

punzantes de la abertura de una corona de la presente 20 

descripción, diversas modalidades alternativas proporcionan 

muescas, cortadas o líneas de rotura que crean una curva suave 

a lo largo del borde de la corona después que la porción de 

lengüeta ha sido arrancada. En consecuencia, las líneas de 
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corte alternativas 20, 22, 24, 26, y 28, de las figuras 20A a 

través 20E, respectivamente, de arco a la izquierda (como se 

ve mirando hacia abajo en la porción superior de la corona) de 

manera que cuando se rompe la porción de lengüeta y se aleja 

de la corona que deja tras de una forma ligeramente curva a lo 5 

largo del borde de la corona en lugar de un fuerte. Cada 

encarnación 20A-20E, ilustrando las líneas curvilíneas con 

muescas 20, 22, 24, 26 y 28, tiene un grado de curvatura 

diferentes una de la otra y que es una cuestión de ingeniería 

o de opción de diseño en cuanto a la cantidad de curvatura 10 

seleccionada para obtener las características de rendimiento 

deseadas. Una línea de muescas relativamente planas 20, por 

ejemplo, obtiene un borde liso, pero puede requerir más fuerza 

para arrancar, mientras que una línea de corte relativamente 

más curvada como 28, por ejemplo, puede requerir menos fuerza 15 

para arrancar, pero se obtiene un borde en forma diferente a 

la de la línea de muescas 20. La línea de marcas 30 se arquea 

a la derecha y termina antes de que el borde de la corona de 

manera que la corona se conserva como una pieza unitaria 

después que la corona ha sido retirada de la botella o 20 

cualquier recipiente que se haya sellado. 

[0080] La Figura 21 es una vista en representación 

esquemática superior de una modalidad alternativa de una 

corona de la presente descripción que ilustra una ubicación 
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fuera del centro de la lengüeta. Las modalidades de la 

presente corona con una ubicación fuera del centro para el 

remache 4 y el resto del ensamble de abertura son ventajosas, 

por ejemplo, los envases de no-bebidas, como recipientes para 

productos enlatados como sopa o frijoles, que familiarmente 5 

tienen ensambles de abertura cerca el borde hasta el 

recipiente. Las líneas de rasgado 6G y 6H atraviesan a través 

del parte superior 17 de la corona 1 de una forma 

sustancialmente rectilínea hasta el borde 16. En consecuencia, 

la ubicación del agujero de remache o remache 4 o de la corona 10 

de abertura 1 se montan en la porción superior de la corona 1 

es en gran parte una cuestión de elección de diseño de 

ingeniería. Una corona de las modalidades del remache fuera 

del centro se abre como se ha descrito anteriormente en este 

documento de las otras modalidades. 15 

[0039] La Figura 22 es una vista en representación 

esquemática superior de una modalidad alternativa de la corona 

de la figura 21 con una línea de corte alternativo. Las líneas 

de marcas 6G y 6H en la modalidad de la figura 22 descienden 

al faldón 7 directamente de remache 4, en contraste con la 20 

figura 21, pero similar a las líneas 6 en las modalidades 

descritas anteriormente. Las líneas de marca 6G descienden 

hasta el borde 16, mientras que la línea de marca 6H en la 

dirección opuesta mantiene su longitud una distancia 
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sustancialmente igual desde el borde 16 y la porción superior 

7.  La línea de muescas 6H consisten en una línea de muescas 

que tiene un segmento radial superior que se extiende desde el 

ensamble de abertura para bordear 7 a lo largo de un eje 

radial y un segmento inferior anular que se extiende 5 

circunferencialmente a lo largo del faldón 7 en dirección 

anular y se extiende desde un extremo del segmento radial 

superior a un punto final espaciados sustancialmente desde el 

borde anular inferior 16 del faldón 7. Preferiblemente, el 

segmento anular inferior define un plano horizontal ya que la 10 

definida en la curva en S de muescas de la línea 6f, descrito 

anteriormente, que se extiende, por ejemplo, aproximadamente 

un cuarto de la circunferencia del faldón 7. 

[0040] La Figura 23 es una representación esquemática en 

vista superior  de una modalidad alternativa de la corona de 15 

la figura 21 con una línea de marca alternativa. La línea de 

marcas marcada para el rasgado de la corona de abertura 1 

circunscribe un círculo casi completo alrededor de la porción 

superior 17 sólo para descender en el faldón 7 al final y todo 

el camino hasta coronar el borde 16. La modalidad de la figura 20 

23 es ventajosa, por ejemplo, cuando se emplea con los envases 

de los productos que no sean de una bebida, como la sopa o 

guisado, donde una abertura de la boca grande proporciona 

fácil acceso a los contenidos. 
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[0041] La Figura 24 es una vista en representación 

esquemática isométrica de una modalidad alternativa de una 

corona de la presente descripción que no tiene ángeles de 

engaste. Una corona de la modalidad de la figura 24 es 

comparable a las coronas de presión selladas para los zumos de 5 

frutas y similares, que se curvan en la porción superior de un 

recipiente sin prensar. La modalidad también es ventajosa para 

el uso con recipientes médicos y viales. El ensamble de 

abertura con el remache 4 está fuera de centro, pero por lo 

demás la corona 1 se abre tal como se describe anteriormente. 10 

[0042] La Figura 25A es una ilustración esquemática en 

sección transversal de una línea de corte ininterrumpida de 

una corona de la presente descripción. La Figura 25B es una 

ilustración esquemática en sección transversal de una línea de 

corte rota de la modalidad de la figura 25A. Una 15 

característica de seguridad ventajosa de una corona de la 

presente descripción se logra en la fabricación de líneas de 

incisión 6. Describiendo las figuras 25A y 25B, línea 6 se 

marcó en la corona 1 de talmanera que los restos a cada lado 

de la línea 6 tienen bordes curvos 6M y 6N en el perfil de 20 

sección transversal. El sello formado por la línea 6 puede ser 

una analogía con el sello formado presionando con los dedos de 

las manos opuestas entre sí. La punta de cada dedo es curvada 

y cuando dos dedos se juntan, se puede formar un sello. Cuando 
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la línea de marcas 6 en la figura 25A cambia según uno abre la 

corona 1 utilizando el ensamble de abertura presente, la 

corona 1 forma dos bordes 6M y 6N, que están curvados o 

redondeados, de forma análoga a tirar de los dedos separados. 

Los bordes no cortantes 6M y 6N, respectivamente, se forman al 5 

romperse la línea de marcas frágil 6. 

[0043] La razón por línea marcada 6 de las figuras 25A y 

25B es una ventaja es que reduce los objetos punzantes 

producidos por desgarro de la corona de abertura 1 con el 

ensamble de abertura. Los bordes de rasgados redondos 6M y 6N 10 

hacen que la corona se abra dramáticamente menos peligroso de 

objetos punzantes de lo que sería el caso. 

[0044] Además con respecto a la líneas de marcas 6, una 

consideración de una corona de la presente descripción es la 

facilidad con la que el material de la corona 1 puede ser rota 15 

una vez abierta por el ensamble de abertura. La facilidad de 

rasgado se refiere a la cantidad de fuerza de tracción que 

necesita ser aplicada para rasgar el material de la corona. La 

fuerza de tracción se puede reducir, es decir, la facilidad de 

rasgado puede ser aumentada, con el uso de revestimientos de 20 

la corona o lacas conocidas en la técnica que contienen 

aditivos que aumentan la facilidad de rasgado, mediante la 

reducción de la fuerza de tracción requerida, el material de 

la corona 1 a lo largo de la línea 6. Las modalidades 
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específicas también pueden incluir aditivos plásticos 

degradables para el revestimiento unido a la parte inferior de 

la corona para facilitar la biodegradación de la camisa 

después de una corona usada ha sido eliminados como residuos. 

Una variedad de aditivos plásticos biodegradables disponibles 5 

comercialmente son conocidos en la técnica y la selección de 

uno o más de tales aditivos es una cuestión de elección de 

diseño. [0052] Además de las diversas estructuras descritas en 

el presente documento, ciertas ventajas sobre la técnica 

anterior son otorgadas en la presente corona por las 10 

especificaciones recomendadas mostradas en la Tabla 1. 

 

CUADRO 1 

Artículos    Rango Aceptable/Objeto    

 15 

1. Apariencia    Disco correctamente adherido 

Blanco, transparente o color de línea 

pigmentada 

Forro completo 

Forro limpio 20 

Corona y anillo limpios  

No oxida ni rasga la corona y el 

 anillo 

Dos líneas de corte en la superficie 
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 hacia abajo de la corona 

Remache 

Corona 

2. Dimensiones   Espesor (mm): 0.12 a 0.28 

Diámetro interior (mm): 32.08 a  5 

 32.12 

Diámetro exterior (mm): 26.60 a  

 26.90 

Radio del ángulo (mm): 01.5 a  

 01.9 10 

Número de ángeles: 21 a 32 

Anillo 

Diámetro (mm): 21.1 a 21.5 

Espesor (mm): 0.28 a 0.32 

Forro 15 

Diámetro (mm): 20.00 a 20.50 

3. Dureza Rockwell   T4 en la escala Rockwell 30T 

4. Sello de Seguridad  Mayor que/igual a 150 PSI durante  

       1 minuto 

5. Dureza finalizada  No deben rascarse con lápiz "H" 20 

6. Sensoriales  Diferencias significativas con un    

control identificado después de 12 

semanas a 20 grados C 

7. Migración del Lubricante No deben estar presentes  
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 partículas ni lubricantes  

8. Palatización Simulada Pérdida C02 no debe diferir en  

contra de las tapas de 

control cuando se almacenan 

durante 1 semana con peso 5 

máximo de 45 kilogramos más 

de cada botella 

9. Corrosión     Corrosión máxima: leve a  

       moderada 

10. Olor    No hay olores detectados 10 

11. Fuerza de tracción de anillo (kg) menos o igual a 2.5 

         kg 

12. Composición de del material  corona de la hojalata y el  

anillo, la clase de 

alimentos sin PVC para  el 15 

forro 

13. Paquete    10000 coronas por caja 

14. Presión (kg)    10 kg 

15. Carga del Contenedor 40'  1,247 cajas de cartón  

16. Impresión      Logo/ otro diseño puede  ser  20 

impreso en el Easy Pull™ 

Cap 

17. Corona contra la oxidación Material utilizado es el  

"grado alimenticio" PET; 
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claro, sin olor, 1.2 MU 

(micrómetros) 

 

 

[0053] En particular, se prefiere un material de hojalata 5 

que demuestra una dureza aproximada de T-4 en la escala de 

dureza Rockwell 30T para la presente tapa (véase el punto 3 de 

la tabla 1), aunque las modalidades de T-3 y T- 5 son 

ventajosas para determinados productos. El material de 

hojalata suave preferido requiere menos fuerza para abrir y 10 

romper con el ensamble de abertura de la presente corona 

mientras que todavía proporciona el sellado suficiente de los 

contenidos del recipiente. Para los fines de esta descripción, 

se refiere la hojalata cualquier material, incluyendo estaño o 

aleaciones de estaño, de la que una corona se puede fabricar y 15 

no significa necesariamente que la corona está hecha de estaño 

o una aleación de estaño. 

[0054] Se prefiere una fuerza de tracción para un anillo de 

extracción de la presente descripción de aproximadamente 2,5 

kg (kilos) o menos (véase el punto 11 de Tabla l). Se 20 

recomienda una fuerza de tracción relativamente pequeña como 

este de manera que prácticamente todo el mundo tenga la fuerza 

suficiente para abrir una botella usando una corona de la 

presente descripción. En contraste, una fuerza de tracción 

relativamente grande tiene la desventaja de requerir una gran 25 
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cantidad de fuerza inicial para rasgar el material de 

hojalata, y una vez que la hojalata se rasga se abre una 

liberación repentina de la fuerza de tracción que hace que la 

botella se tire de lejos del usuario, derramando el contenido 

a menudo de una forma dramática. 5 

[0055] Además de la baja dureza de la hojalata, la delgadez 

o calibre de la corona también puede contribuir al logro de 

una pequeña fuerza de tracción. Por ejemplo, se recomienda una 

corona de la presente invención tienen un espesor inferior a 

0.28 mm (véase el punto 2 de la Tabla 1). Las coronas de 10 

botella típicas tienen un espesor de 0.28 mm o mayor. Las 

modalidades en la que el material de la corona se ve reforzado 

por la ondulación, como en las modalidades establecidas, 

pueden ser más delgadas que las coronas estándar, que tiene, 

por ejemplo, un indicador tan fino como de aproximadamente 15 

0.16 mm. 

[0056] Además de las modalidades anteriores descritas 

anteriormente, una modalidad adicional proporciona una corona 

de calibre reducido que ofrece ventajas adicionales. 

[0057] Miles de millones de tapas de botellas se utilizan 20 

en todo el mundo y el costo de las tapas está determinado en 

gran medida por la cantidad de material necesario para las 

tapas. Una forma de la reducción de estos costos es la 

reducción de la cantidad del material utilizado en cada 
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corona. La cantidad de material se puede reducir haciendo que 

la corona delgada, o reducir el calibre de la corona. Un 

indicador de reducción se puede lograr mediante el uso de 

menos material, pero esto puede comprometer la integridad de 

la corona por lo que la corona más débil. Otro enfoque sería 5 

el uso de menos material pero el uso de un material más 

fuerte. Sin embargo, los materiales más fuertes pueden ser más 

caros que los de hojalata estándar que se utiliza normalmente 

en la fabricación de la corona, que se anule la función de 

ahorro de costos. Un enfoque que reduce la cantidad de 10 

material, pero utiliza el mismo material sin comprometer la 

resistencia es para corrugar la corona. Tal corrugación se 

describe en este documento en lo que respecta a la Figura 13, 

por ejemplo, que describe la presente corona que tiene un 

asiento formado en la porción superior para recibir el 15 

ensamble de abertura. La siguiente es una descripción de una 

modalidad de bajo calibre de la presente corona en que se 

explotan las ventajas de la corrugación. 

[0058] Volviendo ahora a la figura 26, corona 1 incluye 

porción superior 110 contigua receso 120 que termina en el 20 

asiento 18. El faldón 7 se extiende hacia abajo desde la 

porción superior 110. En algunas modalidades específicas de 

una pestaña se extiende oblicuamente desde el faldón 7. La 

alternación de las flautas 150 y las tierras 152 se forman en 
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una parte circunferencial del faldón 7. La corona 1, y otras 

coronas mostradas en las figuras, se muestra como un tipo de 

palanca de despegue que se abre con una palanca. La presente 

invención también abarca un tipo twist-off (no mostrado en las 

figuras) que se abre por torsión, como se entenderá por 5 

personas familiarizadas con la tecnología de tapa de corona. 

Por último, la corona 1 es adecuada para el uso con los 

conjuntos de tipo de lengüeta montados de asiento 130 con 

líneas de marcas eficaces en relieve en la corona 100, como se 

describió anteriormente. 10 

[0059] El asiento 18 está rebajado, es decir, es más bajo  

que la porción superior 110 pero es contigua con la porción 

superior 110 en virtud de la superficie de transición 120, que 

se hará referencia en la presente memoria por conveniencia 

como rebaje 120. El receso 120 puede formarse en la corona 1 15 

en una variedad de formas adecuadas para proporcionar formas 

ventajosas. Por ejemplo, en las modalidades de ejemplo 

específicas los niveles concéntricos, surcos o pasos están 

formados integralmente en el material de la corona 1 hasta que 

se obtiene la profundidad deseada de asiento 18, como se 20 

ilustra en la figura 26. En modalidades alternativas, el 

rebaje 120 está formado con una superficie suavemente curvada 

de la porción superior 110 para asentar 18. La forma de 

hendidura 120 funciona como nervaduras o refuerzos 
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estructurales que, se considera que ayudan a endurecer el 

asiento 18 contra la deflexión o deformación. 

[0060] El faldón 7 desciende de la porción superior 110 a 

lo largo del perímetro exterior de la corona 1 y en 

modalidades ejemplares específicas se funde suavemente en un 5 

hacia abajo y que se extiende radialmente hacia el exterior de 

la brida. El faldón 7 está preferiblemente adaptado para ser 

engastado sobre el cuello de una botella para el sellado. Los 

ejemplos de modalidad específicos del faldón 7 se dividen en 

porciones, que se repiten ondulantes que definen las 10 

acanaladuras 150 y las tierras 152. Preferiblemente, las 

porciones de repetición están circunferencialmente espaciadas 

uniformemente separadas de tal manera que cada acanaladura 150 

es idéntica a todas las otras flautas 150 alrededor de la 

circunferencia de la tapa de la corona 1, y cada tierra 152 es 15 

idéntica a todas las otras tierras 152 alrededor de la 

circunferencia de la tapa corona 1. Se debe entender que la 

tapa de corona 1 puede incluir cualquier número de 

acanaladuras 150 y las tierras 152. 

[0061] Haciendo referencia a continuación a las figuras 27A 20 

y 27B, 28A y 28B y 29A y 29B, la cifra "B" de cada modalidad 

representada es la sección transversal horizontal de la "A" 

contraparte a través de la línea BB. Cada modalidad, designado 

27A/B, 28A/B y 29A /B, se caracteriza por un diámetro 
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particular de su asiento 18, como se representa por anchura B 

210, 310 y 410 de cada modalidad, respectivamente, y la 

profundidad de un rebaje 120 representado por profundidades de 

220, 320 y 420, respectivamente. 

[0062] Una cantidad específica de material de refuerzo de 5 

corrugación se logra mediante la selección de una modalidad 

con una combinación particular de diámetro del asiento 210, 

310 o 410, por ejemplo, y la profundidad de rebaje 220, 320 o 

420, por ejemplo. El ejemplo de modalidad 27A/B, por ejemplo, 

tiene diámetro del asiento 210, que es relativamente amplio, y 10 

la profundidad de rebaje 220, que es de forma intermedia de 

profundidad. El ejemplo de modalidad 28A/B tiene anchura del 

asiento 310, que es de anchura intermedia, y la profundidad de 

rebaje 320, que es la más profunda de las tres modalidades 

ejemplares. El ejemplo de modalidad 29A/B tiene diámetro del 15 

asiento 410, que es el más estrecho de las modalidades, y la 

profundidad rebaje 420, que es la profundidad mínima de las 

tres modalidades. Para obtener una cantidad deseada de 

material de refuerzo de corrugación, una combinación de 

anchura del asiento 210, 310, o 410, por ejemplo, y la 20 

profundidad de rebaje 220, 320 o 420, por ejemplo, se 

seleccionan para lograr una modalidad específica. La 

corrugación fortalece materiales. Esto es particularmente 

cierto de los materiales laminares formadas en una lámina o 
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plano. Un producto laminar puede utilizar menos de un material 

si el material se ondula para proporcionar resistencia 

lateral. Una tapa de la botella es un producto laminar en el 

que el material de lámina, a menudo de acero o estaño placa, 

está conformado para ser fijado a la porción superior de una 5 

botella u otro recipiente. Una palanca de despegue o 

desenroscar tapa estándar tiene un espesor de material que 

está determinado principalmente por razones de prevención de 

fugas y la seguridad de la fijación de la tapa al recipiente. 

[0063] La corrugación permite que las tapas que utilizan 10 

menos material tengan la resistencia equivalente de una densa 

copa estándar. Una corona corrugada es más delgada, es decir, 

que tiene un calibre reducido, en comparación con una tapa de 

botella estándar. Una ventaja de una tapa de calibre reducido 

es el ahorro de dinero obtenidos mediante el uso de menos 15 

material. 

[0064] Otra de las ventajas de una tapa de corrugado de 

calibre reducido entra en juego con tapas "fuera de la 

abertura", que tienen un conjunto de lengüeta de extracción 

para la corona como se ha descrito anteriormente en este 20 

documento. La lengüeta rompe el material de tapa y la corona 

se arranca de la botella utilizando el anillo de la lengüeta 

de un ensamble de abertura. Una tapa de calibre reducido 

facilita el desgarro fuera porque el material de tapa es 
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delgado y la acción de desgarro es paralelo a la dirección de 

fortalecimiento material proporcionado por la ondulación y por 

lo tanto la fuerza de desgarro no tiene que superar el 

material de refuerzo de la corrugación. La corrugación 

proporciona material de refuerzo perpendicular a la dirección 5 

de ondulación. 

[0065] Además de las estructuras ilustradas en las figuras 

de este documento, se entiende que otras estructuras 

impregnarán una tapa de la presente descripción con las 

ventajas de corrugación y proporcionarán una corona de calibre 10 

reducido para una botella. Por ejemplo, los anillos 

concéntricos, que progresan desde la porción superior del 

faldón hacia el centro del asiento, y formas decorativas, como 

las estrellas, logotipos de marcas, logotipos de equipos 

deportivos, insignias religiosas, y similares, se formó en el 15 

plano de la tapa, están abarcados en la presente descripción. 

[0066] Las formas onduladas pueden ser proporcionadas a una 

tapa de la botella mediante un medio de variedades, 

incluyendo, sin limitación, estampado de metal, prensado, 

estampado y así sucesivamente. Las coronas no metálicos de la 20 

presente descripción se pueden formar mediante moldeo por 

inyección para las coronas de plástico, o por otros medios de 

producción adecuados. 

[0067] Las modalidades específicas de los tapones coronan 



41 

 

de cartón corrugado que se describen en este documento, tales 

como modalidades de la palanca de despegue o twist off, se 

forman con el acero de mayor dureza en comparación con corcho 

latas convencionales actualmente en producción comercial. Por 

ejemplo, las tapas de corona convencionales se forman a menudo 5 

de un solo reducida, T4, de hojalata que tiene un espesor de 

desde 0.21 mm a 0.23 mm. Tal hojalata tiene una dureza media 

(es decir, el valor de dureza informado independientemente de 

las variaciones de +/-) de aproximadamente 61 en una escala de 

dureza 30T, de conformidad con la norma ASTM 623. Las tapas de 10 

la corona 1 se describe en el presente documento se pueden 

hacer de peso más delgado y más ligero en comparación con la 

técnica anterior, por ejemplo, la corona 1 puede estar formada 

de un material que tiene un espesor de aproximadamente 0.16 mm 

a 0.18 mm que tienen el mismo o aproximadamente el mismo 15 

rendimiento como convencional, cápsulas más gruesas. Estas 

disminuciones en la utilización del metal se logran con mayor 

facilidad cuando la estructura de corcho de latas 1 se hace 

con acero que tiene una mayor dureza. Por ejemplo, el inventor 

ha demostrado la eficacia de las coronas de bajo calibre que 20 

tiene ranuras usando DR8 (según la norma ASTM 623) o DR550 

(según la norma EN 10203). Opcionalmente, el inventor 

conjetura que otros materiales pueden ser utilizados, tal como 

solo hojalata reducida o material similar que tiene mejorar el 
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templado, acero libre de estaño que tiene propiedades 

similares a los descritos en el presente documento, y 

similares. 

[0068] Los tapones corona 1 tienen preferiblemente una 

dureza media de más de 62 en la escala 30T (conforme a ASTM 5 

623), más preferiblemente mayor que aproximadamente 65, más 

preferiblemente mayor que aproximadamente 68, más 

preferiblemente mayor que aproximadamente 71. Las modalidades 

mostradas en la figura 26 y la FIGURA 28A se demostró para ser 

eficaz la utilización de acero con una dureza de 73. El límite 10 

superior de la dureza se establece por la tensión máxima 

aceptable para la botella de vidrio durante el proceso de 

prensado o el resorte de vuelta (que puede tender a instar a 

los rebordes ondulados hacia un estado sin compresión) 

asociado con la placa más difícil. 15 

[0069] La tapones de corona puede formarse con el con el 

equipo de prensa convencional, con sólo cambios menores en 

partes de las herramientas para formar la estructura (por 

ejemplo, las ranuras, cruces, estrellas, y hoyuelos). Y las 

hermetizas 1 pueden prensarse  con un equipo convencional, 20 

sólo modificado para tener una garganta más pequeña en 

comparación con crimpers existentes, convencionales. 

[0070] Debido a la dureza tiene una relación con la fuerza 

que se refleja en el punto de fluencia, el aspecto de la 
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dureza de la corona puede ser expresado en el punto de 

rendimiento en una escala correspondiente. Por ejemplo, 

hojalata DR8 o DR550 puede tiene un límite de elasticidad (en 

un ensayo de tracción) de 550 MPA. 

[0071] Sin embargo, se entenderá que para las modalidades 5 

del abridor de lengüeta, los materiales más blandos, tales 

como hojalata más suave que la T4 o incluso de aluminio, son 

ventajosos porque facilitan la facilidad de abertura y 

desgarro. La fuerza proporcionada por corrugación permite el 

uso de un material relativamente blando de corona preservando 10 

al mismo tiempo la fuerza necesaria para un cierre seguro del 

recipiente. El inventor cree que la modalidad más ventajosa la 

tapa de la corona tiene una combinación de fuerza para un 

cierre seguro y suavidad para facilitar la abertura y el 

desgarro que es una cuestión de diseño y la elección de la 15 

ingeniería. Una corona de la presente descripción abarca 

hermetizas que no cuentan con toda la estructura, materiales 

y/o ventajas en esta especificación. 

[0072] De acuerdo con esta descripción, tapones corona 

comercialmente aceptables formadas de acuerdo con la presente 20 

descripción puede ser confeccionada con hasta 25 por ciento 

menos de material (por ejemplo, de acero o de hojalata) en 

comparación con muchas tapas de corona convencionales, lo que 

tiene ventajas correspondientes en las emisiones de carbono. 
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El ahorro en peso del material es aproximadamente proporcional 

a la reducción en el espesor del metal. Además, a pesar de que 

la energía requerida para enfriar una corona individual es 

pequeña, la energía necesaria para enfriar el número total de 

coronas produce cada año (aproximadamente 45 mil millones en 5 

América del Norte y aproximadamente 300 billones en todo el 

mundo), y la correspondiente reducción en que la energía, es 

significativa. 

[0073] El indicador de reducción de la corona tiene un 

impacto en la reducción del costo de la hojalata o acero, y el 10 

material de revestimiento libre de PVC/PVC, que está 

disponible con un aditivo, por lo tanto la corona metálica y 

PVC o PVC forro libre, biodegradable en un " vertedero 

activo". 

[0074] Con el resultado una menor producción y el peso de 15 

los costos de transporte en la RGC, a su vez, reduce las 

emisiones de C02. 

[0075] La hojalata o acero utilizado para producir coronas 

para la cerveza o el refresco de la industria varía entre 

0.21mm-0.24mm. La presente reducida corona de calibre puede 20 

utilizar un espesor de entre 0,17 mm-0,19 mm. Una palanca de 

despegue o twist-off corona estándar, pesa aproximadamente 

2.38 gramos, mientras que la corona de calibre reducido peso 

aproximado de 2.14 gramos, una reducción del 10% en el peso 
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produciendo un ahorro en los costos de material. 

[0076] Un beneficio adicional de la corona de calibre 

reducido se ve en los costos de transporte de coronas. Una 

reducción en el peso se refiere a un ahorro en los costos de 

combustible de transporte, el desgaste de los vehículos de 5 

transporte, y la reducción de las emisiones de dióxido de 

carbono del transporte. Las coronas botella estándar son 

tradicionalmente embalados 10,000 por el cartón, tal como se 

indica en la Tabla 1, pero con el calibre reducido corona 

modalidad de la presente corona, una caja de cartón sostiene 10 

11,000 coronas, proporcionando así energía reducida, el 

transporte, y las emisiones de dióxido de carbono. 

[0077] Las ventajas de la modalidad de la corona de calibre 

reducido incluyen, sin limitación, el ahorro de costos en la 

producción, menor precio por la corona, menores costos de 15 

transporte, reducen los gastos de carga, así como las 

emisiones de dióxido de carbono reducidas. 

[0078] Además de todas las modalidades descritas en el 

presente documento anteriormente, una característica adicional 

es adecuado para su uso con de cada una de las modalidades 20 

como una cuestión de ingeniería, diseño o comercialización 

elección, que es el empleo de tinta de cambio de color 

sensible a la temperatura, denominada tinta termocrómica, 

tales como se describe, por ejemplo, en la Patente de Estados 
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Unidos Nº 6,634,516 a Carballido, que se incorpora aquí por 

referencia en su totalidad. Tales tintas termocrómicas tienen 

la propiedad de cambiar de color de manera que sea un color a 

la temperatura ambiente (aproximadamente 21°C) y un color 

diferente cuando se refrigera a, por ejemplo, la temperatura 5 

de refrigeración estándar menor de 4°C. En una aplicación 

ejemplar, la tinta es transparente, por ejemplo, a temperatura 

ambiente pero se vuelve relativamente opaca y visible a 

temperatura refrigerada, de tal manera que un cliente tiene la 

confirmación visual de la temperatura aproximada sin tocar el 10 

recipiente. 

[0079] Los ejemplos de modalidades descritas en el presente 

documento están destinados a proporcionar una comprensión 

general de la estructura de diversas modalidades, y que no 

están destinados a servir como una descripción completa de 15 

todos los elementos y características del aparato y los 

sistemas que pueden hacer uso de las estructuras descritas en 

el presente documento. Muchas otras modalidades serán 

evidentes para los técnicos en la materia tras la revisión de 

la descripción anterior. Otras modalidades pueden ser 20 

utilizadas y derivadas de los mismos, de tal manera que, los 

materiales estructurales, lógicos y sustituciones y cambios 

pueden hacerse sin apartarse del alcance de esta descripción. 

Las cifras son meramente representacionales y no pueden ser 
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dibujadas a escala. Ciertas proporciones de las mismas pueden 

ser exageradas, mientras que otras pueden ser minimizadas. Por 

consiguiente, la especificación y los dibujos deben 

considerarse en unos ilustrativos en lugar de en un sentido 

restrictivo. 5 

[0080] Tales modalidades de la materia objeto de la 

invención puede ser denominadas en el presente documento, de 

forma individual y/o colectivamente, por el término 

"invención" meramente por conveniencia y sin pretender limitar 

voluntariamente el alcance de esta solicitud a un solo 10 

concepto inventivo de invención o si más de uno es, de hecho, 

da a conocer. Por lo tanto, aunque las modalidades específicas 

se han ilustrado y descrito en el presente documento, se debe 

apreciar que cualquier disposición calculada para alcanzar el 

mismo propósito puede ser sustituida por las modalidades 15 

específicas mostradas. Esta descripción se destina para cubrir 

cualesquiera y todas las adaptaciones o variaciones de las 

diversas modalidades. Las combinaciones de las modalidades 

anteriores, y otras modalidades no descritas específicamente 

en este documento, serán evidentes para los técnicos en la 20 

materia tras la revisión de la descripción anterior. 

[0081] El resumen de la descripción se proporciona para 

cumplir con 37 CFR § 1.72 (b), que requiere un resumen que 

permitirá al lector a determinar rápidamente la naturaleza de 
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la descripción técnica. Se afirma en el entendimiento de que 

no va a ser utilizado para interpretar o limitar el alcance o 

significado de las reivindicaciones. Además, en la descripción 

detallada anterior, se puede ver que diversas características 

se agrupan juntas en una sola modalidad para el propósito de 5 

racionalizar la descripción. Este método de descripción no 

debe interpretarse como el reflejo de una intención que las 

modalidades reivindicadas requieren más características que se 

citan expresamente en cada reclamación. Más bien, como 

reflejan las reivindicaciones, la materia inventiva radica en 10 

menos de todas las características de una sola modalidad 

descrita. Así, las siguientes reivindicaciones, se incorporan 

a la descripción detallada, con cada afirmación de pie por sí 

misma como una modalidad independiente. 

[0082] La descripción ha hecho referencia a varios ejemplos 15 

de modalidad. Se entiende, sin embargo, que las palabras que 

se han utilizado son palabras de descripción e ilustración, en 

lugar de palabras de limitación. Se pueden hacer cambios en el 

ámbito de las reivindicaciones adjuntas, tal como está 

actualmente establecido y en su versión modificada, sin 20 

alejarse del alcance y objeto de la descripción en todos sus 

aspectos. Aunque la descripción hace referencia a particular, 

medios, materiales y modalidades, la descripción no está 

destinada a limitarse a los detalles dados a conocer, sino más 
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bien, la descripción se extiende a todas las tecnologías, 

estructuras, métodos funcionalmente equivalentes y utiliza 

como están dentro del alcance de las reivindicaciones 

adjuntas. 

 5 
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REIVINDICACIONES 

 

1. Una corona frágil para una abertura del contenedor, 5 

comprendiendo la corona: 

una porción superior que tiene una porción de fijación; 

un faldón anular descendente desde la porción superior y 

que termina en un borde anular inferior; 

un ensamble de abertura unido a la parte superior en la 10 

porción de fijación; 

una configuración de muescas frágil que comprende: 

una primera línea de muescas que se extiende en una 

dirección radial continua de la porción de fijación 

hasta el borde inferior del faldón; y  15 

una segunda línea curvilínea de muescas comprende: 

un segmento radial superior que se extiende en una 

dirección radial continua de la porción de 

fijación de la porción superior de la pared 

lateral anular del faldón, y 20 

un segmento anular inferior que se extiende 

circunferencialmente a lo largo de la pared 

lateral anular del faldón del segmento radial 

superior a un punto final sustancialmente 
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separado del borde anular inferior del faldón. 

 

2. La corona de conformidad con la reivindicación 1, 

caracterizada porque el ensamble de abertura comprende además 

un anillo de la lengüeta; 5 

una lengüeta unida al anillo de la lengüeta; y 

un remache fijado a la lengüeta y a la porción de 

fijación de la porción superior.  

 

3. La corona de conformidad con la reivindicación 2, el 10 

ensamble de abertura que comprende además una palanca debajo 

de la lengüeta. 

 

4. La corona de conformidad con la reivindicación 1, 

caracterizada porque la porción superior comprende, además, 15 

una porción central y donde la porción de fijación está en la 

parte central de la porción superior. 

 

5. La corona de conformidad con la reivindicación 1, 

caracterizada porque la porción superior comprende, además, 20 

una porción central y en donde la porción de fijación está 

fuera del centro desde la parte central de la porción 

superior. 
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6. La corona de conformidad con la reivindicación 2, 

caracterizada porque la porción superior comprende además un 

asiento rebajado. 

 

7. La corona de conformidad con la reivindicación 1, 5 

caracterizada porque al menos una de las líneas de marcas es 

cónica para tener una mayor profundidad cerca del borde anular 

del faldón cerca de la porción de fijación. 

 

8. La corona de conformidad con la reivindicación 1, que 10 

comprende un divot en la porción superior para facilitar la 

extracción manual de la corona.  

 

9. La corona de conformidad con la reivindicación 1, que 

comprende además una porción interior baja opuesta y definida 15 

por la porción superior y el faldón; un forro fijado a la 

porción baja. 

 

10. La corona de conformidad con la reivindicación 1, que 

comprende además un cojín en el anillo de la lengüeta. 20 

 

11. La corona de conformidad con la reivindicación 1, 

caracterizada porque la porción superior es ondulada. 
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12. La corona de conformidad con la reivindicación 1, que 

comprende además un medidor de espesor de corona en el rango 

de 0.12 mm a 28 mm. 

 

13. La corona de conformidad con la reivindicación 1, 5 

caracterizada porque la configuración de muescas frágil define 

una porción frágil de la corona frágil, la porción frágil que 

se extiende hacia fuera desde la porción de fijación hasta el 

borde inferior del faldón, la porción frágil que tiene una 

forma de perfil curvada en sección transversal. 10 

 

14. La corona de conformidad con la reivindicación 1, 

caracterizada porque la configuración de muescas frágil define 

una porción frágil de la corona frágil, la porción frágil que 

se extiende hacia fuera desde la porción de fijación hasta el 15 

borde inferior del faldón, la porción frágil que tiene una 

forma cuadrada en sección transversal. 

 

15. La corona de conformidad con la reivindicación 1, 

caracterizada porque la configuración de muescas frágil define 20 

una porción frágil de la corona frágil, la porción frágil que 

se extiende hacia fuera desde la porción de fijación hasta el 

borde inferior del faldón, la porción frágil que tiene una 

forma en V en sección transversal. 
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16. La corona de conformidad con la reivindicación 1, 

caracterizada porque al menos una de las líneas de marcas de 

la configuración de muescas frágil produce un borde no 

cortante al romperse. 5 

 

17. La corona de conformidad con la reivindicación 1, 

caracterizada porque el faldón comprende una pluralidad de 

ángeles. 

 10 

18. La corona de conformidad con la reivindicación 1, 

caracterizada porque el faldón no comprende ángeles. 

 

19. La corona de conformidad con la reivindicación 1, 

caracterizada porque la primera línea de muescas es 15 

curvilínea. 

 

20. Una corona frágil para una abertura del contenedor, 

comprendiendo la corona: 

una porción superior que tiene una porción de fijación; 20 

un faldón anular descendente desde la porción superior y 

que termina en un borde anular inferior; 

un ensamble de abertura unido a la porción superior en la 

porción de fijación; 
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una configuración de muescas frágil que comprende: 

una primera línea de muescas curvilínea que se 

extiende en una dirección radial continua a partir 

de la porción de fijación hasta el borde inferior 

del faldón; y 5 

una segunda línea curvilínea de muescas comprende: 

un segmento radial superior que se extiende en una 

dirección radial continua a partir de la porción 

de fijación de la porción superior de la pared 

lateral anular del faldón, y 10 

un segmento anular inferior que se extiende 

circunferencialmente a lo largo de la pared 

lateral anular del faldón del segmento radial 

superior a un punto final espaciado 

sustancialmente desde el borde anular inferior 15 

del faldón. 
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RESUMEN 

 

Una corona para una botella u otro contenedor que tiene 

una porción superior y un faldón anular que desciende 

continuamente de la porción superior. Un ensamble de abertura 5 

y una configuración de líneas de marcas frágiles en la corona 

que permiten facilitar la abertura de la botella o contenedor. 

Las modalidades corrugadas proporcionan material que fortalece 

una corona medidora reducida.  

 10 
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[0085]  

  (técnica anterior) 
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[0054]  

  (técnica anterior) 
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CONCHA-DELGADO

oÿ" dle frm Baker & McKenzie S,A.S. members of Baker &
McKenzie, domieiled at Av. 82 No. 10-62. 6ÿ floor, of Bogotd
D.C,, Colombia, full and sufficient power of attomey to pursu¢
berro tbe compe{ent authorkies the ÿllowing matters:

Trademark  registrations  and  renewaB;  depnsit  dad
registration of commercial hamos and ¢ommereial ensigns;
rcgistration and rcnewal of domaia damos; Prosecution and
obtainment of patcnts, utility modcls, industrial dcsigns,
intcgrated circuits iayout-d¢signs and vegetal varicties:
re¢ordalÿ  of  mergersÿ  changcs  of  nameÿ  assignments.
€hongos of domieil¢ and addr¢ss; $¢-¢urity inter¢sts; liras
dad other acts that affeet of limit the mcnlioned industrial
prop¢rty rights; líling and prosccution of oppoÿitions;
rccordal of license of use agrecments; Bling and prosecufion
O[" eaBccllÿfioll aetiollsÿ allfluImÿnt ÿctions, ,'ti1Eiulmcnt ÿfld
reinstatemcat of right action, and alI judicial acrions
available for the proseeutian of procecdings rela(ed to
int¢[lectual  property  matters,  unÿir  ¢ompetiti0n,  and
protection of consumers.

to wbich end it empowers them to filo rcquestsÿ petitions aod
lawsuiÿs, appeals and objections, pay taxes, receive, inciuding
faeultie$ to enter lato 5¢ttIement ÿgr¢ements, coneilitttions and
tranÿcfc*ns, abaÿldon app]ications aztd rÿnounce rigbts and, in
general, to tak¢ ;fil the actÿoas beforÿ the competeÿt autboridcs
in order to duly protect our int¢ll¢ctual property. To the said
mandatorios sufficient power is grantcd hercby to rcccive
notifications for and on bebalf of the Company, to confcr
powers on tbose who aro to represenl the Company judicially
and ¢×trÑudicial[y, to answ¢r in ¢ourt in the matter of all cia[ras
and demands that ma), be presented in connecfon with the
marks *.red othcr int¢ll¢cma[ prop¢rty riglÿts, and to do
everything tbat muy be required befor¢ administrativo of
judicial officers o£any class to comply this power, giving [hem
Iikÿwise tÿaculty tO subsfIute [hese prescnts and revok¢ sueh
substitodons ir" necesÿry.

Onthÿ   ÿ,5ÿ      dayof ÿÿ,A or.'0ÿ".

\%_.'T-Lÿ-----

Signaturc of the person Issu[ng tbe Power

locatcd at

PO'WER OF ATTORNEY
Tbe undersigned,

FRISHMAN, Abe

Tel: *57 1 634 1500
Fax: +57 1 376 2211
wÿÿa. bake r mcke nz[e,com

PODER
l.a abajo lirmada,

FRISHMAN, Abe -

domiciliado en

2924 Cambridgeshire, Carrollton, TX 75007,
Estados Unidos de América

declara por ¢1 presente que otorgÿ a

ÁLVARO  CORREAÿORDÓÑEZ  y/o  RICARDO  METKE
Mÿ,NDEZ ylo JUAN PABLO CONCIL£*DELGADO

de la firma Baker & McKeazie S.A.S., miembros de Baker &
McK¢nzie, domiciliado ca la Av. 82 No. 10-62 Piso 6 en Bogotá D.C.,
Colombia. poder especial amplio y suficiente, para adelantar ame las
autoridades competentes los siguientes ÿsuntos:

Registro y renova¢idn de marcas; depósito y registro de nombres
comerciales y  en$efias  comereiale$t  registro  y  renovacidn  de
nombres de dominio; trdmitc y obtcneián dÿ solieitudes dÿ patentes
de inven¢iod, modÿIos de utilidad, dise/los industriales, esquemas
de  trazado  dÿ  circuitos  integrados  y  variedades  vegetales;
inscripcidn de fusiones, eambitÿs de nombre1 traspasos, cambios de
domicilio y de direccidn; inscripci6n de contratos de prenda,
embarcos y Otros actos que afecten o limiten  los meR¢ionados
derechos de propiedad industrial; presenta€ida y tramitación de
oposiciones;  inscripci6n  de  licencias  de  uso;  presentaei6n y
tramitación  de  acciones  de  eaneelaeidn;   acciones de  nulidad,
acciones de nulidad y restablecimiento dÿl derecho y demds
acciones judicbdcs,  relacionados  con  procesos  de propiedad
industrial, competencia desleal y protección al consumidor.

a cuyo efecto los faculta para presentar solicitudes, porciones y
demandas, interponer reetlrsos, rociamos, pagar impuestos y tasas,
recibir, a'ansigB y desistir, incluyendo facultades para cnlrar en
acuerdos  amigables,  conciIiaciones  y  transacciones,  abandonar
solicitud¢s y renunciar a derechos, y en general, a dar ante las
autoridades competentes todos los pasos necesarios para la debida
proteceidn de nuestrÿ propiedad industrial. Asimismo se concede a los
expresados mandatarios poder suficiente para recibir notificaeiones a
nombre de la compahí.% otorgar poderes a quienes vayan a representar
a la eompaNa judiciaI y extrajudicialmente, responder enjuicio a todas
las reclamaciones o demandas que por motivo de mareas y otros
derechos de propiedad industrial se presentaron y hacer cuanto there
necesario ante las autoridades adminiÿ'trativas o jud{eiales de cualquier
orden para c] cumpIim[ento de este mandato, dÿndoles igualmente
theultad para sustituir el presente poder y en caso necesaria, revocar
dichas sustitueiones.

nado y n,mÿdo,o  "D o£ÿ.o b, "-Cÿx_cÿ%

AIoÿ  Z% di= d:l meÿ d: r40ÿ'¿Cÿ de Œÿq

Firma de la persona que firma el Poder


