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RESUMEN

Proceso para la fabricacidbn de aeromodelos para armar que comprende: Disefio y
elaboracion de moldes, troqueles y planchas de impresion. Impresion offset y
troquelado de acetato. Termoformado de acetato. corte de las piezas
termoformadas con una maquina especializada para separarlas de su base.
Troquelado de cinta doble faz. impresion del instructive de armado. Empacado del

kit.



DESCRIPCION

PROCESO DE FABRICACION DE MODELOS A ESCALA PARA ARMAR.

Sector tecnolégico

Esta invencion esta relacionada con el modelismo, es decir la aficidon consistente
en construir y dirigir reproducciones en miniatura de maquinas, vehiculos,
animales, personas o edificios, los cuales pueden ser construidos en diferentes
escalas y materiales.

Tecnologia anterior

Originalmente el modelismo procede de ia costumbre de ciertos artesanos de
siglos pasados, sobre todo de mobiliario, de construir ejemplos a escala reducida
de sus productos, para poder asi mostrarlos a sus clientes.

Puede dividirse en:
Dinamico.

Modelos a escala que se mueven y dirigen a control remoto como aviones y
vehiculos, a su vez se divide en:

Modelismo ferroviario, Aeromodelismo, Automodelismo, Modelismo marinc Y
Coheteria amateur.

Estatico.

Modelos a escala con gran atencién en los detalles, buscan representar de la
forma mas realista posible el modelo original con el fin de ser apreciados. Se
trabajan las mismas tematicas que en el modelismo dinamico ademas de Ciencia
ficcibn como naves y estaciones espaciales, Figuras en miniatura, Figuras
histéricas, Personajes fantasticos, Personajes famosos, Animales actuales y
extintos, Dioramas, Edificios y construcciones civiles o militares, Campos de
batalla, Ambientes fantasticos y de ciencia ficcion, Casas de mufiecas.

Las escalas mas comunmente usadas son: 1/48 1/72 1/32 1/144.

Se utilizan diferentes materiales y técnicas para la produccion de aeromodelos, el
mas comun es el plastico inyectado seguido de la madera balsa e incluso algunos
modelos se hacen con cartulina.

Esta actividad requiere de una gran paciencia y destreza, ya que se llevan a cabo
delicados procesos de armado, pegado y ensamblado, con el objetivo de recrear
con exactitud, algun edificio 0 vehiculo. Otro limitante es el alto costo de los Kits y
de las herramientas como aerégrafos y compresores de aire y demas accesorios
como pinturas especializadas.



Desripcion de la invencién

Esta invencion permite reproducir a escala modelos de aviones, helicopteros,
barcos y naves espaciales reduciendo el costo del producto y a la vez
manteniendo la calidad estética y funcional del mismo ya que las tecnologias
utilizadas permiten la reproduccion fiel de los detalle originales y ademas los
modelos pueden planear una distancia corta en el caso de aeromodelos o flotar en
el caso de los modelos nauticos, ademas el usuario puede disfrutario sin
necesidad de tener experiencia previa en el armado de modelos ya que este
proceso consta Unicamente de doblar y pegar las piezas, por tal razdn el usuario
no necesita herramientas especializadas para este fin ni accesorios adicionales
ya que el kit entregado contiene todo lo necesario para su construccion .

En el proceso de produccién se utilizan 4 materiales diferentes:
Lamina de acetato transparente.

Laminas de poliestireno ( p.e.t).

Laminas de espuma de 1mm de espesor (fommy).

Cinta doble faz.

se utilizan 3 tecnologias diferentes para su transformacion.
termo-formado al vacio.

impresion offset.

troquelado.

y una maquina especializada para separar las piezas termoformadas de su base.

Descripcion de los dibujos

Los dibujos hacen referencia a una maquina disefiada especialmente para la
separacion de las piezas termoformadas de su base y consta de:

Una estructura que lo cubre (1) Una puerta (2). Dos rodillos (3). Un tornillo
calibrador(4). Un extractor de aire (5). Un dimer (6). Una resistencia de alambre

(7).



Mejor manera de ejecutar la invencion

DISENO

Se escoge el modelo, se reduce a la escala deseada y se descompone en las
piezas que lo conforman que segun su forma pueden ser:

bidimensionales: que pueden lograrse a partir de una lamina con uno 0 mas
dobleces.

tridimensionales: formas complejas que no pueden lograrse por medio de
dobleces.

Se realizan troqueles con la forma de las piezas bidimensionales marcando el
lugar por donde se debe doblar.

Se realizan troqueles para cortar pequefias piezas de cinta doble faz que serviran
como adhesivo.

Se realizan moldes en aluminio de las piezas tridimensionales.

se disefian planchas de impresion con los colores y disefios correspondientes al
modelo original y se disefa el instructivo de armado, el empaque que contendra
todo el kit y si es necesario algunas calcomanias.

ELABORACION

Se corta el acetato y se imprime con tintas especiales de secado uitravioleta con el
sistema offset segun la planchas previamente disefiadas y se troguela segun el
disefio previo.

se pega la cinta doble faz sobre papel siliconado y se troquela.

se termoforma el acetato sobre los moldes previamente disefiados se pintan
segun el color y disefio correspondientes al original.

para retirar cada una de las piezas termoformadas de la lamina se cortan con una
magquina especializada para esta accion de la siguiente manera:

se coloca la lamina con las piezas termoformadas entre los dos rodillos se ajusta
con el tornillo calibrador se cierra la puerta se enciende el estractor y se gradua el
dimer de tal forma que la resistencia alcance la temperatura ideal para cortar las
piezas termoformadas esta temperatura puede variar dependiendo del grosor de la
lamina termoformada. El peso de la lamina hace que esta caiga a medida que la
resistencia va cortando las piezas termoformadas.

en el caso de aeromodelos se termoforma la espuma o fommy y el P.E.T y se
cortan con la maquina y lamanera antes mencionada. Estas piezas cumplen con la
funcion de soporte y amortiguacion de golpes y se ubican generalmente entre la
trompa y el fuselaje de la aeronave.

se imprime el instructivo las calcomanias y el empaque.

A diferencia de la inyeccién de plastico, tecnologia usada comunmente en la
elaboracién de piezas para modelos, el termoformado es una técnica igual de
eficiente pero muchisimo mas econémica debido a la menor complejidad de la
maquinaria y de los moldes utilizados.

el uso de cinta doble faz como adhesivo permite al usuario una construccion mas
limpia y rapida que los cementos comunmente utilizados en modelismo.



REIVINDICACIONES

. Proceso de fabricaciéon de modelos a escala para armar caracterizado
porque comprende las etapas de:

a). disefio

b). Impresién sobre laminas de acetato.

¢). troquelado de las laminas de acetato anteriormente impresas.

d). troquelado de cinta doble faz.

e). termoformado de acetato.

. Proceso de fabricacion segun la reivindicacion 1 caracterizado por que la
impresién de las laminas se hace con tintas de secado con luz ultravioleta
por medio del proceso de impresién offset.

. Proceso de fabricacion segun la reivindicacion 1 caracterizado por que la
cinta doblefaz troguelada se usa para unir y ensamblar el modelo.

. Maquina especializada para el corte de piezas termoformadas que
comprende:

1. Una cubierta con tapa

2. En la tapa un soporte con rodillos cuya distancia se puede graduar con
un tornillo.

3.una resistencia de alambre cuya intensidad calérica se gradia con un
dimer.

4.un extractor de aire.
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[—1 Comprobanie de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formalo de descuento)
—

L Completa \:;] Incompleta D

DISERO INDUSTRIAL || (Art. 119 Decisién 486/00)

r i Indicacion que se solicita Disefio industrial
l Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicilud
= Representacidn grafica y fotografica del Disefio industrial o muestra del material gue incorpora el
L .
disenc
b r-| Coemprobanle ce pago de las tasas establecidas
|
1

-
Completa ‘—J Incompleta D

ESQUEMA DE TRAZADO || (Art. 92 Decisién 486/00)

‘ | Indicacidn gue se solicita un esquema de trazado

—

i‘A'l Dalos de dentificacén del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
-‘I Representacidn grafica de un esguema de trazado

L

r—l Comprobanie de pago de las {asas eslablecidas

Complc‘ta lncompleta D
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