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EXTREMOS DE LATA QUE TIENEN INFORMACION LEGIBLE POR MAQUINA

CAMPO DE LA INVENCION

Esta invencién se refiere a envases, Yy de manera mas
particular al marcado de componentes de latas de metal con

informacidén legible por ma&quina.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Las latas de metal de dos piezas incluyen un cuerpo de lata
sobre el cual un extremo de lata es unido por una costura.
Las latas de bebidas de_dos piezas comerciales son formadas
mediante un proceso de embutido ‘y planchado que forma la
pared lateral del cuerpo integral con la base. Latas de metal
de tres piezas incluyen un cuerpo cilindrico, donde cada
ext;emo tiene un extrémo de lata unido por una costura.

Las iatas de bebidas de dos piezas son producidas en
grandes cantidades para uso en bebidas y alimentos; las latas
de Dbebidas de tres piezas son producidas en grandes
cantidades para usos en alimentos. Por consiguiente, 1los
componentes - de las latas deben ser producidos a altas
velocidades.

Las latas de bebidas convencionales y muchas latas de
aliméntos de féacil abertura tienen pestafias para Jjalar. Las
pestafias para jalar son formadas de una hoja de metal en una
prensa de pestafias. Debido a las cantidades requeridas, las
prensas dé pestanas cohvencionales forman multiples pestanas
a la vez en‘lineas de dos, tresvo cuatro pestafias.

Tipicamente, un serpentin pre-laqueado de aluminio es
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alimentado en una prensa de carcasa para formar las carcasas
de extremo de la lata. Un serpentin pre-laqueado de aluminio
es alimentado en una prensa de pestafias para formar las
pestarias bara jalar. Las carcasas y las pestafas para jalar
se combinan en una prensa de conversién para formar el
extremo de lata sin costura.

Se tiene conocimiento de la decoracién de los extremos
de 1lata, especialmenté.pestaﬁas para jalar. Por ejemplo, la
Patente de los Estados Unidos Numero 6,105,806 divulga el
grabado laser o remocién de porciones de un recubrimiento en
una ?estaﬁa para jalar. La Patente de los Estados Unidos
Numero 6,498,318 reconoce dificultades para elaborar latas de
metal vy diyulga la ablacidén de existencias de pestafias para
jalar de metal.

Los inventores = estéan conscientes de un sistema
comercial, convencional para el grabado lédser de pestarfas
para jalar que incluye un laser CO2 que con frecuencia opera
a aproximadamente 100Wl Cada carril de una prensa de pestanas

tiene su propio laser de manera que la prensa de pestanas

. puede operar a aproximadamente 700 pestafias por minuto con un

ldser gque tiene una resolucién o dimensién de aproximadamente
100vﬁicras.vTipicamente, una laca de color oscuro es removida
mediante lé;er para exponer aluminio desnudo en la forma de
un logotipo simple o unos pocos caracteres. La limitacidn en
la velocidad del proceso también es una limitacién en la
cantidad‘de decoracidn.

El marcado laser de los recubrimientos se emplea para el

empaque flexible y de cartédn para varias aplicaciones de
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" marcado. Por lo regular, un pigmento térmicamente activo es

cargado en una laca de color claro o transparente, y un laser
CO2 induce un cambio de color. Por ejemplo, se puede aplicar
un léser a.una etiqueta de laca blanca para desplegar texto
negro. Los sistemas de marcado lédser de este tipo estén
disponibles de Sun Chemical, bajo el nombre comercial Sunlase

y empleah un laser YAG de 100 micras.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Se proporciona un proceso para decoracién de alta velocidad,
alta resolucién mediante marcado lédser para extremos de lata,
especialmente paneles centrales de extremo de lata, paredes
de mandril de extremo de lata, y pestaflas para jalar de lata.
También se. proporcionan extremos de lata y pestanas para
jalar que son el resultado del proceso.

ﬁl método para decorar extremos de lata comprende los
pasos'de: proporcionar un substrato de extremo de lata, tal
como un panel central de extremo de lata, pared de mandril,
y/o pestafia para jaiar, de un material de metal, tal como
aluminio, o en algunos casos acero; recubrir al menos una
parte del substrato de extremo de lata, de preferencia con
una laca, que incluyé un componente fotdnicamente activo; vy
aplicar- un laser al substrato recubierto para cambiar una
apariencia - de al menos una porcidn del componente
foténicamente activo sustancialmente sin quemado, grabado o
ablacién»de la laca,xformando asi una imagen.

De .preferencia, el componente foténicamente activo

incluye un pigmento térmicamente activo. De preferencia, el
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cambio en la apariencia es un cambio de color, tal como de
color transparente o claro a un color opaco o mas oscuro.

De preferencia se emplea un laser CO2 que tiene un ancho
de haz que es menor que aproximadamente 50 micras, con mayor
preferencia no mayor que aproximadamente 30 micras, con mayor
preferencia no mayor que aproximadamente 10 micras, Yy de
préferencia aproximadamente 5 micras. Por consiguiente, la
imagen se puede formar mediante puntos que tienen una
dimensién menor que aproximadamente 50 micras, de preferencia
no mayor que aproximadamente 30 micras, con mayor preferencia
no mayor que aproximadamente 10 micras, y de preferencia
aproximadamente 5 micrés. Por consiguiente, la 1imagen se
puede formar mediante puntos que tienen una dimensién menor
que aproximadamente 50 micras.

Los inventores contemplan que el proceso de marcado
liaser se puede aplicar a un serpentin de existencias de
peétaﬁés o0 existencias de extremo, se puede aplicar a las
pestaﬁas'después de la prensa de pestafias antes de la prensa
de conversidn, se puéde aplicar a las carcasas de extremo
después de la prensa de carcasa antes de la prensa de
conversién,_o después de la prensa de conversidn al extremo
de lata sin costura.

Los inventores suponen que los extremos decorados pueden
ser convenientes para soportar pasteurizacidén hasta a 75°C
durante 20 minutos, tal como se puede encontrar en extremos
de latas para bebidas después de la costura. También, 1los
inventbres suponen gque los extremos deccrados pueden ser

convenientes para soportar temperaturas de retorta hasta de
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131°C durante 90 minutos, tal como se puede encontrar en
extremos de latas para .alimentos después de la costura. Por
consiguiente, el método inventivo incluye los pasos de
pasteurizacidén o retorta.

Un extremo de lata decorado comprende: una carcasa de
extremo y una pestaﬁa‘para jalar, cada una de la carcasa de
extremo y la pestafa para jalar comprende de preferencia
aluminio, pero también posiblemente acero y un recubrimiento,
el recubrimiento comprende una laca y un componente
foténicamente activo;vy una imagen aplicada al menos a uno de
un panel central de la carcasa de extremo y un lado inferior
de la pestafia para jalar, la imagen formada mediante la
aplicacién de un laser que cambia una apariencia de al menos
una porcidn del componente fotbénicamente activo
sustancialménte sin quemado, grabado o ablacién de la laca.

De preferencia, la imagen es un color que es mas OSCUuro
que la laca. También, de preferencia, la imagen se puede
formar mediante puntés, y los puntos tienen una dimensidn
menor que aproximadamente 50 micras, de preferencia no mayor
que aproximadamente 30 micras, con mayor preferencia no mayor
que aproximadamente 10 micras, Y de preferencia
aproximadaménte 5 micras.

También, se proporciona un extremo de lata decorado que
tiene cédigos legibles por méquina, tal como cédigos QR en el
panel centfal. El extremo tiene (i) wuna configuracidén no
abierta en la cual el extremo estd sellado y (ii) wuna
configuracién abierta en la cual se tiene acceso al contenido

de bebida de la lata. La lata puede comprender una carcasa de
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extremo y uha pestaﬁa para jalar. La pestafia para jalar tiene
una orientacidén que es.aproximadamente paralela a un panel
central de la carcasa de extremo en la configuracién no
abierta, y tiene la capacidad para ser accionada a una
posicién vertical parcial levantando un extremo de la pestana
para jalar para romper una acanaladura en el panel central y
asi ngrar la configuracién abierta. De preferencia, el
extremo dé lata esvun extremo de lata de bebida de aluminio.
También se vpueden emplear extremos de otros materiales o
usos, tal como extremos de aluminio o acero para latas de
alimentos. El1 término “vertical parcial” se utiliza para
describir la posicidén de la pestafia para jalar en la cual
ocurre la ruptura y abertura del panel de abertura de vertido
de un extremo de bebida. Cuando se utiliza con extremos de
latas de alimentos, ésta queda en la posicidén de la pestaifia
paré jalar en donde ocurre la abertura de la porcidn
relevante del panel.

Las ﬁﬁltiples imégénes, tal como cdédigos QR distribuidos
alrededor de un remache que acopla la pestafia al panel
central, estan ubicadas en un panel central de la carcasa de
extremo?.cada una de las imagenes es legible por maquina. Las
miltiples imégenes estdn ubicadas en el panel central de
manera que ia pestaﬁé para jalar oscurece una porcién de cada
una de las imagenes sin considerar la posicién rotacional de
la péstaﬁa para jalar. Por lo tanto, ninguna de las multiples
imégenes es legible cuando la lata de bebida estda en su
configuracién no abierta. Después, al menos una de 1las

imdgenes estd completamente expuesta, intacta y con la
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capacidad para ser leida por una maquina al momento en que la
pestafia es puesta en su posicién vertical parcial, incluso si
el panel de desgarre del extremo es desplazado.

Las imaAgenes se pueden formar a partir de impresidén por
chorro de tinta, grabado 1laser y/o mediante otro medio
entendido en la técnica. El1 extremo puede ser aluminio o
acero. Las imagenes también se pueden formar mediante 1la
aplicacién de un laser que cambia una apariencia de al menos
una porcién de un componente foténicamente activo
sustancialmente sin quémado, grabado o ablacidén de la laca.

También se proporciona un método para proporcionar
informacién en un extremo de lata antes descrito. El método
comprende los pasos de: proporcionar un extremo de lata de
bebida de metal incluyéndo: una carcasa de extremo, una
pestafia para jalar, y varias imagenes ubicadas en un panel
central de la carcasa de extremo, cada una de las imagenes es
legible por maquina, las diversas im&genes estén ubicadas en
el panel central de manera gque la pestafia para jalar oscurece
una porcién de cada una de las imdgenes sin considerar la
posicién rotacional dé la pestafia para jalar de manera que
ninguna de las diversas imagenes es legible; y levantar un
extremo de la pestana para jalar hasta que la pestafia para
jalar queda parcialmenté vertical para romper una acanaladura
en el panel central, con lo cual en la posicidn vertical
parcial, a; menos una de las imdgenes esta completamente
expuesta, intacta y con la capacidad para ser leida por una
méquina. El paso de leer la imagen es ejecutado con una

madquina mientras que la pestafia estd en una posicidn vertical
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parcial.

Se proporciona un extremo de lata que tiene la capacidad
para tener (i) una configuracidén no abierta en la cual el
extremo estd sellado y (ii) una configuracién abierta en la
cual, después de la aplicacidén del extremo a un cuerpo de
lata, el céntenido de la lata es accesible. El1 extremo de
lata comprende: una carcasa de extremo y una pestafna para
jalar, la'pestaﬁa para jalar tiene una orientacidédn que es
aproximadamente paralela a un panel central de la carcasa de
extremo en la configuracién no abierta, la pestafia para jalar
tiene la capacidad para ser accionada a una posicidn vertical
parcial levantando un extremo de la pestafia para jalar a fin
de romper una acanaladura en el panel central y asi lograr la
configuracién abierta; y una imagen legible por maquina
ubicada en cualquiera de un lado superior y lado inferior de
la pestaﬁaf‘la imagen legible por maquina tiene un tamafio no
mayor que 6mm por émm.

De ppeferencia, el cédigo legible por maquina tiene un
tamafio de al menos 2mm por 2mm, o al menos 3mm por 3mm, y con
mayor preferencia, al menos 4mm por 4mm y no mayor que 5Smm
por 5S5mm. De preferencia, el cédigo legible por madquina es un
cdédigo de barras de matriz que tiene 14 por 14 mddulos.

De preferencia, la maquina que lee la informacidn
formada por la tinta foténicamente sensible es un dispositivo
de coﬁuhicaéién inaldmbrica manual, el cual estd destinado a
ser un teléfono inteligente del tipo operado por un usuario
comun, generalizado (en otras ©palabras, un  “teléfono

inteligente” tal como un teléfono iphone o teléfono que opere



10

15

20

25

9
en un sistema operativo Android, equipado con una camara Yy
con la capacidad para descargar aplicaciones), tal como se
distingue del tipo de lectores industriales de lectores de
cédigos de barras de una dimensidén o dos dimensiones que son
empléados para propdsitos de fabricacidédn o inventario en un

ambiente industrial o al menudeo.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La ‘figura 1A es una vista esquemdtica del extremo de
lata que muestra el lado inferior de 1la pestafia en su
posicidén abierta, accionada;

La figura 1B es una vista de una primera modalidad del
extremo de lata que muestra el lado superior de la pestafia en

su posicidén abierta, accionada;

La figura 1C es una vista de la primera modalidad del

extremo de ;ata que mueétra el lado inferior de la pestafna en
su posicién abierta, accionada;

‘La figura 1D es una vista de una segunda modalidad del
extremq de lata que muestra el lado superior de la pestana en
su posicidén abierta, accionada;

La figura 1E es.una vista de la primera modalidad del
extremo de lata que muestra el lado inferior de la pestafia en
su posiciénvabierta, accionada;

La figura 2 es una vista en perspectiva de otra
modalidad del extremo de lata que muestra una imagen en el
panel central de extremo de lata;

Las figuras 3A a 3F son vistas superiores de extremos de

lata que tienen imagenes en el panel central con la pestafa

(©
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en diversas ubicacidnes;

Las figuras 4A a 4C son vistas superiores de extremos de
lata que tienen imdgenes con la pestafia en su posicién
accionada;

La figura 5 es ﬁna vista superior de un extremo de lata
que muestra otra modalidad del extremo de lata;

La figura. 6 es un grafico de flujo de un proceso de
fabricacidén que muestra una ubicacidén del proceso de marcado
laser;

La figura 7 es un grafico de flujo de un proceso de
fabricacién que muestra otra ubicacidén del proceso de marcado
laser;

La'figura 8 es un grafico de flujo de un proceso de
fabricacién que muestra otra ubicacién del proceso de marcado
léser; |

La figura 9 es un gréfico de flujo de un proceso de
fabricacién.que muestra otra ubicacidédn del proceso de marcado
léser; y

La figura 10 es un grafico de flujo de un proceso de
fabricacién que muestra otra ubicacién del proceso de marcado

léaser.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

El sistema de marcado preferido emplea una laca convencional

a la cual se agrega un componente fotdénicamente activo, tal

como un pigmento, colorante, tinte, o tinta o compuesto
similar comercialmente disponible de Datalase. Un laser

provoca un cambio local en la apariencia, es decir, atributos

L
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perceptibles visuales, del componente foténicamente activo
y/o laca. Los inventores contemplan varios arreglos o©
modalidades posibles en las cuales se puede aplicar el laser
a los componentes foténicamente activos para crear un cambio
de color, y asi formar una imagen.

Los inventores suponen dque las 1imagenes pueden ser
formadas por marcados léser aplicados a extremos de latas de
bebidas o alimentos o pestafias para Jjalar de latas para
bebidas o alimentos. Las iméagenes abarcan de manera amplia
decoraciones, tal como logotipos, imagenes o marcas
estéticamente agradables o informacidén, tal como texto O
cbédigos QOR.

En este aspecto, la figura 1A ilustra una lata de bebida
10 que incluye un cuerpo de lata 12 y un extremo de lata con
costura 14. El extremo 14 incluye un panel central 20 y una
pared de mandril 22. El extremo terminado también incluye una
pestafia para jalar 26 unida al panel central por un remache.
La pestafia para jalar se muestra en su posicidn completamente
accionada después que ha roto la acanaladura para crear la
abertUra para vertido. Una imagen, que es un coédigo QR 28,
esté ubicadé en el lado inferior de la pestafia 26 de manera
que seria visible sdlaﬁente después del accionamiento de la
pestafia 26. La presente invencién no queda limitada a
extremos de lata de'bebidas, sino que abarca otros extremos,
tal como extremos en latas de alimentos.

Las figuras 1B y 1C ilustran un extremo de lata de
bebida que tiene una configuracién conocida en la industria

como un extremo DRT. Las figuras 1D y 1E ilustran un extremo
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de lata dé bebida que tiene una configuracidén conocida en la
industria como un extremo Stolle. Cada una de las modalidades
en las figuras tiene un cdédigo QR impreso sobre el lado
inferior de la pestarfa.

La presente invencidén abarca cdédigos legibles por
maquina formados en el lado inferior de la pestarfia, el lado
superior de la pestafia (que no se muestra en las figuras) vy
ambos. - E1l ‘cédigo legible por magquina abarca el cdédigo de
barras de matriz o cédigo de barras bidimensional, incluyendo
pero no limitado a cédigos QR, cdédigos de Matriz de Datos, e
inveréos de_los mismos.

Los inventores han determinado que el cdébdigo de barras
bidimensional en cualguiera del lado inferior o el lado
superior de la pestafia no es méyor gue aproximadamente 6mm x
émm, y con mayor preferencia aproximadamente 5mm x 5Smm. EI
tamafio minimo dependé de la resolucidén y velocidad del laser,
impresora, u otros medios para formar el cdédigo, la velocidad
de lés existencias de pestafias en movimiento o el tiempo de
paréda de las existencias de pestafias estacionarias ©
pestafias durante el mércado, y la capacidad de resolucién del
dispositivo de comuniéacién inaldmbrica y software para
detectar y procesar los datos. De preferencia, el tamafo
minimo es 2mm x 2mm, 3mm x 3mm, © 4mm x 4mm, permitiendo
avances previsibles en lé tecnologia.

El cédigo legible por maquina puede ser formado a traves
de cualquief medio, incluyendo un proceso para aplicar un
ldser a tinta foténicamente sensible aqui descrita, grabado

laser convencional, impresidén convencional, Yy similar. La
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Solicitud de Patente EUA co-pendiente 13/584521, titulada
“Sistema y Método de Marcado Laser” (Expediente de Abogado
Numero CC-5636/A0560US) describe un método preferido de
marcado mientras que las existencias de pestafias son movidas
continuémente, y la pfesente invencidén abarca el marcado
durante el periodo de parada a medida que las existencias de
pestafia se mueven hacia la prensa de pestafias o a medida que
la pestéﬁa se mueve hacia la prensa de conversién.

Como ﬁn ejemplo para el uso del cddigo legible por
maquina (tal como un cdédigo QR o cdédigo de Matriz de Datos o
sus contrarios) en una pestafia, un usuario puede escanear el
cédigo en la pestafia o en alguna otra partes obre el envase
utilizando un dispositivo de comunicacién inaldmbrica que se
enlaza a un sitio de descarga de software que automaticamente
instala una aplicacién,‘comﬁnmente referida como una “app”.
La apliéacién puede desplegar una pantalla de bienvenida en
el dispositivo de comunicacidén inaldmbrica y después puede
desplegar una vista de cémara convencional en el dispositivo.
Si  la aélicacién ha sido previamente descargada al
dispositivo de comunicacién inaldmbrica, la descarga de la
aplicacién puede no ser necesaria.

El dispositivo de comunicécién inaldmbrica entonces
puede proporcionar instfucciones para “escanear nuevamente la
pestafia” (por ejemplo, en casos donde la pestana estd marcada
en el lado inferior) y desplegar un esquema que muestra dénde
encontrar ei cédigo legible por maquina. De acuerdo con las

instrucciones, el usuario entonces puede escanear el cbédigo

legible por maquina y puede aparecer un mensaje, tal como

(U
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“;Ganaste - escanea la lata para el premio!”

El 'dispositivo de comunicacién inaldmbrica entonces
puede desplegar otrO'ésquema con instrucciones para escanear
el envase o una porcidén del envase que puede funcionar como
un marcador. El dispositivo de comunicacién inaldmbrica, en
este aspecto, puede interactuar con el envase, tal como
despiegando o) descargando un video, reproduciendo o)
descargandq una pista, proporcionando puntos de recompensa,
desplegando realidad aumentada como generalmente se divulga
en la Solicitud de  Patente EUA co-pendiente 61/612,064,
titulada “Dispositivo,  Sistema y Método para Facilitar 1la
Interaccidén entre un Dispositivo de Comunicacidén Inalambrica
Yy un Paquete que tiené un Identificador Unico” (Expediente de
abogado numero CC-5616/A0556 US) o similar.

El cédigo del lado superior y los cdédigos del lado
inferior también pueden interactuar. Por ejemplo, el cdédigo
en el panel superior puede identificar el juego o categoria,
y el cédigq del lado inferior puede proporcionar informacién
adicional, tal como la identificacidén respecto a si se ha
ganado el juego o sorteo.

La figura 2 es una vista en perspectiva de una lata de
bebida que tiene multiples imdgenes en su panel central. En
la imagen de la figuré 2, la lata de bebida tiene un extremo
de lata 14’ que incluye cuatro cdbédigos QR 28’ ubicados
alrededor del panel central 20’. Los cdbdigos 28’ estan
orientados y separados de manera que ningin cdédigo esté
completamente no obstruido desde arriba por la pestana 26’

sin considerar la orientacién o posicidén de la pestana
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mientras.no estd activada en su posicién lista tal como se
fabrica.

Cada una de las figuras 3A a 3F muestra un extremo de
lata que tiene cuatro cédigos QR 28’. En cada figura, 1los
cdédigos estédn en la misma posicidn, pero la pestana 26’ se
muestra en varias posiciones en las figuras 3A a 3F para
ilustrar que, sin considerar la posicién de la pestana 26,
ningun cbédigo 28’ estd completamente no obstruido desde
arriba.

Cada una de las figuras 4A a 4C muestra una ubicacidn
unica del grupo de cuatro cdédigos QR 28’ con la pestafia en la
posicidén abierta, completamente accionada para ilustrar que,
sin considerar la ubicacién de los cddigos 28’, al menos un
cbébdigo queda completamente expuesto, sin romper o contiguo, y
legible desde arriba cuando la pestafia es completamente

accionada a su posicidén vertical, tal como al momento de

abrirse. Se entiende que el numero, separacién y tamafio de

los cédigos pueden variar de acuerdo con consideraciones
estéticas y funcionales. Ademéds, las modalidades mostradas en
la figura 4A a 4C no se limitan a emplear un laser tal como

aqui se describe,” sino gue también abarca procesos

convencionales, tal como impresién de chorro de tinta para

formar los cdédigos QR como se describiéd.
La figura 5 ilustra un extremo de bebida 14” que incluye
un panel central 207, pared de mandril 227, y pestana 26”.

Una imagen 28”7, que es varios graficos, esta ubicada en el

panel central 20”.

A continuacién se proporciona una descripcién de la



!!‘ 10

15

g

20

25

16
ubicacién de la aplicacién del proceso de marcado léaser en el
proceso de fabricacién de extremo o pestafia para jalar,
seguido por. una descripcién del tipo preferido de laser y una
descripcién de los combonentes fotdénicamente activos gque los
inventores suponen gue se pueden emplear.

Tal como se ilustra en la figura 6, el proceso de
marcado laser puede ser ejecutado en el serpentin de
existencias .de pestafia antes de entrar a la prensa de
pestanas. Se pueden emplear métodos conocidos para registrar
el serpentin marcado para formacién de pestafias precisa con
relacién a las imagenes creadas por el marcado laser. Por lo
tanto, ia-salida de la prensa de pestafias en la figura 6
seria laé pestafias marcadas. Tal como aqui se utiliza, el
término “serpentin” se refiere a las existencias de metal
enrollado y abarca hojas de metal planas que han sido
cortadas del rollo.

Tal como se ilustra en la figura 7, el proceso de
marcado laser puede ser éjecutado en las pestafias después que
son formadas en la prensa de pestanas pero antes dque sean
conectadas a las carcasas de extremo en la prensa de
conversién.

Tal como se ilustra en la figura 8, el proceso de
marcado laser puede ser ejecutado en las pestanas y/o los
extremos de  lata, tél como el panel central o pared de
mandril, después que los extremos son formados en el proceso
de conversién.

Tal cémo se ilustra en la figura 9, el proceso de

marcado laser puede ser ejecutado en el metal de existencias
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de extremo de lata en el serpentin antes que el metal entre a
la prensa de carcasa. En este aspecto, los marcados laser
puedeh sef formados en las porciones del sérpentin gue se
formaran en los paneles centrales de extremo y/o paredes de
mandril. Se pueden emplear métodos conocidos para registrar
el serpentin marcado para la formacién precisa de pestanas.

Tal comc se ilustra en la figura 10, el proceso de
marcado ladser se puede ejecutar en las carcasas de extremo de
lata después que son formadas en la prensa de carcasa pero
anteé que entren a la prensa de conversidn. De preferencia,
para <cada wuna de las aplicaciones aqui descritas, el
serpentin de existenéias de pestafia y/o el serpentin de
existéﬁciaé de extremo es abastecido por el fabricante con la
laca previamente aplicada. La presente invencién abarca la
aplicacién de la laca en cualquier etapa previa al marcado
léser.

De preferencia, un laser CO2 que tiene una dimensién
caracteristica o ancho de haz menor que 50 micras, con mayor
preferencia menor que 30 micras, con mayor preferencia menor
que 10 micras, y de preferencia aproximadamente 5 micras. Un
laser CO2 de este tipo se puede emplear con los componentes
foténicamente sensibies comercialmente suministrados por
Datalése.

Los inventores contemplan el uso del componente
foténicamente activo en la laca del extremo de lata y/o la
pestafia .para Jalar qué cambia de apariencia cuando es
irradiada por un laser, de preferencia un léaser infrarrojo

CO2 o un laser casi infrarrojo, para crear imagenes laser a
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color o negras monocromaticas. Tal como aqui se utiliza, la
frase “componente fotdnicamente activo” abarca pigmentos o©
composiciones similares que tienen la capacidad para cambiar
la apariencia al momento de la aplicacién de un laser. En
otras palabras, cuando un laser golpea el material que
incluye el componente fotdnicamente activo, el componente
foténicamente activo ocasiona un cambio en la apariencia en
el compbnente o la laca en una manera dJue es visualmente
perceptible. A continuacidén se presentan ejemplos de
tecnologia del componente fotdnicamente activo que los
inventores .suponen gque pueden emplear en los presentes
sistemas, métodos y productos de marcado.

Se " han propuesto. varios pigmentos para permitir‘ el
marcado al momento de la aplicacién de un léaser. Por ejemplo,
una composicién de moldeo de plastico que comprende un
polioximetileno y carbdén de huesos se divulga en las
solicitudes de patente WO-A-00/43456, JP-A-11001065, EP-
A0522370, EP-A-0797511, -y Numeros de Patente de los Estados
Unidos 5,053,440 y 5,350,792. Un hidroxifosfato de cobre para
marcado laser se divulga en los Nuameros de Patente de los
Estados Unidos 5,928,780, 6,017,972 y 6,019,831. Los Numeros
de Patente de los Estados Unidos 5,489,639 y 5,884,079
divulga compuestos ﬁfiles adicionales.

El Nﬂmero de Patente de los Estados Unidos 7,485,403
divulga oxianiones de un metal multivalente, especialmente
octamolibdato de amonio, con la férmula (NH4)4Mo8026 (“AOM”),
en combinacién con aglutinantes de polimero, tal como

aquellos que tienen un grupo l4bil, absorben a la longitud de
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onda'de COZ luz ldser (10,600 nm) y experimentan un cambio de
color debido a un cambio en el estado de oxidacidén. La
combinacién no es la temperatura tipicamente encontrada en
pasteurizacion.
También, se han divulgado varias composiciones que
cambian de color o qué de otra manera producen un cambio en

la apariencia visual al momento de la aplicacidén de un laser

. NIR. Por ejemplo, WO005/068207 divulga el uso de radiacidn

laser NIR (es decir, a 800 a 2000 nm) para iniciar una
reaécién de  cambio de éolor cuando se utiliza una sal de
metal que absorbe NIR en combinacién con una sustancia que
normalmente experimenta una reaccidén de cambio de color a una
longitud de onda mucho m&s larga (10,600 nm), por ejemplo
AOM. Se.describen varias sales de metal; incluyendo sales de
cobre, tal como hidroxifosfato de cobre.

JP8127670 divulga el uso de compuestos de Oxido de
titanio reducido para incorporacién en termoplasticos, para
el marcado laser.

La Patente de los Estados Unidos No. 5,578,120 describe
el uso de una sustancia inorgédnica de absorcién de haz laser
y un golorante. Ejemplos de los colorantes que se pueden
utilizar incluyen aquellos mencionados en JP-A-49-82340,
incluyendo semiconductores de 6xido de zinc y semiconductores
de diéxidO’de titanio.

La Patente de los Estados Unidos No. 5,911,921 divulga
el uso de fosfato' de iterbio no estoiquiométrico para
producir tintas que absorben NIR, tales como para imprimir

cédigos de barras furtivos.

i
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La Solicitud de Patente de los Estados Unidos Numero
US20100015558A1 divulga un compuesto no estoiquiométrico tal
como r-ITO, por ejemplo, en la forma de nanopolvo, como un
absorbentg de radiacién casi infrarroja en la regidén 900 a
2500 nm para crear una imagen de contraste cuando se
incorpora, por ejemplo, en una formulacidén de tinta basada en
AOM y sujeta a radiacién ldser en la regidén casi infrarroja
del espectro electromagnético (780 a 2500 nm). Una sal de
metal como un absorbente IR fﬁncional/material desarrollador
de color el cual, al momento de la absorcidén de radiacidédn de
una fuente laser, puede producir directamente una reaccidén de
formacién de color cuando estd en combinacién con un
combonenté' que de otra manera experimentard la reaccidén o
irradiacién deseada en una longitud de onda superior. Por
ejemplo, éste se puede utilizar en combinacién con un
componente de anidén de oximetal en un recubrimiento aplicado,
para generar una imagen de distinto color. Alternativamente,
se utiliza un componente de formacién de color, para generar
una imagen ‘distinta. Se puede utilizar una fibra, diodo,
arreglo de diodo o laser CO2 para generar la imagen de
aplicaciones.

La Paﬁente de los Estados Unidos No. 6,602,595 divulga
el uso de nano-materiales no estolquiométricos para uso en
tintas,-tal como r-ITO (éxido de indio estano reducido), el
cual actua como un absorbente NIR.

WO2009093028A2 divulga un compuesto que experimentara un
cambio de color al momento de la irradiacién. ELl compuesto

tiene la estructura general: X-C=C-C=C-Y-(CO)n-QZ en donde X
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es H, alquilo o -Y-(CO)n-QW; cada Y es el mismo O un grupo
alquileno divalente diferente; Q es O, S o NR; R es H o
alquilo; W es H, alquilo o Z; cada Z es el mismo o un grupo
alquilo no saturado diferente; y cada n es 0 o 1.

EP1365§23B2 diVulga el marcado laser de un objeto que
incluye un material que comprende un grupo funcional y un
compuesto de metal o' dcido que ocasiona una reaccidédn de

eliminacién en irradiacidén con un laser, para formar un

~ producto de reaccién de color contrastante. El proceso

comprende dirigir el haz léser a las areas del objeto que se
va a marcar. Por ejemplo, al utilizar un carbohidrato y una
sal de metal, se puede lograr el marcado efectivo sobre el
recubrimiento de una pildora u otro material comestible. Los
inventores suponen que estas composiciones se pueden utilizar
en un-éxfremo de lata.

La soiicitud de Patente de los Estados Unidos Numero
USZOO90117353A1 divulga un método para marcar un substrato
recubriendo el substrato con una solucién blanca o sin color
de una sél de metal térreo &lcali o alcalino soluble de un
dcido débil, y después irradiando é&reas del substrato que se
van a marcar de manera que aquellas &reas cambian de color.
El -~ substrato tipicamente comprende un material de
polisacarido, de preferencia un material celuldsico tal como
celulosa, y los inventores suponen que este proceso puede ser
empieAdo‘en un substrato de metal tal como un extremo de lata
yo pestaﬁa.para jalar. Tal como aqui se utiliza, el paso
reclamado de aplicar ﬁn lidser al substrato recubierto abarca

el cambio de color descrito en este parrafo.
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De préferencia,' la imagen producida por el proceso
anterior produce un punto que tiene un diametro u otra
dimehsién caracteristica (tal como ancho si el marcado léaser
estd produciendo una linea) no mayor que aproximadamente 50
micras, de preferencia no mayor que aproximadamente 30
micraé, cdn mayor preferencia no mayor que aproximadamente 10
micras, y con mayor preferencia aproximadamente 5 micras. Se
entiende que un punto formado como aqui se describe se puede
fusionar con un punto adyacente. Por consiguiente, el
didmetro de punto o dimensién de caracteristica se puede
medir al momento de la formacién inicial o en otro tiempo
conveniente.

La frase ‘“sustancialmente sin quemado, grabado o
ablacién de 1la laca” no requiere pérdida de materia. Los
inventores suponen que una niebla ligera que proviene de la
aplicéciéﬁ de haz léser cuando se aplica en solicitudes de
patente flexibles, de hecho, indica desgasificacidén, pérdida
de materia volatil, u otra pérdida de materia. La presente
invencién abarca cierta pérdida de materia durante la
aplicacién del léser siempre y cuando ésta no constituya el
guemado, grabado o ablacidn, tal como cominmente se entienden
esos términos.

Los inventores estan conscientes de un sistema
con?encional, comercial para el grabado laser de pestanas
para jalar que incluyen un laser COZ que con frecuencia opera
a aproximadamente 100W. Cada carril de una prensa de pestafas
tiene su propio laser de manera que la prensa de pestarias

puede operar a aproximadamente 700 pestafias por minuto con un
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laser que tiene una resolucidén o dimensidn de aproximadamente
100 micras. Tipicamente, una laca de color oscuro es retirada
por el laser para exponer aluminio desnudo en la forma de un
simple logotipo o unos pocos caracteres. La limitacidn en la
velocidad del proceso también es una limitacién en la
cantidad de la decoraciédn.

El marcado léser de recubrimientos se emplea para
empaque flexible vy de cartén para diversas aplicaciones de
marcado. Tipicamente, un pigmento térmicamente activo es
cargado en una laca transparente o de color claro, y un laser

C02 induce un cambio de color. Por ejemplo, se puede aplicar

un laéser a una etiqueta de laca blanca para desplegar texto

negro; los sistemas: de marcado laser de este tipo estéan
disponibles de Sun Chemical, bajo el nombre comercial Sunlase

y emplean un laser YAG de 100 micras.
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NOVEDAD DE LA INVENCION

Habiendo descrito la presente invencidén, se considera como
una novedad y, por lo tanto, se reclama como propiedad lo

contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1;4 ﬁn extremo de lata con la capacidad para tener (i)
una configuracién no abierta en la cual el extremo esté
sellado y (ii) una configuracién abierta en la cual, después
de la aplicacién del extremo a un cuerpo de lata, se tiene
acceso al contenido de bebida de la lata, el extremo de lata
comprende:

una carcasa de extremo y una pestana para Jjalar, la
pestéﬁa para jalar tiene una orientacidén que es
aprdximadamente paralela a un panel central de la carcasa de
extremo en la configuracién no abierta, la pestana para jalar
tiene-la cépacidad péra.ser accionada a una posicidén vertical
parcial levantando un extremo de la pestafia para jalar para
romper una acanaladura en el panel central y asi lograr la
configuracién abierta;

maltiples imagenes ubicadas en un panel central de la
carcasa de extremo, cada una de las imagenes es legible por
maquina, las multiples imdgenes estdn ubicadas en el panel
central de maneré gque la ©pestafa para Jalar en la
configuracién no abierta oscurece una porcidn de cada una de
las imédgenes sin considerar la posicién de rotacidén de la
pestaﬁa para Jjalar de.manera gue ninguna de las multiples

imdgenes es legible cuando la lata de bebida estd en su
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configuracién no abierta, en donde al menos una de 1las
imégeneé estd completamente expuesta, intacta y con la
capacidad para ser leida por un dispositivo de comunicacidn
inaldmbrica manual al momento en que la pestafia es activada a
su posicién vertical parcial.

2.- El1 extremo de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado porque las imdgenes estan formadas de impresidn
por chorro de tinta.

3.- El extremo de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado porque las imédgenes estédn formadas por grabado
laser.

4.- El extremo de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado porque cada una de la carcasa de extremo
comprende un metal y un recubrimiento, el recubrimiento
comprende una laca y un componente fotdénicamente activo; vy
las imagenes formadas mediante la aplicacién de un léaser que
cambia una apariencia de al menos una porcidén del componente
foténicamente activo sustancialmente sin quemado, grabado o
ablacién de la laca.

5.- El extremo de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado porque el metal es un aluminio.

6.— E1l extremo de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado porque el extremo es un extremo de lata de
bebida.

7.- El extremo de conformidad con la reivindicacidén 1,
caracterizado porque el metal es un acero.

8.- El extremo de conformidad con la reivindicacidén 1,

caracterizado porque cada una de las imdgenes es un coédigo
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QR.

9.- El1 extremo de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado porgue 4las imagenes estan distribuidas
alrededor de un remache que acopla la pestafia al panel
central.

10.- El extremo de conformidad con la reivindicacién 1,
que ademéds comprende un cbédigo legible por magquina en
cualquiera de un lado superior o un lado inferior de la
pestana.

11.- Un método para proporcionar informacién en un
extremo de lata, que comprende los pasos de:

proporcionar un extremo de lata de metal incluyendo: una
carcasa de extremo, unalpestaﬁa para jalar, y varias imagenes
ubicadas en un panel central de la carcasa de extremo, cada
una de las imé&genes es legible por maquina, lgs multiples
imdgenes estan ubicadas en el panel central de manera que la
pestafia para Jjalar oscurece una porcién de cada una de las
imdgenes sin considérar la posicidn rotacional de la pestafia
paravjalar de manera que ninguna de las miltiples imégenes es
legible; vy

levantar un extremo de la pestafa para Jjalar hasta que
la pestafia para Jjalar es parte vertical para romper una
acanaladura en el panel central, en donde en la posicidn
vertical ©parcial al' menos una de las imAgenes esta
completamente expuesta, intacta, y con la capacidad para ser
leida por un dispositivo de comunicacién inaldmbrica manual.

12.- E1 método_dé conformidad con la reivindicacidén 11,

gue ademds comprende el paso de leer la imagen con una
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maguina mientras la pestafna estd en una posicidén vertical
parcial.

13.- El método de conformidad con la reivindicacidén 11,
caracterizado porque las imdgenes son formadas por impresidn
de chorro de tinta.

14.- El método de conformidad con la reivindicacién 11,
caracterizado porque las imAgenes son formadas por grabado
léser.

15.- El método de conformidad con la reivindicacidén 11,
caracterizado porque una de las carcasas de extremo comprende
un metal y un recubrimiento, el recubrimiento comprende una
laca y un componente fotdénicamente activo; y las imagenes son
formadas mediante la aplicacidén de un laser gque cambia una
apariencia de al menos una porcién del componente
fotdénicamente activo sustancialmente sin gquemado, grabado o
ablacién de.la laca.

"16.- El método de conformidad con la reivindicacién 11,
caracterizado porque el metal es aluminio.

17.- E1 método de conformidad con la reivindicacién 11,
caracterizado porque. el extremo es un extremo de lata de
bebida.

18.- El método de conformidad con la reivindicacidén 11,
caracterizado porque'el metal es acero.

19.- El»método de conformidad con la reivindicacién 11,
caracterizado porque cada una de las imdgenes es un coédigo de
barras bidimensional.

20.- El método de conformidad con la reivindicacidén 11,

caracterizado porque las imé&genes estan distribuidas
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alrededor de un remache que acopla la pestafia al panel
central.

21.- El1 método de conformidad con la reivindicacién 11,
caracterizado porque las imdgenes estédn separadas de manera
equidistante alrededor de un remache que une la pestana al
panei central.

' 22.- El método de conformidad con la reivindicacién 21,
caracterizado porque las multiples imagenes son cuatro
imégeﬁes.

23.- El1 método de conformidad con la reivindicacidén 21,
caracterizado porque las mualtiples imégenes son tres
imagenes.

24.- E1l método de conformidad con la reivindicacién 11,
que ademds comprende un cédigo legible por maquina en
cualquiera de uno de un lado superior o un lado inferior de
la pestaria.

' 25.- El método de conformidad con la reivindicacién 11,
que ademés comprende un cddigo legible por maquina en el lado
inferiorvdé la pestafia que es legible unicamente al momento
del accionamiento de la pestatia.

26.- Un extremo de lata que tiene la capacidad para
tener (i) una configuracidén no abierta en la cual el extremo
estd sellado y (ii) una configuracién abierta en la cual,
después de la aplicacidén del extremo a un cuerpo de lata, se
puede tener acceso al contenido de la lata, el extremo de
lata comprende:

| una carcasa de extremo y una pestafia para Jalar, la

pestana para jalar tiene una orientacién que es
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aproximadamente paralela a un panel central de la cércasa de
extremo en la configuracién no abierta, la pestafia para jalar
tiene la capacidad para ser accionada a una posicidén vertical
parcial levantando un extremo de la pestafia para Jjalar para
romper una acanaladura en el panel central y asi lograr la
configuracién abierta;

un cédigo bidimensional con la capacidad para ser leido
en un dispositivo de comunicacién inalédmbrica manual ubicado
en cualquiera de un lado superior y lado inferior de la
pestana, el cddigo tiene un tamafio no mayor gue 6mm por 6mm.

27.~ El1 extremo de lata de conformidad <con la
reivindicacién 26, caracterizado porque el cddigo tiene un
tamario de al menos 2mm pbr 2nmm.

28.- El1 extremo de lata de conformidad con la
reivindicacién 26, caracterizado porque el cdédigo tiene un
tamafio de al menos 3mm por 3mm.

29.- .El extremo de lata de conformidad <con la
reivindicacién 26, caracterizado porque el cdédigo tiene un
tamafio de ai menos 4mm por 4mm y no mayor que Smm por Smm.

30.- El1 extremo de lata de conformidad con la
reivindicacién 26, caracterizado porque el cbédigo es un
cdédigo de barras de matriz que tiene mdédulos 14 x 14.

31.- El extremov de lata de <conformidad con 1la
reivindicacién 26, caracterizado porque el cdédigo estéa
ubicado en el lado inferior de la pestafia.

.32.- El extremo de lata de conformidad con la
reivindicacién 26, caracterizado porque el cédigo esté

ubicado en el lado superior de la pestana.
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33.- El extremo de lata de conformidad con 1la
reivindicacidén 26, caracterizado porque el <cbédigo esté
ubicado‘en cada uno dei lado superior y el lado inferior de
la pestafia.
34.- El extremo de lata de conformidad <con la
reivindicacién 26, caracterizado porque el cédigo es uno de

un cédigo de barras de matriz y un cdédigo QR.
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RESUMEN DE LA INVENCION

Un sistema y método para marcado laser de un extremo de lata,
incluyendo un panel central de extremo de lata y/o pestafia
para jalar; el extremo de lata decorado y/o pestafias pueden

tener una imagen legible por méquina.
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Yo (nosotros), abajo firmante(s)
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de DILIA MARIA RODRIGUEZ D'ALEMAN, con Cédula de Ciudada-
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CARO RAMIREZ, con Cedula de Ciudadania No. 40.017 374 de Tunja,
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entidad. autoridad /o persona, especialmente ante las del arden Admi-
nistrativo, Contencieso Administrativo, Judicial, Tribunales de Arbitra-
mento v/o cualguier otro en lo referente a los siguientes asuntos.
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de Propredad Indusirial, tales coma: patentes de invencion, maodelos de
utilidad, diseios industriales, vanedades vegelales: marcas, lemas.
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3) Solicitar. tramitar, obtener y/o registrar registros sanuarios, permisos
wio licencias de funcionamiento, asi COMO SUS TENOVECIONES O Prorrogas,
transferencias, cambios de nombre yfo domicilio, contratas ¥ licencias.

4) Ejercer acciones de oposicion, observacion. reclamos, reconsideracion,
reposicion. apelacion, cancelacion administrativa o judicial, nulidad,
proteccion al cansumndor, concesion de licencias, proteccion de secretos
mdustriales y demas acciones v recursos relacionados con derechos
derivados de los asuntos armba indicados v en contra de la competencia
desleal, acciones derivadas de la oblencién o explotacion de licencias,
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Juicios civiles, comerciales, penales, contencioso-administrativos, wielas
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Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

| Completa D Incompleta D

HiEREEE

DISENO INDUSTRIAL D (Art. 119 Decision 486/00)
. o :
| [ ] Indicacién que se solicita Disefio industrial |
D Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud |
‘ D Representacion grafica y fotografica del Disefo industrial o muestra del material que incorpora el ’
‘ diseno
‘ I:l Comprobante de pago de las tasas establecidas ‘
Completa I:] Incompleta D _J
ESQUEMA DE TRAZADO | | (Art. 92 Decision 486/00)

|

Indicacion que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud

Representacién grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa Incompleta
| L O

HENEEEE




