SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

A QA0 Rt

No. 14-0731489- -00000-0000
Fecha: 2014-04-04 17:23:37  Dep. 2020 DIR NUEVASCR
Tra. 11 PATENTEIYII Eve: 378 FASENACIONALI
Act. 411 PRESENTACION Folios: 8

Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

DELEGATURA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL

‘ SOLICITUD ,
PATENTE DE INVENCION

21. EXPEDIENTE No. _

54. TITULO -TAPA De ESPEOR ReOUCID0

PARA BOTEUA _ ,

51. CLASIFICACION INTERNACIONAL _____
© 71. SOLICITANTE FaotMan, ABE

DOMICILIO CARLOUON , ESTAONS (NIDOS.
74. APODERADO_Aluaeo Coeren

2> BOGOTA, D.C., _4 Ot ABRIL De 2044




e — ——— T

LR

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIAY COMERCIO

el adhesivo de radicacién

73149- -00000- CVASCR
n i merci . 2014-04-04 17:23:37 _Dep, 2020 DIRNY
Industria y Comercio Fecha: 20140404 17:23:37  Dep. 8920 RS ANAL
SUPERINTENDENCIA Act. 411 PRESENTACION  Folios: 8

DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES
SOLICITUD FASE NACIONAL -PCT

X] Patente de invencién D Patente de Modelo de Utilidad
1 | TIPO DE SOLICITUD ]
Capitulo | [] capitulo !l
-2 | DATOS SOLICITUD INTERNACIONAL PCT (86)
Solicitud Internacional No. PCT/US2012/047949 . Fecha 24/07/12012
Publicacién internacionai No. WO0/2013/052194 Fecha 11/04/2013
3 l TiTULO DE LA |NVENC|6N (200 caracteres o espacios maximos)
TAPA DE ESPESOR REDUCIDO PARA BOTELLA
4 | CLASIFICACION INTERNACIONAL (CIP) o
' 'B65D 41/12 (2006.01) !
-5 I SOLICITANTE (S) IE Esta persona también es inventor. Para datos adicionales utiizar hoja de informacion complementaria
APELLIDOS O RAZON SOCIAL ‘ NOMBRE IDENTIFICACION TIPO
.:1) FRISHMAN, Abe | - |
6 | DATOS DEL SOLICITANTE
DIRECCION - 2024 Cambridgeshire Carroliton, TX 75007 No.TELEFONO . 6341500 = ' |
* CIUDAD Carrolton . CORREQ Alvaro.correa@bakerm -

ELECTRON_ICO

. ckenziecom. , ..~

|- DEPARTAMENTO/ESTADO  Texas o S o ?GgL%NSEIDADO . Estados Unidos de
o ‘ CONSTITUCION - América
:; PAIS DE RESIDENCIA Estados Unidos de América
7 | INVENTOR (ES) Para datos adicionales utilizar hoja de informacién complementaria
APELLIDOS NOMBRES NACIONALIDAD
1. FRISHMAN Abe Estados Unidos de América

DIRECCION DE CORREO ELECTRONICO:

‘ 8 | DATOS INVENTOR (ES)

PAIS RESIDENCIA DEPARTAMENTO/ESTADO CIUDAD DIRECCION
1. Estados Unidos de América | Texas Carroliton 2924 Cambridgeshire Carroiiton, TX
75007
OTRO(S) SOLICITANTE(S) Y/O (OTRO(S)) INVENTOR(ES})
D Los demas solicitantes y/o (demas) inventores se indican en una hoja a continuacion.
9 I D REPRESENTANTE LEGAL APODERADO
APELLIDOS NOMBRES IDENTIFICACION
Correa Alvaro €C.79.143.366  T.P.20.281
DIRECCION Av. 82 No. 10-62 Piso 5 No. TELEFONO 6341500
CIUDAD Bogota geggTER% \co Alvaro.correa@bakermck

enzie.com

) No. RADICACION DE
PAlS Colombia PROTOCOLO DE
- PODER GENERAL

10 l DECLARACIONES DE PRIORIDAD St [INO

(33) PAIS DE ORIGEN CODIGO PAIS (31) NOMERO

1. Estados Unidos de América us 13/267,264

(32) FECHA (AAAA/MMIDD)

06/10/2011

P102-FO6 vr4 (2012-04-19)




i1 l DECLARACION SOBRE USO DE RECURSOS GENETICOS O BIOLOGICOS

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente

fue obtenido a partir de recursos genet/cos o bioldgicos de los que

cualquiera de los paises miembros de la Comunidad Andina es pais de origen.

s Xl NO

Nota: En caso afirmativo debera anexar copia del contrato de acceso de recursos genetlcos o productos derivados, o

certificado o niimero de registro, expedido por ia Aut

oridad competente.

12 | DECLARACION SOBRE USO DE CONOCIMIENTOS TRADICIONALES

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente

fue obtenido a partir de conocimientos tradicionales de comunidades

indigenas, afroamericanas o locales de paises miembros de la Comunidad Andina.

BE] X NO

Nota: En caso afirmativo debera anexar la licencia o autorizacién de uso de conoclmlento tradicional, o certificado, o
numero de registro expedido por la Autoridad competente.

13

| REDUCCION DE TASAS

Declaro que carezco de medios econémicos péra presentar la solicitud de patente.

[1si XI NO

Nota: En caso de ser persona natural y carecer de medios econémicos, y por lo tanto, aplique la reduccién de tasas a

que se refiere la resolucién vigente en tarifas, debe fi

rmar la presente solicitud bajo la gravedad de juramento.

Micro, péqueﬁas y medianas
Universidades publicas o priv

Entidades sin animo de lucro

empresas [ |
]

]

adas

Debe aportar ios documentos que se indican en el numerai 17 de anexos

e

14

AUTORIZACION DE NOTIFICACION EN LINEA _

X si

[1NO

Manifiesto que he leido y entendido perfectamente los términos y condiciones de uso de medios electrénicos para las
notificaciones en linea a través de Internet de los actos administrativos proferidos por la Superintendencia de Industria y

Comercio que deben ser notificados personalmente y, en
mternet

consecuencia, autorizo el servicio de notificacion a través de

bha ona

Resumen.
{T] Certificado de depésito de material bioldgico si
fuera el caso.

15 | COMPROBANTE DE PAGO O PAGO ELECTRONICO N° 14-0027389 Fecha 12/03/2014
16 FIRMA DEL SOLICITANTE, DEL. APODERADO O DEL REPRESENTANTE LEGAL
Junto a cada firma, indicar el nombre del firmarite y su’salidad (si tal calidad no es obvia al leer el petitorio)
7 e D
/ .
17 | ANEXOS [
Documentacién Técnica |\ Documentacién Juridica
Solicitud Internacional en castellano 9. [ Poderes, sifuera el caso.
. 10. [ Documento que legalmente pruebe la cesion de! |nventor al
3 D iDCi6 N° de folios: solicitante o0 a su causante.
R:isvci::gicéa(r:li ones N° Reivindicaciones: 6 [1 Copia del contrato de acceso de recursos genéticos ¢ productos
S . ' derivados, certificado o nimero de registro, si fuera el caso.
. Dibujos y/o figuras N° folios: 4 y

12. ' [ Copia de la licencia o autorizacién de Conocimientos
Tradicionales, certificado o ntiimero de registro, si fuera el caso.
13. Reduccidn de tasas
Micro, pequeiias o medinas empresas
[_] Copia simple de la declaracion de renta del afio inmediatamente

6. [} Listado de secuencias de nucledtidos y/o i )
S .. . anterior, o en su defecto prueba documental idénea.
aminoacidos en forma digital si fuera el caso. 0 - - .
Documento de constancia de cumplimiento con lo establecido en
7. Arte final 12 x 12. Ia ley 905 de 2004
8. Anexo formato digital. Universidades ptiblicas o privadas
[J Copia acto de reconocimiento institucional emitido por el
Ministerio de Educacién
Entidades sin animo de lucro
[] Copia de registro vigente en Camara de comercio.
[] Hoja de informacién complementaria.
E] Otros, especificar
14. [X] Comprobante de pago de la tasa de presentacién de la solicitud.
15. [} Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad.
16. [[] Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedente
de palabras en la publicacién.
17. [1 Comprobante de pago por reivindicacion adicional a 10.

P102-F06 vr4 (2012-04-19)
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SUPERINTENDENCIA

RECIBO DE CAJA

No. 14 - 0027389

Bogota D.C., Marzo 12 de 2014 - 08:20:42

RECIBIDO DE : BAKER

NI 900.532.339

TIPO PAGO BANCO

*** Soporte del Pago ***

CUEFNTA No PAGO FECHA PAGO

VR PAGO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA

062754387 560801194 11/03/2014

148.295.000.00

*** Conceptos Pagados ***

CANT.RENTISTICO CONCEPTO Ve UNDITARIO Ve CONCEPTO
1 60005-01-01 SOLICITUDES 1|L’3//éANA&EOSIQDE SOL. DE PATENTE DE 515.000.00 / 515.000.00
4 351500000
SON: *QUINIENTOSQUINCE PESOS MONEDA CORRIENTE*** /
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Act. 411 PRESENTACION Vg°l378 8FASENACIONALI

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia
Web: www.sic.gov.co e-mai: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Industria y Comercio EXTRACTO PARA PUBLICACION
SUPERINTENDENCIA SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION PCT
(21) N° de solicitud: (51) Int Ck:
22) Fecha de solicitud: (71)Solicitante(s)  FRISHMAN, Abe
(30) Prioridad ~ (31) No. 32) Fecha (33) Pais
13/267,264 06/10/2011 us

(72) Inventor(es)  FRISHMAN, Abe

(74) Apoderado:  ALVARO CORREA ORDONEZ

(85) Fecha limite inicio fase nacional:  06/05/2014 {87)  Publicacién internacional
(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT Fecha: 11/04/2013
Fecha de presentacion de la solicitud: ~ 24/07/2012 : N° publicacién: WO0/2013/052194

No. de solicitud PCT/US2012/047949

(54) Titulo:  TAPA DE ESPESOR REDUCIDO PARA BOTELLA

Resumen:

Una tapa metalica de espesor reducido para la abertura de un recipiente incluye una superficie ptana corrugada tal que el corrugado
refuerce el material metélico y permita que se emplee menos material en la tapa metalica que el que seria utilizado en una tapa de
botella no corrugada.




Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
TARJETA ARCHIVO PROPIETARIOS
PATENTE DE INVENCION ___ PCT X MODELO DE UTILIDAD ____ DISENO INDUSTRIAL ___

{21) N° de solicitud: (22) Fecha de solicitud:
{51) Clasificacién Internacional :

(T1)Solicitante(s)
FRISHMAN, Abe

(72) inventor(es)
FRISHMAN, Abe

(74) Apoderado; ALVARO CORREA ORDONEZ

(30) Prioridad (31) No. Prioridad 32) Fecha (33) Pais
13/267,264 06/10/2011 us
(85) Fecha inicio fase nacional: 06/05/2014 (87) Publicacién internacional
(86) Datos relativos ala presentacion de la solicitud PCT Fecha: 11/04/2013
Fecha de presentacion de la solicitud: 24/07/2012 N° publicacién: w0/2013/052194
No. de solicitud PCT/US2012/047949
(54) Titulo:

TAPA DE ESPESOR REDUCIDO PARA BOTELLA




(¥
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

TARJETA ARCHIVO TEMATICO
PATENTE DE INVENCION PCT _X_ MODELO DE UTILIDAD DISENO INDUSTRIAL ___

(21) N° de solicitud: (22) Fecha de solicitud:
(51) Clasificacion Internacional ;
(71)Solicitante(s) A "

FRISHMAN, Abe
(72) Inventor{es) ‘

FRISHMAN, Abe s
(74) Apoderado: ALVARO CORREA ORDONEZ ///:‘/@ﬁ;%t\\‘j ”
{30) Prioridad (31) No. Prioridad 32) Fecha (33) Pais i Q )

13/267,26 06/10/2011 us ;{\'»- - “/ff}
NanAnat s
(85) Fecha limite inicio fase nacional: 06/05/2014 (87) Publicacion internacional:
(86) Datos relativos a la presentacion de la solic. PCT Fecha: 11/04/2013 P 1
Fecha de presentacion de la solicitud: 24/07/2012 No. Publicacién : wW0/2013/052194
, No. de solicitud PCT/US2012/047949

54) Titulo:

TAPA DE ESPESOR REDUCIDO PARA BOTELLA

-~

(57) Resumen;

Una tapa metélica de espesor reducido para la abertura de un recipiente inciuye una superficie plana corrugada tal que el corrugado refuerce el
material metalico y permita que se emplee menos material en la tapa metalica que el que seria utilizado en una tapa de botelia no corrugada.




({’ A PLANILLA DE RADICACION - DIGITALIZACION DIARIA

Industria y Comercio RELACION DE ANEXOS
SUPERINTENDENCIA

Dependencia: . L{ (_[ Recorrido:
Fecha: ’ / O‘(! O /
D

AAAA MM DD

AGUS U(

Tipo de Radicacion: Entrada: \’i Salida: o Traslado: o Convenio: O
Radicador: r Planilla:

ID No. Radicacién Consecutivo _l‘tem Item Unidad de Conservacion
T3 o [ "

2 2 Caja

3 3 Libro

4 4 Sobre
5 5 Tomo

6 6 Otro

7 Item Soporte Documental
8 ‘5(‘ co

9 ’ {8 Disquete

10 9 DVD

11 10 Folleto

i 2 11 Foto

13 12 Periédico

14 13 Plano

15 14 Publicacién Periddica
16 15 UsSB

17 16 Otro

Observaciones:

EFL (O Anexo Conriene ON ToraL De U ASCHIV0Y .
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L (O S anUrENTRA ©4 BEC Fou @

]
¥




o 2

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

No. 14-0

Fecha: 2014-04-04 17:23:37  Dep. 2020 DIR
Tra. 11 PATENTEIYII Eve: %78 FASENngE\)/TfJ\/fLCI:R

B RR

Industria y Comercio Act. 411 PRESENTACION  Folios: § 1ONES
SUPERINTENDENGTA -
PATENTE DE INVENCION [ ] MODELO DE UTILIDAD [ | Art 33 Decision 486/00

HENRE

Indicacién que se solicita una patente.

Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Descripcién de la invencién

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)

Completa l:l Incompleta D

PATENTE DE INVENCION PCT _-__] MODELO DE UTILIDAD PCT I:I Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

Indicacién que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo,
reivindicatorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprabante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa - | Incompleta I:l

DISENO INDUSTRIAL [ ] (Art. 119 Decision 486/00)

L]
[]

L]

Indicacién que se solicita Disefio industrial

Datos de identificacién del solicitante o de ia persona que presénta la solicitud

Representacion grafica y fotografica del Disefio industrial o muestra de! material que incorpora el
disefio

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D Incompleta [:l

ESQUEMA DE TRAZADO [ | (Art. 92 Decisi6n 486/00)

oot

Indicacion que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Representacion grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D Incompleta D

P102-F08 (2009-11-18)




wo 2013/052194 A1 |JIN I 00000 O 00 00O

(43) International Publication Date

(12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19) World Intellectual Property Ny
Organization é
International Bureau -,

=

\

(10) International Publication Number

WO 2013/052194 A1

11 April 2013 (11.04.2013) WIPOIPCT
(51) International Patent Classification: DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM, GT,
B65D 41/12 (2006.01) HN, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KM, KN, KP,
A L. KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LY, MA, MD,
(21) International Application Number: ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI,
PCT/US2012/047949 NO, NZ, OM, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU, RW,
(22) International Filing Date: SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, 8Y, TH, TJ, TM,
24 July 2012 (24.07.2012) TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM,
ZW.
(25) Filing Language: English
L. ) (84) Designated States (uniess otherwise indicated, for every
(26) Publication Language: English kind of regional protection available). ARIPO (BW, GH,
(30) Priority Data: GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, SZ, TZ,
13/267,264 6 October 2011 (06.10.2011) Us UG, ZM, ZW), Eurasian (AM, AZ, BY, KG, KZ, RU, TJ,
TM), European (AL, AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK,
(72) Inventor; and EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, LV,
(71)  Applicant : FRISHMAN, Abe [US/US]; 2924 Cam- MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO, RS, SE, SL, SK, SM,
bridgeshire, Carrollton, TX 75007 (US). TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CL, CM, GA, GN, GQ, GW,
(74) Agent: BURR, Matthew, E.; MWR Legal, 620 Congress ML, MR, NE, SN, TD, TG).
Avenue, Ste 320, Austin, TX 78701 (US). Published:
(81) Designated States (unless otherwise indicated, for every —  with international search report (Art. 21(3))
inod %fnazlojnagméfn]og%m]};(l}lagg: ]?I\]?, gg’ Q\I{; ABI\‘/{[’ —  with information concerning one or more priority claims
s > > > > > > > > > > > idered void (Rule 26bis.2(d
BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, considered void (Rule 26bis.2(d))
(54) Title: REDUCED GAUGE BOTTLE CAP

FIG. 1

120
100
110
140
150
152

(57) Abstract: A reduced gauged crown for a container opening includes a corrugated panel portion such that the corrugation
strengthens the crown material and allows less material to be used for the crown than would be used for an uncorrugated bottle cap.
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TAPA DE ESPESOR REDUCIDO PARA BOTELLA

REFERENCIA CRUZADA A SOLICITUDES RELACIONADAS

[0001] La presente descripcidén hace referencia, incorpora
mediante esta referencia y —reivindica ©prioridad de la
solicitud de patente estadounidense de titulo "Easy-Pull
Bottle Cap" presentada el 6 de octubre de 2011 y a la que se
asignd el N.° de serie 13/267 264 y de la solicitud de patente
estadounidense de titulo “Bottle Crown”, con numero de serie
12/903 533 y presentada el 13 de octubre de 2010, que a su vez
reivindica prioridad de la patente estadounidense de numero de
serie 11/698 247 presentada el 24 de enero de 2007 (emitida
como patente estadounidense N.° 8 061 544) y gque es una
continuacién de la solicitud de patente PCT copendiente de
mismo titulo y numero de serie PCT/US2006/002421 presentada
por el mismo inventor el 24 de enero de 2006 y de titulo EASY-

PULL BOTTLE CAP.

CAMPO DE LA DESCRIPCION

[0002] La presente descripcidén se refiere a tapas y tapas

metdlicas para botellas de bebidas y otros recipientes, y en

particular a una tapa corrugada de espesor reducido para
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botellas.

ANTECEDENTES

[0003] La solicitud de patente estadounidense publicada de
N.° 12/597 385 de Merino Caballero (”Caballero”) describe una
tapa metédlica de calibre reducido en la que la parte superior
exhibe ranuras de formas diversas, conforme a la modalidad,
para lograr corrugado y para obtener una tapa metdlica en la
que la parte superior tenga un espesor reducido de material
metdlico tal como acero. Aungue no pertenece a la técnica
previa debido a que su fecha de prioridad es posterior a la
fecha de prioridad de la presente descripcidn, el inventor de
la presente invencidén reconoce la solicitud de Caballero
debido a que fue publicada antes de la fecha de presentacidn
de la presente descripcidn.

[0004] La solicitud relacionada de nUmero de serie
12/903 533 y su predecesora 11/698 247 (emitida como patente
estadounidense N.° 8 061 544), a la que se hizo referencia
anteriormente, describe una tapa metdlica para botella con una
superficie de apoyo en la que se apoya un conjunto de lenglieta
y anilla de forma que el conjunto se retira con la parte
superior de la tapa metdlica. El asiento se forma mediante una

depresidén o desnivel en la parte superior de la tapa metélica.
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La parte superior rebajada tiene como Dbeneficio que el
desnivel genera corrugado en la parte superior de la tapa
metdlica. Resulta facilmente comprensible que la corrugacidn
tenga como ventaja el endurecimiento de una lamina de material
contra fuerzas perpendiculares a la direcciédn del corrugado.
Es decir, una lamina corrugada es méds dificil de doblar que
una lamina no corrugada, al menos en determinadas direcciones.
Una tapa metalica de botella corrugada en su parte superior
serd mas rigida que una tapa metdlica no corrugada. Por 1lo
tanto, para lograr el mismo grado de rigidez que el que
presenta una tapa metdlica no corrugada, una tapa metalica
corrugada deberia ser mads fina o tener menor espesor de
material metdlico tal como acero u hojalata. Las ventajas del
corrugado que se presentan en forma implicita en la tapa
metdlica de la solicitud ‘533 se exponen en forma explicita en
la presente descripcidn. Por consiguiente, la presente
descripcidén describe una tapa metdlica corrugada vy sus

ventajas.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

[0005] La descripcién detallada que se encuentra a
continuacidén hace referencia, mediante ejemplos no taxativos

de modalidades, a las figuras qgue se mencionan, en las que
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numeros de referencia representan las mismas partes en las
diferentes vistas de los dibujos y en las que:

[0006] La Figura 1 es una ilustracién de vista lateral
isométrica de una tapa metdlica de espesor reducido de la
presente invencidn.

[0007] La Figura 2A es una ilustracidén de vista superior de
la tapa metédlica de la Figura 1.

[0008] La Figura 2B es una vista lateral de —corte
transversal de la tapa metdlica de la Figura 2A.

[0009] La Figura 3A es una ilustracidédn de vista superior de
una modalidad alternativa de una tapa metdlica de la presente
descripcidn.

[0010] La Figura 3B es una ilustracidén de vista lateral de
corte transversal de la tapa metdlica de la Figura 3A.

[0011] La Figura 4A es una ilustracidén de vista superior de
otra modalidad alternativa de una tapa metdlica de la presente
descripcidn.

[0012] La Figura 4B es una ilustracidén de vista lateral de

corte transversal de la tapa metdlica de la Figura 4A.

Descripcién detallada de ejemplos de modalidades

[0013] La Figura 1 es una ilustracidén de vista lateral

isométrica de una tapa metdlica de espesor reducido de la
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presente invencidédn. La tapa metdlica 100 incluye una parte
superior 110 Jjunto a un desnivel 120 que termina en la
superficie plana 130. La falda 140 se extiende hacia abajo
desde la parte superior 110. En algunas modalidades
especificas, un reborde se extiende en forma inclinada desde
la falda 140. Se forman acanaladuras 150 y partes planas entre
acanaladuras 152 en 1la periferia de la falda 140. La tapa
metdlica 100, vy otras tapas metdlicas 1ilustradas en las
figuras, se muestra como una tapa del tipo que se retira
mediante palanca. Asimismo, la presente invencidén comprende
una tapa de tipo twist-off (no ilustrada en las figuras) que
se abre mediante torsidén, tal como serd evidente para quienes
conozcan la tecnologia de las tapas metdlicas. Finalmente, 1la
tapa metdlica 100 puede ser utilizada en conjuntos del tipo
que tiene anillas de las que tirar para destapar y dgue se
fijan a la superficie plana 130 con estrias en relieve en la
tapa metalica 100.

[0014] La superficie plana 130 se encuentra rebajada, es
decir, se encuentra mas abajo que la parte superior 110, pero
junto a la parte superior 110 debido a la superficie de
transicidén 120, a la que en la presente se hard referencia
como desnivel 120 con fines de simplificacién. E1l desnivel 120
puede formarse en la tapa metdlica 100 mediante una variedad

de formas adecuadas para proporcionar formas convenientes. Por
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ejemplo, en modalidades especificas de ejemplo, se forman
capas, ranuras o escalones concéntricos en la pieza de
material metdlico 100 hasta que la superficie plana 130
alcanza la profundidad deseada, tal como se ilustra en la
Figura 1. En modalidades alternativas, el desnivel 120 se
forma con superficie ligeramente curvada desde la parte
superior 110 y hacia la superficie plana 130. La forma del
desnivel 120 funciona como costilla o refuerzo estructural
que, se supone, ayuda a dar rigidez a la superficie plana 130
contra deflexidén o deformacidn.

[0015] La falda 140 desciende desde la parte superior 110 a
lo largo del perimetro externo de la tapa metdlica 100 y en
ejemplos de modalidades especificas se fusiona con el reborde
que se extiende hacia afuera radialmente vy hacia abajo.
Preferiblemente, la falda 140 se adapta para fijarse por
presidén al cuello de una botella para sellarla. Ejemplos de
modalidades especificas de falda 140 se dividen en partes
onduladas repetitivas que definen las acanaladuras 150 y las
partes planas entre acanaladuras 152. De preferencia, las
partes que se repiten se encuentran separadas en una distancia
uniforme en la periferia de forma tal que cada acanaladura 150
sea idéntica a todas las otras acanaladuras 150 que rodean la
circunferencia de la tapa metdlica 100 y que cada parte plana

entre acanaladuras 152 sea idéntica a todas las otras partes
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planas entre acanaladuras 152 que rodean la circunferencia de
la tapa metdlica 100. Debe tenerse en cuenta que la tapa
metdlica 100 puede incluir cualquier cantidad de acanaladuras
150 y partes planas entre acanaladuras 152.

[0016] En lo que respecta a las Figuras 2A y 2B, 3A y 3B vy
4A y 4B, la figura “B” de cada modalidad ilustrada la seccidn
horizontal de su contraparte “A” a lo largo de la linea B-B.
Cada modalidad designada 2A/B, 3A/B y 4A/B se caracteriza por
un didmetro particular de superficie plana 130, tal como 1lo
representan los anchos B 210, 310 y 410 de cada modalidad,
respectivamente, y una profundidad A de desnivel 120
representada por las profundidades 220, 320 y 420,
respectivamente.

[0017] Se logra una cantidad especifica de refuerzo del
material mediante el corrugado al seleccionar una modalidad
con una combinacidén particular de diametro de superficie plana
210, 310 o 410, por ejemplo, y profundidad de desnivel 220,
320 o 420, por ejemplo. Por ejemplo, el ejemplo de modalidad
2A/B tiene un didmetro 210 de superficie plana que es
relativamente ancho y una profundidad 220 de desnivel 220 que
es intermedia. El ejemplo de modalidad 3A/B tiene un ancho 310
de superficie plana que es intermedio y una profundidad 320 de
desnivel que es la mayor de los tres ejemplos de modalidades.

El ejemplo de modalidad 4A/B tiene un didmetro 410 de
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superficie plana que es el mas angosto de las modalidades vy
una profundidad 420 de desnivel que es la menos profunda de
los tres ejemplos de modalidades. Se selecciona, por ejemplo,
una combinacidén de ancho 210, 310 o 410 de superficie plana y
de profundidad 220, 320 o 420 de desnivel para lograr una
modalidad especifica.

[0018] El corrugado refuerza los materiales. Esto es
particularmente asi para materiales laminares que forman una
ldmina o plano. Un producto laminar puede emplear una cantidad
menor de un material si el material se corruga para
proporcionar resistencia lateral. Una tapa para botella es un
producto laminar en el que se da forma a la lamina de
material, a menudo, acero u hojalata, para fijarla a la parte
superior de una botella u otro recipiente. Una tapa estéandar
del tipo que se retira mediante palanca o de tipo twist off
tiene un espesor de material predominantemente determinado por
consideraciones de prevencidén de fugas y de seguridad de 1la
unién de la tapa al recipiente.

[0019] Miles de millones de tapas para botella se utilizan
a nivel mundial y el costo de las tapas se ve determinado, en
mayor parte, por la cantidad de material necesaria para las
tapas. El corrugado permite que las tapas empleen menos
material para lograr la misma resistencia gue una tapa

metdlica estandar. Una tapa metdlica corrugada es més fina, es
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decir, tiene menor espesor, en comparacidén a una tapa estandar
para botella. Una ventaja de una tapa de espesor reducido es
el ahorro econdémico logrado al emplear menos material.

[0020] Otra ventaja de 1las tapas corrugadas de espesor
reducido para botellas tiene que ver con las tapas tipo pull-
off que tienen anillas adheridas a la tapa metdlica de las que
tirar para destapar, tal como se describidé en las solicitudes
de patente relacionadas. La anilla rompe el material de la
tapa y la tapa metdlica se retira de la botella al tirar de 1la
anilla. Resulta méds sencillo arrancar una tapa de espesor
reducido debido a que el material de la tapa es fino y a que
la accibén de arrancado se realiza en forma paralela a la
direccién del refuerzo conferido al material por el corrugado,
por lo que la fuerza ejercida para arrancar la tapa no debe
superar el refuerzo que el corrugado confiere al material. El
corrugado confiere refuerzo perpendicular a la direccidn de
corrugado al material.

[0021] Ademéds de las estructuras ilustradas en las figuras
de la presente descripcidn, se debe tener en cuenta que otras
estructuras podrdn proporcionar a una tapa de la presente
descripcidn las ventajas conferidas por el corrugado y podréan
proporcionar una tapa metdlica de espesor reducido para
botellas. Por ejemplo, la presente descripcidédn comprende

anillos concéntricos que avanzan desde la parte superior de 1la
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falda y hacia el centro de 1la superficie plana, y formas
decorativas tales como estrellas, logotipos de marcas,
logotipos de equipos deportivos, simbolos religiosos vy
similares, formados en la superficie plana de la tapa. [0022]
Es posible corrugar una tapa de botella a través de diversos
medios que incluyen, de modo no taxativo, estampado, prensado,
estampado en relieve de metales, entre otros. Las tapas no
metdlicas de la presente descripcidn pueden ser fabricadas
mediante moldeo por inyeccidédn si fueran de plastico o mediante
otros medios de produccidén adecuados.

[0023] De preferencia, las tapas metalicas 100 se fabrican
de acero de mayor dureza que las tapas metalicas
convencionales que se producen comercialmente en la
actualidad. Por ejemplo, las tapas metdlicas convencionales
suelen ser fabricadas a partir de hojalata T4 de reduccidn
simple con un espesor de 0,21 mm a 0,23 mm. Tal hojalata tiene
una dureza promedio (es decir, el valor informado de dureza
independiente de variaciones +/-) de aproximadamente 61 en una
escala de dureza 30T, conforme a ASTM 623. Es posible lograr
que las tapas metédlicas 100 descritas en la presente sean mas
finas y mas livianas que las de la técnica previa. Por
ejemplo, es posible fabricar tapas metdlicas 100 a partir de
un material de alrededor de 0,16 mm a 0,18 mm de espesor dgue

tienen el mismo desempefio que las tapas convencionales de
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mayor espesor O un desempefio practicamente igual. Esta
reduccién de metal utilizado se logra mas facilmente cuando se
fabrica la estructura de las tapas metdlicas 10 con acero de
mayor dureza. Por ejemplo, el inventor demostrdé que la
eficacia de las tapas metalicas de espesor reducido con DRS8
(segin ASTM 623) o DR550 (segin EN 10203). Opcionalmente, el
inventor supone que es posible empelar otros materiales, tales
como hojalata de reduccidén simple o materiales similares con
templado mejorado, acero sin estafio con propiedades similares
a las descritas en la presente y similares.

[0024] Las tapas metalicas 100 tienen preferentemente una
dureza promedio mayor que 62 en la escala 30T (segun ASTM
623), mas preferentemente mayor dgque aproximadamente 65, méas
preferentemente mayor que aproximadamente 68, mas
preferentemente mayor que aproximadamente 71. Se demostrd que
las modalidades ilustradas en la FIG. 1 y 1la FIG. 3A son
efectivas al utilizar acero con una dureza de 73. El limite
superior de dureza se establece mediante la fuerza méxima
aceptable que se ejerce a la botella de vidrio durante el
proceso de ondulacién o replegamiento (que puede tender a
forzar los rebordes ondulados a un estado no ondulado) que se
asocia con una lamina mas dura.

[0025] Las tapas metédlicas 100 pueden formarse con un

equipo de compresidén convencional con cambios menores a las
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partes de la herramienta para formar la estructura (tales como
ranuras, cruces, estrellas y muescas). Y las tapas metalicas
100 pueden ondularse con equipo convencional, solo modificado
para que tenga un cuello mas pequefio en comparacidn con otros
onduladores convencionales existentes.

[0026] Dado que la dureza guarda relacién con la fuerza,
tal como se refleja en el limite de elasticidad, el aspecto de
la dureza de la tapa metédlica puede expresarse en el limite de
elasticidad en una escala correspondiente. Por ejemplo, las
hojalatas DR8 o DR550 pueden tener un limite de elasticidad
(en una prueba de traccidén) de 550 MPA. E1l inventor cree que
la tapa metalica méas beneficiosa tiene una combinacién de una
0 mas estructuras descritas en la presente y una lamina mas
dura, tal como se describe en la presente. Una tapa metalica
de la presente descripcidn, sin embargo, comprende tapas
metdlicas que no tienen todas las estructuras, materiales y/o
ventajas de la presente memoria descriptiva.

[0027] De acuerdo con la presente descripcidn, pueden
elaborarse tapas metédlicas aceptables desde el punto de vista
comercial de acuerdo con la presente descripcidén con hasta 25
por ciento menos acero en comparacidén con muchas tapas
metdlicas convencionales, lo que tiene ciertas ventajas
correspondientes en las emisiones de carbono. El ahorro en el

peso de acero es aproximadamente proporcional a la reduccidn
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en el grosor del metal. Adicionalmente, si bien la energia
necesaria para enfriar una tapa metédlica individual es
pequefia, la energia necesaria para enfriar la cantidad total
de tapas metdlicas producidas cada afio (aproximadamente 45
miles de millones en América del Norte y aproximadamente 300
miles de millones en todo el resto del mundo), y la reduccidn
correspondiente en esa energia, es significativa.
[0028] Ademéds de las estructuras varias que se describen en
la presente, se conceden determinadas ventajas de la técnica
previa acerca de las tapas metédlicas mencionadas en las
especificaciones recomendadas que se muestran en la Tabla 1.
TABLA 1

Elementos Intervalo aceptable / Objetivo
1. Apariencia Disco adherido adecuadamente

Revestimiento blanco

Revestimiento completo

Revestimiento solo

Anillo y tapa metédlica solos

Tapa metdlica y anillo sin oxidacidédn ni rayones

Dos lineas de corte en la superficie

descendiente de la tapa metalica

Remache
Tapa metédlica

2. Dimensiones Grosor (mm): 0,24-0,28
Didmetro interior (mm): 32,08 - 32,12
Didmetro exterior (mm): 26,60 - 26,90

Radio de &ngulo (mm): 1,5 - 1,9
Cantidad de angulos 21

Anillo

Didmetro (mm): 21,1 - 21,5
Grosor (mm): 0,28 - 0,32
Revestimiento

Didmetro (mm): 20,00 - 20,50

3. Dureza Rockwell T4 en la escala Rockwell 30T
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40

45

4. Precinto de seguridad Mayor que/igual a 150 PSI durante 1

5. Dureza final

6. Percepcidn sensorial

7. Movimiento de lubricante

8. Paletizado simulado

9. Corrosidn

10. Olor

11. Fuerza de traccidn
del anillo (kg)

12. Composicidén de

los materiales

minuto
No deberia rayarse con un lapiz “H”

No hay diferencias significativas con
un control identificado luego de 12

semanas a 20 °C
No deberia haber presencia de
particulas o lubricante

La pérdida de CO2 no deberia ser

diferente que en las tapas de control
cuando se almacenan durante 1 semana
con un peso maximo de 45 Kgs sobre
cada botella

Corrosidn médxima: minima a moderada

No se detectaron olores extrarfrios

2,5 kg

Tapa y anillo de hojalata; no PVC

clase alimentos para revestimiento

13. Empaque 5000 tapas metédlicas por caja

14. Presidn (kqg) 10 kg

15. Carga del contenedor 1000 cajas principales

16. Impresidn Puede imprimirse el logo/otro disefio

en Easy Pull™ Cap

17. Prevencidén de oxidacidédn El material utilizado es PET de de
tapas metalicas grado
alimenticio; transparente, sin
olor, 1,2 UM (micrdémetros)

[0029] En particular, se prefiere un material que demuestre

una dureza aproximada de T-4 en la escala de dureza de
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Rockwell 30T para la tapa mencionada (ver elemento 3 en la
tabla 1). Esto puede compararse con la técnica previa que
normalmente utiliza hojalata que tiene una dureza de K-3 en la
escala de Rockwell. El material de hojalata preferido es més
blando y requiere menos fuerza para ser abierto y retirado con
el conjunto de apertura de la presente tapa metdlica, al
tiempo que aun que se sellen en forma suficiente 1los
contenidos de los recipientes. A los efectos de la presente
descripcidén, hojalata hace referencia a cualquier material, 1lo
que 1incluye estafio o aleaciones con estafio, con los cuales
puede elaborarse wuna tapa metdlica y no necesariamente
significa que la tapa metdlica se elabore con estafio o una
aleacidén con estafio.

[0030] Se proporciona la descripcién qgque antecede a los
efectos de explicar y no debe entenderse que esta limite la
invencién. Si Dbien la invencidén se ha descrito haciendo
referencia a las modalidades o métodos preferidos, se entiende
que las palabras utilizadas en la presente son utilizadas para
describir e ilustrar y no en forma taxativa. Adicionalmente,
si bien se ha descrito la invencidén respecto a estructuras,
métodos y modalidades particulares, no se tiene la intencién
de que estos se reduzcan a los datos descritos en la presente,
ya que la invencién se extiende a todas las estructuras,

métodos y usos que se encuentren comprendidos por el alcance
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de las reivindicaciones adjuntas. El experto en la técnica
relevante, a la luz de la presente memoria descriptiva, puede
realizar varias modificaciones a la invencidén tal como se
describe en la presente, y puede realizar los cambios sin
apartarse del alcance y espiritu de la invencidén tal como se
define en las reivindicaciones adjuntas. Adicionalmente, todas
las caracteristicas de una modalidad descrita pueden aplicarse
a otras modalidades descritas en la presente.

[0031] Puede hacerse referencia en la presente a tales
modalidades de la materia de invencién, en forma individual o
conjunta, como "invencidén" meramente por comodidad y sin
pretender en forma voluntaria limitar la presente aplicacidn a
una uUnica invencidén o concepto de invencién, si de hecho se
describen méds de una. Por lo tanto, si bien se han ilustrado y
descrito modalidades especificas en la ©presente, debe
entenderse que todo arreglo calculado para lograr el mismo fin
puede sustituir las modalidades especificas que se muestran.
Esta descripcidén pretende abarcar todas y cada una de las
adaptaciones o variaciones de varias modalidades. Las
combinaciones de las modalidades antemencionadas, vy otras
modalidades que no se describen especificamente en la
presente, seran evidentes para el experto en la técnica a la

luz de la descripcidén antemencionada.
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[0032] En resumen, la presente descripcidén describe una
tapa metdlica para la abertura de un envase. La tapa metédlica
tiene una parte superior y una parte interna que se encuentra
junto a la parte superior. La parte interna forma una
superficie plana. Una parte externa que se encuentra junto a
la parte superior y que forma una falda que desciende desde la
parte superior. La superficie plana de la tapa metdlica se
corruga.

[0033] La presente descripcidén también contempla métodos
para elaborar la tapa metdlica que se describid anteriormente.
Los métodos incluyen las etapas de moldear la lamina del
material de la tapa metdlica para proporcionar una parte
superior y una parte interna que se encuentra junto a la parte
superior y que forma una superficie plana. Una parte externa
que se encuentra junto a la parte superior forma una falda que
desciende desde la parte superior. Los métodos también
incluyen el corrugado de la superficie plana.

[0034] En modalidades especificas, la etapa de corrugado en
la superficie plana consiste en formar un desnivel que
desciende desde la parte superior hasta la superficie plana en
la parte interna.

[0035] Se provee el Resumen de la Descripcidn para cumplir
con articulo 1.72(b) del Titulo 37 del C.F.R. que requiere la

presencia de un resumen que permita al lector identificar
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rapidamente la naturaleza de la descripcidn técnica y se
presenta en el entendido de gque no se utilizard para
interpretar o limitar el alcance o significado de las
reivindicaciones. Ademéds, es posible observar en la previa
Descripcidén detallada que se agrupan diversas caracteristicas
en una Unica modalidad con el fin de perfilar la descripcidn.
Este método descriptivo no debe ser interpretado como un
reflejo de una intencidén de que las modalidades reivindicadas
requieran mas caracteristicas que las gque se mencionan en
forma expresa en cada reivindicacidén, sino como que, tal como
lo reflejan las reivindicaciones, la materia inventiva subyace
en menos que todas las caracteristicas de una Unica modalidad
descrita. Por 1lo tanto, las siguientes reivindicaciones se
incorporan a la Descripcidén detallada y cada reivindicacidn
representa en si misma una modalidad independiente.

[0036] La descripcidén hace referencia a varios ejemplos de
modalidades. Sin embargo, se entiende que las ©palabras
utilizadas son usadas con fines descriptivos e ilustrativos, vy
no con fines taxativos. Es posible realizar cambios en el
ambito de las reivindicaciones adjuntas, tal como se expresan
actualmente y como fueran enmendadas, sin alejarse del alcance
y el espiritu de la descripcidédn en todo aspecto. Aungque la
descripcidédn hace referencia a medios, materiales y modalidades

particulares, no se pretende que limite los detalles descritos



en la presente. Por el contrario, la descripcidn se extiende a
toda tecnologia, estructura, método vy uso funcionalmente
equivalente, tales como los comprendidos en el alcance de las

reivindicaciones adjuntas.
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Reivindicaciones:

Una tapa metdlica para la abertura de un recipiente
que comprende una parte superior, una parte interna
que se encuentra junto a la parte superior y dque
forma una superficie plana, una parte externa que se
encuentra junto a la parte superior y que forma una
falda que desciende desde la parte superior, y la
tapa metédlica comprende el corrugado de la

superficie plana.

La tapa metadlica de la reivindicacidén 1, en la que
el corrugado comprende un desnivel que desciende

desde la parte superior hasta la superficie plana.

La tapa metadlica de la reivindicacidén 1, en la que
el corrugado comprende una o mas formas en la

superficie plana.

La tapa metdlica de la reivindicacidén 1, en la que

la tapa metadlica es liviana.

Un método para fabricar una tapa metdlica para un

recipiente y que comprende:
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Dar forma a una lamina de material metdlico para
obtener una parte superior, una parte interna que
se encuentra Jjunto a la parte superior y que
forma una superficie plana, y una parte externa
que se encuentra Jjunto a la parte superior y que
forma wuna falda que desciende desde 1la parte
superior; y

corrugar la superficie plana.

El método de la reivindicacidén 5, en el que la etapa

de formacidén de corrugado en la superficie plana

consiste en generar un desnivel que desciende desde

la parte superior hasta la superficie plana en la

parte interna.



RESUMEN

Una tapa metdlica de espesor reducido para la abertura de un
recipiente incluye una superficie plana corrugada tal que el
corrugado refuerce el material metdlico y permita que se
emplee menos material en la tapa metdlica que el que seria

utilizado en una tapa de botella no corrugada.
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POWER OF ATTORNEY

The undersigned.

FRISHMAN, Abe

located at

2924 Cambridgeshire, Carroliton , TX
75007, United States of America

declares that it hereby grants to

ALVARO CORREA-ORDONEZ and/or
RICARDO METKE MENDEZ and/or JUAN PABLO
CONCHA-DELGADO

of the firm Baker & McKenzic $,.A.8, members of Baker &
McKenzie, demiciled at Av. 82 No. 10-62, 6* floor, of Bogotd
D.C,, Celombia, full and sufficient power of attorney to pursue
before the competent authorities the following matlers:

Trademark registrations and renewals: deposit and
repistration of ¢commercial names and commercial ensigns;
registration and rerewal of domain names; Prosecution and
obtainment of patents, utility models, industrial designs,
integrated circuits layout-designs and vegetal wvarieties:
recordals of mergers, changes of name, assignments,
changes of domicile nnd address; sccurity intercsts; liens
and other acts that affeet or limit the mentioned industrial
property rights; filing and prosccution of oppositions;
recordat of license of use agreements; filing and prosecution
of cancellation actions, annulment actions, annulment and
reinstatement of right action, and all judicial actions
available for the prosecution of proceedings related o
intellectpal property matters, unfair competition, and
protection of consumers.

to which end it empowers them to file requests, petitions and
lawsuits, appeais and objections, pay taxes, receive, including
facultics 10 enter into settlement agreements, concilintions and
transactions, abandon applications and renounce rights and, in
general, to take all the actions before the competent authoritics
in order 10 duly protect our intellectual property. To the said
mandatories sufficient power is pranted hercby to receive
notifications for and on behalf af the Compony, 1 confer
pawers on (hose who are to represent the Company judieially
and extrajudicially, to answer in court in the matter of all claims
and demonds that may be presented in connection with the
marks and other intellectual property rights, and tw do
everything that may be required before administrative or
judicial officers of any cluss to comply this power, piving them
likewise faculty 10 substitute these presents and revole such
substitutions if necessary.

Donc and subseribed in 42 \\q;; TEXAS

On the 7\,‘;%

day of fretrch of 2014

T

Signature of the person Issuing the Power

JANAKAYE SANDERS |
MY COMMISSION EXPIRES
Seplember 7, 2016

M 25,2004

Baker & McKenzle $.A.8.
NIT: 900.532.339-9

Av. 82 No, 10-62 6th Floor
Bogota
Colombia

Tel: «57 1 634 1500
Fax: +§7 1 376 2211
www.bakermekenzie.com

PODER

La abajo lirmada,

FRISHMAN, Abe -

domiciliada en

2924 Cambridgeshire, Carrollton , TX 75007,

Estados Unidos de América
declara por ¢l presente que oforpn &

ALVARO CORREA-ORDONEZ y/o RICARDO METKE
MENDEZ v/o JUAN PABLO CONCHA-DELGADO

de la firma Baker & McKenzie $.A.S., miembros de Baker &
MeKenzie, domiciliada en la Av, 82 No. 10-62 Piso 6 ¢n Bogotd D.C.,
Calombia, poder cspecial amplio y suficiente, psra adelantar ante fas
zutoridades compelentes los siguienles asuntos:

Registro ¥ renovacién de marcas; depdsito y registro de nombres
comerciales vy ensedas comerciales; registro y renovacidn de
nembres de dominio; trimite y abtencién de soficitudes de patentes
de invencidn, modeles de utilidad, disedlos industriales, esquemas
de trazado de circuites integrados y variedades vegetales;,
inscripeidn de fusiones, cambios de aombre, traspasos, cambios de
domicilio y de dircecidn; inscripcién de contratos de prenda,
embarpos y otros actps que afecten o limiten los mencionados
derechos de propiedad industrial; presentacidn y tramitacidn de
oposiciones; inscripcidn de ficencios de uso; presentacidén y
tramitaciin de acciones de cancelncidn:  acciones de nulidad,
acciones de nulidad y restublecimicnto del dereche y demds
acciones  pudiciales, relacionudas con  procesos de propiedad
industrial , competencia desteal y proteccida al consumidor.

a cuye cleete los faculn para presentar solicitudes, peticiones y
demandas, interponer recurses, reclamos, pagar impuestos y tasas,
recibir, fransipls y desistin, incluyendo fhcultades pare enirar en
acnerdos amigables, conciliaciones y transacciones, abandonar
solicitudes y renunciar a derechos, y ¢n peneral, a dar ante las
awteridades competentes todos los pases necesarios para la debida
proleccion de nuestra propicdad industrial. Asimismo se concede a los
expresados mandatarios poder suficiente para recibir notificaciones a
nambre de lo compaiiia, otorgar poderes @ quienss vayan 2 representar
a la compania judicial y extrajudicialmente, responder en juicio a rodas
lus reclamaciones o demendas que por motive de marcas y otos
derechos de prapiedad industrial se presentaren y hacer cuanto tuere
necesario ante las outoridades administrativas o judiciales de cualquier
orden para ¢l cumplimiento de este mandato, dindoles igualmente
fucultad parn sustituir el presente poder y en caso necesario, revocar
dichas sustituciones.

Dadoy firmadoen L) C}\\U d, TexXae:S

ales 29 dias del mes de PO dcmq

Firma de la persona que firma ¢l Poder



