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RESPUESTA AL AUTO NOTIFICADO POR FIJACION EN LISTA NO. 21
DEL 26 DE MAYO DE 2015, OFICIO NO. 5320 (EXAMEN DE FONDO)

ALVARO CORREA ORDONEZ, mayor de edad y vecino de Bogota D.C., identificado tal como
aparece al pie de mi firma, en mi caricter de apoderado de la sociedad en referencia, doy

respuesta al auto emanado por ese Despacho dentro del término legal:
1. Objeciones del Examinador

I.I  Modificaciones no aceptadas

Su Despacho manifiesta que las reivindicaciones modificadas no fueron aceptadas por
cuanto evidencian una ampliacion de la invencion en cuanto al intervalo 0,12 mm a 0,18

mm cuando solo se encuentra soporte para el rango 0,12 mma 0,18 mm.

.2 Reivindicaciones

Su Despacho manifiesta con relacion a las reivindicaciones estudiadas que:
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1.2.1. La reivindicacion 4 describe una ventaja o un resultado a alcanzar, los cuales no son
aspectos susceptibles de patente. Para mayor claridad, el producto reclamado se debe definir
técnicamente mediante sus caracteristicas estructurales. Se sugiere al solicitante eliminar la

reivindicacion citada.

1.2.2. La reivindicacion 3 incluye la expresion: “...una o mds formas en la superficie
plana...”, la cual es de cardcter general y sugiere de forma imprecisa que la proteccion se
extiende a otras posibles variaciones o modificaciones, lo que no permite compararlo con el
estado de la técnica. Lo anterior, debido a que no se exponen las caracteristicas estructurales
de las formas en la superficie plana. Es decir, la expresion citada no es suficiente para

comprender la configuracion del elemento al que se refiere.
1.3 Novedad

El Examinador plantea que, después de realizada la busqueda de anterioridades, encontro

documentos que afectan la novedad de las reivindicaciones 1 a 6 de la presente solicitud.

Particularmente, el Examinador considera que los documentos BE 503.394 (DI), US

2.327.454 (D2) y US 2.233.904 (D3) afectan la novedad de la presente solicitud por cuanto:

“(...) las caracteristicas esenciales de la tapa de la reivindicacion 1 habian sido divulgadas
previamente en los documentos DI a D3, por lo tanto, la materia reivindicada no es nueva.
Asimismo, los documentos antecedentes divulgan las caracteristicas de las reivindicaciones

dependientes asi:

Reivindicacion 2: El corrugado comprende un desnivel que desciende desde la parte
superior hasta la superficie plana (D1: Fig. 5; D2: Fig. 9; D3: Fig. 1).
(...)
De acuerdo con la tabla anterior, las caracteristicas esenciales de la tapa de la
reivindicacion 1 habian sido divulgadas previamente en los documentos D1 a D3, por lo

tanto, la materia reivindicada no es nueva,

Asimismo, los documentos antecedentes divulgan las caracteristicas de las reivindicaciones

dependientes asi:



| Reivindicacion 6: La etapa de formacion de corrugado en la superficie plana consiste en
generar un desnivel que desciende desde la parte superior hasta la superficie plana en la
parte interna (D1: Fig. 5; D2: Fig. 9; D3: Fig. 1).

Las reivindicaciones 3 y 4 fueron afectadas en el numeral 5 de la presente comunicacion.’

2. Argumentos a favor de la patentabilidad de la solicitud

2.1  Reivindicaciones

En respuesta a las observaciones del su Despacho con relacion a las reivindicaciones nos
permitimos informarle que el solicitante ha decidido presentar un nuevo capitulo
reivindicatorio modificado en el cual no a aparece la reivindicacion 4 original y la expresion

" _..una o mas formas en la superficie plana..." tampoco aparece.

Esta modificacion se ha trabajado sobre la modificacion presentada originalmente por el
solicitante y que fue rechazada por su Despacho por un error mecanografico que fue

considerado como ampliacion de la invencion.

Comentarios a las modificaciones hechas a las reivindicaciones.

Reivindicaciones independientes [ y 9

Las reivindicaciones 1 y 9 se han corregido para citar "... corrugado formado en una
profundidad en la parte superior...". Esta modificacion enfatiza que el corrugado de la tapa
metalica citado desciende en la parte superior, de manera distinta a ser formado hacia arriba
de la parte superior. El soporte para esta modificacion se encuentra en los parrafos [0014,
0017; 0032-0034] de la descripcion, asi como también en la reivindicacion | originalmente

presentada en la solicitud internacional correspondiente.

Ademas, las reivindicaciones | y 9 se han modificado para citar que el corrugado formado
hacia abajo en la porcion superior esta a una profundidad en la porcion superior "suficiente
para reforzar la parte interna contra su deformacion causada por fuerzas provenientes del
recipiente perpendicular al corrugado que desciende cuando la tapa metalica comprende un

grosor de 25% menos que el grosor de una tapa metalica sin corrugado.". Un objetivo
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primario de la presente solicitud es suministrar una tapa metalica de "espesor reducido”,
donde el espesor se refiere al grosor del material que comprende la tapa. El soporte para esta
modificacion se encuentra al menos en ¢l parrafo [0023] donde se describen tapas metalicas
convencionales formados con un grosor de 0,21 mm - 0,23 mm, y donde las tapas metélicas
de espesor reducido de ejemplo de acuerdo con las presentes reivindicaciones se describen
como formadas con un espesor de aproximadamente 0,16 mm - 0,18 mm, que es
aproximadamente 25% menos que el espesor utilizado en las tapas metdlicas
convencionales. También, en el parrafo [0027] de la descripcion se establece de manera
especifica que las tapas metalicas de acuerdo con la presente invencion se forman utilizando

un 25% menos de material que las tapas metalicas convencionales.

Adicionalmente, con relacion al lenguaje modificado referido a la deflexion o deformacion
contra las fuerzas perpendiculares hacia arriba desde el recipiente contra el corrugado, el
corrugado reivindicado tiene la ventaja de volver rigida una lamina de material contra las
fuerzas que son perpendiculares a la direccion del corrugado. Parrafo [0004]. Aunque esta
ventaja del corrugado en una tapa metalica se encuentra en la seccion de "Antecedentes” de
la descripcion, este parrafo también hace claridad que tal rigidez del material contra una

fuerza perpendicular es un aspecto de las presentes reivindicaciones también:

"Las ventajas del corrugado que se presentan en forma implicita en la tapa metalica de la
solicitud *533 se exponen en forma explicita en la presente descripcion. Por consiguiente, la
presente descripcion describe una tapa metalica corrugada y sus ventajas.". Mas aln, el
parrafo [0020] de la descripcion hace claridad adicional al exponer una tapa metalica mas
delgada de acuerdo con los principios descritos suministra "El corrugado confiere refuerzo
perpendicular a la direccion de corrugado al material.". De acuerdo con esto, ya que la
descripcion (ver, por ejemplo, parrafo [0014] expone que el corrugado reivindicado que
comprende la superficie plana en desnivel 130 se forma hacia abajo en la tapa metalica (es
decir, a "una profundidad deseada" como en el parrafo [0014] o una "profundidad de
desnivel" como en el parrafo [0017]) o "un desnivel que desciende desde la parte superior
hasta la superficie plana en la parte interna.". como en el parrafo [0034] siendo de esta
manera inferior que en la parte superior de la tapa metalica, se sigue que las fuerzas
perpendiculares a tal corrugada hacia abajo son fuerzas que se proyectan desde el interior
del recipiente hacia arriba y perpendicular contra la superficie plana en desnivel

descendente formada hacia abajo.
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Reivindicacion 2 y reivindicacion 10:

Estas reivindicaciones se han corregido para citar de manera mas precisa que una
"superficie de transicion” en lugar de "partes de transicion" una al lado de la otra conectan la
superficie plana en desnivel con la parte superior de la tapa metalica. El soporte para esta

modificacion se puede encontrar en el parrafo [0014] de la descripeion.

Reivindicacion 3

Esta reivindicacion se ha modificado para especificar una de las formas de ejemplo citadas
en la descripcion, especilicamente una forma de estrella, que se puede encontrar en el

parrafo [0021] de la descripcion.

Estas reivindicaciones se han corregido para cambiar "0,12 mm a 0,18 mm" por "0,16 mm a
0,18 mm". El soporte para esta modificacion se puede encontrar en el parrafo [0023] de la

descripcion, que también se cita por el examinador cuando se sugiere esta modificacion.

Reivindicaciones 6 y 13

Estas reivindicaciones se han modificado de tal manera que la materia objeto original se ha
suprimido y reemplazado con la materia objeto que cita que el material comprende una tapa
metalica que tienen una dureza promedio mayor de 62 en una escala de dureza 30T. Mas
aun, la dependencia de estas reivindicaciones se ha corregido para hacerla depender
directamente de su respectiva reivindicacion independiente. El soporte para estas
modificaciones se puede encontrar en el parrafo [0024] de la descripcion, favor notar que en
esta descripcion no existe limitacion de esta dureza de ejemplo que esta limitada a las
modalidades que tienen anillos concéntricos del tipo citado en las anteriores

reivindicaciones 6 y 13.

Comentarios hechos a las objeciones planteadas en la accion oficial

Modificaciones
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En relacion con el error del rango 0,12 mm a 0,18 mm, como ya se menciono, este rango se

cambid por el correcto 0,16 mm a 0,18 mm.

Claridad

También como ya se menciond las reivindicaciones 3 y 4 originales fueron modificadas de
acuerdo con el articulo 34 del PCT. Por lo tanto la redaccion objeta ya no hace parte del

capitulo reivindicatorio que ahora se presenta.

2.2  Novedad

La novedad de una solicitud esta legalmente definida en el Articulo 16 de la Decision 486
asi: “una invencion se considerard nueva, cuando no esta comprendida en el estado de la
técnica.  El estado de la técnica comprendera todo lo que haya sido accesible al piblico
por una descripcion escrita u oral, wtilizacion, comercializacion o cualquier otro medio
antes de la fecha de presentacion de la solicitud de patente o, en su caso de la prioridad

reconocida...”

En virtud de la anterior definicion, consideramos que los documentos D1, D2 y D3 no

constituyen documentos del arte previo que afecten la novedad de la presente solicitud.

Por favor note que todas las objeciones presentadas se han hecho con base en la
reivindicacion 1 originalmente presentada en la solicitud PCT y no con base en la
reivindicacion uno de la modificacion de acuerdo con el articulo 34 del PCT. El solicitante
desea lamentar que se haya perdido tiempo en este tema, teniendo en cuenta que es claro
que la correccion a la reivindicacion 1 de acuerdo con el articulo 34 alterd el alcance de la
reivindicacion de manera significativa y que el error que se cometio era simplemente un

error de digitacion y de ninguna manera que pretendio ampliar el alcance de la invencion.
De acuerdo con lo anterior el solicitante manifiesta su deseo de que en caso de que se
encuentren objeciones al nuevo capitulo reivindicatorio se le brinde la oportunidad de

responderlas con una nueva notificacion de acuerdo con el articulo 45 de la Decision 486.

Referencia D1 (BES03.394)
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Primero, con relacion a la referencia DI, esta referencia no describe las caracteristicas
combinadas de las reivindicaciones 1 y 8 independientes modificadas. En principio se desea
manifestar que D1 de ninguna manera describe ni sugiere que el "top 6" descrito alli se
forme con una estructura que se "formado en una profundidad en la parte superior suficiente
para reforzar la parte interna contra su deformacion causada por fuerzas provenientes del
recipiente perpendicular al corrugado que desciende cuando la tapa metalica comprende un
grosor de 25% menos que el grosor de una tapa metilica sin corrugado.”. tal como lo citan
las actuales reivindicaciones modificadas. Tal como se discute en la descripcion del
solicitante, esto es crucial para la construccion de una tapa metélica que tenga un espesor
mas delgado que una tapa metdlica convencionalmente formada. Tal como se discute en la
descripcion de la presente solicitud, las tapas metélicas convencionales tipicas se han
conformado durante décadas de un espesor de aproximadamente 0,24 mm a 0,28 mm
cuando se utiliza material de placa de estaiio que tiene una dureza de aproximadamente 61
en una escala de dureza de 30T. Sin embargo, si el espesor (es decir, calibre) de una tapa
metalica formada del mismo material, que tiene la misma dureza, se reduce el 25% a un
espesor de aproximadamente 0,16 mm a 0,18 mm, entonces, tal material mas delgado,
cuando todos los otros factores son iguales, se deformara ciertamente contra la presion
interna de un liquido presurizado mantenido en el recipiente sobre el cual se fija la tapa
(fuerza perpendicular contra el corrugado), tal como se discutio en la presente discusion. En
claro contraste con las presentes reivindicaciones y descripcion, D1 describe de manera
especifica el uso de materiales mas suaves para las tapas que se discuten aqui, en lugar de
materiales mas duros. Por ejemplo, en el parrafo que inicia en el renglén 36 de la pigina 3
DI se discute especificamente el uso de aluminio, el cual es mucho mas suave que la dureza
de los materiales que se discuten en la presente descripcion, aun para tapas metalicas
convencionales, mucha menor dureza que las tapas metalicas de acuerdo con las presentes
reivindicaciones. Mas atin, el espesor de este material mas suave en DI se describe como
0,008 pulgadas (0,203 mm), lo cual es significativamente mas grueso que el espesor de 0,16

-0,18 mm que se describe en la presente solicitud.

Adicionalmente, y fundamental para D1, es que el disefio de las tapas en D1 se selecciona
para comprender una “ranura 7 en la cual se introduce mediante flujo un compuesto de
cierre 8" tal como se establece en el parrafo que inicia en el renglén 20 de la pagina 4 de

DI. Asi, esta "ranura 7" formada entre la "parte superior 6" y el borde externo de la tapa es
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simplemente para contener el "compuesto 8" en esta de tal manera que este no sobrefluya
hacia el interior del recipiente. Esto es claro especialmente ya que el foco de DI es
suministrar "un drea localizada que se forma cuando el compuesto de cierre es comprimido
en un mayor grado que el grado al cual se comprime el resto del compuesto de cierre, como
resultado de lo cual, se produce un sello de vacio en el area localizada de mayor compresion
del compuesto de cierre". (Parrafo que inicia en el renglon 11, pagina 2, de D1). Asi, no hay
nada en D1 que ni siquiera sugiera una tapa metalica con el corrugado reivindicado de las
presentes reivindicaciones, con los rasgos estructurales especificos y las caracteristicas
ahora citadas en las presentes reivindicaciones. Alin mas basico de cada una de estas
ensefianzas de D1 es que la "drea localizada" donde "el compuesto de cierre se comprime en
mayor grado", en combinacion con el material mas suave tal como el aluminio utilizado
para las tapas, se selecciona todo para suministrar expresamente sellos de vacio en los
recipientes, y no sellos en los recipientes presurizados que tienen fuerzas ejercidas hacia
arriba y perpendiculares al corrugado de las tapas metalicas citadas en las presentes
reivindicaciones. A este respecto, DI esta dirigido especificamente a "el cierre de botellas,
jarros o recipientes similares, tales como jarros para preservacion o jarros destinados a otros
alimentos, y, en particular, a recipientes cerrados mediante sello con vacio (pagina 1,
renglones [-4), ninguno de los cuales se dirige o ain involucra tapas para recipientes
presurizados que tengan fuerzas que se ejerzan perpendiculares a una tapa metalica que tape

tal recipiente presurizado".

De acuerdo con esto, no existe nada en D1 que ensefie ni sugiera una tapa metalica que
tenga un corrugado "formado en una profundidad en la parte superior suficiente para
reforzar la parte interna contra su deformacion causada por fuerzas provenientes del
recipiente perpendicular al corrugado que desciende cuando la tapa metélica comprende un
grosor de 25% menos que el grosor de una tapa metalica sin corrugado” tal como se cita en
las reivindicaciones actualmente modificadas. De manera adicional, la combinacion del
corrugado estructural citado en las presentes reivindicaciones con un espesor reducido de
material para la tapa metalica, asi como también con una dureza incrementada, comparada
con las ensefianzas de DI y que se citan actualmente en las actuales reivindicaciones
dependientes, también suministra una combinacion Gnica para las tapas metalicas de tales
recipientes no encontradas ni ensefadas en la técnica anterior. Por al menos cada una de
estas diferentes razones, las actuales reivindicaciones modificadas son novedosas e

inventivas divulgadas en el documento DI.
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Referencia D2 (US 2.327.454):

Segundo, con respecto a la referencia D2, las recientemente modificadas reivindicaciones
independientes 1 y 8 enfatizan que la tapa metalica reivindicada es una tapa metalica que
difiere estructuralmente de una tapa metalica convencional que tenga un espesor (es decir,
calibre) convencional que es significativamente mayor que el espesor de la tapa metalica de
las presentes reivindicaciones. De manera especifica, las reivindicaciones 1 y 8 se han
modificado para enfatizar que "formado en una profundidad en la parte superior suficiente
para reforzar la parte interna contra su deformacion causada por fuerzas provenientes del
recipiente perpendicular al corrugado que desciende cuando la tapa metélica comprende un
grosor de 25% menos que el grosor de una tapa metalica sin corrugado". En contraste, la
tapa D2 ni siquiera sugiere disminuir el espesor (calibre) de la tapa para formar la tapa
metalica corrugada mas delgada citada en las presentes reivindicaciones. La Gnica mencion
en D2 para reducir el uso de metal para la tapa descrita es utilizar menos metal al hacer la
"falda" mds corta, pero no al disminuir el espesor total del material utilizado para la tapa.
(Ver col.1, renglones 30-33 de D2). Simplemente ensefiar la reduccion de la longitud de la
falda para que sea mas corta que en las tapas convencionales ciertamente no es ninguna
motivacion para que una persona medianamente versada en el campo técnico reduzca el
espesor de la tapa misma. Tal como se discutio en la descripcion de la presente solicitud,
para reducir el espesor de una tapa metalica logicamente se disminuye la resistencia de la
tapa metalica, si se asume que las tapas metalicas tienen el mismo disefio, forma y material.
Por lo tanto, la presente invencion suministra un disefio estructural inventivo para una tapa
metdlica de tal manera que cuando se reduce el espesor del material en aproximadamente el
25%, el disefio estructural Ginico de la tapa metalica de las presentes reivindicaciones se
desempena sustancialmente igual a la tapa metilica mas gruesa que tiene una estructura
convencional. Por lo tanto, D2 no ensena ni sugiere una tapa metalica de calibre reducido

del tipo suministrado por las reivindicaciones actualmente modificadas.

Otra diferencia estructural especifica de la tapa de la referencia D2 con respecto a la tapa
metdlica de las presentes reivindicaciones son las "costillas anulares" (denotadas como
items 5y 6) en D2 que estan formadas hacia arriba desde la parte superior de la tapa. (Ver
col.1, renglones 50-51, de D2). Esto en total contraste con el corrugado de la tapa metalica
de las presentes reivindicaciones, que se forma hacia abajo en la superficie plana de la tapa

metilica actualmente reivindicada. Para las tapas metalicas de acuerdo con la presente
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invencion, el corrugado en estas tapas metalicas se define como el desnivel que se forma
hacia abajo "a una profundidad deseada" (parrafo [0014]) o de otra forma "que desciende de
la parte superior" (parrafo [0034]) y de manera similar la falda se define como formada “se
extiende hacia abajo desde la parte superior 1107 (parrafo [0013]). Por lo tanto, de acuerdo
con las presentes reivindicaciones tal como se modificaron tanto el desnivel como la falda
se forman hacia abajo desde la parte superior. Sin embargo, D2 no describe ni sugiere tal
tapa metalica corrugada. En contraste, D2 describe multiples corrugados que se extienden
hacia arriba desde la "parte superior” equivalente de la tapa metalica en D2, y por lo tanto
no se describe ni sugiere la misma estructura como la tapa metdlica de las presentes
reivindicaciones. En claro contraste, las costillas 5, 6 anulares hacia arriba de D2 se
requieren especificamente para ser formadas hacia arriba con ¢l fin de crear un "ranura
receptora del compuesto sellante”. Adicionalmente, las presentes reivindicaciones se han
modificado para enfatizar que el corrugado de la parte superior de la tapa metalica
reivindicada estd a una profundidad dentro de la parte superior de la tapa metalica, y por lo
tanto es claramente no formado hacia arriba desde la pate superior de la tapa metalica tal
como se ensefia en D2. Esta es una diferencia estructural crucial en la formacion de las
costillas 5, 6 anulares en D2 versus el corrugado formado hacia abajo en la parte superior de
la tapa metalica de las presentes reivindicaciones, ya que el corrugado hacia abajo de las
presentes reivindicaciones le aporta resistencia estructural cuando el espesor de la tapa
metdlica se reduce por debajo de lo que se utiliza convencionalmente para las tapas
metdlicas anteriores contra "la parte interna contra su deformacion causada por fuerzas

provenientes del recipiente perpendicular al corrugado que desciende".

Adicionalmente, en D2 la "porcion deprimida” esta de hecho configurada para sobresalir
hacia arriba bajo presion interna de los contenidos del recipiente. (Ver col.2, renglones 1-3,
de D2). En contraste, la tapa metalica corrugada de las presentes reivindicaciones esta
expresamente configurada con una superficie plana en desnivel que tiene "éorrugado
formado en una profundidad en la parte superior suficiente para reforzar la parte interna
contra su deformacion causada por fuerzas provenientes del recipiente perpendicular al
corrugado que desciende”. Fundamentalmente, las "ranuras receptoras del compuesto
sellante" suministradas por las costillas 5, 6 hacia arriba en D2 no suministran el tipo de
corrugado situado en las presentes reivindicaciones, por que las presentes reivindicaciones
el corrugado se suministra especificamente para ser suficiente para reforzar la parte interna

de la tapa contra deflexion originada por las fuerzas del recipiente perpendiculares al
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corrugado que desciende, en lugar de ser especificamente configurado para sobresalir hacia
arriba con tales fuerzas. Esto es por que las "ranura” en D2 creadas por las costillas 5, 6 que
se proyectan hacia arriba se requieren expresamente para ser ubicadas directamente por
encima de la parte superior anular del recipiente con el fin de conformar el "compuesto
sellante 12" en la superficie sellante del recipiente. (Ver col. 1, renglones 52-55, de D2). Ya
que estas ranuras dirigidas en D2 se requieren para formarse sobre la parte superior anular
del recipiente, ellas no suministrarian corrugado de la parte interna de la tapa suficiente para
reforzar la porcion interna de la tapa contra la deflexion proveniente de fuerzas
perpendiculares causadas por la presion interna de los contenidos del recipiente. Esto se
evidencia adicionalmente en la Fig. 4 de D2 la cual ilustra que la tapa de D2 esta de hecho
destinada a deformarse hacia arriba mientras que las ranuras formadas directamente sobre
la parte superior anular del recipiente operan en conexion con el compuesto sellante 12 para
mantener un sello. De hecho, D2 establece que estas costillas actian como una bisagra
cuando el centro de la tapa se desvia hacia arriba. Las costillas 5, 6 expresamente disefadas
en la tapa para actuar a proposito como una bisagra cuando la tapa se desvia hacia arriba

muy ciertamente no suministran corrugado suficiente para refuerzo contra tal deflexion.

En resumen, las costillas 5, 6 anulares formadas hacia arriba, las ranuras dirigidas sobre la
parte superior del recipiente suministradas por las costillas, y otras caracteristicas de la tapa
de D2, estin todas expresamente disefadas para suministrar un sello mientras la tapa es
intencionalmente desviada o deformada hacia arriba como resultado de la presion interna
del recipiente. Por lo tanto, la tapa en D2 esta destinada a desviarse o de otra manera
deformarse hacia arriba. En completo contraste, la tapa metilica de las presentes
reivindicaciones esta disefiada para reforzarse contra tal deflexion en primer lugar, evitando
de esta manera la necesidad de las costillas S, 6 que se desempefian como una "bisagra" en
la tapa de D2 con el fin de mantener un sello adecuado por que la tapa de D2 no se refuerza
contra tal deflexion hacia arriba. El refuerzo contra la deflexion hacia arriba suministrado
por el corrugado especifico citado en las presentes reivindicaciones evita por lo tanto la
necesidad de las costillas 5, 6 hacia arriba y la correspondiente ranura sellante que ellas
crean para mantener un sello sobre el recipiente. Por al menos cada una de estas diferentes
razones, las reivindicaciones actualmente modificadas son inventivas sobre la divulgacion

de la referencia D2.

Referencia D3 (US 2.233.904):
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BAXER & MCKENZIE

Con respecto a la referencia D3, la reivindicacion 1 y 9 modificadas enfatizan que la
superficie plana en desnivel en la tapa reivindicada comprende "un espesor uniforme en
toda su extension”. Ademds, las reivindicaciones corregidas enfatizan que esta superficie
plana en desnivel "se ubica completamente por debajo de una superficie inferior de la parte
superior” de la tapa metalica. La referencia D3 no describe ninguna de estas caracteristicas
estructurales. Especificamente, es claro en D3 que cualquier corrugado suministrado en las
tapas metalicas descritas alli no se suministre con una superficie plana en desnivel que
comprenda un grosor uniforme en toda su extension. En contraste, se puede ver facilmente
de las Figuras 1 y 3 de D3 que el corrugado esta destinado a suministrar maltiples crestas a
través de la superficie de la tapa metalica. Adicionalmente, es igualmente claro de las
figuras en D3 que estas crestas dan como resultado un corrugado que no podria cumplir con
las caracteristicas actualmente reivindicadas de una superficie plana en desnivel uniforme
ubicada completamente por debajo de la superficie superior de la tapa metalica. En su lugar,
las crestas que comprenden el corrugado en D3 se alinean con la superficie superior de la
tapa metalica en maltiples sitios (por ejemplo, los picos de las crestas o los lomos que

comprenden el corrugado de la tapa en D3).

Adicionalmente, las reivindicaciones actualmente modificadas citan que el espesor o
"calibre" de la tapa metdlica reivindicada es de un "calibre reducido", lo que significa que el
espesor de la tapa metdlica es menor que el espesor usual utilizado para las tapas metalicas.
Mas especificamente, las reivindicaciones actualmente modificadas citan que atn con tal
calibre reducido en el espesor de las tapas metélicas reivindicadas, el corrugado se

estructura " suficiente para reforzar la parte interna contra su deformacion causada por
fuerzas provenientes dei recipiente perpendicular al corrugado que desciende cuando la tapa
metéilica comprende un grosor de 25% menos que el grosor de una tapa metalica sin
corrugado.” en contraste, D3 establece de manera especifica que el grosor de sus tapas
metdlicas es convencional. (Ver col. 2, renglones 29-33, de D3). Ademas, el uso de
multiples crestas o "lomos", se desea en D3 en lugar de una superficie plana en desnivel
uniforme por que una vez que la tapa metalica es "ondulada" los "lomos" (por ejemplo
"lomo 16") se utilizan para empujar el recubrimiento de corcho hacia la esquina interna de
la boca de la botella. (Col. 3, renglones 12-28, de D3). Este deseo de tener "lomos" es una

sugerencia contra el uso de una superficie plana en desnivel con un espesor uniforme tal

como se cita en las reivindicaciones actualmente modificadas. Por lo tanto, por al menos

5
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cada una de estas diferentes razones, las reivindicaciones actualmente modificadas también

son inventivas sobre la divulgacion de la referencia D3.

Finalmente, la presente invencion también posee nivel inventivo cuando los documentos

D1, D2 y D3 se consideran combinados en cualquier orden.

En virtud de lo anterior, solicito que se acepten las razones expuestas en el presente
documento y en consecuencia, se otorgue el privilegio de patente de invencion para el

invento que se tramita en este expediente.

Atentamente,

C.CIN0.79.143.366 de Usaquén
T.Pj20.281

Anexos: - Capitulo reivindicatorio modificado conformado por 15 reivindicaciones
- Formulario de modificacion
- Recibo de pago por modificacion voluntaria

CR/BOGDMS - #2997200-V 1-P2014_000014-MEMORIAL_DE_RESPUESTA_A_AUTO DE_FONDO DOC



REIVINDICACIONES ENMENDADAS PARA NACIONALIZACION

(Modificado para fondo)

L Una tapa metdlica de espesor reducido para la abertura de un
recipiente que comprende:

una parte superior,

una parte interna que se encuentra Jjunto a la parte
superior,

una parte externa que se encuentra junto a la parte superior
y que forma una falda anular que desciende desde 1la parte
superior,

QUE SE CARACTERIZA POR:

la parte interna comprende una parte central que comprende
una superficie plana en desnivel; y

la superficie plana en desnivel presenta un espesor uniforme
en toda su extensidn y se ubica completamente por debajo de una
superficie inferior de la parte superior; 1la parte interna
comprende corrugado formade en una profundidad en 1la parte
superior suficiente para reforzar la parte interna contra su
deformacidén causada por fuerzas provenientes del recipiente
perpendicular al corrugado que desciende cuando la tapa metalica
comprende un grosor de 25% menos que el grosor de una tapa

metalica sin corrugado.

2996098-v1\BOGDMS 1



2 La tapa metédlica de 1la reivindicacién 1, en 1la que el
corrugado comprende una superficie de transicidén formadas una
junto a otra desde la parte superior hasta la superficie plana en

desnivel.

3. La tapa metalica de la reivindicacién 2, en la que el
corrugado comprende una forma decorativa formada en la superficie

plana.

4. La tapa metalica de la reivindicacién 1, en la que la tapa

metalica tiene un espesor en el intervalo de 0,16 mm a 0,18 mm.

Dl La tapa metalica de la reivindicacién 1, en la que la
superficie plana en desnivel comprende una uUnica superficie
paralela a la superficie superior de la parte superior de la tapa

metalica.

6. La tapa metalica de la reivindicacién 1, en la que el
corrugado comprende anillos concéntricos formados en la parte
superior a una profundidad deseada que avanza desde la falda

hacia el centro de la tapa metalica.

2996098-v1\BOGDMS 2



Tex La tapa metdlica de la reivindicacidén 1, en la el material
que comprende la tapa metdlica tiene una dureza promedio mayor

que 62 en una escala de dureza 30T.

8. La tapa metalica de 1la reivindicacién 1, en la que la
superficie plana en desnivel se ubica por debajo de la parte
superior de forma tal que wuna superficie superior de la
superficie plana en desnivel se encuentre al menos una distancia
igual al espesor de la superficie plana en desnivel por debajo de

una superficie inferior de la parte superior.

9, Un método para fabricar una tapa metdlica de espesor
reducido para un recipiente gque comprende:

dar forma a una lamina de material metalico para obtener una
parte superior, una parte interna que se encuentra junto a la
parte superior y una parte externa que se encuentra junto a la
parte superior y que forma una falda anular que desciende desde
la parte superior;

QUE SE CARACTERIZA PORQUE el método comprende
adicionalmente:

dar a la parte interna forma de parte central que comprende
una superficie plana en desnivel, en la que la superficie plana
en desnivel presenta un espesor uniforme en toda su extensién y

se ubica completamente por debajo de una superficie inferior de

2996098-v1\BOGDMS 3



la parte superior; y

corrugar la parte interna a una profundad en la parte
superior suficiente para refeorzar la parte interna contra su
deformacién, causada por fuerzas provenientes del recipiente
perpendicular al corrugado que desciende cuando la tapa metalica
comprende un grosor de 25% menos que el grosor de una tapa

metdlica sin corrugado.

10. El método de la reivindicacién 9, en el que la etapa de
formacién de corrugado consiste en generar una superficie de
transicién para conectar una junto a otra la parte superior hasta

la superficie plana en desnivel.

11. El método de la reivindicacién 9, en el que la tapa metdlica

tiene un espesor en el intervalo de 0,16 mm a 0,18 mm.

12. El método de la reivindicacidén 9, en el que la superficie
plana en desnivel comprende una unica superficie paralela a una

superficie superior de la parte superior de la tapa metédlica.

13. El1 método de la reivindicacién 9, en el que el corrugado
comprende anillos concéntricos formados en la parte superior a
una profundidad deseada que avanza desde la falda hacia el centro

de la tapa metalica.

2996098-v1\BOGDMS 4



14. El1 método de la reivindicacidén 9, en el que el material que
comprende la tapa metalica tiene una dureza promedio mayor que 62

en una escala de dureza 30T.

15. El método de la reivindicacidén 9, en el que la superficie
plana en desnivel se ubica por debajo de la parte superior de
forma tal que una superficie superior de la superficie plana en
desnivel se encuentre al menos una distancia igqual al espesor de
la superficie plana en desnivel por debajo de una superficie

inferior de la parte superior.
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4, Datos del tramite
Correccion:
Expediente No 14.073.149

Aparece

Debe ser

Modificacion:

. Modificacién al capitulo reivindicatorio.
Presento un pliego reivindicatorio modificado conformado por 15 reivindicaciones.

|:| Modificacién al capitulo descriptivo.

[ ] Modificacion al resumen.

l:] Modificacién a los dibujos.

|:| Modificacion al solicitante.

5. Anexos

Comprobante de pago de la tasa para la presentacion de la correccion y/o modificacién
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Alvaro Correa Ordofez 1

Nombre y apellidos Fy‘)a

79.143.366 2(.281

CiC. Thrjeta Profesional
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