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SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
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PRESENTACION:

{30) PRIORIDAD: ESPANOLA
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PRESENTACION: 6 DE JUNIO DE 2005
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Solicitud Intetnacienal No.  PCT/ES2006/000273 Fecha 23 DE MAYO DE 2008
Publicacién Internacional No. WO 2006/131577  Fecha 14 DE DICIEMBRE DE 2006

FECHA ENTRADA EN FASE NACIONAL:

{54 TITvLo: “MAQUINA PARA 1A SUJECION DE RUEDAS EN
VEHICULOS”

RESUMEN:

MAQUINA PARA LA SUJECION DE RUEDAS EM WEHICULOS, operacidnh &sta que se lleva a cabo de forma
autsmatizada en la propia cadsha de monteje, caracterzads porque esté constiluida por una bancada {1} de
alimentacien ¢ las ruedas, donde éstas son recibidas por un &lemento posicionador (23) que cenltra 1a ruveda y la
eleva para ser tomada por un brazo soporte (21 superlor que |a sujeta neumaticamente por efecto ventosa ¥ |a traslada
sobre un plato giratara (3) del final de dicha bancada, habigndose previsto que 30br2 este plats giratoris (3 esié
situado un alimentador {(4) de tormillos o tuercas de sujecidn de la rueda al cubo del vehiculo, ¥ un detector &ptico de
un slemento posicionador de los onficlos de ta llanta o espérragos de la misma, respecty de los tomillos ¢ tuercas
respectivaments, del alimentador (4) v también respecto de! atormnilladar maltiple (7) gue se sncuentra momnada en 2l
brazo sopone (§) de una bancada (5) conligua, sizndo este soporte (6) recepter de la rueda portadora va de los
tornilles ¢ tuercas de sujecidn y basculante 50° para encarar o presentar la rueda frente al cubie o disco del vehiculo
que avanza gn la Iln2a de montaje y que contiene los orificios o espatragos referidos.
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ANEXOS

Comprobante de pago de la asa de presentacion de la sobatad.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando ¢ solicitante sea
persona jutidica

Poderes, s1 luere el caso.

Docnmento de cesitn del invenlor al solicitante o a su causante.

Dedaraciones

Copia de la publicacién PCT

Copia mforme bisqueda infemacional.

Copia de la solicitud internacional, (Resumen, deseripeidn, rewvindicacioncs, dibujos)
Traduccién de la solicitud intermacional al castellano. (Resumen, desconpeidn,
refvindicaciones, dibagos)

Copia dcl examen preliminar intemacional efectuado por Ya Autondad Intermnacional
de Fxamen Preliminar (IPEA).

Traduceion de los anexos del examen prelinnnar internagional.

Copia de las modificaciones efectadas de acuerdo con ¢l Aniculo 36.2.L PCT cn
Fase Naaonal.

De ser el caso, copia del contrato de acceso,

De ser cl caso, documentio que acredite la bcenaa o autorizacion de uso de
conocitnientos wadicionales de Jas comumdades indigenas.

De ser el caso, certificado de depdsio del matenal bioldgico.

Arte final 12x 12

De ser el caso, informacicn sobre otras sofiatudes de patente ¢ titulos obrenidos ep
cl extranjerc por el mismo twlar o su causante, relacionadas paraal o totaimente con
la Invencién de esta soliand,

De ser el caso, modificaciones efecmadas a [a soliatud internacional.

¥  Ouos whch Emsmiris e ke Aodoickd Cajopca del
pz:f:n# brogeciam Ini::m:mc;uf -
{11}  Figura caracteristica:
1\ -
_
(12 HUMBERTO RUBIO CAMACHO

C.C. 17°192.062 de Bogota
T.P. 50007 Consejo Supenor de
La Judicanya ]
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e 23 de Maya de 2006 (23.05.2006)

(25 Idloma de presentachkin: espaiiol
(26} Idiomna de publicaclin; czpafinl

(M) Dytos colstlvos a la priofdad:
Fa00501352 6 de Junio de 2005 (0606208051 ES

(Fii Solicliante (pare fodos fos Evidor desiznaops s
Uk EVUROBARNA DE CALDEREIRA, 5.1, [ES/EE]
Poligono Indwestrizl Feliu Vila, Marina, %, E-02338 PRE-

- MIA DE DALT (BARCELONA) (BS).

(72} Invenior; e

{75) InventorfSollcitante {para U5 solamente); LAFFITTE
FIGUERAS, Martf (TS5 Campoamern, 14, B-08! 10
MONTCADA TREIXACA (RARCELONA) (ES).

(74) Mandatario; UNGRIA LOPEZ, Javier; Avda. Remén ¥
Cajal, 78, E-28043 MADRID (E5).

(81} Estados deslgnados (o menos que se indique otra casd,
para tady clase de proteccidn naclonal adwisible]: AB,
AG, AL, AM, AT, ALl AZ, BA, BB, B0, ER, BW, BY,
BZ, CA, CH, CN, OO0, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DZ.
EC, BE, BG, ES, FL, OB, GOy, GL. GH, GM, HE, H1J, [D,
IL. 1M, IS, TR KE, KO, KM, KM, KF, KR, EZ,I.C, LK, LR,
1.5, LT, LI5, LY, LY, MA, MD, MG, ME, MN, MW, MX,
MZ, NaA, NG, NI, NO, NZ, OM, PG, PEL L, PT, RO, RL,
3C, 5D, 8E, 3G, 8K, 5L, SM, Y, TI, TM, TN, TE. TT,
TZ, A, UG, US, UTZ, VT, YN, YU, £A, ZM, 7W.

(B4} Estados designados (2 menos que re indigue oird cosd,
para toda cfase de prareceidn regional admicible; ARIPO
(BW, GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, 3D, 5L, 32, TZ,

[Continda en la pdging siguiente]

{54} Tle: MACHINE FOR FIXING WHEELS N VEHICLES

{54} Titoln: MAQUINA PARA LA SUJECION DE RUEDAS EN YEHICULGS OBIETO DE L& TNMVENCION

T

€73 (57) Abstract: The invention rolules to a machine for fixing wheels on vehicles. The inventive machine can be uscd to mount and

U fiX Wheels on vehicles i a fully-automated manner along the assembly line withaut the aid of operators. The invention comprises
¥ 3 whegl-supply bed (13 which is equipped with a positinning etement {23 for centring and 1tfing cach wheel such that it can be

b

2066

o, Qripped by @ support amn (23 and comveyed o s Mmitating plate {3) which is linked 10 a screw-zupply device (4) which inserts screws

e 1m0 the tim with the aid of an uptieal detector. The supgeart emn (8) of an adpacent moving bed (5) contains 2 mulHple screwdriver
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T (7 which is placed in lhe strews. The assembly is subsequently tled by 90° so as o position the wheel opposite the hub of the
en vehicle and finally % insert suid wheel,

[Cantinga en la pdging siguienic]
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LI, 2M, ZW), eurcasidlica (AM, AZ BY, KOG, KA, MD, —  antes de lq expiracien def plate para modificer fas reivin-
RII, TI, TM), europea (AT, BE, B4, O, CY, X, DE, DK, dicaciones y pava ser republicada 5 ke reciben modifica-
EB. E%, F1, FR, GB, GR, HU, [E, IS, TT, 1.T, LU, LV, MC, chIngs

ML, PL, PT, RO, 52, 5L SK, TR). CAP1{BE. Bl CF, CG,

CL, CM, A, GN, G, GW, ML, MR, ME, 5N, T, : ; i

MG oG ME, 3N, TD, TG) Para codiges de dos letray ¥ oords abreviaturgs, véase 1 seccidn
Publleada: "Guidance Notes on Codes and Abbreviations” que opdtece gl
—  con informe de bisqueda internactonal prircipio de coda mimen regular de la Gaveta del PCT,

(57 Resuwmen: Méquina para la sujesitin de ruedas en vehiculos. Permite Jlevar a cabo ol montaje y sujecidn de las ruedss en los
vehfcnlos que acceden por la linea de montaje, de forma wialmente somatizada, sin intervencion de operarips, Consta de upa
bancuctz {17 de alimertiacidn de tes ruedss, donde sxiste an elemente pesicionador {23 que centrs |2 oeda ¥ la sleva para ser tomada
por an braze suporte [2) que 1a trastada a un plate giratorio §3) vinenlade a un alimentador {41 de tornillos que los coloca en la llanta
con ayida de un delectar dpiico. Bn el braza soporte {6) d2 una bangada moévil (5) configus a anterior, existe un atornillader miiltple
{7} que sa sikia en los tomilles, basculando despuds el conjunts 90° para presentar Ja moeda frente al cubo del vehitulo e inseriar
finalmente Ia rueda.



INTERNATIONAL SEARCH REPORT Intemsstional applicaton No
Information on patent family members PCT/ ES 2006/000273
Palent document cited Publication Patent family Publication dake
in the seurch repott duate membony)
U5 5125208 A 3061992 NONE o neee-
GB 2245205 A 02.01.1992 GB 2204840 A 23.11.1588
US 4841632 A 27.06.198%
US 4397016 A 30.01.1990
US 4905815 A (06.03.1990
175 4909105 A 20.03.1990
GB 2245233 A 02.01.1992
----- 02.01.1992
02.01.1992
EP 0640521 A 01.03.1995 EP 19940113454 25.08.1994
JP 7061384 A 07,03.1995
JP A7 R 13,05, 2000
CN 1102621 A 17.05.1995
(N 1051286 C 12.04.2004)
US 5509190 A 23.04.1996
DE 69401626 D 13.03.1997
DE 60626 T 26.06.1997
KR 12061518 07.04.1598
JP 600184054 A 30.01.1935 NONE -mmsmam———-
P 61024679A A 03.02.1986 NONE e

Furm PCTIS AT (patent family anoex (April 2005)




INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL

Eolicitud internacional n®

PCT/ LS 2006A0XY273

A CLASIFICACION DEL OBIETO DE LA SOLICITUD

Ver hoja adicional
De acwerda con la Clasificacidn Intemacional de Patentes (CTF) o segibn la clasificacidn nacional y CIP.

B. SECTORES COMPRENTIDOS FOR LA BUSQUEDA

Documentacidn mfnima buscada {sistema de clasiReacion seguido de dos simbalos de clasificacién)
B6201} 65/12, B6ODB 29/00, B231* 19/00, B23P 19406

Cra documentacitn consuitada, ademnds de la dotumentacitn minime, en la medida en goe ales documentss formen parte de los seetores
comprendidos por la bidsqueda

Bases de dalos clectrdnicas consultadas durante la Misqueda intemacivnel {nombre de la buse de datos ¥, si cs posible, wminos de
hisqueda urilizzdos)

CIBEPAT.FPODO, WP, BA

C. DOCUMENTOS CONSIDERADOS RELEVANTES

. Categorig* Dacumentos citades, con indicacidn, si procede, de las partes mlevantes Relevante para las
s mivindicaciones n*
e, X US 5125298 A (SMITH) 30.06.1992, columna 3, 1,273
o linea 43 - colummna 1), linea 32; figuras 1-11.
Y 4-6
Y GB 2245205 A (HONDA MOTOR COLTD.) 02.0]1,1992, 4.5
pégina 10, linea 31 - pigina 11, Wnea 14; figuras 8,9,
Y EP 0640521 AV (TOYOTA MOTOR CDLTD, ) (1.03, 1905, 6
i colummna 15, Hneas 14.33; reivindicaciones 6.7; figuras 14({A), 14(13)
A JP 60018405 A (NISSAN MOTOR) 30.01.1983, 1.2,4,5
tesunwen; figueas 1-10,
A IP 61024679 A (MISSAN MOTOR SAILES) D3.02.1986, 1.2,1.9
todo el docomento.

D En lu vontinuaclsn del Recvadro © se relacionan otros documentos Los documentos de familias de patentes se indican en el

Anexo
* Catcgorias sspediales de documentos chtadios: “T°  dotumento wliedor publicade con posterionided o W fecha de

"A"  docomento gque defloe et estade genera] de tn técmica po cousiderud presenlacidn intemacional o de prioridsd que oo perenece al
GO parlicularments relevanie. estade de la wdcoica pettimcote pero que se cite por pemmitic la

"E™  selicitud de patenie o pateote antedor pero piblicada en ka Fecha de m‘e“im del prnciple o teoda gue constitoye la bace de la
presentaridn intormacional o eo fochs postenior. invencida,

“L*  documitento que pucde plantear dudes sobre upe miviedicacidn de & decumenro piculapmente relevanie; la in'ﬁ".‘.hcidn.r?iviuc!.i.cadn oo
prictidad o que st cita pum determinar [ feche e publicacidn d= e poede m.ﬂdm‘am pwesa o que impligae hna artividad inventiva
cila o por uoa mzde ¢special {como 1 indicada) por refepend ia al documonie aisladnm:nln? coozidemnd:,

"0 documsento gue se refiore a una divalgecidn oml g wos willzaciin, a “¥ docunento padiculaments ooloveme; T imveneién reivindicada oo
una exposicion v a cielguier ol madia, pueds considecarse que implique wna acividad ioventiva cua.uq.o el

"F"  documenio poblicnde anies de la fecha de pressmacide intemacicnal documents se asoclid 4 o u otros documentes de s misma
pera ¢on posterioridad & la fecha de prioridad rivindicada watirleza, cuya combinacion resulta evideate pase un experio en

' 1n mikeria.
& docutitento que forma pante di la misma familia Je patentes.

Fecha en que ze ha concluido efectivamente la bigqueda internacional. Feche de expedicitn del infonme de bisqueda Intemacional

D4 Octobre, 20046 (4. 10.2008) 11 OCTURBRE 2006 (11-10-2006)

Nombre ¥ direccidn postal de e Adminjstracidn encargada de la Foncionario auwrizado

buisqueda intemacional QOEPM, F. Garcia Sanz

Pasea oo T Costellana, 75 28071 Madrid, Esparfa,

N*de fax 34 91 3495304 W° de wléfono + 34 91 3495351

Formulario PCT/SA/ZL( (segunda Hoja) {Abril 3005)



INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL

Infommacidn relativa a miembros de familias de patentes

Soliclud jnternacional n*

PO IS 2006/000273
Documento de patende cilado Fecha de Mivmbra(s) de la Fecha de
en el informe de bisqueda publicacién fatllia de patentes publicacitn
1S 5125298 A 30.06.1992 NINGUN( —-mmmemanas
GB 2245205 A 02.01.1592 (1B 2204840 A 23.11.1988
US 4841632 A 27.06.1989
US 4897016 A 30.01.1990
US 4915815 A 06.03.1990
US 4909105 A 20.03.1990
GB 2245237 A 02.01.1992
02.01,1952
02.01.1992
EF 3640521 A 01.03.1995 [P 199401 13454 29.08.19%4
JP 61384 A 07.03.1995
P 3042270 B 15.05 2000
CN 1112621 A 17.05.1995
CN 1051286 C 12.04. 20K}
U8 5509190 A 23.(M4.1596
DE 69401626 D 13.03.1597
DE 50401626 T 26.06.1997
KR 120615 B 07.04.1998
JP 0018405 A 01,1985 MINGUN( e
JP 61024579 A {3.02.1986 NINGUNO -

. Formulacio PCT/ASAS2 10 {anexo_familia de patenles) (Abrl HH15)



INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL

Solicited intemaciooal n®

BT IS 2006/000273

CLASIFICACION DEL OBJETO DE LA SOLICITUD

B621 65712 (2006.01)
BAOR 2946 (2006.01)
B23P 1900 (2006.01)
B23FP 1943 (20046.,01)

Formularo PCTISAZ10 (hoja adicional) (Abedl 2005)

WA



TRATADO DE COOPERACION EN MATERIA DE PATENTES

PCT

INFORME PRELIMINAR INTERNACIONAL SOBRE PATENTABILIDAD
{Capfiulo (1 def Tratado de Cooperacidn en matsria de Patentes)

{Aniculo 36 ¥ Regla 70 del PCT)

Referencia 46l expedients del Solicitame ]
- PARA CONTINUAR lario PCTAPEAL
o del mandalatio LA TRAMITACION Vease formulario PCT/ 415
Snlicitud internacional N Fechs. de presentacidn incmacional Eecha de prinridad (dormes/afia} .i
(alnimesinio) 06 JUNIO 2005

PCT/ER2006/000273 (23.05.2006) (86.06.2005)

Llasificacién Intermaciona! de Pawentes {C1F} o a la ver clasificacion nacional ¢ CIP

VER HOJA ADICIONAL -

Solicitanie

EUROBARNA DE CALDERERIA, 8.1.

elecirénicols]}

1. El presente informe preliminar internacional sobre patentabilidad, se esizblece por ¢t Administracién encargada del |
examen preliminar inernacional segim el Atticulo 35 ¥ 5¢ transmile al solichante conforme al Artlcule 36,

2, Este INFORME comprende 5 hajas, inciuida la presente hoja de portads.
3, Fate informe tambidn conliens AMEXOS, que comprenden: . o
a ghemitidi af solicisante y @ bt Oficing futernaciona i}t un total de 3 hojas descritas o continuacidn;

B hojas de fa descripcitn, |as reivindicaciones yio los dibujos que han side modificades ¥ que slinrcnld:e
base al prosente informe, ¥/o de hojas que contienen rectificacionss autor|zadas por esta Administracidn
(wéase 1a Regla 70.16 ¥ la Instruecién Administrativa 607 det PCT).

hofas que reemplazan a ofras hojas anteriores, pero que esta Adminisiracidn considera que _ounllenm
medificaciones que se extienden més alld de la divulgreion de 1a invention ki como _fu¢ originalments
prescniada, segan s¢ indica en ¢l punta 4 del Recuadro 1y en ¢l Recuadro Suplementaria,

b. [ (remitido Gnicamente 2 la Oficina Internacionaly un total de (indicar fipa y nomero de soparte(s)

, que contiens una lista de scovencias yio tablads) relanivasisl,

sodo en forrmalo slectrénics, como sc wdica en ¢| Recuadro Suplementario relativo a listas d¢ secuencias (ver
Ingtruccion Administraviva BO2),

4. El presente informe conticns indicacionts relativas 4 103 puntos siguicnles:

X Recuado | Base de esic informe
] Recuadre 11 Prioridad
[] Recvadro i Ne formulacién de opinitn sobre 1a novedad, la acrividad inventiva y 1a aplicacion industrial
[} Recuadro IV Falta de unidad de invencidn
<l PRecuadre V Declaracién motivada segian ol Artlculo 35.2) sebre la povedzd, la aclividad ipventiva y la
aplicacian industrial; cilas ¥ explicationes en apoyo de este declaracidn
‘ [] Reewadro¥1  Ciertos documentos citados
[} Resuadre ¥II  Defecios en la soticitud intemacional
[] Recuadre VIIT  Obscrvaciones relativas a la solicitud intemacional
Fecha de presentacion de Ya solicitad do examen preliminat | Fecha de finalizacidn del presente informe
intcmacional
30 MARZO 2007 (30.63.2007) 27 SEPTIEMERE 2047 (27.09,2007)

del examen preliminar interpasional
OFRINA ESPARH.A DE PATENTES ¥ MARCAS
Paseo de ba Castellana, 75 - 28071 Madrid (Espana}
W de for: 20 4% 53 04

Nomore v direccidn posial de 1 Admimistracidn encargada | Funclonanc anorizade

Garcin Sanz, Félix

H” de teléfong; 91 349 53 51

Formulario PCT/IPEAS09 {haja de ponada) (Abril 2007)



Solicitud internacional N

INFORME PRELIMINAR INTERMNACIONAL SOBRE PCT/ES2006/000273

PATENTABILIDAD

Recuvadra 1. Base de este informe

Por lo que respecta al idlama, cste informe sc ha establecido sobre la base:

[%] deta solicited intermacional en ol idioma en el cual 52 depositd

[0 de una wadvecion del idioma original al siguiente idipma , que g5 gl de yna traducoion
proporiionada a los fines de;
[[] biisqueda internacionzl [segan Reglas 12.3.a) ¥ 23, 1.0))

(1 bwblicacian de la selicitud internacional (5egon Begla 12.4.4))
[ examen prefiminar intsthacional {segin Reghas 55,2.8) yio 55.3.8))

Por 1o gue Tespecta a los alementos de | solicitud intemacional, esta opinidn s¢ ha establecido sobre la hase dJB’ (Tas
hajas de reemplazo gue hayan sido enviadas a la Qficina Receprora en respuestd g un requerimienio segtn ef Articufo
14 se la denoming e este nforme camo "inicialmente presentodas® y no se anezen al informe;.

Bd ta solicitud intemnacional tal y como fue inicialmente presentadatenviada

fa deseripcion;

péginas 1-11), tal como 82 presenteronfenviaron inicialmentc
pégings * recibidas por esta Adminiseracion en fecha
pginas * recibidas por esta Administracidn ¢n fecha

las reivindicasiones:

péginas , 12l como ge presentErondenviaron inicialmente
péginas * , reodificadas (peompadadas de una declaracidn) sogin el Atticulo 19
péginas * 11-13 recibidas por esta Administracidn en fecha J003/2007 o
plginag * recibides por st Administracidn en foche
A 105 dibujos:
phginas 4, tal como se présentaran/enviacon inicialments
pAginas = recibidas por esta Administracidn ¢n fecha
péginas recibidas por csta Administracidn en fecha

[ unalista de secuencias y/o tabla(s) relativa(s) - ver Recuadro Suplmen tario relativo & listas de secuencias

3. [ Lasmodificaciones ha ocasionado la anvlacidn de:

] |adescripeifn, piginas
[ ‘a8 reivindicaciones, Mos,
O les dibujos, hajasig.
[ fatista de secuencias (precimn .
] tablags) relativaisia la lisia de secuenciag (precizar)

4. [ F) presenee informe ha sido establesido come i po sc hubiesen presentade (elgungs de) las modificaciones

anexadas a gste informe ¥ listadas mbajo, ya que st ha considerado que jban mis 2l de la divalgacion de 1a
invencidn 8] come e prescotsde, como se indica on ¢l Recuadro Suplemeniario (Regla 70.2.c)).

Iz descripcidn, pgings
las reivindicacioncs, Nos.
los ditjos, hojasifig,
la lista de secusncias fprecisart
tabla(z) relativags)a ta lista de scouencias (precivar)

ooaag

5. [] Este informe se ha establecido tomandao on consideracion la vectificacion de um ervor evidente avtorizadoe por &

natificado & csta Administracign segan 1a rsgla 91 Regla 70.2e)).

» 9{ sc uliliza el punty 4, algunas o todas estas phginas pusden llevar el sello de teyrghijuida®

L_
Formularie PCTAPEA/AGS (Recuadro (Abeil 2007)
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Solicitud internacional N°

INFORME PRELIMINAR INTERNACIONAL SOBRE
PATENTABILIDAD FCTJESZE&IMHITS

Recugdra ¥, Declaracidn mativada segin el Articubo 35.2) sobre In novedad, 12 actividad inventivk ¥ 12 aplicacidn

industripl; citmy y eXplicaciones en apoya de esfa decleracion

L.

Declaracion
Movedad Reivindicaciones 1.9 5
Reivindicaciones N
Actvidad inventiva Rejvindicacioncs -9 s
Reivindicacionss WO
Aplicacidn industrial Reivipdicaciones 19 ]
Reivindicecianas WO

2

Ciias ¥ explicaciones (Regla 70.7)

Se hace referencia a los siguientes documentos:

Documento | Nimero de Publicacién o Identificacién | Fecha de Publicacion
D US 5125298 A 30.06.1992 __|

D2 GB 2245205 A 02.01.1992

| D3 EFP 0640521 Al 01.03.1995

E{ documenta D1 (véanse fundamentalmente de la columna 3, linea 43 a la
golumna 10, linea 52, y de ‘a figura 1 a la 11). que se sigue considérando el mas
proximo del estado de la técnica después de la modificacién de la dnica
reivindicacién independiente de la solicitud PCT en estudio, da a conocer un
sistena para la sujecion y el montaje de ruedas en vehiculos, llevandose a cabo
esta operacién de forma autormatizada en 1a propia cadena de montaje, sistema
que esta constituido por una primera bancada de alimentacién de ruedas en la
que se recibe la rueda, gracias a un elemento posicionador/centrador de la
misma, que también ta eleva (véanse fundamentaimente las figuras 9 v 10 y su
explicacion cormespondiente en la descripcion). Adermas D1 especifica atros
elementos comunes con el documento en estudic, como el plafo giratorio, ef
alimentador de tuercas de sujecion, el detector dptico, etc. Sin embargo, dado
que en la parte caracterizadora de la primera reivindicacion se ha anadido, en
base a la descripcién ariginalmente presentada y, por lo tanto, sin salirse del
alcance de la invencién, que el elemento posicionador “recibe dichas ruedas
emergiendo de la superficie inferior de dicha bancada”, como no se explica nada
parecido en D1, se piensa que esta funcién tégnica no es evidente para un
experto en la mataria tras 1a lectura del mismo. Por lo tanto, dicho documento
ahora ahora ya no se considera que sea particularmente relevante para la
primera reivindicacion,

Ademas, aunque D1 describe una segunda bancada {en fa que va montada el
brazo robotico) es mévil, acompafiando al wvehiculo en su avance, y
retrocediendo para recibir la nueva rueda e insertarla en el cube que queda en
ese |lado del vehiculo, o en el nuevo que accede por la linea de montaje, ya no
65 un documento particularmente relevante para la segunda reivindicacion, por

ser ésta dependiente de \a primera.
Continua en piging siguients...

Tonmuario FCT/PEADY (Recuadro Vi{Abnl 2007)



Soligited intcmacional N*

INFORME PRELIMINAR INTERNACIONAL SOBRE ’
PATENTABILIDAD POTESIOMGMT YL

Continvaciés Recundro V. Detlarscidn motivady, segin el A rticula 35{1) sohre 12 novedad, In actividad inventiva y
Continuaciéa 2. In aplicacion industrial; citas y explicacienes en apoyo de esta declaraciio

Por la misma razon, se estima que D1 tampoco es particularmente relevante
pard las rewvindicaciones 7 y 8.

Respecto a los documentos D2 y D3, que ascciados a ()1 hacian que la
invencion reivindicada, antes de las modificacicnes realizadas, no se considerara
' que tuvieran actividad inventiva, ya que la combinacidn de los mismos resultaba

evidente para un experto en la maieria, ahora, seg(n o explicado, si qué la posee.

Por lo tanto, la solicitud PCT, con la nueva reivindicacion independiente
sustitutiva, cumpte los requisites de novedad v actividad inventiva segan el articulo
33(3) de! PCT.

Sigue en pigina sigujente..

PCT/IFEA/ADS (Recuadre V continuacion 2y Abol 2005)

-4
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REIVINDICACIORER

1.- MAQUINA PARA LA SUJECION DE RUEDAS EN
VEHICULOS, operacién &sta que se 1leva a caboc de forma
automatizada en la propia cadena de mentaje,
comprendiendo dicha migquina upna bancada {1} de
allmentacifin de unas ruegas, y un atornillador miltiple
(7) que se encuentra montade en €l brazo soporte (&) de
una bancada (5) contigua,
caracterizada porgue
un elemento pogicionador (23) situadeo en la bancada (1)
de alimentacién de las ruedas recibe dichas ruedas
emerglende de la puperficie inferior de dicha bancada ¥
las centra respecto un braze scporte (2), dicho brazo
goporte (2)sujeta la rueda neumdticamente por efecto
ventoga, eleva y traslada 1a rueda scbre un plato
giratorio (3} del final de dicha bancada (1} de
alimentacién, habiéndose previsto gque sobre este plato
giratoric (3) esté situado un alimentador ({4) de
tornillca ¢ tuercas de sujeciédn de la rueda al cubo del
vehicule, Y un dateptor Sptico de un  elemento
pogicionador de log orificios de la llanta © espirragos
de la misma, respectc de los tornilles © tuercas
regpectivamente, del alimentador (4) y tambkién respecto
del atornillador miltiple (7), =siendo el brazo soporte
{6) receptor de la rueda, portadora va de log tornlllag o
tuercas de sujeciin, y basculante 50° para encarar o
presentar la rueda frente al cuboc ¢ digeo del vehiculo
que avanza en la linea de montaje y gque contiene log
orificicd ¢ espirrages referidos.

2,~ WAQUIMA PRRA LA SUTECION LR RUREDAD ER
VEHICULOS, segin reivindicacién 1, caracterizada porque
la segunda bancada (5) e8 wmévil acompafiando al vehiculo
en su avance , y retrocediendo para recibir la nueva
rueda e 1insertarla en el .cubo restante de e3¢ lado del

( IS 5 PRODETHIALA
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vehicule, o en el nueve wvehicule gque accede por la linea
de montaje,

3.~ MAQUINA PARA LA OSUJECION DE RUEDAS EN
VEEICULOS, seglin reivindicacién 1, caracterizada porque
el disco o cubo de los ejeg del wvehicule, se dispone
verticalmente y con angulacién “0* mediante un cabezal
con dos ejes: uno vertical (14) y con movimiento
ascendente/descendente para subir la suspengidn, y el
otro (15} heorizontal gue alienard la dirececidn.

4.- MAQUINA PARA LA HUJECION DR - RUEDAS EN
VEHICU.08, segiin relvindicacitn 1, caracterizada porcue
se ha previstoc un cabezal {16} wvinculade a la bancada
mévil (5} y con movimientoc ascendente/descendente que es
portador de unos medios de posicionado por avance
transversal y giro del cubc o disco del vehiculo respecto
de la posicidn que tiene la rueda a montar.

5.- MAQUINA PARA LA SUJECION DE RUEDAS EN
VEHICOLOS, segiin relvindicacisn 1, caracterizada porgue
log medios de posiclonado referidos, estén determinados
por unos tetones retrictiles rzoi ue emergen' de un plate
{(19) en el que tienen idéntica distribucidn que los
orificios del cube o disco de la rueda, aproximidndose el
plato (1%) hacia el cubo 'y girando para confrontar ¥
después arrastrarle hasta gue ocupe la posiclén angular
correcta.

6.- MAQUINA PARA LA SUJECION DE RUOBDAS EN
VEHICULOS, seglin reivindicacién 1, caracterizada porgue
existe un detector de anomalia en el apriete de algunc de
log tornilleos o tusrcas de s8ujecién de la rueda,
comandindogse la orden de desenroscado de los gque ya han
gido apretades por el atornillador (7), siendo desechada
la rueda por el braze scporte (§) hacia wuna rampa
inclinada de rodillos.

7.- MAQUINA PARA LA SUJRCISN 'DE RUEDAS EN
VEHICULOS, smegiin reivindicacién 1, caracterizada porgue

E{m MOTTIOADA
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el elemento centrador (23} est&d materializado por un
¢ilindro wvertical cuyo v&stage Se remata en un
ensanchamiento ajustado al wvaciado central de la 1lanta,
4on una valona exterior de apoyo para &sta,

8.- MEQUINA PARA LA SUJRCION DE RUEDAS RN

VEHICULOS, segln reivindicacidn 1, caracterizada porque

el alimentador (4) de 1los tornillos o tuercas para
ubicarleg en los orificios o espirragos, respectivamente,
de la llanta, esti constituideo por dos ejes, uno vertical
tubular (24) cue recibe el tornillc en posicién correcta
desde un @epdsito contenedor, desplazédndose lateralmente
mediante un desviador (25) hasta que ocupe la posicién
del segundo eje (26}, también wvertical y tubular que
desciendes para insertarle an el orificio en
corredpondencia de la llanta, girando después la rueda
hasta ser presentados todog los tornillos.

9.- MEQUINA PARA LA SUJECION DE RUEDAS EN
VEHICULO3, segln reivindicacifén 1, caracterizada porque
el atorniilader miitiple {7} incorpora tantos
atornilladores come  tornillos  precise  la  rueda,
descendiendo verticalmente para recibirlos, mantenisndose
asl durante el giro en %0° del geporte y durante el
desplazamientce horizontal del wmismo para insertar 1la
rueda en el cubo o disco del vehiculo y efectuar el

apriete.

HOMA BODIFICADA
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PARMA CONTINUAR LA TRAMITACTON

Viase el punto 2
Bolicited 1ntemacional N® Feche de presentacidn interticionz! Fecha de priordad {offahmesiafio}
{diasne sfafic) 06 JUNIO 2005
PCT/ES2006/000273 2} MAYO 2006 (23.05.2006) (006.06.2005)

VER HOJA ADICIONAL

Clasificaciin Internacional de Patenies (CIF) o a [a vez clgsificacidn pacional & CIF

Solicitantc EUROBARNA DE CALDERERIA S.L, T.AFFITTE FIGUERAS, Marri

2. CONTINUACION DE LA TRAMITACHIN

1. La presents opinidn contiens indicacienes relativas 2 loe punlos siguientes:

Mo fomulacidn de opinidn sobre [o movedad, lo actividad iventiva ¥ la aplicacidn

Declaracidn motivads segin la Repls 43bir.1a)) sobre la wovedad, la zolividad
inventiva v Iz aplicacin indugtrial; citss ¥ explicaciones en apevo de gsia declaracidn

B Recuadro I Baze de la opinldn
] Recuadroll  Prioridad
[] Recuadm O1
indusirial
[l RecwsdroIV  Falta de unidad do invencido
Recuades ¥
] Recuadre VI Cienos documentas citades
[ RecvadroVO  Defectos en la salicitud Internacional
(1 Reevadre VIO  Observaciones mlativas a la solicitod internacional

Si sc hace una petigidn de examen preliminar inieroacional. ¢sla opinldn se considerard como ung opinide escrita
de la Administiacion ence pada del examen preliminar intemacional {*TPBA™) s2lve en aguellns casas en oz gue el
solicitante elija uta Adminisicacidn distinta a &six y. 13 IPEA elegida haya notificedn a la Oficina Intemacional
segln Jo previsto en la Regla 66.15isb) que lag opinjones sscritas de esta Administtacidn encargeda de la
bisqreda inlemaclonal no serdn conshdemdas como tales,

Si esta opinidn ey, como e indica méds amribg, considersda coma una opinkda cserita de lz TPEA. 82 invita al
solicitante = gue presente ante la IFEA wna respucsia por escrito junie con modificeciones, en su easo, antes ds la
avpimaisn del ploze de 3 mmeses w codar desde M fecha de envio del Iormularo POTASASLIC o antes de o
expirocidn dei plazo de 22 meses a conar desde l4 fecha de prioridad, aplicdndose el plaze que expire més tarde.

Para oims opclones, consultar el formulacio POTIS A2,

3. Pom mds delalles, ver las notps del formulardo PCTYISAZ20.

L.

encargada de 1a hitsqueda intermaciirnal

QFICINA ESFARQL A DE PATENTES ¥ MARCAS
Tatsa de iy Caalellana, 75 - 2807) Madrid (Espaka)

I e fax: ) 340 53 (4

MNambre v dlreccids postal e o Afdminislraciin Facha eI qus S& ha concluide
clectivamenee ¢sta opinidn

04 ootubre 2006 (0d4.10.2006)

Funcionario anlarizado
Garciy Sun, Feliy
N®de teléfonc: 2] 349 53 51

Formulario POTAS ASZIT (Tritnera pdginaAbr | 20057



QPIMION CECRITA DG LA ADMINISTR ACION

ENCARGADA DE I.4 BUSQUEDA INTERNACIONAL PCT/ES2006/XX)273

Jjn:icimd internactonal MN° ]

Recoadro 1. Base de la ppinidn

1

Por le que respecta al idioma esly opinidn se ha estableeldo sobre ja hase de:
B lasolicitud internaeional en ¢l idictg en el cua) 3¢ depositd

T} ome walducciin de Ja salicind onginal al que es el iioma de wna teaduccidn proporcionada a los
fines de Ia biisgueda intemacional (segtn las Reglas 12387 y 23, 1.0)).

En la que s tefiere 2 lag seouencias d2 neeledlidos wo de aminosdidos divulgadss en la soliciiud ntemacionsl
necesanias pam la invencish reivindicada, esta opinidp se ha establecida sobre 1o base de:

a Tipe de matccial
L una lista de secpenclas
| tahlars) nelativaic) a la lsta de secwoncias

b. Formate del matedal
[J enpapel
L1 enfarmate eleciminics

¢. Fecha de presentacidnientresa
O contenide en la sabicilud internaeipnal 1al y como se presenis
O Fresentade junto con la splicitod internacional en fomato elecidinico
T} presentsde posteriormente 3 esta Adninistracicn a los fines de la bisqueda

[ Adeinds, en case de que se haya preseotade mds de ung versidn o copis de una lista de secuencias ¥Wo Labla
reladivnsda con ola, 52 ha eotregado lu declarcidn requorida de que la Informaidn conenida en lws copias
subgipuienies ¢ adicjonaies o3 idénlica a la de la solicitod 21 ¥ como se presentd o te va mis alld de lo presentado
inigialmenis,

Comentafios adieionales:

Formuladce PCTISAZ3T (Recuadio FHABED 2005)




5 5 Solicitud infernacional N®
OPINION ESURITA DE LA ADMINISTR ACION e s
ENCARGADA DE LA BUSQUEDA INTERNACHONAL FUT/ERZONG02T3

Hezyadea ¥, Declaracidn metivada seplin la Repla 435i5,1.a)) sobre la novedad, la aclividad inventiva y la

wplicweidin ndusteizl, citve v explicaciones en spoyo de vata decharacion

*

L

Declaracicin
Novedad Reivindicaciones  [-9 sf
Belvindicaciones
Actividad inventiva Rrivindicaciones 3,0 sf
Reivindicaciones 1,2 4-8 NG
Aplicacicn induktrial Baivimlizaciones 14 5i
Reivindicaciches NG

-9

Citas ¥ cxplicaciones

Se hace referencia a les siguientes documentos:

[ Documento | Niimero de Publicacion o Identificacion | Fecha de Publicacién
D1 US 5125298 A 30.06.1992
P2 GB 2245205 A 02.01,1992 N
D3 EP (640521 Al 01.03.1995 i

El dogumento D1 {véanse fundamentalmente de la columna 3, linga 43 a la
columna 18, linea 52, y de la figura 1 a (a 11), que se considera el mas proximo
del estade de la técnica, describe un sistema para Ia sujecidn y el montaje de
ruedas en vehiculos, operacion esta gue se lleva a cabo de forma automatizada
en |1a propia cadana da montaje, que esta conslituide por una primera bancada
de alimentacitn de las ruedas, donde éstas son rechbidas por un elemento
posicionador/centrador de a4 rueda, que también la eleva (véanse
fundamentalmente las figuras 2 y 10, y su explicasién corepondiente en la
descripeign) para ser tomada por un brazo soporte {en la patente americana, un
brazo robdtico) que la sujeta sotwe un plato giratorio, gue es ta propia mano del
robot, habiéndose previsto que sobre este plato esté situado un alimentador de
tuercas de sujecion de la rueda al cubo del vehicula, y un detectar dntica {en 01
es una cadmara 230) de un elemento posicionador de los orificios de la llanta o
asparragos de dicha rueda, con relacldn a los tornillos 0 las tuercas,
respectivamente, del alimentador y también con relacion al atomilladar maltiple
gue Se encuentra montado en el brazo soporte (del robot) en una segunda
vancada contigua, siendo este brazo soporte receptor dg la rueda portadora, de
los torillos o las tuercas de sujecidn, pudiendo bascular 20° para encarar o
prasentiar a rueda frente at cubo 0 diseo de) vehiculo, gue avanza en la linea de
montaje ¥ que contiene lgs orificios o espéarrages refencdos. Por [0 tanto, vemaos
gqua D1 cantiene [a materia susiantiva relvindicada en & solichiud PCT en estudio.

Ademss, la sagunda bancada {ef 'a gue va montada el robot) o5 movi,
acompanando &l vehiculo en su avance, y retrocediendo para recibir la nueva
rueda e insertarlz en el cubo estante da esa lada del vehiculo, o en &l nuevo
vehiculo quse accede por la lineg de montaje.

Continua en pdging siguiente... J

-
Fomuulade PCTASASIIT (Recuadio ¥W{Abe] 2005
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5 Fnlicimd internacional N°
OPINTON ESCRITA DE LA ADMINISTRACION
ENCARGADA DE LA BUSOUEDA INTERNACIONAL PCTIRS2006/000273

Continvacite Recvadre ¥, Decleracidl molivads scgiin 1a Regla 4305 1.a)i) sobee la novedad, la actividad
Continuacion 2. inventiva y la aplicacidn industrial; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracidn

También en D1, y con referencia fundamentalmente a la figura 71 y a su
axpiicacién correspondiente, el elemento centrador estd materializade por un
cilindro vertical cuyo vastago se remata en un ensanchamiente ajustado al vaciade
central de la llanta, con una valona exterior de apoyo para ésta.

Si vemos ahora la figura 4 en D1 y leemos su explicacidn correspondients,
tenemocs gue el alimentador de uercas estd conslituido por dos ejes tubulares: una
manguera 102 esencialmenle vertical, gue recibe las tuercas desde una fuente 18
de sujetadores, y un eleménto de acoplamiento 106 del alimentador, tambign
vertical y tubular, que inserta fa tuerca en @l orificic correspondients de fa flanta,
haciende girar después la rueda hasta presentar todas las zonas de insercion.

En el documento D2 (véanse fundamentalmente de la linga 31 en la pagina, 10
a la linea 14 en la pagina 11, y las figuras 8 y 9), s& tiene un dispositivo para la
sujecton de ruadas en vehiculos, con un cabezal, vinculade a la segunda bancada,
que liene movimiento ascendente/descendente, portador de unos medios de
posicionade per avance ransversal y giro. También en este documento, los
medics de posicionado referidos estan determinados por unos tetones retractiles
que emergan de un plate en el que tienen idéntica distribucion que los orificios del
tubo de 'g rueda, aprodmando e plato hacla cubo, girando para controntar, ¥
después arrastrarle hasta gue ocupe la posicion angular correcta.

En D3 (véanse fundamentalmente da la linea 14 ala linea 33 en 'a colurmna
15, las reivindicaciones 6 y 7, y las figuras 14{A) y 14(B)) se detecta el fallo en el
apriete de alguna de las tuercas de sujecion de la rueda, desenroscandola por el
atarnillador, y se dispone de un mecanisma de descarte para desechar la reda
hacia una estacién de recogida.

Por todo 1o expuesto, la solicitud no cumple los requisitos de actividad inventiva
segln el Articulo 33(3) del PCT.

o e

Tormetario PCTASALYT [Remuadro W continuacion 2WAbril 2005)
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MAQUINA PARA LA SUGJECIGN DE RUEBDAB vEHICOLOB
OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencién, segun lo expreasa el enunciado,

gee refiere & una miquina para la sujecién de ruedas en
vehiculoe, cuyc objeto <onaiste en permitir de una forma
totalmente automatizada, el wentaje y fijacidn de las
ruedae (conijunto de llanta mi&a el neumitico) en loa discoa
o cubos del vehiculo que avanza en una cadena de montaje,
ein intervencidn de operariom.

Tiene &u especial aplicacién en €1 montaje de las
ruedas de vehiculos autondviles, aungue puede también ser
destinada a otre tipo de vehicuios, con las peartinentes
modificacioner o adaptaciones.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En las actuales cadenas de montaje de vehicules, no
oxiste un sistema automatizade paxra la colocacibn ¥
sujecién de las ruedas en los ceoches, tal ¥y come Ee
preconiza en la presente lnvencién.

El sistema actual er semiautomitico ya gue interviene
gl factor humano y el mecidulow. La fijacidém de la rueds al
wvehicule ge realiza en dos fases, una primexa en la que se
presenta la rueda gobre el disco o cubo del vehiculo que es
el elemento gue contiene normalmente los orificlos rogcadcos
pora insercién de los tornillog de fijacidn de la xusda.
Para esta operacifn el operarico utlliza wun carrc para
traneportar Y Situar la rueda.

En la segunda fase de montaje se atornillan los
tornillos sujetando definitivamente la rueda al wehiculo,
para lo cual el operaria emplea el atornillador miltiple
e &n una Bola operacidn fija los tornillos que componen
la rueda, para no tenerloe que ir apretande une a uno.

Evidentemente, se puede obaservar que la fijacién de la
rueds al vehicule se realiza en doa fasea: presentacién y

fifacién, v en todas ellas interviene uno operario,

.,
‘:._.-'
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Con la miquina objete de la invencién se elimina la
intervencifn humana en =1 mentaje cowplete de las ruedas en
los vehiculog en una cadena de montaje.

DESCRIPCION DR LA INVENCION

En lineas generales, la miguina para la eujecifn de

ruedas en vehiculos, objete de la invencidn, esté
conatitulda por uma bancada de alimentacidn de las ruedas,

pudiendoe ger esta alimentacifin automatica o manual al ser

colocadas por un operario.

Una vez que la rueda a montar en el vehiculoe estd
aituada en la bancada de la mAquina, es recibida por un
elementc posicionador gue emerge de la superficie inferior
de dicha bancada, guedands centrada respecto a un brazo
aupurbe superlor gue sujeta eficazmente 1a zzueda. Esta
sujecidn se puede llevar a efecto mediante un elemento bipo
wmordaza, o bien, a travéa de un elemente noumbtico con
efecto ventosa gue se aproxima al neumdtico de la rueda
para elercer el vanio.

Una vez gque la rueda estd sujeta, el brazo soporte
asciznde y se traslada horizontalmente para depagitarla
sobre un plato giratorio ubicado en el tramo final de dicha
bancada, existiendo en esta zona o puesto de trabajo, un
dispositive de alimentacién de 1os tornillos gue han de ser
premonitados en los orificios de la llanta. En este punto el
brazo soporte descilende y Be elimina el vacio gue sujetaba
la rueda, guedando estzs depositada sobre un plate giratorio
¥y cque también es desplazable linealmente para transaportar
la rueda a otro bastidor o bancada que e8 mévil y que
avanza paralela a la linea de montaje, haciéndolc a 1la
misma velocidad que el vehiculo sobre el que ha de montar
lag ruedas, retrocediendc despu&s para efectuar otro cicloe.

Este gegunde platec o soporte es giratorio para poder
enfrentar loa orificios de la llanta con log teornillos que
descienden por el alimentador, operacién é&sta dque ge
efectdla a través de un detector O&ptico. Otra funcidn de

ol
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este detector Optico para orientar la llanta es gue una
vez ocupados todos log orificics de la lianta con los
respectives tornilles, la wisma guede dispuesta de tal
manera gue puedan ser cogidos por el atornillador miltiple,
camo veremos mie adelante.

En la bancada mévil existe otro brasce soporte que
recibe la rueda de la bancada fija, adoptado una posicién
horizontal elavada para permitir el acceao y s pogktericr
rectirada en wvacio, Eete braze incorpora el atornillador
miltiple, materializado por tantos elementos atornilladores
como tormilles presente la rusda. EL brazo gira $0° para
gituarse en posicién wvertical, momento en el gue realiza un
movimiente descendente para sujetar la rueda que ha sido
reriectamente poBicilonada 4 centrada mediante el
correspondiente mecanisme centrador ubicado en eshta bancada
movil., Con esta dispoaleidn, eate Gltimeo brazo scporte con
su atornillador sujeto a €1, asclende el miame recorrido
que habfa realizade en sentido contrario y gira 90° para
recuperar S posicidn horizontal, acercindose a
continuacién  en  sentide lineal para aproXimar los
regpectivos tornilloe premontades en la ruada, regpecto de
loa orificios roscadoa del disco o oubo del wehiculo, Al
actuar el atornillador gquedari perfectamente wmontada la
rueda en el wvehiculo, en una operacién gue como hemos
indicade antericrmente tlene lugar acompafiando la bancada
mSvil al wehiculo en movimiento & la velocidad de la linea
de montaje.

En la linea de montaje exigtir&n dos maquinas de este
tipe, a uno ¥ otro lade, para mwontar simultédneamente todas
las ruedas del wehiculo.

Cabe sefialar tambi&n gque los vehiculos gue avanzan en
la linea de mentaje, 2in ruedae, al estar los ejes de rueda
gin apoye, por el propic peac de los componentes de la
direccidn, frenos, discoa de frene, etc., laz =suspensiones

ceden adoptande una posicién convergente, perdiendo la

o
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verticalidad del dieco © cubo que contiene los orificios.

donde deben alojarse los tornillos de sujecién de la rueda.
Cabe decir agquf que en lugar de que lod discos preasnten
orificios roscadogs para insercién de tornilles de sujecién
de la rueda, sea el dieco o cubo el portador de esparragos
roacadoe ¥y que la rueda quede sujeta al aplicar respectivas
tuercas de sujecidn, como tambifén os habltual. La miguioa
que nog ocupa, con una ligera modificacién puede efectuar
perfectamente este doble tipo de montaje. Otro factor a
tener en cuenta ea que la direccidén no viene alineada con
exagtitud, por lo que los citados discos pueden eatar
ligeramente orientados hacia uno u otro lateral. Estes des
factores son merios inconvenientes a la hora de montar la
rueda en el wvehiculo, ya gue para efectuar el correcto
montaje el disco donde se alojarfn loa tornillecs de la
rueda tiene que estar perfectamente enfrentadc o encarado
con el brazo soporte de la rueda para que en el ulteriecr
avance del miame los tornillea prelnstaladogs en la rueda
pueda avanzar hacia los orlficiocs rcscados del disco y ser
atorniliados correciamente por gl dispositive atornilladeor
miltiple,

Este digpositive incluye dos elementos méviles en dos
direccicnes perpendiculares, uno de ellos con movimiento
vertical ascendente/descendente gue servir& para subir la
suspengiétn vy el otre, horizontal, gque alineard la
direcclfn al presionar lateralmente al disco que
naturalmente egtid libre.

Otro factor a tener en cuenta conaiste en que la rueda
gue es8td sujeta por el Dbraze soporte, adopta una
determinada pogicidn gue se corresponda con la de los
elementos atornilladores del atornillador mdliiple,
mientras gue el disco ¢ cubo del vehiculo deonde ha de ser
montada vendri en la cadena de montaje con sus orificics
peaicionades de manera aleatoria y por tanto desfasado
respecto de los tornillos gque vienen montados en la rueda.
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Para palvar este inconveniente, Be ha previsto un cabezal
que hace girar el discoe del vehicule de manera gue queden
encarados con log tornilles de rueda.

otra funcidn de la mAquina consiste en detectar si
existe alguna anomalfa cuando &#e atcornillan log tornillos
en el wvehicule., &Asi, =2i algin tornillec no fuera
correctamente fijado al wehsculo, auntomdticamente los
restantes de la misma rueda son desenroscados y &sta es
devuelta por el brazo soporte a la bancada mdvil donde &sta
incorpora una mesa inclinada de rodillos para evacuacidn de
lz rueda.

Teniendo en cuenta lo anterior, puede considerarse
como caracterfisticas funcionales mis esenciales de la
miquina las siguientes:

-~  aujecifén de las ruedas mediante vacio por
eliminacifn del aire, o efecto ventosa.

- Popicionado/centrade de las ruedas respecto al brazo
goport® gque tienen inmediatamente encima, mediante un
elemento poslclonador,

- Posicicnade de loe orificics de la llanta de la
rueda a mentar, destinados a recibir los tornilles de
gujecién, mediante un detector Sptico anexoe al elemento
posicionador de la zona de alimentacidn de tornilloes.

- Posicionado de los orificlos del dieco del vehiculo,
con la mipma disposiciém que los tornilleos de la llanta de
la rueda a montar.

~ Centrade de la direccidn y suspensibn del vehiculo.

La miquina objeto de la invencidn aungue estard
preferentemente degtinada al montaje de las ruedas de
vehiculos automdviles, puaede ger también destinada al
montaje de ruedas en cualquier tipo de vehiculos,

La secuencla de trabajo de ia migquina podemos
regumirla en lo siguiente:

Una vez depositada la rueda Bobre el plato giratorio,
el elemento pogicionador agsclende para localizar el

i
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orificio central de la llanta gquedande &sta correctamente
peosicionada vy centrada. A continuacidn, el detector Optico
hace que el plato giratorio gire la rueda hasta que £l
l4ser no detecte ninguna superficie, Bsituacién que
corresponders a la localizacién de une de los orificlea de
la llanta para el posicionade del correspondiente
kornillo, A contipuacién, el corificio recibe el tornille
mediante un dispositive alimentador de tornilleos situado en
la parte esuperior del brazo. Este dispositiveo esté
conatituide por dos ejles, el primerc recibe el tornille a
travéz de un tuba conectado a un depdsito donde se alojan
los tormillos, desplaz&ndose horizontalmente hasta situar
el tormillo en la parte inferior del segundo eje, vertical,
recogiéndolc sste segundo eje y realizande un movimiente
descendente haata situar el tornille en el orificic Qe la
llanta, La operacién de centrado medlante el detector y la
actuacidén de los dos ejes descritos antericrmente se repite
hasta que los orificics de la llanta estén ocupados per sus
respectivos tornillos. Cabe la poaibilidad de gue la
alimentacion de los tornillos en loa orificios de la llanta
se¢ realice a pares y no individualmente como se acaba de
deacribir.

Mientras se ha realizads el posicignade de los
tornilles en la llanta, el brazo scporte ha recibido una
nueva rueda y la ha posicionade correctamente sobre la
bancada mediante su elemento posicionador.

La siguiente operacién de la mAgquina conaiste en gue
los brazos soporte realizan un movimiento deecepndente para
aujetar las ruedag como s& ha descorito anteriormente, ¥ una
vez sujetas agciendsn estos brazocs desplazéndoas
horizontalmente para posicionar: el brazo scporte inicial
deposlta la rueda sobre el plazo giratorio mientras el otro
brazo soporte toma la rueda y la lleva sujeta con los
tornillos montades en su llanta sobre la bancada médvil. Una

vez depositadas las dos ruedas en sus nuevag ubicacioned,
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los des brazos vuelven a recuperar su posicién inicial para
desarrcllar un nuevo cielo de trabajo.

Cabe decir que la maguina estd por tanto dilwvidida en
dos sectores independientes. El primero es fije ¥y
corresponde a la parte de la méquina que contiene la
bancada y los brazos soporte. El segunde sector, el gue
contiene la bancada mdvil, cuenta también cen un brazo
soporte del atornilliador y otros elementos. EL motive por
el cual es mévil esta parte de la waAguina, es porgue una
vez gujeta la primera rueda del vehiculo, se desplaza hacia
el otro extremo del mismo para montar la segunda rueda del
mismo lateral del wehicule. Mientras ge degplaza la
maquing, el brazo bBoporte retoge la rueda ue Ttliene ya
preparada en su bancsda. Por lo tanto, en la cadena de
montaje, el wvehiculoc pasard entre deos miquinas, montando
cada wuna de ellas las ruedas <S2l lateral correspondiente
del vehiculg.

Antes de que el brazo posiclene la rueda en el
vehicule intervienen los elementos gue dejan perfectanente
orientado el disco o cubo del vehiculo. Después interviene
el caﬁezal cuya funcidén es la de posiclonar 18 orificios
del disco del wvehiculo de manera que gueden encarados con
los tornillos de la rueda, come hemos dicho anteriormente,
para lo cual dicho cabezal, después de haber sido coxregida
la direcclén y perpendicularidad de los componentes de la
rueda del wvehiculo, realiza un movimientoe ascendente hasta
gque gueda encarado c¢on el dieco del wvehiculo., A
continuacién, se aproxima a &1 hasta que les resaltes del
cabezal contactan con el disco y gueden escondidos en el
interior del c¢abezal ya que van provistos de muelles. A
continuacidn, este cabezal gira hasta que 1los resaltes
localizan los orificios del disco del vehiculo
introduciéndose en ellos, y una vez localizados el cabezal
continda su gire hasta llevarlos a la posicidn que
permitirs que gquedan perfecfamente encaradog con loe
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torniiles que vienen premcntados en la rueda y sujetog por
el atornillador mlltiple.

para facilitar la comprensién de lae caracteristicas
da la jnvencidn v Formando parte integrante de esta weworia
descriptiva, se acompaflan unas hojas de planos en cuyas
figuras, con carfcter ilustrativo y no limitativo se ha
repregentado lo siguiente:

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Figura 1, Es una vista en perspectiva de 1la méquina
para la sujecifn de ruedas en vehiculos, objeto de la
invencidn,

Pigura 2. Eg otra vista en perspectiva de la misma
migquina, deade el otro lado.

pigura 3. Es una vista en perspectiva de la bancada
mévil con sus elementos afines.

Figura 4, Ea otra vista en perapectiva de lo mostrado
en la figura 3, desde otro punto de visﬁa.

DESCRIPCISGN DE LA FORMA DE REALIZACION PREFERIDA

Haciendo referencia a la numeracidn adoptada en las
figuras, podemos ver cfmo la maguina para la sujecifn de
ruedas en vehiculos, que la invencién propone, ofrece una
bancada 1 fijada al suelo en proximidad a la cadena de
montaie por la gue van llegando los wvehfcoulos para que se
le wonten las ruedas de esta forma automdtica. Bn la
hancada 1 se recibe la rueda sobre un elemente posicionador
centrador que la entrega en el brazo goporte 2 gue o8
desplszable vertical y horizontalmente. Ea portader de uno
o vario® elementoa de pujecidén gque se aplican contra el
neumético con efecto ventosa para Bujetarlo perfectamente.

Despuéa el brazo goporte 2 se traslada horizontalmente
para depositar la rueda en el plato giratoric 3 ubicado
debaje  del digpogitive  alimentador  de tornillos
referenciado con 4.

El plato giratorie 3 incluye otre elemento

posicionador de la rueda mediante un detector &ptico para
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q'ue gire &) platc 3 y se detenga en una posicidn angular en
la que loa orificios de la llanta puedan ir recibiendo
secuencialmente, uno a uno o por pares, los tornilleos que
va entregando en posicifn vertical correcta el allmentador
q,

En eete puests de montaje de loa teornilles hay otro
brazo acporte 2 gue toma la rueds con los tornillos puestos
¥ la traslada scobre la bancada contigua que es wdvil y que
acompafiard al vehfculo hasta gque la rueda quede
completarente audeta,

La referencia § designa al brazo soporte de la bancada
mdvil 5 gue toma la rueda y que es basculante 5S0° para
pregantar la rueda frante al cubo del wehiculo que circula
por la linea de montaje,

En el brazo seoporte & estd ubicado el atornilladoer
miltiple 7 dque incluye tantog aternilladores simplea cowe
tornilles lleve la rueda. Cuando el brazo soporte & toma la
rueda ceon los tornillog puestos, asciende verticalmente
mediante las gufas B y sistemas de accionamiento del Etipo
hugillo-tuerca ®. Degpu&a gira 90° mediante el motor 10 ¥
el piatema de blelas 11 ¥ 132 y tirante 13, avanzando
finalmente hacia el cubo del weshicule para wmontarle Ja
ruada,

El cubo del wvehiculo previamente al montaje de la
rueda, ya ha gido colecado en posicidn correcta para
recibir los tornillos de la llanta enfrentades a sus
orificioe roscados. Esta <¢olocacién se consigue con los
trea dispositivos que se ven c¢laramente en las figuras,
referenciados con loa ntmeroa 14, 15 y 16. El primero, es
decir el diaspositivo 14, es el encargado de levantar la
suspensién para dejar al cubo en posicién vertical {tleme
movimientos de elevaclén y descenso cen los cilindros guia
17). El segundo, es decir el dispcositivo 15, orienta el
cubo alineando la direcgidn y le deja paralelo a la llanta
(teniende movimiento horizontal de avance y retroceso en
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guias 18). El tercer dispositivo, o© diapositivs 16, es un
cabezal cue hace gilrar al disco © c¢ubo para gue sus
orificios confroenten con les teornllles gue  vienen
instalados en las ruedas, para lo cual incluye el plato 1%
con los tetones retractiles 20 que #e introducen en los
orificios del cubc, una vez gue se ha posicienado dicheo
cabezal a 1la altura correcta mediante el elevador 21 ¥y
comienza después a girar hasta encontxar dichos orificios,
introduciéndose el&sticamente y completando después el giro
hasta quedar encarados con les tornilleos de la rueda. El
plato 19 se retira después para permitir el avance de la
rueda. La operacién termina al actuar el atornillador
miltiple.

§i existe alguna anomelfa al atornillar estos
tornillos en el cuboe o disco del vehiculo, se desenroscan
autom&ticamente todos los que estaban puestos y la rueda es
devuelta por el brazo soporte 6 a la rampa ¢ mesa de
rodilloa 22 {ver figura 2).

En esta figura 2 podemcs ver el plato giratorio 3 de
la bancada fija 1 y cdome de su vaciado Interior es
susceptible de emerger el elemento central 23 de la rueda
depositada por el brazo scporte 2.

Por otra parte, el dispositivo alimentador de
tornillos 4 (tornilleos en este casc mostrade) que los
inserta en los orificios de la llanta de la rueda, se
obperva gque incluye el eje tubular wvertical 24 por =1 que
entran los tornillos en posicisén correcta desde un depdaito
contenedor no mostrado. El desviador 25 le traneperta bajo
el eje empujador 28 gue lo inserta. El piato 3 gira después
para que la rueda ofrezca otro orificlo para recibir un
nuevo tornillo y aef hasta que se completan los cuatro (en

eate caso mostrado) .
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REIVINDICACIONES

1.- MAQUINA PARA LA SUJECION DE RUEDAE EN VEHICULOS,
operacién &€sta que se lleva a cabo de forma autematizada en
la propia cadena de montaje, caracterizada porque eati
constituida por una bancada (1) de alimentacién de las
ruedas, donde &gtas son recibldas por un elemento
posicionador (23) que centra la rueda y la eleva para ger
tomada por un brazo soporre (2) superier gque la sujeta
neumdticamente pox efecte wventosa y la traglada sobre un
plato giratorioc (3) del final de dicha bancada, habiéndose
previsto gque sobre este plato glratoric ({3) estd situado un
alimentador (4) de tornilles o tuercas de gujecidn de la
rueda al cubo del wehiculo, y un detector &Optico de un
elemento poaicionador de loa orificios de la llenta o
eapirragos de la misma, respecto de los tornillos o tuercas
regpectivamente, del alimentador (4) y también respecto del
atorniliador miltiple (7) que sge encuentra montado en el
brazo soporte (6} de una bancada (5} contigua, siendo este
geoporte (8§) recepter de la rueda portadora ya de los
tornillo® o© tuercas de sujscién y basculante 90° para
encarar © pregentar la rueda frente al cubo ¢ disco del
vehicule que avenza en la lines de wontale v Que contiene
los orificios ¢ espirragos referidos,

2.- HAQUINA PARA LA SUJECION DE RUEDAS EN VEHICULOS,
gegin reivindicacidén 1, caracterizada porgue 1la sgegunda
bancada (5} es mdvil acompafiando al vehiculc en su avance,
v retrocediendo para reelbir 1la nueva rueda e lngertarla en
el cubo restante de ege lade del vehiculo, o en el nueve
vehicule que accede por la linea de montaije.

3.- MAQUINA PARA LA STJECION DE RUEDAE EN VEHICULCS,
segiin reivindicacién 1, caracterizada porgque el disco o
cubo de log ejes del wvehiculo, se dispone wvertlcalmente y
con angulacién *0" mediante un cabezal con dos ejes: unc
vertical {14) y con movimiento ascendente/descendente para

5"



10

15

20

25

30

-12-

subir la suepensidn, y el otro (15) horizontal que alinesara
la dirececibn.

4.- MAQUINA PARA LA SUJECION DE RUEDAS EN VEHICULCS,
segin reivindicacidn ), caracterizada porque se ha previgro
un cabezal (16} winculado a la bancada mévil (5) ¥y con
movimiento ascendente/descendente que es portador de unos
medios de posicionado por avance transversal y giro del
cubo o disco del wvehiculo respecto de la posicifn gque tiene
la rueda & montar,

5.- MAQUINA PARA LA SUJECION DE RUEDAS EN VERICOLCS,
segin relvindicacién 1, caracterizada porgque los medics de
posicionadc referidos, estin determinados por unos tetones
retr&ctiles (20} gue emergen de un plato (19) en el que
tienen idéntica distribucidn que los orificios del cube o
discc de la rueda, aproximindose &1 plate (19) hacia el
cubo ¥ girando para confrontar y despufs arrastrarle hasta
gue ocupe la posicidn angular correcta.

6.- MAQUINA PARA LA SUJECION DE RUEDAZ EN VEHICULOS,
gegin reivindicacidén 1, caracterizada porgue existe un
detector de ancmalfia en el apriete de algune de los
tornillos ¢ tuercas de sujecidn de 1la rueda, comandindose
la orden de desenrcgcadc de los que ya han gido apretados
por el atornillador {7}, siendo degpechadsz la rueda por el
brazo soporte (6) hacia una rampa inclinada de rodillos.

7.~ MAQUINA PARA L& STUJECION DE RUEDAS EN VEHICULOS,
aeglin relvindicacidn 1, caracterizada poxrqgue el elemento
centrader {23) ests materializado per un cilindro vertical
cuyo véstago se remata en un ensanchamiento ajustado al
vaciado central de la llanta, con una valona exterior de
apoyo para €sta.

8.~ MAQUINA PARA LA SUJECION DE RUEDAS EN VEHICULOS,
seglin reivindicacidn 1, caracterizada porque el alimentador
(4} de los tomillos o© tuercas para ublcarlos en los

orificios o espdrragos, respectivamente, de la llanta, =atd
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gongbituido por dos ejes, unc wvertical tubular (24} gque
recibe el tornille en posicidén correcta desde un depdsito
contenedor, desplazindose lateralmante mediante un
desviador (25) hasta gue ocupe la posicién del segundo eje
{26), también wvertical y tubular que desciende para
insertarle en &l orificic en corregpondencia de la llanta,
girande deepués la rueda haata ser presentados todos los
tornillea.

9.- MAQUINA PARA LA BUJECION DE RUEDAS EN VEHICULOS,
gegln relvindicacidn 1, caracterizada porque el
arornillador wmiltiple (7) incorpora tantos atornilladores
comoe tornilloe precise la rueda, descendlende verticalmente
para recibirles, manteniéndose asi durante el giro en %0°
del goporte y durante el deeplazamiento horizontal del
mismo para insertar la rueda en el cubo o disco del

vehiculo y efectuar el apriete.
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RUBIO CAMACHO HUMBERTO
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Oficio No. 111?

Coma  regultada del sewamen de forma, yealizado oom fundamento Bn el arficalo 2% de
la Cecizidn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cogperacidén en Materia dJe Parentes (TCT), regla 5@ bis del Reglamento y Circular
Tnica de la Superintendencia de Industria y Cemercie, se le comunica gue:

1. La solicitud no contiene la copia del dogumento en que consta la cesidn del
deracho a la patente del inventor al sslicitante o a gu causante. (Art. 26-k)
Dexisifin 486,

2. Lla golicitud no contiene el poder debidamente otorgade, con 21 llens de lgos
requizitos exigidog PoE loa articules &3 ¥y subsigulentes del Codige de
Procedimiento  Civil. hdicionalmente, @eherid predentar el documents que acredita la
existencia ¥ representacién legal de la sociedad solicitante, cuande &sta fuere
peraona juridica.

En cumplimiente de lo digpusste por el articulo 19 de la Decisidn 486, ae le
reaquiere para gque dentro del cérmino de doa meses =sigulentes a La fecha de
nocificacidn del presente oficio, complete los requisitos ancericrmente snunciados.
En caso de ne dar compliwmiento al prezente  reduerimiento, la  solicitud se
considerard abandeonada v perdersi s prelacidn,

Hotifiguese el presentg’ofjcic conforme a le dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitulo quint deliuitulo primero de la Circular Unica No.10 <& 2001,

ALIX CARMENZA FESFEDES DE VERGEL
Jefe de la digFigidn de MNuevas Creaciones

ohl anterigr resuerimisnto fue npecificadc Do fijacidn en  lista  Jde
fecha A"
jEernard
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