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HUMBERTO RUBIO CAMACHO, mayor de edad, domiciliado en Bogota, D.C., identificado con la
cédula de ciudadania ndmero 17.192.062 de Bogotd, abogado en ejercicio, portador de la Tarjeta
Profesional No. 50.007 expedida por el Consejo Superior de la Judicatura, actuando en caracter de
APODERADO de la Sociedad CFS WEERT B.V., domiciliada en De Fuus 8, NL-6006 RV Weert,
Paises Bajos (Holanda); encontrandome dentro del término legal para dar contestacion al auto
proferido por su Despacho, mediante Oficio No. 2310 notificado por fijacion en lista el 15 de febrero
de 2008 y cuya solicitud de prérroga fue oportunamente radicada el 1 de abril de 2008, me permito
anexar:

ANEXO:

1.- Traduccién de los anexos del reporte de examen preliminar internacional. (Art. 36.2.b del
tratado de PCT).

2.- Original del Documento de Cesion otorgado por los Inventores, debidamente legalizado por
el sistema de Apostille; traducido oficialmente del idioma Holandés al Espafiol y reconocido
por el Ministerio de Relaciones Exteriores en Colombia; por medio del cual se cede todos los
derechos poseidos sobre la presente invencion a favor de mi representada la Sociedad CFS
WEERT B.V.

Teniendo en cuenta lo anterior y en atencién a que han sido satisfechos los requerimientos exigidos
en el referido oficio, solicito respetuosamente continuar con el tramite correspondiente.

Atentamente,

HUMBERTO RUBIO CAMACHO
C.C. 17.192.062 de Bogota
T.P. 50.007 Consejo Superior
de la Judicatura.
COD. 4134
07/2278/P000708
- Bap



REIVINDICACIONES

suministro de palillos y se insertan por medio de sujetadores en wrfa matriz llena
con la pasta de las paletas, donde los palillos se sujetap“en posicién en la
matriz mediante sujetadores durante el endurecimientpde la pasta de paleta y
son tomados por los sujetadores después del endfirecimiento de misma, a fin
10 de retirarlos de la matriz para su ulterior progeSamiento., caracterizado .en, que
los palillos estan sujetados en posicidn pef los segundos sujetadores durante la
solidificacién de la pasta de paletg-alrededor del palillo, que esta adjunto a la
matriz.
15 2. El método de Jd clausula 1, CARACTERIZADO PORQUE los palillos son
tomados del supainistro por los primeros sujetadores e insertados en la matriz y
sujetados posicién por los segundos sujetadores posicionados cerca de la
urante la solidificacion de la pasta de paleta alrededor del palillo.
20 ~ 3. El método de las clausulas 1 o 2 CARACTERIZADO PORQUE los
palillos para retirar las paletas vertidas de la matriz son sostenidos por los

terceros sujetadores.

4, El método de la clausula 3, CARACTERIZADO PORQUE los terceros
25 sujetadores se mueven en una direccion opuesta a la matriz una vez tomados
los palillos y abierta la matriz, después de lo cual se continGia transportando la

matriz.

5. El método de las clausulas 3 6 4, CARACTERIZADO PORQUE los
30 terceros sujetadores forman parte de una cinta transportadora, en particular una

cinta transportadora que lleva a una maquina de empaquetado.

6. El método de las clausulas 3 6 4, CARACTERIZADO PORQUE los

palillos se transfieren a los cuartos sujetadores desde la posicién en la que
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estan sujetados por los terceros sujetadores, formando parte dichos cuartos
sujetadores de una cinta transportadora, en particular una cinta transportadora

que lleva hacia una maquina de empaquetado.

7. El método de la clausula 6, CARACTERIZADO PORQUE los cuartos
sujetadores toman los palillos en un lugar que esta situado mas lejos de la

paleta que el punto de asimiento de los terceros sujetadores.

8. El método de cualquiera de las clausulas precedentes,
CARACTERIZADO PORQUE los palillos se retraen una pequefia distancia al
final del movimiento de insercion dentro de la pasta de paleta, permaneciendo
todavia en ella y estando la pasta de paleta viscosa mientras se produce la

insercion.

9. El método de cualquiera de las clausulas precedentes,
CARACTERIZADO PORQUE la matriz esta,provista de aberturas de entrada
para la pasta de paleta, que estan situadas en la parte superior de la matriz y
también forman aberturas de insercion para los palillos, insertandose
preferentemente los palillos en la pasta de paleta a lo largo de una via vertical,

coincidente con el eje central de los palillos.

10.  El método de la clausula 9, CARACTERIZADO PORQUE los sujetadores
capturan los palillos del suministro en la parte inferior del suministro en una
orientacion horizontal y después los dan vuelta a una posiciéon de insercion

vertical.

11. El método de la clausula 10, CARACTERIZADO PORQUE los
sujetadores con los palillos apresados se mueven después verticalmente con el
objeto de insertarlos en la pasta de paleta.

12. El método de cualquiera de las clausulas precedentes,
CARACTERIZADO PORQUE la matriz se inclina después del endurecimiento

de la pasta a una posicion en la que los palillos se extienden horizontaimente vy,
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en esta orientacion, son apresados por los sujetadores a fin de retirar las
paletas de la matriz para su ulterior procesamiento.

13. El método de cualquiera de las clausulas precedentes,
CARACTERIZADO PORQUE en cada caso se toma simultaneamente una serie

de palillos del suministro y se insertan en la matriz.

14. EI método de cualquiera de las clausulas precedentes,
CARACTERIZADO PORQUE los palillos se descargan a los sujetadores desde
el suministro por medio de un dispositivo de alimentacion que puede
desplazarse a lo largo de una abertura de descarga del suministro entre una
posicién de captura para capturar los palillos individuales y una posicion de

transferencia para transferirios al sujetador de palillos.

156. Paleta producida mediante vertido en una matriz, CARACTERIZADA
PORQUE comprende un palillo y una cabeza de material de paleta inicialmente
vertible y después solidificado, formando el material de paleta una proyeccion
en la posicién en la que el palillo sobresale de la cabeza, la cual proyeccién se

extiende a lo largo del palillo.

16 Matriz para producir paletas mediante vertido, CARACTERIZADA
PORQUE comprende un cuerpo que tiene una serie de cavidades de molde y
sujetadores anexados a la matriz a fin de sujetar de modo seguro los palillos de

paleta insertos en las cavidades de la matriz.

17.  La matriz de la clausula 16, CARACTERIZADA PORQUE los sujetadores
de palillos comprenden una serie de primeras abrazaderas y una serie de
segundas abrazaderas, dispuestas las abrazaderas primeras y segundas de tal
manera que pueden desplazarse unas respecto de otras en el cuerpo de la

matriz, entre una posicién de recepcion y una posicion de sujecion.

18. Recipiente de depodsito para palillos de paleta, CARACTERIZADO
PORQUE comprende una bandeja de dep6sito que tiene una serie de aberturas
de descarga dispuestas a intervalos regulares en la parte inferior, que

comprende un dispositivo de alimentacion que puede moverse a lo largo de la
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parte inferior y puede desplazarse a lo largo de las aberturas de descarga entre
una posicion de captura para capturar los palillos individuales y una posicioén de

transferencia para transferir los palillos a una serie de sujetadores.

19.  El recipiente de depésito de la clausula 19, CARACTERIZADO PORQUE
el dispositivo de alimentacion esta provisto de una serie de espacios de
retencién para un palillo en cada caso, los cuales espacios de retencién estan
preferentemente a intervalos regulares entre si, que corresponden a los de las

cavidades de molde de la matriz.

20. El recipiente de depdsito de las clausulas 18 6 19, CARACTERIZADO
PORQUE el dispositivo de alimentacién puede desplazarse a lo largo de un

panel de apoyo que tiene pasajes para un sujetador de palillos.

21. El recipiente de depésito de las clausulas 18, 19 6 20,
CARACTERIZADO PORQUE el ancho de las aberturas de descarga es el de

varios palillos cercanos entre si.

22. Unidad de transferencia para transferir una serie de palillos de paleta de
un suministro a una serie de sujetadores situados a una distancia del
suministro, por ejemplo sujetadores en una matriz o sujetadores en una cinta
transportadora, CARACTERIZADA PORQUE comprende un cuerpo de
sujetador que esta dispuesto de modo desplazable en un bastidor para el
desplazamiento entre una posicién de captura para capturar los palillos del
suministro y una posicion de descarga para descargarlos a los sujetadores de
palillos, provisto el cuerpo de sujetador de las abrazaderas de palillos primeras
y segundas para sujetar los palillos, las cuales abrazaderas de palillos pueden

desplazarse unas respecto de otras a lo largo del cuerpo de sujetador.

23. La unidad de transferencia de la clausula 22, CARACTERIZADA
PORQUE las primeras abrazaderas de palillos comprenden dos series de
partes de primeras abrazaderas espaciadas entre si en una direccion
transversal a la direccién de deslizamiento, estando situadas las segundas

abrazaderas de palillos entre la serie de partes de primeras abrazaderas.
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24. La unidad de transferencia de la clausula 23, CARACTERIZADA
PORQUE las segundas abrazaderas de palillos estan dispuestas en una brida

que puede desplazarse respecto del cuerpo de sujetador.

25. La unidad de transferencia de las clausulas 22, 23 6 24,
CARACTERIZADA PORQUE ademas comprende un mecanismo de impulsién
para desplazar el cuerpo de sujetador, como asi también medios de control
ajustables/programables para el mecanismo de control.

26. La unidad de transferencia de la clausula 25, CARACTERIZADA

PORQUE el mecanismo de control es servo controlado.

27. La unidad de transferencia de la clausula 25 o 26, CARACTERIZADA
PORQUE los medios de control son ajustables de manera que puede ajustarse

la velocidad y/o la aceleracién/desaceleracion del movimiento.

28. Dispositivo de transferencia para transferir una serie de paletas de una
primera cinta transportadora a una segunda cinta transportadora,
CARACTERIZADO PORQUE comprende un sujetador con una serie de pinzas
de palillos y medios desplazar el sujetador de una posicién cercana a la primera
cinta transportadora, donde los palillos de paleta son tomados por las pinzas de
palillo, a una posiciéon cercana a la segunda cinta transportadora, donde los

palillos de paleta son descargados, y el procedimiento se repite nuevamente.

29. El dispositivo de transferencia de la clausula 28, CARACTERIZADO
PORQUE Ia primera cinta transportadora esta provista de sujetadores para
sujetar las paletas en grupos en series transversales a la direcciéon de

transporte de Ia primera cinta transportadora.

30. El dispositivo de transferencia de las clausulas 28 6 29,
CARACTERIZADO PORQUE la segunda cinta transportadora esta provista de
sujetadores para sujetar las paletas en una serie paralela a la direccién de

transporte de la segunda cinta transportadora, estando las direcciones de

<
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transporte de las cintas transportadoras primera y segunda en angulo recto
entre si.

31.  El dispositivo de transferencia de la clausula 30, CARACTERIZADO
PORQUE los sujetadores de la segunda cinta transportadora estan disefiados

para sujetar en cada caso una paleta.

32. El dispositivo de transferencia de la clausula 31, CARACTERIZADO
PORQUE el sujetador que puede moverse hacia delante y hacia tras y tiene las
pinzas de palillo puede posicionarse de manera tal que se acopla a los palillos
en un lugar a una distancia de la cabeza de paleta a fin de ofrecer un punto de
acoplamiento a los sujetadores de la segunda cinta transportadora, entre la

cabeza de paleta y el punto de acoplamiento de las pinzas de palillo.

33. El dispositivo de transferencia de la clausula 32, CARACTERIZADO
PORQUE el movimiento del sujetador con pinzas de palillos esta guiado por

una pista curvada.

34. El dispositivo de transferencia de una de las clausulas 28-33,
CARACTERIZADO PORQUE ademas comprende un mecanismo de impulsion
para desplazar el sujetador con pinzas de palillos, asi como también medios de

control ajustables/programables para el mecanismo de control.

35. EI dispositivo de transferencia de la clausula 34, CARACTERIZADO

PORQUE el mecanismo de control es servo controlado.

36. El dispositivo de transferencia de las clausulas 34 &6 35,
CARACTERIZADO PORQUE los medios de control son ajustables de manera
que puede ajustarse la velocidad y/o la aceleracidn/desaceleracién del

movimiento.

37. El dispositivo de transferencia de las clausulas 34, 35 6 36,
CARACTERIZADO PORQUE los medios de control pueden indexarse, en
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particular si las series de paletas se forman en pasos durante el proceso de
conformacion, de acuerdo con esta corriente escalonada.

38.  Dispositivo provisto de una o mas matrices de las clausulas 16 6 17,
CARACTERIZADO PORQUE tiene el recipiente de depédsito de una de las
clausulas 18-21 y/o la unidad de transferencia de una de las clausulas 22-27 y/o

el dispositivo de transferencia de una de las clausulas 28-37.

39. Unidad de transferencia, CARACTERIZADA PORQUE esta provista de
una o mas de las caracteristicas especificadas expuestas en la descripcién

adjunta y/o ilustradas en las figuras anexas.

40. Matriz, CARACTERIZADA PORQUE esta provista de una o mas de las
caracteristicas especificadas expuestas en la descripcién adjunta y/o ilustradas

en las figuras anexas.

41. Recipiente de depésito, CARACTERIZADO PORQUE esta provisto de
una o mas de las caracteristicas especificadas expuestas en la descripcion

adjunta y/o ilustradas en las figuras anexas.

42. Dispositivo de transferencia, CARACTERIZADO PORQUE esta provisto
de una o mas de las caracteristicas especificadas expuestas en la descripcion

adjunta y/o ilustradas en las figuras anexas.

43. Paleta, CARACTERIZADA PORQUE esta provista de una o mas de las
caracteristicas especificadas expuestas en la descripciéon adjunta y/o ilustradas

en las figuras anexas.

44. Método, CARACTERIZADO PORQUE comprende uno o mas de los
pasos especificados descritos en la descripcion adjunta y/o ilustrados en las
figuras anexas.
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ASSIGNMENT

- The undersigned

" Seferinus Jelle ASMA

‘DEVICE AND METHOD
-PRODUCING POURED LOLLIPOPS

Domiciled in

Van Vroonhovenlaan 1A, NL-5503
CM Veldhoven, THE
NETHERLANDS

State(s) under oath to be sole and true
mvenlor(s) of

State as well, that assign, without
reservations or limitations, in favor of

CFS WEERT B.V.

Domiciled in
De Fuus 8, NL-6006 RV Weert,
THE NETHERLANDS

All rights inherent to said invention
and that the above mentioned
company hereby is enabled to apply, in
its name, for the corresponding patent
in the Republic of

COLOMBY
CO

| C) ﬁjldmo

FOR

~ by mg; clvil-lav notar, on this

CESION

El abajo firmado(s)
Seferinus Jelle ASMA

Domiciliado(s) en

Van Vroonhovenilaan 1A, NL-5503
CM Veildhoven,

Paises Bajos (Holanda)

Declara bajo juramento ser unico(s) y
verdadero(s) inventor(es) de la Patente:
DISPOSITIVO Y METODO PARA
PRODUCIR PALETAS VERTIDASEN UNA
Declara asi mismo que cede y
transficre, sin limitacién, a favor de la
sociedad

CFS WEERT B.V.

Domiciliada en
De Fuuns 8, NLSOOE RV Weert
Paises Bajos (Holanda)

Todos los derechos inherentes a dicha
mvencién y que la citada sociedad
queda facultada para solicitar en su
nombre la patente correspondiente en
la Repiiblica de

COLOMBIA

MATRIZ
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" Traduccién oficial No 0155/08 del holandés al espafiol por Sylvia van Uden, traductora

oficial

APOSTILLE
- ~« (Convencidn de La Haya del 5 octubre 1961}

1. Pais: Paises Bajos
2

Actuando como: Notaric de Weert
4. Ha sido provisto de un sello de la notaria de Weert
ATESTADA
5. En Roermond 6. El 21-02-2008
7. Por el Secretaric del Juzgado de Roermond
8. Bajo el no. 08-86
9. Sello: 10. Firma
Merc

L

Sello redondo: Juzgado de Roermond

Esta acta ptiblica ha sido firmada por: W.A M. van Gorp

/8 \TERPRETE

AEGOLUCION Né. 1116
MINJUSTIQIA 1808

DEN PEREZ



REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Folio 82
2020
Bogota D.C.,

Doctor (a)

RUBIO CAMACHO HUMBERTO
Apoderado(a) y/o Representante de
CFS WEERT B.V.

REFERENCIA Radicacidn No. 7 133404
Solicitud internacional PCT/EP2006/005965
Fecha inicic fase nacional 21/01/2008
Tramite 11
Evento 379
Actuacidn 416
Oficio No. 8342
Folios 1

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, reline los reguisitos de forma establecidos en
la Decisidn 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, el Tratado de Cooperacidn en
Materia de Patentes (PCT), el Reglamento y la Circular Unica de la Superintendencia
de Industria y Comercio, se envia el extracto de la solicitud a la Oficina de
Comunicaciones para efecto de su publicacidén en la Gaceta de Propiedad Industrial,.

Camplase Lu 5 J

Dado en Bogota DC,//

A

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la divigidén de Nuevas Creaciones

jfernand



Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No.07-133404

EL EXTRACTO DELA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 607 DE
FECHA 31 DE AGOSTO DE 2009 EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA

LEY EXPIRA EL 26 DE NOVIEMBRE DEL 2009

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicacién
en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 de la Decisidén 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
Sl NO__ X



