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UNA ESTRUCTURA MEJORADA DE UNA LUZ TUBULAR SUAVE QUE CAMBIA
DE COLOR
ANTECEDENTES DE LA INVENCIGN

La presente invencidn se relaciona con un dispositive decorativo de iluminacién,
y en particutar con una LUZ TUBULAR QUE CAMBIA DE COLOR para simular los

efectos de sucasion, uniformidad, intensidad v rayos de [uz suave de luz neén,

La luz tubular conocida para simular o8 efectos de luz de nean es proparcionada
con agujeros transversales de un lade a otro en la linea del centro y LEDs en
agujeros transversajies de un lado a otro. Aunque, si bien los efectos de sucesion,
uniformidad, brillantez de colar y rayos de luz suave de luz de nedn se obtignen, el
efecin de cambio de caler continua ne disponible. En |a solicitud internacionat PCT
No, PCT/CHN2004/0006834 presertada por el presente solicitante, unos medios de
sujecian parg contener un LED rojo, un LED verds y un LED azul y dispuestes can
agujeros Iransversales de un lado a otro en |a iinea del centro ne se divilga. 3iun
ubo de uz para simular los efectos de luz de nedn que cambia de colar se disefia
de conformidad con )2 solicitud internacional anteriprmente mencionads. un LED roje,
un LED verde y un LED azul deberan estar dispuestos en tres agujerss
transversales de un lado a otro respectivarnente, y el espaciado es asi obviamente
grande, gue va contra la dispersion y la homogensizacién de rayos de luz por el
difusor, mezcta de color v cambia de color, Si el LED rojo. el LED verde v &1 LED
azul se digponen simultdneamsnis an el agujero trapsversal de un lade a ohao. los
tres LED serian dislocados faciimente para carecer de medios de sujecién, gue va
contta de mezcla de color ¥ cambio de color y resulta en la desigualdad del color de
la emision de luz, y ademas la estruciura no s compacta y suficientementes firme, &
cahble del LED se romperia faciimente el cual conduce a mala conexion electrica, For
la fanto, 5 un objets para as compariias en este campae disehar 5 tubo de Wz para
simiutar los efectos de sucesion unifermidad, intensidad y rayos de luz suzgve de luz
nedn, que es capaz de cambiar el color y mezclar tos colores de rayos de ez, y de
estructura compacta v firme, ¥ puede ser doblado libeemente y cortar & ser extendido

8 25 NECEsSans.



DESCRIPCION DE kLA INVENCION

Tenizndo el resumen del arte previo y las deficiencias que lo acaomeafnan, es el
objete de la presente invencion preporcionar una LUZ TUBULAR para simuiar los
efectos de sucasién, uniformidad, brillantez de eolor y rayos de luz suave de lus
nedn, capaz de cambiar el coler y mezcolar los cslores de rayes de luz, y de
estructira compacta y firme, y puede ser doblado lbremenie y cortar o ser exlendido

51 85 necesano.

El objetn mancionado de |a presents invension es alcanzado por las siguisntas
soluciones lécnicas:

Una luz tubular mejorada que cambia de color, que comprende:

una lirga central, la linea central formada de uma tirea con longitud
predeterminada produsida por moldeado de extrusidn de plastico flexible opaco
blance, -en donde cuatro alambres trenzados de cobre son  proporcionadas
verticalmeante per inlervala en una porcion fEateral de (g seccidn fransversal e ia tira,
dos agujeros fongitudinales de un 1ado a otre s& propercionan en 1a parcidn central
de (3 seccin trandversal de fa tira, e alambre benrado de ocobre g5 de la misma
longatud que la del agujero longitudinal de un lado a otro, una ranura es formada
langitudinalments an la pared lateral supericr del agujers longitudinal de un Jado a
olro, una plurafidad de agujgros transversales de un lado a8 oirg estan amreglados en
el intervale uniforme predelerniinado a lo largo de la longitud de 1o tirs, cada uno de
los agujeros transversales de un lado a otro paralalos al alambre frenzado de cohee
es proporcianado en el centro de |a tira, un surco trapezoidal reverse es
praoparcionado en la pared laleral supencr de [a tira;

una pluralidad de LEDs, los LEDs siendy conectados en serie el uno con el olro
¥ Con pof lo menos una resistencia limitadara de corriente, los ¢os extramos de la
tadena de los LEDs en serie conactados eléctricamente con los alambres trenzados
de cobre en [a linea cantral;

un difusar, el difusor que es un abjeto translicide lechoso con la misma Yongitud
Gus la linga central y con altura y anshura predeterminadas y provisla solwe la
pluralidad de LEDS para dispersar s rayos de luz da jos LEDs:

urna capa de revestimiente con la misma longitug de la linea central, ta capa de

revesinmiento siendo formada de plastico fexble opaco blanco por moldeads de
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exlrusidn para envolver la lines ¢entral, el difusor v la pluralidad de LEDs, la capa de
revestimiento siende una superficie semigircular gque simula la superficie emisora de
la luz tubular de la luz nedn, |a capa de revestimienta esiando formada integralmente
can el difusor gn Una soka pigza;

en donde una unidad es formada disponiendo un LED rojo, un LED verde v un
LED azut de la pluralidad de LEDs en los medios de fijacion, una pluraiidad de las
unidades estd conectada en serie y dispuesta en |3 pluralidad de agujeros
transversales de un lado a otro de |a linea central respectivamants

£l agujero transversal de un lado a otro es cuadrado, circular o eliplico en

forma.

El dispositive de filacion puede ser una caja. La caja es cuadrada. circular o
eliplica en forma. La caja esla provista con una abertura #n la tapa y una abertura en
el fondo. fa abertura en & fondo es lgvemente mas grands que &sa en 13 tapa. La
caja esta provista con una placa de gierre y un broche de cierre en el fondo para
cerrar ¢l LED. La caja esta provista de ranuras para conducic fuera los cables del
LED en los dos lados del fondo. La plaga de cierre praporciona una tablilla para

apoyar al LED y separar los das cables del LED.

Con la presente invencidn, la luz tubwlar mejnrada que cambia de color tiens |as
siglientes ventajas.

Debido 2t hecho de que una unidad es formada disponiends un LED rofo, un
LED verde y un LED azul de la pluralidad de LEDs en los medios de fijacian y de una
pluralidad de las unidades se disponen en 1os agujeros transversales de un lado a
otro de |a linea central respectivamente, la luz tubular es da estructura compacta ¥
firme, y cable del LED no se rompe faciimente, la conexidn eléctrica es estable, los
tres LEDs no se dislocan, el espaciamiente entre 1oz tres LED es pequafio, que &3
benefico para el cambio de color y que mezeta de los LEDs rojos. verdes y azules.
de modo gue 13 lur tubular de conforimidad con la presente invencion es de los
efectos de sucesidén, uniformidad, brillantez de color y rayos de luz suave y puads
zer doblado lisremente v corttar o ser extendido =i s necesario, El cambio y el
destallo de siete colpres y la varisdad v la florescencia del color se puedan shtener

[por consiguients.



el

1<l

20

(v
ey

Ry

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

FIG.1 es ura vista en perspectiva de una |luz tubular de conformidad con una
modalidad de |a presenie invencion.

FIG 2 85 una vista secclongda transversalments de la luz twbular mostrada en
FIG 1 tomada de la linea A-A.

FIG 3 es una vista detallada de la seccion de "B de FIG.1.

FI3 4 &5 una vista esquematica del moldeado da extrusitn de una fuz fubufar de

conformidad con una modalidad de |a presente invencian.

FI3.5 es un diagrama esquemdtico del principio de la optica de una luz tebular

de conformidad con upa madalidad de la presente invenscion.

FIG & es una vista en explosion de una taja cuadrada como los medios de

fijacion de ¢onformidad con una modalidad de la presente invencion,

FIG.7 es una vista del ensarnble de una caja cuadrada como los medios de

fijacian e conformidad con una modalidad de la presente invencian
FIG.8 es una vista en perspectva de I itz tubular conocida en el artte previc.

FIG 9 es un glemplo de uso de la luz tubular de conformidad con una modalidad

de la presente Invencian.

DESCRIPCION DETALLADA DE INVENCIGN

Refirigndose g las FIG 1, FIG.2 y FIG.3, en el proceso de produccidn de una uz
tubular mejorada que cambia de color, cuatro alambres trenzados de cobre 01a, Oib,
01¢ y 01d pasan a través del agujero moldeada (no maostrade) de ta maguina del
moldeads por extrusion, wna tira con longitud preceterminada hecha del plastico
flexibie opace blanco tal como PV o pléstico con otre color automaticaments y
sucesivaments <& extruye. La tira se provista con un surco de ferma trapezeoidal
imversa. La tira es [a linea central Q2. En la parte media de 1a linga central 02, dos

agujeros longitudinales de un lado a ctro 18a v 18k se arreglan horizontalmentc en
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gl inlervalo. Los alambres trenzados de cobre Ola, 91b, O1c, G1d v los agujeros
tongifudinales de un iade a otro 18a, 18b extienden longitudinalments a lo largs de la
tira y tienen la misma jongitud gque la linea central 02. Ranuras 181a, 181k se farman
longiudimalmente &n la pared lateral supenor de los agujeras longitudinales de un

lado a ofra 18a, 18b respectivamente.

Entonces, a lo large de [a distancia longitudinal total de la linea central 02, una
pluralidad de |08 agujerss transvarsalas de un lado a otro 93a, Q3b, 03¢, 33d, 05a v
05h paralelos a las alambres trenzados de cobre O1a. 01k, Me v 01d son perdforados
en intervale uniferme por la maguina de perforacién automatica. Los agujerss de vn
lado a otro del intervalo son arreglados en la parie media de la linga central 02 en at
lado opuessto ai de 105 alambres trernzados de cobre 013, D1b. 01ey 01d v paralelo a
los alambres trenzados de cobre 01a, 016, 01c ¥ D14, los agujeres de un lade a otro
laterales perforados en la linea central san de por e menos una fila, ¥ puedsn ser
tng filag, tres filas ete. El agujere de un ladn a ofro lateral puede ser cuadrado,
circular o eliptico o de atra torma. En esta modalicad, k08 agujeros transverssles de
un lade a otra D3a, 03k, 03c. 03d son cuadrados, vy las ctras dos filas de agujercs

laterales de un lado a otro 0852, 05h estan alredaedor.

El bulbo del LED es de buenas propiedades tales como bajo consumo de

erergia, baja temperstura, allo brilio ¥ tamafio pequela, ¥ asi ef espaciam iente ening

los LEDs se pueds reducir para aurmentar el numers de LEDS por unidad de tongitud,

para poder meajorar &l brille de 1 uz tubular con seguridad, y es posible obtenar el
brillo que exceds &l de la luz de nedn de crislal. Preferblements, el bulle del LED es
eliptico o planc en forma y tene un diametre o ura anchura de 3mm a Smm, y el
brillg del LED es de alrededor de 200Med, v el espaciamignta entrg los agueras
transvarsates de un lado a otro 03a, 03k, 03¢ y (B3d para contener los LEDs g5 de

solamente %4 pulgada.

En la presente invencion, una wnidad es formada disponiendo un LED rojo, un
LEQ verde vy un LED azwf de {a pluralioad o= LEDs e los medios de fijacién, una
pluralidad de las bnidades son conectadas en serie y dispuestas en la pluralidad de
agujeros ransversales de un lado a ofro de |a linea ceniral respectivaments. La caja

gs cuadrada, redonda o eliptica en forma. Come se muesira en FIGE, FIGT, s
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medios de fijacidn se implementan preferiblerente en la forma de fa caja cuadrada
23, gue puede prevenir el rompimiento del cable det LED y permite la estructura
cornpacta v firme. La caja cuadrada 23 esta provista con Una abertura en la tapg 27
y una abertura en el fondo 28 |g abertura en el fondo 28 a5 levemante mas grande
gque la abertura &n la tapa 27. Una placa de cierre 24 y wit broche de cierre 25 para
cerrarse sohre el LED esta provista en el fonde de la caja cuadrada 23, La placa e
cierre 24 esta provista con una tablila 26 para apoyar & LED y separar los dog
cables del LED. La caja 22 esta provista con ranuras 29 para conducir fusra de los
cables del LED en los dos lados del fondo. Ei bulbo ded LED 04, que es de los res
LED= de rojo, verde y arul, se insera en ta caja cuadrada 23 via el fonda 28, v
entonces la placa de cerreg 24 lo cubve, v asi la tablilla 26 goporta exactamente [os
LED v separa los dos cables las LEDs. Los cables 291 son guiades fuera de la caja
cuadrada a través de las ranuras 29. La placa de cierre 24 y el broche cierre 25,
cierran a presion para obtener la estructura firme y compacta v la ruptura de log

cahles del LED pueds ser evitada, comao se muestra en FIGT.

Después de que |4 linga central 02 es producida, 1as cajas cuadradas (Ma. D4b,
O4c y 04d cada una de las cuzies contiene los Ires LEDSs rojo. verde y azul estan
conectadas en serig segun el coler, es deor, [0s LEDS rofos estan coneclados entre
i en una ruta. ks LEDs verdes estan conectades entre si en una ruta, ¥ los LEDs
azules estan conectades entre s en una ruta, Por io menns una resistencia
limitadora DG esta conectada en serie con Ins LEDs. Las cajas cuadradas O4a, 04b,
O4c y 04d se insertan en los agujeros Fansversales de un lado a otro cuadrados 03a,
03k, 03c, 03d de la linea central 02 respectivamenta en secuencia. Dos agujerns
trapsversales de un lado a otro redondos 05a, OS5k para contener los alambras que
conectan [os LEDs o |a resistencia limitadora de corriente 06 conectada en serie se
arreglan enfre dos agujeros transversales de un lado a otro cuadrados. Los cables
291 de los LED 04 v log alambres de [a conexidn de os mismos estdn dispuestos en
los agujerss longitudinales de un lado a otrs 18a, 185 via las ravuras 1812 y 1510
Despuss de gue |3 cadena de LED se inserte en la linga central G2, kos cables 07 doel
extremo principal de la cadena del LED =son conectados con |os alambres trenzados
de cobre 013, 01h, 01¢ v &} ofro extremo de |3 secuencia del LED &sta conectado

con el alambre renzado de cobre 01d, de modo que  tres bucles son formados,

como s& muestra en Fig, 3,
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Comn se muestra en FIG.S la luz tubular conocida se forma de wna linea
centrali20 cubienta con un difuser 180 y uma capa protectora hgera 1800 Los
alambres trenzados de cobre 110a, 110k se proporcionan hacia arriba y hacia abajs
en un lade de |4 seccidn ransversal de |a linea central 120 en intervalo, v los LEDs
1403, 1400 s¢ proporcionan en el otro lado apuesto a los alambres trenzados de
cobre 110a, 110b. Los LED 140a, 140k, el alambire de conexton 150 y la resistencia
limitadora de corriante 180 se insertan en loz agujeroe transversales de un lado a
otra 130a, 1306, 130c v 130d de la iinea central 120, Los medios de fijacida no se
utilizan, v los LED 140a, 140t se insertan en los agujeros ransversaias de un lado a

otra directameantes,

Después de que la mencionada cadena del LED sea insertada totalmente en la
linea central 02, la inea central 02 se tira a través del agujero de moldeade 17 de la
maquina de moldeado por extrusian 16, soma se muestra en FEG .4, una capa de
revestimients 14 coan la misma longitud gue la iinea central G2 para cubrir |3 linea
central 02 es formada automaticaments por el moldeads de extrusion de plastico
flaxible 1%. Et difusor que es ur objeto transiocido fechoso es automaticamente y
sucesivamente extruido integralments con la capa de revestimienta 14, El difusor as
de la misma longitud que la capa de revestimiento 14, Es decir, cuando |8 linea
central 02 pasa a través de la maguina del moldeado por extrusidn. el dilusar 08 se
farrma sobre la linea central 02, la capa de revestimientn 14 se forma deba/o de la
linaa cantral 02, y el difusor 08 v la capa de revestimiento 14 son extruidos
simultdneamente sn una soela pieza por el moldeado de extrusidn. El plastico para
moldear 19 el difusor 028 ¥ la capa de revestiniento 14 son plashon flexible
translicide lechose normalmeanle PYVC. Bl difusor 08 esta sobre &l bulbo 04 del LED,
y s de superficle semicircular 10 para simular la superfice oue emisora de luz
tubular de la luz nedn. El difusor 08 sopre la linea cenfral 20 es de 14mn en altura v

29mm de ancho, como se& muestra en la FiG. 2,

Es conocido por un expento en la materia gue cuando la linea central 02 pasa a
traves del agujers de moldeads 17 de la magquina de moldeado 16, gl difusar 05 se

debe disponer en la derecha sobire el bulbe 04 del LED en la linea central 02, es
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decit, el bulbo 04 del LED se debe disponer en 1a dergcha debajo del difusar G5 y

carca de la linea meadia del difusor 04,

Debide gue la linga central 02 esta hecha de plastice opaco, la luz de |3 emision
del LED ne penctrara las dos paredes |aterales de ia linea central 02 despuss de
que los LEDs se dispongan en los agujeros transversales de un lado & otro
cuadrados de la linea central La linga central opaca 02 realiza la funcion de
prateger 13 luz de |3 emision de los lados de los LEDs 04, de modo que los rayos de
luz solamente son emitidos de la lapa de los LED 04 v despuds se emiter hacia

tuera a traves del difusor B8,

El difusar 08 de |3 luz tubular mejorada que cambia de color de conformidad con
la prasente invencién es un abpeto transidcide lecheso o translucido nebuldsa, y
hecha narmalmente de PYC flexible lechoso o de acrilico par moldeado de extrusion.
El ancho y la altura del difusor 08 son correlatives al biillo v al dngula de la
irradiacian de fos LEDs en la linga central, El ancho y la altura del difusor pueden Ser
mas grandes si el brila y et dagulo de ja iradiacion de los LEDs es grande. Por el
contrario, &l ancho v la altura det difusor deben ser mas pegquefios st el brille v 2
angule de la iradiacion de los LEDs son pequedios. Cuanta mas grande es el ancho
v la altura del difusor, mas pérdida en brillo, y mejor en eliminacion del aspecto de |a
fuente de luz, Por el contrare, cuanto mas pequenas es el ancho y ia altura del
difusor, mas débit en eliminacion del aspecto de |a fusnte de luz, y mas alto en krillo
Se prefiere en la presente invencion que el giametra o el ancho de un LED sea
3~5mm, el brille del LEE este alrededor de 200Med, &l anguln de irradiacion de un
LED sea 45 grados, v &l gspaciamianta entre los agujerns laterales de vo lado a otro
en 1a linea central 02 para contener las cajas cuadradas los LED sea 1/2 pufgada. El
difusor 08 es de una altura H ce 14mm y de un anche L de 27mm, como se muestra
en Fi3.2. La ermisifn de luz gdel LED es difundida y refractada por el difusor 08, v fos
rayos de |uz de LED O4a, ¢4b, 04c, 04d fraslapa a las secciones del borde, por
sjempio, 1a emision de rayos de tuz LED D4b, 04g traslapa en la seccidn 121, para
realzar €l brilto en las secciones del barde de los LEDs y casi equivalenis a e%0 en
las secciones centrales de los LED, como se muestra en FIG. 5. Por 1o tanta, el
aspecto de la luz tubular de conformidad con da presente invencion tiene el efecto de

sucesion e incluso los rayos de luz similares a los de 14 luz de nedn.
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Después de gque se forme la capa de revestimiento anteriormente mencionada,
los  alambres trengades de cobre Ola, Ofh. Mo, d se deben conectar
electricamente con el alambre de suministre elecirica 11 y una cubisrta glastca se
proparciona para proteger la conexdén eléstrica, formando asi un conector 12, segan
se muestra en FIG. 1. Mientras tarmto, una cubierta plastica, es decir. un enchufe de
cafa 13 para encapsular el alambre trenzado de cobre v el alambre de la conexion
gléctrica del misma se forma en el final de la linea central §2 antericimente
mensionada ¥ de la capa de revestimiente 14, Es conocido por los expertos en la
materia que una pluralidad de métodos para implementar la conexion aléctrica y la

cubierta plastica para prateger |a conexion eléctrica han estado disponibles.

La estructura de |3 linea central de la luz lubular mejorada que cambia de color
de canformidad con la presente invencion se muestra en FIG.T. FIG.2 v FIG.S. La
linea central 02 esta prowista on un suree en el laterales crientande la tapa del
bulbo de| LED 04, v el surep es trapezordal inverse en forma. Las dos superficies
inclinadas del trapezaide concentran v reflejan los rayos de luz emitidas por los LED
34 w0 ia tinea cenirsl 02 de miodh que parezca encima de ia supelficie semicircular
que el brile &5 mas alte v los efectos de sucesidn, uniformidad. rayos de color
brilante son mejores. Ademas, una capa del {asforo se puede proparcionar on cada
una de las superficies inclinadas del surco en la linea centrail 02 para abtencr un

aspecto mas florido de ravos de luz,

Como es mostrada en la FIGY, un tablero uminosn exhibiendo |la palabra
"OFEN" es formado usando las luces tubulares de conformidad con la presente
invencion, gue simulan la |uz de nedn. Ourante el ensamble, las bces Whulares se
cartan v doblan para farmar la palabra "OPEN", v las luces tubulares son fijadas a un
tablere 31 por medios Je fijacion tales coma abrazaderas 30.Par e tanto, la luz
tubufar mejorada que cambia dé calar de de |a presente invencion es de estructura
simple, ¥ se puede montar facilmente, v es segura ¢ confiable. Entretanto. se ve Jda
encima de [a supericie semicircular 10 que la luz lubular es de rayos de luz
sucesivos y uniformes. y los rayos de luz de ios lados de los LEDs son prolegidos
por la finea central opaca para permitic €l patrén de fa palabra formada per la luz

tubutar de la presente invencidn para tener los efectos de rayes de luz de Uz nedn, v
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Lo que se reivindica es:

1. Una luz tubular mejorada que cambia de color, que comprende:

una linea central formada de una tira Gon longitud predeterminada producida por
meldeada par extrusion de plastico flexible epaco blance, en donde cuatre alambres
trenzados de cobre se proporcionan verticalmente en intervate gn una gorcidn lateral
de la seccion transversal de la tira, dos agujercs longitudinates de un tado a otro se
propercionan en fa porgidn central de |3 seccidén transversal de la tira, e glambre
trenzade de cobre es de la misma lengitud que |a del agujera longitudinal de un lado
a otre, una ranura se forma longitudinalmente en la pared lateral superior del agujero
longitudingl de un lade a otro, una pluralidad de agujerss transversales de un lada a
otrg eslan dispuestos en intervalo uniforme predeterminado @ o largo de la longitud
de la tira, cada uno de |los agujeros transversales de un lade a otro paralela al
alamore trenzado de cobre se proporciona en el cemtro de la tira, un sumco
Irapezoidal inverso s& proporciona en la pared lateral superior de: la tira;

una pluralidad de LEDs gque son conectados en serieg ung ¢on olro y can par o
menas una resistencia imitadora da corrignte, Ios dos extremas da la cadena de los
LEDs conectados en serie sienda conectados electricamente con los alambres
tranzados de cobre en la linea central;

un difusor gue es un objeto translicide lechoso con i misma longifud gue la
linea central ¥ con altura ¥ ancho predeterminadns y provista sobre 1a pluralidad de
|_E[s para dispersar ios rayos de luz det LED,

una capa de revestimiente con la misma lengitug que 12 linea ceniral, & capa e
revestimiente siendo formada de plastico flexible vpaco blance por moldeado par
extrusion para envolver la linea central, el difsor ¢ la pluralidad de LEDs, |a capa de
revestimiento siendo una superficie semicircular que simida la superficie emisora de
luz tubular de luz neon, la capa de revestimiento siendo formada integralmente con
el difusor e una sola pieza;

en donde una unidad es formada dispeniznds un LED rojo, un LED verde v un
LED azul de |a pluralidad de LEDs en los medias de fijacion, una plurafidad de las
unidades estd conectada en serie v dispuesta en la pluralidad de agujerns

transversales de un tado a otra de |a linea central respectivamente,



I

2. La Wz tubular mejorada que cambia de cobor de la cldusula 1, en donde el

agujerg transvarsal de un fado a ofro es cuadrade, cirgular o eliptico en forma

3. La Wz tubular mejorada que cambia de colot de ks cldusula 1, 2n donde sl

dispositiva de fijacion es una caja.

4. La ez tubular mejorada gule cambia de colar de la cfausula 3, en donde |a caja

g5 cuadrada, circular o aelintica en forma,

5. La ez tubular mejorada due cambia de color de la cliusuta 4, en donde 1a caja
esta provista con una abertura en la lapa v una abertura en el fondo, 13 asertura en

el fondo es levemente mas grande que la abertursg en la tapa.

G, La luz tubular mejorada que cambia de color de la clausula 4, en donde la caja
esta provista con una placa de cierre ¥ un broche de cierre en el fondo para cerrar ai

LEL.

7. La luz fubular mejorada que cambia de color de la clausula 4, en dorde 1 cata
esta provista con ranuras para conducir fuera los cables del LED en 105 dos lados

del fondo.
8. La MZ tubular mejorada gue cambia de color de la clausula &, en donde la

placa de cierre esta provista con Lna tablilla para apoyar el LED y separar los dos
cables del| LED.

-1
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I

RESUMEN

Una luz tubular mejorada gue cambia de color inchiye una linea central opaca,
una pluralidad de LEDs qua son arregladss en ia linea central, un difusor transicsids
con la misma longitud que la linea central, una capa de revestimiento que tiene |2
mizma longitud que la linga central v que cubre la linea central y sienda formados
por moldeads por extrusian integralmente con el difusar &n 1na sola pieza, Una
unidad es formacta disponiendo un LED rojo. un LED verde y un LED azul de la
pluralidad de LEDs en los medios de fijacion, una pluralidad de las unidades son
conectadas en serie y dispuestas en la pluralidad de agujeres transversaies de on
ladg & otre de la linea central respectivaments . Los medias de filgciin pueden ser
una caja. La caja puede ser cuadrada, redonda o eliptica en forma. La luz tubular de
la presents invencion para tener los efectos de rayos de luz de fuz neon. y &l cambio

da color v la mezela de color para obtener varios efeclos estan disponibles,
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SUPERINTENDENC!IA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

2020

Bogota, D.C., (04, 02, 2011)

Abogado

Juan Manuel Serrano Castillo

ASUNTO Radicacién 07-134.427
Tramite 002
Evento 001
Actuacidn 430
Oficio oo
Folios o5’ 2192

Patente de Invencion X Patente de Modelo de Utilidad [ ]

Via Nacional [j

Via PCT (fase nacional) [ ] Cap. | X Cap. Il [}

No. Sol. Internacional PCT CN2005/000.707

Fecha de Presentacién Internacional. 2005 -V -23

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de la
Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

1.1 Descripecion: Folios: 4 a_10_ como se radicé inicialmente
Folios: a

1.2 Reivindicaciones: Folios: _12 _a_13  como se radicé inicialmente
Folios: a_

1.3 Dibujos: Folios: _17_a _24 _ como se radic inicialmente
Folios: 8

1.4 Qposiciongs: Como se informa en el folic 109 no se presentaron oposiciones por
parte de terceros.

1.5 Respuesta del Solicitante: Folios, _115_a _117_
2. Objeto de la invencion

El objeto de la solicitud consiste en suministrar una luz tubular mejorada de color
variable.

De ofra parte, el pliego reivindice una kiz tubular de color variable mejorada,
relacionada en las reivindicaciones 1 a 8.

Segun la IPC la clasificacién del objeto reclamado es F215 4/00 ; 10/00 // F21V 23/00.
3. De la solicitud de Patente

3.1 Descripcion (artfoulo 28 D. 486)

a. La descripcion calificada NO parmite identificar una forma de ejecucion clara y



completa de la mejora considerada patentabie porque lo que divuiga es un
procedimiento da extrusién de material, mas n¢ un nuevc modo de ejecutar o fabricar
g! protucto gue se prelende proteger o de parle del nusmo, puesto que descrigir un
proceso de extrusion con medios técnicos NO sirve de fundamento para reivindicar el
resuitado de la extrusion.

b. El arficulo 27 de 1a Decision 486 de 1a Comisién de 1a Comunidad Andina establece
que: “el petitorio (...) d) el nombre de la invencién {...) naturaleza de la invencion”.
Asimismo, el articulo 6 dei decreto 2591, sefnala que: “gl nombre de la fnvencion de que
se trata en el articulo 27 literal d) (...) debera reflejar el objete y el campo industrial con

el cual se relaciona la misma y ser_concordante con la_materia descrita y las
reivindicaciones de la selicitud {...) nombres de fantasia®. (Subrayados fuera de texto).

c. La descripcion presenta errores de errores de trascripcion, redaccion y traduccion,
que inciden negafivamente en la claridad de la exposicion, para ilustrar nuestras
afirmaciones a continuacién se suministra un par ejemplos de los defectos detectados,
sin embargo, no se hara una lista detallada ya que seria una labor dispendiosa, fuera de
nuestras funcienes.

En todo el documento se realizd una traduccion literal y no de contexto puesto que, por
ejemplo, nadie en el arte sabe que significa DEL pues ha sido usual conservar los
acronimos (siglas) en ingl&s, por lo que en el ramo se sabe que LED es diodo emisor de
luz.

En las paginas 4 (folio7) tercer parrafo y 6 (folio ) Ottimo parrafo se mencionan
unidades de medida no correspondientes al sistema internacional Si.

En todo el documento se detectd un continug abuso de los gerundios y 108 verbos
compuestos, propios de otros idiomas pero no del castellano, ejemplos: "estéa provista”,
"asts formada”. “disponiendo”, “estén dispuestes®, etc.

La oficina deja en claro que, el solicitante esta obligado a divulgar la invencién pues de
lo contrario la patente podra ser denegada. Dicha obligacién se considerara cumplida,
cuando la descripcién contenga todas [9s indicaciones, gue necesita la persona de nivel
técnico medio, para ejecutar (fabricar} la invencion, en aspecial, aguellas indicaciones
que no estén comprendidas en ¢l estado de la tecnica.

Es preciso que, el intetesado tenga en cuenta, de un lade, que |2 descripcion debe
indicar expresamente la mejor forma que el solicitante conoce para realizar la invencian,
aun més, la simple presencia de una, “descripcion detaligda”, NO basta para cumplir &l
reguisito legal; de otro lado, lo que se exige es, en cierta medida, la “receta” para
canstruit_el aparato que $e desea amparar, ya que, enumeyas uncs companentes
empleados y describir ¢l proceso de extrusion de los materiales no sirve de base para
reivindicar un resultado, pues no hay concordancia.

d. La presentacidn de (a solicitud es, por calificaria de algdn maodo, pesima pargue tanto
el documenteo original come el de la traduccion se allegaron en hojas de tamafios carta
pero no en oficio, como se debid hacer, adicionalmente, no se respetan las margenes
establecidas de 2,5 cm arriba y a fa izquierda y de 2 cm a la derecha y abajo.

Por las razones anteriores, la descripcion aportada no cumple las disposiciones del
articulo 28.

3.2 Revindicaciones [arficuio 30 D 456)

Lo presentade como reivindicaciones nc define, mediante caracteristicas técnicas la
materia que se desea proteger porque lo relacionado en ellas son el proceso de
extrusién realizado por una maguina, nada de lo cual es caracteristica {&cnica
patentable.

A
b



La reivindicacion 1 es indefinida porque no permite establecer cudl es el aporte del
solicitante al estado del arte; no es clara no solo por defectos de redaccidn y mal
emplec del lenguaje técnice sinc porgque mezcla pasos de un procesc con la
enumeracién (os componentes empleades en la fabricacién del objeto, por gjemplo: “...
longitud predeterminada progducida por moldeo. .. estén provistes verticalments. . dos
orificio pasantes estan provistos... diversos orificios pasantes transversales estan
provistos... a lo largo de [a longitud longitudinal... estd provisto... una diversidad de
DEL conectados unos con otros ¢a qué?... objeto blanguecine transparente... estd
formada de plastico blanco flexible por moldeo por inyeccién... se forma
disponiendo un DEL...respectivamente”; alin mas, algunas de las caracteristicas que se
resaltan como distintivas, son afirmaciones casi absurdas porque, desde el punto de
vigta de la fisica, no es claro coémo 1a “capa de revestimienio esta formada de plastico
blanco flexible por moldec por inyeccion”, etc. que ojald se expliquen en la respuesta,
no incluye signos de referencia que faciliten su interpretacion. La expresicn “resistor
limitador de corriente’, es obvia, puesto gque en la técnica es ampliamente conocido
que la resistencia limita la corriente que fluye por ella y, no tiene ningln sustento
descriptivo, motivos por los que debe ser eliminada.

La reivindicacidn 3 no tiene enlate 16gico con 1a 1 porque no aclara o defimita alguna
caracteristica alli incluida, pues en ningun lugar de la independiente se menciona un
“dispositive de sujecidén”, ademas, parece que se salen del ambite de la solicitud.

Las reivindicaciones 4 a 8 no tienen enlace logico con las anteriores porque la 3 no lo
tiene con la independiente.

Para concluir, 1a oficina aclara al interesado que, la esencia de una reivindicacion
gonsiste en definir la invencién, 10 cual, supone la busqueda de un equilibric entre el
deseo del solicitante de obtener la proteccién méas amplia posible y la necesidad de
delimitar, claramente, lo sclicitado respecto del estado de la técnica. De todas formas,
dicha definicién, se debe realizar por medio de las caracteristicas técnicas aportadas
por_el _inventor, (ver aparte 4.2 del Manual Andino de Patentes, que indica: “las
reivindicaciones deben contener todas las caracteristicas técnicas esenciales de la
invencién las cuales definan y |a hagan o pudieran hacerla distintiva... caracteristicas
técnicas esenciales definen {DEBEN DEFINIR) la solucion al problema técnico que
intenta resolver la mvencién”.

Una reivindicacién independiente {(nimerc 1) es el resultado de un proceso de
abstraccién mediante el cual se formulan las caracteristicas técnicas comunes de (as
formas de realizacién previstas o descritas ¥ que es comun subdividiria en preambulo y
parte caracterizante; que la primera parte se refiere al conjunto de caracteristicas
cuya combinacion ya se conoge y es, por decirlo asl, el "género” al que pertenece |a
invencién, de forma similar, la segunda parte o parte caracterizante, debe citar la(s)
caracteristica(s) técnicas propias de la invencidn, aquellas que la distinguen del
estado de la técnica las cuales, por decirlo asi, son la “especle” de la invencién que,
particularmente, se refieren a las caracteristicas técnicas que el solicitante considera
son su aporte al arte, (subrayados y resaltados del examinador).

Adicionalmente, una reivindicaciéon de producto, como deben ser las referentes al
presente caso, debe definir sl objeto por medio de caracteristicas técnicas de estructura
o de funcién entre los componentes de una estructura, pero no mediante caracteristicas
no patentables (proceso de extrusicn).

Acorde al procedimiento: a) “Una reivindicacién debe incluir no solamente una
enumeracion de_elementos, sing también indicar su funcionamiento y la relacion
funcional entre los mismos cuando para la persona versada en la materia ello no se
desprenda de forma obvia de la misma definicién del elemento”, donde la relacion de
funcidn entre los componentes de una estructura, en los campos eléctrico, electronico y
afines tiene una forma especifica de realizacion.




b) “Las reivindicaciones deben contener todas las caractaristicas técnicas esenciales
gue deflnan_la_invencion y la hagan distintiva del estado de la técnica. Dichas

caracteristicas técnicas deben definirla solucibn {del problema t&cnice) que infenta
resolver la solicitud®.

Por Oltimo es imprescindibie precisar que la solicitud puede incluir una reivindicacion
independiente que defina el producto (manguera luminesa) por las caracteristicas de
estructura o funcién, seguida de las dependientes que aclaren o delimiten las
caracteristicas correspondientes de estructura o de funcion, acorde a como se haya
definido en la independiente. Por consiguiente, un producte no puede ser definido
mediante pasos de un proceso ni viceversa y, acorde al procedimiento no se acepta
que en una indapendiente se mezcle caractesisticas de producto y procedimiento ni
caracteristicas de estructura y funcion, ni que una independiente defina una estructura y
algunas dependientes de ella pretendan aclarar una supuesta funcion ¢ gue la primera
defina una funcion y sus dependientes supuestamente aciaren partes de una estructura,
debido a que unas u otras quedarian sin enlace 16gico con su respectiva independiente
¥, parque no seria concordants ni congruente.

Por lo antes expuesto, se concluye gue las reivindicaciones calificadas no cumplen las
disposiciones del articulo 30.

4. Unidad de invencian {artfculo 25 D 486):

La oficina considera que el pliego de la solicitud comprende, al menes, cinco grupos de
reivindicaciones no enlazadas por un conceptc coman e inventivo, asi:

Un primer grupo lo integra el primer parrafo de la reivindicacion 1 y la dependiente 2,
dirigidas a un cable de material blando con una forma determinada.

El segundo grupe lo conforma el segundo parrafo de la reivindicacion 1 enfocado en los
LEDs y su forma de interconexion.

Un tercer grupo lo compone el tercer parrafo de la 1, enfocado en las caracteristicas del
difusor, sus dimensiones ¥y los gfectos de su usc.

E| cuarto grupo el parrafe que se refiere al revestimiento de cierto tipe de material y a la
forma del mismo.

El (itimo grupe es la Glitima parte de la misma reivindicacién 1 relacionado a los efoctos
provecados por &l uso de los LEDs.

Las reivindicaciones 3 a B se salen del 4mbito de (a solicitud y podrian considerar cada
una por separado como un grupo adicional mas.

6. Respuesta a los argumentos ded solicante:

El memorial de fecha 2010- IV- 19 (ver folios 115 a 138) allegado como “respuesta” a
las objeciones planteadas por la oficina, en el oficio No 500 notificado en la lista del 15
de enera da 2010, no contiens ninguna contestacién a las citadas objesiongs pargue e
mandatario adjunta un documento en inglés vy, la traduccion de ese documento, la
presenté en el memorial de fecha 2010- V- 23 (ver fclios 140 a 161), que es
extemporanea dado que, el plazo para presentar respuesta vencio el 18 de abril,
adernés, no pagd la prorroga para gue, al menos, tuviese validez legal dicha traduccion,

Por otro lade, en la pagina 2 (ver folic 116) el mandataric hace unas afirmaciones que,
de ningin modo, solucionan las objeciones presentadas por la oficina en el traslado y,
gue las dejan vigentes en su totalidad, toda vaz que NO hubo respuesta a ellas como
tal.



Sin embarge, resulta suficiente precisar que NO existen patentes PCT sino que, cuando
una solicitud entra a fase nacional, ella debe cumplir los reguisitos establecidos par &l
pals (organizacidon) miembro, en este caso lo normado por la Decisién 486,

Anhora bien, el hecho de que en Australia o cualquier otro pais se considere que la
solicitud cumple requisitos de forma y fondo, eso NO significa que esta oficina este
obligada a aceptar esa opinidn, sino gue acorde a nuestra narma s¢ hace &l traslado
para gue gl interesado haga las corrgcciones y/o aclaraciones a que haya lugar.

7. Conclusion

a} Puesto que, no hay una descripcion clara y completa de la meiara que s8 trata da
proteger ni una o mas reivindicaciones gue definan el alcance de la proteccion
solicitada, acorde a lo gue establece la ley, no fue posible hacer la busqueda de
anteripridades y determinar si es patentable ¢ no lo solicitado.

b} la solicitud no cumple 1as dispasiciones de los articulos 14, 25, 28 y 30, razones por
las que no es posible continuar la calificacion del pliego hasta tanto no se subsanen las
objeciones de acuerdo a los citados articulos y/o se presenten argumentos razonados y
convincentes respecto a dichas objeciones

c) Se recuerda al solicitante, de un lado, tenat muy en cuenta gue &l replanteamienta de
es0s apartas NO podra, en ningin caso, implicar una ampliacién de ia proteccion que
i divulgacion_contehida eb la solicitud inicial, de acuerdo a lo gue

estahigce el articulp 34 de la Decigidn 486.

De otro lade, debera indicar en gue parta(s) de la descripcién de la solicitud inicial hay
sustento para lo que se presente en la respuesta, con el fin de facilitar el siguiente
examen.

En cumplimiento del articulo 45 de la decisién 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta dias
contados a partir de ia fecha de notificacién de la presente comunicacién. En ef caso de
no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de Ja respuesta subsisten
impedimantos para la concesidn, se denegara 'a patente.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e}, del
capitulo quinto del fitulo primero de la Circular Unica No 10 de 2001.

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas creaciones {E)

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha 18 FFB. 201
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