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PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA ESTRUCTURA EN PELICULA DE
PVC PARA EMPAQUE DE CARAMELOS

DESCRIPCION

OBJETO DE LA INVENCION

La presente solicitud de Patente de Invencién tiene por objeto el registro de un
procedimiento de fabricacién de una estructura en pelicula de PVC para empaque de
caramelos, que incorpora notables innovaciones y ventajas frente a las técnicas
utilizadas hasta el momento.

Mas concretamente, la invencién propone el desarrollo de un procedimiento de
fabricacion de una bobina de pelicula PVC, que por su particular disposicion, permite
fabricar una pelicula de PVC rigida transparente, pigmentada, (0 en algunos casos
metalizada) recubierta parcialmente por frente y por reverso con una laca
termosellable, de quimica especifica, que se registra de acuerdo a una geometria

definida tanto en disefio como en angulos.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Son conocidas en el actual estado de la técnica las peliculas de PVC, utilizadas para
el empaque de productos, como por ejemplo los caramelos.

La adicion de determinados esmaltes en las caras de tales peliculas de PVC,
constituye un factor determinante en el desemperio de la estructura en procesos de
empacado de producto tipo caramelo cuadrado por plegado.

Ello supone que en ocasiones se produzcan unos problemas de bloqueo en el
material.
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La presentacion del producto final empacado puede verse también afectada debido
a que los dobleces finales quedan en ocasiones con un plegado deficiente.

La presente invencion contribuye a solucionar y solventar Ia presente problematica,
pues permite la elaboracién de una pelicula de PVC adecuada para el empacado en
su interior de un determinado producto de tipo alimenticio, eliminando los problemas
de bloqueo del material, mejorando la presentacion del producto final empacado, y
aumentando la velocidad de empaque.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencion se ha desarrollado con el fin de proporcionar un
procedimiento de fabricacién de una estructura en pelicula de PVC para empaque de
caramelos, adaptado para su trabajo sobre una pelicula de PVC longitudinal que es
desenrollada desde una bobina inicial, y se caracteriza esencialmente por el hecho
de tras el desenrollado de la bobina comprende:

A. Una aplicacién en continuo de un producto tipo esmalte sobre una de las
caras de la pelicula de PVC longitudinal, y de modo que la aplicacion es
efectuada sobre la regién periférica de la cara de la pelicula de PVC, y
quedando la regién central desafectada por la aplicacion. ,

B. Una aplicacion en continuo del producto tipo esmalte sobre la otra cara de
la misma pelicula de PVC longitudinal, y de modo que la aplicacion es

efectuada sobre toda dicha cara de la pelicula de PVC, y con un dibujo -

determinado.

Adicionalmente, en el procedimiento de fabricacion de una estructura en pelicula de
PVC para empaque de caramelos, el producto aplicado es una resina vinilica.

Preferentemente, en el procedimiento de fabricacién de una estructura en pelicula de
PVC para empaque de caramelos, la resina vinilica es laca de selle.

N
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Alternativamente, en el procedimiento de fabricacién de una estructura en pelicula
de PVC para empaque de caramelos, la aplicacion se efectia mediante una

impresora o lacadora utilizando el método de rotograbado.

Por anadidura, en el procedimiento de fabricaciéon de una estructura en pelicula de
PVC para empaque de caramelos, al menos una de las caras de la pelicula de PVC
recibe una impresién de colores antes de la aplicacion del producto tipo esmalte.

Gracias a la presente invencién, se consigue elaborar una pelicula de PVC,
adecuada para el empacado de productos alimenticios o de consumo humano, como
por ejemplo caramelos, evitando los problemas de los problemas de bloqueo en el
material, y mejorando sustancialmente la presentacién del producto final empacado
pues elimina que los dobleces finales queden en ocasiones con un plegado
deficiente, ademas de aumentar la velocidad de empaque.

Otras caracteristicas y ventajas del procedimiento de fabricacién de una estructura
en pelicula de PVC para empaque de caramelos resultaran evidentes a partir de la
descripcion de una realizacion preferida, pero no exclusiva, que se ilustra a modo de
ejemplo no limitativo en los dibujos que se acompaiian, en los cuales:

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Figura 1.- Es una representacién esquematica de una modalidad de realizacidn
preferida del procedimiento de fabricacion de una estructura en pelicula de PVC para
empaque de caramelos de la presente invencion.

Figuras 2 y 3.- Son unas vistas esquematicas de unos detalles de la aplicacion y
resultado de una modalidad de realizacion preferida del procedimiento de fabricacion
de una estructura en pelicula de PVC para empaque de caramelos de la presente

invencion.

DESCRIPCION DE UNA REALIZACION PREFERENTE



Tal y como se muestra esquematicamente en la figura 1, el procedimiento de
fabricacion de una estructura en pelicula de PVC para empaque de caramelos,
adaptado para su trabajo sobre una pelicula de PVC 12 longitudinal que es
desenrollada desde una bobina 11 inicial, tras el desenrollado 1 de la bobina 11

5 comprende:
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A. Una aplicacion 2 en continuo de un producto tipo esmalte sobre una de las
caras de la pelicula de PVC 12 longitudinal, y de modo que la aplicacion 2
es efectuada sobre la region periférica de la cara de la pelicula de PVC 12,
y quedando la regién central desafectada por la aplicacion 2.

Una aplicacién 3 en continuo del producto tipo esmalte sobre la otra cara
de la misma pelicula de PVC 12 longitudinal, y de modo que la aplicacion

es efectuada sobre toda dicha cara de la pelicula de PVC 12, y con un
dibujo determinado.

Tal y como se representa esquematicamente en la figura 2, la primera aplicacién 2

en continuo se efectua tras el desenrollado 1 desde una bobina 11 de la pelicula de
PVC 12 longitudinal.

Segun se aprecia en la figura 2, la aplicacién 2 es efectuada sobre la region

periférica de una cara de la pelicula de PVC 12 longitudinal, y quedando Ia region
central desafectada por la misma aplicacion 2.

Segun se aprecia esquematicamente en la figura 3, a continuacién se efectda una
segunda aplicacién 3 en continuo del producto tipo esmalte sobre la otra cara de la
misma pelicula de PVC 12 longitudinal, y de modo que la aplicacién 3 es efectuada

sobre toda dicha cara de la pelicula de PVC 12 longitudinal, y con un dibujo
determinado.

En algunas modalidades de realizacién preferidas, al menos una de las caras de la

pelicula de PVC 12 recibe una impresién de colores antes de la aplicacién 2, 3 del
producto tipo esmalte.
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La pelicula de PVC 12 es de polimero de PVC, con formulacién libre de plastificante,
lo que le imparte la rigidez necesaria para el plegado. El sustrato generalmente se
utiliza transparente, pero en algunas aplicaciones podria ser pigmentado (en
especial de blanco) o también se encuentra en acabado metalizado, es decir, con un
deposito de aluminio superficial que puede alcanzar por ejemplo las 0,03 micras de

espesor.

Una vez extruida, la pelicula de PVC 12 es muy estable y tiene la capacidad de
recibir en su superficie tanto las tintas de impresién como el recubrimiento de laca de

sellado.

En esta modalidad de realizacion preferida, la pelicula de PVC 12 esta constituida a
partir de Cloruro de Polivinilo valor K 57, el estabilizante tipo Carboxilato y el
modificador de impacto que es metacrilato butadieno estireno (MBS).

El producto tipo esmalte, en esta realizacion preferida por la naturaleza del sustrato
de PVC, es una resina vinilica, pues es la que mejor se desempefia para la
formulacion de la composicién de recubrimiento y debe ser complementada con un
solvente organico tipo ester y aditivos especificos para conseguir otras propiedades
como antiestaticos, ceras de deslizamiento tipo carnauba y antiestaticos de sales de

amonio cuaternario.

En concreto, en esta modalidad de realizacién preferida, la resina vinilica es una
laca de selle, con una dispersion de copolimeros de resina vinilica en una mezcla de
solventes organicos tipo ester y un paquete de aditivos que mejoran notablemente
su procesabilidad y desempefio en maquina. La laca de selle se suministra en
estado liquido a la maquina impresora y en el proceso de impresién se evapora todo
el solvente por medio de grandes tuneles de secado.

El objetivo fundamental de la laca de selle es fundirse sobre la superficie de la
pelicula de PVC 12, una vez se consiga la temperatura adecuada mediante mordaza
de contacto. Esta fusion permite que se genere un selle cohesivo consigo misma y

6
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adhesivo con el propio sustrato. Con esto se garantizan las caracteristicas de
hermeticidad e integridad del empaque hacia el producto.

La formulacién de la laca de selle es en realidad una disolucién de resina vinilica que
alcanza el 10% de sdlidos en un medio de solventacion de acetato de etilo y acetato
de n-propilo. La formula se complementa con un agente antiestatico liquido del tipo
sal de amonio cuaternario, un antiespumante de silice y una cera natural para
facilitar el deslizamiento tipo carnauba.

La resina sélida es disuelta en un reactor con chaqueta de enfriamiento, que
previamente ha sido cargado con los solventes y todos los aditivos. El resultado es
un laca tipo barniz de apariencia transparente cuyas propiedades de fluidez permiten
que pueda ser aplicada sobre la superficie del sustrato dejando el componente
sélido sobre el sustrato y permitiendo la evaporacion del solvente mediante cambio
del estado liquido al estado gaseoso.

Las principales propiedades de la laca de selle se pueden ver resumidas en la
siguiente tabla y deben ser objeto de estricto control durante el proceso de
fabricacion y almacenamiento.

Propiedad Especificacién
Viscosidad 19 segundos en la Copa Zahn No. 2
Sélidos 10%

Apariencia Transparente
Volatiles 90%
Temperatura de Inicio | 120 C

En una modalidad de realizacién preferida, la aplicacion 2, 3 del producto tipo
esmalte en la pelicula de PVC 12, como por ejemplo laca de selle, se efectua
mediante una impresora o lacadora por el método de rotograbado.

7
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Las prensas por rotograbado disponen de una unidad en donde se acopla un cilindro
grabado a unas condiciones de lineatura de celda y profundidad. Esta grabacion en
forma de celdas, aloja la cantidad de laca precisa que luego de un giro, y mediante
contacto directo con el sustrato en un proceso continuo, se deposita en la superficie
comenzando de inmediato con el proceso de evaporaciéon de los solventes por

efecto de la temperatura de los tuneles de aire caliente.

Adicionalmente al control de las condiciones de proceso y aplicacion de la laca de
selle, el desempefio exitoso de la estructura estd basado en las dimensiones,
disposicion espacial, geometria, y angulos en los que se aplica la laca sobre el area

de la pelicula.

Esta configuracion permite que cada uno de los pliegues del empaque asegure la
sellabilidad y hermeticidad que el producto demanda para su distribucion y consumo,
permitiendo a la vez que el producto tenga una facil apertura. Es decir, que se

consiga un selle hermético pero pelable.

Esta especializacion del producto, es el resultado de una investigacion profunda del
comportamiento del selle, hasta conseguir el ajuste fino que diferencia el resultado.
4,

La geometria definida para la aplicaciéon de la laca sensible a la temperatura es
también fundamental para el buen desempefio de la estructura. Otro aspecto
importante, que complementa las caracteristicas necesarias de la estructura radica
en la diferencia que deben presentar la laca interior respecto a la laca exterior.

Un aporte importante para el 6ptimo desemperio de la estructura de empaque es
asegurar que cada una de las caras de la pelicula de PVC 12 tenga el recubrimiento
adecuado. Por una cara de la pelicula de PVC 12 se coloca el modelo de rombos
consecutivos (figura 3) alineados en direccién maquina con punto de contacto en
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uno de sus vértices. Por la otra cara de la pelicula de PVC 12 la aplicacion 2 se hace
en forma continua sin obedecer a un disefio particular (figura 2).

La laca interior sigue un patrén de aplicacién continuo, tal como se puede observar
en la figura 2 (zona sombreada), alineada con la direccion de extrusion de la pelicula
de PVC 12 y ubicada espacialmente en los bordes externos de la bobina 11. Estos
bordes seran los que se plieguen para formar las aletas de selle del producto (cubo).

El espacio libre de laca dejado en el centro de la bobina 11 (zona no sombreada de
la figura 2) es un area importante para alojar el producto a empacar, que por ser un
alimento no puede tener contacto con el recubrimiento. Adicionalmente permite que
por condiciones de coeficiente de friccion, el caramelo no llegue a resbalar durante

el empaque automatico.

El ancho de grabacién de las dos franjas continuas de lacas viene calculado
especialmente para la longitud de las aletas de selle, y que puede ser por ejemplo
de 13 milimetros. El ancho de la bobina 11 es de 46 milimetros, por ejemplo.

La laca exterior es el recubrimiento mas importante para el desempefio del producto.
A diferencia de la laca interior, la geometria de rombos continuos y alineados por el
vértice, cubre toda el area de la bobina 11 (figura 3). La zona coloreada es la que
identifica la presencia de la laca, la zona no sombreada esta libre de laca. Esta
configuracién garantiza que la fuerza de sellado que se desarrolla alcanza un nivel
perfecto para asegurar la hermeticidad con facil apertura del producto en el

momento del consumo.

En el disefio se destacan claramente dos cordones de rombos con una longitud por
ejemplo de 6 milimetros entre bordes y un angulo por ejemplo de 90 grados, con un
espesor de pared de por ejemplo 1 milimetro. Esta hilera de rombos estan ubicados
de manera simétrica del borde de la bobina y son un refuerzo de selle (figura 3).

o
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Las hileras restantes, constituyen un enmallado de menor area de contacto, cuya
distancia entre vértices alcanzan por ejemplo 4,2 milimetros y un angulo por ejemplo
de 74 grados con un espesor de pared de por ejemplo 0,5 milimetros.

Un intervalo de angulos utilizado habitualmente puede estar comprendido entre los
45 y 90 grados, pues es el intervalo en el que habitualmente se hacen los pliegues
del empaque del caramelo. Un angulo alterno de 74 grados es atil para llenar los
espacios libres que deja la cuadricula a de 90 grados.

El ancho total de una bobina 11 de alimento de una maquina empacadora (no siendo
tal maquina objetos de la invencion) es de por ejemplo 46 milimetros.

El detalle de una configuracién geométrica se puede observar en la figura 3, aunque
en la realidad el recubrimiento de laca es totalmente transparente por lo que a

simple vista podria pasar desapercibido.

Con el procedimiento de fabricacién de una estructura en pelicula de PVC para
empaque de caramelos de la presente invencion, se consigue elaborar una pelicula
de PVC, adecuada para el empacado de productos alimenticios o de consumo
humano, como por ejemplo caramelos, eliminado los problemas de blogueo de
material, y mejorando sustancialmente la presentacién del producto final empacado
ya que los dobleces quedan muy bien plegados, y mejorando la velocidad de

empaque hasta incluso 1200 caramelos por minuto.

E! producto final resultante es una bobina de pelicula de PVC 12 impresa y con dos
lacas, impresa con el disefio requerido.

Este producto retne todas las condiciones de proceso descritas anteriormente y

debe tener completamente definidos los parametros de control que aseguren sus
propiedades.

10
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El producto terminado con estas caracteristicas, puede ser utilizado para que por
medio de una maquina que integra la bobina y los caramelos, se pueda empacar un
caramelo cuadrado (en forma de cubo) mediante el uso de plegadores vy
aprovechando el calor transmitido por conduccién a través de unas resistencias

eléctricas.

La estructura puede también llevar impresion desde uno hasta ocho colores, por
ejemplo, de acuerdo a la informacién grafica que entregue el cliente y constituye la

imagen del producto.

Puede ser utilizada en maquinas de distintas velocidades, y generalmente se
acompania del proceso de troquelado en linea del producto caramelo a empacar,
alimentacion, plegado del empaque y finalmente la soldadura que se consigue con
una resistencia eléctrica con control de temperatura que asegure minima variacion

del valor programado de manera que se consiga completa hermeticidad.

Los detalles, las formas, las dimensiones y demas elementos accesorios, asi como
los materiales empleados en el procedimiento de fabricacién de una estructura en
pelicula de PVC para empaque de caramelos de la invencién, podran ser
convenientemente sustituidos por otros que sean técnicamente equivalentes y no se
aparten de la esencialidad de la invencién ni del ambito definido por las

reivindicaciones que se incluyen a continuacién.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de fabricacion de una estructura en pelicula de PVC para
empaque de caramelos, adaptado para su trabajo sobre una pelicula de PVC (12)
longitudinal que es desenrollada desde una bobina (11) inicial, caracterizado por el
hecho de tras el desenrollado (1) de la bobina (11) comprende:

A. Una aplicacion (2) en continuo de un producto tipo esmalte sobre una de
las caras de la pelicula de PVC (12) longitudinal, y de modo que la
aplicacion (2) es efectuada sobre la regién periférica de la cara de la
pelicula de PVC (12), y quedando la regién central desafectada por la
aplicacion (2).

B. Una aplicacién (3) en continuo del producto tipo esmalte sobre la otra cara
de la misma pelicula de PVC (12) longitudinal, y de modo que la aplicacién
es efectuada sobre toda dicha cara de la pelicula de PVC (12), y con un
dibujo determinado.

2. Procedimiento de fabricacién de una estructura en pelicula de PVC para
empaque de caramelos segun la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que
el producto aplicado es una resina vinilica.

3. Procedimiento de fabricaciéon de una estructura en pelicula de PVC para
empaque de caramelos segun la reivindicacion 2, caracterizado por el hecho de que

la resina vinilica es laca de selle.

4. Procedimiento de fabricacion de una estructura en pelicula de PVC para
empaque de caramelos segln la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que
la aplicacion (2, 3) se efectla mediante una impresora o lacadora utilizando el
método de rotograbado.

5. Procedimiento de fabricacién de una estructura en pelicula de PVC para
empaque de caramelos segln la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho al

12



menos una de las caras de la pelicula de PVC (12) recibe una impresién de colores
antes de la aplicacién (2, 3) del producto tipo esmaite.
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Carrera 9 # 74-08 (305
Bogotd D.C., Colombia
Tels.: + {571] 326 8600/8400

prietocarrizosa | R

patmarks@prietocarrizosa.com
www.prietocarrizosa.com

PROPIEDAD INTELECTUAL
Poder

Yo (nosotros) ALBERTO JACOBO FURMANSKI GOLDSTEIN, obrando en nombre
propio y representacion de MINIPAK S.A.S., con domicilio en Carrera 72 Nro.
62 A 37 Sur, Bogotd D.C., Colombia, nombro(amos) a MAURICIO PATINO,
JORGE DI TERLIZZI y MARTIN CARRIZOSA con domicilio en Bogotd D.C.,
Republica de Colombia, apoderados verdaderos y legales con poder especial,
amplio y suficiente:

1) Para recabar de las oficinas y autoridades colombianas administrativas,
judiciales y de policia en cualquier instancia o recurso, la obtencién de
patentes de invencién, modelos de utilidad, dibujos y modelos industriales,
registro de marcas, registro de lemas comerciales, deposito de nombres y
ensefias comerciales, registros sanitarios, derechos de autor y nombres de
dominio asi como sus traspasos, prorrogas, renovaciones y cambios de
nombre;

2) Elaborar, tramitar, solicitar, obtener, realizar, ejecutar y registrar contratos,
licencias, autorizaciones y registros de cualesquiera clases;

3) Intervenir como demandante o como demandado en cualquier instancia y
recurso y ante cualquier juez, entidad, corporacion, funcionario publico o
autoridad en acciones-judiciales, administrativas y de policia, tales como
acciones derivadas de nombre o ensefia comerciales; acciones
reivindicatorias; acciones derivadas de la obtencidn o explotacidon de
licencias; acciones de competencia desleal, demandas penales y civiles;
acciones de indemnizacion de perjuicios, reclamos, u observaciones a
cualquier asunto sobre propiedad intelectual; al ejercicio de medidas
cautelares y cualesquiera otras acciones, medidas o recursos similares
relacionados con la propiedad intelectual.

A este efecto, los facultamos para elevar solicitudes, formular descripciones,
enmiendas, protestas, declaraciones, oposiciones, cancelaciones, apelaciones,
. inscripcion de afectaciones y reclamos; pagar impuestos, cuotas y gravamenes

prescritos por la Ley; renunciar o desistir a derechos concedidos o en curso de
concesioén; recibir toda clase de documentos y valores dando al descargo
respectivo, y en general, para dar ante dichas autoridades todos los pasos
necesarios al efecto indicado y tomas todas las medidas que creyeren
conducentes al resguardo de mis (nuestros) intereses, con todas las facultades
necesarias, y por este documento desde ahora declaro(amos) vélido y bueno
todo cuanto los apoderados hicieren en mi (nuestro) beneficio.

PC-_2195583_V_1_Documento de Poder MINIPAK SAS
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Carrera 9 # 74-08 (305

. e Bogota D.C., Colombia
prietocarrizosa | e i S5k maptreano

Fax: + (5711 326 8610
patmarksfdprietocarrizosa.com
www.prietocarrizosa.com

Este poder comprende la facultad de ratificar, o confirmar en mi (nuestro)
nombre lo actuado, asi como la facultad de recibir, desistir, transigir,

comprometer, sustituir y revocar sustituciones, recibir notificaciones y nombrar
apoderados judiciales o extrajudiciales.

Dado y firmado el 25 de Septiembre de 2013, En Bogota,

Por/Alberto Jacobo FURMANSKI GOLDSTEIN




- Carrera 9 # 74-08 [305)
Bogota D.C,, Colombia
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prietocarrizosa e

patmarks@prietocarrizosa.com
www.prietocarrizosa.com

DOCUMENTO DE CESION

Se deja constancia que el(los) suscrito(s)

1. Alfonso PATERNINA LEON

2. Alberto Jacobo FURMANSKI GOLDSTEIN
3. Gloria del Pilar MUNEVAR LOZANO

4. Oscar Fabian PALACIOS ALARCON

Domiciliado(s) en

c/o MINIPAK S.A.S. Carrera 72 Nro. 62 A 37 Sur, Barrio Perdomo, Bogota D.C.
Colombia

De aqui en adelante referido(s) como el CEDENTE, declara(n) bajo juramento
ser el(los) Unico(s) y auténtico(s) inventor(es) de la invencion

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA ESTRUCTURA EN PELICULA DE
PVC PARA EMPAQUE DE CARAMELOS

Y por este medio transfiere todos los derechos y titulos sin ninguna restriccion
gue le fuere de la invencion en favor de

MINIPAK S.A.S.

Una corporacion constituida y existente de conformidad con las leyes de
Colombia
Domiciliada en

c/o MINIPAK S.A.S. Carrera 72 Nro. 62 A 37 Sur, Barrio Perdomo, Bogota D.C.
Colombia

Todos los derechos inherentes la mencionada invenciéon en la Republica de
Colombia.

Dado y firmado este Dado y firmado este

Firma del Cedente FirtnaMietCedente

Alfonso PATERNINA LEON Alberto Jacobo FURMANSKI GOLDSTEIN
Dado y firmado este Dado y firmado este

En

O 2R e ol 2\

) Firma del Cedénte )
Gloria del Pilar MUNEVAR LOZANO Oscar Fabian PALACIOS ALARCON
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
' NIT : 800.176.089-2

|-
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA Bogota D.C., Enero 28 de 2014 - 10:02:07
RECIBIDO DE : PRIETO & CARRIZOSA S.A. NI 800.240.450
*** Soporte del Pago ***

TIPO PAGQO BANCO CUENTA Nao PAGQ FECHA PAGQO VR PAGO

RECIBO DE CA 999999999 9251 28/01/2014 541.000.00
*** Conceptos Pagados ***

CANT. RENTISTICO CONCEPTO Ve UNDITARIQ  VrCONCEPTQ
1 50005-01-01 SOLICITUDES 1 TRAMg%S DE SOL. DE PATENTE DE 515.000.00 515.000.00

INVENCION $515.000.00

******

Recibo de CajaMplicado alExpediente No.

CLIENTE: MINIPAK S.A.S.
SOLICITUD DE INVENCION DE PATENTE Ref.
78864/1

$515.000

USTRIAY COMERCIO

T

A

i

T AETARALL I

|
Meos- :00000-
2 PATENTES Folios:

SUPERINTENDENC
‘&\
Act. 411 PRESENTACION

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia
Web: www.sic.gov.co e-mal: info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-310165 Call Center: (571) 6513240
, Enero 28 de 2014 - 10:02:08
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Industria y Comercio Al  Tra.2 PATENTES
SUPERINTENDENCIA
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Fecha 2014-02-0

5 15:10:50 Dep 2020 DIR NUEVASCR

Act 411 PRESENT ncioy 2Y&1 REGDEPOSITO

Folios: /% Z&

PATENTE DE INVENCION E/ MODELO DE UTILIDAD | | Art 33 Decision 486/00

Ef

Indicacién que se solicita una patente.

Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Descripcién de la invencién

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pAgo de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)
Completa Incompleta L—_'

PATENTE DE INVENCION PCT l__—, MODELO DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

HEpEEN

Indicacién que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada iniciaimente (capitulo descriptivo,
reivindicatorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa |:| Incompleta D

DISENO INDUSTRIAL | ] (Art. 119 Decisién 486/00)

L]
[]

[]
[]

Indicacién que se solicita Disefio industrial

Datos de identificacidn del solicitante o de la persona que presenta la solicitud

Representacion grafica y fotografica del Disefio industrial o muestra del material que incorpora el
disefio

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa |:| Incompleta l:l

ESQUEMA DE TRAZADO [ | (Art. 92 Decision 486/00)

HENENEN

Indicacion que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Representacion gfa’ﬂca de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D Incompleta l:'

P102-F08 (2009-11-18)



