
CA’)ELf ER ASOGADOS COLO 16271-841-001-0 JGG/ID.115270 

6 SUPERN 
i LNDENCA DE INDUSTRIA Y COMERCIO w a _Wj 

In du: tn a 
y 

Co in e rc io 
S U P ER N T E N D E N C A

 

No. 07-135462. -00000-0000 
Fecb 2007-1221 17:15:10 Dep. 2020 NUECREACJONt 
Tra 11 FATENTEJYII Eve: 378 ASENACJQNALI 
Act, 411 PRESENTAC)ON Folios. 85 S 

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE 
S PCT S 

S ENTRADA EN FASE NACIONAL et ece.. 
SOLICITUD 

OS

 

Patente de Invención 0 Patente de Modelo de Utilidad. 
Capitulo I. 0 Capitulo It. 

- 

Q Nombre: V. MANE FJLS 
sociedad coristituida y existerite bajo las 1DENT1FICACI6N 

SOLICITANTE leyes de Francis c.c. 0 NIT 0 
(71) 

DirecciOn: 620, route de Grasse, G.E. 0 Otro 0 
S 06620 Bar Sur Loup, 

Cual  Francis 
Nümero  

S Domicillo: Bar Sur Loup, Francia 

Nombre: EMILIO FERRERO IDENTIFICACIÔN G DirecciOn: Carrera4a. No. 72-35 C. C. IJ NIT 0 
REPRESENTANTEG.E. 

TelŒfor,o: 3473611 0 

Otro D o A0DERADO 
Fax: 2118650 

Cual E-mail: clientes(camvp.com. 
IJomicilic:Bogota,Colombia. Ntmero 438.019 T.P 31.929 1. Didier HARTMANN 2. Jean-Michel HANNETEL (D4 83 

avenue Maurice Chevalier, 6 rue Jeanne Jugari, Residence 
La Boissire, Bat Bambou, 06130 Grasse, 

1NVNT0R (ES) 06150 

Cannes La Bocca, Francia 

(72)  

Francia 
4. Jean MANE 3. Nathalle COURSIERES 

Domains Saint-Mathieu, 
580 Chemin de la StØle, 290 route de Saint-Mathieu, 

06530 St. Cezaire 

cur Siagne, 06130 Grasse, 
I Francia Francia 

0 PCT (86) Solicitud Internacional No. PCTIIB2006/002818 Fecha: 21doLunlode2006 
Publicación Internacionäl No. WO20071010407A3 Fecha: 25deenerode2007 H p TItulo (54) 6 1 DISPOSITIVOPARA FUMAR QUE1NCORPORAUNA CAPSULA ROMPIBLE, 

S 

CAPSULA ROMPIBLEY PROCESOPARA FABRICAR DICHA CAPSULA CIasiflcacón Internacional (51) A24D003/006 (OPrioridad Fecha 31NUmerode Solicitud 

[(33)PalsdeOrigen(32) 
EP 21doiuniode200S PCT/EP05/008503 SIO NOD EP 5 d 

aostodo 2005 PCT1EP05/009227 - 

(7tj_ComprobantedopagoNo.:07-100,438 Fecha: 1 Ode diciembredo 2007-It 



yELlER ABOGADOS COW 16271-841-001-0 JGGIID. 115270 

10 

lI 
0 
0 

0 

0 

a 

12 

Anexos: 

Comprobante de pago de la tasa do presentación do la solicitud. 
Comprobante do pago por reivindicación do prioridad. 
Documento que acredita la existencia y representación legal cuando el solicitante sea persona 
juridica. 
Poderes, ci fuere el caso. 
Documento de cesiOn del inventor al solicitante o a su causante. 

Declaraciones. 
Copia de la solicitud internacional. (Resumen, doscripción, reivindicaciones, dibujos) 

Traducck5n de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripciOn, reivindicaciones, 
dibujos) 
Copia del examen proliminar efectuado por la IPEA. 
TraducciOn del examen preilminar efectuado por la IPEA. 

Do ser el caso, copia del contrato do acceso. 
De ser el caso, documento quo acredite la licencia o autorización do uso do conocimientos 
tradicionales do las comunidades indigenas. 
De ser el caso, certificado do depósito del material biológico. S 

Arte final 12x12 
De ser el caso, información sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el 
extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parclal o totalmente con Is invención 
do esta solicitud. 
Otros 

FIGURA CARACTERISTICA 

Solicito la concesiOn do la pateæte, 

NOMBRE:EMILIO FERRERO 

FIRMA: ---4___-

C.C. 438.019 do UsaauØn T.P. 31.929 
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(54) Title: SMOKING DEVICE INCORPORATING A BREAKABLE CAPSULE, BREAKABLE CAPSULE AND PROCESS 
FOR MANUFACTURING SAID CAPSULE 

Gomparlalon of standard gelatin erushatreoght & gelian type capauo cruststsenght 
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(57) Abstract: A smoking device comprising a recipient including or able to receive burning products, preferably tobacco, and a 
"I filter element connected to the recipient, wherein said filter comprises at least one breakable capsule, said capsule having a initial 

crush strength from 0.5 to 2,5 kp, and keeping a crush strength from 0.5 to 2.5 kp and a deformation of less than two third of its 
diameter prior to rupture after having been submitted to a smoking test. The invention is also relating to the capsule suitable for 

m. being incorporated in a smoking device, and to the process of manufacture of said capsule. 
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This invention relates to a smoking device 

� 5 incxorating a breakable capsule, more parttu1rly to a 

filsed smoking dev:LM –nnooating such a in it 

� I
 

f iltev elerent. 

In this izvetion the term ’capeuie" means a 

delivery system of a substance, said stance beir 

10 heroInafter fered: to as "the cars" which enclosed into 

a SMI1.’term, :’break&ble capsule" refers t a capsule as 

� 1reabove defined, wherein the shell Can be htoen by 

/ 

of pressure to release the core, more s icly te 

Shell be ruptured under the prre impoed by tie 

15 smoker’s fingers. when the smoker wants to relse the core 
� the capsule. 

In the prior art, some snok–ng devices 

poratiug a break&4e capsules are known’. Foz example, 

U2eO4/0261807 describes a cigarette cvmristhg a tobacco tod 

20 a a filter element cc ected to the tobacco 
rode 5d 

� filter hating a cavity iberein a capsule is disse S’id 

� capsule comprises an outer gelatin shell, and. an inner liq4 

ccsition including flavoring agents. The goal of 

JS004/01807 is to make it possible for the smoker to brak 

25 the, during the cdmbustion of the cirette, to allow 
the release of the core of the capsule. 

, The gelatin cp.le is a good starage sule 1ut 

is Sensitive to mo38tUre, and may soften cbig the smoking 

time. This softening results in that the gelatin shell lses, 
30 

� � 

its breakability, i.e. its ability of bei ruptured 4er 
the pzssure imposed by the snoker’ s fingerLwhen the szkr 
wants te release the core cf the oasu1a Typically, 

thIlk-

’� � � 



’tal  at in oapule of the pioz art has a very itnt 

deformti4A when placed in iture i4cms_ WIUQ4 
prevente the smoker from breaking it thrgh a 

his /her igera. 

5 The ability to rupture is nteasurd thrub t1 

� { crush strength to be exerted to rupture the c-4psule an 

through the detortion of the capsule wi pee i 

applied 

or the presit ientio, the erueh gh at a 

10 dry state shall not exceed 2,5 kp a eruh streth of mce 

than 2,5 kp appears too high to achieve the expected ult. 

There is therefore a need to build. up new capeulee 

having a arus.h strength of at most 2.5cp end hie to keep 

their bakability even when eoe to the ttoiature brought 

15 into t filter dur’ing the s,kir�.  

The Applicant has ow found that the Iorporaticri 

of seted hydrocolloids in the outer sheU of the capsule, 

nd/03 the coating of the QWershell- by a tire barrier 

layer, ’results in capsules keeping their ability to- rupture 

20 w’ithi. a Ung device even afpt expasition to the noisture 

brought in said sooking de’’ioe by the suket. 

Thus the invention relates to a- soog device. 

coring: 

-a recipient indluding or able to rtaive buruing 

.5 pro *ts, preferably tobacco, 

a filter element which is connected to th 

recipient, 

wherein said filter corises at ’east one 

breble capsule, said psule 

30 
- hi,n a ctu Ci of 0 5 to 215 kP 

- keep49 a crh strnth Cf of , to 2.5 kp and 

jarezeating a deformation of less tbxi twe thirrd of it �� 

� .I. � � 

.�.... � 
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diaer prior to ruptrz aftex hevthg n tttted to a 

roktg test A, It ie knwt ri oze skilled it tAVO art that 

The recipient AaY7 be the rod of a igarette 
� 

5 wherein the burning product is tobacco. 

The initial crash iktvength Ci Gf �he capsule is 

meared before soking by totixnousay aWply1mg a 1od 

VUC1 ly onto one part £1e until rupture ing a LLOYD - 

<sLQN Digital Force Gae, Mod6l’-DVIS 50t having a 

10 capacity of 2Kg, a resolution of 0.02 and an accuracy of 

The force gauge is attached to a stand; the 

ptUle is positioned in the midie of a plate that is moved 
. -wit.1 a ina1 thread screw device Pressure is then 

aed ranually and the atige reors tbo maximum fot 

15 a1ie at the very moniont of the ziptuz’e of the .capsule  

fared in 1j or in Lb) XWture of the osuis results in 

the release of the core. 

The ’smoking .tet A is performed On the 

Mao1r.ne 
UR BOWT 14 4/cs. The cirette 

20 kb3e ceule is poioried on the smoking ciie in the 

ndard starting position. The edustb ara tersare aet 

a foil wa 

Lf volie: 35 ml (as defin is rtion11y 

stai4ard nethod for smoking machine) 

25 £ff Pe 6 0 seconds 

Puff duration: 2 seconds 

Puff Sweep time: 1.8 second 

iaust sweep tim, I aecnd 

The test is finished when the cigarette i 

30 cometeIy smoked or, after 7 or 8 puff. The t j.nal crs 

trth Cf is Mq5a44te t1ttr having colet–ng the s*king 

- �� 
�j�--, 
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tt A, following the $ m urett rocture as used for 

the iieaaure of Ci. 

The cleformaticm of the capsule 10 also raeured 

atr sking test & just before the XAVtUtW of, the oapeu.1-. 

5 The defonnatiom corresponds to the ratio etwe the caps 

dim�te and the width of the capu1e when presd o the 

Iit of rupture. 

According to one enthodiment of the –rv’ent icz, the 

10 $;Mking devioe,include s capsule having a crush strength Ci. 

of 0.6 to 2 cp, preferably of 0.8 to 1.2 lp and 

crh strength Cf in the range of 0 to 2 kP, pre?fer*bly in 

the range of 0.8 to 1.2 ip when su.bnitted t he sn’okin tet 

15 According to another ebodi.nnt of the inutio 

the deformation of the bre3able oaptile y?thin the skLrç  

eice at the limit of wuptvxrell bef* and after its 

nision to the swuking test A i$  leas than 2 

� 

� preferably 1ss than 1 tim. 

20 Acoording to a preferred ebdint of the 
� 

� iwehtion, the capsule is such that it olaps or na1e an 

a4ib1e pop", when ruptured. 
� A4vantaeoualy, the shell thies of the capule 

� - . j 10-500 microns. peZab1y 30150 micrQrzz, more 

� 25 -o Wxro=i the outer diameter of the oapu1e is in the 

of 2 ta S M,, pVfer4b1y 3 to S brers1y 13.4 

, to 4. 8, and en more preferably 3 5 to 4.5� n; the ratio 

atr of the capsule I thickness of the shell is in the 
� ru9e of 10 to 100 oferab1y 5 to 10. 

30 
. The sheU crtss at lust ox hydroçolloi,d  

� e1ec.ed. f-rc* ella , aga, 2ginate carrageene. 

pectine, arabic awn, Mt–i gum, ul gun.. -nannazi gum o 

� . . ’i . 
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modifld, starch, alone or a or i 

� cothietiin with ge1tin. The atht of said hyo1ioid(s) �H 
pre.,??outj, in the shell is 1.5 to 9S w/, p aral’ 4 to 754� 

W/, een more preferably O % to O % w/w the to. 

5 dry weight of the shell. In a prefxed embodiment, the 

� aeled hydrocolloid is geflan. 

In a preferred edinnt of izivtion, when 

used it-combination with at- least athe elliu ant, the 

Weight ratio heten glIn gim aria the other, galling 

W agsut-s) is froth Q/20 to G/80, preferably 75/25 to 25/75 

ar&de ur preferably frn 60/40 to 50/5 

�

 

According to another embodiment -of the invention, 

thell contains less than 80 % gelatin ferbly less 

11, thaa, Th % gelatin, and ev7on rabxe preferably-: lee than 70% 

� e2oi3 by weight of the tai dry weight of the shell. 

In an a2ternati d.iment o the inet ion, the 

oa1e icludes a moisture barrier c costing. In this 

�the shell of the capsule is cłated with at least 

� 2O , Oisture barrier layer coueing at lst one oiatr 

bar*r #eit dispersed - in a ozgsnic soent or in an 

aquopus oIution or suspion. XI tith.g edi1t, the shell 

made of any hydroo11eid, icludig t.th whii n 

e-on constitutes in that case the only gellilag ant of the-

25 446IL ut peferabl, evefl with the pesene of the 

� IybbQic coating, the ll copri see also an anz?unt of 

. � 

� g,

 

or agar, or carzheeuaxi or inat or -arabic � 

o -ectine or pullulan qtim or mannan gu suUicient to bring 

a taia resistance to tisture; in this the shell iy 

� 
-- 30 de 1.5 to $ % preferbly 4% to 7V4 -arid even WVe 

f$r4bIy 20 1 to SO wJw of the total dy wsii,,oht of the 

I-

 shof at least. one Ibid se1ctei the group 

� � - 

-�- ---.- - 
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I coniting of gIlan aga c aghen and puUi1ari g. 

According to another ezdiant of the iion, the shell 

of the coated capsule iocludev geUan, or axabic gum, or 

� pectines) or agar, or alginates, or carragheenan or gliatti 

5 sum, or pufluJ.an gum or Mnnan,gum or a mixture threof but 

does not include gelatin. 

According to an tl%e -weight of the 5hell 

is of between 8-50 %, prefsrably 8-20%, referbly 8-15 

Ir y webt/tota1 weight of the capsule. 

10 Advantageously, the at least me oitre 

at ic at least one hydrophobic agesit seleted from tos 

st4able for confectionery or ph eutioa1. products, 

�preferably  selected from the group oonvAoti of 

ert ally carnauba wax, cadelilla wax or ba cabowax 

15 shellac (in alcoholic or aqueous solution), ethyl eel luloee 

yypr,pyl thyl cellulose hydroypropylcallulose, latex 

coaition, polyvinyl alcohol, or a c hiation thereof. 

More preferably, the at least one moisture barrier agent is 

ethyl cellulose or a mixture of ethyl tlulose and shellac.’ 

20 According to another ehediznt ç the inventionl 

the hydrophobic niture barrier agent may be a cobsatn 

h*oprop1tyIcallu1ose1 �plastcizer, 

cz’ocystaUine eell&ilose and color or any other 

otrl 
i 

zed iaUn lmown under _the .Aaa of epp–fjlm 
� � 25 froni $XC or Opadry. frn COOCON. 

according 
to łther e4b0ditnt Of the 

� I � te hydzophobic moisture barrier agent- 
i a figen geliin 

-�
 

eoput, preferably gelln gur itself 

� I The 
shell 

laity further 
a one 

O lticizer, which may be glyce1, rol, altitl 

trtactine or polyethylene glycol, or a4th po1yilcbe. 
� � with plasticizing properties, and QpX e acid tbe 

� � .� 
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moAoid, diacid or triacid type, especially citric acid, 

fumari acid, malic acid, and the like. The amQuat of 

p1asticizangfrom. it to 30% by weight, preferably from 
� 2% to 15% by weight, and even more preferably from 3 to 10% 

� 5 by weight of the total dry weight of the shell. S 

The sh11 can advantageously comprise 
a coloring 

agent-which readers tasier the location of the capsule. within 

� the filter during the mauufacturing procese of filters,. The 

10 coloring agent is preferably chosen among colorants and 

� 1 piAts. 

FI1IeStS can also be included in the composition of 

� the shell; by filler, is meant any suitable material that can 

inceae the percentage of dry material in the external 

� 15 liquid phase and thus after co-extrusion in the obtained 

� she1. Increasing the dry material amount in a shell results 

� 

in Solidifying the 
shell, 

and in making it physically more reaistant. Preferably, the filler is se1Łcte1 from the group comprisiig starch, derivatives such as dextrin, maltodextrin, 20 cyclodextrin (alpha, beta or garsa), or celluoe derivatives � r such as hydropropylmethy1c11ulese (MC} hdroyprópylcellulose (HPC), nthylceluloe (MC), carboxthylcellulose (C), poly’tinyl alOo1, 

plyols or S mixture thereof. Dextrin is a preferred filler. The amount of � 25 filler in the shell is at most 985.%, preferably from 25 to I 9S% more preferably from 40 to 80% and even npre preferably fn 50 to SO % by weight on the total &y weigbt of the � shell, The core of the capsule included within the smoJdng. device of the invwiti= my include a mixtre of m4teia1s or products which are lipophilic or partielly soluble in � �� ��� �����. 
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these weightg agnt to adst the sity of the 

fIid ore 

The ooze or the shell may &o om,Vvite, oie or mro 

wioh may be pwid iu the form of a so1utio 

S or psnsion in ethanol. o. suitahi ener ay 

bs, but ks not limited to, age  DC, 

sur1oe aceanlfme ustae, etc. 

The core may also conrise one or wore senate 

� aromatLc agents., which provide either a freshening effect or 

10 a hot effect in the mouth. suitable,freshanirls agents may be, 

btt are not litited to, mnthyl euocirte and derativee 

thef, in particular PhyscoolO markted by the licnt A 

suitable hot effect a’t may, be but is not limited to, 

vajllyl ethyl ether. 

15 The flavoring -aqentz that cat be solubilized in the 

solent of the core of the capsule iwlude, but are not 

� Imid to, uatuzal or synthetic te aromas and/or fraances. 

� ales of suitable raes are fruity, confectioneiy, 

f1o2, sweet, woody fragancs, atlee of suitable aromas 

20 ae Vs.uill, ooffee chocolate ixmaon, inint. 

Acc4ing to ediment of the invk nti the 

total weight of the capu1e is in the range of btwe 5-0 

r, preferably lO-5O g, more preferably 20-40 Rig. 

The irwentiłn-also elates to a brea}eble capsule 

25 sitaJ,le for being inporatad in the filter of a sokthg 

device, which is abstantially moiotura Otable, 

betentially moisture able reana that t outer shell or 

outer coating of the capsule has the e4lity to retard 

4ftra&tion of the cap3e due to the wstr brought into the 

30 siin device by a mer. 

� The b1calŒ cule aocoding tc the invention 

� a core as desi veinbeore1 d ehell, zpLid 

I 
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The capsules may thefl be ctri 
i łrder to 

rme the surplus oil, optionally wa1ed with organic 

solvent (suob as acetone, ethyl aaetat, thol, troleum 

� eth&. eta.) also to renove the surplus oil, dr.e(l. 

5 Acording to one embodiment o the itton, after 

the do-extrusion step, and evantually the �solidfication 
� 

step, the cl,4psules are centrifuged. 
� S 

Acordin9 to another 
embodiment 

of the nvention, 
� the capsules are co-ettd, centrifuged *d optionally 

� i*ed into a soliation or an eniulsion contai4ng a curing 
� aget. .1 

The cu ring agent my also be ethanol- or any other 

anhyous organic solvent, such as thyl acetate 

isanolq

 

maintained at a temperature of between 0 and 

15 250 re particularly between l() and 200C. 

The curing agent can alternatiirely or also be a 

baWA of calcium ions, for ei1e of lium chloride, 

diown phosphate or calcium sulfate ar a bath of acid 

S

 

cgnta iq calcium ions of p ises than 5 pr1y of 3 to 

S 

O

 

4 Rxawplas of acids may be adipic acid Anaric acid, 

gluctic acid or glucont1acton’The’oalium –ni or 

acid bath is preferably’ t a t eratua of 0 to 2C, 

ply 10 to 20GC. 

The effeot of the inersion step is to, waSh out the 

oil rrnaining at the 
ripber of the and to graly strengthen the shell,, notably througb hydztion ad otic equilibrium. -According to an othnt of the ieut ion, after � S ii$ion7 the oapsles are dried in a curnt or, air 

st 

� &) conttI1& tenrature a 1iity. The relative heeidity o � the drying air is 20% t preferably 30 to 50%; the � �� �S �� 
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,teeatue of the drying i’ is oI 
is. 

to 60 OCI pefeiy 

� 

35 to 4-SoC. 

According to an ebdiint of the �invetion, the 

ca1 can be obtained usin’g’  the foUwth uthod: co. 

5 xsov of the extexa1 hydrophilic- u& se o3a th 

and of the intemaI ad iipphi1ic 1i&idpbae and 

oeis of the ooe on the other band, opt ioul1y 

� 

oertDuGM4on, optionally irsion of tho capsuIea s 

cbtird in a bath of calcium ions id, optionally 

10 foiàd 
$ 

thy2g. 

coo4ing to anothit: eodit, the process 

� aeord.tng to the invztin further oorise. a coating step 

� ddug &ch the moisture barrier outer 1a i applied on 

the. Prferab1y eai4 coating step, L6erforeed b 

15 dg the o4u1es in a coating solution, or by spraying a 

cłting eo1uin onto the apau1es. id coating step is 

pep  ped after the drying step. 
� The capan1s manuatird by w of the css 

invention are ntiaUy or prfecty Aphericaa and 

2:0 irezy. hc eneo in size. 

i�. � .� 
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The iwent ion is her=der jjjuetr?tod, by the 

iow eles, Wbiah shud not be 1is4d 

4Lti the oe of the tion and sa11 be. mad wd 

rfez. to the iguves. 

5 Figure a is a diagram- oariaig the sngth 

of a ue haVU9 for Sole a r000I1oid e2.ati (herein 

rafer,rd to as ’the gelatia oepsuI, and a cap" e of the 

j.nventn. 

FigUre 2 is a din ccmparg the crtrength 

1 of pau1e having for  sole bydrocollo–d gelatin (herin 

reaT to as ’tthe 91ati oa1e’, and a Capaule of the 

irUon after strkiug. 

io typ o cau1-es eenting the same ize are 

pre by co -extrusion asd&sa1osed in pete P 53603. 

The- osition of oaute according to the preeent 

iucron, ref erenced as 1004/E1 (having Ies than 80 % 

2(1 ga4n end inc1uthn 1ian. ui) is given i I below, 

’and"the cooposition of ror art cap e-o ainirig 80% 

gelatin, referenced 1004/C30, is given in able 2 Wow. 

of eachçu1e: 20. n irt VILiCh 

we-ight of the sheI: 3,6e mg (17,8E 

25 weight of the ce; 1B8 mg (S2.1I) 

3O 
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Crush th Staxiiri deatT 

ioOfco 4.60-

Tbe-’X-esults are also reprezentedon figure 1. - - 

1e2 

capsules are preprd according to exle 1. 

10 Core content is about 9 id shell content is 

about I   %-, correisponding to a thicress of dried shell of 

about 50 microns.. Capsules are then dried to tbtain 3.5 mm 

spherical capsules with acrash-strcngth of 1 )cp. Average 

weight of capsule is about 20 m. 

15 A prior art capsule contaiathg glatin (ref 

lO04/C.) which 72 
% gelatin a.s sole hydrooflid, ad a 

capsule as described in el.e 1 above are in pr.ated into 

a cvLty filter of a ciette. crush strength’valt ci is 
measured fo.r both capsules accorthng to the hereiA discribed 

20 method. 

The obtained cigarettes -,xe then srxed on a 

smokij machine(smoig test A) according t intetion.i 

standard procedir. ?ilters containi th cpsues are 

collected and csu1 ore extracted from the filter to 

25 ea3ure crusi strangth v&lue Cf after smoking,poces. 

In the case of gelatin cap.iles, caulee have 

melted into the filter  dkxrinq the smoking yroces and crush 

strength value is not mtsxrabLe. Capsu1e deornd and 

L 
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� 17 V 

� 3ot burst ien pre5s Ca them. Gs’ lag  apau, ł 

1 contrary, still urt when preur on the filter. 

�251 rug, 

5 IA.WhiCL Weht Of the e11: 2.37 � 

wei9t Of,the cox 113-20 

�SAM  S0400"? M 4/os 

10 The cire coft&inimg tb su1 ae 

pjtiod cm ’the sru4u9 mac_,hina as - Otarol?axd pomition used 

for at1r type of a iaThe adj bLe aees are 
follow - 

4 -- Puff)rolluef*: 5m1 ( dtfined iln 

15 iternatt4Uy sta4a.x1 ietx r oking 

Puff (} seom 

ff iatjc: 2 

Puff aweep t?Lmt 1,8 Second 

20lt&aust sp time: I econd 

ch are rsesw’ed aerg tv the 

- rocdrx dsribec1 in epI,e I aboie 

u1es 141C1 
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The resalts are as follows.: 

I 
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er )i4d PZ 

_A/4 

glIz ag 2 GM1 4.34!* 

filler iii-� 

- - - -. - 

acid or salt 
-’,-----, -.-,--------- - 

Sohm barbona 
- _

 

_______-�----------_-- 

b3? lue VD&C 4L 

eater . 5OO 

Ta 

. $l1–z Bthaol 
-------

-. 

Pon 
-..-�_�---t.- .-.--- -----

j-

� � eit of the hell: 3.72 mj (1774%) 

� of .7.24 TJ (2,2%) 

5 One EMPOa intr’oduCea in e cavity of a - 

ofarett

 

11 ter., h etxeng-tli Ci was measured ording to 

t} proeure de.wria in eiarle I aye. 

ci

 

0.80  

ta ofrett w- aittd to Test A as 

ino-ve, for a pufft. After 8 puffs, the 

� id. n audible 

- �- - - - - -,-- - --- - 
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1. A skin device ccmpriMrg; 

- a recipient including or able to receive 

5burning products, pveeerably tobacco, 

- a filter e1et. connected to the ieut, 

wherein: eaid filter campr-lzeo at leaat one 

breakable capsule, said cpe 

- haviii an initial ctsh strength Ci fcm 0.5 to 

� 10 2.5kp, 

keeping a CZIh atength Cf from 05 to 2.5 kp 

� and pentjrg a deformation of less than two third of it 

dia.meter prior to rupture after having been submitted to the 

smoking test A. 

iS Z The smoking device according to claim 2, 

wherein the breakable capsule is an easenti4Uy spherical 

seless capsule. 

3. The araokinq device according to anzone of 
claims 2 or 2, wherein the crush strengths Ci and Cf are 

� .20 respectively comprised between 0.8 to 1.2 kp. 

4. The stkin.g device according to nyune of 

claims 1 to 3., wherein the deformation of the bteakable 

� capsu.s prior: to rupture, after submission to the sticking 

test A, is less than 2 t’un, preferably less than I 

� 25 S. The smoking device according to anyone of 
ClaiUWI to 4, wherein the capsule makes an audible pop when 

� ..

 

ruptured. � 

6. The smoking de%rice according to of 

1aims I to 5, wherein, the $hell thickness of t -oapiule ’IS 

10-50 micrnn, preferab1 3O-1 icron, more preferably 

50-80 iicrons, 

� �. �. 
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14, The amokizg device a?--coxd4tAg to claim 13, 

eremn the e1l comprises at least one. rdrocol1oidwhich 

it gelatin alone or’ in o xati with at le*t one 

hydro1loid selected fror4_gellan gm, war, carrageaxs, 

5 ilu1an gum or modified ’starch or a mzture thereof, çr 

Uan alone. 

15. The sWokinq device accring to anyone of 

e1aim 13 or 14 wherein the moisture baer layer ooapriee 

at least a hydrophoblo ant suitable for, ccofect3ionery - 

10 Pbavmceutioal products, preferably eeld from the group 

oonising of waxes, peai1ly carnauba war, candelilla wa 

r beeswax, she1l..cf ethyl 1li4cse, yoprQpy1 athy 

el1u1ose, hydrropy1ceIluls, latex cositi,� 

pvinyl acohpl or a co–nat ion thereat. 

15 34. The device ordi to ixyone of 

claim 13 to 15, wherein tbw hydrhobic noieture barrier 

ent is a fi 1mQgen gelling agent peferly el lan sum. 

17. A brakab1 capsule stUtabi tobeiv 

izoorated in the filter of a skg�vics, coriŁiug a 

2O core and a el 1, said capaule: 

havi an initial crush strength C O to 2._5 kp 

and keeping a crush streth Cf fron C.S to 2.5 kp after 

having been stbited to the smoki test A, 

- and pzesenti a d orat ion of 1e than b’o third 

23 of its dieter prior tonpture after bwiti4 been suitted 

Sto the stig test 

CSPSUIe ai?:O?diaig to claim 17 

whierain th apsUe io aseam1ess pule. 

A bable capsule aoaeding to atyom� of 

O oiains 17 o l5- threi. the cap le criss a core and a 

he11, said sell coising at lea. one hyd’ocol16id 
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.0?11  Ltd from g1ien gmi, ajar,oarrb, or difj 

� terb, alone or as a xtux-e thereof >r in zati With 

qal,-4t in 

20.. A breakable capsule a ding to olaim 19, 

� 5 there–n the hydrocolloid is ge1lai. 

21. A breakable capeule accordiiV, t laim 19 or 

cIfAira 20, wherein the atrt of hycr0co114d zit in th 

Z4011 is 1.5 to 95 % w/w, preferably 40.1- to 75% w/w, and even 
e preferably 20 % to SO w/w of the total dry weight of 

10 the, shell. 

22. A breakable eapsu,e acoord-in to anyone of 

o1alis 17 to 21, wherein th oapeue CQzis a core a a 

11, said sell being coated With at least one moisture 

barrier outer layer. 

15 23 A breakable capsule *-Ocordiaq to anyone of 

claj 17 to 22, wherein th shell oorises gelatin alone or 

in cłination with at least one rcoUc44 lected from 

1lan gum, agar, ca icflez.azi, or mod1fie trh or a 

ixtre thereof, said shall being coated with at leaet one 

20 moisture barir outer layer. 

U. A breakable. seamless capsie orig tc 

cla 23, wherein this moisture b-u-

least a hydrophobic ent suit&].e fr etionery or 

phaaceutica prodxiot, preferably ee1ect from tb.e group 

25 cons ting o wages, epscially caraube -waX,cand&.iUa wax 

or baewax, shellac, ethlcel1ulose or a cinatjn thsref. 

5. A breakable 8eau1ess capsule accordizg to 

claim 24 wherein the hydrophobic móieure  barrier agent is 
� filnigen inq agent, prefer,  gel].-all 

lter for eaking devj4ce comprising at � 

least a 1e.acab1e apsu2e as defin ía any of claims 17 

� I 

to 25. 

� � � 

� � � � � 

� � 

: I � ��. 
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DISPOSITIVO PARA FUMAR QUE INCORPORA UNA CAPSUL 

ROMPIBLE, CAPSULA ROMPIBLE Y PROCESO PARA 

FABRICAR DICHA CAPSULA 

5 Campo de la Invención 

La presente invención se refiere a un dispositivo para 

fumar que incorpora una cÆpsula rompible, mÆs particularmente 

a un dispositivo para fumar con filtro que incorpora dicha 

cÆpsula dentro de su elemento de filtrado. 

10 Antecedentes de la Invenciôn 

En esta invenciOn, el tØrmino "cÆpsula", se refiere a un 

sistema de suministro de una sustancia, dicha sustancia en Ic 

sucesivo se denomina "el nücleo", que estâ incluida dentro de 

una cubierta. El tØrmino "cØpsula rompible" se refiere a una 

15 cpsula come se definiO en parrafos anteriores en la presente, 

en (a que (a cubierta se puede romper per medio de una presiOn 

para liberar el nücleo, de manera mØs especifica la cubierta se 

puede romper al ejercer presión el fumador con los dedos 

cuando el fumador quiere liberar el centre de la cÆpsula. 

20 En (a tØcnica anterior, se conocen algunos dispositivos 

para fumar que incorporan una cØpsula rompible. Per ejemplo, 

(a patente US2004/0261807 describe un cigarrillo que 

comprende una caæa de tabaco y un elemento de filtrado 

conectado a (a caæa de tabaco, dicho filtro tiene una cavidad en 

25 la que se coloca una cÆpsula. Dicha cÆpsula comprende una 
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cubierta de.gelatina exterior, y una composición liquida interna 

que incluye agentes saborizantes. El objetivo de 

US2004/0261807 es hacer posible que los fumadores rompan la 

cÆpsula, durante la combustion de los cigarrillosg a fin de 

5 permitir la liberación del nücleo de  la cÆpsula. 

La cÆpsula de gelatina es una cÆpsula de 

almacenamiento adecuada, pero es sensible a la humedad, y 

puede ablandarse durante la acciOn de fumar. Este 

ablandamiento genera que la cubierta de gelatina pierda su 

10 calidad de rompible, es decir que no se rompa cuando el 

fumador ejerza presiôn a travØs de sus dedos cuando desea 

40 1 liberar el nücleo de la cÆpsula, comünmente,  la cÆpsula de 

gelatina de la tØcnica anterior presenta una deformaciOn muy 

importante cuando se coloca en condiciones de humedad al 

15 fumar, lo que evita que el fumador la rompa al presionar con 

sus dedos. La capacidad de ruptura se mide a travØs de la 

fuerza de aplastamiento que se ejerza para romper la cÆpsula y 

mediante la deformaciOn de la capsula cuando se aplica 

presión. 

20 Para la presente invención, la  fuerza de aplastamiento en 

II’ 

un estado seco no debe excederkj una fuerza de 

I’ll" aplastamiento de mÆs de 2.5 kp es demasiado alta para lograr 

I’ll’ los estados esperados. De tal manera, existe la necesidad de 

construir nuevas cÆpsulas que tengan una fuerza de 

25 aplastamiento de mÆximo 2.5kp y sean capaces de mantener su 
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capacidad de ruptura aCm cuando se exponen a la humedad 

generada dentro del filtro durante la acciOn de fumar. 

El solicitante ha descubierto que la incorporaciOn de 

hidrocoloides seleccionados en la cubierta exterior de la 

5 cÆpsula, y/o el recubrimiento de la cubierta externa mediante 

una capa que sea una barrera contra la humedad, genera 

cÆpsulas que mantienen su capacidad de ruptura dentro de un 

dispositivo para fumar incluso tras la exposiciOn a la humedad 

generada en dicho dispositivo para fumar por el fumador. 

10 De esta manera, la invenciôn se relaciona con un 

dispositivo para fumar que comprende: 

un recipients que incluye o que puede recibir productos 

que se queman, preferiblemente tabaco, 

- un elemento de filtrado que se conecta al recipiente, 

15 caracterizado ademÆs porque dicho filtro comprende al 

menos una cÆpsula rompible, dicha cÆpsula dicha cØpsula 

- tiene una fuerza de aplastamiento Ci de 0.5 a 2.5 kp, 

- mantiene una fuerza de aplastamiento Cf de 0.5 a 2.5 

kp y presenta una deformaciOn de menos de dos terceras partes 

20 de su diÆmetro antes de romperse tras haber sido sometida a 

una prueba de inhalación de humo A (un experto en la tØcnica 

sabe que 1 kp es igual a 9.8 N) 

El recipiente puede ser (a caæa de un cigarro, en donde 

el producto que se quema es tabaco. 

25 La fuerza de aplastamiento inicial Ci de la cÆpsula Se 
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mide antes de fumar, mediante la aplicaciOn. continua de una 

carga vertical sobre una particular hasta la ruptura usando un 

dinamômetro digital LLOYD -CHATILLON, Modelo DFIS 50, que 

tiene una capacidad de 25Kg, una resolución de 0.02 Kg, y una 

5 precision de +1- 0,15%. El dinamómetro estâ colocado sobre un 

pedestal, la cpsula se coloca en la mitad de una placa que se 

mueve hacia arriba de manera manual con un dispositivo 

roscado. Entonces se aplica (a presiOn manualmente y el 

dinamOmetro registra la fuerza maxima aplicada en todo 

10 momento de (a ruptura de la câpsula, (se mide en Kg o en Lb). 

La ruptura de (a cÆpsula genera (a liberación del nücleo. 

La prueba de inhalación de humo A se realiza en la 

mÆquina de inhalación de humo HEINR BORGWALDT RM 4/cs. 

El cigarro que contiene la cÆpsula rompible se coloca sobre (a 

15 mÆquina de inha(ación de humo en (a posición de arranque 

estÆndar. Los parÆmetros ajustables se programan como se 

indica a continuación: 

Volumen de la bocanada: 35 ml (segün se define en el 

mØtodo estÆndar internacional pars mÆquinas de inhalaciOn de 

20 humo) 

PerIodo de la bocanada: 60 segundos 

DuraciOn de (a bocanada: 2 segundos 

Tiempo de extension de la bocanada: 1.6 segundos 

Tiempo de extensiOn de (a exhalación: I segundo 

25 La prueba finaliza cuando el cigarro se ha fumado 
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3’ 
completamente o despuØs de 7 u 8 bocanadas. La final fuerza 

de aplastamiento Cf se mide tras haber completado la prueba 

de inhalación de humo A, siguiendo el mismo procedimiento de 

medición que Sc usa para medir Ci . 

5 La deformación de la cÆpsula tamblØn se mide tras la 

prueba de inhalaciôn de humo A, justo despuØs del que se 

rompe la cÆpsula. La deformación corresponde a Ia relación 

entre ci diâmetro de la cÆpsulay el ancho de la cÆpsula cuando 

Sc ejerza presión hasta ci ilmite de la ruptura. 

10 Dc conformidad con una modalidad de la presente 

invenciOri, ci dispositivo para fumar incluye una cÆpsula que 

tiene una fuerza de aplastamiento Ci de 0.6 a 2 kp, 

preferiblemente de 0.8 a 1.2 kp y que mantiene una fuerza de 

apiastamiento Cf en el margen de 0.6 a 2 kp, preferiblemente en 

15 el margen de 0.8 a 1.2 kp cuando se somete a la prueba de 

inhalaciôn de humo A. 

Dc conformidad con otra modalidad de la presente 

invenciOn, la deformación de la cÆpsula rompible dentro del 

dispositivo para fumar en el Ilmite de la ruptura, antes y 

20 despuØs de someterse a Ia prueba de inhaiaciOn de humo A, es 

menor que 2 mm, preferiblemente menor que 1 mm. 

De conformidad con una modalidad que se prefiere de la 

presente invención,  la cØpsula emite un sonido o hace un ruido 

que puede ser escuchado cuando se rompe. 

25 De manera aprovechable, el espesor de la cubierta de la 
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Æpsula que es de 10-500 micrones, preferiblemente de 30 a 

50 micrones, ms preferiblemente de 50 a 80 micrones; el 

iÆmetro externo de la cÆpsula se encuentran el margen de 2 a 

mm, preferiblemente de 3 a 5 mm, mÆs preferiblemente de 3.4 

5 a 4.8, e incluso mÆs preferiblemente de 3.5 a 4.5 mm; la 

relaciOn del diÆmetro de la câpsula/espesor de la cubierta se 

encuentra en un margen de 10 a 100, preferiblemente de 50 a 

70. 

La cubierta comprende al menos un hidrocoloide que se 

10 selecciona entre goma gellan, agar, alginatos, carrageninas, 

pectinas, goma arÆbica, goma ghatti, goma de pululano, goma 

de mannan o almidón modificado, un solo o como una mezcla de 

los mismos o en combinaciôn con gelatina. La cantidad de dicho 

hidrocoloide(s) presente en la cubierta es de 1.5 a 95% w/w, 

5 preferiblemente 4% a 75% w/w, e incluso mÆs preferiblemente 

20% a 50% w/w del peso total seco de la cubierta. En una 

modalidad que se prefiere, el hidrocoloide seleccionado es 

gellan. 

En una modalidad que Se prefiere do la presente 

20 invención, cuando se usa en combiriación con al menos otro 

agente gelificante, la relaciOn del peso entre la goma gellan y 

otros agentes gelificantes es do 80/20 a 20/80, preferiblemente 

75/25 a 25/75, y mÆs preferiblemente de 60/40 a 50/50. 

De conformidad con otra modalidad de la invenciOn, Is 

25 cubierta contienen menos de 80% do gelatins, preferiblemente 
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menos de 75% de gelatina, e incluso mÆs preferibtemente 

menos de 70% de gelatina por peso del peso Jo tal seco de la 

cubierta. 

En una modalidad atternativa de la presente invenciOn, la 

cÆpsula incluye una cubierta de barrera contra la humedad. En 

esta modalidad, la cubierta de la cÆpsula estÆ recubierta con al 

menos una capa de barrera contra la humedad que comprende 

al menos un agente de barrera contra (a humedad disperso en 

un solverite orgÆnico o una solución o suspensiOn acuosa. En 

esta modalidad, la cubierta puede estar hecha de cualquier 

hidrocoloide, incluyendo gelatina, la cual puede constituir en 

este caso el ünico agente gelificante de la cubierta. Pero 

preferiblemente, incluso con la presencia de una cubierta 

hidrófoba,  la cubierta comprende tambiØn una cantidad de goma 

5 gellan, o agar, o carragenina o alginatos, o goma arÆbica, o 

pectinas, o goma de pululano o goma mannan suficiente para 

proporcionar cierta resistencia a la humedad; en este caso, la 

cubierta puede inctuir de 1.5 a 95% preferiblemente de 4% a 

75% w/w, e incluso mae preferiblemente de 20% a 50% w/w del 

peso total seco de la cubierta de al menos un hidrocoloide 

seleccionado del grupo que consiste en goma de gellan agar 

carragenina y goma de pululano. De conformidad con otra 

modalidad de la presente invenciOn, Is cubierta de la cÆpsula 

recubierta incluye goma gellan, o goma arÆbica, o pectinas, o 

agar, 0 alginatos, 0 carragenina o goma ghatti, o goma de 
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pulutano o goma mannan o una mezcla de las mismas, pero no 

incluye getatina. 

De conformidad con una modalidad, el peso de la 

cubierta es entre 8-50%, preferiblemente 8-20%, muy 

5 preferiblemente 8-15% por peso/peso total de la cÆpsula. 

De manera aprovechable, el alma menos un agente de 

barrera contra Is humedad es at menos un agente hidrOfobo 

seleccionado de aquellos adecuados para confiterIa o productos 

farmacØuticos, preferiblemente seleccionado del grupo que 

10 consiste en ceras, especialmente cera de carnauba, cera de 

cera de candelilla o cera de abejas, carbowax, goma laca (en 

una soluciOn de alcohol a acuosa), etil celutosa, hidroxipropil 

metilcelulosa, hidroxipropilcelulosa, composición de latex, 

alcohol potivinulico, o una combinación de los mismos. Muy 

15 preferiblemente, el at menos un agente de barrera contra la 

humedad es etilcelulosa o una mazda de etilcelulosa y goma 

laca. 

De conformidad con otra modalidad de la invenciOn, el 

agente hidrófobo de barrera contra la humedad puede ser una 

20 combinación de hid roxipropilmetilcelulosa, plastificante, 

celulosa microcristalina y color o cualquier otra combinaciOn 

comercializada conocida bajo at nombre de Seppiflim de 

SEPPIC, a bien Opadry de COLORCON. 

De conformidad con otra modalidad de la invenciôn, at 

25 agente hidrófobo de barrera contra la humedad as un agente 
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gelificante filmOgeno, preferiblemente goma gellan misma. 

La cubierta adicionalmente puede comprender al menos 

un plastificante, el cual puede ser glicerol, sorbitol, maltitot, 

triacetina a polietilenglicol, u otro polialcohol con propiedades 

5 plastificantes, y opcionalmente un Æcido del tipo monoÆcido, 

diÆcido o triÆcido, especialmente Æcido citrico, Æcido fumÆrico, 

cido mÆlico, y similares. La cantidad de plastificante varia 

entre 1% y 30% en peso, preferiblemente do 2% a 15% en peso, 

y aUn mÆs preferiblemente de 3 a 10% en peso del peso total 

10 seco de la cubierta. 

La cubierta aprovechable mente puede comprender un 

agente colorante, el cual proporciona do manera mÆs fâcii  la 

ubicaciOn de la cÆpsula dentro del filtro durante el proceso do 

fabricación de los filtros. El agente colorante preferiblemente so 

15 elije entre colorantes y pigmentos. 

TambiØn pueden incluirse agente Ilenadores en la 

composición de la cubierta; por agente Ilenador se quiere decir 

cualquier material adecuado que pueda aumentar el porcentaje 

do material seco en la fase lIquida externa y de esta manera 

20 despuØs de la coextrusión es la  cubierta obtenida, Al aumentar 

la cantidad de material seco en una cubierta genera la 

solidificaciôn do  la cubierta, y la hace mÆs resistente punto 

preferiblemente, el senador se selecciona del grupo que 

consiste en derivados del almidOn coma dextrina, maltodextrina, 

25 ciclodextrina, (alfa, beta, o gamma), a derivados de la celulosa 
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como hid roxipropilmetilcelulosa (HPMC), hid roxipropilcelulosa 

(HPC), metilcetulosa (MC), carboximetilcelulosa (CMC), alcohol 

polivinhlico, polioles o una mezcla de los mismos. La dextrina es 

un lienador preferido. La cantidad del Ilenador de la cubierta as 

como mªximo 98.5%, preferiblemente de 25 a 95% muy 

preferiblemente de 40 a 80% yatn ms preferiblemente de 50 a 

60% en peso del peso total seco de la cubierta. 

El ntcleo de la câpsula que se incluye dentro del 

dispositivo para fumar de Ia presente invención puede incluir 

10 una mezcla de materiales o productos que son lipofilicos o 

parcialmente solubies en etanol, o de molØculas formuladas 

como emutsiones de aceite/agua/aceite. 

De conformidad con una modalidad que se prefiere de Is 

presente invención, el ncleo de una cÆpsula rompible de 

15 conformidad con la presente invenciôn representa en peso de 

50 a 92% de dicha cÆpsula, preferiblemente de 80 a 92%, mÆs 

preferiblemente de 85 a 92%. 

El nCcIeo de la cÆpsula puede incluir uno o mÆs solvente 

lipofilicos que se usan convencionalmente en las industrias de 

20 alimentos, farmacØutica o cosmetics. En una modatidad qua se 

14 prefiere, estos solventes lipofflicos pueden ser triglicØridos, 

especialmente triglicØridos de cadena media, y en particular 

triglicØridos de Æcido cÆprico o caprilico, o mazda de 

triglicØridos como aceite vegetal, aceite de oliva, aceite de 

25 girasol, aceite de maiz, aceite de cacahuate, aceite cia semilla 
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de uva, aceite de germen de trigo, aceites minerales 

y 

aceite de 

silicona. La cantidad del solvente lipoflilco dentro del nücleo de 

una cÆpsula de conformidad con. la presente invención se 

encuentra el orden de 0.01 a 90%, preferiblemente de 25a 75% 

5 en peso del peso total de la cÆpsula. 

El nUcleo tambiØn puede comprender una o mÆs 

molØculas aromÆticas o de fragancia como se usan 

convencionalmente en la formulación de composiciones de 

fragancia o saborizantes, preferiblemertte hidrocarburos 

10 aromÆticos, terpØnicos Y/O sesquiterpØnicos, y mae 

particularmente aceites esenciales, alcoholes, aldehidos, 

fenoles, Æcidos carboxilicos en sue varias formas, acetales 

aromÆticos y Øteres, nitrØgenos heterociclicos, cetonas, 

sulfuros, disulfuros 
y 

mercaptanos los cuales pueden ser 

15 aromÆticos o no aromÆticos. El nücleo tamblØn puede 

comprender �una o mÆs molØóulas a extractos para use 

cosmØtico. 

El n(icleo tamblØn puede comprender uno a mØs 

Ilenadores come se usa en ]as emulsiones aromâticas. Se harª 

20 menciOn a la goma dammar, resinas de madera del tipo de goma 

de ester, isobutirato de acetato de sucrosa (SAIB) o bien 

aceites vegetales brominados. La funciôn de estos agentes del 

peso es ajustar la densidad del nücleo fluido. 

El nücleo o la cubierta tambiØn pueden comprender uno o 

25 mae edulcorantes, los cuales pueden proveerse en forma de una 
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sotuciOn a suspensiOn en etanol. Ejemplos de edulcorantes 

adecuados pueden ser, sin limitarse a Østos, aspartame, 

sacarina, NHDC, sucralosa, acesulfame, neotame, etc. 

El nücleo tamblØn poder comprender uno 0 mÆs agentes 

5 aromÆticos "sensatos", los cuafes proporcionan un efecto 

refrescante 0 Ufl efecto de calor en la boca. Los agentes 

refrescantes adecuados pueden ser, sin limitarse a Østos, 

mentil succinato y derivados del mismo, en particular Physcoolfi 

comercializado por el solicitante. Un agente de efecto caliente 

10 adecuado puede ser, sin limitarse a Øste Øter de etil vainillina. 

Los agentes saborizantes que pueden solubilizarse en el 

solvente del nócleo de Ia cØpsula incluyen, pero no se Ilmitan a 

esto, aromas naturales o sintØticas y/o fragancias. Ejemplos de 

fragancia adecuadas son de frutas, de confiteria, florales, 

15 dulces, fragancias de madera. Ejemplos de aromas adecuados 

son vainilla, cafØ, chocolate, canela, menta. 

De conformidad con una modalidad de la presente 

invenciOn, el peso total de Is cÆpsula se encuentra en un 

margen entre 5 y 60 mg, preferiblemente entre 10 
y 

50 mg, muy 

20 preferiblemerite entre 20 
y 

40 mg. 

La invención tambiØn se refiere a una cØpsula rompible 

adecuada para incorporarse en el filtro de un dispositivo pars 

fumar, el cual es sustancialmente estable con referenda a la 

humedad. "Sustancialmente estable con referenda a la 

25 humedad" significa que la cubierta externa 0 el recubrimiento 
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externo do la cÆpsula tiene la capacidad de retardar la 

degradación de la cÆpsula debido al agua proporcionada en el 

dispositivo para fumar por un fumador. 

La câpsula rompible de conformidad con la presente 

5 invención comprende un nCwleo como so describe 

posteriormente en la presente descripción detallada, y una 

cubierta, dicha cÆpsuta presenta una fuerza de aplastamiento 

de 0.5 a 2.5 kp, y mantiene una fuerza de aplastamiento de 0.5 

a 2.5 kp y una deformación de menos do dos terceras partes de 

10 su diÆmetro tras haber sido sometida a la prueba de inhalaciOn 

do humo A. 

De conformidad con Ia presente invenciOn, las 

caracterIsticas tØcnicas descritas en pârrafos anteriores en la 

presente descripción detallada do la cÆpsula rompible dentro 

15 del dispositivo para fumar son aquellas que La cÆpsula rompible 

do Is presente invención come tal. 

Do conformidad con una modalidad que se prefiere, La 

cÆpsula do la presente invenciôn es una cÆpsula uniforme, 

obtenida a travØs de un proceso de co -extrusion. El proceso de 

20 co -extrusion es una extrusion smncrona de dos liquidos: Ia fase 

Iiquida hidrofilica y La externa, y la fase liquida hidrofIlica y La 

interna. El proceso de co -extrusion comprende tres etapas 

principales: formaciôn do  la gota del compuesto, solidificaciOn 

de la cubierta y colecciOn de La cÆpsufa. La gota del compuesto 

25 es una esfera do La fase do lienado liquida dentro de La fase de 
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cubierta. La fase de Ilertado liquida en la presente invenciôn 

serÆ referida como "el nücleo". La fase de cubierta en la 

presente invenciOn y en adelante serÆ denominada como "la 

cubierta". Las cÆpsulas de la presents invenciOn se pueden 

5 producir mediante cualquier proceso de co -extrusion adecuado. 

Preferiblemente, las cÆpsulas Se produceri con un aparato y un 

proceso como se describe en el documento EP 513603, Ia 

revelaciOn de la cual se incorpora la presente por referencia. 

De conformidad con una modalidad de la presents 

10 invención, despuØs del paso de co-extrusiOn, el paso de 

solidificaciOn se realiza manteniendo Was las cÆpsulas para 

garantizar la gelificaciOn adecuada de la cubierta, por ejemplo, 

al hacer que tengan contacto con un baæo frio. Preferiblemente 

el baæo frio es de aceite frfo. Para propOsitos de Is presente 

15 invericiOn, por frio se tiene la intenciOn de significar una 

temperatura entre I 
y 

15°C, preferiblemente 2 y 10°C, muy 

preferiblemente de entre 4 
y 

6°C. 

Las cÆpsulas entonces pueden centrifugarse pars 

eliminar el excedente de aceite, opcionalmente pueden lavarse 

20 con solvents orgÆnico (como acetona, etilacetato, etanol, Øter 

de petróleo, etc.) tamblØn para eliminar el aceite excedente y 

secarlo. 

De conformidad con una modalidad de Is invenciOn, 

despuØs del paso de co-extrusiOn, y finalmente el paso de 

25 solidificación, las câpsulas Se centrifugan. 
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De conformidad con otra modalidad de la invenciOn, las 

cÆpsulas se coextruyen, centrifugan y opcionalmente se 

sumergen en una soluciOn o en una soluciOn que contiene un 

agente curador. 

5 El agente curador tambiØn puede ser etanol a cualquier 

otro solvente orgânico anhidro, como etilacetato o isopropanol, 

mantenerlo a una temperatura entre 0 
y 

25°C, mÆs 

particularmente entre 10 
y 

20°C. 

Alternativamente, et agente curador o tamblØn ser un 

10 baæo de jones de calcio, por ejempto de cloruro de calcio, 

fosfato dicicico o sulfato de calcio a un baæo de âcido que 

contiene jones de calcio con un pH menor a 5, preferiblemente 

de 3 a 4. Ejemptos de Æcidos pueden ser Æcido adIpico, ªcido 

fumÆrico, Æcido gloconico o glucono-delta-lactona. El ion de 

15 calcio o el baæo Æcido preferiblemente se encuentra en una 

temperatura de 0 a 25°C, preferiblemente de 10 a 20°C. 

El efecto del paso de inmersiOri es que lavar el aceite 

remanente en la periferia de la cÆpsu!a, 
y 

endurecer 

gradualmente la cubierta, de manera notable a travØs de la 

20 deshidrataciôn y el equilibrio osmótico 

� 

De conformidad con una modalidad de la invención, tras 

la inmersión, las cÆpsulas se secan en una corriente o aire a 

una temperatura 
y 

humedad controlada. La humedad relativa del 

aire para secar es de 20% a 60%, preferiblemente 30 a 50%; la 

25 temperatura del aire de secado estÆ a una temperatura de 15°C 
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a 60’C, preferiblemente de 35 a 45°C 

De conformidad con una modalidad de Is invención, las 

cÆpsulas pueden obtenerse usando el siguiente mØtodo: co-

extrusiOn de Is fase liquids hidrOfila y externa por un lado, y la 

5 fase lIquids lipofilica e interna y los componentes del centro por 

otro lado, opcionalmente par centrifugado, opcionalmente por 

inmersiOn de las cÆpsulas de esta manera obtenidas en un baæo 

de jones de calcio o Æcido, opcionalmente seguido por secado. 

De conformidad con otra modalidad de la invención, el 

10 proceso de conformidad con la invenciOn ademÆs comprende un 

paso de recubrimiento durante el cual la capa externa de 

barrera de humedad sea aplica sobre las cÆpsulas. 

I’ll" Preferiblemente, dicho paso de recubrimiento se realiza 

sumergiendo las cÆpsulas en una solución de recubrimiento, o 

i" 15 rociando una solución de  recubrimiento sobre las cÆpsulas. 

Dicho paso do recubrimiento preferiblemente so realiza despuØs 

del paso do secado. 

I’ll" Las cÆpsulas manufacturadas por medlo del proceso do la 

presente invención son esenciales o perfectamente esfØricas y 

20 de un tamaæo muy homogØneo. 

La invención so ilustra a continuaciOn siguiendo los 

/ siguientes ejemplos, los cuales no deben considerarse 

limitantes del alcance do la presente invenciOn, y deben leerse 

I’ll" haciendo referenda a las Figuras. 

25 La Figura I es un diagrama que compara la fuerza do 
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aplastamiento de una cÆpsula que tiene ünicamente gelatins 

hidrocoloide (denominada en Is presente "Is cÆpsula de 

gelatins", y una cÆpsula de Is presente invención; 

Is Figura 2 es un diagrams que compara Is fuerza de 

aplastamierito de una cÆpsuta que tiene (inicamente gelatins 

hidrocoloide (denominada en Is presente "Is cpsuIa de 

gelatins", y una cÆpsula de Is presente invención, despuØs de 

fumar. 

EJ EM P LOS 

0 EJEMPLO I 

Se preparan dos tipos de cÆpsulas que presentan el 

mismo tamaæo mediante co -extrusion como se describe en Is 

patente EP 513603. La composiciOn de las cÆpsulas de 

conformidad con Ia presente invenciOn, denominadas 1004/1-111 

5 (con un contenido menor a 80% de gelatins e incluyendo goma 

gellan) se proporciona en Is Tabla I a continuaciOn, y Is 

composiciOn de las cÆpsulas de Is tØcnica anterior que 

contienen 80% de gelatins, denominadas 1004/030, se 

proporciona en Is Tabla 2 a continuación. 

20 Peso de cada cÆpsulg: 20.56 mg, en donde: 

peso de Is cubierta: 3.68 mg (17,89%) 

peso del nücleo: 16.88 mg (82.11%) 

25 
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10 

15 

TABLA2 

CÆpsulgs 1.004./C30 

- Fase liquida externa 

Materia seca: 24.5% 

Porcentaje /peso. total Porcentaje imateria seca 

Gelatins 260A 19.800 

- 

80.82 

Sorbitol 2.7000 11.02 

Color caramelo 2.000 8.16 

Agua del proceso 

- 

75.500 

100.000% 100% 

Fase liquida interna 

- Etanol 6.0000% 

Mygilol 8128 87.0000 

Sabor a hierbabuena #831661 

suministrado por MANE 

28.5000% 

Total 100,000% 

Las cÆpsulas 1004/C30 
y 

las cÆpsulas 1004/1-111 

presentan un diÆmetro respectivamente de 3489 +1- 40 y 3394 

20 +1- 35 pm. 

La fuerza de apfastamiento de las cÆpsutas se midió de  la, 

siguiente manera usando Un, dinamOmetro de fuerza digital 

LLOYD-CHATILLON - Modelo DFIS 50. 

Capacidad = 25 Kgf (501b) 

25 ResoluciOn = 0.02Kgf (0.051b) 
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Precisiôn= +1- 0.15% 

Tasa de muestreo = 1000 veces por segundo 

je to d o I o q i a: 

El dinamOmetro estÆ colocado en un pedestal. 

5 La cÆpsulas so coloca en la mitad de una placa que se 

muere do hacia arriba con un dispositivo roscado del 

movimiento manual. Entonces se aplica manualmente presiOn y 

una vez quo las paredes do la cpsula se rompen, el 

dinamômetro registra la fuerza maxima aplicada antes do la 

10 ruptura ((a mediciOri so hace en kg o en libras. So mide una 

muestra de 10 a 20 cÆpsulas. 

Los resultados so muestran a continuación: 

15 

CÆpsulas Fuerza do aplastamiento (kp) Desviaciôn estÆndar 

1004/C30 4.60 1. 11 

1004/1-111 1.70 0.26 

Los resultados tambiØn so muestran en Ia Figura 1. 

EJEMPLO 2 

Las cÆpsulas so prepararon do conformidad con el 

Ejemplo 1 

20 El contenido del nUcleo es aproximadamente 89% y el 

contenido do Ia cubierta es aproximadamente de 11%, lo que 

corresponde a una espesor do (a cubierta seca de 

aproximadamente 50 micrones. Las cÆpsulas .entonces se secan 

para obtener câpsulas esfØricas de 3.5 mm con una fuerza do 

25 aplastamiento do 1 kp. El peso promedio de la cÆpsula es de 
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aproximadamente 20 mg. 

Una cÆpsula de la tØcnica anterior que contiene gelatina 

(ref 1004/Cl) de la cual 72% de las gelatina como hidrocoloide 

ünico, y una cÆpsula como se describiO en el Ejemplo I anterior 

5 se incorporan dentro de un filtro con cavidad de un cigarro. El 

valor de la fuerza de aplastamiento Ci Se mide en ambas 

cÆpsulas de conformidad con el mØtodo descrito en la presente 

descripción detallada. 

Los cigarros que se obtienen son formados por una 

10 rnezquina para fumar (prueba de inhalaciÆn de humo A) de 

conformidad con el procedimiento estÆndar internacional. Los 

Ilenadores que contienen las cÆpsulas se recolectan y las 

cÆpsulas se extraen del filtro pare medir el valor de la fuerza de 

aplastamiento Cf despuØs del proceso de fumar. 

15 En el caso de las cÆpsulas de gelatina, las cÆpsulas se 

fundieron en el filtro durante el proceso de fumar y el valor de 

la fuerza de aplastamiento no es medible. Las cÆpsulas se 

deformaron y no pueden romperse cuando se presionan. La 

cØpsula que incluye Gellan, por el contrario, aOn se rompe 

20 cuando se presiona el filtro. 

Peso de cada capsule: 20.57 mg, 

en donde el peso de (a cubierta: 2.37 mg (11,51%) 

peso del nCmcleo: 18.20 mg (88.49%) 

25 
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Los resifitados muestran a continuctÔn: 





REIVINDICACIONES 

1. A dispositivo pars fumar que comprende: 

- un recipiente que incluye o que puede recibir 

productos quemados, preferiblemerite tabaco, 

- un etemento filtrante que estÆ conectado at 

recipiente, 

- caracterizado ademÆs porque dicho filtro 

comprende at menos una cÆpsula rompible, dicha cÆpsula 

- tiene una fuerza inicial de aplastamiento Ci de 0.5 

0 a2.5kp, 

- que mantiene una fuerza de aplastamiento Cf de 

0.5 a 2.5 kp y presenta una deformación de menos de dos 

�tercios de su diÆmetro antes de la ruptura tras haber sido 

sometido a la prueba de inhatación de humo A. 

15 2. El dispositivo para fumar de conformidad con la 

reivindicaciOn 1, en donde la cÆpsula rompible es una câpsula 

esencialmente esfØrica uniforme. 

3. El dispositivo para fumar de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1 o 2, en donde Is fuerza de 

20 aplastamientos Ci 
y 

Cf estÆn comprendidas respectivamente 

entre 0.8 a 1.2 kp. 

4. El dispositivo pars fumar de conformidad con 

cuatquiera de las reivindicaciones I a 3, en donde la 

deformaciOn de la cÆpsula rompible antes de la ruptura, tras 

25 someterse a Is prueba de inhalaciôn de humo A, es menos de 2 
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mm, preferiblemente menos de 1 mm. 

5. El dispositivo pare fumar de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones I a 4, en donde la cÆpsula 

emite un ruido audible al romperse. 

5 G. El dispositivo para fumar de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones I a 5, en donde el espesor de 

Is cubierta de la cÆpsula es de 10-500 micrones, 

preferiblemente de 30-150 micrones, mÆs preferiblemente de 

50-80 micrones. 

10 7. El dispositivo para fumar de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones de I a 6, en donde el 

diÆmetro externo de la cÆpsula es de 2 a 8 mm, preferiblemente 

de 3 a 5 mm, mÆs preferiblemente de 3.5 a 4.5 mm. 

8. El dispositivo para fumar de conformidad con 

15 cualquiera de las reivindicaciones de I a 7, en donde la 

relación (diÆmetro de la câpsula I espesor de la cubierta) estÆ 

en el margen de 10 a 100, 

9. El dispositivo pare fumar de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones I a 8, en donde el nücleo de 

20 la cÆpsula rompible inc(uye fragancias o aromas dispersos o 

solubilizados en un solvente Iopofilico, preferiblemente uæ 

solvente de triglicØridos de cadena media. 

10. El dispositivo para fumar de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones I a 9, en donde la cØpsula 

25 comprende un nücleo y una cubierta, dicha cubierta comprende 
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al menos un hidrocoloide seleccionado del grupo goma gellan, 

agar, alginatos, carrageninas, pectinas, goma arÆbica, goma 

ghatti, goma de pululano, goma mannan o almidón modificadb, 

solo o como mezcla de los mismos o en combinación con 

5 gelatina. 

11. El dispositivo para fumar de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones I a 10, en donde la cubierta 

contiene solo un hidrocoloide, que es gellan. 

12. El dispositivo para fumar de conformidad con 

10 cualquiera de las reivindicaciones I a 11, en donde la cantidad 

de hidrocoloide presente en la cubierta es 1.5 a 95% w/w, 

preferiblemente 4% a 75% w/w, y aün mÆs preferiblemente 20% 

a 50% w/w del peso total seco de la cubierta. 

13. El dispositivo para fumar de conformidad con 

15 cualquiera de las reivindicaciones I a 12, en donde la cubierta 

estÆ revestida con al menos una capa externa de barrera contra 

La humedad. 

14. El dispositivo para fumar de conformidad con la 

reivindicaciOn 13, en donde La cubierta comprende al menos un 

20 hidrocoloide que es gelatina sola o en combinación con al 

menos un hidrocoloide seleccionado entre goma gellan, agar, 

carrageninas, goma de pululano o almidOn modificado o una 

mezcla de los mismos, o gellan solo. 

15. El dispositivo para fumar de conformidad con 

25 cualquiera de las reivindicaciones 13 o 14, en donde la capa de 
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barrera contra la humedad comprende al menos un agente 

hidrófobo adecuado para usarse en confiteria o productos 

farmacØuticos, preferiblemente seleccionado del grupo quo 

consiste en ceras, especialmente cera do carnauba, cera de 

5 candelilla o cera de abejas °, goma laca, etilcelulosa, 

hidroxipropil metilcelulosa, hid roxipropilcelulosa, composición 

do latex, alcohol polivinilico, o una combinación de los mismos. 

16. El dispositivo para fumar do conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 13 a 15, el agente hidrófobo 

10 de barrera contra la humedad es un agente gelificante 

filmógeno, proferiblemonte goma gellan. 

17. Una cÆpsula rompible adecuada para incorporarse 

en el filtro o de un dispositivo para fumar, quo comprende un 

nücleo y una cubierta, dicha cÆpsula: 

15 - tiene una fuerza inicial do aplastamiento Ci do 0.5 

a 2.5 kp y mantiene una fuerza do aplastamiento Cf do 0.5 a 2.5 

kp tras haber sido sometida a la prueba do inhalaciOn do humo 

- y presenta una deformaciôn do menos de dos 

20 tercios de su diÆmetro antes do la ruptura tras haber sido 

sometida a la prueba de inhalación de humo A. 

18. Una cÆpsula rompible do conformidad con la 

reivindicación 17, en donde la capsule es una cÆpsula uniforme. 

19. Una cÆpsula rompible de conformidad con 

25 cualquiera de [as reivindicaciones 17 0 18, caracterizada 
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ademâs porque la cÆpsula comprende un nücleo y una cubierta, 

dicha cubierta comprende al menos un hidrocoloide 

seleccionado entre goma gellan, agar, carragenina, o almidOn 

modificado, solo o como mezcla de los mismos o en 

5 combinación con gelatina. 

20. Una cÆpsula rompible de conformidad con la 

reivindicación 19, en donde el hidrocoloide es gellan. 

21. Una cÆpsuta rompible de conformidad con la 

reivindicación 19 o reivindicación 20, en donde la cantidad del 

10 hidrocoloide presente en Is cubierta es 1.5 a 95% w/w, 

preferiblemente 4% a 75% w/w, y aün mÆs preferiblemente 20% 

a 50% w/w del peso total seco de la cubierta. 

22. Una cÆpsula rompible de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 17 a 21, en donde la capsula 

15 comprende un ntcleo y una cubierta, dicha cubierta estÆ 

revestida con al menos una capa exterior de barrera contra la 

humedad. 

23. Una cÆpsula rompible de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 17 a 22, en donde la cubierta 

20 comprende gelatins sola o en combinaciOn con al menos un 

hidrocoloide seleccionado entre goma gellan, agar, carragenina, 

o almidOn modificado o una mezcla de los mismos, dicha 

cubierta estando recubierta con al menos una caps externa de 

barrera contra Is humedad. 

25 24. Una cÆpsula uniforme rompible de conformidad con 
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la reivindicaciOn 23, en donde la capa de barrera contra la (10 

humedad comprende al menos un agente hidrófobo adecuado 

para usarse en confiteria o productos farmacØuticos, 

preferiblemerite seleccionado del grupo que consiste en ceras, 

5 especialmente cera de carnauba, cera de candelilla o cera de 

abejas, goma laca, etiJcelulosa o una combinaciOn de los 

mismos. 

25. Una cÆpsula uniforme rompible de conformidad con 

la reivindicación 24, caracterizado ademÆs porque el agente 

10 hidrOfobo de barrera contra la humedad es un agente gelificante 

filmOgeno, preferiblemente goma gellan. 

26. Un filtro para el dispositivo para fumar que 

comprende al menos una cÆpsuta rompible como se define en 

cualquiera de las reivindicaciones 17 a 25. 

15 27. El uso de una cÆpsula rompible de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 17 a 25 en un dispositivo 

para fumar. 

26. Un proceso para fabricar cÆpsulas rompibles de 

conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 17 a 25, que 

20 comprende: 

- co-extruir de una fase lIquida hidrófila externa, .y 

una fase liquida lipofilica interna, para formar cÆpsutas que 

tienen un nicIeo que comprende la fase lipofilica e interna y 

una cubierta que comprende la fase hidrófila y externa, 

25 - solidificar y/o gelificar la superficie de la cubierta 
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anteniendo las cÆpsulas bajo condiciones Was, 

- finalmente lavar la cÆpsula obtenida con un 

olvente orgÆnico, 

- secar las cÆpsulas, 

5 - opcionatmente revestir las cÆpsulas obtenidas con 

at menos una capa externa de barrera contra la humedad. 

29. Un proceso para fabricar una cÆpsula rompible de 

conformidad con la reivindicación 28, caracterizado ademÆs 

porque despuØs del paso de co -extrusion, las cÆpsulas se 

10 centrifugan, antes o despuØs del paso de solidificaciOn. 

30. Un proceso para fabricar una cÆpsula rompible de 

conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 28 o 29, que 

comprende un paso adicional de inmersiOn de las cÆpsulas en 

un lIquido orgÆnico o una emulsiOn que contiene un agente 

5 curador. 

31. Un proceso para fabricar una cÆpsula rompible de 

conformidad con la reivindicaciOn 30, en donde el agente 

curador es una soluciOn que comprende jones bivalentes, 

preferibtemente jones de calcio. 

20 

if 
63 
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Box No. I Basis of the opinion 

1. With regard to the language, this opinion has been established on the basis of: 

the international application In the language in which It was filed 

0 a translation of the international application Into ,which is the language of a translation furnished for the 
purposes of international search (Rules 12.3(a) and 23.1 (b)). 

2. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application and 
necessary to the claimed invention, this opinion has been established on the basis of: 

a. type of material: 

O a sequence listing 

O table(s) related to the sequence listing 

b. format of material: 

O

 

on paper 

O In electronic form 

o. time of fllingæurnishing: 

O contained in the International application as flied. 

O filed together with the international application in electronic form. 

O furnished subsequently to this Authority for the purposes of search. 

3. 0 In addition, in the case that more than one version or copy of a sequence listing and/or table relating thereto 
has been filed or furnished, the required statements that the information In the subsequent or additional 
copies is identical to that in the application as tiled or does not go beyond the application as filed, as 
appropriate, were furnished. 

4. Additional comments: 
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Box No. III Non-establishment of opinion with regard to novetty, inventive step and industrial 
applicability 

The questions whether the claimed invention appears to be novel, to involve an inventive step (to be non 
obvious), or to be Industrially applicable have not been examined in respect of 

O the entire international application 

claims Nos. 28-31 

because: 

o the said international application, or the said claims Nos. relate to the following subject matter which does 
not require an international search (specify): 

o the description, claims or drawings (indicate particular elements below) or said claims Nos. are so unclear 
that no meaningful opinion could be formed (specify): 

O the claims, or said claims Nos. are so inadequately supported by the description that no meaningful opinion 
could be formed (specify): 

M no international search report has been established for the whole application or for said claims Nos. 28-31 

El a meaningful opinion could not be formed without the sequence listing; the applicant did not, within the 
prescribed time limit: 

0 furnish a sequence listing on paper complying with the standard provided for in Annex C of the 
Administrative Instructions, and such listing was not available to the International Searching 
Authority in a form and manner acceptable to it. 

El furnish a sequence listing in electronic form complying with the standard provided for in Annex C 
of the Administrative Instructions, and Such listing was not available to the International Searching 
Authority in a form and manner acceptable to it. 

O pay the required late furnishing fee for the furnishing of a sequence listing In response to an 
invitation under Rules l3ter.1 (a) or (b). 

o a meaningful opinion could not be formed without the tables related to the sequence listings; the applicant 
did not, within the prescribed time limit, furnish such tables in electronic form complying with the technical 
requirements provided for in Annex C-b/s of the Administrative Instructions, and such tables were not 
available to the International Searching Authority in a form and manner acceptable to it. 

O the tables related to the nucleotide and/or amino acid sequence listing, if In electronic form only, do not 
comply with the technical requirements provided for in Annex C-b/s of the Administrative Instructions. 

Cl See Supplemental Box for further details 

Form PcT4SAI 237 (ApiI 2005) 



WRITTEN OPINION OF THE International application No. 
INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCTi1B2006/00281 8 

Box No. IV Lack of unity of invention 

1. M In response to the invitation (Form PCT/1SA,06) to pay additional fees, the applicant has, within the 
applicable time limit: 

El paid additional fees 

0 paid additional fees under protest and, where applicable, the protest fee 

0 paid additional fees under protest but the applicable protest fee was not paid 

not paid additional fees 

2. 0 This Authority found that the requirement of unity of invention is not complied with and chose not to invite 
the applicant to pay additional fees. 

S. This Authority considers that the requirement of unity of invention In accordance with Rule 13.1, 13.2 and 13.3 is 

0 complied with 

not complied with for the following reasons: 

see separate sheet 

4. Consequently, this report has been estabilshedin respect of the following parts of the International application: 

0 all parts. 

the parts relating to claims Nos. j-

Box No. V Reasoned statement under Rule 43b1s.1 (a)(i) with regard to novelty, inventive step or 
Industrial applicability; citations and explanations supporting such statement 

1. Statement 

Novelty (N) Yes: Claims iZ 
No: Claims 

Inventive step (IS) Yes: Claims 1-27 
No: Claims 

. Industrial applicability (IA) Yes: Claims 1-27 
No: Claims 

2. Citations and explanations 

see $eparate sheet 
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Re Item IV. 

The separate inventions are: 

1-27 
Breakable capsule suitable for being incorporated in a smoking device, said capsule having 
a given initial crush strength and a given deformation after having been submitted to a 
smoking test. 
Smoking device comprising a recipient including burning products and a filter element 
connected to the recipient, the filter comprising a breakable capsule as described above. 28-
31 
Process for manufacturing a breakable capsule comprising the steps of coextrusion, 
solidification and drying of the capsule. 

They are not so linked as to form a single general inventive concept (Rule 13.1 POT) for the 
following reasons: 

The technical features of claims 1, 17 and 27 which represent a contribution over the prior art 
are the initial crush strength of the capsule and Its deformation value after having been 
submitted to the smoking test A. Said features face the problem of keeping the ability to 
rupture within a smoking device even after exposition to the moisture brought in the smoking 
device by the smoker. 
Claim 28 relates to a process for manufacturing a breakable capsule which however does not 
contain neither the above mentioned special technical features, nor any feature which can be 
considered as a technical equivalent thereof. Thus the requirements of Rule 13.1 PCT are not 
met. 

Re Item V. 

Document WO 03/009711 A (hereinafter Dl) which is considered to represent the most 
relevant state of the art, discloses a breakable capsule suitable for being incorporated 
in the filter of a smoking device, Comprising a core and a shell. 
From this, the subject-matter of independent claim 17 differs in that: 

Form PCT/18A1237 (Separate Sheet) (Sheet 1) (EPO-April 2005) 
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AUTHORITY (SEPARATE SHEET) PCT/1B2006/00281 8 

The capsule has an initial crush strength Ci from 0.5 to 2.5 Kp and presents a 
deformation of less than two third of its diameter prior to rupture after having been 
submitted to the smoking test A. 
The subject-matter of claim 17 is therefore novel (Article 33(2) PCT) 

The problem to be solved by the present invention may be regarded as: 
Providing a breakable capsule suitable for being incorporated in the filter of a smoking 

device which keeps the ability to rupture within a smoking device even after exposition 
to the moisture brought in the smoking device by the smoker. 

The solution to this problem proposed in claim 17 of the present application is 
considered as involving an inventive step (Article 33(3) PCT) for the following reasons: 
none of the documents of the available prior art discloses or fairly suggest a breakable 
capsule having the claimed features. Document Dl refers yet to a certain strength to be 
applied to the capsule in order to cause its rupture (see P. 6, 1. 9-24) but is silent about 
the deformation of the capsule after having been exposed to the moisture caused by the 
smoke. 

2. The same reasoning applies to claim 1, relating to a smoking device including the novel 
and inventive capsule of claim 17 and to claim 27, where the use of such capsules is 
claimed. 

3. Claims 2-16 and 18-26 are dependent on claims 1 and 17 respectively and as such also 
meet the requirements of the PCT with respect to novelty and inventive step. 

Re Item VII 

On page 3 of the description the term deformation is expressed as a ratio between the 
capsule diameter and the width of the capsule once pressed at the very moment of the 
rupture, i.e. it is an absolute value. As a consequence claim 4 is not clear since the value 
of deformation is given in terms of mm. 
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fltulo: DISPOSITIVO PARA FUMAR QUE IN CORPORA UNA CAPSULA ROMPIBLE, CAPSULA ROMPIBLE Y PROC ESO 
PARA FABRICAR DICHA CAPSULA 

ReivindicaciOn(es): 

1. A dispositivo para fumar quo comprende: 
un recipients qua inc(uye o qua puede recibir 

productos quemados, preferiblemente tabaco, 
- un elemento filtrante qua estâ conectado at 
recipiente, 
- caracterizado ademÆs porque dicho filtro comprende 
at menos una capsula rompible, dicha cØpsula 
� done una fuerza inicial do aplastamiento Ci do 0.5 a 
2.5 kp, 
- qua mandene una fuerza cia aplastamiento Cf de 0.5 
a 2.5 kp y presenta una deformaciôn do menos do dos tercios 
de su diÆmetro antes do Is ruptura tras haber sido sometido a 
Is prueba do inhalación de humo A. 

2 El dispositivo pars fumar de conformidad con Is 
r&vindicaciôn 1, an donde Is cÆpsula rompible as una cÆpsula 
esencialmente esfØrica uniforme. 

3. El dispositivo para fumar do conformidad con 
cualquiera de las reivindicaciones 1 o 2, an donde Is fuerza do 
aplastamientos Ci y Cf estÆn comprendidas respectivamente 
antre 0.8 a 1.2 kp. 

4. El dispositivo para fumar de conformidad con 
cualquiera do (as reivindicaciones I a 3, an donde Is 
deformaciôn do Is cØpsula rompible antes do Is rupture, tras 
someterse a (a prueba de inhalación do humo A,  as menos cia 
2 mm, preferiblemente menos de 1 mm. 

5. El dispositivo pars fumar cia conformidad con 
cualquiera do (as reivindicaciones 1 a 4, an donde Is cÆpsula 
emite un ruido audible at romporse. 

6. El dispositivo para fumar do conformidad con 
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, on donde at espesor 
do la cubierta de Is cªpsula as do 10-500 micrones, 
preferiblemente do 30-150 micrones, mªs preferiblemente do 
50-80 micrones. 

7. El dispositivo para fumar cia conformidad con 
cualquiera do (as reivindicaciones de 1 a 6, an donda at 
diÆmetro extorno do Is cÆpsu(a as do 2 a 8 mm, 

preferiblemente do 3 a 5 mm, mÆs preferiblemente do 3.5 a 
4.5 mm. 

8. El dispositivo para fumar do conformidad con 
cualquiera do (as reivindicaciones do 1 a 7, en donde Is 
relaciôn (diÆmetro do Is cÆpsula / espesor do Is cubierta) estÆ 
an at margen do 10 a 100. 

9. El dispositivo para fumar de conformidad con 
cualquiera de las reivindicaciones I a 8, an donde at n0cleo do 
Is cØpsula rompible incluye fragancias o aromas dispersos 0 
solubilizados an un solvante lopofilico, preferiblemente un 
solvente cia triglicØridos de cadana media. 

10. El dispositivo para fumar cia conformidad con 
cualquiera do (as reivindicaciones I a 9, an donde (a cÆpsula 
comprende un n0c(eo y una cubierta, dicha cubierta 
comprende at menos un hidrocoloide seleccionado del grupo 
goma gellan, agar, alginatos, carrageninas, pectinas, goma 
arÆbica, goma ghatti, goma cia pululano, goma mannan o 
almidôn modificado, solo o como mazda do los mismos o en 
combinaciôn con gelatins. 

11 El dispositivo para fumar do conformidad con 
cualquiera do (as reivindicaciones I a 10, an donde Is cubierta 
contiene solo un hidrocoloide, quo as gellan. 

12. El dispositivo pars fumar do conformidad con 
cualquiera do las reivindicaciones I a 1.1, on donde Is cantidad 
do hidrocoloide presente an (a cubierta as 1.5 a 95% wlw; 
preferiblemente 4% a 75% w/w, y aOn mÆs preferiblemente 
20% a 50% w/w del peso total seco do Is cubierta, 

agebfla,1* 

p*odIo omi d 

FIG. I 
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Cemparac6n de Ia fuerza do aplastamIanto do la getatina estÆn 
dadas y Ia fuorza do aplastamlento do Ia cpsuIa del tip* 

eIlan 

Càpoua do Geadna 1004I0 CÆpsulo OeUn I 

FIG. I 
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�. 
Comparación do la fuerza do aplastamiento de Jo golatina estn 

dadas y la fuerza tie aplastamlento do Is oâpsula del tipo 
gellan 

Capua do O.atra 1004/030 CAPSUIO 0e1an 1 

FIG. I 
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� SUPERNTENDENC!A DE INDUSIRIA Y COMERCtO 

IIII1flhIOIi1II1IIJJIIffJflJtiJIJJllhIJff No. 07-135462- -00000.0000 
Fecha: 2007-1221 17:15:10 Dep. 2020 NUECREACIONE Tra, 11 PATENTEIyl Eve: 378 FASENACIONALI Act. 411 PRESENYACjOr’ Folios: 85 

El 
fr 

IRdusfria y Comerdo 
SUPERINTENDENCIA 

REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE S 

PCT 

PATENTE DE INVENCION [4" S MODELO DE UTILIDAD 

+ lndioaciOn do quo so solicits Iaconcesiôn do una patente 
+ Datos do identificaciOn del solicitante o do la persona que presenta (a solicitud 
� DescripciOn do ta invenciOn S 

� Dibujos de ser estos pertinentes S 

� Comprobante do pago do las tasas establecidas [4" 

COMPLETA [3 INCOMPLETA 3 

D1SEtcIO INDUSTRIAL [ ] 

4 lridicación do quo se soticita el registro do Diseæo Industrial 
S { 3 

4 Datos do identificación del solicitante o do Ia persona quo presenta (a soikitud [ 3 
RepresentaciOn grÆfica y fotogrÆfica del Diseæo Industrial o muestra del 
material quo incorpora et diseæo � 

4 ComprObante de pago do las tasas estabtecidas [ 3 

COMPLETA 

ESQUEMA DE TRAZADO [ ] 

INCOMPLETA 

� lndicadiOn de quo so solicita el registro do un.Esquema do Trazad 3 
� Datos de identiflcaciOn del solicitante ö do la persona que presenta la solicitud [ 3 
4 Representación grafica del esquema trazado 
4 Comprobante do pago do las tasas establecidas 

TA[] 

Responsable 

2 1 1C 
Fecha - 

INCOMPLETA f 3 

Carrera 13 No. 27-00 Piso 5,7 y 10 
C.onmutador: 3 82 0840 

Fax:. 350 52 20 
E-mail: infoc)-sLc.gpv.cp 

www.sic.gov.co 
Bogota, DC., Colombia 
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REPUBLICA DL COLOMBIA 

SuputINTAMUNCIA? b119 ZRXk Y CO?CIO 

ctor(a) 
EMILIO 

IO
 

FNCIA adicación I’o. 07 135462 
� Solicitud ntiona1 PCI’/12006/002818 

’echa inicio lase nacional 21/01/2008 
TrÆmite -11 
Evento 37 

� Actuación 430 
Of job No. 

1102 
Co resuitado dłl examen de forum, rea1iado con fwdeito en el articulo ’38 de 
la› ciin 4 de la Cctisión do la Counidad Aadina, a-tticulo 27 d1 Tratado de 
oepeaci6n en Materia d atente (PCT) regla 51 bbs 1 Re1ameut.e y Circular 

� tn–ca do i& uper-interidencia do Industria y Cmrcio, se lo comunca ue 

1. La so1iitud no coritien la copia del docuftiento en que ccnta Ia ctsi64 del 
a la p&tentcdol. �:invrtt al selicitante. o a au cauoante. (Art. 26-k) .dezecho 

1eisi6n 486. 

-Q. 14a solicitud no contine el pode.t do-l?idamonte eon ci llen& do, los 
tisito5 exigidos pot 16 rticu1ł 63 7 b.guientes dl C54ie do 

dimbeit Civil. Adiciona1taent, d rreetar’e1 doeumeto qw§ acredita la 
existencia y repre.sentaciôn legal do .a 80010dM eo1icinte, cuande Øta fuere 
persona juriica. 

�cwnplimiento do lo thspucsto par el artic’ule 39 de ,,U iin 4B,Be le � 

.rogi.zIere p.ra ie dentro del tØrmino do
 

’dos mo.e si911entes a la fectha de 
netiioacin dcl presente ficio, cp1ete las requisitos antoriormente omncias. 

� n caso do no dat cutnpliiente al resente requarimiento, la solititud go 
� eonsiderarÆ abandoada y perderA sn prelathón. 

otifiguese ci presente cio cforto a lo thspuesto en ci rnzera1 5.2,- litez-al 
e>. del captu1a into I Itulo prisete do la Cirtu1ar Unia No. 10 do 1001. 

I,,.. 
� AXZX CRNENZA $PDES D 

Jefe do la isi6z de Nuva5 Ceacjones; 

1an o re0imiento fue notificado par fijacidn en liSta do 

jornard 

� �� 


