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FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

PCT

ENTRADA EN FASE NACIONAL .
. 6 A\w(\ 2008

_ SOLICITUD DE : ‘
] Patente de Invencion :j Patente de Modelo de Utilidad

| Capitulo I. ] capituloll.

Nombre: THE PROCTER & GAMBLIEE COMPANY
CITANTE : IDENTIFICACION
{71) Direccién:  One Procter & Gamble Plaza, Cincinnati, OH 43202,
zstados Unidos de América
ce. [ ] wNT o
Nacionalidad o Domicilio:  Cincinnati, Estados Unidos de América
Lugar de Constitucion: Istacdos Unidos de América CE. D Otro E
Teléfono: Fax; Cual
E-Mail Namero
Nombre:  ALVARO CORREA ORDOREZ . IDENTIFICACION
RESENTANTE | Direccion: Avenida 82 No.10-62 Piso 6 : ce. NIT
ODERAD
° e [] om [
Teléfono: 634 1500 Fax: 3762211 Cual
. ) 79.143.366 de
E-Mail: office.bogota@bakernet.com Nimero Usaquén TP 20.281

g Vg = -
Nombre: SAHIN TOPKARA/,’inaI; ORCHARD, Alex James; GRA),/Peler Gerard; MARIANT Manuet: CAI}RARA,
Giovanni; MERERE, Ingrid; BURCKE’I"I‘ ST. LAURENT James Charles Theophile Roger; SMETS, Johan;
DTIARDEMARE Regis y DENUTTE, Hugo Robert Germain .

NTCR (ES) Direccion:  Hoddeveld 16, B-1930 Zaventem, Bélgica: Temselaan 100, Swrombeek Bever, B-1833 Brussels, Bélgica;
Avenue General Lartigue, 67, B-1200 Brussels, Bélgica; Via Calindri, 16, 1-40068 San Lazzaro Di Savena,
ltalia; Via Aterno 128-130, Sambuceto i S, Giovanni Teatino, 1-66020 Montesilvano (pescara), Chieti, ltalia;
Avenue Dr EL Follet 1, B-1780 Wemmel, Bélgica: 17 Rue De Spa, B-1000 Brussels, Bélgica: Boltengerg 79,
13-3210 Lubheek, Béigica: Rue Tenbosch 126, B-1030 Brusscls, Bélgica; y Kuipersstraat 12, B3-9308 Hofstade
(Aalst), Bélgica, respectivamente

(72)
Nacionalidad o Domicilic: Turco, Bnlamco, frlandés, italiano, ltaliano, Francés, Britanico, Belga, Francés y Belga,
respectivamente.
3CT (85) )
Solicitud Internacional No. PCT/US2006/034670 Fecha 05-SEP-06
Publicaciéon Internacional No.  WQ/2007/03031 1 Fecha 15-MAR-07

Titulo (54)  METODO Y PRODUCTO PARA PERFUMAR (Ao \ocAo Qederuente. DerpIwnds Yol \wmg,_,{u) \-’.u’j-f’
i A i .

lasificacidn Internacional (51) ClID 17/04, B63D 23/00, C11D 3/30

Prioridad (33) Pais de Origen (32) Fecha . (31) Namero de Solicitud
us | 06-SEP-05 60/714.461
SI] X NO

Comprobante de pago No.  08-12606 Fecha 13-FEB-08




ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica

Poderes, si fuere el caso

Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causante

D Declaraciones

Copia de la salicitud internacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

b
Traduccion de la solicitud internacional al castellanc. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

D Copia del examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Internacional de Examen preliminar (IPEA)
D Traduccion del examen preliminar internacional efectuado por la IPEA
D De ser el caso, copia del contrato de acceso

D De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizaciéon de uso de conocimientos tradicionales de las comu
indigenas
De ser el caso, certificado de deposito del material biologico

I:' Arte final 12 x 12

D De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el mismo titular
causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencién de esta solicitud
De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solicitud internacional.

Otros: Extractos, notificacion de anotacion de cambio y notificacion de presentacion de documento de prioridad.
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TRADUCCION OFICIAL Ne 2807061 de un documento escrito en inglés efectuada
el dia 28 de julic de 2006 por Jaime Armando Garavito Burgos, c.c. N© 19.130.702
de Bogota, Tr-aductor Oficial segun Resolucion N° 34 de enero 11 de 1983

expedida por el Ministerig de Justicia

COMPANY domiciliada en One Procter & Garﬁble Plaza, Cincinnati, Ohio,
45202, por e presente otorga poder a ALVARC CbRREA ORDONEZ y/o OLGA
GEORGETTE OTERO _vl'o RICARDO METKE ylo JUAN PABLO CONCHA

de la firma Raisbeck, Lara, Rodriguez & Rueda, miembros de Baker & McKenzie,

domiciliada en |a Avenida 82 N 10-82, piso 8, Bogota, Colombia.

Dado y suscrito el 15 de mayo de 2005 Aowoss oot

(Firmado) Steven W. Mifler

(Firmado) Diane M. Lang, Notario Publico

(Aparece selio Que dice: *Diane M. Lang. Notario Publico, Estado de Ohia. M;
Comision vence ‘el 11 de diciembre de 2009")(sello que dice: “Sello notarial.
Estado de Ohio™)

Estados Unidos de América )

Estado de Ohio ) Declaracion juramentada
Condado de Hamilton

Yo, Diane M. Lang, Notario Publico €Ny para el Estado de Ohio, certifico que el

poder anexo es el documento original con la firma de

completo y es ¢ documento original. o comes, £ Eaml ‘j
Eots) COisTay QUE U
C’.J‘IS‘!’L‘-.‘C'IE LU =1

DY




ESTADOS UNIDOS DE AMERICA )

ESTADO DE OHIO ) DECLARACION JURAMENTADA
CONDADO DE HAMILTON )

Mayo 01, 2006
{Aparece selio que dice: “Sello notarial Estado de Ohio”

(Firmado) Diane M. Lang, Notario Publico, Estado de Chio. Mi comisign vence el

14 de diciembre de 2009

ESTADO DE OHIO )

CONDADO DE HAMILTON

) Declaracion juramentada
CONDADO DE HAMILTON )

YO, GREGORY HARTMANN, Secretario de la Corte de Acciones 'Civiles, siendo
ésta una corte que ileva registro de SUs actuaciones para el mencionado condado
Y que por ley tiene un sello, por medio del presente certifico que DIANE M. LANG,
quien suscribe el documento anexo era en ese momento un NOTARIO PUBLICO,
debidamente comisionado vy jurameritado Y en el momento de hacer dicho
reconocimiento, prueba o declara_cién juramentada, residia en el mencionado

condado y era como tal, un funcionario de dicho estado, debidamente autorizado

con su letra y realmente Creo que la firma en el certificado anexo es sy firma

auténtica. Certifico tambien que en este Estado no se exige archivar la impresidn

del sello notarial.

EN FE DE LO CUAL, he eslampado mi firma y selio oficial hoy 1 de mayo de

20086. (Firmadq) Gregory Hartmann, Secretario de'ia Corte de Aesion

Condado de Hamilton, Ohio

BOGOTA, 0.C. - COLOMBLY |
ZULMA NAVARRO D BAUTISTA
NOTARIA ORICE [§5)]




APOQSTILLA

1 Pais: Estados Unidos de Ameérica

Este documento pUblica

2. Ha sido firmado por GREGORY HARTMANN

3. Quien actua en calidad de Secretario de la Corte de Acciones Civiles
4. Lieva el sello de |3 Corte de Acciones Civiles
Certificado

5. En Columbus. Ohio

6. El 24 de mayo de 2006

7. Por el Secretario de Estado de Chio
8. N° 233181

9. Sello (Aparece sello redondo que dice: “EL SELLO DEL SECRETARIO DE
ESTADO DE OHIO") '

10.  Firma (firmado) J. Keneth Blackwell, Secretario de Estado de Ohio

Esta certificacion certifica solamente g autenticfdad de la firma del funcionario que
firmé el doéumento, la capacidad en |a gue actué dicho funcionario Y cuando sea
apropiado, la igientidad de! sello que lieva el documento. Esta certificacion no
implica que el contenida del (de los) documento {s) sea correclu, ni gue tenga la

aprobacién de esta oficing.

La anterior es traduccion fiel y completa de ia cual se deja copia en esta oficina

para su confrontacion.

Jaime Armando Garavito Burgos

C.C. N° 19.130.702 de Bogota

Traductor e Intérprete Oficial segun Resolucion N° 034 de
expedida por el Ministerio de Justicia

B@Ffoucr b goye)
PIeLD CONTTAR £33
P-014 COINCIDE goy EL]:
-"- MAL GUE Mg TE.\'iWALA!’
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APOSTILLE

(Cenvention de la Haye du 5 octobre 1961)

. Country: United States of America

This pubiic document

- Nas been signed by GREGORY HARTMANN

- acting in the capacity of Clerk of Court of Common Pleas

- bears the sealistamp of Court of Common Pleas, Hamilton County

CERTIFIED

. at Columbus, Ohio

* May 24, 2006

- by the Secretary of State of Ohio.
No. 233181

- Seal/Stamp: 10. Signature:

%/W

J. Kenneth Blackwell
Secretary of State of Ohio

This certification certifies only the authenticity of the signature af the
official who signed the document, the capacity in which that official
acted, and where appropriate, the identity of the seal or stamp which
the document bears, Thig certification does not imply that the
contents of the document(s) are correct, nor that they have the
approval of this office.

Circuro HABO frmars
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I, Diane M. Lang, a Notary Public in and for the State of Ohio, do certify the attached Power of

Attorney. is the original document with the signature of Steven W. Miller, It is complete and

the original document.

UNITED STATES OF AMERICA !
STATE OF OHIO ) SS

COUNTY OF HAMILTON

—

Wiger | .20 0l

STATE of OHIO b
COUNTY OF HAMILTON

[. GREGORY HARTMANN Clerk of the Common Pleas Court,
the same being a court of record for aforesaid connty, having by law a seal do hereby certify that

> VLY \ . . - s
DIANE M LANG Esq., whose name ig subscribed to the attached certificate was at

thetimeaNQOTARY PUBLIC, duly commissioned and swom, and at the time of taking said acknowledgement,
proof or affidavit, was residing in said county, and was, as such, an officer of said state, duly authorized by
ihe laws thereof to take and certify the same, as well as to take and certify the proof and acknowledgement
of decds and other instruments in writing to be recorded in said state, and that full faith and credit are and
ought to be given to his official acts; and I further certify that I am well acquainted with his handwriting, and
verily believe that the signature to the attached certificate is his genuine signature. I further certify that the
fili_ of the impression of the notary seal is not required in this state.

[N WITNESS WHEREOF, I have hereunto set my hand and affixed my
official seal this_ _ 71H day of__ MAY 2006

7 / (_X"_GREGORY HARTMANN

Clerk of Common Pleas Court, Hamilion Counly Ohin

% i i

%%6 COi.oxma
MOTARIA oncer o TISTA

P, v
R T L

vy
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[, Diane M. Lang, a Notary Public in and for the State of Ohio, do certify the attached Power of
Attorney is the original document with the signature of Steven W, Miller, It is complete and

the original document.

UNITED STATES OF AMERICA }
STATE OF OHIO JSS
COUNTY OF HAMILTON }

b
<
[
&

) ;.
;‘(( , b@/ii, }’V( - .F‘/L/—iﬁbz?x/
DIANE M. LANG 7
NOTARY PUBLIC, STATE OF OHIO
MY CoMMISSION EXPIRES DECEMBER 14, 2009




POWER OF ATTORNEY

The undersigned.

THE PRUCTER & GAMBLE COMPANY
Name of the Company

domiciled in .
One Procter & Gamble Plaza, Cincinnat}
. Address, city, state, country
Ohio 45202 ’ :

declares that it hereby grants to

ALVARO CORREA-ORDOREZ and/or

OLGA GEORGETTE OTERO and/or

RICARDO METKE and/or

JUAN PABLO CONCHA
with domicile at Av. 82 No. [0 - 62, 6Th floor, of Bogota D.
C., Colombia, a full and sufficient power of attorney to obtain
the protection of my (our) industrial preperty and against the
unfair competition, for which purpose T {(we) authorize the said
atormeys to represent me {us) before any authorities or persons,
with or without Jjurisdiction, specially those administrative,
administrative contentious and Judicial, as well as before
Arbitration  Court, in all matters concerning the following: a)
Obtatnment of patents, utility models, industrial designs,
integrated circuits, layout-designs and vegetal varieties; the
registration oftrademarks, denominations of origin, commmercial
names, trade emblems, slogans and durnain names; its renewal,
assignments, change of name or domicile, voluntary
canceilation; and the registration of licenses of use of the above
rights; b)Processes of ‘protection to the consumer, unfair
competition, oppositions, cancellations, nullity, precautionary
injunctions, infringement, granting of licenses, writ mandamus,
the protection of trade secrets, and in general the civil, penal, an
administrative processes relating to those rights. And that in all
the above matters they may substitute this Power of Attorney,
compromise, conciliate, admit the facts of the case, desist,
cancel, receive, resign, and ratify acts done by representatives
without a power of attorney.

[ hereby ratify all actions previously taken on behalf of this
company by the aforementioned altorneys with respect 1o the
mentioned matters,

Done and subseribed in

Onthe 4~ day of /74 ¢ of 200 ¢
i

i
o

Signature of the person issuing the Power
-y

Raisbeck, Lara, Redriguez & Ruada
Av. 82 No. 10 - 82 Gth Figu
Bogola, Colombia

NIT: 860.068.840-3
Tel: +57 1 634 1500
Fax: +57 1 376 2211
www.bakernet,com

I'ODER DE ABOGADO

La abajo firmada,

THE PROCTER & GAMBLE COMPANY

domiciliadaen  Qpe Procter & Gambla Plaza,
Cincinnati, Ohio 45207 '

declara por ¢l presente que tuiga o

ALVARO CORREA-ORDOREZ y/o

OLGA GEORGETTE OTERO vio

RICARDO METKE y/o

JUAN PABLO CONCHA

con domicilio en Ja Av. 82 No. 10 — 62 Piso 6 en Bogota D. C.,
Colombia, poder especial amplio y suficiente, para abtener “la:
proteccién de mi (nuestra) propiedad industrial y conira -lai
competencia desleal, a cuyo efecto autorizo (amos) a los dici1b§
apoderados p

.

ante las dél orden administrativo, conlencioso-administrati_v
judicial, usi como los tribunales de arbitramento, en todo o
concerniente a los siguientes asuntos: a) Obtencién de patentes'
de invencidn, modelos de utilidad, disefios industria s
esquemas de trazado de circuitos integrados y \fnried_fw.dei
vegetales; el registro de marcas, denominaciones de origen:
nombres comerciales, ensefas, lemas comerciales y nombrés de
dominio: su renovacién, traspaso, cambio de nombre! ‘o
domicilio, cancelacién voluntaria; y el registro de licencias"de,
use de esos derechos; b) Los procesos para la protccciéh"d\éli—.:
consumidor, competencia desleal, oposiciones, cancelacién_ S;
nulidades, medidas cautelares, infracciones, concesién 'd;_
licencias, Ia tutela, Ia proteccion de secretos industriales, Ty
general procesos civiles, penales, administrativos relacionads
con estos derechos. Y para que en tados los asuntos arri
determinados, puedan sustituir este mandato, transigir, concili T
admitir los hechos del caso, desistir, cancelar, recibir, renunciar?
y ratificar los actos de agentes oficiosos,

4

Igualmente, ratifico todo lo actuado hasta et momento enlos

mismos asuntos, por cualquiera de los menctonados apodériddas
en representacion de ésta sociedad.

Dado y firmado en

Alos 14 dias del mes de

de 200

Mayo

Firma de Ja persona que firma el Poder
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NOTARIAL CERTIFICATION

On this

15 day of May
2005 | the undersigned Notary
CERTIFIES
1. That Millesw

veaven W,

of legal age and domiciled in
Ohio, UsA
Address, city, state, country

set his hand on the foregoing document.

(5]

That the grantor is to me personally known and that he/she has
legal capacity to execute the instrument.

3. That the grantor has executed the foregoing document as

Position of the person issuing the Power
fissistant Secretary
of the judicial person  Name of the Company
HE PRGCTER & GAMBLE COMPANY
4 That the judicial person Name of the Company
having its home office in THE PROTTER & GAMBLE COMPANY
Cr:e Procger & Gamble Plaza, Cincinnati , Ghio
4cap2 Address, city, state, country

is duly organized, has present legal existence and that the
purposes for which the power of attorney is granted are within
the scope of its corporate purposes.

5. That the grantor has in_ fact the referred to authority and that
histher representation is legal.

6. That T have based certifications 3, 4 and § above on the
follewing authentic documents for such purpose exhibited to me

and which | mention specifically, giving their dates and their
origin or source:

(Please indicate here the documents sueh ps the articles uf
incorporation, by laws or resolutien from the Board of Directors
and their dates,
certification)

on whick the notary relied to grant the

Board resolutior dated July 28, 2000

S 3o
Qi T oy

DIANT . i
NOTARY PUBLIC, STATE QF OHIO
My Commission Expires 12/14/2000

Notary Public O
R PR R

oI,

RS

-

CERTIFICACION NOTARIAL

Alos 15

de 2606 ° , el suscrito Notario

dias del mes de Mayo

DA FE
Stevey W. Miller

1 Que

mayor y domiciliado en
Ohle, Estades Unidos de Américe

suscribié de su pudic y letra ol ducuniento que antecede:.

%]

Que conozco al olorgantc y que éste ticne capacidad:legal
para ¢l otorgamiento.

3 Que el otorgante ha suscrito ¢l referido documento-en
caricter de
Sukbsscretario
de la persona juridica
THE PROCTER & GAMBLE COMPANY
4 Que la persona juridica
con sede en
One Procter ¢ Gamble Flaza
Cincineati, Ohio 45202

estd legalmente constituida, que tiene existenciazlegal
actual y que el acto para el cual se otorga el poder. esti
comprendido entre {os que constituyen su objeto'soéial:

3 Que el otorgante tiene cfectivamente la
ostenta y que ésta es legitima.

representacion ique

6. Que he basado las certificacjones 3,4 ¥ 3 anterior
siguientes  documentos auténticos que al efect
exhibieron y que mencione especificamente con expresion
de sus fechas y de su origen o procedencia:

Resolucién de 1a Junta de fechs
28 de julio de 2000

il R
S RE ey Sl By ‘: f"
i
&
2 g
:
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MARIA TERESA LARA R
TRADUCTORA SRCTRS
RESOLUGION (15 81478
DE mmm

TRADUCCION OFICIAL No. 111/08 de un documento escrito en inglés, el cual
para su identificacion sé sella con el sello del Traductor. Esta es una
Traduccion Oficial efectuada el dia 3 de marzo de 2008 por la Sra. Maria
Teresa Lara, c.c. 41.568.055 de Bogota, Traductora Oficial seglin Resolucién

No. 01016 del 2 de octubre de 1998, expedida por el Ministerio de Justicia de
fa Republica de Colombia.

Cesion General Global de solicitud de patente para el invento “Método y
producto perfumante” a THE PROCTER & GAMBLE COMPANY. Certificacion

notarial suscrita por Diane M. Wagner, Notario PuUblico del estado de Ohio y

legalizaciones subsiguientes.

Expediente NUumero 10127

CESION GENERAL GLOBAL

CONSIDERANDO que nosotros, los suscritos inventores, declaramos por
la presente que somos los inventores conjuntos y hemos desarrollado cierto
invento, descrito en una solicitud de patente (incluyendo disefios industriales y
modelos de utilidad) titulada METODO Y PRODUCTO PERFUMANTE,
Expediente No. 10127 y presentada ante la Oficina de Patent’és de los
Estados Unidos bajo el Numero PCT/US2006/034670, el dia 5 de
septiembre de 2006 (estando el cesionario nombrado a “continuacién

autorizado para insertar dicho nimero y fecha de presentacién una vez se

confirmen):

Hilal Sahin Topkara de Hoddeveld 16, Zaventem, 1930, Bélgica

Alex James Orchard de Temselaan 100, Strombeek Bever,
Bruselas, B1853, Bélgica

Peter Gerard Gray de Avenue General Lartigue, 67, Bruselas,
1200, Bélgica



I

MARIA TERESA LARA R,

TRADUCTORA SFIGTE

e1na

DE MINSUGTISIA

RESOLUVCION iy

Traduccién Oficial No. 111/08 - P4gina 2

Manuel Mariani de Via Calindri, 16, San Lazzaro di Savena (BO),
I-40068, Italia

Giovanni Carrara de Via Aterno 128-130, Sambuceto di S. Givanni
Teatino, Chieti, 66020, Italia

Ingrid Merere de Avenue Dr H. Follet 1, Wemmel, 1780, Bélgica

James Charles Theophile Roger Burckett St. Laurent de 17 Rue
de Spa, Bruselas, B-1000, Bélgica

Johan Smets de Bollenberg 79, Lubbeek, B-3210, Bélgica

Regis d’Hardemare de rue Tenbosch 126, Bruselas, B-1050,
Bélgica

Hugo Robert Germain Denutte de Kuipersstraat 12, Hofstade

(Aalst), B-9308, Bélgica

Los suscritos desarrollamos el invento descrito en la antedicha solicitud
de patente estando empleados o por otra razén bajo la obligacién de ceder
dicho invento a The Procter & Gamble Company o una de sus Filiales
(incluidas, Procter & Gamble Asia Pacific Ltd.; Procter & Gamble Australia Pty.
Ltd.; Procter & Gamble Technology (Beijing) Co., Ltd.; Procter & Gamble Far
East, Inc.; Procter & Gamble Hong Kong Ltd.; Procter & Gamble India, Ltd.;
Procter & Gamble Indonesia; Procter & Gamble Korea, Inc.; Procter & Gamble
Malaysia Sdn. Bhd.; Procter & Gamble Philippines, Inc.; Procter & Gamble
Taiwan Ltd; Procter & Gamble Manufacturing (Thailand) Ltd.; Procter &
Gamble (Guangzhou) Ltd.; P&G Northeast Asia Pte Ltd; Max Factor K.K.; P&G
K.K.; Procter & Gamble Asia Pte. Limited; Procter & Gamble de México;
Procter & Gamble de Venezuela y P&G-Clairol, Inc.) y reconocemos nuestra
obligaciéon en el momento de desarrollar el invento de ceder dicho invento a
The Procter & Gamble Company o la Filial, respectivamente. En virtud de dicha
obligacién y (en el caso del empleo por la Filial o la obligacién para con la
misma) a solicitud de la Filial, cedemos a The Procter & Gamble Company, sus
representantes legales, sucesores y cesonarios, todo derecho, titulo e interés

(incluido el derecho a reclamar la prioridad de la fecha de presentacién de
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DE MINJUOTIGIA

TRADUCTORA 9

MARIA TERESA LARA R.
RESOLUGION [M#

Traduccién Oficial No. 111/08 - Pigina 3

dicha solicitud de patente segin convenios internacionales) sobre dicho
invento segun lo sefialado en dicha solicitud de patente, y en todas las
patentes de los Estados Unidos y de cualquier otro pais que puedan expedirse
para dicho invento, tan plena y totalmente cbmo los mismos habrian sido
mantenidos por nosotros en el evento de no haberse efectuado esta cesidn.
Todo derecho, titulo e interés quedara revestido de manera irrevocable en The
Procter & Gamble Compahy. Acordamos ademas, a solicitud, sin compensacién
adicional pero sin costo para nosotros, otorgar y consentir a las solicitudes, y
otorgar todos los demdas documentos legales que puedan ser necesarios ©
convenientes para revestir el goce de los derechos cedidos a The Procter &

Gamble Company, sus representantes legales, sucesores y cesionarios, 0

segun lo pueda ordenar dicha Compania.

Solicitamos al Comisionado de Patentes y Marcas expedir cualquier
Patente de los Estados Unidos que pueda expedirse para el invento aqui

cedido y seguin se describe en la Solicitud de los Estados Unidos con nimero

de serie (estando el cesionario nombrado a continuacion
autorizado para insertar dicho NUmero de Serie de los Estados Unidos una vez
verificade) a The Procter & Gamble Company, sus representantes legales,
sucesores o cesionarios, como propietario Unico de todo derecho, titulo e

interés sobre dicha patente y el invento cubierto por la misma.

La CESION de dicho invento se hard efectiva en la primera que ocurra
entre 1) la fecha de firma sefialada a continuacién o 2) la fecha de

presentacién de la primera de tales solicitudes de patente que se presente.
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(Fdo.) Hilal Sahin Topkara

- 23/Nov/2007
Hilal Sahin Topkara

Fecha

A los 23 dias del mes de noviembre de 2007, ante mi personalmente
comparecio Hilal Sahin Topkara, a quien conozco como la persona nombrada

en el instrumento anterior y quien lo otorgd, y reconocié ante mi haber
otorgado el mismo para los fines y propdsitos alli sefialados.

(Fdo.) Bruno Guillaume

Testigo
(Fdo.) Alex James Orchard 23 Nov 2007
Alex James Orchard Fecha

At

A los 23 dias del mes de noviembre de 2007, ante mi personalmente
.,;&% comparecio Alex James Orchard, a quien conozco como la persona nombrada
=2u3s , ., ,
ﬁrggé en el instrumento anterior y quien lo otorgd, y reconocid ante mi haber
4 r ] r ~
%gﬁi otorgado el mismo para los fines y propdsitos alli sefialados.

- gg a

=agu

Z2ga”

=ry

(Fdo.) Bruno Guillaume

Testigo
(Fdo.) Peter Gerard Gray 15 Nov 2007
Peter Gerard Gray Fecha

A los 15 dias del mes de noviembre de 2007, ante mi personalmente
comparecio Peter Gerard Gray, a quien conozco como la persona nombrada en

el instrumento anterior y quien lo otorgd, y reconocié ante mi haber otorgado
el mismo para los fines y propdsitos alli sefialados.

(Fdo.) Bruno Guillaume
Testigo
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(Fdo.) Manuel Mariani 5/09 /2007
Manuel Mariani Fecha

A los 5 dias del mes de septiembre de 2007, ante mi personaimente

comparecié Manuel Mariani, a quien conozco como la persona nombrada en el

instrumento anterior y quien lo otorgd, y reconocié ante mi haber otorgado el
mismo para los fines y propdsitos alli seflalados.

(Firmado ilegible)

Testigo
(Fdo.) Giovanni Carrara 12 Sept. 07
Giovanni Carrara : Fecha

(.4
a1Mns
DE MINJUSTIGIA

A los dias del mes de

de 2007, ante mi
personalmente comparecié Giovanni Carrara, a quien conozco como la persona

nombrada en el instrumento anterior y quien lo otorgd, y reconocié ante mi
haber otorgado el mismo para los fines y propésitos alli sefialados.

1ARIA TERESA LRRA R

TRADUCTORA OFI&T
SOLUCION ity

RE

(Firmado ilegible)

Testigo
(Fdo.) Ingrid Merere Septiembre 10, 2007
Ingrid Merere Fecha

A los 10 dias del mes de septiembre de 2007, ante mi personalmente

comparecié Ingrid Merere, a quien conozco como la persona nombrada en el

instrumento anterior y quien lo otorgd, y reconocié ante mi haber otorgado el
mismo para los fines y propdsitos alli sefialados.

(Fdo.) B. Poignant
Testigo
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James Charles Theophile Roger Burckett St. Laurent Nov. 19, 2007

James Charles Theophile Roger Burckett St. Laurent Fecha

A los 19 dias del mes de noviembre de 2007, ante mi personalmente
comparecid James Charles Theophile Roger Burckett St. Laurent, a quien
conozco como la persona nombrada en el instrumento anterior y quien lo

otorgd, y reconocié ante mi haber otorgado el mismo para los fines y
propositos alli sefalados.

(Fdo.) Bruno Guillaume

Testigo

(Fdo.) Johan Smets

Noviembre 22, 2007
Johan Smets

Fecha

A los 21 dias del mes de noviembre de 2007, ante mi personalmente
comparecié Johan Smets, a quien conozco como la persona nombrada en el

instrumento anterior y quien lo otorgd, y reconocié ante mi haber otorgado el
mismo para los fines y propdsitos alli sefialados.

(Fdo.) Bruno Guillaume

Testigo

(Fdo.) Regis d’'Hardemare

Noviembre 20, 2007
Regis d'Hardemare

Fecha

A los 20 dias del mes de noviembre de 2007, ante mi personalmente
comparecié Regis d’Hardemare, a quien conozco como la persona nombrada

en el instrumento anterior y quien lo otorgd, y reconocié ante mi haber
otorgado el mismo para los fines y propdsitos alli sefalados.

(Fdo.) Bruno Guillaume

Testigo
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(Fdo.) Hugo Robert Germain Denutte
Hugo Robert Germain Denutte

Noviembre 13, 2007
Fecha

A los 13 dias del mes de noviembre de 2007, ante mi personalmente

comparecié Hugo Robert Germain Denutte, a quien conozco como la persona

nombrada en el instrumento anterior y quien lo otorgd, y reconocidé ante mi

haber otorgado el mismo para los fines y propésitos alli sefialados.

(Fdo.) Bruno Guillaume

Testigo

R
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=EFu La suscrita, Diane M. Wagner, Notario Piblico en y para el Estado de Ohio, certifico

que he comp'arado cuidadosamente las copias adjuntas con sus correspondientes

documentos originales. Estas son copias completas, plenas, fieles y exactas de los

documentos originales que manifiestan reproducir.

ESTADOS UNIDOS DE AMERICA ¥
ESTADO DE OHIO } ss
CONDADO DE HAMILTON b

5 de febrero de 2008

[SELLO NOTARIAL (Fdo.) Diane M. Wagner
ESTADO DE OHIO]

DIANE M. WAGNER
NOTARIO PUBLICO, ESTADO DE ORIO
MI COMISION EXPIRA EL 07 DE NOVIEMBRE DE 2012
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EL ESTADO DE OHIO )
} ss.

CONDADO DE HAMILTON )

Yo, GREGORY HARTMANN, Secretario del Tribunal de Acciones Civiles, el cual
es un tribunal de registro para el antedicho condado, legalmente provisto de sello,
certifico por el presente que DIANE M. WAGNER, Esq., cuyo nombre suscribe el
certificado adjunto, era a la fecha del mismo una NOTARIO PUBLICO, debidamente
comisionada y juramentada, y en el momento de tomar dicho reconocimiento,
prueba o testimonio residia en dicho condado, y era, como tal, una funcionaria
de dicho estado, debidamente autorizada por las leyes del mismo para tomar y
certificarlo, asi como para tomar y certificar la prueba y reconocimiento de
escrituras y otros instrumentos escritos que deban registrarse en dicho estado, y
que a sus actos oficiales se da y se debe dar plena fe y crédito; y certifico ademéas
que conozco bien su letra manuscrita, y considero en verdad que la firma que
aparece en el certificado adjunto es su firma auténtica. Certifico ademas que el

registro de la impresion del sello notarial no se reguiere en este estado.

EN CONSTANCIA DE LO CUAL, he firmado el presente vy

colocado mi sello oficial a los 14 dias del mes de FEBRERO de

2008,

(Fdo.) GREGORY HARTMANN

Secretario del Tribunal de Acciones Civiles,
Condado de Hamilton, Ohio

APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. Pais: Estados Unidos de América
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Este documento publico

2. ha sido firmado por GREGORY HARTMANN

3. actuando en calidad de Secretario del Tribunal de Acciones Civiles

4, lleva el sello/timbre de Tribunal de Acciones Civiles, Condado de Hamilton
CERTIFICADO

5. en Columbus, Ohio

6. 20 de febrero de 2008
7. por la Secretaria de Estado de Ohio
8. No. 305760

9. Sello/Timbre 10. Firma

b

(Sello del , (Fdo.) Jennifer Brunner
o %g Secretario de Estado
% ‘é"é de Ohio) Jennifer Brunner
= 5.5 Secretaria de Estado de Ohio
5 B83
E5s8
CERE _— - .
= Ea a Esta certificacion da fe dnicamente de la autenticidad de
=Z=hry

la firma del funcionario que suscribid el documento, el
caracter en el cual actué dicho funcionario y, cuando
corresponda, la identidad del sello o timbre estampado
en el documento. Esta certificacion no implica que el

contenido del documento sea correcto, ni que cuente con
la aprobacion de esta oficina.

La anterior es traduccién fiel y completa del documento en referencia, de la
cual se deja copia en este archivo para su confrontacién.

&mm(@u@f\?:‘

Maria Teresa Lara R.

c.c. 41.568.055 de Bogoté
Traductora Oficial segun
Resolucion No. 01016 de!
2 de octubre de 1998, del
Ministerio de Justicia
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APOSTILLE

{Convention de la Haye du 5 octobre 1961)

. Country: United States of America

This public document

. has been signed by GREGORY HARTMANN

. acting in the capacity of  Clerk of Court of Common Pleas

. bears the seal/stamp of  Court of Common Pleas, Hamilton County

CERTIFIED
. at Columbus, Chio
- February 20, 2008
. by the Secretary of State of Ohio.
.No. 305760

. Seal/Stamp: _ 10. Signature:

Jennifer Brunner
Secretary of State of Ohio

This certification certifies only the authenticity of the signature of the
official who signed the document, the capacity in which that official
acted, and where appropriate, the identity of the seal or stamp which
the document bears. This certification does not imply that the
contents of the document(s) are correct, nor that they have the
approval of this office.
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I, Diane M. Wagner, a Notary Public in and for the State of Ohio, do certify that I have
carefully compared with the original documents the attached copies thereof. They are

complete, full, true and exact copies of the original documents they purport to reproduce.

UNITED STATES OF AMERICA }
STATE OF OHIO ) SS
COUNTY OF HAMILTON | }

_%{ ol l 20 0F

‘STAiTE of OHIO } .
COUNTY OF HAMILTON
I, GREGORY HARTMANN Clerk of the Common Pleas Court,
the same being a court of record for aforesaid county, having by law a seal do hereby certify that
'DIANE M. WAGNER

Esq.. whose name is subscribed to the attached certificate was at

the timeaNOTARY PUBLIC, duly commissioned and sworn, and at the time of taking said acknowledgement,
proof or affidavit, was residing in said county, and was, as such, an officer of said state, duly authorized by
the laws thereof to take and certify the same, as well as to take and certify the proof and acknowledgement
¢ 3deeds and other instruments in writing 1o be recorded in said state, and that full faith and credit are and
*ought to be given to his official acts; and [ further certify that [ am well acquainted with his handwriting, and
verily believe that the signature to the attached certificate is his genuine signature. I further certify that the
filing of the impression of the notary seal is not required in this state.

IN WITNESS WHEREOF, I have hereunto set my hand and affixed my
official seal this___ 14TH day of_ FEBRUARY ,20_08

~)__/ \<{ " GREGORY HARTMANN

Clerk of Common Pleas Court. Hamilton County, Oho
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'GLOBAL GENERAL ASSIGNMENT )

WHEREAS l/we, the undersigned inventor(s} herewith declare that | am the sole

inventor/we are the joint inventors and I/we have made a certain invention as set forth in a

patent application (including industrial designs and utility models) entitted PERFUMING

METHOD AND PRODUCT, Attorney's Docket No. 10127 and, filed in the

Patent Office as Number FCT/Z/.S&OOG/O.?% 70  on

September J, 2006 (the hereinafter named assignee being authorized to insert said
Number and filing date when ascertained):

Hilal (NMN) Sahin Topkara of Hoddeveld 16, Zaventem, 1930, Belgium _
Alex James Orchard of Temselaan 100, Strombeek Bever, Brussels, B1853, Belgium
Peter Gerard Gray of Avenue General Lartigue, 67, Brussels, 1200, Belgium

Manuel (NMN) Mariani of Via Calindri, 16, San Lazzaro di Savena (BO), I-40068, Italy
Giovanni (NMN) Carrara of Via Aterno 128-130, Sambuceto di S. Givanni Teatino,
Chieti, 66020, Italy

Ingrid (NMN) Merere of Avenue Dr H. Follet 1, Wemmel, 1780, Belgium

James Charles Theophile Roger Burckett St. Laurent of 17 Rue de Spa, Brussels, B-
1000, Belgium

Johan (NMN) Smets of Bollenberg 79, Lubbeek, B-3210, Belgium ,

Regis (NMN) d’Hardemare of rue Tenbosch 126, Brussels, B-1050, Belgium

Hugo Robert Germain Denutte of Kuipersstraat 12, Hofstade (Aalst), B-9308, Belgium

/We made said invention set forth in said patent application while employed by, or
otherwise under an obligation to assign said invention to The Procter & Gamble Company or
one of its Affiliates (including, Procter & Gamble Asia Pacific Ltd.; Procter & Gamble
Australia Pty. Ltd.; Procter & Gamble Technology (Beijing) Co., Ltd.; Procter & Gamble Far
East, Inc.; Procter & Gamble Hong Kong Ltd.; Procter & Gamble India, Lid.: Procter &
Gamble Indonesia; Procter & Gamble Korea, Inc.; Procter & Gamble Malaysia Sdn. Bhd.;
Procter & Gamble Philippines, Inc.; Procter & Gamble Taiwan Ltd; Procter & Gamble
Manufacturing (Thailand) Ltd.; Procter & Gamble (Guangzhou) Ltd.; P&G Northeast Asia Pte
Ltd; Max Factor K.K.; P&G K. K.; Procter & Gamble Asia Pte. Limited; Procter & Gamble de
Mexico; Procter & Gamble de Venezuela and P&G-Clairol, Inc.) and acknowledge my/our
obligation at the time the invention was made to assign said invention to The Procter &
Gamble Company or the Affiliate, respectively. Pursuant to said obligation and (in the case
of employment by or obligation to the Affiliate) at the request of the Affiliate, I/we assign to
The Procter & Gamble Company, its legal representatives, successors and assigns, the
entire right, title and interest (including the right to claim priority of the filing date of said
patent application under international conventions) in said invention as set forth in said
patent application, and in all patents of the United States and of any other country which may
be issued for said invention, as fully and completely as the same would have been held by
me/us had this assignment not been made. The entire right, title and interest shall vest
irrevocably in The Procter & Gamble Company. /We further agree upon request, without

additional compensation but at no expense to me/us, to execute or assent to applications,
and to execute all other legal documents as may be necessary or desirable to vest the -

enjoyment of the rights assigned to The Procter & Gamble Company, its legal
representatives, successors and assigns, or as said Company may direct.

I/We request the Commissioner of Patents and Trademarks to issue any Letters
Patent of the United States which may be issued for said invention herein assigned and as
set forth in U. S. Application Serial Number (the hereinafter named
assignee being authorized to insert said U.S. Serial Number when ascertained) to The

’l}
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Procter & Gamble Company, its legal representatives, successors or assigns, as the sole
owner of the entire right, title, and interest in said patent and the invention and the invention
covered thereby.

The ASSIGNMENT of said invention is effective as of the earlier of 1) the date of
execution shown below or 2) the filing date of the first-filed of said patent application(s).

23 /Nov (1007}

Hilal (NMN) Sahin Topkara Date

On this 2 3 day of Abcbﬁmﬁm. , 2007, before me personally appeared Hilal

(NMN) Sahin Topkara, to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and

purposes therein set forth.

2.5 NJow TLoo

Alex James Orchard Date

On this L day of W , 2007, before me personally appeared Alex
James Orchard, to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

%m@%
Peter Gerard Gray

On this A4 day of M&&_ 2007, before me personally appeared Peter
Gerard Gray, to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.
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Manuel {NMN) Mariani Date

On this day of ‘ , 2007, before me personally appeared
Manuel {(NMN) Mariani, to me known to be the person named in and who executed the
above instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

Witness
Giovanni (NMN) Carrara Date
On this _ day of , 2007, before me personally appeared

Giovanni (NMN) Carrara, to me known to be the person named in and who executed the
above instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and

purposes therein set forth.

Witness
Ingrid (NMN) Merere Date
On this day of , 2007, before me personally appeared ingrid

(NMN) Merere, to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth. ¢

Witness
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James Charies Theophile Roger Burckett St. Laurent Date

On this day of ﬁaggéﬁf}_\__ 2007, before me personally appeared
James Charles THeophile Roger Burckett St. Laurent, to me known to be the person named
in and who executed the above instrument, and acknowledged {0 me that he/she executed
the same for the uses and purposes therein set forth.

T

|
/

N7 Mordtrolee 72 20 D7

Jo?an (NMN) Smets— Date -

On this é”iq/ day of _AolfemPEXE_, 2007, before me personally Johan (NMN)
Smets, to me known to be the person named in and who executed the above instrument, and
acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and purposes therein set
forth.

Witness ,.._ "“@ g
'Vj
\..._.)

-

| 7

Regis (NMN) d'Hardemare - Date

M | N vt bren 26.:2004

On this Q¢ day of [\\,ovew&,(,\ , 2007, before me personally Regis (NMN)
d’Hardemare, to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and

purposes therein set forth.
@J E) Wiro &DAAMM\
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%— Noveunbres {?, 2003

Hugo Robert Germain Denutte Date

On this 43 day of ﬂwm/m , 2007, before me personally Hugo Robert

Germain Denutte, to me known to be the person named in and who executed the above

instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

Witness
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"GLOBAL GENERAL ASSIGNMENT

WHEREAS l/we, the undersigned inventor(s) herewith declare that | am the sole
inventor/we are the joint inventors and l/we have made a certain invention as set forth in a
patent application (including industrial designs and utility models) entitied PERFUMING
METHOD AND PRODUCT, Attorney's Docket No. 10127 and B filed in the
. Patent Office as Numberfcf/Z/Sé'O%/a.?'{é 70 . on
September 5, 2000 (the hereinafter named assignee being authorized to msert said
Number and filing date when ascertained):

Hilal (NMN) Sahin Topkara of Hoddeveld 16, Zaventern, 1930, Belgium
Alex James Orchard of Temselaan 100, Strombeek Bever, Brussels, B1853, Belgium
Peter Gerard Gray of Avenue General Lartigue, 67, Brussels, 1200, Belgium

. Manuel (NMN) Mariani of Via Calindri, 16, San Lazzaro di Savena (BO), 1-40068, Italy
Giovanni (NMN) Carrara of Via Aterno 128-130, Sambuceto di S. Givanni Teatino,
Chieti, 66020, Italy
Ingrid (NMN) Merere of Avenue Dr H. Follet 1, Wemmel, 1780, Belgium
James Charles Theophile Roger Burckett St Laurent of 17 Rue de Spa, Brussels, B-
1000, Belgium
Johan (NMN) Smets of Bollenberg 79, Lubbeek, B-3210, Belgium
Regis (NMN) d’Hardemare of rue Tenbosch 126, Brussels, B-1050, Belgium
Hugo Robert Germain Denutte of Kuipersstraat 12, Hofstade (Aalst), B-9308, Belgium

I/'We made said invention set forth in said patent application while employed by, or
otherwise under an obligation to assign said invention to The Procter & Gamble Company or
one of its Affiliates (including, Procter & Gamble Asia Pacific Ltd.; Procter & Gamble
Australia Pty. Ltd.; Procter & Gambie Technology (Beijing) Co., Ltd.; Procter & Gamble Far
East, Inc.; Procter & Gamble Hong Kong Ltd.; Procter & Gamble ‘india, Ltd.; Procter &
Gamble Indonesia; Procter & Gamble Korea, Inc.; Procter & Gamble Malaysia Sdn. Bhd.;
Procter & Gamble Philippines, Inc.; Procter & Gamble Taiwan Ltd; Procter & Gamble
Manufacturing (Thailand) Ltd.; Procter & Gamble (Guangzhou) Ltd.; P&G Northeast Asia Pte
Ltd; Max Factor K.K.; P&G K.K.; Procter & Gamble Asia Pte. Limited; Procter & Gamble de
Mexico; Procter & Gamble de Venezuela and P&G-Clairol, Inc.) and acknowledge my/our
obligation at the time the invention was made to assign said invention to The Procter &
Gamble Company or the Affiliate, respectively. Pursuant to said obligation and (in the case .
of employment by or obligation to the Affiliate) at the request of the Affiliate, I/we assign to
The Procter & Gamble Company, its legal representatives, successors and assigns, the
entire right, title and interest (including the right to claim priority of the filing date of said
patent application under international conventions) in said invention as set forth in said
patent application, and in all patents of the United States and of any other country which may
be issued for said invention, as fully and completely as the same would have been held by
me/us had this assignment not been made. The entire right, title and interest shail vest
irrevocably in The Procter & Gamble Company. |/We further agree upon request, without
additional compensation but at nc expense to mefus, to execute or assent to applications,
and to execute all other legal documents as may be necessary or desirable to vest the
enjoyment of the rights assigned to The Procter & Gamble Company, its legal

. representatives, successors and assigns, or as said Company may direct.

I/'We request the Commissioner of Patents and Trademarks to issue any Letters
Patent of the United States which may be issued for said invention herein assigned and as
set forth in U. S. Application Serial Number (the hereinafter named
assignee being authorized to insert said U.S. Serial Number when ascertained) to The
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Procter & Gamble Company, its legal representatives, successors or assigns, as the sole
owner of the entire right, titte, and interest in said patent and the invention and the invention
covered thereby.

The ASSIGNMENT of said invention is effective as of the earlier of 1) the date of
execution shown below or 2) the filing date of the first-filed of said patent application(s).

Hilal (NMN) Sahin Topkara Date

On this day of , 2007, before me personally appeared Hilal
(NMN) Sahin Topkara, to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

Witness
Alex James Orchard ' _ Date
On this | day of , 2007, before me personally appeared Alex

James Orchard, to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth. ’

Witness
Peter Gerard Gray Date
On this day of , 2007, before me personally appeared Peter

Gerard Gray, to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

Witness
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" Manuel (NMN) Mariani Date

On this h th day of S>EPTEMKBER |, 2007, before me personally appeared
Manuel (NMN) Mariani, to me known to be the person named in and who executed the
above instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and

purposes therein set forth,
A"‘QA‘(C)CZH/{}/L%\ ‘

‘Witness
Giovanni (NMN) Carrara Date
On this day of ~ , 2007, before me personally appeared

Giovanni (NMN) Carrara, to me known to be the person named in and who executed the
above instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth. '

Witness
_Ingrid (NMN) Merere - Date
On this day df , 2007, before me personally appeared Ingrid

: (NMN) Merere, to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

Witness
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James Charles Theophile Roger Burckett St. Laurent Date

On this day of , 2007, before me personally appeared
James Charles Theophile Roger Burckett St. Laurent, to me known to be the person named
in and who executed the above instrument, and acknowledged to me that he/she executed
the same for the uses and purposes therein set forth,

Witness
Johan (NMN) Smets Date
On this day of , 2007, before me personaliy Johan (NMN)

Smets, to me known to be the person named in and who executed the above instrument,
and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and purposes therein
set forth.

 Witness
Regis (NMN) d’'Hardemare Date
On this day of , 2007, before me personally Regis (NMN)

d'Hardemare, to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth

Witness

3
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Hugo Robert Germain Denutte Date

On this day of , 2007, before me personally Hugo Robert
Germain Denutte to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth. :

Witness
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"GLOBAL GENERAL ASSIGNMENT

WHEREAS I/we, the undersigned inventor(s) herewith declare that | am the sole
inventor/we are the joint inventors and I/we have made a certain invention as set forth in a
patent application (including industrial designs and utility models) entitted PERFUMING
METHOD AND PRODUCT, Attorney's Docket No. 10127 and, filed in the

Patent Office as Number PC[/2/53006/03¢470  on
Soptember 5. 2006 (the hereinafter named assignee being authorized to insert said
Number and filing date when ascertained):

Hilal (NMN) Sahin Topkara of Hoddeveld 16, Zaventem, 1930, Beigium

Alex James Orchard of Temselaan 100, Strombeek Bever, Brussels, B1853, Belgium
Peter Gerard Gray of Avenue General Lartigue, 67, Brussels, 1200, Belgium

Manuel (NMN) Mariani of Via Calindri, 16, San Lazzaro di Savena (BO), 1-40068, Italy
Giovanni (NMN) Carrara of Via Aterno 128-130, Sambuceto di S. Givanni Teatino,
Chieti, 66020, Italy

Ingrid (NMN) Merere of Avenue Dr H. Follet 1, Wemmel, 1780, Belgium

James Charles Theophile Roger Burckett St. Laurent of 17 Rue de Spa, Brussels, B-
1000, Belgium |

Johan (NMN) Smets of Bollenberg 79, Lubbeek, B-3210, Belgium

Regis (NMN) d’'Hardemare of rue Tenbosch 126, Brussels, B-1050, Belgium

Hugo Robert Germain Denutte of Kuipersstraat 12, Hofstade (Aalst), B-92308, Belgium

I/'We made said invention set forth in said patent application while employed by, or
otherwise under an obligation to assign said invention to The Procter & Gamble Company or
one of its Affiliates (including, Procter & Gamble Asia Pacific Ltd.; Procter & Gamble
Australia Pty. Ltd.; Procter & Gamble Technology (Beijing) Co., Ltd.; Procter & Gamble Far
East, Inc.; Procter & Gamble Hong Kong Ltd.; Procter & Gamble India, Ltd.; Procter &
Gamble Indonesia; Procter & Gamble Korea, Inc.; Procter & Gamble Malaysia Sdn. Bhd.;
Procter & Gamble Philippines, Inc.; Procter & Gamble Taiwan Ltd; Procter & Gamble
Manufacturing (Thailand) Ltd.; Procter & Gamble (Guangzhou) Ltd.; P&G Northeast Asia Pte
Ltd; Max Factor K.K.; P&G K K.; Procter & Gamble Asia Pte. Limited; Procter & Gamble de
Mexico; Procter & Gamble de Venezuela and P&G-Clairol, Inc.) and acknowledge my/our
obligation at the time the invention was made to assign said invention to The Procter &
Gamble Company or the Affiliate, respectively. Pursuant to said obligation and (in the case
of employment by or obligation to the Affiliate) at the request of the Affiliate, i/we assign to
The Procter & Gamble Company, its legal representatives, successors and assigns, the
entire right, titte and interest (including the right to claim priority of the filing date of said
patent application under international conventions) in said invention as set forth in said
patent application, and in all patents of the United States and of any other country which may
be issued for said invention, as fully and completely as the same would have been held by
mefus had this assignment not been made. The entire right, title and interest shall vest
irrevocably in The Procter & Gamble Company. 1/We further agree upon request, without
additional compensation but at no expense to me/us, to execute or assent to applications,
and to execute all other legal documents as may be necessary or desirable to vest the
enjoyment of the rights assigned to The Procter & Gamble Company, its legal
representatives, successors and assigns, or as said Company may direct.

I/We request the Commissioner of Patents and Trademarks to issue any Letters
Patent of the United States which may be issued for said invention herein assigned and as
set forth in U. S. Application Serial Number (the hereinafter named
assignee being authorized to insert said U.S. Serial Number when ascertained) to The
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Procter & Gamble Company, its legal representatives, successors or assigns, as the sole
owner of the entire right, title, and interest in said patent and the invention and the invention
covered thereby.

The ASSIGNMENT of said invention is effective as of the earlier of 1} the date of
execution shown below or 2) the filing date of the first-filed of said patent application(s).

Hilal (NMN) Sahin Topkara » Date

On this day of , 2007, before me personally appeared Hilal
(NMN) Sahin Topkara, to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

Witness
Alex James Orchard : Date
On this day of , 2007, before me personally appeared Alex

James Orchard, to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

Witness
Peter Gerard Gray | ‘Date
On this day of , 2007, before me personally appeared Peter

Gerard Gray, to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth. :

Witness
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Manuel (NMN) Mariani Date
On this day of , 2007, before me personally appeared

Manuel (NMN) Mariani, to me known to be the person named in and who executed the
above instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

Withess
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gvanni (NMN) Carrara Date

On this _ day of , 2007, before me personaily appeared
Giovanni (NMN) Carrara, to me known to be the person named in and who executed the
‘above instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and

purposes therein set forth.

Witrless
Ingrid (NMN) Merere Date
Onthis __ dayof , 2007, before me personally appeared Ingrid

(NMN) Merere, 1o n to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

Witness
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James Charles Theophile Roger Burckett St. Laurent Date

On this day of , 2007, before me personally appeared
James Charles Theophile Roger Burckett St. Laurent, to me known {0 be the person named
in and who executed the above instrument, and acknowledged to me that he/she executed
the same for the uses and purposes therein set forth.

Witness
~ Johan (NMN) Smets Date
On this day of , 2007, before me personally Johan (NMN)

Smets, to me known to be the person named in and who executed the above instrument,
and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and purposes therein
set forth.

Witness
Regis (NMN) d’'Hardemare - Date
On this day of , 2007, before me personally Regis (NMN)

- d’Hardemare, to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

Witness

hZ
A,
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Hugo Robert Germain Denutte Date

On this day of , 2007, before me personally Hugo Robert
Germain Denutte, to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth,

Withess
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‘GLOBAL GENERAL ASSIGNMENT

WHEREAS I/we, the undersigned inventor(s) herewith declare that | am the sole
inventor/we are the joint inventors and I/we have made a certain invention as set forth in a
patent application (including industrial designs and utility models) entitted PERFUMING
METHOD AND PRODUCT, Attorney's: Docket No. 10127 and K6 filed in the

. Patent Office as Number PCT/%33006/03¢670 . on’
September 5, 2006 (the hereinafter named assignee being authorized to insert said

Number and filing date when ascertalned)

Hilal (NMN) Sahin Topkara of Hoddeveid 16, Zaventem, 1930, Belgium

Alex James Orchard of Temselaan 100, Strombeek Bever, Brussels, B1853, Belgium
Peter Gerard Gray of Avenue General Lartigue, 67, Brussels, 1200, Belgium

Manuel (NMN) Mariani of Via Calindri, 16, San Lazzaro di Savena (BO), 1-40068, Italy
Giovanni (NMN) Carrara of Via Aterno 128-130, Sambuceto di S. Givanni Teatino,
Chieti, 66020, Italy

Ingrid (NMN) Merere of Avenue Dr H. Follet 1, Wemmel, 1780, Belgium

James Charles Theophile Roger Burckett St. Laurent of 17 Rue de Spa, Brussels, B-
1000, Belgium

Johan (NMN) Smets of Bollenberg 79, Lubbeek, B-3210, Belgium

Regis (NMN) d’'Hardemare of rue Tenbosch 126, Brussels, B-1050, Belgium

Hugo Robert Germain Denutte of Kuipersstraat 12, Hofstade (Aalst), B-9308, Belgium

I’'We made said invention set forth in said patent application while employed by, or
otherwise under an obligation to assign said invention to The Procter & Gamble Company or
one of its Affiliates (including, Procter & Gamble Asia Pacific Ltd.; Procter & Gamble
Australia Pty. Ltd.; Procter & Gamble Technology (Beijing) Co., Ltd.; Procter & Gamble Far
East, Inc.; Procter & Gamble Hong Kong Lid.; Procter & Gamble India, Ltd.; Procter &
Gamble Indonesia; Procter & Gamble Korea, Inc.; Procter & Gamble Malaysia Sdn. Bhd.;
Procter & Gambie Philippines, Inc.; Procter & Gamble Taiwan Lid; Procter & Gamble
Manufacturing (Thailand) Ltd.; Procter & Gamble {Guangzhou) Ltd.; P&G Northeast Asia Pte
Ltd; Max Factor K.K.; P&G K.K.; Procter & Gamble Asia Pte.. Limited; Procter & Gamble de
Mexico; Procter & Gamble de Venezuela and P&G-Clairo!, Inc.} and acknowledge my/our
obligation at the time the invention was made to assign said invention to The Procter &

Gamble Company or the Affiliate, respectively. Pursuant to said obligation and (in the case ..

of empioyment by or obligation to the Affiliate) at the request of the Affiliate, /we assign to
The Procter & Gamble Company, its legal representatives, successors and assigns, the
entire right, title and interest (including the right to claim priority of the filing date of said
patent application under international conventions) in said invention as set forth in said
patent application, and in all patents of the United States and of any other country which may
be issued for said invention, as fully and completely as the same would have been held by
me/us had this assignment not been made. The entire right, title and interest shall vest
irrevocably in The Procter & Gamble Company. |/We further agree upon request, without
additional compensation but at no expense to mefus, to execute or assent to applications,
and to execute all other legal documents as may be necessary or desirable to vest the
enjoyment of the rights assigned to The Procter & Gamble Company, its legal
representatives, successors and assigns, or as said Company may direct.

I/'We request the Commissicner of Patents and Trademarks to issue any Letters
Patent of the United States which may be issued for said invention herein assigned and as
set forth in U. S. Application Serial Number (the hereinafter named
assignee being authorized to insert said U.S. Serial Number when ascertained) to The

A
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Procter & Gamble Company, its legal representatives, successors or assigns, as the sole

owner of the entire right, title, and interest in said patent and the invention and the invention
covered thereby.

The ASSIGNMENT of said invention is effective as of the earlier of 1) the date of
execution shown below or 2) the filing date of the first-filed of said patent application(s).

Hilal (NMN) Sahin Topkara Date

On this day of , 2007, before me personally appeared Hilal
(NMN) Sahin Topkara, to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

Witness
Alex James Orchard Date
On this day of , 2007, before me personally appeared Alex

James Orchard, to me known to be the perscn named in and who executed the above -

instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

Witness
Peter Gerard Gray | Date
On this day of , 2007, before me personally appeared Peter

Gerard Gray, o me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

Witness
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Manuel (NMN) Mariani | Date

On this day of , 2007, before me personally appeared
Manuel (NMN) Mariani, to me known to be the person named in and who executed the
above instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

Witness
Giovanni (NMN) Carrara Date
On this day of , 2007, before me personally appeared

Giovanni (NMN) Carrara, to me known to be the person named in and who executed the
above instrument, and acknowiedged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

Witness
Sanle | -
§ 3N th heq (0% Loo?F
Ingrid (NMN) Merere - Date

On this 4m{'[‘ day of g&p\f.m LJ{,, , 2007, before me personally appeared Ingrid
. (NMN) Merere, to me known to Be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

13 . Poig ey I
Witness

7o
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James Charles Theophile Roger Burckett St. Laurent Date

On this day of ., 2007, before me personaily appeared
James Charles Theophile Roger Burckett St. Laurent, to me known to be the person named
in and who executed the above instrument, and acknowledged to me that he/she executed
the same for the uses and purposes therein. set forth.

Witness
Johan (NMN) Smets Date
OCn this day of , 2007, before me personally Johan (NMN)

Smets, to me known to be the person named in and who executed the above instrument,
and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and purposes therein
set forth,

Witness
Regis (NMN) d’'Hardemare Date
On this day of , 2007, before me personally Regis (NMN)

d'Hardemare, to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

Witness

A
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Hugo Robert Germain Denutte Date

On this day of - , 2007, before me personally Hugo Robert
Germain Denutte, to me known to be the person named in and who executed the above
instrument, and acknowledged to me that he/she executed the same for the uses and
purposes therein set forth.

Witness

WV
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(57) Abstract: One aspect of the invention relates (o a laundry detergent product comprising (a) a package comprising (1) a con-

& tainer; and (2) a closure; (b) a fluid laundry detergent pourable at ambient storage temperature and comprising at least one material

z

copourable from the package with the fluid Jaundry detergent, wherein the malerial is selecied [rom: (1) a delergent-copourable
perfume composition; (2) a fabric care additive; (3) a laundry-specific detersive additive; (4) an enzyme; (5) a volatile malodorous
compound; and (6) any combination thercof; (c) a headspace; and (d) a detergent-non-copourable perfume composition. Another
aspect of the invention relates to methods for making or assembling the fluid laundry delergent package.
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PERFUMING METHOD AND PRODUCT

Backeround of the Invention

Fluid laundry detergent products are well-known as a distinct consumer product category
which has unique challenges associated with formulation and packaging. Such products
commonly contain perfume, and are sold in packages such as bottles, from which the product is
p.oured tﬁrough a relatively wide-necked pouring spout. Consumers generally desire a clean and
fresh odor whenever they open the package and smell the product, as well as at later points in
their laundering experience such as a clean and fresh odor in the laundry room, and on laundered

clothing.

Perfumed laundry detergent products such as heavy-duty liquid detergents continue to
have many shortcomings. For example, perfumes are complex mixtures of costly ingredients and
are often chemically reactive or incompatible with liquid laundry detergent products. This can
adversely affect both the perfumes and the materials with which they interact. Further, these
compatibility problems can be much greater than those encountered in the case of solid form
detergents or witﬁ technically simpler cleaning products such as toilet bowl cleaners, automatic -
dishWashing products, shampoos or dishwashing agents. Shampoos and haind dishwashing
products, in particular, are sold in packages having restricted orifices through which the products
are squeezed, and therefore do not have a large opening through which a consumer can smell the

product.

In contrast to solid form detergents, fluid detergent ingredients may contain ceﬂain
components with undesirable odor and further, liquid laundry detergents contain a challenging
array of adjuncts that make perfume stabilization difficult. Moreover a major fraction of the
costly perfumes can be lost “down the drain™ when the product is used to wash clothes in an
automatic laundry washing machine. Finally, the detergent must have an overall perfume

character that is acceptable to consumers.

What is therefore needed are laundry detergent products, especially pourablé packaged
heavy-duty liquid laundry detergents, that provide improved perfume impression on opening the

package, impfoved efficiency of use of perfumery ingredients, better-compatibility of perfume
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and detergent, better perfume impression at various points during use of the product and on the
laundered textiles thereafter, the ability to incorporate a range of modern performance adjuncts,

“and the ability to effectively control any malodor of commonly available detergent materials.

These needs must be met in a manner consistent with satisfying consumers with respect to
the olfactory character of perfumes that they seek in the specific context of fabric laundering, and
without incurring manufacturing complexity increase as the components of package and

detergent are assembled into the product that is to be sold,

Summary of the Invention

One aspect of the invention relates to a laundry detergent product comprising
(2) a package comprising
(1) a container, typically a bottle, and

(2) a closure;

(b) a fluid laundry detergent pourable at ambient storage temperature and comprising at

least one material copourable from the package with the fluid laundry detergent, wherein the
material is selected from:

(1) a detergent-copourable perfume composition, typically this means one or more
perfume compositions that pour out from the bottle in contrast with a non-copourable perfume

composition described hereinbelow;

o (@a fabric care additive, typically this can include one or more of cationic fabric
softeners, silicone polymers, dye fixatives, dye transfer inhibitors, cationic gums, and mixtures

thereof;

(3) a laundry-specific detersive additive, typically this can include one or more
optical brighteners, fabric laundering-compatible nonstaining dyes, fabric compatible bleaches,

laundry soil release polymers, laundry soil suspending polymers and mixtures thereof;
(4) an enzyme, typically a protease, amylase, cellulase, lipase or mixtures thereof;

(5) a volatile malodorous compound, typically a malodorous compound found in

~ commercial grades of detergent surfactants or softeners; and

(6) any combination thereof;
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(c) a headspace (suitable for olfactory sampling by a consumer on opening the closure);

and

(d) a detergent-non-copourable perfume composition, non-copourability with the fluid
laundry detergent being determined at ambient storage temperatures, e.g., about 25 °C; typically
this latter component is non-copourable in the sense that under normal use conditions, it does not
come out of the package when the detergent is poured out. In order to accomplish this, the non-
copourable composition preferably remains in solid (including highly viscous glass or gel) form
under ambient storage femperatures, and is preferably either affixed internally to the package
(either directly or using a separate adhesive) or affixed to an object having dimensions larger ‘
than those of the opening of the package; provided that the ﬁuid laundry detergent, the headspace,
and the detergent-non-copourable perfume composition are contained together in the package
such that when the packége is greater than 50% full (v/v) of fluid laundry detergent, the fluid .
rlal‘m'dry detergent is capable of wetting the detergent-non-copourable perfume composition when

the package is inverted; and (ii) volatilization of potentially volatile components of the product

~ selected from components (b)(1), (b)(5) and (d) into the headspace is possible.

Typically the headspace is positioned above the fluid laundry detergent or can be brought
info position above the fluid detergent composition by tilting the package, such that on opening
the closure, the headspace may be olfactorily sampled by a consumer without pouring the fluid
laundry detergent from the package; and wherein thé detergent-non-copourable perfume
composition has a physical -fonn other than .that of a protected closure liner or of an O-ring

holding perfume that can be squeezed out on securing the closure.

Another aspect of the invention relates to methods for making or assembling the fluid

laundry detergent package.

Brief Description of the Figures

Figure 1 shows a detergent-non-copourable perfume composition as small spots adhered
to and evenly distributed around the inner bottom surface of the circumference of a transition

component of a package.

Figure 2 shows a detergent-non-copourable perfume cdmposition,adhered to and covering
the entirety of the inner bottom surface of the circumference of a transition component of a

package.
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Figure 3 shows a detergent-non-copourable perfume composition as a rectangle adhered

to the interior surface of the spout of the transition component of a package.

Figure 4 shows a detergent-non-copourable perfume composition adhered to the bottom

interior surface of the spout of the transition component of a package.

Figure 5 shows a detergent-non-copourable perfume composition as a solid or hollow

floatable sphere wherein the perfume is adsorbed onto or affixed to the surface and the dimension

12>71;.

Figure 6 shows a detergent-non-copourable perfume composition as a solid or hollow

floatable sphere wherein the perfume is adsorbed onto or affixed to the surface and the dimension

I>T1.

All percentages and proportions herein are by weight unless otherwise specifically

indicated, e.g., the designation “v/v” after “%” means percentage by volume.

: .Detailed Description of the Invention

One aspect of the invention relates to a laundry detergent product comprising
(2) a package comprising

(1) a container; and

(2) a closure;

(b) a fluid laundry detergent pourable at ambient storage temperature and comprising at
least one material copourable from the package with the fluid laundry detergent, wherein the

material is selected from:
(1) a detergent-copourable perfume composition; \
_ (2) a fabric care additive;
(3) a laundry-specific detersive additive;
(4) an enzyme;
(5) a volatile malodorous compound; and
(6) any combination thereof;

(c) a headspace; and
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(d) a detergent-non-copourable perfume composition.

In certain embodiments, the laundry detergent product comprises (a) a package
comprising (1) a container; and (2) a closure; (b) a fluid laundry detergent pourable at ambient
storage temperature and comprising at least one material copourable from the package with the
fluid laundry detergent, );vher'ein' the material is a detergent-copourable perfume composition; (c)

a headspace; and (d) a detergent-non-copourable perfume composition.

- In certain embodiments, the laundry detergent product comprises (a) a package
comprising (1) a container; and (2) a closure; (b) a fluid laundry detergent pourable at ambient
 storage temperature and comprising at least one material copourable from the package with the
fluid laundry detergent, wherein the material is a fabric care additive, preferably a silicone

polymer; (c) a headspace; and (d) a detergent-non-copourable perfume composition.

In certain embodiments, the laundry detergent product comprises (a) a package
comprising (1) a container; and (2) a closure; (b) a fluid laundry detergent pourable at ambient
storage temperature and comprising at least one material copourable from the package with the
fluid laundry detergent, wherein the material is a laundry-specific detersive additive; (c) a

headspace; and (d) a detergent-non-copourable perfume composition.

In certain embodiments, the laundry-specific detersive agent is selected from dye transfer
inhibitors, optical brighteners, fabric laundering-compatible non-staining dyes, fabric compatible
bleaches, laundry soil release polymers, laundry soil suspending polymers, Ior any combination
thereof. '

In certain embodiments, the laundry detergent product comprises (a) a package
comprising (1) a contaiher; and (2) a closure; (b) a fluid laundry detergént pourable at ambient
storage temperature and comprising at least one material copourable from the package with fhe

fluid laundry detergent, wherein the material is an enzyme; (c) a headspace; and (d) a detergent-

non-copourable perfume compaosition.

In certain embodiments, the enzyme is selected from a proteolytic enzyme, a lipolytic
enzyme, an amlyolytic enzyme, a cellulolytic enzyme, or any combination thereof. In certain -

such embodiments, the enzyme comprises at least one protease.

In certain embodiments, the laundry detergent product comprises (a) a package
comprising (1) a container; and (2) a closure; (b) a fluid laundry detergent pourable at ambient -

storage temperature and comprising at least one material copourable from the package with the
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fluid laundry detergent, wherein the material is a volatile malodorous compound; (c) a

‘headspace; and (d) a detergent-non-copourable perfume composition.

In certain embodiments, the detergent-non-copourable perfume composition is self-
adhering. In certain altemativé_: embodiments, the detergent-non-copourable perfume
composition further comprises an adhesive for affixing the detergent-nonnéopourable perfume
composition to the package. Additional films or perfume-permeable, detergent-impermeable
membranes may optionally be included to further separate the detergent-non-copourable perfume

composition, but are not essential to the invention.
Package

One aspect of the invention relates to a laundry detergent product comprising a package
comprising (1) a container, typically a bottle, and (2) a closure. In certain embodiments, the
package further comprises (3) a transiﬁon component, such as a transition collar. Suitable
packages may be found in U.S. 4,550,862, U.S. 5,108,009, U.S. 6,398,076, and U.S. 6,659,310,
the disclosures of which are incorporated herein in their entirety. Briefly, the disclosure of U.S.’ |
4,550,862 describes a package for liquids comprising (a) a container for housing a liquid and
having an upwardly extending finish provided with a dispensing orifice; (b) a transition collar
mounted on the exte;rior of said container finish, said collar having an outwardly projecting
pouring spout, a circumscribing wall with fastening means formed on its interior surface, said
spout extending above and being spaced from said circumscribing wall to insure maximum
disinensing and mess control and drain means for returning spilled liquid to said container; and
(¢) a measuring cup adapted to serve as a closure, said measuring cup having an open mouth
terminating in an anti-drip lip and having fastening means formed on its external surface
surrounding said mouth, said external fastening means being adapted to éobperate with the
fastening means on said transition collar to attach the measuring cup on tﬁe interior of said

transition collar with the measuring cup in inverted condition.

The disclosure of U.S. 5,108,009 describes a package comprising a) a container having-a
mouth cylinder including' an outer spiral ridge and an outer locking circumferential ridge
disposed above said outer spiral ridge, b) a plug body including a cylindrical wall, a guidepiece
for regulating fluid poured out of said container extending vertically from the cylindrical wall
within said cylindrical wall, ¢) said cylindrical wall including at its upper end an outwardly
extending collar, d) said plug body including an outer cylinder depending from said cyliﬁdrical ‘

wall from the outwardly extending collar, e) said plug body outer cylinder including an inner
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: iocking ridge, f) said plug body including a sealing ridge prbtruding slantingly upwardly on an
inner péﬁpheral end of the upper surface of the oﬁter collar, g) a cap comprising a top wall, an
inner cylindrical circumferential wall, a radially extending cap collar, a cap cylinder depending
from said cap collar, an inner spiral ridge disposed on an inner surface of the cap cylinder and a
thickened cap wall éeal part disposed beneath the cap collar in an outer surface of the cylindrical
cap wall, said outer circumferential locking ridge interfitting said inner locking ridge, said plug
body sealing ridge contacting elasticallj/ said thickened cap wall seal part and said outer spiral
ridge engaging said inner spiral ridge when said plug is fitted within the container and said cap is

screwed on.

The disclosure of U.S. 6,398,076 ciescribes a fitment and the combination of fitment and
bottle and/or closure, particularly for dispensing household products such as heavy duty liquid
detergents and fabric softeners. .The fitment of the invention comprises an outer circumferential
wall'which extends ﬁpwardly, a connecting web extending inwardly, a downwardly extending
inner circumferential wall, a floor extending iriwardly from the bottom of the inner
circumferential wall, and a pour spout extending upwardly from an inner end of the floor. The
inner circumferential wall includes internal fasteners suitable for securing a closure to thé fitment. -
The fitment may be secured to the container finish by complementary fasteners such as internal

threads on the fitment and external threads on the finish.

The disclosure of U.S. 6,659,310 describes 'a product dispensing and drainback fitting for
directing the flow of a liquid product from a container and minimizing the occurrence of double
pour, said fitting comprising: (a) an outer wall for engagement with the neck of said container;
(b) an inner spout centrically positioned within said outer wall; (c) a base extending between said
wall and said spout and creating a circumscribing well; (d) a longitudinal slot formed in said
inner spout, said longitudinal slot beginning at a point about 30 mm to about 48 mm above said
base and extendiﬁg the remainder of the length of said spout; and (e) a drainback hole formed in
said base and aligned with said longitudinal slot, said drainback hole having an area of about 10

mm? to about 20 mm?>.

In certain embodiments when the fluid laundry detergent comprises two or more liquids
which are, for example, immiscible, it may be advantageous to use a package as described in U.S.
6,644,511. Briefly, a bottle is described for dispensing a flowable fluid which has a first liquid
and a second liquid disposed within a single chamber and which are separated and positioned one

above the other. The container includes a bottle base, a bottle body which extends upward from
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the bottle base to a bottle finish, a fitment having a pouring spout and is arranged on the bottle
body at an end opposite the base. The fitment has a first pouring opening from which a first
liquid is dispensed and second opening from which a first liquid is dispensed and a second from
which a second liquid is dispensed. A diptube is connected to one of the pouring openings
projects downward from towar& the bottle base. The diptube conveys the liquid on the bottom to
a pouring spout while the liquid on the top is conveyed to the pouring spout by the other pouring

opening.

In certain embodiments, it may be advantageous to include a vented closure devise.
Suitable vented closure devices are described in U.S. 6,601,740 and 6,874,656, which are
"incorporated herein in their entirety by reference. Briefly, US 6,601,740 describes a closure
device that has a hollow body with a side opening for liquid, and open end, and a closure end
portion, and is slidably engaged in an end-piece screw threadedly engaged on the end part of a
neck of a bottle. The closure device seals the bottle when preséed down into the neck until its
closure end portion seals against a ridge defining the end mouth of the outlet conduit constituted
by the neck and its end-piece. When the device is raised to engage a lower bead in a groove of
the end-piece, liquid can be poured out of the bottle by way of the interior of the hollow body and
the opening which air enters the bottle by way of an air inlet region and venting passages leading
to an air outlet port. An inner barrier to liquid is formed by contact between the widest part of a
skirt of the hollow body and the internal surface of the neck. Similarly, U.S. 6,874,656 describes
a vented closure for closing and venting a cqntainef with threaded engagement to a neck portion
of the container for dispensing fluid from the container includes a unitéry molded plastic cap
constructed and arranged for threaded engagement to the container. The threaded cap defines a |
septum orifice that is sized and arranged to receive a siphon tube. A gasket 1s assembled into the
. threaded cap for sealing the interfit between the vented closure and the container. An elastomeric
venting valve is assembled into the threaded cap and the venting valve includes a septum with a
slit therein for receiving in a self-sealing manner the siphon tube. A retainer ring is used to
capture the venting valve within the threaded cap and a safety ring in uﬁitary combination with

the threaded cap retains the vented closure on the container.

In certain embodiments, it may be advantageous to include a drain-back snap-on pour
spout closure to equip the container with child safety features. In certain such embodiments, the
drain back pour spout fitment has a snap fit structure overlaying a container neck finish and may

be secured thereto with adhesives. The snap fit structure includes an outer annular skirt with
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ihternal, radial inwardly facing beads engaging a radial outwardly facing surface of the container
finish, Spaced from the outer annular skirt by a horizontal upper flange, the spout fitment
includes an inner annular skirt with internal threads on the fitment to receive an externally
threaded closure. The closure has a plug seal above the threadé engaging the upper flange of the
fitment and a radial outward_ly facing latch engaging a radial inwardly facing interfering
projection on the fitment forming a child safety feature for the fitment closure. An example of
such a closure may be found in U.S. 6,923,341, the disclosure of which is incorporated herein in

its entirety.

Any suitable structural plastic may be used to make the packages. Such structural plastics
include, but are not limited to, polyethylene, polypropylene; polyethylene terephthalate, and the
like. In certain embodiments, the structural plastic of the package may be transparent as
described in U.S. 6,756,350, the disclosure of which is incorporated herein by reference in its,
eﬁtirety. In certain altefnative embodiments, the structural plastic may be opaque, or may
| incorporate structural piasticé having differing opacity, e.g., a transparent stripe through which

the level of product in the package can be seen, while the remainder of the package is opaque.

In certain embodiments, it may be advantageous to use a stress crack resistant bottle.
Suitable examples of such containers can be found in U.S. 6,464,106 and U.S. 6,223,945, the

disclosures of which are incorporated in their entirety by reference.

Perfime Composition

The term “perfume”, as used herein, includes any odoriferous material, other than
malodorous impurities that can be present in technical grades of detergent adjuncts such as
surfactants, solvents, and builders. In general, _such materials are characterized by a vapor
pressure that is less than the atmospheric pressure at ambient temperature. The perfumes |
employed herein will most often be liquid at ambient temperatures, but may also be solid such as
the vartous camphoraceous perfumes or other sublimable perfumes known in the art. A wide
variety of chemicals are known for perfumery uses, including materials such as perfumery
aldehydes, ketones, esters, alcohols, terpenes, and the like, Naturally occurring plant and animal
oils and exudates comprising complex mixtures of various chemical components are known for
use as perfumes, and such materials can be used herein. The perfumes herein can be relatively
‘simple in their composition or can comprise highly sophisticated, complex mixtures of natural

and synthetic chemical perfumery components, all chosen to provide any desired odor.
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Typical perfumes which can be used in the présent invention comprise, for example,
woody/earthy bases contéining exotic materials such as sandalwood oil, civet, patchouli oil and
the like. Other suitable perfumes are for example light, floral fragrances, e.g., rose extract, violet
extract and the like. Perfumes can be formulated to provide' desirable fruity odors, e.g., lime,

lemon, orange, and the like.

In short, any chemically compatible material which emanates a pleasant.or otherwise
desirable odor may be used as a perfume. Perfume materials are described more fuliy in S,
Arctander, Perfume Flavors and Chemicals. Vols. I and II. Aurthor, Montclair,_'N.J .» and the
Merck Index, 13th Edition, Merck & Co., Inc. Rahway, N.J. |

The terms “malodor” and “malodorous”, as used herein include, but are not limited to,
enzyme derived, short-chain fatty acids, or nitrogenous compounds such as amines, polyamines,

amine oxide surfactants, amides, alkariolamines, ammonia, or ammonium-containing moieties.

In certain embodiments, perfumes for use herein can be encapsulated or microencapsulated.

Encapsulated perfume may be dispersed throughout the polymeric material of the detergent-non-

copourable perfume composition.

Alternatively, one or more perfumery compounds which are incorporated in a detergent-
copourable perfume composition may be encapsulated. Preferably the encapsulated perfumery
compounds that are in the detergent-copourablé composition are absent from the detergent-non-
copourable perfume composition. In certain embodiments detergent—copourablé perfume
compositions may be encapsulated while the detérgent-non—copoura‘bie perfume itself is
dispersed throughout a polymeric material such as a low-melting thermoplastic, e. g,a hot-meit
adhesive; optionally but preferably in combination with conventional plasticizers and/or

tackifiers.

As used herein, “encapsulation” is art-recognized and refers to the formation of a shell
Which completely surrounds a smail amount of the perfume. The shell material may be identical
toa pdlymer composition of the detergent-non-copourable perﬁime, or may comprise any other
ingredient that do not.detract from the polymer composition properties both prior to and after
rubruring of the shell to release the 'perfume. Similarly, the perfume may be encapsulated in a

~ shell that itself, along with other capsules, is encapsulated.

In certain embodiments, the detergent-copourable perfume composition has an olfactory

character that matches that of the detergent-non-copourable perfume composition. In certain

61\
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alternative embodiments, the detergent-copourable perfume composition has an olfactory

character that is different from that of the detergent-non-copourable perfume composition.

Perfumes are typically composed of many components. of different volatility, The
detergent-non-copourable perfume composition preferably avoids separation of the components
based on their different _\}olaﬁlit'y and allows the sustained delivery of the full perfume bouquet
for a long time. In certain preferred embodiments, the perfume is a perfume which is preferably

composed by a plurality of components, more preferably by more than 5 components.

Detergent-Non-Copourable Perfinne Composition

The laundry detergent product comprises a detergf:nt-non-copourable perfume
composition. Suitable detergent=non-copourable perfume compositions for use herein include
the polymeric compositions for sustained release of volatile materials deseribed in WO
2005/049717 A2 incorporated herein by reference. Over and above any perfumes or malodors
which can enter the headspace by volatilization from the detergent (when such materials are
present therein), the detefgent—non-copourable perfume composition provides an effective

- technology for diffusing a perfume throughout the-headspace.

In certain embodiments, the release of perfume from the detergent-non-copourable

perfume composition is passive. : «

The term “passive” as used herein is meant to include routes of release of the perfume
composition, such as by diffusion, which does not require intervention by the user. In contrast,
“active” routes of release require action by the user, including, but not limited to, squeezing of a
perfume from a suitable medium, such as a sponge, or by a twisting action, to release the perfume
composition. In passive release, preferably, even when subjected to closure or shaking of the
package, the rate of release of the perfume composition remains unchanged, i.e., rapid and/or

intermittent release of the perfume composition is not the primary mechanism of release.

In certain embodiments, the detergent-non-copourable composition is affixed to an
internal portion of the package, provided that when the detergent-non-copourable perfume
composition is meltable, the detergent-non-copourable perfume composition has a pouring
temperature of at least about 5 °C, at least about 10 °C, or even at least about 15°C above the

ambient storage temperature.

The detergent-non-copourable perfume composition may be located in the container, the

transition component, the closure, or any combination thereof. The detergent-non-copourable
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perfume composition may be formed into any of various shapes including rings, annular disks,
circles, squares, rectanglé, or any other shape that is suited to the shape of the space of in which
the detergent-non-copourable perfume combosition is to be incorporated. In certain
embodiments, the detergent-non-copourable perfume composition is located in the transition
component of the package, or into an element forming a self-draining dispensing orifice rather

than in a cap or closure.

In certain embodiments, the detergent-non-copourable perfume composition is adsorbed.
onto or affixed to a solid having dimensions larger than the outlet of the package and floatable in
the fluid laundry detergent; provided that when the perfumé composition is meltable, the pouring
- temperature thereof is at least 5 °C above the ambient storége temperature. In certain such |
embodiments, the detergent-non-copourable perfume composition is in the form of a hollow
sphere, however, the detergent-non-'copourable perfume compoéitiqn may be in any suitable
shape, either hollow or solid, including, but not limited to, a sheet, star, flower, disk, rectangle,
square, or any other shape, provided that the detergent-non-copourable perfﬁme composition is
dimensioned such that it is larger than the outlet of the package and provided that it is floatable in
the fluid laundry detergent. In certain embodiments, it may be advantageous for the package to
be transﬁarent and for the detergent-non-copourable perfume composition to be any one of a
number of shapes and/or-colors. In certain embodiments, the detergent-non-copourable perfume
composition may have more than one color. In ccrtain embodiments, the package may contain
more than one detergent-non-copourable perfume composition. Moreover, the detergent-non-
copourable perfume composition may be directly or indirectly afﬁxcd to a component of the
package. For example, an indirect affixing method involves having a perfumed hot-melt adhesive
set upon a thin plastic film, e.g., of HDPE, which is in turn bondéd to a packaging element by
means of a separate adhesive material such as an adhesive tape. Thus, the stickiness of the

detergent-non-copourable perfume composition is not always critical.

_In certain embodiments, the detergent-non-copourable perfume composition comprises a
perfume and a polymeric composition, preferably the detergent-noh-copourablé perfume
composition has the ability to release the perfume in a sustained manner, i.e. with a relatively
constant release rate and for a long period of time, preferably such that there is still a detectable
amount of perfume in the detergent-non-copourable perfume composition when the fluid laundry
detergent has been used or only a residual amount of the fluid laundry detergent remains in the

container. In certain preferred such embodiments, release of the perfume of the detergen_t-non—
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copourable perfume composition is substantially unchanged even when repeatedly contacted with
the fluid laundry detergent. In other words, the fluid laundry detergent does not itself extract the

perfume from of detergent-non-copourable perfume composition.

Unless otherwise specifically indicated, the phrase “polymeric composition” herein refers
to a thermoplastic polymeric composition that can be used to deliver the perﬁrﬁes in'the
detergent-non-copourable perfume composition. The term “polymeric composition” as used
herein differs from packaging plastics and from polymeric detergent adjuncts. Preferably, a
“polymeric composition” has a softening temperature at least about 10 °C below that of
backaging plastics used for boitle making, but remains non-pourable at temperatures of up to at

least about 35 °C in the absence of added perfume.

In certain embodiments, the perfume of the detergent-non-copourable perfume
composition is réleased by diffusion into the headspace. In certain such embodiments, the
detergent-non-copourable perfumé composition may optionally be separated from the fluid
laundry detergent by a permeable liner element, though such an element is not e.ssential.‘ In
certain such embodime;nts, the liner is permeable to the perfume materials, but impermeable to
the fluid laundry composition. In general, the detergent-non-copourable perfurﬁe composition

can be allowed to come into contact with the fluid laundry detergent.

In general, proportions by weight of detergent-non-copourable perfume composition to
fluid laundry detergent can vary widely, e.g., from about 0.01 grams to ab{)ut 2 grams, more
typically from about 0.05 grams to about 0.5 grams of detergent-non-copourable perfume
composition are sufficient for pe_rfuminé products comprising up to about 3 kg of fluid laundry

detergent,

In certain embodiments, the detergent-non-copourable perfume composition comprises
from about 1 wt % to about 80 wt% of perfume, preferably from about 10 wt % to about 60 wt%.
In certain such embodiments, the balance of the detergent-non-copourable detergent composition

comprises thermoplastic polymers, platicizers, tackfiers; or any combination thereof,

When the product as a whole comprises both a detergent-non-copourable perfume
composition and a detergent-copourable perfume composition, the weight ratio of perfume in the
detergent-copourable composition to perfume in the detergent-non-copourable perfume

composition.is from about 0:1 to about 1:0.00001.
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When the product as a whole comprises both a detergent-non-copourable perfume
composition and a detergent-copourable perfume composition and the sum of these is taken as
100% of all perfume in the product, then an effective amount of detergenf—non#copourable
perfume composition may be as low as about 0.001 wt%, more typically from about 0.01 to

about 3 wi% (i.e., up to three hundreths by weight) of all perfume in the product.

In another embodiment, the fluid detergent can be unperfumed and a suitable amount of

detergent-non-copourable composition will comprise 100 wt% of all perfume..

In a particularly preferred embodiment, the detergent-copourable perfume composition
may comprise up to about 0.1%, preferably up to about 50%, more preferably up to about 100%

of fabric substantive perfume raw materials.

In certain embodiments, it may be advantageous to minimize the amount of detergent-
copourable perfume which may be susceptible to interaction with other fluid laundry detergent

ingredients, for example by having a level of detergent-copourable perfumes of less than about

20%, less than about 10%, or even less than about 1% of the total of perfume in the product. In .

certain such embodiments, it may be advantageous to encapsulate the detergent-copourable-

perfumes in a polyamine shell.

Suitable polymeric compositions are capable of effectively delivering a wide variety of
perfumes in a broad polarity range, and aiso préferably adhere well to ﬁlastic packaging
construction materials such as high density polyethylene, polyethylene terephthélate,
polypropylene and the like. Suitable polyméric compositions may further éompriée additives
which allow the funing of its polarity characteristics very precisely., This makes it possible {0
maximize the compatibility with any perfume which could b_e introduced in the plasticized
polymeric matrix thus obtaining a polymeric composition according to the present invention.
Without being bound by theory, it is believed that a certain polarity match between the
‘plasticized polymeric matrix and the perfume is required to provide good incorporation and

sustained delivery of the perfume.

In certain embodiments, the polymeric composition may be formed into a material selected
from a film, a sheet, a foam, or an adhesive. In certain preferred such embodiments, the

polymeric composition is formed into an adhesive, preferably a solidified hot-melt adhesive. ‘
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In certain embodiments, the detergent-non-copourable perfume composition is a solidified
hot-melt adhesive that further comprises at least one plasticizer, at least one tackifier, or any

combination fhereof.-

In certain embodiments, the detergent-non-copourable perfume composition is insoluble in
the fluid laundry detergent.

The detergent-non-copourable perfume composition may be affixed to the package using
any suitable method. In certain such embodiments, the surface of the package to which thé
detergent-non-copourable perfume composition is affixed is first subjected to localized roughing.
Methods fbr such localized roughing are well known in the art, e.g., by abrasion of an otherwise

~ smooth packaging plastic.

In certain embodiments, suitable polymeric compositions can be formulated as hot-melt
adhesives that have a low application tempefature, preferably below about 100 °C and in somé
cases below about 70 °C. This is'a particularly desirable property for materials used to
incorporate perfumes as the higher is the procéssing temperature, the greater is the risk of losing
- by evaporation significant amounts of the perfume incbrpbrated during the manufacturing of the
composition. .Moreover, higher application or processing temperatures may increase safety
hazards associated with proceséing of the polymeric compositions. Examples of suitable hot-
melt adhesives may be found in U.S. 6,084,010 and U.S. 5,827,913, the disclosures of which are -

* incorporated herein by reference in their entirety.

The solidified perfumed hot-melt adhesive may be produced by processing a
thermoplastic resin with perfumes to form a homogeneous mixture at process temperatures less
than about 85 °C. In certain such embodiments, the thermoplastic resin is added to a fluid
comprising perfume. Accordingly, a method for producing a solidified perfumed hot-melt
adhesive comprises processing a thermoplastic resin with perfumes to form a homogeneous
mixture at process temperaturés less than about 85 °C. In certain embodiments, the method

comprises processing the thermoplastic resin by adding it to a fluid comprising perfume.

In certain embodiments, the polymeric composition comprises a) a copolymer of ethylene
with at least another monomer comprising at least one heteroatom; and b) more than 10% of a
plasticizer comprising at least a heteroatom. Such compositions may be formed into films, sheets,

foams, and adhesives, préferably adhesives, more preferably hot-melt adhesives. These hot-melt
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adhesive compositions preferably have good adhesion on most substrates (plastic films, foams,
cardboard, and the like). ‘

Suitable copolymers may be block or non-block copolymers, grafted copolymers,
copolymers with side chains, or crosslinks, or copolymers where ethylene monomers are

randomly copolymerized with monomers comprising at least one heteroatom.

Suitable copolymers of ethylene are, for example, ethylene-vinyl ester copolymers,
ethylene-acrylic ester copolymers, ethylene-methacrylic ester copolymers, ethylene-acrylic acid
copolymers and their salts, ethylene-methacrylic acid copolymers and their salfs, ethylene-vinyl
ester-acrylic acid copoljmers; ethylene-vinyl ester-methacrylic acid copblymers, ethylene-vinyl
ester-mglcic anhydride copolymers, ethylene-acrylic ester-maleic anhydride copolymers,
ethylene-vinyl ester-glycidyl methacrylate copolymers, ethylene-acrylic ester-glycidyl
methacrylate copolymers, ethylene-maleic anhydride copolymers, ethylene-glycidyl methacrylate

copolymeré

The monomer comprising at least one heteroatom in the copolymers preferably represents
from 10% to 90% of the total weight of the copolymer, more preferably at least 14% most
preferably at least 18%.

Particularly préferred copolymers are ethylene-vinyl acetate copolymers such as those sold
under the trade names Elvax™ by Dupont, Evathane™ by Atofina, Escorene™ by Exxon and _
Levapren™ and Levamelt™ by Bayer and ethylene-acrylic ester copolymers such as those sold

under the trade name Lotry]™ by Atofina.

The term “monomer comprising at least a heteroatom” includes all those monomers which
comprise at least a C-X linkage in the molecule wherein X is not C or H. Said C-X linkage is
preferably a polar linkage. Preferably the carbon atom is linked to an N, S, F, CI, or O atom.
More preferably said polar linkage is part of a carbonyl group and, more preferably, of an ester
group. Préferred monomers comprising at least a heteroatom for the present invention are vinyl
acetate, vinyl alcohol, methyl acrylate, ethyl acrylate, butyl acrylate, acrylic acid and salts formed
therefrom, methacrylic acid and salts formed therefrom, maleic anhydride, glycidyl methacrylate

and carbon monoxide.

A second component for the polymeric compositions of the present invention is a
plasticizer or blend of plasticizers comprising at least one heteroatom, which plasticizer or blend

of plasticizers is compatible with the copolymer of ethylene with at least another monomer
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éomprising at least a heteroatom. The term “plasticizer comprising at least a heteroatom”
includés all those plasticizers which comprise at least a C-X linkage in the molecule wherein X is
not C or H. Said C-X linkage is preferably a polar linkage. Preferably the carbon atom is linked
toan N, S,‘ F, Cl, or O atom. More preferably said polar linkage is part of a carbonyl group and,

more preferably, of an ester group.

Suitable plasticizers for use in the polymeric compositions according to the présent
invention are described in WO 2005/049717 A2 incorporated herein by reference in its entirety
and include citric acid esters, low molecular weight polyesters, polyethers, liquid rosin esters,
aromatic sulfonamides, phthalates, benzoates, sucrose eétérs, deﬁ§atives of polyfunctional
alcohols (where polyfunctional means having 2 or more hydroxyl groups), adipates, tartrates,
sebacates, esters of phosphoric aéid, fatty acids and diacids, fatty alcohols and diols, epoxidized -
vegetable oils etc and mfxtures thereof. As already mentioned above, the different polarity of the
different compatible plasticisers (measurable with any method known to those skilled in the art,
for example water/octanol partition coefficient) can be used to tune the polan'fy of the polymeric

matrix in order to provide a better match with the polarity of the perfume,

The polymeric compositions of the present invention preferably are thermoplastic
poiymeric compositions. These can be manufactured by using any known process for
manufacturing thermoplastic polymeric compositiéns and will typically comprise melting the
pol-ymer and then homogeneously blending the plasticizer and the perfume fo form a
homogeneous mass that is then cooled to obtain the polymeric composition. Among
thermoplastic compositions preferred are those which have low melt temperature and viscosity
and therefore may be processed as hot melts. In these hot-melt systems, the loss of perfume upon

blending, as well as upon subsequent application in the molten state, is minimized.

Other optional components which can be preferably used when the polymeric composition
according to the present invention is a thermoplastic composition and preferably is suitable for
use as a perfumed hot-melt adliesive, are tackifying resins such as rosin derivatives, aliphatic
resins, aromatic resins or mixed aliphatic-arofnatic resins in order to further increase the adhesion
capacity. of the compositions of the present invention. Further optional ingredients such as other
polymers or copolymers, fillers, crosslinkers, pigments, dyes, antioxidants and other stabilizers,

etc can also be added to provide desired properties to the composition.

The polymeric compositions may also be prepared using a polymer solution, either as an

intermediate or final step. Preparations of this type are well known to those skilled in the art and
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typically will comprise the steps of dissolving the selected polymer, plasticizer, and perfume in
an effective solvent, and heating if necessary to prepare a sotution or a gel. The solvent can then
be eliminated by evaporation, thereby providing the polymer composition containing the perfume

dispersed therein.

Alternatively, the polyméric compositions may be prepared in the form of an aqueous
emulsion or dispersion. The techniques for obtaining aqueous emulsions or dispersions of
polymers are well known to one of skill in the art. For example, the selected polymer,' plasﬁcizer,
and perfume can be b]énded together as a thermoplastic material. The resulting melt can then be
dispersed in water, preferably at a temperature above its melting point, by mixing and surfactant
" and/or stabilizing systems known to those skilled in the art'can be employed to stabilize the

resultant emulsion or dispersion.

In certain alternative embodimenits, a preformed aqueous polymeric dispersion or emulsion
can be blended with the selected plasticizer and perfume. This can be accomplished by adding
the ingredients directly to the polymeric dispersion or emulsibn, or e.g. by forming an aqueous
dispersion of the perfume and plasticizér and blending this with the polymeric dispersion or,
‘emulsion. Both procedures result in the formation of an aqueous dispersion of a polymeric

composition. Water can be then eliminated by evaporation.

Alternatively, the copolymer can be directly formed in a water dispersion in the presence of
the plasticizer and/or of the perfume. This process may involve the solution or dispersion of
monomers or prepolymers in water that contains the dispersed perfume and/or plasticizer
followed by initiation to form the polymeric dispersion. If required, the perfume or plasticizer

can be alternatively added subsequently to produce a dispersed polymeric composition.

The polymeric compositions due to their rheology and their adhesion properties are
particularly useful to be applied in the molten state onto a selected substrate, and directly adhered
thereto. They can be applied, for example, to the inner surface of a container in a suitable
position in order fo suitably modify the headspace in the container by releasing the perfume to
create a perfumed headspace. Such release is “passive”, i.e., it requires no human intervention or
physical displacement. In certain embodiments, application to the inner surface of the container
may be done during the manufacturing of the container. The polymeric composition may be
" applied using any suitable hot melt delivery system. These systems typically include a melting .
unit, which maintains the hot melt at a temperature that will provide a material of .proceésable

viscosity. The melting unit typical_ly contains a pumping system capable of puxhping the hot melt
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through a hose until it reaches the glue gun, or nozzle. The nozzle can have different geometries
according to the desired application form of the glue (coatings, stripes, beads etc). In a typical

embodiment, a slot nozzle can be used as the glue gun.

The term “substantially soluble” as applied to a material such as the detergent-non-
copourable perfume comf)osi"tiorll or a preferred perfumed hot melt adhesive composition herein,
means that at least about 80%, preferably at least about 90% of the total amount of material

referred to is soluble in the total amount of fluid laundry detergent present in the container.

Qlfactory character of the detergent-non-copourable perfiune composition

In certain émbodiments, it is advantageous for the neat ﬁroduct ador (NPO) of the fluid
laundry detergent to have a good “clean/fresh laundry” olfactory connotation that is distinct, for
example, from a “fine fragrance” olfactory connotation. It is believed that this is due to the fact
that consumers are likely to expect that the NPO of the products should act as a predictor for the
expected smell of their laundry that has been washed with the product. In other words, the

selection of olfactory character must, in the consumer’s mind, match the desired end use.

Therefore it is préferred that the detergent- non-copourable perfume herein should be
formulated as a laundry perfume, focusing on volatile perfume raw materials (PRMs) and less on
PRMs termed “residual” or “enduring” in the art. (The reverse being true for the detergent

copourable perfume compositions further described hereinafter).

Suitable PRMs for use in the detergent- non-copourable perfume inélude, but are not
limited to: aldebydic such as methylnony! acetaldehyde, decyl aldehyde, or lauric aldehyde;
floral such as PT bucinal, hexylcinnamic aldehyde, hexyl salicylate, bénzyl acetate, or peonile;
citrus such as orange oil, lemon oil, lemonile, gernyl nitrile, or dihydromyrcenol; fruity such as

frutene or floracetate; green such as undecavertol, methylphenylcarbinyl actetate, beta gamma
hexenol, or triplal; woody such as iso E super, methyl cedrylone, or patchouli; or musky such as

habanolide or gaiaxolide.

Moreover, because the detergent- non-copourable perfume tends to “cover” the full
product odor, it is preferred that the detergent- non-copourable perfume should itself comprise a

fully formulated perfume as distinct from a simpler “accord” that blends with the product odor.

The term “substantially insoluble” as applied to a material such as the detergent-non- .

copourable perfume composition or a preferred perfumed hot melt adhesive composition hergin,
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means that less than about 20%, preferably less than about 10% of the total amount of material

referred to is soluble in the total amount of fluid laundry detergerit present in the container.

A “residual amount” as used herein is meant to include up to about 5% of the original

amount by weight, preferably up to about 3%, more preferably up to about 1%.
Flyid Laundry Detergent

The present products comprise a fluid laundry detergent. Typically the amount of the
fluid laundry deterent is in accordance with the proportions by weight ﬁrovided hereinabove in
defining the detergent-non-copourable perfume composition. The fluid detergent is typically
. provided in volumes of 1 liter, 1! liter, 3 liter, or 5 liter in packages ha\;ing sufficient internal
capacity when fully loaded with the detergent to still have a headspace volume of at least about

one milliliter, or even at least 5 milliliter.

In certain embodiments the fluid laundry detergents herein are pourable liquids or gels.
Such detergents can have varying viscosities provided that they remain pourable. Suitable
viscosities, measurement of viscosity, aﬁd thickeners/structurants are described in WO
05/012475, WO 05/059077 and WO 05/026303 which are incorporated herein by reference in
their entirety. Briefly, the viscosity can be quantified by specifying a viscosity under a specified
constant low stress as measured using, for example, a Carrimed CLS 106 Viscometer with a 40
mm stainless steel parallel plate having a gap o—f 500 microns. Unless indicéted explicitly to the
contrary, throughout the specification all stated viscosities are suitably measured at a shear rate

of 21 s and at a temperature of 25 °C.

Suitable fluid laundry detergents may be structured or isotropic. They may be internally
structured, using a surfactant, or externally structured, using a thickener. They may have one or
more phases which flow together. Fluid laundry detergents preferably comprise at least about
90% by weight of a single fluid phase and are simple pourable liquids or pourable gels. Fluid
lu'aundry detergents herein thus preferably range from a pourable liquid to a pourable gel as

characterized by viscosity.

In certain embodiments, the fluid laundry detergent 'compdsition is a pourable liquid,
preferably having a viscosity of less than about 1,500 mPa, less than about 1,000 mPa, or even
less than about 500 mPa.

In certain embodiments, the fluid laundry detergent composition is a pourable gel,

preferably having a viscosity of from about 1,500 mPa to about 6,000 mPa, about 1,500 mPa to

2
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about 4_,000 mPa, about 1,500 mPa to about 3,000 mPa, or even about 1,500 mPa to about 2,000
mPa,

Suitable fluid laundry detergents comprise at least one material copourable from the
package with the balance of surfactants and/or builders and/or carriers. The material is selected
from (1) detergent-copourab’ie perfume compositions, (2) fabric care additives; (3) laundry-
specific detersive additives; (4) enzymes suitable for fabric laundering; (5) volatile malororous

compounds or (6) any combination thereof.

(1) Detergent-Copourable Perfinne Composition.

Suitable fluid laundry detergents herein include those comprising a detergent-copourable
perfume composition. The detergent-copourable perfume composition can range in form and
may be a perfume oil or a perfume emulsion, or can be a mixture comprising both a perfume oil’

‘and microparticles or microencapsulates of perfumery materials,

Suitable levels of detefgent—copourablé perfume composition compriée from about 0.0001
to about 10 wt% of the fluid detergent composition, from about 0.001 to about 2 wt%, or even
from about 0.001 to about 1 wt%. In certain embodiments, the detergent-copourable perfume
composition.comprises from 0.01% to about 1% of perfume microcapsules and/or amine-assisted

or other highly fabric substantive perfumes.

In certain embodiments it may be advantageous for the detergent-copourable perfume
composition to be fully mixed into the fluid laundry detergent to provide a solution, dispersion,
or suspension. In certain such embodiments, a thickener may be used to improve storage
stability. Preferred detergent-copourable perfume compositions comprise known perfumery
materials, including pro-fragran‘ces or pro-perfumes which are known in the art; see for example
WO 00/00580 incorporated herein in its entirety by reference, which describes a beta-ketoester
profragrance with ethoxylated polyalkyleneimine and WO 99/46318, mcorporated herein in its

entirety by reference, which describes 2 silicone profragrance.

Fully formulated perfumes, as distinct from simple accords or single perfumery
compounds, are preferred. In certain embodiments the detergent-copourable perfume
composition comprises a mixture of a liquid perfume formulation together with perfume
microcapsules. Moreover, when using perfume microcapsules or amine-assisted perfume
delivery, the invention includes embodiments in which no conventional liquid perfume

formulations are added to the fluid detergent.
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Perfume microcaj:sules herein are any encapsulated perfumes having the form of discrete
particles having sizes sufﬁciently small to be dispersed or suspendéd in the fluid laundry "
detergent compositions herein, so that they are pourable from the package along with the laundry
detergent composition. “Encapsulated” means that there will generally be present one or more
coating layers enclosing the perfume. The perfume contained in the encapsulate can be 1n liquid
or solid form and can be homogenéously or non-homogeneously distributed. Suitable particle
sizes range from nanometer scale to micron scale and even to millimeter scale. Typical particle
sizes range from 1 micron to 1 mm. . In embodiments herein, encapsulated perfume leaves little

or no visible residues on fabrics onto which it is deposited.

In preferred embodiments perfume microcapsﬁles Have a measurable increasé in
deposition onto fabrics during laundering with the detergent, by virtue of chemical and/or
physical mechanisms ranging from ﬁaving a particle size suitablé for being entrapped in fabrics
by filtration, through to electrostatic attraction to (typically negatively charged) fabrics by virtue
of having opposite net surface charge. In other preferred embodiments, the perfume
microcapsules are those which adhere to fabrics by virtue of tackiness, more specifically, having

a work of adhesion consistent with tacky particles.

Suitable encapsulafed or microencapsulated perfumes, i.e., perfume microcapsules, are
described in U.S. 2004/0072719, U.S. 6,225,372, US. 6,359,031, U.S. 4,234,627, US 3,516,941,
U.S. 6,916,780, U.S. 4,919,841, U.S. 5,281,356, U.S. 5,281,357, U.S. 5,281,355 and under
Fragrance Encapsulation in Kirk Othmer’s Encyclopedia of Chemical Technology, which are
incorporated herein by reference in their entirety. Suitable encapsulation systems include, but are
not limited to waxes, aminoplasts, and emulsion polymerized systems. Coatings may be cationic
or non-charged. In encapsulating perfumes for use in the detergent-copourable perfume
composition, it is preferred both to (i) reduce or limit diffusion of perfume into the detergent and
(ii) to enhance the fabric substantivity of the perfume, suitably as taught, for example, in
Example 7 of the hereinbefore-referenced U.S. 2004/0072719 A1 which makes use of a specific
cationic coating applied to perfume-loaded mclamine-fonnaldehydé capsule shurries
commercially available from Celesscence International Ltd. Uniformly sized particles can be
made by processes such as that described in U.S. 6,890,592, incorporated herein by reference in

its entirety.

In other embodiments the detergent-copourable perfume composition comprises a

mixture of a liquid perfume formulation together with an amino or polyamino-functional
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compound, which is optionally premixed with the liquid perfume. Such uses of polyamino or
polyimihe compounds to enhance fabric deposition of perfumes herein are collectively referred to
as involving an “amine-assisted perfume delivery matrix”, or in alternate terms, “amine-assisted

perfume”. _

An amine-assisted perfume or perfume delivery system herein includes any perfumery
compound or mixture of petfumery compounds having improved deposition on fabrics when
laundered in the presence of the fluid detergent, by virtue of a chemical and/or physical
interaction between the perfumery compound or mixture of perfumery compounds and an
organic amine or polyamine. The amine or poiyamine can be added to the detergent separately
from, or together with, perfumery compounds. Preferably'tﬁe amine or polyamine is not in the
form of a premix with pérfumeryl compounds, it is added separately to the detergent. The amine
or polyamine preferabiy éomprises at least one, more preferably a plurality of, primary and/or.
seéondary amine moieties. In preferred embodiments comprising amine-assisted perfumes or
amine- or polyamine-assisted perfume deliver)'/ systems, the amine has a low \I/apor pressure and

little or no inherent odor, for example having a normal boiling point of at least 200 deg. C, and is
- preferably an involatile polymeric amine which comprises at least one ionizable non-amine
moiety which is anionic at a pH of greater than 8 in a 10% aqueous solution. Amine-assisted
perfumes herein generally comprise no enzymatic proteins as the essential prolymeric
aminofunctional perfume deposition enhancing material of such embodiments. Moreover amine-
assisted perfumes herein generally comprise at most very low levels, preferlably less than 1 ppb,
of malodorous low-boiling amine impurities, e.g., trimethylamine. In embodiments herein, the

amine-assisted perfume leaves little or no visible residues on fabrics onto which it is deposited.

In embodiments of the invention comprising amine-assisted perfume delivery and/or
perfume microcapsules, at least about 0.001 weight fraction (a thousandth by weight) of the
detergent—copouréble perfume composition is incorporated into an polyamine-assisted delivery
matrix, a perfume microcapsule, or any combination thereof. Amine or polyamine assisted
perfume systems for use as, or as part of, the detergent-copourable pérﬁlme composition are
disclosed in fhe following patent documents, incorporated herein by reference in their entirety:
U.S. 2003211960, U.S. 2003073607, U.S. 2004097397, U.S. 2003228992, U.S. 2003211963,
U.S. 20041 16320, U.S. 2005009727, U.S. 2005043205, U.S. 6,451,751, U.S. 6,511,948, U.S.
6,699,823, U.S. 6,790,815, U.S. 2005043208, U.S. 6,740,713, U.S. 6,764,986, WO 01/04084,
and EP 1067117, which are incorporated herein in their entirety.
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Suitable perfumery compounds for formulation of the detergent-copourable pet"fume
composition, especially for embodiments which are at least partially capable of depositioﬁ on
fabrics so as to secure improved wet and/or dry fabric odor (perfumery cdmpounds deécribed as
“enduring perfume” in U.S. Patent 5,780,404 which is incorporated by reference in its entirety)
include, but are not limited to, benzophenone, benzyl acetate, benzyl acetone, citronellol,
citronellyl esters (acetate, formate, i)ropionate), cis-3-hexenol, dimethyl benzyl carbinyl acetate,
damascones (alpha, beta, delta), damascenone, damascenone total, eugenol, geraniol, geranyl
esters (acetate, formate, propionate, butyrate, tiglate, phenyl écetate), geranyl nitrile,
hexylcinnamic aldehyde, ionones (alpha, beta, AB, gamma methyl), linalool, lauric aldéhyde,
linalyl acetate, lilial, methyl dihydrojasmonate, nerol, phenyl ethyl acetate, phenyl ethyl esters
{(formate, acetate, isobutyrate, isovalerate, phenyl acetate), phenyl hexanol, OTBCA, PTBCA,
rosalva, tetrahydrolinalool, undecylenic aldehyde, amylcinlnamic’ aldehyde, amyl salicylate,
anisic aldehyde, anethol, aurantiol, benzyl alcohol, benzyl esters (butyrate, acetate, prOpionate,
salicylate, benzoate), cis-jasmone, dihydroisojasmonate, flor-acetate, frutene, gamma decalactone,
helional, hydroxycitronellal, indol, nonalactone, methyl benzoate, methyl anthranilate,
jasmolactone, undecalactone, cymal, dimethylbenzyl carbinol, floralozone, florhydral, lyrai,
mayol, majantol, mugetanol, oncidal, tetrahydromuguol, cis-3-hexenyl acetate, neobutenone,
galaxolide, terpineol, heliotropin, vanillin, dihydromyrcenol, beta methyl naphtyl ketone,
citronellyl nitrile, decyl aldehyde, mandaril, m);rcenyl actetate, myrcene, methyl.nonyl
acetaldehyde, methyl octy! acetaldehyde, nonyl aldehyde, octyl aldehyde, octyl alcohol,
tetréhydro myrcenol, terpinyl acetate; alpha'pinene, beta pinene, camphene, dipentene, eucalyptol,
fenchyl acetate, fénchyl alcohol, terpinolene, carvone, methyl chavicol, methyl amyl ketone,
methyl hexyl ketone, methyl salicylate, coumarin, iso E Super, vertofix, iso gamma 'super,
ambrox, cetalox, bacdanol, sanjinol, dartanol, javanol, cashmeran, éaryophyllene,
hydroxyambran, irone, isobutyl quinoline, lorysia, LRG 201, methyl cedrylone, ambfocenide,
karanal, norlimbanol, orivone, polysantol, nirvanol, cis-3-hexenyl salicylate, diphenyl oxide,
ligustral, methyl heptine carbonate, methy! octine carbonate, methyl pheny] carbinyl acetate,
calone, floralozone, allyl amyl glycolate, allyl caproate, allyl cyclohxyl propionate, allyl heptoate,
amyl acetate, amyl propionate, benzaldehyde, dodecalactone, ethyl acetate, ethyl acetoacetate,
ethyl methylphenyl glycidate, ethyl-2-methyl propionate, ethyl-2-methyl ‘butyrate, ethyl maltol,
L maltol, ethyl vanillin, ambrettolide, cashmeran, ethylene brassylate, exaltolide, muscenone delta,

isoeugenol, tonalide, musk ketone, exaltex, exaltolide, indol, musk xylol, musk plus.
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Other suitable perfumes for use in certain embodiments of detergent-copourable perfumes
include perfumes having relatively high vapor pressures, specifically those having boiling points
of greater than about 260 °C; high hydrophobicity, speciﬁcélly_those having '
ClogP(Octanol/Water) of greater than about 3.0; and low odor detection thresholds, specifically
less than about 50ppb; set U.S. ‘6,458,754; WO 99/55819 A; EP 1073705B, which are

incorporated lierein by reference in their entirety.

(2} Fabric care additives

_ Fluid laundry detergents herein include embodiments comprising fabric care additives.
Suitable levels of fabric care additive in such embodiments are from about 0.0001% to about
20% by Weight of the fluid laundry detergent, more typically from about 0.1% to about 5 wt%. |
As distinct from detersive additives, which have some cleaning properties, fabric care additives
are materials which help retain or impfove fabric prop‘erties and/or fabric comfort properties,
espeéial]y of colored fabrics. Fabric care additives include, but are not limited to, fabric shape
retention aids, fabric softehers or conditioners, antistatic agents, humectants, fabric skin feel

_ improvers, wrinkle reducers, antipilling agents, dye fixatives, and the like.

Suitable fabric care additives include, but are not limited to cationic fabric sofiener agents
(such as a quaternary ammonium fabric-softening agent,), cationic gums such as cationic
hydroxyethylcelluiose,‘silicone polymers or copolymers such as aminosilicones commercially
available from General Eleciric, Dow Corning and other suppliers, chlorine|scavengers,
polyethylene microbeads, dye fixatives such as polyvinylpyridine N-oxide, dye transfer inhibitors,

or any combination thereof.

In certain embodiments, the fluid laundry detergents comprise a dye fixative material.
Suitable dye fixatives are described on page 35 of WO 00/27958 which is incorporated by

reference and are’commercially marketed by Ciba and Clariant.

In certain embodimen{é, the fluid laundry detergent comprises a silicone polymer or a
blend of silicones, e.g., a blend comprisihg at least one aminofunctional silicone, Suitable
aminofunctional silicones are described, for example, in WO 05/007790, WO 04/046452, WO
04/042136, WO 04041987, and WO 04/041912 which are incorporated by reference in their
entirety. Coacervate phase forming polymers may be added, as described in WO 04/041983.
Other suitable aminosilicoﬁes may be used, such materials being commercially available from

Dow Corning, Wacker Chemie and other suppliers. Silicone copolymers or blends thereof,

\00\
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especially those containing non-yellowing aminosilicones, can improve fabric sottness, provide

silky feel, and improve sﬁape retention.

In certain embodimments, the fluid laundry détergcnt comprises a cationic silicone
polymer. Suitable cationic silicone polymers are described, for exémple, in U.S. 6,903,061,
which is incorporated in its entirety by reference. In certain such emBodinients, the cationic
silicone polymer comprises one or more polysiloxane units, preferably polydimethylsiloxane
units of formula —{(CH3),SiO},— having a degree of polymerization, n, of from 50 to 200 and.
organosilicon-free units comprising at least one diquaternary unit. In certain preferred -
embodiments, the selected cationic silicone polymer has frohl 0.50 to 1.0 weight fraction of said

organosilicon-free units selected from N,N,N’,N'-tetramethyl-1,6-hexanediammonium units.

The selected cationic silicone polymer can also contain from 0.0 to 0.20 weight fraction,
in certain embodiments a non-zero amount, of the total of organosilicon-free units of —
NHCH(CH;)CH>0(A0),CH,CH(CH;3)NH— units wherein AO represents ethyleneoxy,

propyleneoxy, butyleneoxy and mixtures thereof and a is from 5 to 70,

The selected cationic silicone polymer can also contain from 0.0, in certain embodiments
a non-zero amount to 0.20 weight fraction, of the total of organosilicon-free units of —NR;"

wherein R is alkyl, hydroxyalkyl or phenyl. These units can be thought of as end-caps.

Moreover the selected cationic silicone polymer generally contains anions, selected from
inorganic aﬁd organic anions, more preferably selected from saturated and unsaturated C;-Cyo
carboxylates and mixtures thereof, to balance the charge of the quaternary moieties, thus the

cationic silicone polymer also comprises such anions in a quaternary charge-balancing proportion.

Conceptually, the selected cationic silicone polymers herein can helpfully be thought of
as non-crosslinked or “linear” block copolymers including non-fabric-substantive but surface

energy modifying “loops” made up of the polysiloxane units, and fabric-substantive “hooks”.

In certain embodiments, the fluid laundry detergent may comprise a polymeric dye
transfer inhibiting agent. Polym:ric dye transfer inhibiting agents are known in the art for
reducing or preventing dye-transfer during the laundering process. Polymeric dye transfer

inhibiting agents useful herein include polyvinylpyrrolidone and copolymers thereof.

In certain alternative embodiments, the fluid laundry detergent may comprise, as a fabric
care additive, a quaternary ammonium fabric-softening agent. In certain such embodiments, the

compositions contain from about 0.1 to about 10%, from about 1% to about 10%, from about 1%
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 to about 4%, or from about 1.5% to about 3%, by weight of the composition, of a quaternary

ammonium fabric-softening agent having the general formula: .

RY RI

wherein R' and R? are individually selected from the group consisting of C;-C; alkyl, C;- .
C4 hydroxy alkyl, benzyl, and -(C;HsO),H where x has a \.falue from about 2 to about 5; X is an
anion:; and (1) R® and R* are each a Cs-C4 alkyl or (2) R? is a Cg-Cy; alkyl and R? is selected '
from the group consisting of C-Cyg alkyl, Cy-Cyo hydroxy alkyl, benzyl, and -(C;H40),H where

% has a value from about 2 to abbut 5.

~ In certain embodiments, the quaterary ammonium fabric-softening agenf is selected
from the mono-long chain alkyl quaternary ammonium surfactants wherein in the above formula
R', R?, and R? are each methyl and R* is Cs-C3 alkyl.

In certain embodiments, the quaternary ammonium surfactants are selected from the
chloride, bromide and methylsulfate Cg i alkyl trimethyl ammonium salts, and Cs_;6 alkyl
di(hydroxyethyl)-methyl ammonium salts, Of the above, lauryl trimethyl a'mmonium chloride,
myristyl trimethyl ammonium chloride and coconut trimethylammonium chloride and
methylsulféte are particularly preferred. ADOGEN 412™ a lauryl trimethyl ammonium

chloride commercially available from Witco, is a preferred softening agent!

In certain embodiments, the quaternary ammonium surfactants are selected from the di-
Cs-Ci4 alkyl dimethyl ammonium chloride or methylsulfates; particularly preferred is di- Cy2-Cia
alkyl dimethyl ammonium chlor’idg. This class of materials is particularly suited to providing

antistatic benefits to fabrics.

In one embodiment the quaternary ammonium softening agent contains less than 10 ppm

of trimethylamine and/or dimethylamine impurities, more. p,referably less than 2 ppm.

In certain embodiments, the weight ratio of detersive agent to qiraternary ammonium

softening agent in the fluid laundry detergent is from about 3:1 to about 20:1.

In certain embodiments, the fluid detergent compositions of the present invention include
a chlorine scavenger as a fabric care additive. As used herein, the term “chlorine scavenger”

refers to any compound or material that is capable of de-activating free chlorine (Cl; and/or
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hypbchlbrite) in solution or at the fabric/solution interface. De-activation can take place either
by direct reduction of chiorine Ispecies by the chlorine scavenger, such as to chloride, or By
combination of the chlorine scavenger with a chiorine species to yield a less oxidizing species for
dyes or chlorine bleach- sensitive textile fibers than free chlorine. Such less oxidizing species
inctude for example chlorine adducts, e.g., chloramines when the chlorine scavenger contains an
amino nitrogen moiety. Chlorine si:avengers useful herein typically contain a moiety that is
réadily halogenated, e.g., a trivalent nitrogen, or another non—ni‘trogen electron-rich site or rhoiety
which is readily susceptible to attack by chlorine or hypochlérite. Chlorine scavengers useful
herein include nonpolymeric types which tend to be the most rapidly reacting, and poijmeric
types, which may be preferred since they are known to not be associated with odors. Suitable

chlorine scavenger may be nitrogen-containing or nitrogen-free.

The compositions may contain:from about 0.1% to about 20%, more preferably from
about 0.1% to about 10%, more preferably from about 1% to about 10%, more preferably from
about 1.5% to about 5%, by weight of the composition, of the chlorine scavenger. The level
selected is preferably that which adequately eliminates (or nearly eliminates) ambient chlorine
levels in the water supply. The actual amount of chiorine scavenger needed will vary based on
the molecule selected, the extent of the wash water carryover to the rinse, product dosage, and
level of residual chlorine in the rinse water. In certain embodiments, mixtures of more than one

chlorine scavenger may be used.

(3) Laundry-specific detersive additives

In certain embodiments, the fluid laundry detergent comprises a laundry-specific
detersive additive. Suitable levels of laundry-specific detersive additive in such embodiments are

from about 0.0001% to about 20% by weight of the fluid laundry detergent.

Such laundry-specific detersive additives as used herein are those compounds other than
surfactants, builders or enzymes which have properties useful primarily in laundry cleaning or
end-result as distinct from fabﬁc care, and which are less suitable for other cleaning
compositions such as shafnpoos, toilet bowl cleaners and the like, Optical brighteners are an
example of such an additive. Other laundry-specific detersiife additives include laundry soil
release polymers, laundry soil-suspending polymers such as those selected from alkkoxylated
' polyalkyleneimines and their derivatives, and the like. Commercial polymeric laundryjspeciﬁc
detersive additives are a\}ailab]e from BASF, Rohm & Haas, Nippon Shokubai and other

suppliers.
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{4) Enzymes suitable for fabric laundering

In certain embodiments, the fluid laundry detergent comprises at least one enzyme. The
appropriate of enzyme can, for example, be ‘in'the range of from about 0.001 to about 1 wt%, or
higher if desired. The amount of enzyme depends primarily on the particular enzyme used; such
enzyme preparations can comprise varying amounts of active enzyme. Examples of stitable
enzymes include, but are not limited to, hemicellulases, peroxidases, proteases, cellulases,
xylanases, lipases, phospholipases, esterases, cutinases, pectinases, keratanases, reductases,
oxidases, phenoloxidases, lipoxygenases, ligninases, pullulanases, tannases, lﬁentosanas;es,

malanases, B-glucanases, arabinosidases, hyaluronidase, chondroitinase, laccase, and known

amylases, or combinations thereof, Other types of enzymes may also be included. They may be

of any suitable origin, such as vegetable, animal, bacterial, fungal and yeast origin. Their choice

is generally governed by several factors including pH-activity and/or stability optima,
thermostability, stability versus active detergents, builders and so on, A preferred enzyme
combination comprises a cocktail of conventional detersive enzymes like protease, lipase,
cutinase and/or cellulase in conjunction with amylase.l "Detersive enzymes are described in
greater detail in U.S, 6,579,839, which is incorporated herein by reference in its entirety; In
certain embodiments, fluid laundry detergents contain from about 0.001% to about 5% by weight
in total of two or more detersive enzymes, preferably from about 0.01 to about 1% by weight.

Suitable proteases include subtilisins from Bacillus (e.g. subtilis, lentus, licheniformis,

amyloliquefaciens (BPN, BPN"), alcalophilus,) such as Esperase®, Alcalase®, Eirerlase® and

Savinase® (Novozymes), BLAP, and variants thereof. Other suitable proteases are described in
EP130756, WO91/06637, W095/10591 and W099/20726, which are incorporated herein by

reference in their entirety.

Suitable amylases (o and/or B) are described in WO 94/02597 and WO 96/23873 and are

incorporated by reference in their entirety. Suitable commercially available examples of

amylases are Purafect Ox Am® and Termamy1®, Natalase®, B;m®, Fungamyl® and Duramyl®.

Amylases also include, for example, a-amylases described in British Patent Specification No.
1,296,839.

Suitable cellulases.include both bacterial or fungal cellulase. Preferably, they will have a

pH optimum of between 5 and 9.5 and include bacterial or fungal cellulases, €.g. produced by

Humicola insolens, particularly DSM 1800, e.g. 50Kda and "43kD {Carezyme®].‘ Other suitable



WO 2007/030511 PCT/US2006/034670

30

cellulases are the EGIII cellulases from Trichoderma longibrachiatum. Suitable cellulases are

“also disclosed in U.S. 4,435,307, which is incorporated l_)_y refefence in its entirety.

Suitable lipases include those produced by Pseudomonas and Chromobacter groups. The

- LIPOLASE enzyme derived from Humicola lanuginosa and co_mrﬂercially available from Novo.

Other suitable lipases include e.g., Lipolase Ult;a®, Lipoprime® and Lipex® from Novozymes.
Also suitable are cutinases [EC 3.1.1.50] and esterases. See also lipases in Japanese Patent
Application 53,20487, available from Areario Pharmaceutical Co. Ltd., Nagoya, Japan, under the
trade name Lipase P “Amano,” hereinafter referred to as “Amano-P.” Other commercial lipases
include Amano-CES, lipases ex Chromobacter viscosum, €.g. Chromobacter yiscosum var.
lipolyticum NRRLB 3673, commercially available from Toyo Jozo Co., Tagata, Japan; and
further Chromobacter viscosum hpases from U.S. Biochemical Corp., U.S.A. and Dtosynth Co.,

The Netherlands and lipases ex Pseudomonas gladioli.

Suitable carbohydrases useful herein include e.g. mannanase (disclosed, for example, in
U.S. 6,060,299), pectate lyase (for example, those disclosed in PCT Application W099/27083),
cyclomaltodextringlucanotransferase (for example, those disclosed in PCT Application
WQ096/33267), and xyloglucanase (for example, those disclosed in PCT Application
W099/02663).

Bleaching enzymes useful herein with enhancers include e.g. peroxidases, laccases,
oxygenases, (€.g. catechol 1,2 dioxygenase, lipoxygenase (for example, those disclosed in PCT
Application WO 95/26393), and (non-heme) haloperoxidases .

A wide range of enzyme materials and means for their incorporation into synthetic
detergent compositions are disclosed in U.S. 3,553,139, U.S. 4,101,457, U.8. 4,507,219, and U.S.
4,261,868 which are incorporated by reference in their entirety.

. In certain embodiments, the enzyme is selected from a proteolytic enzyme, a lipolytic
enzyme, an amlyolytic enzyme, a cellulolytic enzyme, or any combination thereof. In certain -

such embodiments, the enzyme comprises at least one protease.

In certain embodiments, the fluid laundry detergent may itself contain perfumes. In
certain such embodiments, these perfumes may be enzyme destabilizing and are selected from
I aldehydes, ketones, and/or terpenes. These perfume materials may be present at elevated levels
in the detergent-non-copourable perfume composition relative to the levels of these materials in

the detergent-copourable perfume composition.
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Ip .certain embpdiments, the enzyme-destabilizing pérfurne raw materials are incorporated
preferéﬁtially in the detergent-non-copourabie perfume composition and their level in the fluid
laundry detergent is proportionately reduced. In other words, the majority of the total amount of
enzyme-destabilizing perfume raw material$ in the laundry detergent prbduct is incorporated into
the detergent-non-copourable perfume composition rather than in the detergent copourable

perfume composition.

“In certain embodiments, when at least one enzyme-is included in the fluid laundry
detergent, the composition may further comprise an enzyme stabilizer. Enzymes can be
stabilized using any known stabilizer system like calcium and/or magnesium compounds, boron
compounds and substituted boric acids, aromatic borate esters, peptides and peptide dérivatives,
polyols, low molecular weight cérboxylates, relatively hydrophobic organic compounds [e.g.
certain esters, diakyl glybol ethers, alcohols or alcohol alkoxylates}, alkyl ether carboxylate in.
additioﬁ to a calcium ion source, benzamidine hypochlorite, lower aliphatic alcohols and
carboxylic acids, N,N-bis(carboxymethyl) seriﬁe salts; (meth)acrylic acid-(méth)acrylic acid

ester copolymer and PEG; lignin compound, po]yamid.e’ oligorﬁer, glycolic acid or its salts; poly
| hexa methylene bi guanide or N,N-bis-3-amino-propyl-dodecyl amine or salt; and mixtures
thereof. Typically detergents, comprise from about 1 to about 30, preferably from about 2 to
about 20, more preferably from about 5 to about 15, and most preferably ﬁo'm about 8 to about
12, millimoles of calcium ion per liter of finished composition. This can vary somewhat,
depending on the amount of enzyme present and its response to the calcium or magnesium ions.
Any water-soluble calcium or magnesium salt can be used as the source of calcium or |
' magnesium ions, including, but not limited to, calcium ch[oride, calcium sulfate, calciﬁm malate,
calcium maleate, calcium hydroxide, calcium formate, and célcium acetate, and the
corresponding magnesium salts. A small amount of calcium jon, generaily from about 0.05 to
about 0.4 millimoles per liter, is often also present in the composition due to calcium in the

enzyme slurry and formula water.

1t is to be understood that the foregoing levels of calcium and/or magnesium ions are
sufficient to provide enzyme stability, however, more calcium and/or mégnesium ions may be
added to the compositions to-provide an additional measure of grease removal performance.
~ Accordingly, fluid laundry detergenis comprise from about 0.05% to about 2% by weight of a
water-soluble source of calcium or magnesium ions, or both. The amount may vary, of course,

with the amount and type of enzyme employed in the composition.
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In an embodiment of the invention, the detergent-non-copourable perfume composition
comprises enzyme destaBilizing perfumery aldehydes, ketones and/or terpenes at a level of at
least 0.005%, more preferably.at least 3%, and at a level ratio of at least about 1:0.1, preferably
about 1:0.001, and most preferabiy about 1:0.00001 to the levels of these materials in the

detergent-copourable perfume composition.

(5) Volatile malororous compounds

In certain embodiments, it may be advaﬁtageous to use a lower cost detgrsive agent and

certain of these detersive agents may be malodorous impurities such as low levels of
trimethylamine, sulfur compounds, fatty materials having some degree of rancidity, branched-

| chain fatty compounds and the like. Levels of impurity can vary widely, for example
trimethylamine can be detectable by, odor at part per billion levels, whereas léss volatile:
malorodous impurities may be present at levels of up to 1% or more in the fluid dgfergenf before
they can be detected by odor, Detergent ingredients which often comprise volatile malodorous
compounds include alkylbenzenesulfonic acids and their derivatives, fatty acids and their
derivatives including those derived from rapeseed and from.cenain synthetic alcohols having low
levels of branching; solvents including alkanolamineé; and certain aminofunctional compounds
such as alkyltrimethylammonium halides subject to beta-eliminations, Hoffman degradation
reactions and the like often with production of volatile olefinic impurities. Moreover volatile
malororous compounds are often more readily perceptible in certain pH ranges for fluid laundry
detergents, such ranges generally being from about 5 to about 12, more typically from about 6 to
about 9. '

In certain embodiments that comprise a low cost ingredients, the fluid laundry detergent
further comprises a perfume, while in certain alternative embodiments, the fluid laundry

detergent does not include a perfume.

Other adjuncts

Fluid laundry detergents herein generally comprise conventional detersive surfactants, at
levels of from about 1 to about 80 wt.%, preferably from about 5 to about 50 wt.%. Detersive
surfactants may be of anionic, nonionic, zwitterionic, amphoteric or cationic or any compatible
mixtures thereof. Preferred surfactants include anionic surfactants and mixtures of anionic and
nonionic surfactants, or mixtures of anionic surfactant having no nonionic sur_factant such as

mixtures of alkylpolyethoxysulfates and alkylbenzenesulfonates lacking nonionic surfactant and
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fhickened with "‘viscosity enhancing agents”, more specifically sodium carbonate and/or sodium
chloride .all as disclosed in U.S. 6,730,650 incorporated herein by reference in its entirety. In
certain embodiments, it is preferred that the fluid laundry detergents herein have a hydrophilic
index, qu, of from‘about 8 t0 9.2 as defined and disclosed in WO OO/27958A1, incorporated by
reference in its entirety, Without intending to be limited by theory, such hydrophilic index
improves compatibility of the detergent-non-copourable perfume composition and the fluid
laundry detergent. More generally, suitable detergent surfactants are described in U.S. 5,466,802,
U.S. 3,664,961, U.S. 3,919,678, U.S. 4,222,905, and in U.S. 4,239,659, the disclosures of which

are incorporated by reference in their entirety.

In certain embodiments, the fluid laundry detergent comprises up to about 90 wt% of one
or more detersive surfactants, detersive builders, enzyme stabilizers, suds suppressors, chelating

agents, opaciﬁérs, thickeners, pigments or any combination thereof.

Anionic surfactants which are suitable for use herein include the water-soluble salts,

preferably the alkali metal, ammonium and alkylammonium salts, of organic sulfuric reaction

_ products having in their molecular structure an alkyl group containing from about 10 to about 20
carbon atoms and a sulfonic acid or sulfuric acid ester group. (Included in the term “alkyl” is the
alkyl portion of acyl groups.) Examples of this group of synthetic surfactants are a) the sodium,
potassium and ethanolamine alkyl sulfétes, especiélly those obtained by sulfating the higher
alcohols (Cg-Cig carbon atoms) such as those produced by reducing the glycerides of tallow or
coconut oil; b) the sodium, botassium and ethanolamine alkyl polyetl_loxylaie sulfates,
particularly those in which the alkyl group contains from 10 to 22, preferably from 12 to 18

| carbon atoms, and wherein the poiyethoxylate chain contains from I to 15, preferably 1 to 6
ethoxylate moieties; and ¢) the sodium and potassiuni alkylbenzene sulfonates in which the alkyl
group contains from about 9 to about 15 carbon atoms, in straight chain or branched chain
configuration, €.g., those of the type described in U.S. 2,220,099 ard 2,477,383, which are
ipéorporated by réference in their entirety. Especially valuable are linear straight chain
alkylbenzene sulfonates in which the average number of carbon atoms in the alkyl group is from
about 11 to 13, abbreviated as C;;-Cj3 LAS. |

Preferred nonionic surfactants are those of the formula R'(OC;H4),OH, wherein R' is a
C10-Ci6 alkyl group or a Cg-C;; alkyl phenyl group, and n is from 3 to about 80. Particularly
preferred are condensation products of C12-C)s alcohols with from about 5 to about 20 moles of

ethylene oxide per mole of alcohol, e.g., C12-Ci3 alcohol condensed with about 6.5 moles of
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ethylene oxide per mole of alcohol. Additional suitable nonionic surfactants include
polyhydroxy fatty acid amides of the formula
P

R—C—N—2Z
wherein R is a Cy-17 alkyl or alkenyl, R! is a methyl group and Z is glycityl derived froma
reduced sugar or-alkoxylated derivative thereof. Suitable examples include N-methyl N-1-
deoxyglucityl cocoamide and N-methyl N-1-deoxyglucityl oleamide. Processes for making
polyhydroxy fatty acid amides are known and can be found in Wilson, U.S. 2,965,576 and
. Schwartz, U.S. 2,703,798, the disclosures of which are incorporated herein by reference in their-

entirety.

In addition to the anionic and nonionic surfactants described, the compositions of the
present invention may also contain cationic, amphoteric, or zwitterionic surfactants, typically
added to improve surfactancy. Preferred cationic surfactants include amine oxides, for example,

Cg-Cj6 alkyl dimethylamine N-oxides, or amino functional surfactants.

Mixtures of surfactants, such as LAS (linear alkyl benzene sulfonate) in combination with
a co-surfactant such as ethbelated alkyl sulfate (such as AES) and/or nonionic surfactant are

preferably used herein.

Suitable surfactants for fluid laundry detergents include, but are not limited to anionic
surfactants, nonionic surfactants, cationic surfactants, zwitterionic surfactants and mixtures
thereof, Suitable builders for fluid laundry detergents include water-soluble builders and water-
insoluble builders. Water-soluble detersive builders are preferred. Suitable enzymes for fabric
laundering include proteases, amylases, cellulases, lipases and mixtures thereof; enzyme
stabilizers‘(such as propylene glycol, boric acid and/or borax) may also be used. Othef
conventional materials suitable for use in the fluid laundry detergents herein include 6paciﬁers,
suds suppreséors, chelating agents, fabric-safe oxidants or bleache's', antioxidants, light stabilizers,

antibacterial agents, or any combination thereof.

The liquid detergent compositions according to the present invention also contain an
aqueous carrier; in certain embodiments the carrier may be thickened or ﬁon—thickened, and in -
" certain embodiments the carrier may further include a conventional hydrotrope Generally the
amount of the aqueous carrier employed in the compositions herein will be ~relatiw.(ely lafge.

Preferably, the compositions of the présent invention comprise from about 40% to about 80% of
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an aqueous liquid carrier. The most cost effective type of aqueous, non-surface active liquid .
carrier is, of course, water itself. Accordingly, the aqueous, non-surface active liquid carrier
component will generally be mostly, if not completely, comprised of water. Other water-
miscible carriers, such as alkanols, diols, polyols, ethers, amines, alkanélamines, and similar
solvents may be added to fluid aetergent compositions as co-solvents or stabilizers. Accordingly,
the aqueous liquid carriér component of the liquid detergent products herein, including organic
solvents if present, will generally comprise water present in concentrations ranging from about
30% tb 93%, more preferably from about 35% to about 50%, by weight of the composition. In .
certain embodiménts, the level of any non-water solvent will b'e minimized, e.g., not more than
about 10%, preferably not more than about 5%, more preferably not more than about‘ 1% of non-

water solvents will be present in the fluid laundry detergents.

- Incertain embodiments, fluid laundry detergents comprise a detergent builder material
which serves to counteract the effects of calcium, or other ion, water.hardness encountered
during laundering/bleaching use of the compositions herein. Suitable detergent builders are
described in U.S. 4,321,165, incorporated herein by refercnce in its entirety. Examples of such
materials include, but are not limited to, the alkali metal, citrates, succinates, malonates,
carboxymethyl succinates, carboxylates, pq.lycarboxylates and polyacetyl c§rboxylates. Speciﬁc_
examples include sodium, potassium and lithium salts of oxydisuccinic acid, mellitic acid,
benzene polycarboxylic acids Cyo-C; fatty acids and citric acid. Other exainples are organic
phosphonate type sequestering agents such as those which have been sold Ely Monsanto under the
Dequest tradename and alkanehydroxy phosphonates. Citrate salts and C;»-Cy fatty acid soaps

are highly preferfed. A particularly preferred builder is citric acid.

Other suitable organic builders include the higher molecular weight polymers and
copolymers known to have bﬁilder properties. For example, such materials inciude appropriate
‘polyacrylic acid, polymaleic acid, and polyacrylic/polymaleic acid copolymers and their salts,
such as those sold by BASF under the Sokalap trademark.

If utilized, the composition may comprise up to 30%, preferably from about 1% to about
20%, more preferably from abut 3% to about 10%, by weight of the composition, of the organic
builder materials. While all manner of detergent builders known in the art can be used in the
detergent compositions of the present invention, the type and level of builder should be selected
such that the final composition has an initial pH of from about 7.0 to about 9.0 at a concentration

of from about 1% to about 10% by weight in water at 20 °C.
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Other embodiments are possible within the spirit and scope of the invention. Such,

" embodiments include prc;ducts having a cap or over-cap which can be used as a measuring device.
It is possible to include a separate portion of detergent-non-copourable pérfume composition
which is affixed to such a measuring device. It is furthermore possible for the invention to
include multi-compartment, e.g., dual compartment, bottles, with the detefgent—non—copourable
perfume composition present to per|fume the headspace of one or both compartments. It is
possible to use the invention in conjunction with fluid laundry detergent proddcts which are fully
transparent, hazy or opaque, e.g., as a result of incorporating ian opacifier or pearlescent agent, or
in cases where the fluid detergent is inherently hazy. It is moreover possible to. use the invention

- in conjunction with fluid laundry detergent products comprising more than one fluid phase, such

as a so-called “split phase” fluid.

The term “ambient storage temperature” as used herein is in the range from about 0 °C to
about 50 °C, preferably from about 5 °C to about 40 °C, more preferably from about 10 °C to
about 30 °C, suitably about 25 °C.

The term “copourable” as used herein means that the material referred to pours out of the
package along with the fluid laundry detergent at ambient temperature. Examples of copourable
materials include those which are soluble in, or suspendable in, the fluid laundry detergent.
Preferred copourable perfumes include perfumes that are emulsifiable in the liquid detergent,
soluble in the liquid detergent, or suspendable as small particles (e.g., having ‘size_ from
nanometer-scale to about 2 millimeters) in the composition as determined at ambient storage

temperature.

The term “fluid” as used herein is meant to include compositions that are pourable at

ambient temperature. Such compositions include, but are not limited to, liquids and gels.

The term “headspace” as used herein refers to an accessible headspace and is meant to
include the vapor located above the fluid laundry detergent in a package or container that enables
the odor of the contents of the package or container to be detected by the user. Preferably the
headspace is located in the package ét a location that suitablg for olfactory sampling by a
consumer on opening the closure of the package. A typical headspace volume is from 5% to 10%,
_ suitably 8% v/v (volume/volume) ~in other words, a packége suitably comprises 92% by volume

of fluid detergent and $% headspace by volume.
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The term “tackifier” or “tackifier resin” herein is as used in the art of adhesives, more
specifically hot-melt adhesives. See US 4,623,698. A tackifier is optionally added when making
the detergent—nbn—copourable perfume composition, in order to improve its tackiness. Tackifiers
are available commercially from suppliers such as Dupont under the ELVAX tradename or from
Eastman under the FORALYN tradename. -

Example 1

* 24 bottles of fluid laundry detergent product sold commercially in the United Kingdom as
Bold 2 in 1 Ocean Clear are purchased from a supermarket. According to the label, these boﬁleé
_ each provide 20 standard washes and contain 1.5 liter of fluid léundry detergent. Each bottle is
identified on the underside as being manufactured from high density polyethylene as structural
‘plastic. The bottles each have a volume of headspace that is at least 50 milliliters, this headspace -
being located directly above the fluid laundry detergent. A transition collar, also confirmed to be
manufactured of high density polyethylene, comprising an integrated pouring pouring spout, the
transition collar being similar to that described in US 4,556,862 incorporated herein by reference,
- 18 affixed to the top of each bottle and a male threaded closure is screwed into each transition

collar / pouring spout.

The closures are removed and the detergent poured out. The transition collars are pried
off. The closures, bottles and transition collars are thoroughly washed several times by hand, and
are dried in a vacuum oven. The bottles, closures and transition collars are j}udged odorless by a

panel of three perfumers.

The underside of each transition collar is slightly roughened using a tool made by bending

a plastic nail file.

Using a spatula, a detefgent-noncopourable perfume composition according to Table 1,
Col. A, is applied at 75 deg. C (soft viscous honey-like consistency) to the roughened underside
portion of each transition collar, forming an annular patch having a surface area of approximately
2.3 cm? anci an estimated thickness of about 1 to 1.5 mm. The weight of detergent-noncopourable
perfume composition applied to each transition collar is 0.2 g. and the detergent—noncopburable
perfume composition comprises 0.1 g of the perfume of Table 2, i.e., the perfume level as a

percentage of the detergent-noncopourable perfume composition therefore being 50 wt. %.

The transition collars loaded with detergent-noncopourable perfume composition are

pressed back in place on the bottles.
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The bottles are filled with fluid detergent formulas of Table 3, Col. B, that includes the
detergent-copourable perfume composition of Table 4. The closures are reaffixed, completing the

preparation of a laundry detergent product according to the invention.

The above constitutes a first embodiment. Further embodiments in accordance with the
invention and preparable from the compositions of additional columns in Tables 1 and 3. The

invention includes embodiments from any combination of the compositions given in Tables 1-5.

 TABLE 1- A-Wt % B-Wt% C-Wt% D-Wt%
Detergent-non-copourable :
perfume composition

Elvax 250 ' 20% 20 25 20
Elvax 40W 10% 10 10 | 40
Foralyn 5020F 20% 10 5 . 30
Perfume of Table 2 50% 60 70 10
TABLE 2 -
Perfume for Detergent-non-copourable
perfume composition Wt %
Benzyl Acetone | | 0.20
Geranyl Acetate ' 0.20
Vanillin O.ZQ
Undecylenic Aldehyde 0.40
Coumarin ‘ _ 0.60
Ligustral - 0.60
Iso Bornyl Aceté&e _ 0.80
Decyl Aldehyde 1.00
Diphenyl Oxide 1.00
Eﬁgenol 1.00
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_Undecalactone 1.00
Pafa Cymene 1.10
Geraniol 1.90
Geranyl Nitrile 1.90
Linalool .2.30
Terpineolene 2.90
Citronellol 3.80 -
. Habanolide 3.80
Vertofix 3.80
Linalyl Acetate 480
P.t.bucinal | 5.70
Flor Acetate 7.60
Frutene 7.60
Hexyl Cinnamic Aldehyde 7.60
Hexyl Salicylate 9.60
Orange Oil Cold Pressed 13.30
15.30

100.00

PCT/US2006/034670
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TABLE 3 —

Fluid laundry

detergents

A-Wt%

B-Wt %

C=Wt. %

D-Wt. %

E-Wt. %

F-Wt%

Detergent-
copourable
perfume
composition 1
(Perfume
éomposition_ of
Table 4) |

0.1

0.65

0.3

0.4

0.7

Detergent-
copourable
perfume
composition 2
Part A: (Perfume
of Table 5)

0.2

0.3

Part B:
Polyethyleneimine
perfume carrier
(Lupasol HF ex
BASF) — in mixing
the overall
formula, add
separately from
Part A

0.1

0.1

Y
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Fabric care

additives

Smectite clay (1-
10 micron
impalpable white
Ca ‘
montmorillonite ex 3.3 0. 0 0
Sud-Chemie or
Southern Clay
1Co) | 3.0

Polyamine N-

oxide e.g., poly(2-
vinylpyridine)-N-
oxide as described
in US 5,633,225 0

Aminosilicone ex.
General Electric

Bayer Silicones as
WARO TP 0

1 c12
akyldimethylhydro

xyethylammonium

chloride ' 0

Cationic
hydroxyethylcellul 0 0 0 0.1

0se ' : 0
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Polyvinylpyrrolido
ne (PVP) or
PVP/VIex. BASF,
International
Speciélty
Products, or Reiliy
Industries per US
6,391,995

42

03
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Laundry-specific
detersive

additives

Optical Brightener

ex. Ciba

0.14

0.03

0.2

0.2

hexamethylenedia
mine, ethoxylated
to 24 EO/NH,
dimethyl quat,
tetrasulfate

1.8

Enzymes

Protease (40.60
mg.g)

0.4

0.5

0.4

0.7

Amylase (43.76
mg/g)

0.1

0.1

0.1

0.2
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Stabilizers
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Na- or
monoethanolamm

onium metaborate

1.3

1.3

1.5

24

Volatile
malodorous

compounds

Tr'imethylamine

<500 ppb

<1000

ppb

< 500 ppb

< 500 ppb

< 500 ppb

< 500 ppb

Fatty odor

No

Yes

Yes

No

No

Surfactants

C11.8 LAS, acid

form

16.

16.0

12

Na lauryl ether
suifate, 3 EO

10

Cl12/C14 EQ 7 or
C45 EO8

nonionic

2.0

2.0

14

11

10

C12-alkyl
dimethylamine N-

oxide

Builders

Citric acid

2.5

25
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C12/C18 topped
palm kernel fatty

acid

11.

44
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Rapeseed fatty

acid

4.1

8.0 |

Suds suppressors

Silicone suds
suppressor ex Dow

Corning

0.2

0.2

Silicone emulsion

ex Dow Corning

0.1

0.1

Structurants /
Viscosity

enhancers

Hydrogenated
Castor Oil

0.2

0.2

0.4

. 04

Ionic viscosity
increaser (Na
carbonate / Na
chloride) per US
6,730,650, or

comumon salt

35+1.25

2.0

Solvents /

Hydrotropes

1,2-propanediol

9.0

8.0

Ethanol

0.8

0.4

1.4
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Diethylene glycol 0 0 0 0 0 2
Monoethanolamin 0 0 0 0 1
€ 0 '
Na cumene
sulfonate 2.0 2.0 0 0 0 2
Other
Chelant
(Diethylenetriamin
epentaacetic acid, .
1.5 | 0.08 1.0 0.2 0.3
Na salt) or
phosphonate
equivalent -0
Fabric-compatible
nonstaining dye 0.003
ex. Ciba or .
.003 .001 0.004 001
Milliken 0.005 000 9.0 0 000
Balance to 100% | Water Water Water Water Water’ Water
Table 4 — Detergent-copourable
perfume compeosition 1 for Table 3 Wt.%
Ambrox 0.500
Benzyl Acetone 0.100
Beta Naphthol Methy! Etber - 0.100
Citronellol 2.000
Coumarin 0.300
Decyl Aldehyde 0.500
Dihydro Myrcenol 2.000
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Diphenyl Oxide 0.500
Dipropylene Glycol 7.000
Eugenol 0.500
Flor Acetate 7.000
Frutene 7.000
Geraniol 1.000
Geranyl Acetate ‘ 0.100
Geranyl Nitrile 1.000
‘Habanolide 5,000
Hexyl Cinnamic Aldehyde 15.200
Hexyl Salicylate ©21.300
Iso Bornyl Acetate 0.400
Ligustral (3.300
Linalool 1 .200
Linalyl Acetate 2.500
Lymolene 6.000
Methyl Cedrylone 4.00Q
Orange Oil Cold Pressed 7.000
P.t.bucinal 4.600
Para Cymene 0.600
Terpineolene 1.500
Undecalactone 0.500
Undecylenic Aldehyde 0.200
Vanillin 0.100

PCT/US2006/034670
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100.000

Table S — Detergent-copourable
perfume composition 2 for Table 3 Wt.%
Dynéscone 0.05
: Delta Damascone 0.10
Ambrofix 0.10
Ambrettolide 0.20
Hydroxyambran 0.35
Decyl Aldehyde 1.15
Undecalactone 2.30
Peonile 2.50
Lauric Aldehyde 2.85
Ionone Gamma Methyl 3.00
Cashmeran 3.50
F gnchyi Acetate 4.50
Iso Bornyl Acetate 5.60
Habanolide 100% 6.80
Methyl Nonyl Acetaldehyde 8.00
Iso E Super 17.00
Hexy] Salicylate 17.00
‘Dihydro Myrcenol 25.00
100.00

Example 2.

PCT/US2006/034670
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The procedure of Example 1 is followed except that the Bold 2 in 1 product is replaced by
“Tide with a touch of Downy” sold in the United States. The packages are marked “100 Fluid

Ounce (3.12 Qt.) or 2.95 liters. The headspace volumie is 8% v/v (volume/volume).

Example 3.

‘The procedure of Example 1, embodiment A is followed except that the detergent-

copourable perfume composition of Table 4 is omitted and the Lupasol HF of Table 3 is omitted.

Example 4.

A detergent-non-copourable perfume composition comprises the following ingredients

" not including label-making materials:

- 30% ELVAX (=Polymer) ex Dupont

- 15% Foralyn 5020 (=Liquid Plasticizer) ex Eastman
5% Kristalex (=Solid plasticizer) ex Eastman

- 50% Perfume

wherein the perfume is the perfume of Table 2 in Example 1.

Preparation of melt

Procedures are carried out in a fume hood. Add solid pellets of ELVAX and Kristalex to
an aluminum cup. Add Foralyn to the mixture. Put the cup on a hot plate. Set the temperature at
200°C. The pellets melt in 5-10 minutes. Stir vigorously with a spatula to render the mixture

homogenous.

Then place the homogeneous mixture in its cup on a second hot plate set at 100 deg. C.
Start adding perfume. A slight excess, e.g., 3-4%, of perfume over the target amount is used so as
to compensate for slight perfume losses due to evaporation. Add few drops of perfume at a time
into the cup. If smoky vapors arise, lower the hotplate setting slightly, corresponding to e.g., 5°C.
If mixture doesn’t become homogenous ;dnd no smoky vapors are observed, one can use another
hot plate having a higher temperature setting to rapidly increase the temperature of the mixture in
order to make it homogenous. Continue mixing until all the perfume is absorbed forming a melt,

and the melt has become homogeneous.

Making labels loaded with detergent-non-copourable perfume composition

Label-making materials and apparatus are as follows:
-Polyester Film (Efflegid 1- H100)

-Silicone non-stick Sheet (General Electric Silicones H180)
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-Sticky tape (Regular stick double-sided adhesive tape with a width of 2.56cm ex. 3M.
Health Care)

-Pasta machine (Marcato Atlas Pastabike, Model ISOmm-D_eluxe,
Reg design no; 1048534)

The concept involved in this experiment is to prepare detergent-non-copourable perfume
compqsi‘u:on initially in the form of a sandwich structure comprising the following successive
layers: double-sided adhesive tape with protection layer on one side; polyester film; solidified
perfumed hot-melt, non-stick silicone sheet. Such a structure can be cut to any suitable size and
affixed to a packaging component such as a transition cellar by simply removing the protection
layer from the sticky tape, confacting the san&wich with the packaging element, and finally,

removing the silicone non-stick sheet to expose the perfumed surface of the solidified hot-melt.

Take a length of polyester film and one of non-stick sheet. Feed them face-to-face into the
pasta machine at a setting of .7 while pouring the melt prepared under “preparation of melt”
- between the film and the sheet. This results in a length- of material which is cut to any suitable
size (see below). Wastage typically includes 4 cm af the beginning and end of the production,
together with 1 cm at each side of the structure. In the wastage area, the thickness of perfumed

hot-melt is not uniform.

Application on component of the package

If one wishes to add in total a specified mass e.g., 0.2 g, of hot melt onto a transition piece
or transition collar of a liquid laundry detergent bottle, it is required to know the amount of

solidified melt per unit area (gram/m?*) that has been prepared in the pasta strip-making.

To determine the amount per unit area, one works With the product from the pasta
machine having discarded wastage. Cut a piece of solidified melt. Determine its area by
measuring with a ruler and its mass by weighing on any suitable balance and sdbtracting the mass
of the covering films which is known. Convert units to m® and grams, respectively. Calculate
amount of solidified melt per unit area (gram/m?). This quantity is abbreviated as “gsm”. Repeat
the determination using several (e.g., 3-5) samples of solidified melt. Uniform results are

obtained.

If, for example, 0,2 g of hot melt is needed for providing a detergent-non-copourable.

perfume composition on a package, ¢.g., a transition collar of a liquid laundry detergent bottle,
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divide the calculated “gsm” by 0,2. Multiplying this number by 10 results in the surface (in cm?),
that must be cut out of the solidified perfumed melt strip and put on the substrate, e.g., transition

coliar.

Example 5.

Formulation of Nonpourable perfume composition

Ingredients

- 20% ELVAX 250

- 10% ELVAX 40W
- 20% Foralyn 5020F
- 50% Perfume

Preparation of the mixture

Add the solid pellets of the ELVAX 250 and the ELVAX 40W to an aluminum cup, also
adding the Foralyn 5020F to the mix. This mix is then put on a hot plate. The temperature of the
hot-plate is preset at 200°C. After waiting 5-10 minutes, when the pellets are melted, the mix is
stirred vigorously to make it homogenous, using a spatula. Once the mixture is homogenous, it is

allowed to stand in its cup on the hotplate without mixing for a few seconds.

Then the mixture in its cup is transferred to a second hot plate where the temperature is
preset at 100C.

Start adding the perfume. Add a few drops of perfume at a time into the cup. If smoky
vapors, arise the temperature is reduced by a few degrees by lifting the cup. If mixture doesn’t
become homogenous and no smoky vapors are observed, one can use another hotplate preset at-

silghtly higher temperature to increase temperature of the mixture so as to make it homogenous.

Continue mixing until all the perfume is absorbed into the melt and the melt has become

homogeneous.

Application on the Bottle

While the mixture still warm and liquid, take the amount needed with a clean spatula and

directly apply a uniform layer on the surface of a transition collar or pouring spout.

If needed the package surface to be coated can be treated using sandpaper to increase the

- adhesion.

Then let the package surface, e.g., transition collar, cool to ambient temperature of 25°C.
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Example 6.

A product is prepared following the method of Example 1 with the following
modifications: The Détergent non-copourable perfume compbsition of Table 1, Column A is
prepared, replacing the Perfume of Table 2 by the perfume of Table 7, The fluid laundry
detergent of Table 3, Coiumﬁ BI is used, except that the detergent-copourable perfume
composition 1 is replaced by thé perfume composition of Table 6, rather than that of Table 4.

- Table 6 co-pourable

“perfume

Material Name Wt %
Ambrox | 0.50 .
Benzyl Acetone 0.10
Beta Naphthol Methyl Ether 0.0
Citronellol 2.00
Coumarin 0.30
Decyl Aldehyde 0.50
Dihydro Ambrate 2.00

- Diphenyl Oxide 0.50
Ethyl-2-methyl Butyrate 0.15
Eugenol . | 0.50
Flor Acetaté ' : 7.00
Frutene | : : 7.00
Geranioi | - 1.00
Geranyl Acetate 0.10
Gerany1 Nitrile , 1.00
Habaﬁolide , 5.00

Hexyl Cinnamic Aldehyde 15.20
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| Hexyl Salicytate 21.00

Iso Bornyl Acetate 0.40
Iso E Super 7.00
Lilial 4.60

Linalool 1.20

Linalyl Acetate 2.50

Methyl Cedrylone ‘ 4.00

Orange Oil Cold Pressed 7.00

Para Cymene 0.60

Terpineolene 1.50

Tefpinyl Acetate 6.00

Triplal 0.30

Undecalactone 0.50

Undecylenic Aldehyde 0.35

Vanillin 0.10

100.00
Table 7. ciete’rgent-non-
copourable perfume (not including
polymer, plasticizer, tackifier)

Material Name Wt. %
Benzyl Aéetone 0.20
Citronellol 3.80.
Coumarin 0.60

Decyl Aldehyde 1.00
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Dihydro Myrcenol
Diphenyl Oxide
Eugenol

Flor Acetate
Frutene

Geraniol

Geranyl Acetate
Geranyl Nitrile

Habanolide 100%

| Hexyl Cinnamic Aldehyde’

Hexyl Salicyiate

Iso Bornyl Acetate
Ligustral

Lilial

Linalool

Linalyl Acetate
Orange Oil Cold Pressed
Para Cymene
Terpineolene
Undecalactone
Undecylenic Aldehyde
Vanillin

Vertofix

Example 7.

53

15.30
1.00
1.00
7.60
7.60
1.90
0.20
1.90
3.80
7.60

© 9.60
0.80
0.60
5.70
2.30
4.80

13.30
1.10
2.90
1.00
0.40
0.20
3.80

100.00

PCT/US2006/034670
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A product is prepared following the method of Example 1 with the following
modifications: The Detergent non-copourable perfume composition of Table 1, Column A is
prepared, replacing the Perfume of Table 2 by the perfume of Table 9. The fluid laundry
detergent of Table 3, Column B is used, except that the detergent-bdpourable perfume 1 is as

given in Table 8, rather than as given in Table 4.

Table 8. detergent-copourable perfume

composition
Material Name Wt %
Benzyl Acetate 0.50
Benzyl Salicylate 11.35
Beta Gamma Hexenol 0.10

Cis-3-hexenyl Alpha Methyl

-Butyrate 0.25
Cis-3-hexenyl Salicylate 1.50
Citronellol 8.OI0
Citronellyl Nitfile 1.10
Cyciogalbanate , _ 0.25
Decyl Aldehyde | 1.00
Dihydro Myrcenol 3.00
Eugenol ' | 030

- Flor Acetate 4.00
Frutene 8.00
Geranyl Nitrile 0.60
Habanolide | 5.00
Hexyl Cinnamic Aldehyde 10.00

Hexy! Salicylate 1.00

oy
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lonone Alpha 2;00
Iso E Super 4.00
Lilial ' 15.00
Linalool 7.50
‘Methyl Iso Butenyl
Tetrahydro Pyran | _ 0.10
Methyl Phenyl Carbinyl |
"~ Acetate | 1.00
Orange Phase Oil 2.00
. Osmanthus base 5.00
Phenafleur 0.75
Phenyl Hexaﬁol 6.00
Triplal ' ' 0.50
Undecalactone 0.20
100

Table 9. detergent-non-copourable perfume (not

including polymers, plasticizers, fackiﬁers)

Material Naﬁe _ Wt. %

| Alpha Damascone 0.10
Benzyl Acetate 1.00 |
Benzyl Salicylate 4.00
Beta Gamma Hexenol 0.15

Cis-3-hexenyl Alpha Methyl
Butyrate 0.30

Cis-3-hexenyl Salicylate 3.00
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Citronellol 9.00
Citronellyl Nitrile 1.10
Coumarin 0.50
Cyclogalbanate 0.30
Decyl Aldehyde 1.00
Dihydro Myrcep_ol 7.50
Eugenol 0.30
Flor Acetate 5.00
Frutene 9.00
Geraniol 3.00
Geranyl Nitrile 0.70
Habanolide 5.00
Hexyl Cinnamic Aldehyde 5.00
Hexyl Salicylate 3.00
Tonone Alpha 3.00
IsoE Super 5.00
Labdanum Resin 0.10
Lauric Aldehyde 0.95
Lemon QOil California 1.50
Lilial 6.00
Linalool 8.50
Methyl Iso Bﬁtenyl Tetrahydro

Pyran ' ' 0.10
Methyl Phenyl Carbinyl

Acetate 1.35

PCT/US2006/034670
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- Orange Phase Oil 4.00
Osmanthus base B 4.50
Patchouli ' 0.50
Phenafleur : | | 1.50
Phenyl Hexanol 2.75

' Triplal Extra 0.70
Undecalactone ' 0.30
Vanillin 0.30 |

Example 8.

A product is prepared following the method of Example 1 with the following

. modifications: The Detergent non-copourable perfume composition of Table 1, Column A is
prepared, replacing the Perfume of Table 2 by the perfume of Table 10. The fluid laundry
defergent of Table 3, Column C is used, except that a detergent-copourable perfume is introduced
at é level of 0.3% and having the formula of Table‘ 11.

Table 10. detergent-non-
copourable perfume (not including

polymer, plasticizer, tackifier)

Material Name - Amt
Allyi Cyclohexane

Propionate ) 0.05
Alpha Pinene | . 0.30
Amyl Propionate 0.05
Amy] Salicylate 8.00

Benzyl Acetone 2.50
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Dihydro Myrcenol | ~24.00
Dimethyl Benzyl Carbinyl
Butyrate : 0.90
Eucalyptol 0.10
Flor Acetate 3.25
Frutene 36.00
Geraniol _ 2,50
Geranyl Acetate - | 0.15
Hexyl Cinnamic Aldehyde 0.20
Hexyl Salicylate 6.00
Ionone Beta 3.40
Ionone Gamma Methyl 0.75
Iso E Super . 0.80
-Lemon oil C. P. 1.00
Linalool 1.00
Methyl Benzoate 0.15
Methyl Cedrylone 0.25
Methyl Phenyl Carbinyl
Acetate | 0.25
Ocimenyl Acetate 0.30
~ Prenyl Acetate A 0.10

Verdox : 8.00

-100.00
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. Table 11. detergent-

copourable perfume
Material Name Amt
Allyl Cyclohexane

Propionate 0.05
Alpha Pinene A 0.25
Amy] Propionate 0.05
Amyl Salicylate 7.40
Benzyl Acetone | 1.90
Dihydro Myrcenol 18.45
Dimetﬁyl Benzyl Carbinyl |

Butyrate 0.75
Eucalyptol 0.05
Flor Acetate 2.60
Frutene 128.80
Geraniol | 2.10
Geranyl Acetate 0.10
Hexyl Cinnamic Aldehyde 0.15
IHexyl. Salicylate 29.60
Tonone Beta 2.90
Ionone Gamma Methyl 0.55
fso E Super 0.65
Lemon C. P. | 1.00
Linalool 0.85

Methyl Benzoate 0.10
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CLAIMS:

What is claimed is:

1. A laundry detergent product comprising
(a) a package compri-sing
(1) a container; and
2) é.closure;
(b) a fluid laundry detergent pourable at ambient storage temperature and comprising at least one
A material copourable from the package with the fluid laundry detergent, wherein the
material is selected from:
(1) a detergent-copourable perfume compdsition';
(2) a fabric care édditive;
(3) a laundry-specific detersive additive;
(4) an enzyme;
" (5) a volatile malodorous compound; and
(6) any combination thereof;
(c)a headspace; and
(d) a detergent-non-copourable perfume composition;
provided that the fluid laundry detergent, the headspace, and the detergent-non-copourable
perfume composition are contained together in the package such that when the package is greater
than 50% full (v/v) of fluid laundry detergent, the fluid laundry detergent is capable of wetting

the detergent-non-copourable perfume composition when the package is inverted.

2. - A laundry detergent product of claim 1, wherein the release of perfume from the
detergent-non-copourable perfume composition is passive, and wherein the package comprises a
pour spout having dimensions sufficient for the fluid laundry detergent to pour from the package

without application of a squeezing pressure.

3. A laundry detergent product of claim 2, having a weight ratio of perfume in the |
detergent-copourable perfume composition to perfume in the detergent-non-copourable perfume

composition of from about 0:1 to about 1:0.00001.
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4, A laundry detergent product of any one of claims 1 to 3, wherein the detergent-
non-copourable perfume bomposition is affixed to an internal portion of the package, pro—vided
that when the detergent-non-copourable perfume composition (d) is meltable, the pouring
temperature of the detergent-ﬁon-copourab]e perfurne composition is at least about 5 °C above

the ambient storage temperature.

5. A laundry detergent product of any one of claims 1 to 4, wherein the package

further comprises a transition component.

6. A laundry detergent product of claim 6, wherein the non-copourable perfume

composition is located in the transition component.

7. A laundry defergent product of any one of claims 1 to 6, wherein the detergent-

non-copourable perfume composition is a solidified perfumed hot-melt adhesive.

3. A laundry detergent product of claim 7, wherein the hot-melt adhesive comprises

at least one plasticizer, at least one tackifier, or any combination thereof.

9. A laundry detergent product of claim 7 or 8, wherein the hot-melt adhesive

composition is insoluble in the fluid laundry detergent.

10. A laundry detergent product of any one of claims 1 to 9, wherein the detergent-
non-copourable perfume composition is affixed to a solid having dimensions larger than the
outlet of the package and floatable in the fluid laundry detergent; provided that when the perfume
composition (d) is meltable, the pouring temperature thereof is at least 5 ° C above the ambient

storage temperature.

11.  Alaundry detefgent product comprising
{(a) a package comprising'

(1) a container; and

(2) a closure;
" (b) a fluid laundry detergent pourable at ambient storage temperature and comprising at least one
material copourable from the package with the fluid laundry detergent, wherein the

material is a detergent-copourable perfume composition;
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(c) a headspace; and

(d)a deiérgent-non-copourable perfume composition,

provided that at least about 0.0001 weight fraction of the perfume of the detergent-copourable
perfume composition is incorporated into an amine-assisted delivery matrix, a perfume

microcapsule or any combination thereof

12. . Alaundry detergent product of any one of claims 1 to 10, comprising
(a) a package comprising

(1) a container; and

(2) a closure; | _
(b) a fluid laundry detergent pourable at ambient storage temperature and comprising at least one -

material copourable from the package with the fluid laundry detergent, wherein the

" material is a fabric care additive;

(c) a headspace; and

(d) a detergent-non-copourable perfume composition.

13. A laundry detergent product of claim12, wherein the fabric care additive'is
selected from silicone polymers, cationic fabric softeners, dye fixatives, dye transfer inhibitors,

cationic gums, and mixtures thereof.

14. A laundry détergent product of any one of claims 1 to 10, comprising

(a) a package comprising
(1) a container; and
(2) a closure;

(b) a fluid 1aui1dry detergent pburable at ambient storage temperature and comprising at least one
material copourable from the package with the fluid laundry detergent, wherein the
material ié a laundry-specific detersive additive; '

(c) a headspace; and

(d) a detergent-non-copourable perfume composition.

15. A laundry detergent product of claim 14, wherein the laundry-specific detersive

additive is selected from optical brighteners, fabric laundering-compatible nonstaining dyes,
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fabric compatible bleaches, laundry soil release polymers, laundry soil suspending polymers, or

any combination thereof.

16.  Alaundry detergent product of any one of claims 1to 10, comprising

(a) a package comprising
(1) a container; and
(2) a closure;

(b) a fluid laundry détcrgent pourable at ambient storage temperature and comprising at least one
material copourable from the package with the fluid laundry detergent, wherein the
material is an enzyme; -

(c) a headspace; and

(d) a detergent-non-copourable perfume composition.

17. A laundry detergent product of claim 16, wherein the enzyme is selected from a
- proteolytic enzyme, a Iipolytié enzyme, an amylolytic enzyme, a cellulolytic enzyme, or any

combination thereof,

18. A laundry detergent product of claim 17, wherein the enzyme comprises at least

one protease.

19. A laundry detergent product of any one of claims 16 to 18, further comprising
enzyme destabilizing perfumery aldehydes, ketones and/or terpenes at elevated levels in said
detergent-non-copourable perfume composition relative to the levels of these materials in the

detergent-copourable perfume composition.

20. A laundry detergent product of claim 19, wherein more than half of the total
amount of enzyme-destabilizing perfume raw materials in the laundry detergent product is

incorporated into the detergent-non-copourable perfume compesition.

21.  Alaundry detergent product of any one of claims 1 to 10, comprising
(a) a package comprising
(1) a container; and

(2) a closure;
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(b) a fluid laundry detergent pourable at ambient storage temperature and comprising at least one
| fnaterial copourable from the package with the fluid laundry detergent, wherein the
material is a volatile malodorous compound;
(c) a headspace; and '

(d) a detergent-non-copourable perfume composition.

22. A laundry detergent pro&uct of claim 21, wherein the volatile malodorous .
compound is selected from fatty acid derived malodorous compounds, synthetic amine derived

malodorous compounds, enzyme derived malodorous compounds and mixtures thereof.

23. A laundry detergent product of any one of claim! to 22, wherein the detergent-

non-copourable perfume composition is self-adhering,

24. A laundry detergent product of any one of claims 1 to 22, wherein the detergent-
non-copourable perfume composition further comprises an adhesive for affixing the detergent-

- non-copourable perfume composition to the package.

25. A laundry detergent product of ciaim 23 or 24, wherein the amount of perfume in
the.detergent-non-'copourable perfume composition is from about 1 to 80 wt%, more preferably
10 to 60 wt% of the detergent-non-copourable perfume comﬁosition, the balance of the
detergent-non-copourable 'perfume composition comprising thermoplastic polymers, plasticizers,

tackifiers, or any combination thereof,

26. A laundry detergent product of any one of claims 1 to 25, wherein at least one of
the detergent-copourable perfume composition and the detergent-non-copourable perfume

composition comprises at least five components.

27. A laundry detergent product of claim 26, wherein the detergent-copourable
perfume composition has an olfactory character matching that of the detergent-non-copourable

perfume composition.

28. A laundry detergent product of claim 26, wherein the detergent-copourable
perfume composition has an olfactory character differing from that of the detergent-non-

copourable perfume composition.
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29. A laundry detergent product of any one of claims 1 to 28, wherein the fluid
laundry detergent further comprises up to 90 wt% of one or more detersive surfactants, detersive
builders, enzyme stabilizers, suds suppressors, chelating agents, thickeners, opacifiers, pigments

or any combination thereof.

30. A method for the production of a solidified perfumed hot-melt adhesive,
comprising processing a thermoplastic resin with perfumes to form a homogeneous mixture at

process temperatures less than about 100 °C,

31. A method of claim 30, comprising processing the thermoplastic resin by adding it

to a fluid comprising perfume.

32. A laundry detergent product of any one of claims 1 to 29 further comprising

detersive sﬁrfactant having a hydrophilic index value, Hlc, of from about 8 to about 9.2.

33.  Alaundry detergent product of claims 32 comprising from about 5 to about 50

wt% of said detersive surfactant.

34.  Use of a detergent-copourable perfume composition together with a detergent-
non-copourable perfume composition in a fluid laundry detergent product, wherein the detergent-
copourable perfume composition comprises one or more of a non-encapsulated perfume
~ composition comprising an aminofunctional compound and aﬁ encapsulated perfume
composition, thereby improving consumer satisfaction both on opening a package comprising
said detergent and on subsequent use of the detergent, while simultaneously reducing total

perfume levels and/or down-the drain perfume losses.

35, Usein a fluid laundry detergent product of a detergent-non-éopourable perfume
composition capable of coming in direct contact with the pourable ‘ﬂuid laundry detergent of said
product , wherein the detérgent-non—copourable perfume composition comprises one or more
enzyme-reactive perfumery corhpounds and the level of said compounds in the fluid laundry

detergent is diminished, thereby imf)roving stability of the ﬁerfume.

36. Use in a fluid laundry detergent product comprising an enzyme of a detergent-

non-copourable perfume composition capable of coming in direct contact with the pourable
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l-aundry detergent of said product, wherein the detergent-non-copourable pexfume composition
compﬁses one or more enzyme-reactive perfumery compoundg and the level of said compounds
in the fluid laundry detergent is diminished, thereby improving stability of one or both of the
perfume and the enzyme.

37.  Use in a fluid laundry detergent product of a detergent-non-copourable perfume
composition capable of coming in direct contact with the pourable iaundry detergent of said
product and wherein the pourable detergent comprises malodorous grades of detergent raw

material, thereby improving consumer acceptance of said product.

38. A laundry detergent product comprising a packaged fluid laundry detergent
composition and a detergent-non-copourable perfume composition wherein the detergent-non-
copourable perfume composition is affixed on a transition collar or a pouring spout of said

package or is present as a body having dimensions too large to pour from said package. -
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METODO Y PRODUCTO PARA PERFUMAR

ANTECEDENTES DE LA.INVENCIGN

Los productos detergentes liguidos para
lavanderia son muy conocidos como una categoria bien
diferenciada de productos de consumo que presentan
desafios UGnicos asociados con la formulacidén vy el
envasado. Esos productos cominmente contienen perfume y se
venden en envases, por ejemplo, botellas, desde las cuaies
el producto se vierte a través de un pico vertedor de
cuello relativamente ancho. Los consumidores cominmente
desean percibir un olor a limpio y fresco cuando abren el
envase y huelen el producto y también durante el proceso
de lavanderia, ademds de desear ese olor a limpio y fresco
en el cuarto de lavado y en la ropa lavada.

Los productos detergentes perfumados para
lavande;ia, tales como los detergentes liquidos de gran
rendimientc atn presentan muchas deficiencias. Por
ejemplo, los perfumes son mezclas complejas de
ingredientes costosos y muchas veces son quimicamente
reactives o incompatibles con los productos detergentes
liguidos para lavanderia. Estoc puede producir un efecto
negativo en los perfumes y materiales con los cuales
interactian. Ademé&s, estas cuestiones de compatibilidad

pueden ser mucho mayores gue las cuestiones de
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compatibilidad tipicas de los detergentes sdlidos o de
los productos de limpileza técnicamente mis simples, tales
como los limpiadores de inodoros, los productos para
lavavajillas automdticos, log champls o los agentes para
el lavado de wvajilla. En particular, los champis vy
productos para el lavado manual de vajilla se venden en
envases de orificic pegquefic a través del cual sale el
producto, y por ello carecen de una abertura grande gue
permita al consumidor oler el producto.

En contraposicién a los detergentes sélidos, los
ingredientes detergentes liquidos pueden ontener ciertos
componentes con olor indeseable vy, ademas, los detergentes
liquidos para lavanderia contienen un conjunto de
ingredientes adicionales que dificultan la estabilizacidén
del perfume. Ademéas, cuando el producto se usa para lavar
la ropa en un lavarropas automadtico, una parte importante
de los perfumes costosos se puede perder ‘“por el desagle”.
Por ultimo, el <caracter general del perfume en el
detergente debe ser aceptable para los consumidores.

Por ello, se necesitan productos detergentes para
lavanderia, especialmente, detergentes liquidos para
lavanderia de gran rendimientc envasados que se puedan
verter, gque provean una mejor impresién del perfume lal
abrir el envase, una mayor eficacia de uso de los
ingredientes de perfumeria, una mayor compatibilidad entre

el perfume y el detergente, una mejor impresién del perfume
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en diversas etapas de uso del producto y, posteriormente,
en las telas lavadas, la capacidad de incorporar una gama
de ingredientes adicionales de desempefio modernos y la
capacidad para controlar eficazmente cualquier mal olor de
los materiales detergentes cominmente disponibles.

Estas necesidades deben resolverse de manera gue
satisfagan el carédcter olfatorio que los consumidores
desean para los perfumes de los productos destinados al
lavado de rcpa, sin que se produzca un aumento en la
complejidad de la fabricacién cuando los compcnentes del
envase y del detergente se combinan para formar un

producto comercial.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Un aspecto de la invencidén se refiere a un

producto detergente para lavanderia gue comprende

{(a) Un envase que comprende

(1) un recipiente, generalmente, una
botella, vy
(2) un cierre;

(b) un detergente liquido para lavanderia que
se puede verter a temperatura ambiente de
almacenamientc y gque comprende al menos un
material que se puede verter desde el envase

junto con el detergente ligquido para
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lavanderia, en donde el material se

selecciona de:

(1)

Una composicién de perfume que se puede
verter junto con un detergente; esto
cominmente se refiere a una o mas
composiciones de perfume que se vierten
desde la botella a diferencia de una
composicién de perfume que no se puede
verter junto con otro elemento como se
describe mas adelante;

un aditivo para el cuidado de telas;

generalmente puede incluir uno o més

suavizantes catidnicos de telas,
polimeros de silicona, fijadores de
colorantes, inhibidores de
transferencia de colorantes, gomas

catidnicas, y mezclas de éstbs;

un aditivo detergente especifico para
lavanderia; generalmente puede incluir
uno o© mwmaAs abrillantadores ©&épticos,
colorantes gue no manchan compatibles
con>el lavado de telas, blangueadores
compatibles con telas, polimeros de
desprendimiento de suciedad para

lavanderia, polimeros de suspensidn de
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{c)

(d)

suciedad para lavanderia, y mezclas de
éstos;

(4) una enzima, generalmente, una
proteasa, amilasa, celulasa, lipasa o
mezclas de éstas;

(5) un compuesto maloliente volatil;
generalmente, un compuesto maloliente
propic de surfactantes o suavizantes
detergentes de grado comercial; y

{6) cualquier combinacidén de éstos;

un espacio wvacio (adecuado para dque un

consumidor pueda oler el producto al abrir
el cierre);

una composicidén de perfume que no se puede
verter junto con un detergente; la limitacién
para verterla junto con el detergente ligquido
para lavanderia se determina a temperatura
ambiente de almacenamiento, por ejemplo,
aproximadamente 25, esta limitacidn
generalmente implica que en las condiciones
normales de uso, la composicidn de perfume no
sale del envase al verter el detergente. Para
ello, la compesicidn gue no se puede verter
junto con el detergente permanece
preferentemente en forma sélida (incluso gel o

vidrio altamente viscoso) a temperatura
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ambiente de almacenamiento y, preferentemente,
se fija internamente al envase (en forma
directa o con un adhesivo independiente) o a
un objeto de dimensidn mayor que la dimensidn
de 1la abertura del envase; siempre que el
detergente liquido para lavanderia, el espacio
vacio y la composicién de perfume que no se
puede verter Jjunto con un detergente estén

dentro del envase, de forma tal que cuando el

envase contenga mas de 50 % (v/v) de
detergente liguido para lavanderia, ese

detergente pueda humedecer esa composicidén de
perfume que no se puede verter junto con un
detergente al invertir el envase; (ii) que la
volatilizacién de los componentes del producto
potencialmente volatiles seleccionados de los
componentes (b) (1}, (b) (5) v (d} en el espacio

vacio sea posible.
El espacio vacic generalmente estd ubicade por
encima del nivel del detergente liguido para lavanderia o
puede quedar por encima del nivel de la composicién
detergente liquida al inclinar el envase, de tal manera
gque al abrir el cierre el consumidor pueda oler el
espacio wvacic sin verter el detergente ligquido para
lavanderia desde el envase; y en donde la composicién de

perfume que no se puede verter Jjunto con un detergente
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tiene una forma fisica distinta a la de un revestimiento
protector del cierre o de un arosello gue impiden la
salida del perfume cuando el cierre estd asegurado.

Otro aspecto de la invencién se refiere a losg
métodos  para fabricar o ensamblar en envase del

detergente liguido para lavanderia.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La Figura 1 ilustra una composicidn de perfume
gque nc se puede verter junto con un detergente, en forma
de pequefios puntos adheridos y distribuidos uniformemente
por la superficie de fondo interna de la circunferencia
de un componente de transicidén de un envase.

La Figura 2 ilustra una composiciédn de perfume
gue no se puede verter junto con un detergente, que estid
adherida a toda la superficie de fondo interna de la
circunferencia de un componente de transicidén de un
envase y que cubre toda esa superficie.

La Figura 3 ilustra una composicién de perfume
gue no se puede verter junteo con un detergente, en forma
de un rectangulo adherido a la superficie interior del
pico del componente de transicidén de un envase.

La Figura 4 ilustra una composicidn de perfume

que no se puede verter juntc con un detergente, adherida
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a la superficie de fondo interior del pico del componente
de transicidédn de un envase.

La Figura 5 ilustra una composicidén de perfume
que no se puede verter junto con un detergente, en forma
dé_una esfera sélida o hueca gue puede flotar, en donde
el perfume se adsorbe o se fija a la superficie y la
dimensién ri>r;.

La Figura 6 ilustra una composicién de perfume
gque no se puede verter junto con un detergente, en forma
de una esfera sélida o hueca que puede flotar, en donde
el perfume se adsorbe o se fija a la superficie y la
dimensidén r;>r;.

Todos los porcentajes y las proporciones de la
presente se expresan en peso a menos gue se indique
especificamente de otro modo, por ejemplo, la designacidén

AT R

“v/v” después de “%” significa porcentaje en volumen.
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DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Un aspecto de la invencién se refiere a un

producto detergente para lavanderia que comprende

(a) Un envase que comprende

(1) Un recipiente; y
(2) un cierre;

(b) un detergente liquido para lavanderia gue
se puede verter a temperatura ambiente de
almacenamiento y que comprende al menos un
material gque se puede verter desde el
envase junto con el detergente liquidc para
lavanderia, en donde el material se
selecciona de:

(1} Una compocsicidén de perfume que se puede
verter junto con un detergente;
(2} un aditivo para el cuidado de telas;
(3) un aditivo detergente especifico para
lavanderia;
(4) una enzima;
(5) un compuesto maloliente volatil; y
(6} cualquier combinacién de éstos;
(¢} un espacio vacio; y
(d) una composicién de perfume que no se puede

verter junto con un detergente.
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En ciertas modalidades, el preoducto detergente
para lavanderia comprende (a) un envase gque comprende (1)
uh recipiente; y (2) un cierre; (b) un detergente liguidoc
para lavanderia que se puede verter a temperatura ambiente
de almacenamiento y que comprende al menos un material que
se puede verter desde el envase junto con el detergente
ligquido para 1lavanderia, en donde el material es una
composicidn de perfume que se puede verter junto con un
detergente; c) un espacio vacio; y (d}) una composicidn de
perfume que no se puede verter junto con un detergente.

En ciertas modalidades, el producto detergente
para lavanderia comprende (a) un envase gque comprende (1)
un recipiente; v (2) un cierre; (b) un detergente liquido
para lavanderia que se puede verter a temperatura ambiente
de almacenamiento y que comprende al menos un material que
se puede verter desde el envase junto con el detergente
ligquido para lavanderia, en donde el material es un aditivo
para el cuidado de telas, preferentemente, un polimerc de
silicona; c¢) un espacio vacio; y (d) una composicidén de
perfume que no se puede verter junto con un detergente.

En ciertas modalidades, el productoc detergente
para lavanderia comprende (a) un envase gue comprende (1)
un recipiente; y (2) un cierre; (b) un detergente liquido
para lavanderia que se puede verter a temperatura
ambiente de almacenamiento y gque comprende al menos un

material que se puede verter desde el envase junto con el

10
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detergente liguido para lavanderia, en donde el material
es un aditivo detergente especifico para lavanderia; c)
un espacic vacio; y (d) una composicidn de perfume gue no
se puede verter junto con un detergente.

En ciertas modalidades, el agente detergente
especifico pafa lavanderia se selecciona de inhibidores
de transferencia de colorante, abrillantadores &pticos,
colorantes gque no manchan compatibles con el lavado de
telas, blanqueadores compatibles con telas, polimeros de

desprendimiento de suciedad para lavanderia, polimeros de

»

suspensidén de suciedad para lavanderia, ¢ cualquier
combinacién de éstos.

En ciertas modalidades, el producto detergente
para lavanderia comprende ({(a) un envase que comprende (1)

un recipiente; y (2) un cierre; (b) un detergente liquide

~para lavanderia gue se puede verter a temperatura ambiente

de almacenamiento y que comprende al menos un material que
se puede verter desde el envase junto con el detergente
liquido para lavanderia, en donde el material es una
enzima; c¢) un espacio vacio; y (d) una composicidn de
perfume gque no se puede verter junto con un detergente.

En cilertas modalidades, la enzima se selecciona
de una enzima proteolitica, una enzima lipclitica, una
enzima amilolitica, una enzima celulitica o <cualquier
combinacién de éstas. En algunas de esas modalidades, la

enzima comprende al mencs una proteasa.

11
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En ciertas modalidades, el producto detergente
para lavanderia comprende (a) un envase gue comprende (1)
un recipiente; y (2) un cierre; (b) un detergente liquido
para lavanderia que se puede verter a temperatura
ambiente de almacenamiento y gue comprende al menos un
material que se puede verter desde el envase junto con el
detergente liguidc para lavanderia, en donde el material
es un compuesto maloliente volatil; c¢) un espacio vacio;
y (d) una composicidén de perfume gque no se puede verter
junto con un detergente.

En ciertas modalidades, la compeosicién de
perfume que no se puede verter junto con un detergente es
autoadherente. En ciertas modalidades alternativas, la
composicidédn de perfume gue no se puede verter junto con
un detergente comprende también un adhesivo para fijar
esa composicién de perfume al envase. Otras peliculas o
membranas permeables al perfume e impermeables al
detergente se pueden incluir opcionalmente para separar
atn mas la compcsicidn de perfume que no se puede verter
junto con un detergente, perc no son esenciales para la

invencién.

Envase
Un aspecto de 1la invencidn se refiere a un
producto detergente para. lavanderia dque comprende un

envase gue comprende (1) un recipiente, generalmente, una

12
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botella, y (2) un cierre. En cilertas modalidades, el
envase comprende también (3) un componente de-transicién,
tal como un cuello de transicidn. Los envases adecuados se
describen en las patentes de los EE.UU. nams. 4,550,862,
5,10é,009, 6,398,076 y 6,659,310, cuyas exposiciones estéan
incorporadas completamente en la presente. Brevemente, la
patente de los EE.UU. ndm. 4,550,862 describe un envase
para liquidos que comprende (a) un recipiente para alojar
un liquido; el recipiente tiene una terminacién gque se
extiende hacia arriba y que incluye un orificio de
despacho; (b) un cuello de transicidén formado en la parte
externa de esa terminacidén del recipiente; ese cuello
tiene un pico vertedor que se proyecta hacia afuera, una
pared limitante que tiene medios de sujecidn formados en
su superficie interior; ese pico se extiende por encima y
estd espaciado de esa pared iimitante para controlar de
manera oOptima el despacho y los derrames de liquido vy
medios de drenaje para que el liquido derramado vuelva a
ese recipiente; y (¢) una taza medidora que puede usarse
comc cierre; esa taza medidora tiene una boca abierta que
termina en un reborde antigoteo y un medic de sujecidn
formado en su superficie externa que rodea esa boca; ese
medio externo de sujecidn estd adaptado para funcionar
junto con el medio de sujecidén de ese cuello de transicidn
sujetando la taza medidora invertida en el interior de ese

cuello de transicidn.

13
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La patente de los EE.UU. nUm. 5,108,009 describe
un envase gque comprende a) un recipiente que tiene una
boca cilindrica gue incluye un reborde externo en espiral
vy un reborde circunferencial externo de cierre dispuesto
sobre ese borde externo en espiral, b) un cuerpo de tapdn
que incluye una pared .cilindrica, una pileza de guia
dentro de esa pared cilindrica para regular el fluido
vertido desde ese recipiente que se extiende
verticalmente desde esa pared cilindrica, ¢) esa pared
cilindrica incluye en su extremo superior un cuelloc gue
se extiende hacia afuera, d) ese cuerpo de tapdn incluye
un cilindro externo que depende de esa pared cilindrica vy
que se extiende hacia afuera desde el cuello, e) ese
cilindro externo de ese <cuerpo de tapdn incluye un
reborde interno de cierre, f) ese cuerpo de tapdn incluye
un reborde de sellado que sobresale en direccidn
inclinada hacia afriba en un extremo periférico interno
de la superficie superiocr del cuello externo, g) una tapa
que comprende una pared superior, una pared
circunferencial cilindrica interna, un cuello de tapa que
se extiende radialmente, un cilindro de tapa gque depende
de ese cuello de tapa, un reborde internoc en espiral
dispuestoc en una superficie interna del cilindro de tapa
y una porcién de sello de la pared de tapa engrosada
dispuesta debajo del cuello de tapa en una superficie

externa de la pared cilindrica de la tapa, ese reborde

14
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externo circunferencial de cierre estd conectado con ese
reborde externc de cierre; ese reborde de sellado del
cuerpo de tapdn se contacta eldsticamente con esa porcidn
de sello de la pared de tapa engrosada y ese reborde
externo en espiral se engancha en ese reborde internc en
espiral cuando ese tapdén se ajusta dentro del recipiente
y esa tapa se enrosca para cerrarla.

La patente de los EE.UU. nGm. 6,398,076 describe
un accesorio y la combinacidén del accesorio y la botella o
cierre, en especial, para despachar productos para el
hogar, tales como detergentes liguidos de gran rendimiento
y suavizantes de telas. El1 accesoric de 1la invencidn
comprende una pared circunferencial externa gque se
extiende hacia arriba, un brazo conector que se extiende
hacia adentro, una pared circunferencial interna que se
extiende hacia abajo, un piso gue se extiende hacia
adentro desde el fondo de la pared circunferencial interna
v un pico vertedor que se extiende hacia arriba desde un
extremo interno del piso. La pared circunferencial interna
incluye sujetadores internos adecuados para asegurar un
cierre al accesorio. El accesoric se puede asegurar a la
terminacién del recipiente con sujetadores
complementarios, tales como roscas internas del accesorio
y roscas externas de la terminacién.

La patente de los EE.UU. num. 6,659,310 describe

un accesorio de despacho y retorno del producto para

15
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dirigir el flujo de un producto liquido desde un recipiente
y para minimizar la frecuencia del vertido doble; ese
accesorio comprende: {a) una pared externa para acoplarse
con el cuello de ese recipiente; (b) un pico interno
ubicado en el centro de esa pared externa; (c) una base que
se extiende entre esa pared y ese piéo y que forma una
pared limitante; (d) una ranura longitudinal formada en ese
pico interno; esa ranura longitudinal comienza en un punto
gue estd aproximadamente entre 30 mm y 48 mm por encima de
esa base y que se extiende por el resto de la longitud de
ege pico; y (e) un crificio de retorno formado en esa base
y alineado con esa ranura longitudinal; ese orificio de
retorno tiene un area que varia de aproximadamente 10 mm® a
aproximadamente 20 mm®.

En ciertas modalidades en las cuales el
detergente liquido para lavanderia comprende dos o© mas
liguidos que son, por ejemplo, inmiscibles, puede ser
conveniente utilizar un envase éomo el descrito en la
patente de los EE.UU. ndm. 6,644,511. Brevemente, se
describe una botella para despachar un liquido capaz de
fluir, que tiene un primer liquido y un segundo liguido
dispuestos dentro de una camara sencilla y gque estén
separados y ubicados uno encima del otro. El recipiente
incluye una base de la botella, un cuerpo de la botella
que se extiende hacia arriba desde la base de la botella

hasta una terminacién de la botella y un accesorio gue

16
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tiene un pico vertedor y estd dispuesto en el cuerpo de
la botella en un extremo opuesto de la base. El accesorio
tiene una primera abertura vertedora desde la cual se
despacha un primer liguido y una segunda abertura desde
la cual se despacha un segundo liquido. Un tubo inmersor
gue estd conectado a una de las aberturas de vertido se
proyecta hacia abajo hasta la base de la botella. El tubo
inmersor transporta el liquido del fondo hasta un pico
vertedor mientras gque el ligquido de la parte superior
pasa al pico vertedor por la otra abertura vertedora.

En ciertas modalidades puede ser conveniente
incluir un dispositivo de cierre con un orificio. Los
dispositivos de <cierre con orificios adecuados @ se
describen en las patentes de los EE.UU. nims. 6,601,740 vy
6,874,656, inccrporadas completamente en la presente como
referencia. Brevemente, la patente de los EE.UU. nQm.
6,601,740 describe un dispositivo de cierre que tiene un
cuerpo hueco con una abertura lateral para el liquido, un
extremo abilerto y una porcién final de cierre, y que esta
acoplado de manera que pueda deslizarse en un tornillo de
clerre enroscado en la parte final de un cuello de una
botella. El dispositivo de cierre sella la botella cuando
se presiona hacia el interior del cuello hasta que su
porcidén final de cierre queda sellada contra un reborde
definiendo la boca final del conducto de salida formado

por el cuello y su parte final. Al subir el dispositivo

17
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para acoplar un reborde inferior en una ranura de la parte
final, el 1liguido se puede verter desde la botella a
través de la parte interior del cuerpo hueco y de la
abertura por donde entra aire a la botella a través de una
regién de entrada de aire y conductos de ventilacidn que
conducen a un puerto de salida de aire. El contacto entre
la parte mads ancha de un borde del cuerpo hueco y la
superficie interna del cuello hace que se forme wuna
barrera interna para el liquido. De manera similar, la
patente de los EE.UU. num. 6,874,656 describe un cierre
con orificio para cerrar y airear un recipiente; el cierre
estd acoplado por medioc de rosca a una porcidn de cuello
del recipiente para despachar fluido desde ese recipiente
e incluye una tapa pléstica unitaria moldeada fabricada y
prevista para acoplarse al recipiente por medio de rosca.
La tapa roscada define un orificio de septo con el tamafio
adecuado y la estructura necesaria para gue se inserte un
tubo de sifén a través de éste. La tapa roscada incluye
una Jjunta de obturacidn para sellar la conexidén entre el
cierre con orificios y el recipiente. La tapa roscada
tiene una valvula elastomérica de aireacidn que incluye un
septo con una hendidura por donde se inserta el tubo de
sifén en forma autosellante. Para insertar la valvula de
aireacién dentro de la tapa roscada se usa un anillo de

retencidn y para retener el cierre de aireaciédn en el

18
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recipiente se usa un anillo de seguridad combinado de
manera unitaria con la tapa roscada.

En ciertas modalidades puede ser conveniente
incluir un cierre a presién del piceo vertedor que evita
el retorno, de tal manera que el recipiente sea seguro
para los nifiecs. En algunas de esas modalidades, el
accesorio del pico vertedor que evita el retorno tiene
una estructura a presién superpuesta a una terminacién
del cuello del recipiente y se puede asegurar ahi por
medio de adhesivos. La estructura a presidén incluye un
borde externo anular .con rebordes internos radiales
orientados hacia adentro que se acoplan a una superficie
radial de 1la terminacidén del recipiente orientada hacia
afuera. El accesorio de picoc incluye un borde interno
anular roscado con roscas internas en el accesorio para
recibir un cierre roscado externamente; ese borde interno
anular estd espaciado del borde externo anular por una
saliente horizontal superior. El1 cierre tiene un tapdén
obturador por encima de las roscas gque se acopia a la
saliente superior del accesorio y una traba radial
orientada hacia afuera que se acopla a una proyeccién
radial del accesorio orientada hacia adentro, de tal
manera que el cierre del accesoric es seguro para los
nifios. Un ejemplo de este tipo de cierre se describe en
la patente de los EE.UU. nim. 6,923,341, cuya descripcidn

estd incorporada completamente en la presente.
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Para fabricar los envases se puede usar cualguiler
plastico estructural adecuado. Estos plasticos
estructurales incluyen, pero no se limitan a, polietileno,
polipropileno, tereftalato de polietileno y lo similar. En
ciertas modalidades, el pléstico estructural del envase
puede ser transparente como se describe en la patente de
los EE.UU. nGm. 6,756,350, cuya exposicién estd incorporada
completamente en la presente como referencia. En ciertas
modalidades alternativas, gl pléastico estructural puede ser
opaco © los plasticos estructurales pueden ser de
copacidades diferentes, por ejemplo, una raya transparente a
través de la cual se puede ver el nivel del producto en el
envase, mientras que el resto del envase es opaco.

En ciertas modalidades puede ser conveniente
usar una botella resistente a las fisuras pdr tensidn.
Los ejemplos adecuados de esos recipientes se describen
en las patentes de los EE.UU. nlms. 6,464,106 vy
6,223,945, cuyas exposiciones estéan incorporadas

completamente como referencia.

Composicidn de perfume

Como se utiliza en 1la presente, el término
“perfume” incluye cualquier material odorifero distinto a
las impurezas malolientes que pueden estar presentes en
ingredientes adicicnales detergentes de grados técnicos,

tales como surfactantes, solventes y aditivos. En general,
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estos materiales se caracterizan por tener una presién de
vapor menor gue la presidn atmosférica a temperatura
ambiente. La mayoria de las veces, los perfumes usados en
la presente seran ligquidos a temperatura ambiente, pero
también pueden ser sbélidos, tales como los diversos
perfumes alcanforados u otrocs perfumes sublimables
conocidos en la industria. Existe una gran variedad de
guimicos que se usan en perfumeria, incluso materiales
tales como aldehidos, cetonas, ésteres, alcoholes,
terpenos y lo similar. Los aceites y exudados vegetales y
animales de origen natural gue c¢omprenden mezclas
complejas de varios componentes gquimicos son conocidos por
su uso como perfume; dichos materiales pueden utilizarse
enn la presente. Los perfumes de la presente pueden tener
una composicién relativamente simple © pueden comprender
mezclas altamente sofisticadas y complejas de componentes
quimicos naturales Y sintéticos para perfumeria
seleccionados para proveer cualquier olor deseado.

Los perfumes habituales que se pueden utilizar en
la presente invencidén comprenden, por ejemplo, bases
madereras/terrosas gque contienen materiales exdticos tales
como aceite de sandalo, algalia, aceite de pachuli y lo
similar. Otros perfumes adecuados son, por ejemplo,
fragancias florales ligeras, por ejemplo, extracto de rosa,

de extracto de violeta y lo similar. Los perfumes se pueden
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formular de tal manera que proporcionen olores frutales
deseables, por ejemplo, lima, limén, naranja y lo similar.

En sintesis, cualquier material guimicamente
compatible del cual emana un olor agradable o de otra
manera deseable se puede usar como un perfume. Los
materiales de perfume se describen con mds detalle en S.
Arctander, Perfume Flavors and Chemicals (Quimicos vy
saborizantes de perfume), Vols. I 'y II. Aurthor,
Montclair, N.J. y el Merck Index (Manual Merck), 13a.
edicidén, Merck & Co., Inc. Rahway, N.J.

Como se utilizan en la presente, los términos
‘mal olor” y ‘maloliente” incluyen, pero no se limitan a,
dcidos grasos de cadena corta derivados de enzimas o

compuestos con nitrdgeno, tales como aminas, poliaminas,

"surfactantes de &xido de amina, amidas, alcanolaminas,

amoniaco o entidades que contienen amonio.

En ciertas medalidades, los perfumes para su
uso en la presente ©pueden estar encapsulados o}
microencapsulados. El perfume encapsulado puede estar
dispersade por todo el material polimérico de 1la
composicién de perfume que no se puede verter junto con
un detergente.

Alternativamente, uno © mas compuestos de
perfumeria incorporados en una composicién de perfume que
se puede verter junto con un detergente pueden estar

encapsulados. Los compuestos de perfumeria encapsulados que
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estédn en la composicidn que se puede vérter Jjunto con un
detergente, preferentemente, no se incluyen en la
composicidn de perfume que no se puede verter junto con un
detergente. En ciertas modalidades, las composiciones de
perfume que se pueden verter junto con un detergente pueden
estar encapsuladas mientras que el perfume que no se puede
verter junto con un detergente estd dispersade por todo el
material polimérico, tal como un adhesivo termopléastico de
bajo punto de fusidn, por ejemplo, un adhesivo
termofundido; opcionalmente, pero con preferencia,
combinado con plastificantes convencionales o adherentes.

Como se utiliza en la presente, la
“encapsulacién” es conocida en la industria y se relaciona
con la formacidén de una lamina gue rodea completamente
una pequefla cantidad del perfume. E1 material de 1la
lémina puede ser idénticco a una composicidn polimérica
del perfume que no sge puede verter Jjunto con un
detergente o© puede comprender cualgquier otro ingrediente
gque no afecte negativamente las propiedades de la
composicién polimérica antes o después de romper la
lamina para liberar el perfume. De manera similar, el
perfume puede estar encapsulado en una lamina gque a su
vez estd encapsulada junto con otras capsulas.

En ciertas modalidades, el cardcter olfatorio de
la composicién de perfume gque se puede verter junto con un

detergente concuerda con el de la composicidn de perfume
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que no se puede verter junto con un detergente. En ciertas
modalidades alternativas, el caracter olfatorio de 1la
composicién de perfume que se puede verter junto con un
detergente es diferente al de la composicidén de perfume que
no se puede verter junto con un detergente.

Los perfumes estadn generalmente compuestos por
muchos componentes de diversa volatilidad. La composicidn
de perfume gque no se puede verter junto con un
detergente, preferentemente, impide que los componentes
se separen en funcidén de su volatilidad diferente vy
permite el suministro prolongado de todo el aroma del
perfume por un periode considerable. En ciertas
modalidades preferidas, el perfume estd compuesto,
preferentemente, por una pluralidad de componentes, y con

mayor preferencia, por mas de 5 componentes.

Composicidn de perfume gue no se puede verter junto con

un detergente

El producto detergente para lavanderia comprende
una composicién de perfume gue no se puede verter junto con
un detergente. Las composiciones de perfume que no se
pueden verter juntoc con un detergente adecuadas para su uso
en la presente incluyen las composiciones poliméricas para
liberacién prolongada de materiales voldtiles descritas en
el documentc WO 2005/049717 A2, incorporado en la presente

como referencia. Mas alld de cualquier perfume o mal olor
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que pueda entrar en el espacio vacio por la volatilizacidn
del detergente {cuando el detergente contiene esos
materiales), la composicién de perfume que no se puede
verter junto con un detergente constituye una tecnologia
eficaz para difundir un perfume por todo el espacio vacio.

En ciertas modalidades, la liberacidn de
perfume desde la composicidédn de perfume que no se puede
verter junto con un detergente es pasiva.

Como se utiliza en 1la presente, el término
“pasivo” se refiere a rutas de 1liberacién de la
composicidédn de perfume, tales como difusidn, gque no
requieren la intervencidén del usuario. En contraposicién,
las rutas “activas” de liberacidén requieren la accidn del
usuario, e incluyen, pero no se limitan a, apretar un
medio adecuado, tal como una esponja, para extraer un
perfume o girar wun medio adecuado para liberar la
composicién de perfume. En el caso de la liberacién
pasiva, alGn cuando el envase se cierre o agite; la
velocidad de liberacidn de la composicidén de perfume,
preferentemente, nc varia, es decir, la liberacidn réapida
o intermitente de la composicién de perfume no es el
mecanismo principal de liberacién.

En ciertas modalidades, la composicién que no se
puede verter Jjunto con un detergente se fija a una
porcidén interna del envase, siempre que cuando esa

composicidén de perfume pueda fundirse, su temperatura de
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vertido sea de al menocs aproximadamente 5 °C, al menos
aproximadamente 10 °C, o al menos aproximadamente 15 °C
mayor que la temperatura ambiente de almacenamiento.

La composicidén de perfume que no se puede

verter Jjunto con un detergente puede estar en el

recipiente, en el componente de transicidn, en el cierre

0 en cualguier combinacidén de éstos. La composicidn de
perfume que no se puede verter junto con un detergente
puede estar en diversas formas, gque incluyen anillos,
discos anulares, circulos, cuadrados, recténgulos o
cualquier otra forma adecuada para la forma del espacio
en el cual se va a incorporar esa composicién. En ciertas
modalidades, la composicidén de perfume gue no se puede
verter Jjunto con un detergente estd ubicada en el
componente de transicidén del envase o en un elemento que
forma un orificio de despacho autodrenante en lugar de
estar ubicada en una tapa o cierre.

En ~ciertas modalidades, la composicidén de
perfume gue no se puede verter junto con un detergente es
adsorbida o se fija en un sdélido de dimensidn mayor que
la salida del envase y puede flotar en el detergente
ligquido para lavanderia; siempre que cuando la

composicién de perfume se pueda fundir, su temperatura de

vertido sea de al menos 5 °C mayor que la temperatura

ambiente de almacenamiento. En algunas de esas

modalidades, la composicién de perfume gue no se puede
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verter junto con un detergente estd en forma de una
esfera hueca; sin embargo, esa composicidn puede estar en
cualquier forma adecuada, hueca o sdélida que incluye,
perc no se limita a, una hoja, una estrella, una flor, un
disco, un rectangulo, un cuadrado o cualquier otra forma,
siempre que el tamafio de la composicién de perfume gue no
se puede verter junto con un detergente sea mayor gue el
tamafic de la salida del envase y que pueda flotar en el
detergente liquido para lavanderia. En clertas
modalidades puede ser convenlente gque el envase sea
transparente y gque la composicién de perfume gue no se
puede verter juntce con un detergente sea de cualquier
forma y color. En ciertas modalidades, la composicidén de
perfume gue no se buede verter Jjunto con un detergente
puede ser de mds de un color. En ciertas modalidades, el
envase puede contener mis de una composicidn de perfume
que no se puede verter junto con un detergente. Ademds,
la composicidén de perfume que no se puede verter junto
con un detergente se puede fijar directa o indirectamente
a un componente del envase. Por ejemplo, en un métcdo de
fijacién indirecta se coloca un adhesivo termofundido con
perfume sobre una pelicula plastica delgada, por ejemplo,
de HDPE, que a su vez se une a un elemento de envasado
por medio de un material adhesivo individual, tal como

una cinta adhesiva. Por consiguiente, la pegajosidad de
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la ccmposicidén de perfume gque no se puede verter junto
con un detergente no siempre es critica.

En ciertas modalidades, la composicidén de perfume
que no se puede verter junto con un detergente comprende un
perfume y una composicidn poiimérica; la composicidn de
perfume que nc se puede verter junto con un detergente,
preferentemente, puede liberar el perfume de manera
sostenida, es decir, con una velocidad de_ liberacidn
relativamente constante y por un periocdo de tiempo
prolongado, preferentemente, de tal manera gque quede una
cantidad detectable & perfume en esa composicidn después
de usar el detergente liquido para lavanderia o cuando
queda sélo una cantidad residual del detergente liguido
para lavanderia en el recipiente. En algunas de estas
modalidades preferidas, la liberacién del perfume de 1la
composicidén de perfume que no se puede verter junto con un
detergente préacticamente no cambia, incluso cuando el
contacto con el detergente 1liquido para lavanderia es
repetido. Dicho de otro modo, el detergente liquido para
lavanderia nc extrae el perfume de la composicidén de
perfume que no se puede verter junto con un detergente.

A menos gue se 1indique especificamente de
cualguier otra forma, la frase “composicién polimérica”,
en la presente, se refiere a una composicién polimérica

termopldstica que se puede usar para suministrar los

perfumes a la composicidn de perfume gue nc se puede
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verter Jjunto con un detergente. Como se utiliza en la
presente, el término “composicién polimérica” se refiere a
una composicidédn diferente de los plasticos de envasado vy
de los materiales detergentes poliméricos adicionales.
Preferentemente, una “composicién polimérica” tiene una
temperatura de reblandecimiento que es al menocs
aproximadamente 10 °C menor que la de los plasticos de
envasado utilizados para fabricar Dbotellas, y que
contintGa sin poder verterse a temperaturas de hasta al
menos aproximadamente 35 °C cuando no se afiade perfume.

En c¢iertas modalidades, el perfume de 1la
composicidén de perfume que no se puede verter juntc con
un detergente se libera por difusidén al espacio vacio. En
algunas de esas modalidades, la composicién de perfume
gque no se puede verter junto con un detergente puede
estar, opcionalmente, separada del detergente liquido
para lavanderia por un elementoc de revestimiento
permeable, aunque ese elementoc no es esencial. En algunas
de esas modalidades, el revestimiento es permeable a los
materiales de perfume, pero impermeable a la composicién
ligquida para lavanderia. En general, se puede permitir
qgue la composicidén de perfume gue no se puede verter
junto con un detergente entre en contacto con el
detergente liquido para lavanderia.

En general, la prcporcién en peso: entre la

composicién de perfume que no se puede verter junto con un
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detergente y el detergente ligquido para lavanderia puede

variar ampliamente, por ejemplo, de aproximadamente
0,01 gramos a aproximadamente 2 gramos Y, con mayor
preferencia, de aproximadamente 0,05 gramos a

aproximadamente 0,5 gramos de composicidn de perfume gue no
se puede wverter junto con un detergente son  suficientes
para los productos perfumantes que comprenden hasta
aproximadamente 3 kg de detergente liguido para lavanderia.

En ciertas modalidades, la composicién de perfume
que no se puede verter junto con un detergente comprende de

Q )

aproximadamente 1 % en peso a aproximadamente 80 % en peso

Q

de perfume, y preferentemente, de aproximadamente 10 % en
peso a aproximadamente 60 % en peso. En algunas de esas
modalidades, el remanente de la composicidn detergente que
no se puede verter junto con un detergente comprende
polimeros termoplésticos, plastificantes, adherentes o
cualquier combinacidén de éstos

Cuando el producto total comprende una
composicidédn de perfume que no se puede verter junto con
un detergente y una composicién de perfume gue se puede
verter Jjunto con un detergente, la proporcidén en peso
entre el perfume de la composicidén que se puede verter
junto con un detergente y el perfume de la composicidén de

perfume que no se puede verter junto con un detergente es

de aproximadamente 0:1 a aproximadamente 1:0,00001.
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Cuando el producto total comprende una
composicidén de perfume gque no se puede verter junto con un
detergente y una composicién de perfume que se puede verter
junto con un detergente y la suma de estas composiciones
constituye el 100 % de todo el perfume en el producto,
entonces una cantidad eficaz de composicién de perfume que
no se puede verter junto con un detergente puede ser tan
baja como aproximadamente 0,001 % en peso, con mayor
preferencia, de aproximadamente 0,01 a aproximadamente 3 %
en peso (es decir, hasta tres centésimos en peso) de todo
el perfume contenido en el producto.

En otra modalidad, el detergente liquido puede
no tener perfume y una cantidad adecuada de composicién
que no se puede verter Jjunto con el detergente
comprenderd 100 % en peso de todo el perfume.

En una modalidad especialmente preferida, la
composicidén de perfume que se puede verter junto con un
detergente puede comprender hasta aproximadamente 0,1 %,
preferentemente, hasta aproximadamente 50 % y, con mayor
preferencia, hasta aproximadamente 100 % de materias
primas de perfume sustantivo para tela.

En algunas modalidades puede ser conveniente
minimizar la cantidad de perfume que se puede verter junto
con un detergente que pueda ser susceptible a la

interaccién con otros ingredientes detergentes liguidos

para lavanderia, por ejemplo, cuando el nivel de perfumes

31



10

15

20

25

que se pueden verter junto con un detergente es menor que

Q

aproximadamente 20 %, menor gque aproximadamente 10 % o
incluso menor gue aproximadamente 1 % del total de perfume
en el producto. En algunas de esas modalidades puede ser
conveniente encapsular los perfumes que se pueden verter
con un detergente en una lamina de poliamina.

Las composiciones poliméricas adecuadas pueden
suministrar eficazmente una amplia variedad de perfumes en
una gama de polaridad amplia vy, preferentemente, se
adhieren también adecuadamente a los materiales para
fabricar envases de plastico, tales como polietilenoc de
alta densidad, tereftalato de polietileno, polipropileno vy
lo similar. Las composiciones poliméricas adecuadas pueden
comprender también aditivos que permiten ajustar con mucha
precisidén sus caracteristicas de polaridad. Esto hace
posible maximizar la compatibilidad con cualquier perfume
que podria introducirse en la matriz polimérica
plastificada, obteniendo asi una composicién polimérica de
conformidad con la presente invencidén. Sin intencién de
limitarse por la teoria, se cree gque debe haber cierta
correspondencia de polaridad entre la matriz polimérica
plastificada y el perfume para proveer wuna buena
incorporacién y una distribucidén prolongada del perfume.

En ciertas modalidades, la composicidén
polimérica se puede formar como un material seleccionado

de una pelicula, una l&mina, una espuma o un adhesivo. En
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algunas modalidades preferidas de este tipo, la
composicién polimérica se forma como un adhesivo,
preferentemente, un adhesivo termofundido solidificado.

En ciertas modalidades, 1la composicidén de
perfume gue no se puede verter junto con un detergente es
un adhesiveo termofundido solidificado que comprende
también al menos un plastificante, un adherente o
cualquier combinacidén de éstos.

En ciertas modalidades, la composicidén de
perfume gque no se puede verter junto con un detergente es
insoluble en el detergente liquido para lavanderia.

La composicién de perfume gque no se puede
verter juntoc con un detergente se puede fijar al envase
por medio de cualquier método adecuado. En algunas de
esas modalidades, la superficie del envase a la cual se
fija la composicidn de perfume que no se puede verter
junto con un detergente primeroc se debe procesar mediante
desbaste localizado. Los métodos para ese desbaste
localizado son muy conocidos en la industria, por
ejemplo, por abrasidn de un plastico de envasado, dque de
cualquier otro modo es liso.

En ciertas modalidades, las composiciones
poliméricas adecuadas se pueden formular como adhesivos
termofundidos que tienen una temperatura de aplicacidén
baja, preferentemente, menor gque aproximadaménte 100 °C vy,

en algunos casos, menor que aproximadamente 70 °C. Esta es
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una propiedad especialmente deseable para los materiales
usados para incorporar perfumes, ya gue cuanto mayor es la
temperatura de procesamiento, mayor es el riesgo de que se
evaporen cantidades significativas del perfume incorporado
durante la fabricacién de la composicidén. Ademas, las
temperaturas mas altas de aplicacidn o procesamiento pueden
incrementar los peligros . de seguridad asociados con el
procesamiento de las composiciones poliméricas. Algunos
ejemplos de adhesivos termofundidos adecuados se incluyen
en las patentes de los EE.UU. nims. 6,084,010 y 5,827,913,
cuyas exposiciones estan incorporadas completamente en la
presente como referencia.

El adhesivo termofundido perfumado sclidificado
se puede producir mediante el procesamientc de una resina
termoplédstica con perfumes para formar una mezcla
homogénea a temperaturas de proceso menores que
aproximadamente 85 °C. En algunas de esas modalidades, la
resina termopléstica se afiade a un liquido que perfume.
Por consiguiente, un método para producir un adhesivo
termofundido perfumado solidificado comprende el
procesamiento de una resina termoplastica con perfumes
para formar una mezcla homogénea a temperaturas de
proceso menores due aproximadamente 85 °C. En ciertas
modalidades, el método comprende el procesamiento de la
resina termopléstica mediante la adicidén de ésta en un

liquido que comprende perfume.
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En cliertas modalidades, la composicidn
polimérica comprende a) un copolimero de etileno con al
menos otro  mondmero que comprende al menos un
heterodtomo; y b) mids de 10 % de un plastificante gque
comprende al menos un hetercatomo. Esas composiciones se

pueden formar en peliculas, laminas, espumas y adhesivosg,

preferentemente, adhesivos vy, con mayor preferencia,
adhesivos termofundidos. Preferentemente, estas
composiciones adhesivas termofundidas se adhieren

adecuadamente a la mayoria de los sustratos (peliculas
plasticas, espumas, cartdn y lo similar).

Los copolimeros adecuados pueden ser copolimeros
de blogque o copolimeros que no son de blogue, copolimerocs
injertados, copolimeros con cadenas laterales, o)
reticulados, o copolimeros en donde los mondmeros de
etilenc estan copolimerizades al azar con mondmeros gue
comprenden al menos un heterodtomo.

Los copolimeros de etileno adecuados son, por
ejemplo, copolimeros de etileno-viniléster, copolimeros
de etileno-éster acrilico, copolimeros de etileno-é&ster
metacrilico, copolimeros de etileno-acido acrilico y sus
sales, copclimeros de .etileno-acido metacrilico y sus
sales, copolimeros de etileno-viniléster-dcido acrilico,
copolimeros de etileno—vinilésﬁer—écido metacrilico,
copolimeros de etileno-viniléster-anhidrido maleico,

copolimerocs de etileno-éster acrilico-anhidrido maleico,
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copolimeros de etileno-viniléster-glicidilmetacrilato,
copolimeros de etilenc-éster acrilico-
glicidilmetacrilato, copolimeros de  etileno-anhidrido
maleico y copolimeros de etileno-glicidilmetacrilato.

El mondémerc que comprende al menos un hetercatcomo

o

en los copolimeros, preferentemente, representa de 10 a

90 % del pesc total del copolimero, con mayor preferencia,
al menos 14 %, y con una mayor preferencia, al mencs 18 %.

Los copolimeros especialmente preferidos son
los copolimeros de etilenc-acetato de etilenvinile, tales
como los distribuidos con los nombres comerciales Elwvax™
por Dupont, Evathane™ por Atofina, Escorene™ por Exxon y
Levapren™ vy Levamelt™ por Bayer, y copolimercs de
etileno-éster acrilico, tales como los distribuidos con
el nombre comercial Lotryl™ por Atofina.

El término ‘mondmero que comprende al mencs un
heteroatomo” incluye todos esos mondmeros gue comprenden al
menos un enlace C-X en la molécula, en donde X no es C ni
H. Ese enlace (C-X es, preferentemente, un enlace polar.
Preferentemente, el &tomo de carbonc estd unido a un atomo
de N, §, F, C1 u 0. Con mayor preferencia, ese enlace polar
es parte de un grupo carbonilo y, con mayocr preferencia,
parte de un grupo éster. En la presente invencidn, los
monémeros preferidos que comprenden al menos un heterodtomo

son vinil acetato, alcohol wvinilico, metilacrilato,

etilacrilato, butilacrilato, Aacido acrilico y sales de
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éste, acido metacrilico y sales de éste, anhidrido maleico,
glicidilmetacrilato y mondxido de carbono.

Un segundo componente de las composiciones
poliméricas de la presente invencidn es un plastificante o
mezcla de plastificantes gque comprende al menos un
heterodtomo; ese plastificante o mezcla de plastificantes
es compatible con el copelimero de etileno que tiene al
menos otro mondmero gue comprende al menos un heterodtomo.
El términc ‘“plastificante que comprende al wmenos un
heterocatomo” incluye todos esos plastificantes que
comprenden al menos un enlace C-X en la molécula, en donde
X no es C ni H. Preferentemente, ese enlace C-X es un
enlace polar. Preferentemente, el Aatomo de carbono esta
unido a un &tomo de N, S, F, Cl u O. Con mayor preferencia,
ese enlace polar es parte de un grupo carbonilo y, con
mayor preferencia, parte de un grupc éster.

Los plastificantes adecuados para su uso en las
composiciones poliméricas de conformidad con la presente
invencién se describen en el documento WC 2005/049717 A2,
incorporado completamente en la presente como referencia,
e incluyen ésteres del &cido citrico, poliésteres de bajo
peso molecular, poliéteres, ésteres liquidos de
colofonia, sulfonamidas aromdticas, ftalatos, benzoatos,
ésteres de sacarosa, derivados de alcoholes
polifuncionales (en donde polifuncional significa que

tiene 2 o méds grupos hidroxilo), adipatos, tartratos,
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sebacatos, ésteres del acido fosfdérico, acidos y diacidos
grasos, alcoholes vy dioles grasos, aceitesg vegetales
epoxidados, etc., y mezclas de éstos. Como se menciond
anteriormente, para ajustar la polaridad de la matriz
polimérica con el objeto de proveer una mayor
correspondencia con la polaridad del perfume se puede
usar la polaridad diversa de losg distintos plastificantes
compatibles (medida de acuerdo con cualquier método
conocido por aquellos con experiencia en la industria,
por ejemplo, el coeficiente de particidn octanol/agua) .
Las composiciones poliméricas de la presente
invencién son, preferentemente, composiciones poliméricas
termoplésticas. Estas se pueden fabricar mediante
cualguier proceso conocido para la elaboracidn de
composiciones poliméricas termopldsticas y generalmente
comprendera los pasos de fundir el polimero y luego
mezclar el plastificante y el perfume de manera homogénea
para formar una masa homogénea gue luego se enfria para
obtener la composicidn polimérica. Entre otras
composicliones termoplasticas preferidas se incluyen
aquellas gue tienen una baja temperatura de fusidn y baja
viscosidad y, por ello, seé pueden procesar mediante
fundido térmico. En estos sistemas termofundidos se
minimiza la pérdida de perfume al mezclarlo y aplicarlo

posteriormente en estado fundido.
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Otros componentes opcionales gue se pueden usar,
preferentemente, cuande la composicidén polimérica de
conformidad con.la presente invencidn es una composicién
termopléstica vy, preferentemente, adecuada para su uso
como un adhesivo termofundido perfumado son las resinas
adherentes, tales como lcs derivados de colofonia, las
resinas alifaticas, resinas arcmidticas o) resinas
alifaticas-aromaticas mixtas para aumentar atn mas la
capacidad de adhesidn de las composiciones de la presente
invencidén. También se pueden afladir otros ingredientes
opcionales, tales c¢omo otros polimeros o copolimeros,
cargas, agentes de reticulacidn, pigmentos, colorantes,
antioxidantes y otros estabilizadores, etc. para proveer
las propiedades deseadas a la composicién.

Las composiciones poliméricas también se pueden
preparar empleando una solucidén polimérica, va sea como
un paso intermedio o un pasc final. Aguellos con
experiencia en la industria conocen las preparaciones de
este tipo, y esas preparaciones generalmente comprenden
los pasos de disolver el polimero, el plastificante y el
perfume seleccionados en un solvente eficaz y, de ser
necesario, calentar la mezcla para preparar una solucidn
¢ un gel. El solvente puede eliminarse luego por medio de
evaporacién, y de ese modo se provee la composicién

polimérica que contiene el perfume dispersado en ella.

39



10

15

20

25

Alternativamente, las composiciones poliméricas
se pueden preparar en la forma de una emulsién o dispersidn
acuosa. Agquellos con experiencia en la industria conocen
las técnicas para obtener emulsiones o dispersiones acuosas
de polimeros. Por ejemplo el polimero, el plastificante y
perfume seleccionados se pueden mezclar como un material
termoplastico. La fusién obtenida se puede dispersar luego
en agua por medio de mezclado, preferentemente, a una
temperatura superior a su temperatura de fusidén, y para
estabilizar la emulsidén o dispersidn obtenida se pueden
usar sistemas surfactantes o estabilizadores conocidos por
aguellos con experiencia en la industria.

En ciertas modalidades alternativas se puede
mezclar una dispersién o emulsidén polimérica acuosa
preformada con el plastificante y perfume seleccionados.
Esto se puede hacer agregando los ingredientes
directamente a la dispersién o emulsién polimérica o, por
ejemplo, mediante la formacidén de una dispersidn acuosa
del perfume y el plastificante para mezclaria con la
dispersidn o emulsién polimérica. Con ambos
procedimientos se obtiene la formacién de una dispersidn
acuosa de una composicidén polimérica. E1 agua se puede
eliminar luego mediante evaporacidn.

Alternativamente, el copolimeroc se puede fofmar
directamente en una dispersidn acuocsa en presencia del

plastificante o del perfume. Para este proceso puede ser
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necesaric disoclver o dispersar mondmeros o prepolimeros
en agua que contiene el perfume o plastificante
dispersado seguido de una iniciacidén para formar la
dispersién polimérica. Si es necesarioc, el perfume o
plastificante se puede afiadir posteriormente para
producir una composicién polimérica dispersada.

Debido a su reoclogia y propiedades de adhesién,
las compecsiciones poliméricas son especialmente dtiles
para su aplicacidén en estado fundido sobre un sustrato
seleccionado y para que se adhieran directamente a ese
sustrato. Se pueden aplicar, por ejemplo, en un lugar
adecuado de la superficie interna de un recipiente para
modificar convenientemente el espacio vacio en el
recipiente al liberar el perfume para generar un espacio
vacio perfumado. Esa liberacidn es “pasiva”, es decir, no
requiere la intervencién de un ser humano ni el
desplazamiento fisico. En algunas modalidades, la
aplicacién en 1la superficie interna del recipiente se
puede hacer durante la fabricacién de ese recipiente. La
composicidn polimérica se puede aplicar mediante
cualguier sistema de suministro adecuado de fusiones en
caliente. Estos sistemas generalmente incluyen una unidad
de fusién que mantiene el producto fundido en caliente a
una temperatura gque proveera un material con una
viscosidad que se puede procesar. Por lo general, la

unidad de fusidén contiene un sistema de bombeo que puede
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bombear la composicidn fundida en caliente a través de la
unidad de manguera hasta gque 1llega a la pistola de
pegamento o la tobera. La tobera puede ser de diversas
geometrias de conformidad con la forma de aplicacidn
deseada para el pegamento {recubrimientos, rayas,
glébulos, etc.) En una modalidad comin, se puede usar una
tobera ranurada como la pistola de pegamento.

El términc ‘“précticamente soluble” relacionado
con un material, tal como la composicidn de perfume que
no se puede verter Jjunto con un detergente o una
composicidén adhesiva termofundida perfumada preferida en
la presente, significa que al menos aproximadamente 80 %
v, preferentemente, al menos aproximadamente 90 % de la
cantidad total de material al que se refiere es soluble
en la cantidad total de detergente 1liquido ©para

lavanderia contenido en el recipiente.

Carécter olfatorio de la composicidén de perfume gue no se

puede verter junto con un detergente

En ciertas modalidades es conveniente que el
olor del producto puro (NPO, por sus siglas en inglés de
neat product odor) del detergente liguido para lavanderia
tenga una adecuada connotacidén olfatoria de “lavado
limpio/fresco” distinta, por ejemplo, a una connotacidn
olfatoria de “fragancia fina”. Se cree que esto es asi

porgque los consumidores probablemente esperan que el NPO
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de los productos funcione como un factor que predice el
olor que los consumidores esperan percibir en las prendas
lavadas con el producto. Dicho de otro modo, la seleccidn
del caracter olfatorio debe, en la mente del consumidor,
concordar con el uso final deseado.

Por ello, el perfume que no se puede verter
junto con un detergente descrito en la presente debe
formularse, preferentemente, como un perfume pgra
lavanderia, centrandose més en las materias primas de
perfume volatil (PRM, por sus siglas en inglés de perfume
raw materials) vy mencs en las PRM conocidas en la
industria como “residuales” o “perdurables”. (Lo contrario
se aplica a las composiciones de perfume gque se pueden
verter junto con un detergente descritas mis adelante) .

Las PRM adecuadas para su usco en el perfume que

no se puede verter junto con un detergente incluyen, pero

no se limitan a, PRM aldehidicas, tales como
metilnonilacetaldehido, '~ aldehido decilico o aldehido
laurico; florales, tales comc PT Dbucinal, aldehido

hexilcin&mico, salicilato de hexilo, acetato de bencilo o
peonilo; citricas, tales como aceite de naranja, aceite
de 1imén, limonelo, nitrc de geranilo o dihidromircenol;
frutales, tales como fruteno o floracetato; ecclégicas,
tales como undecavertol, acetato de metilfenilcarbinilo,

beta gamma hexencl o triplal; derivadas de madera, tales
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como iso-E-stper, metilcedrilona o) pachuli; o
almizclefias, tales como habanolida o galaxclida.

Ademas, dado que el perfume gque no se puede
verter junto con un detergente tiende a “cubrir” el olor
de todo el producto, ese perfume, preferentemente, debe
comprender en si mismo un perfume que esté completamente
formulade de manera diferente a un “aromatizante” més
simple que se mezcla con el olor del producto.

El términc “précticamente insoluble” relacicnado
con un material, tal como la composicidén de perfume que
no se puede verter Jjunto con un detergente o© una
composicién adhesiva termofundida perfumada preferida en
la presente, significa que menos de aproximadamente 20 %
Yy, preferentemente, menos de aproximadamente 10 % de la
cantidad total de material al que se refiere es soluble
en la cantidad total de detergente liquido para
lavanderia contenido en el recipiente.

Como se utiliza en la presente, una “cantidad

residual” significa que incluye hasta aproximadamente 5 %
de la cantidad original en peso, preferentemente, hasta
aproximadamente 3 % vy, con mayor preferencia, hasta

)

aproximadamente 1 %.

Detergente liguido para lavanderia
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Los productcs de la presente comprenden un
detergente liquido para lavanderia. La cantidad de
detergente liquido para lavanderia generalmente concuerda
con las proporciones en peso provistas anteriormente al
definir la composicidén de perfume que no se puede verter
junto con un detergente. El detergente liquido
generalmente se provee en vollGmenes de 1 litro, 1¥ litro,
3 litros & 5 litros en envases gue, cuando estan
completamente cargadcs con el detergente, tienen la
capacidad interna suficiente para que quede en ellos un
volumen de espacio vacio de al menos aproximadamente un
mililitre, o adn, de al menos 5 mililitros.

En clertas modalidades, los detergentes
ligquidos para lavanderia son liquidos o geles que se
pueden verter. Esos detergentes pueden tener diversas
viscosidades siempre gque mantengan su capacidad de
verterse. Las viscosidades adecuadas, la medicidén de 1la
viscosidad y los espesantes/agentes de estructﬁracién se
describen en los documentos WO 05/012475, WO 05/059077 y
WO 05/026303, incorporados completamenté en la presente
como referencia. En sintesgis, la viscosidad se puede
cuantificar al especificar wuna viscosidad bajo una
tensidén especifica constante baja segin la medicién
realizada, por ejemplo, con un viscosimetro Carrimed CLS
100 equipado con una placa paralela de acero inoxidable

de 40 mm gue tiene una apertura de 500 micrdmetros. A
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menos que se indigue expresamente lo contrario, todas las
viscosidades mencionadas en la especificacidn se miden
adecuadamente a una velocidad de rozamientc de 21 s' y
una temperatura de 25 °C,.

Los detergentes liguidos para lavanderia
adecuados pueden ser estructurades o isotrépicos. Para
estructurarlos internamente se puede usar un surfactante y
para estructurarlos externamente se puede usar un
espesante. Esos detergentes pueden tener una o mas fases
gque fluyen juntas. Los detergentes liguidos para lavanderia
comprenden, preferentemente, al menos aproximadamente 90 %
en peso de una sola fase liquida y son liquidos o geles
simples que pueden verterse. Por lo tanto, los detergentes
ligquidos para lavanderia dg la presente varian,
preferentemente, desde un liquido gue se puede verter hasta
un gel gue se puede verter, seglin sea su viscosidad.

En ciertas modalidades, la composicidn
detergente liquida para lavanderia es un liquido que se
puede verter, preferentemente, con una viscosidad menor
que aproximadamente 1500 mPa, menor que aproximadamente
1000 mPa o incluso menor que aproximadamente 500 mPa.

En ciertas modalidades, la composicidn
detergente liquida para lavanderia es un gel que se puede
verter, preferentemente, con una viscosidad gque varia de
aproximadamente 1500 mPa a aproximadamente 6000 mPa, de

aproximadamente 1500 mPa a aproximadamente 4000 mPa, de
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aproximadamente 1500 mPa a aproximadamente 3000 mPa o
incluso de aproximadamente 1500 mPa a aproximadamente
2000 mPa.

Los detergentes liquidos para lavanderia
adecuados comprenden al menos un material que se puede
verter desde el envase junto con el remanente de los
surfactantes, aditives o portadores. E1 material se
selecciona de (1) composiciones de perfume gue se pueden
verter junto con un detergente, (2) aditivos para el
cuidado de telas; (3) aditivos detergentes especificos
para lavanderia; (4) enzimas adecuadas para el lavadc de
telas; (5) compuestos malolientes volatiles o (6)

cualquier combinacién de éstos.

(1) Composicidn de perfume gue se puede verter junto con un

detergente

Los detergentes ligquidos para lavanderia
adecuadces en la presente incluyen aquellos que comprenden
una composicidén de perfume que se puede verter junto con un
detergente. La composicidén de perfume que se puede verter
junto con un detergente puede ser de diversas formas, entre
ellas, un aceite esencial o una emulsidn de perfume o una
mezcla gue comprende un aceite esencial y microparticulas o
microencapsulados de materiales de perfumeria.

Los niveles adecuados de la composicién de

perfume que se puede verter Jjunto con un detergente

47



10

15

20

25

comprenden dé aproximadamente 0,0001 a aproximadamente

10 % en peso de la composicidn detergente liguida, de

Q

aproximadamente 0,001 a aproximadamente 2 % en peso ©O
incluso de aproximadamente 0,001 a aproximadamente 1 % en
pesc. En ciertas modalidades, la composicidén de perfume
que se puede verter junto con un detergente comprende de
0,01 % a aproximadamente 1 % de microcipsulas de perfume
o de perfumes con aminas o de otros perfumes altamente
sustantivos para telas.

En ciertas modalidades puede ser conveniente gue
la composicidn de perfume que se puede verter junto con
un detergente esté completamente mezclada en el
detergente liguido para lavanderia con la finalidad de
proveer una solucidn, dispersidén o suspensién. En algunas
de esas modalidades se puede usar un espesante para
mejorar la estabilidad durante el almacenamiento. Las
compesiciones de perfume gue se pueden verter junto con
urn detergente preferidas comprenden materiales de
perfumeria conocidos gque incluyen los precursores de
fragancias y precursores de perfume conocidos en la
industria; ver, por ejemplo, el documento WO 00/00580,
incorporado completamente en la presente como referencia,
en el gque se describe un precursor de fragancia basado en

beta-cetoéster con polialgquilenimina etoxilada y el

documento WO 99/46318, incorporado completamente en la
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presente como referencia, en el que se describe un
precursor de fragancia basado en silicona.

Se prefiere usar perfumes completamente
formulados, en lugar de fragancias simples o© compuestos
individuales para perfumeria. En cilertas modalidades, la
composicién de perfume gue se puede verter Jjunto con un
detergente comprende una mezcla de una formulacién liquida
de perfume con microcépsulas de perfume. Ademds, cuando se
usan microcdpsulas de perfume o un sistema de suministro de
perfume con amina, la invencidén incluye modalidades en las
cuales no se afladen formulaciones liquidas de perfume
convencionales en el detergente liquido.

En la presente, las microcépsulas de perfume son
cualquier perfume encapsulado que tiene forma de
particulas distintas de tamafio suficientemente pequefio
para dispersarse o suspenderse en las composiciones
detergentes liquidas para lavanderia, de modo gue puedan
Vérterse desde el envase Jjunto con esa composicién
detergente ligquida para lavanderia. “Encapsulado”
significa que el perfume estd generalmente encerrado en
una o mas capas de recubrimiento. El perfume contenido en
el encapsulado puede estar en forma liquida o sélida vy
puede distribuirse de manera homogénea o no homogénea.
Las particulas adecuadas tienen un tamafio que puede

medirse en la escala de los nandmetros hasta micrdmetros

e incluso hasta milimetros. Los tamafios comunes de 1la
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particula wvarian desde 1 micrdmetro hasta 1 mm. En
modalidadeé der la presente, la cantidad de zresiduocs
visibles que el perfume encapsuladc deja en las telas en
las cuales se depcsita es reducida o nula.

En modalidades preferidas, el aumento del
depdsito de las microcépsulas de perfume en las telas es
apreciable durante el lavado con el detergente, en virtud

de los mecanismos quimicos o fisicos que abarcan desde el

tamafio adecuadc de las particulas gque permiten atraparlas'

en las telas por medio de filtracidén hasta la atraccidn
electrostdtica hacia las telas (tipicamente de cargas
negativas) en virtud de la carga superficial neta opuesta.
En otras modalidades preferidas, las microcéapsulas de
perfume son aquellas que se adhieren a las telas por medio
de adherencia, mas especificamente, que tienen 1las
caracteristicas de adhesidn de las particulas adherentes.
Los perfumes encapsulados o microencapsulados
adecuados, es decir, las microcapsulas de perfume, se
describen en las patentes de los EE.UU. nims .
2004/0072719, 6,225,372, 6,359,031, 4,234,627, 3,516,941,
6,916,780, 4,919,841, 5,281,356, 5,281,357 y 5,281,355 vy
en la seccidn titulada Fragrance Encapsulation
(Encapsulacidn de fragancias) de Kirk Othmer’s
Encyclopedia of Chemical Technology (Enciclopedia de
tecnologia quimica de Kirk Othmer) incorporadas

completamente en la presente como referencia. Los
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sistemas de encapsulacidén adecuados incluyen, pero nc se
limitan a, ceras, aminoplastos y sistemas polimerizados
de emulsidén. ‘Los recubrimientos pueden ser de carga
catidnica o sin carga. En la encapsulacidon de perfumes
para su uso en la composicién de perfume gque se puede
verter junto con un detergente se prefiere (i) reducir o
limitar la difusidn de perfume en el detergente vy (ii)
mejorar la sustantividad del perfume en la tela,

adecuadamente, como se ensefla, por ejemple, en el Ejemplo

7 de la patente de los EE.UU. nGm. 2004/0072719 Al citada

anteriormente, en la que se usa un recubrimiento
cétiénico especifico aplicado a suspensiones acuosas de
cadpsulas. de melamina formaldehido cargadas con perfume
disponibles comercialmente de Celesscence International
Ltd. Por medio de un proceso, tal como el descrito en 1la
patente de leos EE.UU. ndam. 6,890,592 incorporada
completamente en la presente como referencia, se pueden
producir particulas de tamafio uniforme.

En otras modalidades, la composicidn de perfume
que se puede verter junto con un detergente comprende una
mezcla de una formulacién ligquida de perfume vy un
compuesto con  grupo funcional amino o poliamino
opcionalmente premezclade con el perfume liquido. En la
presente, para mencionar colectivamente esos usos de
compuestos de poliaminoe o© poliimina para mejorar el

depbésito de los perfumes en 1las telas se dice que
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incluyen una ‘matriz de suministro de perfume con amina”,
o dicho de otro modo, “perfume con amina”.

En la presente, un perfume con amina o un
sistema de suministro de perfume con amina incluye
cualquier compuesto de perfumeria o mezcla de compuestos
de perfumeria cuyo depdsito en las telas aumenta cuando
éstas se lavan con el detergente liguido, como resultado
de una interaccidén quimica o fisica entre el compuesto de
perfumeria o la mezcla de compuestos de perfumeria y una
amina o© poliamina orgdnica. La amina © poliamina puede
afladirse al detergente independientemente o junto con los
compuestos de perfumeria. La amina o poliamina,
preferentemente, no estd en la forma de una premezcla con
compuestos de perfumeria sino que se afiade al detergente
en forma separada. La amina o poliamina comprende,
preferentemente, al menos una, y con mayor preferencia,
una pluralidad de entidades de amina primaria o
secundaria. En modalidades preferidas que comprenden
perfumes con amina © sistemas de suministro de perfume
con amina ¢ poliamina, la presién de vapor de la amina es
baja y no tiene olor inherente o ese o¢loxr es
insignificante, por ejemplo, con un punto de ebullicién
nocrmal de al menos 200 °C &, preferentemente, es una
amina pclimérica no volatil gque comprende al menos una
porcidén ionizable no amina que es anidnica a un pH mayor

gue 8 en una solucidén acuosa al 10 %. En la presente, los
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perfumes con amina, generalmente, no comprenden proteinas
enzimaticas como el material esencial mejorador del
depbdsito del perfume aminofuncional pcolimérico de esas
modalidades. Ademds, en la presente, los perfumes con
amina comprenden, generalmente, como maximo, niveles muy
bajos, preferentemente, menores que 1 ppb, de impurezas
malolientes compuestas por aminas de bajo punto de
ebullicién, por ejemplo, trimetilamina. En modalidades de
la presente, la cantidad de residucs visibles que el
perfume con amina deja en las telas en las cuales se
deposita es reducida o nula.

En medalidades de la invencidn que comprenden el
suministro de perfume con amina o© microcdpsulas de
perfume, una fraccién en peso de al menos aproximadamente
0,001 (un milésimo en peso) de la ccmposicidn de perfume
que se puede verter junto con un detergente se incorpora
en una matriz de suministro de poliamiﬁa, una
microcidpsula de perfume o cualquier combinacidén de éstas.
Los sistemas de perfume con amina o poliamina para su uso
como la composicidén de perfume que se puede verter junto
con un detergente © como parte de ella se describen en
los siguientes documentos de ©patentes incorporados
completamente en la presente como referencia: patentes de

los EE.UU. nGms. 2003211960, 2003073607, 2004097397,

2003228%92, 2003211963, 2004116320, 2005009727,

2005043205, 6,451,751, 6,511,948, 6,699,823, 6,790,815,
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2005043208, 6,740,713 y 6,764,986, y en los documentos WO
01/04084 Y EP 1067117, todos ellos incorporados
completamente en la presente como referencia.

Los compuestos de perfumeria adecuados para
formular la composicién de perfume gue se puede verter
junto con un detergente, en especial para modalidades gque
pueden depositarse en las telas al menos parcialmente para
aumentar el olor en las telas himedas o secas (compuestos
de perfumeria descritos como “perfume perdurable” en 1la
patente de los EE.UU. ndm. 5,780,404 incorporada
completamente come referencia) incluyen, pero no se
limitan a, benzofenona, bencilacetato, bencilacetona,
citronelol, ésteres de c¢itronelilo (acetato, formiato,
propionato), cis-3-hexenol, acetato de
dimetilbencilcarbinilb, damasconas (alfa, beta, delta),
damascenona, damascenona total, eugenol, geranicl, ésteres
de - geranilo (acetatc, formiato, propionato, butirato,
tiglato, fenilacetato), nitrito de geranilo, aldehido
hexilciné&mico, iononas (alfa, beta, AB, gamma metilo),
linalol, aldehido laurico, acetato de 1linalilo, 1lilial,
metildihidrojasmonato, nerol, acetato de feniletilo,
ésteres de feniletilo (formiate, acetato, isobutirato,
igsovalerato, fenilacetato), fenilhexanol, OTBCA, PTBCA,
rosalva, tetrahidrolinalol, aldehido undecilénico,
aldehido ciné&mico de amilo, salicilato de amilo, aldehido

anisico, anetol, aurantiol, alcohcl bencilico, ésteres
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bencilicos (butirato, acetato, propicnato, salicilato,
benzcato), cis-jasmona, dihidroisojasmonatec, flor acetato,
fruteno, gamma decalactona, helional, hidroxicitronelal,
indol, nonalactona, metilbenzoato, metilantranilato,
jasmolactona, undecalactona, cimal, dimetilbencilcarbinol,
floralozona, florhidral, liral, mayol, majantol,
mugetanol, oncidal, tetrahidromugucl, acetato de cis-3-

hexenil, neobuﬁenona, galaxolida, terpineol, heliotropina,

vainillina, dihidromircenol, beta metilnaftilcetona,
nitrile de <citronelilo, aldehido decilico, mandaril,
acetato de mircenilo, mirceno, metilnonilacetaldehidoe,

metiloctilacetaldehido, nonilaldehido, alcohol octilico,
tetrahidro mircencl, acetato de terpinilo, alfa-pineno,
beta-pineno, canfeno, dipenteno, eucaliptol, acetato de
fenquilo, alcohol fenquilico, terpinoleno, carvona,
metilchavicol, metilamilcetona, metilhexilcetona,
salicilato de metilo, cumarina, iso-E-sOper, vertofix, iso
gamma slper, ambrox, cetalox, bacdanol, sanjinol,

dartanol, javanol, cashmeran, cariofileno, hidroxiambran,

irona, iscbutil quinolina, lorisia, LRG 201,
metilcedrilona, ambrocenida, karanal, norlimbanol,
orivona, polisantol, nirvanol, salicilate de «c¢is-3-
hexenil, 6xido de difenilo, ligustfal, metil
heptincarbonato, metil octincarbonato, acetato de
metilfenilcarbinilo, calone, floralozona, glicolato de
alil amilo, caproato de alilo, ©propionato de alil
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ciclchexil, heptoato de alilo, acetato de amilo,
propionato de amilo, benzaldehido, dodecalactona, acetato
de etilo, acetoacetato de etilo, etil metilfenil
glicidato, etil-2-metil propionateo, etil-2-metil butirato,
etilmaltol, maltol, etil vainilla, ambretolida, Cashmeran,
bragilato de etileno, exaltolide, delta muscenona,
isoeugenol, tonalide, cetona de almizcle, exaltex,
exaltolide, indol, xilol de almizcle, almizcle plus.

Otros perfumes adecuados para sSu uso en ciertas
modalidades de perfumes que se pueden verter junto con un
detergente incluyen los perfumeé que tienen una presidn de
vapor relativamente alta, especificamente, aguellos gque
tienen un punto de ebullicién mayer que aproximadamente
260 °C; hidrofobicidad alta, especificamente, aquellos que
tienen un ClogP(octanol/agua) mayor dque aproximadamente
3,0; Y umbrales de deteccidn del clor bajos,
especificamente, menores que aproximadamente 50 ppb; ver
la patente de los EE.UU. nGm. 6,458,754; y los documentos
WO 99/55819 A; EP 1073705B, incorporados completamente en

la presente como referencia.

(2) Aditivos para el cuidado de telas

Los detergentes liquidos para lavanderia de la
presente incluyen mecdalidades que comprenden aditivos para
el cuidado de telas. En esas modalidades, los niveles

adecuados de aditivos para el cuidado de telas son de
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aproximadamente 0,0001 % a aproximadamente 20 % en pesc del
detergente liguido para lavanderia v, con mayor
preferencia, de aproximadamente 0,1 % a aproximadamente 5 %
en peso. A diferencia de los aditivos detergentes gue
tienen algunas propiedades de limpieza, los aditivos para
el cuidadc de telas son materiales que ayudan a retener o
mejorar las propiedades de las telas o las propiedades de
confort de las telas, en especial, de las telas de color.
Los aditivos para el cuidado de telas incluyen, pero no se
limitan a, auxiliares de retencién de la forma de la tela,
suavizantes e} acondicionadores de telas, agentes
antiestaticos, humectantes, mejoradores de la sensacidn
dérmica impartida por la tela, reductores de arrugas,
agentes antibolitas, fijadores de colorantes, y lo similar.

Los aditivos para el cuidado de telas adecuados

incluyen, pero no se limitan a, agentes catiénicos
suavizantes de telas (tal comec un agente de amonio
cuaternario suavizante de telas), gomas catidénicas, tales

como hidroxietilcelulosa catidnica, polimeros o copolimeros
de silicona, tales como aminosiliconas disponibles
comercialmente de General Electric, Dow Corning y otros
proveedores, depuradbres de cloro, microglébulos de
polietileno, fijadores de colorantes, tales como N-6xido de
polivinilpiridina, inhibidores de transferencia de

colorantes, o cualgquier combinacidén de éstos.
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En ciertas modalidades, los detergentes liguidos
para lavanderia comprenden un material fijador de
colorante. Los fijadores de colorantes adecuados se
describen en la pdgina 35 del documento WO 00/27958
incorporado completamente en la presente como referencia
y son comercializados por Ciba y Clariant.

| En ciertas modalidades, el detergente liguido
para lavanderia comprende un polimero de silicona o una
mezcla de siliconas, por ejemplo, una mezcla que
comprende al menos una silicona aminofuncional. Las
siliconas aminofuncicnales adecuadas se describen, por
ejemplo, en los documentos WO 05/007790, WO 04/046452, WO
04/042136, WO 04041987 vy WO 04/041912 incorporados
completamente en la presente como referencia. Se pueden
afladir polimeros formadores de fases coacervadas, como se
describe en el documentc WO 04/041983. Se pueden utilizar
otras aminosiliconés adecuadas; dichos materiales estéan
disponibles comercialmente de Dow Corning, Wacker Chemie
y otros proveedores. Los copolimeros de silicona o las
mezclas de éstos, especialmente aquellas gue contienen
aminosiliconas que no producen amarilleo pueden aumentar
la suavidad de 1las telas, proporcionar una sensacién
sedosa y mejorar la retencidén de la forma.

En ciertas modalidades, el detergente liquido
para lavanderia comprende un polimero de silicona

catidnica. Los polimeros de silicona catiénica adecuados se
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describen, por ejemplo, en la patente de los EE.UU. num.
6,903,061 incorporada completamente en 1la presente come
referencia. En ciertas modalidades, el polimero de silicona
catidénica comprende una o mAs unidades de polisiloxano,
preferentemente, unidades de polidimetilsiloxano de la
férmula —{ (CH3) 2810}~ que ‘tienen un grado de
polimerizacidén, n, de 50 a 200 y unidades libres de
organosilicio que comprenden al menos una unidad
dicuaternaria. En algunas modalidades preferidas, el
polimero de silicona catiénica seleccionado tiene de una
fraccidén en peso de 0,50 a 1,0 de esas unidades libres de
organosilicio seleccionadas de unidades N,N,N’,N‘-
tetrametil-1, 6-hexanodiamonio.

El polimero de‘silicona catidnica seleccionado
puede contener también una fraccién en peso de 0,0 a
0,20, en ciertas modalidades puede contener una cantidad
distinta a cero, del total de wunidades libres de
organosilicio de unidades —NHCH(CHj;)CH;0 (AQ),CH,CH(CH;)NH—
en donde AO representa etilenoxi, propilenoxi, butilenoxi
y mezclas de éstos y a es de 5 a 70.

El polimero de silicona catidnica seleccionado
también puede contener de 0,0, en ciertas modalidades una
cantidad no ceroc de 0,20 fraccién en pesoc del total de
unidades libres de organosilicona de NR—3;', en donde R es
alquilo, hidroxialguilo o fenilo. Estas wunidades se

pueden considerar como casquetes de extremos.
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Ademds, el polimero de silicona catiédnica
seleccionado, generalmente, contiene aniones escogidos de
aniones inorgdnicos vy organicos, mas preferentemente,
escogidos de carboxilatos (;-Cy saturados e insaturados y
mezclas de éstos para equilibrar la carga de las
porciones cuaternarias; de esta manera el polimero de
silicona catidénica también comprende estos aniones en una
proporcidén de equilibrio de carga cuaternaria.

Conceptualmente, con el propdsito de
clarificacidn, los polimeros de silicona catiénica
escogidos en la presente pueden considerarse como
copoclimeros de blogues no reticulados o *lineales” que
incluyen ‘“bucles” no sustantivos en la tela, pero
modificadores de la energia superficial formados a partir
de las unidades de polisiloxano y “ganchos” sustantivos
en la tela.

En ciertas modalidades, el detergente liguido
para lavanderia puede comprender un agente polimérico
inhibidor de la transferencia de colorantes. Los agentes
poliméricos inhibidores de la transferencia de colorantes
son conocidos en la industria por su funcidén de reducir o
evitar la transferencia de colorantes durante el proceso
de lavado. Los agentes poliméricos inhibidores de 1la
transferencia de colorantes TUGtiles en la presente

incluyen polivinilpirrolidona y copelimeros de éstos.

60



10

i5

20

25

En ciertas modalidades alternativas, el
detergente liquido para lavanderia puede comprender, CcOmo
un aditivo para el cuidado de telas, un agente de amonio
cuaternario suavizante de telas. En algunas de estas

modalidades, las composiciones contienen de

aproximadamente 0,1 a aproximadamente 10 %, de
aproximadamente 1 % a aproximadamente 10 %, de
aproximadamente 1 % a aproximadamente 4 % o) de

aproximadamente 1,5 % a aproximadamente 3 %, en pesc de
la composicidén, de wun agente de amonio cuaternario

gsuavizante de telas que tiene la férmula general:

4 1 ®
R \N/ R o
VAN X
R® R2

en donde R' y R? se seleccionan individualmente del grupo

que comprende alquilo de C;-C4, hidroxialquilo, bencilo de

C3-C4, ¥y -(C2H4O)xH, en donde x tiene un valor de

aproximadamente 2 a aproximadamente 5; X es un anidén; y
(1) R y R son cada uno un alquilo de Cg-Cia o (2) R es
un alquilo de Cs-Cz, y R se selecciona del grupo que
comprende alquilo de C;-Cig, ﬁidroxialquilo, bencilo de ;-
C1o, y - (CzH4O)xH, en donde x tiene un valor de

aproximadamente 2 a aproximadamente 5.
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En clertas modalidades, el agente de amonioc
cuaternario suavizante de telas se selecciona de los
surfactantes de amonio cuaternario de meonoalgquilo de
cadena larga, en donde en la férmula anterior R*, R® y R’
gon, cada uno, metilo, vy R? es alguilo de Cg-Cig.

En ciertas modalidades, los surfactantes de
amonio cuaternario se seleccionan de las sales de
cloruro, bromurc y sulfato de metilo de Csie alquil
trimetilamonio, y de las sales de alguil di(hidroxietil)
metilamonio de Cg-16 - Entre ellos .se prefieren,
especialmente, el cloruro de lauril trimetilamonio,
cloruro de miristil trimetilamonio y cloruro y sulfato de
metilo de «coco trimetilamonio. Un agente suavizante
preferido es ADOGEN 412", un clorurc de lauril
trimetilamonio disponible comercialmente de Witco.

En ciertas modalidades, 1los surfactantes de
amonio cuaternario se seleccionan de los cloruros o
sulfatos de metiloc de di alguil dimetilamonio de Cs-Cuis;
especialmente, se prefiere el cloruro de di alquil
dimetilamonio de Ci2-Ciq. Esta clase de materiales es
especialmente adecuada para proporcionar TDbeneficios
antiestatica en las telas.

En una modalidad el agente suavizante de amonio
cuaternaric contiene menos de 10 ppm de impurezas de
trimetilamina vy dimeﬁilaﬁina, con més preferencia menos

de 2 ppm.
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En ciertas modalidades, la proporcidén en peso
del agente detergente al agente suavizante de amonio
cuaternario en el detergente liguidoc para lav;nderia es
de aproximadamente 3:1 a aproximadamente 20:1.

En ciertas modalidades, las composiciones
detergentes liquidas de la presente invencidén incluyen un
depurador de cloro como un aditivo para el cuidado de

telas. Como se wutiliza en 1la presente, el término

“‘depurador de cloro” se refiere a cualquier compuesto o©
material capaz de desactivar el cloro 1libre (Cl, o
hipoclorito) en la solucién C en la interfase
tela/solucidn. Para desactivar el cloro libre, el
depurador de cloro reduce directamente las especies de
cloro, por ejemplo, a cloruro, o se combina con una
especie de cloro para dar especies menos oxidantes para
los colorantes o para las fibras textiles sensibles al
blanqueador con base de cloro en comparacidén con el cloro
libre. Esa especie menos oxidante incluye, por ejemplo,
aductos de cloro, tales como cloraminas, cuando el
depurador de cloro contiene una porcién nitrégeno amino.
Los depuradores de <c¢loro dtiles en la presente,
generalmente, contienen wuna porcién gque se halogena
rapidamente, por ejemplo, un nitrdgeno trivalente u otra
porcién o sitio no nitrdégeno, rico en electrones,
altamente susceptible al ataque de cloro o hipoclorito.

Los depuradores de cloro ttiles en la presente incluyen
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los tipos no poliméricos gue tienden a reaccionar con la
mayor rapidez vy los tipos poliméricos que pueden
&

preferirse ya gue no estadn ascciados con olores. El
depurador de c¢loro adecuado puede contener nitrdégeno o
puede estar libre de nitrdgeno.

Las composiciones pueden contener de

Q

aproximadamente 0,1 % a aproximadamente 20 %, con mayor

preferencia, de aproximadamente 0,1 % a aproximadamente

Q,

10 %, con mayor preferencia, de aproximadamente 1 % a

o\e

aproximadamente 10 Y, con mayor preferencia, de

aproximadamente 1,5 % a aproximadamente 5 %, en peso de la
composicién, del depurador de cloro. El nivel seleccionado,
preferentemente, es aguel gque elimina (o préacticamente
elimina) adecuadamente los niveles ambiente de cloro en el
suministro de agua. La cantidad real del depurador de cloro
necesaria variard en funcién de la molécula seleccionada,
el grado de arrastre del agua de lavado al enjuague, la
dosificacién del producto y el nivel de cloro residual en

el agua de enjuague. En ciertas modalidades se pueden usar

mezclas de mads de un depurador de cloro.

(3) Aditivos detergentes especificos para lavanderia

En ciertas modalidades, el detergente liquido
para lavanderia comprende un aditivo detergente especifico
para lavanderia. Los niveles adecuados de aditivo

detergente especifico para lavanderia en esas modalidades
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varian de aproximadamente 0,0001 % a aproximadamente 20 %
en peso del detergente liquido para lavanderia.

Esos aditivos detergentes especificos para
lavanderia, como se utilizan en la presente, son aguellos
compuestos distintos a los surfactantes, aditivos o
enzimas que tienen propiedades dtiles principalmente para
el lavado de prendas o que producen un resultado final
distinto al cuidado de telas, y gue son menos adecuados
para otras composicicnes de limpieza, tales como champis,
limpiadores de inodoros y 1o similar. Los abrillantadores
Odpticos son un ejemplo de este tipo de aditivo. Otros
aditivos detergentes especificos para lavanderia incluyen
los pﬁlimeros de desprendimientc de suciedad para
lavanderia, los polimeros de suspensidn de suciedad para
lavanderia tales como aquellos seleccionados de
polialguileniminas alcoxiladas y sus derivados, y 1lo
similar. Los aditivos detergentes poliméricos especificos
para lavanderia son comercializados por BASF, Rohm &

Haas, Nippon Shokubaili y otros proveedores.

(4) Enzimas adecuadas para el lavado de telas

En ciertas modalidades, el detergente liquido
para lavanderia comprende al menos una enzima. El nivel
adecuado de enzima  puede ser, por  ejemplo, de

aproximadamente 0,001 a aproximadamente 1 % en peso, o sSi

se desea, mayor que ese nivel. La cantidad de enzima
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depende, principalmente, de la enzima especifica
utilizada; esas preparaciones enzimaticas pueden
comprender diversas cantidades de enzima activa. Los
ejemplos de enzimas adecuadas incluyen, pero no se
limitan a, hemicelulasas, peroxidasas, proteasas,

celulasas, xilanasas, 1lipasas, fosfolipasas, esterasas,

cutinasas, pectinasas, gueratanasas, reductasas,
oxidasas, fenoloxidasas, lipoxigenasas, ligninasas,
pululanasas, tanasas, pentosanasas, malanasas, B-

glucanasas, arabinosidasas, hialuronidasa, condroitinasa,
laccasa y amilasas conocidas, o© combinaciones de éstas.
También pueden incluirse otros tipc de enzimas. Estas
pueden ser de cualquier origen adecuado, tales como de
origen <vegetal, animal, bacteriano, fingicc y de
levaduras. Por lo general, se eligen en funcién de varios
factores que incluyen la actividad del pH o 1la
estabilidad optima, la termoestabilidad, la estabilidad
frente a los detergentes activos, aditivos, etc. TUna
combinacidén preferida de enzimas contiene un céctel de
enzimas detersivas convencionales, tales como proteasa,
lipasa, cutinasa o celulasa Jjunto con amilasa. Las
enzimas detergentes se describen con més detalle en la
patente de los EE.UU. num. 6,579,839 incorporada
completamente en la presente como referencia. En ciertas
modalidades, los detergentes liquidos para lavanderia

contienen de aproximadamente 0,001 ¥ a aproximadamente
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5 % en peso total de dos o més enzimas detergentes,
preferentemente, de aproximadamente 0,01 a
aproximadamente 1 % en peso.

Las proteasas apropiado incluyen subtilisinas
de Bacillus (p. ej. subtilis, lentus, licheniformis,
amyloliquefaciens (BPN, BPN'), alcalophilus,) tales como
Esperase®, Alcalase®, Everlase® y Savinase® (Novozymes),
BLAP, y variantes de éstas. Otras proteasas adecuadas se
describen en - los documentos EP130756, W091/06637,
W095/10591 y W099/20726, incorporados completamente en la
presente como referencia.

Las amilasas adecuadas (a y f3) se describen en
los documentos WO 94/02597 y WO 96/23873 incorporados
completamente en la presente como referencia. Los ejemplos
de amilasas adecuadas disponibles comercialmente son
Purafect Ox Am® y Termamyl®, Natalase®, Ban®, Fungamyl® y
Duramyl®. Las amilasas también incluyen, por ejemplo, las
a-amilasas descritas en la especificacién de patente
britanica nim. 1,296,839.

Las celulasas adecuadas incluyen las celulasas
bacterianas o fldngicas. Preferentemente, esas celulasas
tienen un pH oOptimo de 5 a 9,5 e incluyen celulasas
bacterianas o fingicas, por ejemplo, producidas por
Humicola insolens, especificamente DSM 1800, por ejemplo,
50Kda y ~43kD [Carezyme®]. Otras celulasas adecuadas son

las celulasas EGIII de Trichoderma Iongibrachiatum. Las
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celulasas adecuadas se describen también en la patente de
los EE.UU. nim. 4,435,307, incorporada completamente en
la presente como referencia.

Las lipasas adecuadas incluyen las producidas
por grupos de Pseudomonas y Chromobacter. Por ejemplo, la
enzima LIPOLASE derivada de Humicola lanuginosa vy

disponible comercialmente de Novo. Otras lipasas

adecuadas incluyen, por ejemplo, Lipolase Ultra®,

Lipoprime® y Lipex® de Novozymes. También son adecuadas
las cutinasas [EC 3.1.1.50) vy esterasas. En la solicitud
de patente Jjaponesa nGm. 53,20487 se describen las
lipasas disponibles de Areario Pharmaceutical Co. Ltd.,
Nagoya, Japdn, con el nombre comercial Lipase P ‘Amano,”
de aqui en adelante mencionada como ‘Amano-P.” Otras
lipasas comerciales incluyen Amano-CES, lipasas ex
Chromobacter viscosum, por ejemplo, Chromobacter viscosum
var. lipolyticum NRRLB 3673, distribuida por Toyo dJozo
Co., Tagata, Japdn; y también las lipasas Chromobacter
viscosum de U.S. Biochemical Corp., EE.UU. y Diosynth
Co., Paises Bajos, y las lipasas ex Pseudomonas gladioli.
Las carbohidrasas adecuadas Gtiles én la presente
incluyen, por ejemplo, la mananasa (descrita, por ejemplo,
en la patente de los EE.UU. nGm. 6,060,299), la pectato
liasa (por ejemplo, las descritas en.la solicitud del PCT
W099/27083), la ciclomaltodextrin glucanotransferasa (por

ejemplo, las descritas en la solicitud del PCT WO96/33267)

68



10

15

20

25

y la xiloglucanasa (por ejemplo, las descritas en la
solicitud del PCT W099/02663) .

Las enzimas blangqueadoras Utiles en la presente
con potenciadores incluyen, por ejemplo, peroxidasas,
laccasas, oxigenasas (p. ej., catecol 1,2 dioxigenasa,
lipoxigenasa (p. ej., las descritas en la solicitud del
PCT WO 95/26393) y las (no hemo) haloperoxidasas.

Una amplia variedad de materiales enzimidticos y
medios para su incorporacidén en composiciones detergentes
sintéticas se describen en las patentes de los EE.UU. nams.
3,553,139, 4,101,457, 4,507,219 v 4,261,868, incorporadas
completamente en la presente como referencia.

En ciertas modalidades, la enzima se selecciona
de una enzima proteclitica, una enzima lipolitica, una
enzima amilolitica, una enzima celulitica o cualquier
combinacién de éstas. En algunas de esas modalidades, la
enzima comprende al mencs una proteasa.

En ciertas modalidades, el detergente liquidoe
para lavanderia en si mismo puede contener perfumes. En
algunas de esas modalidades, estos perfumes pueden ser
desestabilizantes de enzimas y se seleccionan de aldehidos,
cetonas y terpenos. La concentracién de estos materiales de
perfume en la composicién de perfume gue no se puede vertexr
junto con un detergente puede ser elevada en comparacién
con los niveles de estos materiales en la composicidn de

perfume que se puede verter junto con un detergente.
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En ciertas modalidades, las materias primas de
perfumes desestabilizantes de enzimas se incorporan,
preferentemente, en la composicién'de perfume que no se
puede verter junto con un detergente y su nivel en el
detergente liquido para lavanderia se reduce
proporcionalmente. Dicho de otro modo, la mayor parte de
la cantidad total de materias primas de perfume
desestabilizantes de enzimas en el producto detergente
para lavanderia se incorpora en la composicidn de perfume
que no se puede verter junto con un detergente y no en la
composicidén de perfume que se puede verter junto con un
detergente.

En ciertas modalidades, cuando se incluye al
menos una enzima en el detergente liguido  para
lavanderia, la composicién también puede comprender un
estabilizador de enzimas. Las enzimas pueden
estabilizarse utilizando cualquier sistema estabilizador
conocido, como compuestos de calcio o) magnesio,
compuestos de borc y &cidos béricos sustituidos, ésteres
aromadticos de borato, péptidos y derivados de péptidos,
polioles, carboxilatos de bajo peso molecular, compuestos
organicos relativamente hidrdéfobos [por ejemplo, algunos
ésteres, dialguil glicol éteres, alcoholes o alcoxilatos
de alcohol]l, carboxilato de alguil éter ademds de una
fuente de ion de calcio, hipoclorito de benzoamidina,

dcidos carboxilicos y alcoholes alifadticos inferiores y
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adcidos carboxilicos, sales de N,N-bis (carboximetil)
serina; copolimero de &cido (met)acrilico-ester del acido
{met)acrilico y PEG; compuesto de lignina, oligémero de
poliamida, A&cido glicdlico o sus sales; polihexametilen
biguanida o N,N-bis-3-amino-propil-dodecilamina ¢ sal; y
mezclas de éstos. Por lo general, los detergentes
comprenden de aproximadamente 1 a aproximadamente 30,
preferentemente, de aproximadamente 2 a aproximadamente
20, con mayocr preferencia, de aproximadamente 5 a
aproximadamente 15, y con 1la mayor preferencia, de
aproximadamente 8 a aproximadamente 12 milimoles de ion
calcio por litro de composicién final. Esto puede variar
en funcidén de la cantidad de enzima presente y de su
respuesta a los ilones calcio o magnesio. Cualgquier sal de
calcio o magnesio soluble en agua puede utilizarse como
la fuente de iones de calcio o magnesio incluyendo, pero
no se limitan a, cloruro de calcio, sulfato de calcio,
malato de calcio, maleato de calcio, hidrdxido de calcio,
formiato de calcio y acetato de calcic y las sales de
magnesio correspondientes. Una pequefla cantidad de ion
calcio, en general de aproximadamente G, 05 a
aproximadamente 0,4 milimoles por litro, también estara
presente en la mezcla debido a la presencia de calcio de
la suspensién enzimdtica y el agua de la férmula.

Debe entenderse que los niveles anteriores de

iones calcio y magnesio son suficientes para proveer
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estabilidad enzimatica, sin embargo, se pueden afiadir mas
iones calcio o© magnesio a las composiciones para
proporcionar un mayor desempefio de eliminacidén de grasa.

Por consiguiente, los detergentes liguidos para

o

lavanderia comprenden de  aproximadamente 0,05 a
aproximadamente 2 % en peso de una fuente de icnes calcio
o magnesio soluble en agua o de ambos. Evidentemente, la
cantidad puede variar en funcién de la cantidad y el tipo
de enzima utilizada en la composiciédn.

En una modalidad de la invencidn, la composicidn
de perfume que no se puede verter junto con un detergente
comprende aldehidos, cetonas y terpenos de perfumeria
desestabilizantes de enzimas en un nivel de al wmenos
0,005 %, con mayor preferencia, de al menos 3 %, y una
proporcién de nivel de al menos aproximadamente 1:0,1,
preferentemente, aproximadamente 1:0,001, y con la mayor
preferencia, aproximadamente 1:0,00001 a los niveles de

estos materiales en la composicién de perfume que se

puede verter junto con un detergente.

(5) Compuestos malolientes volatiles

En ciertas modalidades puede ser conveniente
usar un agente detergente de menor costo y algunos de
estos agentes detergentes pueden ser impurezas
malolientes, tales como niveles bajos de trimetilamina,

compuestos de azufre, materiales grasos gue tienen algln
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grado de rancidez, compuestos grasos de cadena ramificada
y lo similar. . Los niveles de impurezas pueden variar
ampliamente, por ejemple, la trimetilamina se puede
detectar por el olor a niveles de una parte por mil
millones, mientras que el nivel de impurezas malolientes
menos voldtiles en el detergente liguido puede ser de
hasta 1 % o mayor antes de que se puedan detectar por el
olor. Leos ingredientes detergentes gue muchas veces
comprenden compuestos malolientes volatiles incluyen
Acidos alquilbencenosulfénicos y sus derivados, A&cidos

grasos y sus derivados, gue incluyen los derivados de

semilla de colza y de ciertos alcoholes sintéticos gque

tienen bajos niveles de ramificacidn; sclventes gque
incluyen alcanolaminas; vy algunocs compuestos
aminofunciocnales, tales como haluros de

algquiltrimetilamonio expuestos a beta-eliminaciones,
reacciones de degradacidén de Hoffman y 1lo similar, que
muchas veces resultan en la produccidn de impurezas
olefinicas volatiles. Ademds, los compuestos malolientes
volatiles muchas veces son facilmente perceptibles en
algunos intervalos de pH para detergentes liguidos para
lavanderia; estos intervalos generalmente varian de
aproximadamente 5 a aproximadamente 12 y, con mayor
preferencia, de aproximadamente 6 a aproximadamente 9.

En ciertas modalidades que comprenden

ingredientes de bajo costo, el detergente liquido para
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lavanderia comprende también un perfume, mientras que en
algunas modalidades alternativas, el detergente liquido

para lavanderia no incluye un perfume.

Otros aditivos

Los detergentes liquidos para lavanderia de la
presente comprenden, generalmente, surfactantes
detergentes convencionales a niveles que varian de
aproximadamente 1 a aproximadamente 80 % en peso VY,
preferentemente, de aproximadamente 5 a aproximadamente
50 % ‘en 'peso. Los surfactantes detergentes pueden ser
aniénicos, no iénicos, zwitteridnicos, anfotéricos o
catiénicos © cualgquier mezcla compatible de éstos. Los
surfactantes preferidos incluyen surfactantes anidnicos y
mezclas de surfactantes anidénicos y no idnicos o mezclas
de surfactantes anidénicos sin surfactante no idnico,
tales como las mezclas de alguilpolietoxisulfatos vy
algquilbencenosulfonatos que no tienen surfactante no
iénico y que estéan espesadas con “agentes potenciadores de
la viscosidad”, mas especificamente, carbonatc de sodio ©
clorurc de sodio segin se describen en la patente de los
EE.UU. n@im. 6,730,650 incorporada completamente en la
presente como referencia. En ciertas modalidades, los
detergentes liquidos para lavanderia de la presente
preferentemente tienen un indice hidr6filo, HIc, de

aproximadamente 8 a 9,2 segtn se define y describe en el
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documento WO 00/27958A1, incorporado completamente en la
presente como referencia. 8in pretender estar limitados
por la tecria, ege indice hidréfile mejora la
compatibilidad entre la composicidén de perfume que no se
puede verter Jjunto con un detergente y el detergente
ligquido para lavanderia. Los surfactantes detergentes
adecuados se describen mds generalmente en las patentes
de los EE.UU. nims. 5,466,802, 3,664,961, 3,919,678,
4,222,905 y 4,239,659, cuyas exposiciones se incorporan
completamente en la presente como referencia.

En ciertas modalidades, el detergente liquido
para lavanderia comprende hasta aproximadamente 90 % en
peso de iuno o mds surfactantes detergentes, aditivos
detergentes, estabilizadores de enzimas, supresores de
espuma, agentes quelantes, opacificadores, espesantes,
pigmentos o cualquier combinacién de éstos.

Los surfactantes anidénicos adecuados para Su uso
en la presente incluyen 1las sales solubles en agua,
preferentemente, las sales de metales alcalinos, de
amonico y de alquilamonio, de sulfuros orgénicos como
productos de reaccidén gue en su estructura molecular
tienen un grupo alquilo que contiene de aproximadamente
10 a aproximadamente 20 &atomos de carbonc y un grupo de
dcido sulfdnico o éster de A&cido sulftirico. (E1 término
“alquilo” incluye la porcidén algquilo de los grupos acilo).

Algunos ejemplos de este grupo de surfactantes sintéticos
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son a) los algquilsulfatoes de sodio, potasio ¥y
etanclamina, en particular, aquellos obtenidos mediante
la sulfatacidén de alcoholes superiores (C8-Cl8 atomos de
carbono), tales como los obtenidos mediante la reduccién
de los glicéridos de aceite de sebo o coco; b) los
sulfatos de alquilo polietoxilados de sodio, potasio vy
etanoclamina, en particular aquellos en los cuales el
grupo alguilo contiene de 10 a 22 y, preferentemente, de
12 a 18 Atomos de carbono, y en donde la cadena
polietoxilada contiene de 1 a 15 y, preferentemente, de 1
a 6 entidades etoxilato; y c¢) los algquilbencenosulfocnatos
de sodio y potasio en los cuales el grupo alguilo

contiene de aproximadamente 9 a aproximadamente 15 atomos

de carbono en una cadena 1lineal o¢ ramificada, por

ejemplo, aquellos del tipo descrito en las patentes de
log EE.UU. nums. 2,220,099 vy 2,477,383 incorporadas
completamente en la presente como referencia. Se
prefieren especialmente los alguilbencenosulfonatos de
cadena 1lineal gque contienen en el grupo alquilo un
promedio de Atomos de carbono de aproximadamente 11 a 13,
abreviados como Ci:-Ci3 LAS.

Los surfactantes no idénicos preferidos son
aquellos que corresponden a la férmula R1(OC2H4)nOH, en
donde R1 es un grupo alquile de C10-Clé o© un grupo
alquilfenilo de €8-Cl2, y n es de 3 a aproximadamente 80.

En particular se prefieren los productos de condensacidn
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de alccholes de Cl2-C15 con una cantidad de
aproximadamente 5 a aproximadamente 20 moles de Oxido de
etileno por mol de alcohol, por ejemplo, alcohol de Cl2-
C13 condensado con aproximadamente 6,5 moles de oxido de
etileno por mol de alcohol. Los surfactantes nc idnicos
adicionales adecuados incluyen amidas de acido

polihidroxi graso que corresponden a la formula

en donde R es un alquilo o alquenilo de Cy-17, R es un
grupo metilo-y Z es glicitilo de una azlGcar reducida o un
derivado alcoxilado de ésta. Algunos ejemplos adecuados
incluyen N-metil N-1-deoxiglucitil cocoamida y N-metil N-
1-deoxiglucitil oleamida. En la industria se conocen los
procesos para elaborar las amidas de &acidos polihidroxi
grasos y se describen en las patentes de los EE.UU. nams .
2,965,576 de Wilson y 2,703,798 de Schwartz, cuyas
exposiciones se incorporan completamente en la presente
como referencia.

Ademds de los surfactantes anidnicos y no

iénicos descritos, las composiciones de la presente
invencidn pueden contener también surfactantes
catidnicos, anfotéricocs o zwitteridnicos gque por 1lo

general se afladen para mejorar 1la surfactancia. Los
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surfactantes catidnicos preferidos incluyen &xidos de
amina, por ejemplo, N-6xidos de alquil Cg-Cis dimetilamina
o surfactantes aminofunciocnales.

En la presente se prefiere usar las mezclas de
surfactantes, tales como LAS (alquilbencenosulfonato
lineal) combinados con un cosurfactante, tal como sulfato
de alquilo etoxilado (tal como AES) o con un surfactante
no idénico.

Los surfactantes adecuados para Su usc en
detergentes ligquidos para lavanderia incluyen, pero no se
limitan a, surfactantes anidnicos, surfactantes no
idénicos, surfactantes catidnicos, surfactantes
zwitteridnicos y mezclas de éstos. Los aditivos adecuados
para su uso en detergentes liquidos para lavanderia
incluyen los aditivos solubles e insolubles en agua. Se
prefieren los aditivos detergentes solubles en agua.
También se pueden usar las enzimas adecuadas para el
lavado de telas, entre ellas ©proteasas, amilasas,
celulasas, lipasas y mezclas de éstas; estabilizadores de
enzimas (tales «como propilenglicol, A&cido Dboérico vy
bdérax). Otros materiales convencionales adecuados para su
usc en los detergentes 1liquidos para lavanderia de 1la
presente incluyen opacificadores, supresores de espuma,
agentes quelantes, oxidantes o blanqueadores especificos
para telas, antioxidantes, estabilizadores de luz,

agentes antibacterianos o cualquier combinacién de éstos.
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Las composiciones detergentes”™ liquidas de
conformidad con la presente invencidn contienen también
un portador acuoso; en ciertas modalidades, el portador
puede estar espesado o no espesado, Yy en ciertas
modalidades, el portador puede incluir también un
hidrétropo convencional. Por lo general, la cantidad del
portador acuoso incluida en las composicicones de la
presente serd relativamente grande. Preferentemente, las
composiciones de la presente invencién comprenden de
aproximadamente 40 % a aproximadamente 80 % de un
pbrtador liquide acucso. Evidentemente, el portador
ligquido acuoso no activo de superficie méas rentable es el
agua. En consecuencia, el componente portador liquido
acuosc no activo de superficie o la mayor parte de éste
generalmente estard compuesta de agua. Otros portadores
miscibles en agua, tales «como alcanoles, dicles,
policles, éteres, aminas, alcanolaminas vy solventes
similares pueden afiadirse a las composiciones detergentes
liguidas como cosolventes o} estabillzadores. Por
consiguiente, el componente portador ligquido acuosc de
los productos detergentes liguidos de la presente, que
incluyen 1los solventes orgénicos, gsi estdn presentes,
comprenderd, generalmente, concentraciones de agua que
varian de aproximadamente 30 ¥ a 93 %, y c¢on mayor

0

preferencia, de aproximadamente 35 % a aproximadamente

50 %, en peso de la composicién. En ciertas modalidades,
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se minimizard el nivel de cualquier solvente nc acuoso en
los detergentes liquidos para lavanderia; por ejemplo, no
mids de aproximadamente 10 %, preferentemente, no mas de
aproximadamente 5 %, y con mayor preferencia, no mas de
aproximadamente 1 % de solventes no acuosos.

En ciertas modalidades, log detergentes liquidos
para lavanderia comprenden un material aditivo detergente
Gtil para contrarrestar los efectos del ion calcio o de
otro ion o la dureza del agua presente al usar las
composiciones de la presente para el lavado o blanqueado.
Los aditivos detergentes adecuados se describen en la
patente de los EE.UU. ndam. 4,321,165 incorporada
completamente en la presente como referencia. Algunos
ejemplos de esos materiales incluyen, peroc no se limitan
a, metales alcalinos, citratos, succinates, malonatos,
carboximetil succinatos, carboxilatos, policarboxilatos y
poliacetil carboxilétos. Los ejemplos especificos
incluyen sales de sodio, potasio y 1litic del 4&cido
oxidisuccinico, acido melitico, benceno, adcidos
pclicarboxilicos, &cidos grasos de Cip-Caz ¥ acido citrico.
Otros ejemplos son los agentes secuestrantes del tipo
fosfonato organico, tales como los comercializados por
Monsanto con la marca comercial Dequest Vv los
alcanohidroxi fosfonatos. Se prefieren especialmenﬁe las

sales de citrato y los jabones de &cido graso de Ci2-Cig.

Un aditive particularmente preferido es el acido citrico.
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Otros aditivos organitcos adecuados incluyen los
polimeros y copolimeros de alto peso molecular que tienen
propiedades aditivas. Por ejemplo, esos materiales incluyen
el &cido poliacrilico, acido polimaléico, copolimeros de
acido poliacrilico/polimaléico y sus sales, tales como los
distribuidos por BASF con la marca registrada Sokalan.

Cuando se incluyen materiales aditivos organicos
en la composicién, su concentracidén es de hasta 30 %,
preferentemente, de aproximadamente 1 % a aproximadamente

]

20 %, con mayor preferencia, de aproximadamente 3 % a
aproximadamente 10 % en peso de la composicidn. Aunque las
composiciones detergentes de la presente invencidén pueden
incluir cualquier aditivo detergente conocido en 1la
industria, el tipo y 1la concentracién de éste debe
seleccicnarse de modo gue el pH inicial de la composicién
sea de aproximadamente 7,0 a aproximadamente 9,0 con una
concentracién de aproximadamente 1 % a aproximadamente
10 % en peso, en el agua a 20 °C.

Otras medalidades estan dentro del alcance de 1la
invencién. Esas modalidades incluyen productos gue tienen
una tapa © una sobretapa que puede usarse Comc un
dispositivo de medicidén. En ese dispositive de medicidn
se puede fijar una porcidén individual de composicidn de
perfume que no se puede verter junto con un detergente.

La invencidn puede incluir también botellas de

compartimentos miltiples, por ejemplo, de dos
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compartimentos, en donde la composicidn de perfume gue no
se puede verter Jjunto con un detergente perfuma el
espacio vacic de uno o de ambos compartimentos. La
invencidén se puede usar c¢on productos detergentes
liquidos para lavanderia que sean completamente
transparentes, turbics u opacos, por ejemplo, como
resultado de la incorporacidén de un opacificador o agente
nacarante, o en aquellos casos en los cuales el
detergente liquido es inherentemente turbioc. Ademas, la
invencién se puede usar con productos detergentes
liguidos para lavanderia que comprenden mads de una fase
liguida, por ejemplo, los fluidos “con fases separadas”
Como se utiliza en la presente, el término
“temperatura ambiente de almacenamiento” se refiere a una
temperatura gue varia de aproximadamente 0 °C a
aproximadamente 50 °C, preferentemente, de
aproximadamente 5 °C a aproximadamente 40 °C, con mayor
preferencia, de aproximadamente 10 °C a aproximadamente
30 °C, v con la mayor preferencia, aproximadamente 25 °C.

Como se utiliza en la presente, la frase “que se

puede verter junto con” significa que el material al que
se refiere se vierte a temperatura ambiente desde el
envase junto con el detergente liquidc para lavanderia.
Alguncs ejemplos de materiales gue se pdeden verter junto
con otro material incluyen aguellos gue son solubles o©

suspendibles en el detergente ligquido para lavanderia.
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Los perfumes gque se pueden verter junto con otro material
preferidos incluyen perfumes gque pueden emulsificarse en
el detergente liquido, que son solubles en el detergente
ligquido o que pueden suspenderse como particulas pequeflas
(p. ej., con un tamafio que puede medirse en nandémetros
hasta aproximadamente 2 milimetros) en la composicidn
segin la temperatura ambiente de almacenamiento.

Como se utiliza en la presente, el término
“ligquido” significa que incluye composiciones dgque se
pueden verter a temperatura ambiente. Esas composiciones
incluyen, pero no se limitan &, liquidos y geles.

Como se wutiliza en la presente, el término
“espacio vacio” se refiere a un espacio vacio al gque se
puede acceder e incluye el vapor ubicade por encima del
detergente liquido para lavanderia en un envase o
recipiente y a partir del cual el usuario puede detectar
el contenido del envase o recipiente. Preferentemente, el
espacio vacio del envase estd ubicado en un lugar adecuado
para que el consumidor pueda oler el producto al abrir el
cierre del envase. Por 1o general, el espacic vacio tiene
un volumen gue varia de 5 % a 10 %, preferentemente, es de
8 % v/v (volumen/volumen) - dicho de otro modo, un envase
convenientemente, comprende 92 % en volumen de detergente
liguido y 8 % de espacio vacic en volumen.

En la presente, “adherente” o “resina adherente”

se usan de la misma manera que en la industria de los
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adhesivos, mas egspecificamente, de los adhesivos
termofundidos. Ver la patente de los EE.UU. nam.
4,623,698. De manera opcional, cuando se elabora la

composicidn de perfume gue no se puede verter juntc con
un detergente se afiade un adherente para mejorar la
adherencia de la composicidn. Los adherentes estan
disponibles comercialmente de proveedores, tales como
Dupont con el nombre comercial ELVAX o Eastman con el

nombre comercial FORALYN.

Ejemplo 1

En un supermercado se compran 24 botellas de
producto detergente para lavanderia comercializado en el
Reino Unido como Beld 2 in 1 Ocean Clear. Segun lo indicado
en la etiqueta, cada una de estas botellas alcanza para 20
lavados comunes y contiene 1,5 litros de detergente liquido
para lavanderia. En la parte inferior de cada botella se
indica que la botella estd fabricada con polietileno de
alta densidad como pléastico estructural. El1 volumen del
espacio vacio de cada botella es de al menos 50 mililitros;
este espacio vacio estd ubicado directamente por encima del
detergente liquido para lavanderia. Como se indica en la
botella, el cuello de transicidén estd fabricado también de
polietileno de alta densidad; ese cuello de transicién
comprende un pico vertedor integrado, es similar al cuello

de transicidn que se describe en la patente de los EE.UU.
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nim. 4,550,862 incorporada en la presente como referencia,
estd fijado en la parte superior de cada botella y tiene un
cierre macho roscado ajustado en cada cuello de
transicién/pico vertedor.

Se quitan los cierres y se vierte el detergente.
Se destapan los cuellos de transicidén. Los cierres, las
botellas y los cuellos de transicidén se lavan bien varias
veces a mano y se secan en un horno de vacio. Un panel
integrado por tres perfumistas verifica que las botellas,
los cierres y los cuellos de transicidn no tengan olor.

Se usa una lima plastica ‘doblada como
herramienta para hacer que la parte inferior de cada
cuello de transicidn sea aspera.

Con una espatula se aplica una composicién de
perfume gque no se puede verter junto con un detergente
segin lo indicado en la Col. A del Cuadro 1, a 75 °C
(consistencia blanda viscosa parecida a la miel) en la
porcién de la parte inferior de cada cuello de transicidn
que se hizo aspera formando un parche anular gue tiene un
Area de superficie de aproximadamente 2,3 em® v un grosor
gue varia de aproximadamente 1 a 1,5 mm. El peso de la
composicién de perfume gque no se puede verter con un
detergente aplicada en cada cuello de transicidén es de
0,2 g vy la composicidén de perfume qﬁe no se puede verter
junto con un detergente comprende 0,1 g del perfume del

Cuadro 2, es decir, el nivel de perfume como porcentaje
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de la composicidn de perfume gue no se puede verter con
el detergente es de 50 % en peso.

Los cuellos de transicién cargados con
composicién de perfume que no se puede verter junto con
un detergente se presionan para colocarlos de nuevo en
las botellas.

Las botellas se llenan con las férmulas
detergentes fluidas del Cuadro 3, Col. B, gue incluve 1la
composicién de perfume gue se puede verter junto con un
detergente del Cuadro 4. Los cierres se fijan nuevamente,
completando la fabricacidén de un producto detergente para
lavanderia de conformidad con la invencién.

El procedimiento anterior constituye una primera
modalidad. Otras modalidades de conformidad con la
invencidn se pueden preparar a partir de las composiciones
de las columnas adicionales en los Cuadros 1 y 3. La
invencidédn incluye modalidades de cualquier combinacidén de

las composiciones incluidas en los Cuadros 1-5.

CUADRC 1 - A - % en B - % en C- % en D - % en

Compesicién de perfume que peso peso peso pese

no se puede verter junto con
un detergente

Elvax 250 20 % 20 25 20
Elvax 40W ) 10 % 10 10 40
Foralyn 5020F 20 % 10 5 30
Perfume del Cuadro 2 50 % 60 70 10
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CUADRC 2-
Perfume para una composicidén de perfume que
no se puede verter junto con un detergente % en peso
Bencil acetona 0,20
Acetato de geranilo 0,20
Vainillina 0,20
Aldehido undecilénico 0,40
Cumarina 0,60
Ligustral 0,60
Acetato de isobornilo ¢, 80
Aldehido decilico 1,00
Oxido de difenilo 1,00
Eugenol 1,00
Undecalactona 1,00
Para-cimeno 1,10
Geraniol 1,90
Nitrilo de geranilo 1,90
Linalol 2,30
Terpinoleno 2,90
Citroneleol 3,80
Habanolida 3,80
Vertofix 3,80
Acetato de linalilo 4,80
P.t.bucinal 5,70
Flor acetato 7,60
Fruteno 7,60
Aldehido hexilciné&mico 7,60
Salicilate hexilico 9,60
Aceite de naranja prensado en frio 13,30
Dihidromircencl 15,30
100,00
CUADRO 3-
Detergentes liquidos paralA - % en|B - % enjC - % en|D - % en|E - % en|F - % en
lavanderia peso peso peso peso peso peso
Composicidén de perfume
que se puede verter junto
con un detergente 1
(Composicidn de perfume 0.65 0 0.3 0.4 0.7
del Cuadro 4) 0,1
Composicidn de perfume
s5e pu verter n
ggz un ﬁei::geite 2 Junee 0,3 0 0 0 0
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Parte A: (Perfume del
Cuadro 5)

Parte B: Portador de
perfume de
polietilenimina (Lupasol
HF ex BASF) - al mezclar
la formula total, afiadir
independientemente de la
Parte A

Aditivos para el cuidade
de telas

Arcilla de esmectita
{montmorilonita de Ca
blanca impalpable de 1-10
micrémetros ex Sud-Chemie
o Southern Clay Co.)

N-6xido de poliamina, por
ejemplo, N-6xido de
poli{2-vinilpiridina)
como se describe en la
patente de los EE.UU.
naim. 5,633,225

Aminosilicone ex General
Electric Bayer Silicones
como WARC TP

Cloruro de alquil C12

dimetilhidroxietilamonio

Hidroxietilcelulosa
catidnica

Polivinilpirrolidona
(PVP) o BVP/VI ex BASF,
International Specialty
Products, © Reilly
Industries segun la
patente de los EE.UU. ndm
6,391,995

Aditivos detergentes
especificos para
lavanderia

Abrillantador éptico ex
Ciba

Tetrasulfato de dimetil
hexametilendiamina
cuaternaria, etoxilada a
24 EO/NH

Enzimas

Proteasa (40,60 mg.q}

Amilasa (43,76>m9/9)

Estabilizadores de enzima

Metaborato de Na o de
monoetanolamonio

Compuestos malolientes
voldtiles
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Trimetilamina

500 ppb

<

1000 ppb

500 ppb

<

500 ppb

<

500 ppb

500 ppb

Olor graso

No

No

No

No

Surfactantes

Cil,8 LAS, forma &acida

16,0

16,0

12

Lauril éter sulfato de
sodio, 3 EO

10

C12/Cl4 EO 7 o C45 EO 8
no iénico

14

11

10

N-6xido de alquil Cl2
dimetilamina

Aditivos

Acido citrico

Acido graso de Cl2/C18
destilade de palmiste

Acido graso de semilla de
qolza

Supresorea de espuma

Supresor de espumas de
silicona ex Dow Corning

Emulsién de silicona ex
Dow Corning

Agentes de
estructuracién/potenciado
res de viscosidad

Aceite de ricino
hidrogenado

Aumentador idénico de la
viscosidad (carbonato de
sodio/cloruro de sodio)

segun la patente de los

EE.UU. num. 6,730,650 o
sal comin

3,5 +
1,25

Solventes/Hidrdtropos

1, 2-propanodiol

Etanocl

Dietilenglicol

Monoetanoclamina

Cumenosulfonato de Na

Otros

Quelante (sal sédica del
acido
dietilentriaminapentaacét
ico} o fosfonato
equivalente

Colorante gue no mancha

compatible con las telas
ex.Ciba o Milliken

csp 100 %

0,005

Agua

0,003

Agua

0,001

Agua

0,004

Agua

0,003

Agua

0,001

Agua
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Cuadro 4: Composicidn de perfume
que gse puede verter junto con un
detergente 1 para el Cuadroe 3

% en peso

Ambrox 0,500
Bencil acetona 0,100
Beta naftol metil &ter 0,100
Citreonelel 2,000
Cumarina 0,300
Aldehido decilico 0,500
Dihidromixcenol 2,000
Cxido de difenilo 0,500
Dipropilenglicol 7,000
Eugenol 0,500
Flor acetato 7,000
Fruteno 7,000
Geraniol 1,000
Acetato de geranilo 0,100
Nitrilo de geranilo 1,000
Habanolida 5,000
Aldehido hexilcinamico 15,200
Salicilato hexilico 21,300
Acetatc de isobornilo 0,400
Ligustral 0,300
Linalol 1,200
Acetato de linalilo 2,500
Limoleno 6,000
Metil cedrilona 4,000
Aceite de naranja prensado en
frio 7,000
P.t.bucinal 4,600
Para-cimeno 0,600
Terpinocleno 1,500
Undecalactona 0,500
Aldehido undecilénico 0,200
Vainillina G,100
100,000

Cuadro 5: Composicidén de perfume
que se puede verter junto con un
detergente 2 para el Cuadro 3

% en peso

Dynascone

0,05

Delta damascona

0,10
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Ambrofix 0,10
Ambrettolide 0,20
Hidroxiambran 0,35
Aldehido decilico 1,15
Undecalactona 2,30
Peonilo 2,50
Aldehido laurico 2,85
Gama-metilionona 3,00
Cashmeran 3,50
Acetato de fenguilo 4,50
Acetato de isobornilo 5,60
Habaneolida al 100 % 6,80
Metilnonilacetaldehido 8,00
Iso E Super 17,00
Salicilato hexilico 17,00
Dihidromircenol 25,00

100,00

Ejemplo 2.:

Se sigue el procedimiento del Ejemplo 1,

el producto Bold 2 in 1 se reemplaza con

pero

“Tide with a

touch of Downy” comercializado en los Estados Unidos.

Los

envases estdn marcados como “100 Fluid Ounce (3,12 Qt.) o

2,95 litros. El volumen del espacio vacio es de 8 %

{volumen/volumen) .

Ejemplo 3.

Se sigue

el

procedimiento

del

[

Ejemplo

v/v

1,

modalidad A, pero se omite la composicidén de perfume que

ge puede verter junto con un detergente del Cuadro 4 y

también el Lupasol HF del Cuadro 3.
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Ejemplo 4.

Una composicidén de perfume gque no se puede
verter junto con un detergente comprende los siguientes
ingredientes excluyendo los materiales especificos para
la etiqueta: |

- 30 % de ELVAX (=polimero) ex Dupont

- 15 % de Foralyn 5020 (=plastificante liquido)

ex Eastman

- 5 % de Kristalex (=plastificante sélido} ex

Eastman

- 50 % de perfume

en donde el perfume es el perfume del Ejemplo 1 del

Cuadro 2.

Preparacidén de la fusidn

Los procedimientos se realizan en una campana
para humc. Se afiaden perlas sélidas de ELVAX y Kristalex
en una taza de aluminio. Se afiade Foralyn en la mezcla.
Se coloca la taza en una placa calentadora. La
temperatura se configura en 200 °C. Las perlas se funden
en 5 a 10 minutos. Se agita vigorosamente con una
espatula para homogeneizar la mezcla.

La mezcla homogénea se coloca luego con su taza
en una segunda placa calentadora configurada en 100 °C.

Se comienza a afiadir el perfume. Se usa una cantidad un
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poco mayor, por ejemplo, 3-4 %

de perfume maés que la

cantidad establecida con 1la finalidad de compensar la

pérdida de perfume por evaporacidén. Se afiaden en la taza

unas pocas gotas de perfume por vez. 81 se producen

vapores humeantes, se debe reducir un poco la temperatura

establecida para la placa calentadora, por ejemplo, 5 °C.

Si la mezcla no se homogeneiza y
humeantes puede usarse otra placa
con una temperatura mds alta para

temperatura de la mezcla de forma

no se observan vapores
calentadora configurada
aumentar rapidamente la

tal gue se homogeneice.

Se continlla mezclando hasta que todo el perfume se haya
absorbido formando una fusidén y gque la fusidén se haya

homogeneizado.

Elaboracidén de etiguetas cargadas con composicidén de

perfume que no se puede verter junto con un detergente

Los materiales y aparatos para hacer las

etiquetas son los siguientes:
- Pelicula de poliéster (Efflegid 1- H100)

- Lamina de silicona no adherente (General

Electric Silicones H180)

- (Cinta adherente (Cinta adhesiva de doble

cara de pegade regular con un ancho de

2,56 cm ex 3M

Health Care)
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- MAaquina para amasar pasta (Marcato Atlas
Pastabike, Modelo 150 mm-Deluxe,

Reg. del disefio nim. 1048534)

Este experimento consiste en preparar
inicialmente la composicidédn de perfume gue no se puede
verter junto con un detergente con una estructura de
sandwich que comprende las siguientes capas sucesivas:
cinta adhesiva de doble cara con una capa de proteccidn
en un lado; pelicula de poliéster; &amina de silicona no
adherente, fundida en caliente, perfumada y solidificada.
Ese tipo de estructura puede cortarse en cualguier tamafio
adecuado y fijarse a un componente de envasado, tal como
un cuello de transicidn, para lo cual simplemente se

quita la capa de proteccidn de la cinta adherente, se

pone el sandwich en contacto con el elemento de envasado,

y por Gltimo, sge quita la lamina de silicona no adherente
para que la superficie perfumada de la fusidén en caliente
solidificada gquede expuesta.

Se separa una pleza de pelicula de poliégter vy
una pieza de lémina no adherente. Estas piezas se
introducen cara a cara en la magquina para amasar pasta
configurada en 7 mientras la fusidén preparada segin la
seccién “preparacidén de la fusidén” se vierte entre la
pelicula y la lamina. Esto produce un material con una
longitud que se corta de cualquier tamafio adecuado (ver

mas adelante). Por lo general, se desperdician los
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primeros v los dltimos, 4 ¢m del producto y también 1 c¢m de
cada lado de la estructura. En el &rea de desperdicio, el

groscor de la fusidén en caliente perfumada no es uniforme.

Aplicacidén sobre el componente del envase

Si se desea afladir en total una masa especifica,
por ejemplo, 0,2 g de fusidén en caliente sobre una pieza de
transicién o <cuello de transicidn de wuna Dbotella de
detergente liquideo para lavanderia se debe saber cudl es la
cantidad de fusién solidificada por unidad de &rea (g/m°)
gue se ha preparado en la banda de elaboracidn de pasta.

Para determinar la cantidad por unidad de area,
se toma el producto desde la magquina de amasar pasta
después de desechar el desperaicio. Se corta una pieza de
fusién solidificada. Con una regla se éetermina su area y
enn una balanza adecuada se pesa la masa y luego se resta
la masa de las peliculas de cobertura. Las unidades se
convierten en m* y gramos, respectivamenté. Se calcula la

cantidad de fusidén solidificada por wunidad de Area

(g/m®) . Esta cantidad se abrevia como “gm2”. Se repite la
determinacidén usando varias (p. ej., 3-5) muestras de
fusién scolidificada. Los resultados obtenidos son
uniformes.

Si, por ejemplo, se necesitan 0,2 g de fusidén en
caliente para proveer una composicidén de perfume gue no

se puede verter junto con un detergente en un envase, pcr
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ejemplo, un cuello de transicidén de vuna botella de
detergente liquido para lavanderia, se dividen los “gm?”
calculados entre 0,2. Al multiplicar este nGmerc por 104
se cbtiene la superficie ({(en cm2) que se debe cortar de
la tira de fusidén perfumada solidificada y se coloca en

el sustrato, por ejemplc, cuello de transicidn.

Ejemploc 5.

Formulacidén de la composicidén de perfume que no

se puede verter

Ingredientes

- 20 % de ELVAX 250
- .10 % de ELVAX 40W
- 20 % de Foralyn 5020F

- 50 % de perfume

Preparacidn de la mezcla

Las perlas sdlidas del ELVAX 250 y del ELVAX 40W
gse afladen en una taza de aluminic y también se afiade el
Foralyn 5020F en la mezcla. Esta mezcla se coloca luego
sobre una placa calentadora. La temperatura de la placa
calentadora se preconfigura en 200 °C. Después de esperar
5-10 minutos para gque las perlas se fundan, la mezcla se
agita vigorosamente con una espatula para homogeneizarla.

Una vez que la mezcla se homcgeneizd, se espera hasta gue
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se asiente en su taza sobre la placa calentadora sin
mezclar por unos pocos segundos.

La taza gque contiene la mezcla se transfiere
luego a una-segunda ﬁlaca calentadora con la temperatura
preconfigurada a 100 °C.

Se comienza a afiadir el perfume. Se afiaden en la
taza unas pocas gotas de perfume por vez. Si se producen
vapores humeantes gue elevan la temperatura, se levanta
la taza para reducir unos grados de la temperatura. Si la
mezcla no se homogeneiza y no se observan vapores
humeantes puede usarse otra placa calentadora configurada
con una temperatura un poco mas alta para aumentar la
temperatura de la mezcla de forma tal gque se homogeneice.

Se continda mezclando hasta que todo el perfume
se haya absorbido en la fusién y gque la fusién se haya

homogeneizado.

Aplicacién en la botella

Mientras la mezcla estd tibia y en estado
liquido, se retira la cantidad necesaria con una espétula
limpia y se aplica directamente una capa uniforme sobre
la superficie de un cuello de transicidn o pico vertedor.

Si es necesario, la superficie del envase que se
va a recubrir puede tratarse con papel de lija para

aumentar la adhesidén.
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Luego, la superficie del envase, por ejemplo, el
cuello de transicién se deja enfriar hasta una

temperatura ambiente de 25 °C.

Ejemplo 6.

Se prepara un producte segin el méteodo del

Ejemplo 1, pero con las ‘sigulentes modificaciones: Se

prepara la composicidén de perfume gue no se puede verter
junto con un detergente del Cuadro 1, Columna A, Yy se
reemplaza el perfume del Cuadro 2 por el perfume del
Cuadro 7. Se usa el detergente liquido para lavanderia
del Cuadro 3, Columna B, pero la composicidn de perfume
que se puede verter Jjunto con un detergente 1 se
reemplaza por la composicidn de perfume del Cuadro 6, en

lugar de la del Cuadro 4.

Cuadro 6: Perfume gue se puede
verter con otro material

Nombre del material % en peso
Ambrox 0,50
Bencil acetona 0,10
Beta naftol metil éter 0,10
Citronelol 2,00
Cumarina 0,30
Aldehido decilico 0,50
Dihidro ambrato 2,00
Oxido de difenilo 0,50
Butirato de etil-2-metilo 0,15
Eugenol 0,50
Flor acetato 7,00
Fruteno 7,00
Geraniol 1,00
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Acetato de geranilo
Nitrilo de geranilo
Habanolida

Aldehido hexilcindmico
Salicilato hexilico
Acetato de iscobornilo
Iso E Super

Lilial

Linalol

Acetato de linalilo
Metil cedrilona

Aceite de naranja prensado en frio
Para-cimeno
Terpinoleno

Acetato de terpinilo
Triplal

Undecalactona

Aldehido undecilénico

Vainillina

Cuadro 7: Perfume que no se puede

verter junto con un detergente ({(excluyendo
peolimero, plastificante, adherente)

Nombre del material
Bencil acetona
Citronelol

Cumarina

Aldehido decilico
Dihidromircenol

Oxido de diﬁenilo
Eugencl

Flor acetato

Fruteno

Geraniol

Acetato de geranilo
Nitrilo de geranile
Habanolida al 100 %
Aldehido hexilcinamico
Salicilato hexilico
Acetato de isobornilo
Ligustral

Lilial

89
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6,00
0,30
0,50
0,35
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Linalol 2;30
Acetato de linalilo 4,80
Aceite de naranja prensado en frio 13,30
Para-cimeno 1,10
Terpinoleno 2,90
Undecalactona 1,00
Aldehido undecilénico 0,40
Vainillina 0,20
Vertofix 3,80

100,00

Ejemplo 7.

Se prepara un producto segin el método del
Ejemplo 1, pero con las siguientes modificaciones: Se
prepara la composicidn de perfume que no se puede verter
junto con un detergente del Cuadro 1, Columna A, y se
reemplaza el perfume del Cuadro 2 por el perfume del
Cuadro 9. Se usa el detergente liquido para lavanderia
del Cuadro 3, Columna B, pero la composicidén de perfume
gue se puede verter junto con un detergente 1 es como la

del Cuadrec 8, en lugar de la del Cuadroc 4.

Cuadre 8: Composicidén de perfume gue se puede
verter junto con un detergente

Nombre del material % en peso
Acetato de bencilo 0,50
Salicilato de kencilo 11,35
Beta gama hexencl 0,10
Cis-3-hexenil alfa metil butirato 0,25
Cis-3-hexenil salicilato 1,50
Citronelol 8,00
Citronelil nitrilo 1,10
Cyclogalbanate 0,25

100



10

15

20

25

Aldehido decilico
Dihidromircenol

Bugenol

Flor acetato

Fruteno

Nitrilo de geranilo

Habanolida

Aldehido hexilcinamico
Salicilato hexilico
Alfa-TIonona

Isoc E Super

Lilial

Linalol
Metilisobuteniltetrahidropiran
Acetato de metilfenilcarbinilo
Fase oleosa de naranja

Base de osmanto

Phenafleur

Fenilhexanol

Triplal

Undecalactona

1,00
3,00
0,30
4,00
8,00
0,60
5,00
10,00
1,00
2,00
4,00
15,00
7,50
0,10
1,00
2,00
5,00
0,75
6,00
0,50
0,20
100

Cuadro 9: Perfume gue no se puede verter junto

con un detergente- (excluyendo poliwmeros,
plastificantes, adherentes)

Noembre del material

Alfa damascona 0,10
Acetato de bencilo 1,00
Salicilato de bencilo 4,00
Beta gama hexencl 0,15
Cis-3-hexenil alfa metil butirato 0,30
Cis-3-hexenil salicilato 3,00
Citronelol 9,00
Citronelil nitrilo 1,10
Cumarina 0,50
Cyclogalbanate 0,30
™ aldehido decilico 1,00
Dihidromircenol 7,50
Eugenol 0,30
Flor acetato 5,00
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Fruteno B 9,00
Geraniol 3,00
Nitrilo de geranilo 0,70
Habanolida 5,00
Aldehidc hexilcinamico 5,00
Salicilato hexilico 3,00
Alfa-TIonona 3,00
Iso E Super 5,00
Resina de l&dano 0,10
Aldehido l&aurico 0,95
Aceite de limén de California . 1,50
Lilial 6,00
Linalol ) 8,50
Metilisobuteniltetrahidropiran ¢,10
Acetato de metilfenilcarbinilo 1,35
Fase oleosa de naranja 4,00
Base de osmanto ) 4,50
Pachulil 0,50
Phenafleur 1,50
Fenilhexanol 2,75
Triplal Extra 0,70
Undecalactona - 0,30
Vainillina 0,30
Ejemplo 8

Se prepara un producto segin el método del
Ejemplo 1, pero con las siguientes modificaciones: Se
prepara la composicién de perfume gue nc se puede verter
junto con un detergente del Cuadro 1, Columna A, y se
reemplaza el perfume del Cuadro 2 por el perfume del
Cuadro 10. Se usa el detergente liquido para lavanderia
del Cuadroc 3, Columna C, pero un perfume gque se puede

verter con un detergente se incorpora a un nivel de 0,3 %

y corresponde a la férmula del Cuadro 11.
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verter junto con un detergente
polimero, plastificante, adherente)

Cuadro 10. Perfume gue no se puede

{(excluyendo

Nombre del material Cantidad
Ciclcohexanopropionato de alilo G, 05
Alfa-pineno 0,30
Propionato de amilo 0,05
Salicilato de amilo 8,00
Bencil acetona 2,50
Dihidromircenol 24,00
Butirato de dimetilbencilcarbinilo 0,90
Eucaliptol 0,10
Flor acetato 3,25
Fruteno 36,00
Geraniol 2,50
Acetato de geranilo 0,15
Aldehido hexilcinamico 0,20
Salicilato hexilico 6,00
Beta ionona 3,40
Gama-metilicnona 0,75
Iso E Super 0,80
Aceite de limén C. P. 1,00
Linalol 1,00
Benzoato de metilo 0,15
Metil cedrilona 0,25
Acetato de metilfenilcarbinilo 0,25
Acetato de ocimenilo 0,30
Acetato de prenilo 0,10
Verdox 8,00
100,00
Cuadro 11. Perfume gue se puede verter
junto con un detergente
Nombre del material Cantidad
Ciclohexanopropionato de alilo 0,05
Alfa-pinenc » 0,25
Propionato de amilo 0,05
Salicilato de amilo 7,40
Bencil acetona 1,90
Dihidromircenol 18,45
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Butirato de dimetilbencilcarbinilo

Eucaliptol

Flor acetato

Fruteno

Geraniol

Acetato de geranile
Aldehido hexilcindmico
Salicilato hexilico
Beta ionona
Gama-metilionona

Iso E Super

Limén C. P.

Linalol

Benzoato de metilo
Metil cedrilona
Acetato de metilfenilcarbinilo
Acetato de prenilo
Acetato de terpinilo

Verdox

104

0,75
0,05
2,60
28,80
2,10
0,10
0,15
29,60
2,90
0,55
0,65
1,00
0,85
0,10
0,20
0,20
0,05
0,25
1,00

100,00
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REIVINDICACIONES:

1. Un producto detergente para lavanderia; el

producto comprende:

(a) Un envase que comprende:

(1) un recipiente; vy
(2) un cierre;

(b) un detergente liquido para lavanderia que
se puede verter a temperatura ambiente de -
almacenamiento y gque comprende al menos un
material que se puede verter desde el envase
junto con el detergente liguido para
lavanderia, en donde el material se
seleccicna de:

(1) Una composicién de perfume que se puede
verter junto con un detergente;
(2} un aditivo para el cuidado de telas;
(3) un aditivo detergente especifico para
lavanderia;
(4) una enzima;
(5) un compuesto maloliente volatil; y
(6) cualquier combinacidén de éstos;
(¢} un espacio vacio; y
(d) una composicidén de perfume que no se puede

verter junto con un detergente.
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siempre que el detergente 1ligquido para lavanderia, el
espacio vacio y la composicidén de perfume que no se puede
verter junto con un detergente estén dentro del envase de
forma tal que cuando el envase contenga mas de 50 % (v/v)
de detergente ligquido para lavanderia, el detergente pueda
humedecer esa composicidén de perfume al invertir el envase.

2. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad con la reivindicacidén 1, caracterizado ademés
porque la liberacidén de perfume desde la composicidn de
perfume que no se puede verter junto con un detergente es
pasiva, y caracterizado ademds porque el envase comprende
un pico vertedor que tiene dimensiones suficientes para
que el detergente liguido para lavanderia pueda verterse
desde el envase sin necesidad de apretar el envase.

3. Un producto detergente para lavandefia de
conformidad con la reivindicacidén 2, caracterizadoc ademés
porque la proporcién de peso del perfume en la
composicién de perfume que se puede verter junto con un
detergente al perfume en la composicidén de perfume gque no
gse puede verter Jjunto con un detergente varia de
aproximadamente 0:1 a aproximadamente 1:0,0000L1.

4. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado ademds porgue la composicidén de perfume que
no se puede verter junto con un detergente estd fijada a

una porcién interna del envase, siempre que cuando la
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composicién de perfume que no se puede verter junto con un
detergente (d) pueda fundirse, la temperatura de vertido de
la composicién de perfume sea al menos aproximadamente 5 °C
mayor que la temperatura ambiente de almacenamiento.

5. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado ademds porgue el envase comprende también
un componente de transicidén.

6. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad con la reivindicacién 6, caracterizado ademas
porque la composicidén de perfume gue no se puede verter
junto con otro material esté ubicada en el componente de
transicidn.

7. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad con cualguiera de las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizado ademés porque la composicidn de perfume que
no se puede verter junto con un detergente es un adheéivo
termofundido perfumado y solidificado.

8. Un preoducto detergente para lavanderia de

conformidad con la reivindicacidén 7, caracterizado ademas

porgque el adhesivo termofundido comprende al menos un
plastificante, al menos un adherente o cualquier
combinacidén de éstos.

9. Un producto detergente para lavanderia de

conformidad con la reivindicacidén 7 u 8, caracterizado
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ademds porgue la composicidn de adhedivo termofundido es
insoluble en el detergente liquido para lavanderia.

10. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad con cualguiera de las reivindicaciones 1 a 9,
caracterizado ademéds porque la composicidén de perfume que
no se puede verter junto con un detergente estd fijada a
un sélido de dimensidén mayor que la salida del envase y
puede flotar en el detergente liquido para lavanderia;
siempre que cuandc la composicién de perfume (d) se pueda
fundir, su temperatura de vertido sea al menos 5 °C mayor
gque la temperatura ambiente de almacenamiento.

11. Un producto detergente para lavanderia; el
producto comprende:

(a) Un envase que comprende:

(1) un recipiente; vy
(2) un cilerre;

(b) un detergente ligquido para lavanderia que
se puede verter a temperatura ambiente de
almacenamiento y gque comprende al menos un
material gue se puede verter desde el envase
junto con el detergente ligquido para
lavanderia, en donde el material es una
composicién de perfume dgue se puede verter
junto con un detergente;

(¢} un espacio vacio; y
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(d} una composicidén de perfume gue no se puede

verter junto con un detergente,
siempre que una fraccién en peso de al menos
aproximadamente 00,0001 del perfume de la composicidén de
perfume que se puede verter junto con un detergente esté
incorporada en una matriz de suministro con amina, una
microcdpsula de perfume o cualquier combinacién de éstas.

12. Un producto detergente para lavanderia de

conformidad éon cualquiera de las reivindicaciones 1 a
10; el producto comprende:
(a) Un envase gque comprende:
(1) un recipiente; vy
(2) un cierre;

(b) un detergente liquido para lavanderia que se
puede verter a temperatura ambiente de
almacenamiento y que comprende al menos un
material que se puede verter desde el envase
junto con el detergente 1liquido para
lavanderia, caracterizado ademds porque el
material es un aditivo para el cuidado de
telas;

(c) un espacio vacio; y

(d) una composicidén de perfume que no se puede
verter junto con un detergente.

13. Un producto detergente para lavanderia de

conformidad con la reivindicacidén 12, caracterizado ademas
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porque el aditivo para el cuildado de telas se selecciona de
polimeros de silicona, suavizantes catidnicos de telas,
fijadores de c¢olorantes, inhibidores de transferencia de
colorantes, gomas catidénicas, y mezclas de éstos.

14. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad con cualquiera de 1las reivindicaciones 1 a
10; el producto comprende:

{a) Un envase que comprende:

(1) un recipiente; y
{2) un cierre;

(b) un detergente liguido para lavanderia que se
puede verter a temperatura ambiente de
almacenamiento y gque comprende al menos un
material gue se puede verter desde el envase
junto con el detergente liguido para

lavanderia, en donde el material es un

aditivo detergente egpecifico para
lavanderia;
(c) un espacio vacio; y

(d) una composicidén de perfume gque no se puede

verter junto con un detergente.

15. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad con la reivindicacién 14, caracterizado
ademds porque el aditivo detergente especifico para
lavanderia se selecciona de abrillantadores épticos,

colorantes gque no manchan compatibles con el lavado de
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telas, blanqueadores compatibles con telas, polimeros de
desprendimiento de suciedad especificos para lavanderia,
polimeros de suspensién de suciedad especificos para
telas o cualquier combinacidén de éstos.

16. Un producto detergente para lavanderia de

conformidad con cualquiera de las reivindicacicnes 1 a

10; el producto comprende:

(a) Un envase gue comprende:
(1) un recipiente; vy
(2) un cierre;

(b) un detergente liquido para lavanderia que se
puede verter a temperatura ambiente de
almacenamiento y gque comprende al menos un
material que se puede verter desde el envase
junto con el detergente liquido para
lavanderia, en donde el material es una
enzima;

(c} un espacio vacio; y

{d) una composicidén de perfume que no se puede
verter junto con un detergente.

17. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad con 1la reivindicacidn 16, caracterizado
ademés porgue la enzima se selecciona de una enzima
proteclitica, una enzima lipolitica, una enzima
amilolitica, una enzima celulitica o cualquier

combinacidén de éstas.
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18. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad c¢on la reivindicacidén 17, caracterizado
ademds porque la enzima comprende al menos una proteasa.

19. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 16 a
18, caracterizado ademis porgue también comprende
aldehidos, cetonas vy terpenos de perfumeria
desestabilizantes de enzimas en niveles elevades en 1la
composicién de perfume que no se puede verter junto con
un detergente en comparacién con los niveles de estos
materiales en la composiciédn de perfume gue se puede
verter junto con un detergente.

20. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad c¢on la reivindicacién 19, caracterizado
ademds porque més de la mitad de la cantidad total de las
materias primas de perfumes desestabilizantes de enzimas
del producto detergente para lavanderia se incorpora en
la composicién de perfume gue no se puede verter junto
con un detergente.

21. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad con cualguiera de las reivindicaciones 1 a
10; el preoducto comprende:

(a) Un envase gue comprende:

(1) un recipiente; vy

(2) un cierre;
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(b) un detergente ligquido para lavanderia gue
se puede verter a temperatura ambiente de
almacenamiento y que comprende al menos un
material que se puede verter desde el
envase Jjunto con el detergente liguido
para lavanderia, en donde el material es
un compuesto maloliente volétil;

(¢) un espacio vacio; y

(d) wuna composicidén de perfume gque noc se puede
verter junto con un detergente.

22. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad c¢on la reivindicacién 21, caracterizado
ademds porque el compuesto maloliente volatil se
selecciona de compuestos malolientes derivados de &cidos
grasocs, compuestos malolientes derivados de aminas
sintéticas, compuestos malolientes derivados de enzimas y
mezclas de éstos.

23. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad con cualquiera de las reivindicacicnes 1 a
22, caracterizado ademds porgue la composicidn de perfume
gque no se puede verter Jjunto con un detergente es
autoadherente.

24, Un producto detergente para lavanderia de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a
22, caracterizado ademis porque la composicién de perfume

que no se puede verter junto con un detergente comprende
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también un adhesivo para fijar la composicién de perfume
que no se puede verter junto con un detergente al envase.

25. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad con la reivindicacidén 23 & 24, caracterizado
ademds porque la cantidad de perfume en la composicidn de
perfume que no se puede verter junto con un detergente
varia de aproximadamente 1 a 80 % en peso, cCon mayor
preferencia, de 10 a 60 % en peso de la composicién de
perfume gque no se puede verter juntc con un detergente y
el remanente de la de la composicidn de perfume que no se
puede verter junto con un detergente comprende polimeros
termoplasticos, plastificantes, adherentes o cualquier
combinacidén de éstos.

26. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad cen cualquiera de las reivindicaciones 1 a
25, caracterizado ademds porque al menos la composicidn
de perfume que se puede verter junto con un detergente o
la composicidén de perfume que no se puede verter junto
con un detergente comprende al menos cinco componentes.

27. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad «con la reivindicacidén 26, caracterizado
ademéds porque el cardcter olfatorio de la composicidén de
perfume que se puede verter Jjunto con un detergente

concuerda con el de la composicién de perfume gue no se

puede verter junto con un detergente.
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28. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad con la reivindicacién 26, caracterizado
ademas porque el caracter clfatorio de la composicidén de
perfume que se puede verter junto con un detergente es
distinto al de la composicién de perfume que no se puede
verter junto con un detergente.

29. Un producto detergente para lavanderia de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a
28, caracterizado ademds porque el detergente liquido
para lavanderia comprende también hasta 90 % en peso de
uno ¢ mas surfactantes detergentes, aditivos detergentes,
estabilizadores de enzimas, supresores de espuma, agentes
quelantes, espesantes, opacificadores, pigmentos o)
cualquier combinacidn de éstos.

30. Un método para producir un adhesivo
termofundide perfumado solidificado que comprende el
procesamiento de una resina termopléstica con perfumes
para formar una mezcla homogénea a temperaturas de
procesc menores que aproximadamente 100 °C.

31. Un método de conformidad con la
reivindicacién 30, que comprende el procesamiento de la
resina termopléastica al . afiadirla en un fluido que
comprende perfume.

32, Un producto detergente para lavanderia de

conformidad con cualquiera de las reivindicacicnes 1 a

29, que ademids comprende un surfactante detergente gue
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tiene un indice hidréfilo, HIc, de aproximadamente 8 a
aproximadamente 9,2.

33. Un prbducto detergente para lavanderia de
conformidad con la reivindicacidén 32, gque comprende de
aproximadamente 5 a aproximadamente 50 % en peso del
surfactante detergente.

34, Uso de una composicidén de perfume gue se
puede verter junto con un detergénte ccmbinada con una
composicién de perfume gue no se puede verter junto con
un detergente en un producto detergente liquido para
lavanderia, caracterizado porque la composicidn de
perfume que se puede verter junto con un detergente
comprende una © mas composiciones de perfume no
encapsulado que comprende un compuesto aminofuncional y
una composicién de perfume encapsulada, y de ese modo
mejora la aceptacién del consumidor cuando abre el envase
que comprende el detergente y cuando usa el detergente, y
al mismo tiempo reduce los niveles totales de perfume o
la pérdida de perfume pof el desagle.

35. Uso en un producto detergente liquido para
lavanderia de una composicién de perfume gue no se puede
verter Jjunto con un detergente y que puede entrar en
contacto directo con el detergente liguido  para
lavanderia que se puede verter incluido en el producto,
caracterizado ademds porque la composicién de perfume que

no se puede verter Jjunto con un detergente comprende uno
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O mas compuestbs de perfumeria reactivos a las enzimas y
se reduce el nivel de los compuestos en el detergente
liquido para lavanderia, y de ese modo, aumenta la
estabilidad del perfume.

36. Uso en un producto detergente liquido para
lavanderia que compreﬁde una enzima de una composicién de
perfume gue no se puede verter junto con un detergente y
que puede entrar en contacto directo con el detergente
ligquido para lavanderia que se puede verter incluido en el
producto, caracterizado ademés porgque la composicidn de
perfume que no se puede verter junto con un detergente
comprende uno o més compuestos de perfumeria reactives a
las enzimas y se reduce el nivel de esos compuestos en el
detergente liquido para lavanderia, y de ese modo, aumenta
la estabilidad del perfume o de la enzima o de ambos.

37. Uso en un producto detergente liquido para
lavanderia de una composicién de perfume gue no se puede
verter junto con un detergente y dque puede entrar en
contacto directo con el detergente para lavanderia gque se
puede verter incluido en el producto, caracterizado
ademds porgue el detergente gue se puede verter comprende
grados malolientes de materia prima detergente, y de ese
modo, aumenta la aceptacidén de ese producto por parte del
consumidor.

38. Un producto detergente para lavanderia que

comprende una composicidén  detergente liguida para
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lavanderia envasada y una composicién de perfume gue no
se puede verter junto con un detergente, caracterizado
ademias porque la composicidén de perfume gue no se puede
verter junto con un detergente estd fijada en un cuello
de transicidén o en un pico vertedor del envase © esté
presente como un cuerpo de dimensicnes suficientes para

que pueda verterse desde el envase.
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RESUMEN DE LA INVENCION

Un aspecto de la invencidén se refiere a un
producto detergente para lavanderia que comprende (a) un
envase que comprende (1) un recipiente; y (2} un cierre;
(b) un detergente liquido para lavanderia que se puede
verter a temperatura ambiente de almacenamiento y que
comprende al menos un material gue se puede verter desde
el envase junto con el detergente ligquido para
lavanderia, en donde el material se selecciona de: (1)
una composicién de perfume que se puede verter junto con
un detergente; (2) un aditivo para el cuidado de telas;
(3) un aditivo detergente especifico para lavanderia; (4)
una enzima; (5) un compuesto maloliente wvolatil; y (6)
cualquier combinacién de éstos; (c) un espacio vacio; vy
(d) una composicidén de perfume gue no se puede verter
junto con un detergente. Otro aspecto de la invencidn se
refiere a los métodos para fabricar o ensamblar en envase

del detergente liguido para lavanderia.
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TRATADO DE COOPERACION DE PATENTES

De la OFICINA INTERNACIONAL

PC T ' Para:

THE PROCTER & GAMBLE COMPANY

NOTIFICACION DE LA ANOTACION DE UN clo Eileen L. Hughett

CAMBIO The Protecter & Gamble Company
(Norma PCT 92bis.1 y Winton Hill Bu§|ness Center ,
Instrucciones Administrativas, Seccion 422) 6110 Center Hill Road Town, Tortola, Islas Virgenes
, Britanicas Cincinati, OH 45224
Fecha de envio ETATS-UNIS D'AMERIQUE

(dia/mes/ario)
Octubre 03, 2007 (03.10.2007)

Referencia del expediente del solicitante o del agente i
NOTIFICACION IMPORTANTE

Solicitud internacional No. Fecha de presentacion internacional
PCT/US2006/034670 (dia/mes/afio)

Septiembre 05, 2006 (05.09.2006)

1. En el registro aparecieron las siguientes indicaciones concernientes a:

[ el soficitante I:] el inventor (et agente |:| el representante comun
Nombre y Direccion Estado de Nacionalidad | Estado de Residencia
Teléfono No.

Facsimile No.

Teleprinter No.

2. La Oficina Internacional por medio del presente notifica al solicitante que se ha anotado el siguiente cambio concerniente a:
[X] la persona [ el nombre (] 1a direccién [_lia nacionalidad [ia residencia
Nombre y Direccién Estado de Nacionalidad | Estado de Residencia
BE BE
DENUTE, Hugo, Robert, Germain Teléfono No.
Kuipersstraat 12
B-9308 Hofstade (Aalst) Facsimile No.

Bélgica

Teleprinter No.

3. Observaciones adicionales, de ser necesarias:

La persona identificada en la Casilla 2 ha sido afiadida a la anotacién como solicitante para los Estados Unidos de América
solamente e inventor para todos los Estados designados.

4. Una copia de esta notificacién ha sido enviada a:

[X] 1a Oficina receptora [X] las Oficinas designadas interesadas
[]1a Autoridad de Busquedas Internacionales [1as oficinas interesadas elegidas
[:l la Autoridad Examinadora Preliminar Internacional D otra:

Oficina Internacional de la OMPI Funcionario Autorizado

34, chemin des Colombettes '
1211 Ginebra 20, Suiza

Facsimile No. +41 22 338 82 70

Brasier Jerome
e-mail pt05.pct@wipo.int
Teléfono No, +41 22 338 74 05

Formato PCT/1B/306 (Octubre 2005)



PATENT COOPERATION TREATY PCT/US2006/034670

PCT

NOTIFICATION OF THE RECORDING
OF A CHANGE

(PCT Rule 92bis.1 and
Administrative Instructions, Section 422)

'U)\b\

From the INTERNATIONAL BUREAU

To:

THE PROCTER & GAMBLE COMPANY
c/o Eileen L. Hughett

The Procter & Gamble Company
Winton Hill Business Center

6110 Center Hill Road

Cincinnati, OH 45224

ETATS-UNIS D'AMERIQUE

Date of mailing (dayvmonth/year)

03 October 2007 (03.10.2007)

Applicant's or agent's file reference

10127/DW

IMPORTANT NOTIFICATION

International application No.

PCT/US2006/034670

International filing date (day/monthvear)

05 September 2006 (05.09.2006)

1. The following mdications appeared on record concerning:

[C] the applicant "[] the inventor

[ the agent [[] the common representative

Name and Address

State ot Nationality State of Residence

Telephone No.

Facsimile No.

Teleprimter No.

2. The International Bureau hereby notifies the applicant that the following change has been recorded concerning:

B-9308 Hofstade (Aalst)
Belgium

P& the person [T} the name ] the address [ the nationality [ the residence -
Name and Address State of Nationality State of Residence
DENUTTE, Hugo, Robert, Germain BE BE
Kuipersstraat 12 Telephone No

Facsimile No.

Teleprinter No.

T

Further observations, 1f necessary:

for alt designated States.

The Ferson identified in Box 2 has been added to the record as applicant for the United States of America only and inventor
]

4. A copy of this notification has been sent to:
D8 the receiving Office
[0 the International Searching Authority
[0 the International Preliminary Examining Authority

B the designated Offices concerned
] the elected Offices concerned

[] other:

The Intematienal Burean of WIPO
34, chemin des Colombettes
1211 Geneva 20, Switzerland

Facsimile No. +41 22 338 89 73

Authorized officer

Brasier Jerome
e-mail ptO3.pet@wipo.int
Telephone No. +41 22 338 74 03

orm PCT/IB/306 {October 2003)
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PATENT COOPERATION TREATY PCT/US2006/034670

From the INTERNATIONAL BUREAU

PCT

THE PROCTER & GAMBLE COMPANY

NOTIFICATION CONCERNING c/o Eileen L. Hughett
SUBMISSION OR TRANSMITTAL . The Procter & Gamble Company
OF PRIORITY DOCUMENT Winton Hill Business Center

6110 Center Hill Road
Cincinnati, OH 45224

(PCT Administrative Instructions, Section 411) ETATS-UNIS D'AMERIQUE

Date of mailing (day/month/year)

28 December 2006 (28.12.2008)
Applicant's or agent's file reference

10127/DW IMPORTANT NOTIFICATION
International application No. International filing date (dayimonthivear)

PCT/US2006/034670 05 September 2006 (05.09.2008)
International publication date (dgwmonth/yvear) Priority date (day/month/year)

Not yet published 06 September 2005 (06.09.2005)
Applicant

THE PROCTER & GAMBLE COMPANY et al

(s

By means of this Form, which replaces any previously issued notification concerning submission or transmittal of prierity
documents, the applicant is hereby notified of the date of receipt by the Intemational Bureau of the priority document(s) relating’to
all earlier application(s) whose priority is claimed. Unless otherwise indicated by the letters “NR", in the right-hand column or by an
asterisk appearing next to a date of receipt, the priority document concerned was submitted or transmitted to the International Bureau
in compliance with Rule 17.1(a) or (b). '

(If applicable) The letters “NR" appearing in the right-hand column denote a priority document which, on the date of mailing of
this. Form, had not yet béen received by the International Bureau under Rule 17.1(a) or (b). Where, under Rule 17.1(a), the
priority document must be submitted by the applicant to the receiving Office or the International Bureau, but the applicant fails to
subniit the priority document within the applicable time limit under that Rule, the attention of the applicant is directed to Rule
17.1(c) which provides that no designated Office may disregard the priority claim concerned before giving the applicant an

opportunity, upon entry into the naticnal phase, to furnish the priority document within a time limit which is reasonable under the
circumstances. .

{If applicable)An asterisk (*) appearing next to a date of receipt, in the right-hand column, denotes a priority document submitted
or transmitted to the International Bureau but not in compliance with Rule 17.1(2a) or (b) (the priority document was received
after the time limit prescribed in Rule 17.1(a) or the request to prepare and transmit the priority document was submitted to the
receiving Office after the applicable time limit under Rule 17.1(b)). Even though the priority document was not furnished in
compliance with Rule 17.1(a) or (b), the International Bureau will nevertheless transmit a copy of the document to the designated
Offices, for their consideration. In case such a copy is not accepted by the designated Office as the priority document, Rule 17.1(c)
provides that no designated Office may disregard the priority claim concerned before giving the applicant an opportunity, upon entry
into the national phase, to fumish the priority document within a time limit which is reasonable under the circumstances.

Priarits.d Priorify lication N gi . .
aor PCT receiving Office of priority dociument

06 September 2005 (06.09.2005) 60/714,461 us 22 September 2006 (22.09.2006)

Facsimile No. +41 22 338 82 70 Telephone No. +41 22 338 91 54

The International Bureau of WIPO Authorized officer _

34, chemin des Colombettes
1211 Geneva 20, Switzerland . Ellen Moyse

Facsimile No, +41 22 338 89 75

t

Form PCT/AB/304 (October 2003)
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIHA

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
EXTRACTO PARA PUBLICACION
SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION PCT

4);&:

{21} N° de solicitud: (51) Int CI; C11D 17/04, B65D 23/00, C11D 3/50

22) Fecha de solicitud: (71)Solicitante(s)  THE PROCTER & GAMBLE COMPANY

(30) Prioridad (31} No. 32) Fecha (33) Pais
60/714,461 06/09/08 us
(72) Inventor(es)  SAHIN TOPKARA, Hilal
ORCHARD, Alex James
y otros
(74) Apoderado:  ALVARO CORREA ORDONEZ
(85) Fecha limite inicio fase nacional:  06/04/08 (87}  Publicacion internacional

15103/07
WO/2007/030511

Fecha:
N°® publicacion:

(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT
Fecha de presentacion de la solicitud: ~ 05/09/06
No. de solicitud  PCT/US2006/034670

(54) Titulo: ~ METODO Y PRODUCTO PARA PERFUMAR

Reivindicacion(es):

1. Un producto detergente para lavanderia; el producto comprende:

) Un envase que comprende:

) un recipiente; y

) un cierre;

) un detergente liquido para lavanderia que se puede verter a temperatura ambiente de almacenamiento y que comprende al
menos un material que se puede verter desde el envase junto con el detergente liquido para lavanderia, en donde el material
se selecciona de:

M Una composicion de perfume que se puede verter junto con un detergente:

(2) un aditivo para el cuidado de telas;

(3) un aditivo detergente especifico para lavanderia;

(4) una enzima;

)] un compuesto maloliente volatil; y

(6) cualquier combinacion de éstos;

() un espacio vacio; y

(d) una composicién de perfume que no se puede verter junto con un detergente.

siempre que el detergente liquido para lavanderia, el espacio vacic y la composicion de perfume que no se puede verter junto con un

detergente estén deniro del envase de forma tal que cuando el envase contenga mas de 50 % (v/v) de detergente liquido para
lavanderia, el detergente pueda humedecer esa composicion de perfume al invertir el envase.




