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-00000-0000

a

Fecha: 2008 02 O’I 17 2‘1 50 Dep. 2020 NUECREAC

JONE
Tra. 11 PATENTEIYI| Eve: 378 FASENACIONALI
Act. 411 PRESENTACION Folios: 107

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL 1S Fd Lsp

SOLICITUD DE:
@ X Patente de Invencion. ‘[ Patente de Modelo de Utilidad.
X capitulo |. [ capitulo I1.
@ Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB
sociedad consfcituida y existente bajo las IDENTIFICACION
SOLI?—,II;\NTE leyes de Suecia. cC. ] NIT ]
Direccion: 405-03 Goteborg, C.E. ] Otro L1
Suecia
. Cual
Domicilic: Goteborg, Numero
Suecia
Nombre: EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
Direccion: Carrera 42 No. 72-35 cCC. NIT ]
Teléfono: 347 36 11
REPRESENTANTE| - ..\ 5650 C.E. O oo O
O APODERADO ‘ . Cual
E-mail: clientes@cavelier.com . ua
Domicilio: Bogota, Colombia. Namero 438.018 T.P 31.929
@ 1. Leif WALLSTROM 2. Camilla ELFSBERG
N | Geteryggsgatan 14, Skomakaregarden 5,
INVENTOR (ES) g gli;g Goteborg, tslizgg Torslanda,
(72)
PCT (86)
Solicitud Internacional No. PCT/SE2005/001150 Fecha: 13 de julio de 2005
Publicacion Internacional No. WO 2007/008125 A1 Fecha: 18 de enero de 2007
Titulo (54) _
@ ARTICULO ABSORBENTE QUE TIENE AJUSTE MEJORADO
@ Clasificacion Internacional (51) AG1F 013/532
. Prioridad | (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Numero de Solicitud
sild NoiX

@ Comprobante de pago No.: 08-1,705 Fecha: 8 de enero de 2008




CAVELIER ABOGADQOS COLO 11256-841-150-1 ID-117785

Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud por $ 501.000.00.
Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el sclicitante sea persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones.

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcién, reivindicaciones, dibujos)

Traduccién de la solicitud internaciona! al castellano. (Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos)

‘Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccion del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depdsito del material biolégico.

Arte final 12x12

De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencion
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS

@x OO 0000 REROOX xmxe|

FIGURA CARACTERISTICA

Solicito la concesidn de la patente,
NOMBRE: , EMILIO FERRERO

FIRMA : N @,,___;
C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.929
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DOCUMENTOS ANEXOS

—_—

. X Publicacion Internacional WO 2007/008125 A1
Descripcion:
Paginas 19 en el idioma original
Paginas 36 en espafiol
Reivindicaciones: Numero (s) 16

Figuras: Numero (s) 6

2. X Forma PCT/ISA/210. Informe de Busqueda Internacional.

3. [X Forma PCT/IB/373. Reporte Preliminar Internacional sobre Patentabilidad.

BN

. Extracto de publicacion.

NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA
FASE INTERNACIONAL
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COLOMBIA ",

_‘”- ) -

REPRESENTACION Y PODER

)

&

For patents, utility models, industrial designs,
trademarks, commercial names, trade emblems,
slogans.

Para patentes, modelos de utilidad, disenos

industriales, marcas  de fAbrica, =nombres
comerdiales, ensefias, lemas comerciales.

REPRESENTATION AND e
POWER OF ATTORNEY ~ ~ .~ [ =

I (we), the undersigned /Yo (nosotros), abajo firmado (s)

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

of/domiciliado (s) en®40% 03 Goteborg,

SWEDEN

por 2! presente nombramos a EMILIO FERRERO, tpa. 31929;
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE TFAEZ,

tpa. 23555 y GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciliados en la -

arrera 4% N¢ 72-35, Bogota, Colombia, en obedecimiento a lo
dispuesto en el parigrafo 1° del Artfculo 543 del Cédigo de
Comercio, el primero como principal y los demés como
suplentes, en su orden, como mis (nuestros) representantes en
wdos los asuntos de propiedad Industrlal con facultad para
récibir notificaciones .y nombrar apoderados judiclales o
extrajudiciales. Ei primer representante suplente reemplazars al
~-ncipal en caso de ausencia o impedimento temporal o

.initivo de aquél. La misma regla se aplicard cuando el
segundo representante suplente haya de reemplazar al primero,
o el tercero al segundo. En tales casos, el representante
principal, o el primero, 0 segundo suplente, en su caso, 0 ambos,
daoclarardn su intencién de no ejercer la representacion
mediante declaracién autenticada por Notario Piblico en
Colomhia o nor Naotario 11 otra Funpcicnarie Puiblice, © Cénsul
de Colombia, en el extranjero; y si se tratare de impedimento,
con el certificado respectivo. Si alguno de los nombrados faltare
definitivamente, el siguiente tomara su lugar. Cuando cesare la
ausencia o impedimento del representante principal, o de su
primero o segundo suplentes, en su caso, podran ejercer la
representacién, en su orden, uno u otros segin el caso,
asumiéndola por el solo hecho de ejercerla, cesando en ese
momento el ejercicio de la representacién por el primero,
segundo o tercer suplente en su caso.

'Ademss, confiero (conferimos) poder a los abogados arriba
nombradcs, para obtener la proteccion de mi (nuestra)
propledad industrial ;' contra la competencia desleal, a cuyo

efecto autorizo {amos) a los dichos apoderados para que me |,
‘nos) representen ante cualesqulera entidades o personas,. |

¢jerzanao no jurisdiceidn, especialmente ante las del. orden
administiative, contencioso-administrativo y judiciai, asi como

1na tribunales de arbitramento, en todo lo’ concerniente a-los |
tientes asuntos: a) Obtencién de patentes de invencién, ..

model¢s de utilidad, y disefios industriales; el régistro de

marcas de fabrica, colectivas, defensivas, de servicio, lemas -

comerciales, nombres comerciales, ensefias, variedades
vegetales y denominaciones de origen; su renovacién, traspaso,
cambio de nombre o domicilie, cancelacién -voluntaria; y el
registro de licencias de uso de esos derechos; b) Las acciones de
competencia desleal, proteccidn del consumidor, opaosiciones u

observaciones, cancelacién administrativa 'y -judicial, nulidad,:

medidas cautelares, concesidon de licencias, la tutela; - la
proteccién de secretos industriales, y en general los juicios
civiles, penales, administrativos o contenciosc-administrativos
relacionados con estos derechos; acciones y . procesos que
promovamos o se nos promuevan. Y para que en todos los
asuntos arriba determinados, puedan sustituir este mandato,
transigir, conciliar, admitir los hechos del proceso, desistir,
cancelar, recibir, renunciar, y ratificar los actos de agentes
oficiosos. '

Given and signed this/Dado y firmado hoy
Gothenburg 19 February 1999

. above-nameduattorn

. “marks,  slogatis} sNifaercial ENAmMEs) trad

. S I TR b s S L
change of name or. domicile, Voluntary

in due compliance with the terms of paragra h 1at. of article 543
of the Commercial Code, do hereby appoint EMILIG FERRERO,
tpa. 31929; GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA

E PAEZ, tpa. 23555 and GERMAN CAVELIER, tpa. 832/
domiciled at Carrera 4* N? 72-35, Bogot4, Colombia, the first as
principal and the others as alternates, in the order of their
appointment, as our representatives for all industrial property
matters with faculty to recelve notifications and to appoint
attorneys In and out of Court. The first alternate shall replace
the principal in case of his absence or of teinporal or definitive

. impediment. The same rule will apply when the seco acl

alternate representative is to replace the first one, or whenr ..e
third is to replace the first or second alternates in their turp; or
both . of them, second. In such cases, the prin-ipal
representative, or the first or second alternates in their turn, or
both of them, shall state their Intention not to act as
representatives through a declaration given before a Notary
Tubiie iin Culvatbia, vt sefore a INotary o1 another Fubiic Ufficial’
or a Colombian Consul abroad; and in case of impediment, the
appropriate certificate shall suffice. If any of the appointees
were to be definitely abgent, the following alternate shall take
his place. When the absence or impediment of the principal
representative, or of the first or second alternate in their turn
ceases, the representation can be taken again in their sequence,
by the principal, the first or second alternate depending on case,
and the mere fact or its exercise wil! suffice. The exercise of the
representation by the first, second or third alternates in their
turn shall end at such time.

Attorney in favor of the
¥ tzthiey may obtain th:
pmtectio‘s"{,'ﬁf Bt"g'y"(gur)‘:,“‘ll?diiét;q ,l!wérjb'_gg and against the

unfair cqglﬁ@ﬁf&ﬁ?,{dﬁﬁﬁi{f%urposz;‘ We) authorize the said

[n add itiggmyggtggax

. attorneysito:represent me:{us e:any:atithorities or persons,
. with or hout _jurisdictio ailyirthose administrative,
e i i A RO

administ _cczhlgntxou_s,l ell as before .

t e following: =)
ficdustrial designs;
ensive and service
emblems, vegetal
enéWwal, assignment,
-canceliation; and the
registration of licenses of use of the above rights; b) Actions of
unfair competition, protection to the consumer, oppositions or

Il..matters. co
| ity models
ofrtrademarks;. collectiv

Pogk LN - TAE Y, st
varieties‘and. denomifdtions/of origin;,it

RGAL R R e

 observations, administrative or Court cancellation, nullity,

infringement, granting of licenses, the . action for writ
mandarnus, the protection of trade secrets, and in general the -
civil, penal, and administrative suits relating to thosetrights;
actions and suits institued by me {us) or against nie (us). And
that in all the above matters they may substitute this Power of
Attorney, compromise, conciliate, admit the facts of the case,
desist, cancel, receive, resign, and ratify acts done by
representatives without a power'of attorney.

: THADuccmmummqla7M
MARIAELVI A MEBTELD
Troductora e interprete Qficicl

in/en

Inglés - Espafiol - Inglés

Res. No. 2879 Min. Justicla

A 4 |

Signature

Bengt Forshult
@ CAVELIRR ABOGADOS

Head of Patent Nena-tmant

Firma

SCA Hygiene Products AB
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LEGALIZACION B ' ' LEGALIZATION 0
El Sefior Cénsul de Colombia debe expedir un certificado The Colombia Tonsul must jssue a Eonsuwi*"q"c;;a,ﬁ;u < ;?’ ()
congular sobre (1) la existencia legal de la compaiifa que otorga the legal existence of the company, Wwhich' greuiti the
el poder, (2) que ésta ejerce su objeto social, y (3) que las Power-of-Attorney, (2) that it is in actual ‘exercise of Its-
personas que otorgan el poder estin autorizadas para darlo. A company purposes, and (3) that the persons who exécyte the
este efecto les solicitamos que muestren al Sefior Cénsul las Power of Attorney is autorized to do so. To this effess,.please
pruebas que\creditan esos hechos (1), (2) y (3). show the Consul the evidence to prove the above facts (l), 2)
N o and {3). . : '
BN\ Y e
LS\ = 2Y . g »
FN\E =9 TRADWCEION No: T07[99
‘i’. :-:’E_‘ MARIAELVITA MAW""ELO -
,%_ o~ Traduciora e interpreta Qficial :
£ :.;:. Ingiés - Espaiiol ~ Inglés
o e — o) Rus. No: 2879 Min. justicia
- o fft‘ i E'E'-TJ- r . . v o
= “1, the undersigned; RICKARD STRUM, Notary Public of Gothenburg,
g %wed‘an, do hereby certify, : '
:  that Bengt PForshult
has pérsonally signed this document overleaf, and
according to a Power of Attorney, dated 1998-08-11, signed by
- GUNNAR ANDERSSON and SVEN-ERIK WINLUF, who are duly authorized
et c€p sign jointly for and on behalf of -
§ 5 - 3CA HYGLENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org.No. 556007-2356
ﬁi__,,- égﬁcording to a Swedish Certificate of Registration, dated i
gg}f ‘;";'fri‘f—"-iif?98—07-20, Bengt Forshult is duly authorized
e = Sie E*g) sign sy€h a“document on behalf of the company. L .
25 g, this £25th day of February 1999 5 o
;-2 : : :'!' :{?‘
=¥ . W)
= 759 N : &
S EM 3
L RSl
Exp.No.: 79234 i 76'»
Fee: SEK 350:- , i
. ! 5 R L Q
; ! ‘{.\ 0 . 9: .
! ) b . P 3 E
. \“\,-‘ </ ) "‘7):‘ vy, V’_,,—;’-"-.-' 3 4 »
g
No. JFoée , ’ .
The Ministry for Foreign e A
Affairs in Stockhoim, hereby - - T e o B = R s W R o
certifies that - S R - T A% Do : 0o
Mr #ockara c;c’rf”’ o R D { %ECW (3
oy et ot O F 5L aF g
67/0}6 oo : ;’5“(50 : E:'?‘ (O g \J
. CEEHi Rt sam M t i S =< o
- has issued and signe theio Notamio ssxro”&’éﬂﬁeﬁ’{?‘g; : < 0, o oot B
- H . 4 OTA, HA : i H - - Tl : .
foregoing attestation feoirkhis, cn’:wgsizcgg:";né?gé;::i’i- : cra Qo B e
official capacity . QUIHC YPNIDD A LA Wi R Y LR =N S
i 5 . o * N , g_‘_ : o
MY Y . .. . U
‘ s Lo v W
Fee Stockholm this &2 N . (D %j? S
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NOTA PARA EL SENOR CONSUL DE COLOMBIA: Segiin los articulos 65 del C. de P.C. y 480 del C. de Co,,
si el poderdante-es.una sociedad, el Sefior Cénsul debe certificar que tuvo a la vista las pryebiside su
existencj "'«*‘c'jigeiéjémé:‘i&fbjeto social y que quien confiere el poder es su represenfante: _#", N
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ESTOCOI MO St ¥FCIA Impuestp de Timbre

: Y429 . délares US ?‘
Fecha.......... 1999. N7=. ut ...... 0 ..... ]"52 9 Dereghos Consulares ares USS %:—:
Previa la confrontacion corresponrliente DA LA "\LQ ..... . d6lares USS 12 HE=A N
128
FE de que la firma que aparece en este docu- o - R EEY
.‘ N RE »e O o .‘3)
mento es similar a la REGISTRADA aqui por s - * Spa =3
58! ¢
‘\-D%\UQ Nm‘.t.@lqd.o. WD 2l §es
6&\@ M ~ DR
a% aasenseassssensatanahs . o ' 0 _>_| :;U;JC;
_ S Jjwg ,Z
ossssareFaiiasancioncstsnninennne ven 5 [[ ‘I.__E'_
. MARIA SM-m-i-'R‘U‘EDA ' Rt

Encargada de las Funciones Con<'lares

PE BOGOTA, HAGO CONSTAR QUE LA £
OTOCOPIA COINCIDE CON E\ ORIGI i

& NOTARIO
N AR RN B s —f’b




- TRADUCCION OFICIAL No. 17.07/99 preparada por Maria Elvira

Martelo, Traductora Oficial aprobada por el Ministerio de

Justicia por Resolucidn 2879 de 1995 y reconocida por el

Ministerio de Relaciones Exteriores.

(A continuacién se traducen los sellos y legalizaciones de un

1do¢umento-escrito en inglés y espafiol, por el cual SCA HYGIENE

PRODUCTS AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO .PERDOMO, LUZ

CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER). Dado y-firmado el 19 de
febrero de 1999 en Gothenburg. (Firma ilegible) Bengt Forshult,

Jefe del Departamentd de Patentes.

dodkodede ke k ok ok

Yo, el abajo firmante RICKARD STROM, . Notario Pidblico de

Gothenburg, Suecia, por el presente certificogms

5 coto uo'rnmo BEXTO DEL CIRC ;
ﬁ‘oz BOBOTA, MAGO CONSTAR QUE LA |
JLFOTOCOPIA COINCIDE CON EL omcmu.g‘;!

N WE HE TENIDO A LA ViSTA

gue Bengt Forshult

ha firmado personalmente el documento anteri

gue de acuerdo con el poder de fecha 1998 08”3NW%#%£Q :
: ' %ﬁmam&umwwwwuwﬁsgwwﬁ

GUNNAR ANDERSSON yfsvgn;ERIR”Winnﬁff‘Quienes estdn debidamente

b A

LIS - -2
=.9' -

autorlzados para fl;mum,.conjuntamente por y a nombre de SCA

LER

HYGIENE PRODUCTS AQKTiEBOLAG_-— org:; No. 556007-2356, segin
Certificado de Registro. '.lsvijefc‘;é'__cj_le:v_'fg'c;‘hé"_zj\;sé_g7.0'7—20, Bengt Forshult ests

debidamente autorizado para firmar dicho documento a nombre de 1la compéﬁia.

.Gothenburg, 25 de febfero de 1999.

Derechos: SEK 350:-

Ex oficio: (Firma ilegible), RICKARD STROM (Sello notarial).

Exp. No.: 79234



4

.- NO. 3066

El Ministerio de Relacionés Exteriores- en Estocolmo por el
bresente certifica que el Sr.'Rickafd Strém; Nota;io.Pﬁblico de
Goteborg, ha expedidb y.firmado la declafacién‘anterior en su
capqcidad oficial.

Derechos . Estocolmo, 25 de marzo

Kr. 120 PAGADOS ‘de 1999

(Firma ilegible) Inger H&gberg. (Sello en tinta) Ministerio de

Relaciones Exteriores.

(En espafiol) Certificacién de 1la capacidad legal de Bengt
Forshult Yy de 1la existencia legal de $CA HYGIENE PRODUCTS
AKTIEBOLAG expedida el 5 de marzo 1999 por el Consulado de
Colombia. en Estocolmo bajo el No. 022. (Firma) M. Smith. MARiA-

SMITH RUEDA, Encargada de las Funciocnes Consulares. Sello

consular en tinta. Pagados .impueSto de timbre 'y derechos

rt L T Rt ooy

consulares. # COMO NOTA| RCULO i
. DE BOGOTA, HAGO CONSTAR QUE LA i

"HFOTOCOPIA COINCIDE CON BEL ORIGINALE"‘!

QUE HE TENIDO A LA VISTA &3

(En espafiol) Certificacién de 1la f£i 1ge ghérg,

expedd .

Ministerio de Relaciones Exteriores, Su
julio de 1999 por el Consulado de Colombia en Estocolmo bajo el

No. 00;329. (Firma)'M.'Smith. MARIA SMITH_RUEDA, Encafgada de

las Funciones Consulares. Sello consular en tinta. Pagados

impuesto de timbre y derechos consulares.

(Al anverso) Legalizacién de la firma que antecede expedida por



** el MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 119916 del 14

de febrero del 2000, firmado por el Jefe de Legalizaciones.

Es traduccidén fiel y completa de la cual se deja copia en esta

oficina para su confrontacién

COLO 11256-801-014-7

I1d. 108 '

)

Feb. 15/00

Lo mqm

MARIA Euvmn MAw‘rr.-:t..o
Traductora e Interprate Oficial
Inglés ~ Espafiol - Inglés
las No. 2879 Min. justiclo -

M~
™~
(o}
(g ]
(3, B
D
PN
o e - ~_?
Y couo HNOTARIO SEXTO DEL CIRGUL '('\"- -
A DE BOGOTA, HAGO CONSTAR QUE LA ‘:; d
FOTOCOMIA COINGIDE CON EL ORIGINALYY
© QUE H{E TEMIDO A LA VISTA
ﬁ.\
DN e o B
MANUELBOTZRO {FDINA - .
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(12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19) World Intellectual Property Organization fA ?
International Bureau :

(43) International Publication Date
18 January 2007 (18.01.2007)

OO A

(10) International Publication Number

WO 2007/008125 Al

(51) International Patent Classitication:
AGIF 13/532 (2006.01) AGLEF 13/15 (2006.01)

(21) International Application Number:

PCT/SE2005/001150
(22) International Filing Date: 13 July 2005 (13.07.2005)
(25) Filing Language: English
(26) Publication Language: English

(71) Applicant (for all designated States except US): SCA HY -
GIENE PRODUCTS AB [SE/SE]; 8-405 03 Gdleborg
(SE).

(72) Inventors; and

(75) Inventors/Applicants (for US only): WALLSTROM,
Leif [SE/SL], Geteryggsgatan 14, S-416 78 Goteborg
(SE). ELFSBERG, Camilla [SE/SE]; Skomakaregarden
5, §-423 55 Torslanda (SE).

(74) Agent: VALEA AB; Lindholmspiren 5, S417 56 Gote-
horg (SE).

(81) Designated Stales (unless otherwise indicated, for every
kind of national protection available): AL, AG, AL, AM,

Al, AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, CA, CH, CN,
CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES, Fl,
GB, GD, GE, GI1, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE,
KG, KM, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA,
MD, MG, MK, MN, MW, MX, MZ, NA, NG, NI, NC, NZ,
OM, PG, PH, PL, PT, RO, RU, 8C, SD, SE, SG, SK, 8L,
SM, SY, TJ, TM, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC,
VN, YU, ZA, ZM, ZW. :

(84) Designated States (unless otherwise indicated, for every
kind of regional protection available): ARIPO (BW, GH,
GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM,
7ZW), Eurasian (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM),
Furopean (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EL, ES, FI,
FR, GB, GR, HU, 11, 1§, IT, LT, LU, LV, MC, NL, PL, PI,
RO, SE, 8L SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CL, CM, GA,
GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Published:
with international search report

For two-letter codes und other abbreviations, refer to the "Guid-
ance Notes on Codes and Abbreviations” uppearing at the begin-
ning of each regular issue of the PCT Gazette.

(54) Title: ABSORBENT ARTICLE HAVING IMPROVED FIT

(57) Abstract: The present invention relates 10 an absorbent article
(10) having front (12), crotch (14) and rear (16) portions. The article
comprises an absorbent core (18) of unitary construction and of uni-
form density, which is defined by a pair of opposing longitudinal edges
(20;22) and a pair of opposing transverse edges (24;26). The absorbent
core (18) has at least a first (28) and a second (30) region, the aver-
age thickness of the absorbent core (18) in these first and second re-
gions (28, 30) being lower than the average thickness of the absorbent
core (18) surrounding said first and second regions (28;30), said first
and sccond lower thickness regions (28;30) being arranged symmetri-
cally about the longitudinal centre line A of the article such that each
of the first and second lower thickness regions (28;30) extends to the
respective longitudinal edge (20;22) of the absorbent core. The dis-
tance ax between said first and second lower thickness regions (28;30)
in the transverse direction varying along the longitudinal direction of
the article. A minimum distance al between said first and second lower
thickness regions (28;30) in the transverse dircclion is located at least
in the transition (32) between the crotch portion (14) and the front por-
tion (12). The article provides good, secure fit and high comfort to the
wearer.
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Absorbent article having improved fit

Field of the Invention
The present inventlon relates to absorbent articles, such as sanitary towels, panty
llners, Incontinence pads or diapers which are designed so that they adopt &

" particular form when in use. Certain regions of the article which are thinner than

other regions allow the article to take on a desired form and minimise the problems

associated with the article moving out of place on the user’s body.

Background to the Invention

As well as good absorptive praperties, primary requirements of absorbent articles are
good fit and comfort. Various methods have been empioyed in the design and
manufacture of absorbent articles so that they follow the contours of the user’s body
well and do not move out of place during use.

Patent applications WO 03/053301, EP 0 956 844, WO 03/047484, WO 02/087484,
WO 02/085270, WO 03/059222, WO 02/087483, WO 02/085269 and related
applications describe absorbent products which comprise a stiffening element that is
intended to contribute to the three-dimensional shape of the products during their

use.

EP 1 458 718 describes a disposable diaper having a region of low stiffness being a
rectangular region along each side edge of the abscrbent member. The low bending
stiffness of this reglion allows the diaper to be bent upwards easily to join around the

waist of the user.

EP 1 275 358 describes an absorbent article having a front absorbent region and a
rear cushion region. The stiffness Is higher in the front absorbent region, such that

the shape of the raised region is maintained.

US 2004/0122407 discloses a sanitary napkin, the longitudinal central region of
which has a higher flexure-resistance than the outer portions. In this way, the side
regions are flexible enough that the sanitary napkin forms a cup-like trough under
the wearers" genitals.



10

15

20

25

30

35

WO 2007/008125 PCT/SE2005/001150

EP 0 572 033 discloses an absarbent article having zones which vary in stiffness. The
article resists bunching and twisting during use. EP 1 102 824 discloses a sanitary
napkin, the edges of which are less stiff than the centre for comfort.

US2004/0204698 and US2003/0119401 describe an absorbent article having an air-
formed unitary absorbent core. The core provides non-uniform lateral compression
stiffness and predetermined bending in the article, as it has thinner regions at the
edges. The core is thinner towards the front/rear edges as well as at the side edges.

There is still room for improvement in the comfort and fit of absorbent articles such
as sanitary napkins. In particular, many of the earlier approaches to this problem
invaelve cutting or otherwise removing parts of the absorbent cores of absorbent
articles. However, this reduces the total amount of absorbent material which is
present and thus provides lower security against leakage. Furthermore, cutting or
otherwise rem.ov'ring parts of the absarbent core often results in wasted material, as
the cut-out parts cannot always be used. Furthermore, many known products
require additional stiffening elements.

Summary of the Invention

The present invention addresses the probiems associated with the prior art in this
area. Particularly, it provides an absorbent article which combines the features of
softness and comfort with good fit and correct, secure placement of the article on the
wearer. Cutting or otherwise removing parts of the absorbent core In the plane of
the core may be avoided, providing more absorbent material (and thus higher
absorption capacity) and giving the wearer the impression of a more “complete”
article (thus improving wearer confidence). The effects of the invention are achieved
solely through the absorbent core of the article, thus avoiding the use of additional
stiffening elements. The articles of the invention can also be manufactured using

existing equipment, with only minor modifications to current processes.

According to a first embodiment, the inventlon describes an absorbent article, such

‘as a sanitary towel, a panty liner, an Incontinence pad or a diaper, said article having

transverse and longitudinal directions. The article has frent, crotch and rear
portions. The article comprises an absorbent core of unitary construction and

uniform density, said absorbent core being defined by a palr of opposing longitudinal
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edges and a pair of opposing transverse edges. The absorbent core has at least a
first and a second region, the average thickness of the absorbent core in these first
and second regions being lower than the average thickness of the absorbent core
surrounding said first and second regions. The first and second lower thickness
regions are arranged symmetrically about the longitudinal centre line of the article.
The first and second lower thickness reg]oné extend to the respective longitudinal
edges of the absorbent core, and the distance between sald first and second lower
thickness regions in the transverse direction varies along the !ongitudinalﬁdirection of
the article, According to thve invention, a minimum distance between said ﬁrst'and
second lower thickness regions In the transverse direction is located at least In the
transition between the crotch portion and the front portion of the article.

In a further embodiment, the article further combrises a third region having an
average thickness which is lower than the average thickness of the absorbent core
surrounding said third region, said third lower thickness region belng located in the
rear portion of the article. This third lower thickness region extends to the
transverse edge of the absorbent core. The third lower thickness region has an axis

of symmetry lying on the longitudinai centre line of the article.

In a third embodiment, the absorbent article is symmetric about the transverse

centre line, and the distance between said first and second lower thickness regions in

“the transverse direction has a further minimum located in the transition between the
crotch portion and the rear portion. The article further comprises a sixth lower-

thickness region having an average thickness which is lower than the average
thickness of the absorbent core surrounding said sixth region. The sixth lower
thickness region is located in the front portion of the article, and extends to the
transverse edge of the absorbent core. The sixth lower thickness region has an axis
of symmetry lying on the longitudinal centre line of the article, Such an article may

be placed either way round on the user.

In a fourth embodiment, the absorbent article Is symmetric about the transverse
centre line and the absorbent core additionally has a fourth and a fifth region. The
average thickness of the absorbent core in these fourth and fifth regions is lower
than the average thickness of the absorbent core surrounding said fourth and fifth
regions. The fourth and fifth lower thickness reglons are arranged symmetrically

\
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about the longitudinal centre line of the article, and extend to the respective
longitudinal edges of the absorbent core. The distance between the fourth and fifth
lower thickness regions in the transverse direction varies along the longitudinal
direction of the article, and a minimum distance between said fourth and fifth lower
thickness regions in the transverse direction is located at least In the transition
between the crotch portion and the rear portion. The article further comprises a
sixth region having an average thickness which is lower than the average thickness
of the abhsorbent core surrounding said sixth region, said sixth lower thickness region

being located in the front portion of the article and extending to the transverse edge

- of the absorbent core. The sixth lower thickness region has an axis of symmetry

lying on the longitudinal centre line of the article.

Preferably, the maximum extension of the first and second lower thickness regions in
‘the longitudinal directicn is less than the total extension of the absorbent article In

the longitudinal direction. Suitably, the maximum extension of the first and second
lower thickness regions b, in the longitudinal direction is between 3-10cm, more
preferably between 4-8cm, maost preferably between 5-7cm.

Similarly, the maximum extension of the third lower thickness region in the
transverse direction may be less than the total extenslon of the absorbent article in
the transverse direction. The maximum extension of the third lower thickness region
In the transverse direction s suitably less than 75%, more preferably less than 50%,
most preferably less than 25% of the total extension of the absorbent article in the
transverse direction.

In an absorbent article according to the invention, the distance between the first and
second lower thickness regions in the transverse direction of the article Is preferably
greater at the crotch point of the article than in the transition between the crotch
portion and the front portion.

In one embodiment, the first, second, third and any further lower thickness regions
have a lowest thickness which is at least 20% (ower, more preferably at least 30%
lower and most preferably at least 50% lower than the thickness of the absorbent
core surrounding these regions. In ancther embodiment, the thickness of the first,
second, third and any further lower thickness reglons varies such that it increases
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gradually towards the edges of said regions, and reaches 100% of the thickness of
the absorbent core surrounding these regions, at the edges of the regions where
they meet the remainder of the absorbent core.

The minimum distance between said first and second lower thickness regions in the
transverse direction, located in the transition between the crotch portion and the
front portion is preferably between 15 and 45mm, more preferably between 20 and

30msmt.

The absorbent article according to the present invention may further comprise lines
or markings on the wearer-facing side of the absorbent core which indicate the

location of the lower thickness areas.

In addition to the absorbent core, the absorbent article may further comprise an
inner coversheet and an outer coversheet. Suitably, the absorbent core Is not joined
to the outer coversheet in any of the lower thickness regions. The minimum total

thickness of the article is préferably at least 3mm, more preferably at least Smm.

Brief description of the Figures

Figure 1 shows an embodiment of the invention which Is a sanitary towel.

Figure 2 shows an alternative arrangement of the lower thickness regions in an
absorbent article. '

Figure 3 shows another arrangement of the lower thickness regions in an absorbent
article.

Figure 4 shows another arrangement of the lower thickness regions in an absorbent
articie. )

Figures 5, 6 and 7 are cross-sectional views of methods by which absorbent cores of

the present invention may be produced.

Detailed Description of the Invention
The invention will be described in further detall in the following, with reference to the
figures,

As mentioned previously, the invention concerns an absorbent article 10, such as a
sanitary towel, a panty liner, an Incontinence pad or a diaper. Preferably, the
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absorbent article 10 is a sanitary towel. Such articles are commonly used for
acqguisition and storage of bodily exudates such as urine, faeces or menstrual fluid.
The absorbent article is preferably disposable - i.e. it is intended to be used only
once and disposed thereafter, rather than being cleaned and re-used.

Figure 1 shows an embodiment of the present invention which is a sanitary towel.
The article has transverse x and longitudinal y directions as indicated. The total
length of the article in the transverse direction is length a, while the total length of
the article in the longitudinal direction is length b.

The article further has front 12, crotch 14 and rear 16 portions arranged in the
article’s longitudinal direction. In use, the front portion 12 of the article is Intended
to cover the pubic region of the wearer. The front portion 12 Is defined by the front
transverse edge of the article and extends a certain length b1 along the article in the
fongitudinal direction. In a sanitary napkin of the type shown, the front portion 12
has a length bl in the longitudinal direction which is between 10-50%, more
preferably between 25-40%, most preferably between 30-35% of the total length b
of the article. '

The crotch portion 14 of the article is located adjacent to the front portion 12 in the
longitudinal direction. In use, the crotch portion lies between the legs of the user
and covers the user’s genital region and perineum. In a sanitary nabkin of the type
shown, the crotch portion 14 has a length b2 in the longitudinal direction which is
between 10-50%, more preferably between 25-40%, most preferably between 30-
35% of the total length b of the article. Typically, the length b2 of the crotch portion
14 in the longitudinal direction is between 40-110mm, more preferably between 50-
105mm, most preferably between 85-100mm. The transition 32 between the front
portion 12 and th.e crotch portion 14 is the border area between the front and crotch

portions,

The rear portion 16 is located at the opposite end of the article from the front portion
12 and is located adjacent to the crotch portion 14 In the longitudinal direction. In
use, the rear portion 16 extends towards the user’s rear. The rear portion 16 is
defined by the rear transverse edge of the article and extends a certain length b3
alang the article In the longitudinal direction. In & sanltary napkin of the type shown,
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the rear portion 16 has a length b3 in the longitudinal direction which is between 10-
50%, more preferably between 25-40%, most preferably between 30-35% of the
total length b of the article.

In addition to the absorbent core 18 described herein, absorbent articles typically
comprise an inner coversheet 48 and an outer coversheet 50. The inner coversheet
43 lies in direct contact with the wearer’s body, and should therefore be soft,
comfortable and liguid-permeable. The Inner coversheet can comprise a nonwoven
material, e.g. spunbond, meltblown, carded, hydroentangled, wetlaid etc. Suitable
nonwoven materials can be composed of natural fibres, such as wood pulp or cotton
fibres, manmade fibres, such as polyester, polyethylene, polypropylene, viscose etc.
or from a mixture‘of natural and man-made fibres. The Inner coversheet material
may further be composed of tow fibres, which may be bonded to each other in a
bonding pattern, as e.g. disclosed in EP-A-1 035 818. Further examples of inner
coversheet materials are poroué foams, apertured plasfcic films etc. The materials
suited as inner coversheet materials should be soft and non-irritating to the skin and
be readily penetrated by body fluid, e.g. urine or menstrual fluid. The inner
coversheet may further be different in different parts of the absorbent article.

The outer coversheet 50 lies in contact with the wearer's garments, and is liquid-
impermeable. The outer coversheet refers to the liquid impervious material forming
the outer cover of the absorbent article. The outer coversheet can comprise a thin
plastic film, e.g. a polyethylene or polypropylene film, a nonwoven material coated
with a liquid impervious material, a hydrophobic nonwoven material, which resists
liquid penetration, or a laminate of a plastic film and a2 nonwoven material. Other
laminate materials which are suitable for use as the outer coversheet are laminates
of a nonwoven material and high-loft wadding material. The outer coversheet
material may be breathable so as to allow vapour to escape from the absorbent core,
while still preventing liquids from passing therethrough. Examples of breathable
outer coversheet materials are porous polymeric films, nonwoven laminates of
spunbond and meltblown layers and laminates of porous polymeric films and
nonwoven materials. Preferably, the outer coversheet cemprises nonwoven material

in at least the garment-facing surface thereof.
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preferably !]thly cross-linked td‘ re‘_n‘der the material substantiaﬂy water insoluble.

Preferred superabsbrbent_materialé'are further surface cross-linked so that the outer

surface or shell of the superabsorbent particle, fibre, flake, sphere, etc. possesses'a
higher Acr,»ols'slink density itha'n “the: inner portion of the superabsorbent. The

: superabsbrb’ént materials’.‘frnay*:'_be?in any- form suitable for use in. absorbent

composites including particles, fibres, flakes, spheres, and the like. A high
absorption’ cépacity is provided by the use of high amounts of superabsorbent

material. -

'

The thin. absorbent bedies, which are common in for example baby di'apers and

. incontinence guards, often comprise a compressed, mixed or layered structure of

cellulosic fluff pulp and superabsorbent polymers. The size and absorbent capacity of
the absorbent core may be varied to suit different uses, such as infants or adult

incontinent persons.

The phrase “unitary construction” in the present context is intended to mean that the
absorbent coré 18 'is constructed from essentialty one tybe of material, this being
essentially the same material, or essentially the same combination of two or more
materials throughout the abéorbent core. Variations in concentration of the material
may occur, but these are limited to those which can be obtained without
incorporation of regions which have been formed separately and then physically
joined to each other. For example, when the absorbent core comprises a matrix of
hydrophilic fibres and superabsorbent hateria! as described above, the relative
concentrations of superabsorbent material and fibres may be different in different
parts of the core. However, the absorbent core shouid not, fo'r Instance, comprise
layers or laminates of different composition. " Likewlse, variations in the density or
concentration of various components across the longitudinal or transverse directions
of the absorbent core are acceptable, yet the core should not comprise areas or
layers of different composition which are formed separately and later joined

together,

A suitable technique for forming the absorbent cores of the present Invention is mat-
forming through an air-laying procéss, as illustrated in Figures 5a-c and as described
more closely in EP-A2-1 253 231. An air-permeable mouid 52 having the desired
shape is provided. The depth of the mould varies, as seen in the cross-sectional
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view in Figure 5a, according to-the amount of material which is required at each
point. Fibrous méteria|"54 ts air-lald into the mould, and the mould is filled such that
uniform density is obtained in the core (see Fig. 5b). Due to the differences in the
mould depth In various areas, the amount of fibrous material at each point will vary
(Fig. 5¢). After the absorbent cqfe Is produced, it may be compressed so that a
desired thickness of the core is 6bta‘ined in various areas. Corﬁpressing may take
place after the core has been removed from the mould, or alternatively while it is still
in place. In this way, areas of different thickness can be built up within the
absorbent core. . If desired, masks or baffles may be introduced in the mat-forming
process, so that fibre-laying in the unmasked areas Is high-er than in the masked

areas. This allows further control over the material thickness.

In the efficlent mat-forming processes of today, mat-forming wheels are used, as
described in US 4 765 780, SE 9401542-7 and EP-A2-1 253 231. The air-permeable
moulds are evenly spaced about the periphery of the mat-forming wheels. Fibrous
materlal (together with any other material which might be desired) is fed from mills
by means of blowers and onto mat-forming wheels via mat-forming covers. More

than one mat-forming cover may be present per forming wheel.

In an alternative to forming In mat-forming wheels, the absorbent cores of the
present invention may be produced‘ by laying fibrous material (together with any
other material which might be desired) onto a web having a profile which ultimately
gives a thickness difference on different parts of the material web. The material can

be prefabricated and rolled up into rolls.

Absorbent cores 18 according to the present invention may also be produced
according to the sequence shown in Figures 6a-b. A material having uﬁiform density
and the same thickness across the material Is provided (Fig. 6a). It is preferred that
this material has an internal strehgth such that it does not easily crumble or break
when material is removed. A foam material is an example of a suitable material. A
compact wadding material may also be considered. In this case, the material
comprises binding fibres which can be melted together in a finely-porous wadding
structure. Thin airlaid material with a lot of binding fibres may also be used.
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In the next step (Fig. 6b), material is cut or milled out of the core 18 to provide
thinner regions in the desired areas.

Absorbent cores 18 according fo the present invention may also be produced
according to the sequence shown in Figures 7a-b.” An absorbent core 18 is provided,
having uniform density, yet véryihg‘ thickness in the desired regions. This may be
obtained through any of the methods described above. The core is then compressed
with a profiled press roill having confours which correspond to the desired regions.
Compression should be the same across the entire core (the core may remain in its
mould while compression takes place) so that the density over the entire core is the
same, and the profile of the core Is maintained. To obtain such a uniform

compression, compression may take place while the core Is still in the mould.

The absorbent core 18 according to the invention Is of uniform density. By this is
meant that the density of the absorbent core Is not significantly different in any
directlon (longitudinal, transverse or through the thickness of the article).

The absorbent core 18 is defined by a palr ¢f opposing longitudinal edges 20;22 and
a pair of opposing transverse edges 24;26. The absorbent core does not necessarily
have a parallelogram shape, but may have e.g. rounded edges or a dog-bone shape.
in this case, the transition between transverse and longitudinal edges is defined as
the point on the edge of the article at which the rate of curvature of the transverse
edge of the article with respect to the transverse direction is greatest. In a preferred
embodiment, the longitudinal edges of the article are substantially parallel.

The abserbent core 18 is thinner in at least & first 28 and a second region 30. That
is, the first and second regions 28, 30 have an average thickness which is lower than
the average thickness of the absorbent core surrounding these regions.

The first and second lower thiékness regions 28;30 are arranged symmetrically about
the longitudina! centre line A of the article. This is important, so 'that the article lies
symmetrically on the user’s body when in use. By “arranged symmetrically” is
meant each point in the first lower thickness region 28 has a corresponding point in
the second lower thickness region 30; the two points being related to each other by
reflection in a plane located on the longitudinal centre line A of the article. The first
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and second lower thickness region$ 28,30 are therefore mirror images of each other
and are located in corresponding locations on opposite sides of the longitudinal

centre line A.

The first and second lower thickness regions 28;30 extend to the respective
longitudinal edges 20;22 of the absorbent core. The distance a, between the first
and second lower thickness regions 28,30 in the transverse direction of the
absorbent article varies along the longitudinal direction of the article. That is, the
edge of the first or second lower thickness regions 28;30 lying closest to the
longitudinal centre line A of the article is not parallel with this longitudinal centre line
A. The distance a, therefore exhibits maxima and minima along the longitudinal
direction of the article. Preferably, the distance a, varies continuously along the
longitudinal direction of the article. '

According to the invention, 2 minimum distance a; between said first and second

lower thickness regions 28;30 in the transverse direction is located at least in the

transition 32 between the crotch portion 14 and the front portion 12. The distance
between the lower thickness regions 28;30 may exhibit more than one minima, but
preferably, there is cne minimum distance a,, which lies in the transition 32.

The area around the crotch In which an absorbent article lies is defined in particular
by two muscle tendons which are located down either side of the groin. These
muscle tendons form part of the muscle group which originates on the invside of the
pelvic diaphragm and has its attachment along the thigh. The muscle group consists
of the adductor brevis, adductor longus, gracilis and adductor magnus muscles. In
use, therefore, the absorbent article is placed between these muscle tendons, and
the first and second lower thickness regions 28;30 are located between said tendons
and compressed by them. Thus the term “transition between the crotch portion and
the front portion” is herein defined as the region whic_h in the intended use of the
article is located between these two muscie tendons.

In that a minimum distance a, between sald first and second lower thickness regions
28,30 in the transverse direction is located at least in the transition 32 between the
crotch portion 14 and the front portion 12, the transition 32 Is held correctly between
these two tendons. The front portion 12 of the article is therefore held in the area in

'\s |
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front of these tendons, while the crotch portion 14 of the article is positioned
correctly against the genltals of the wearer. This helps to avold problems associated
with incorrect placement of the absorbent article, or movement of the article during
wear. In particular, leg movements of the wearer often cause conventional sanitary

towels to move backwards, which may be reduced by the present invention,

A critical distance is the diéfance between the two muscle tendons in the crotch of
the wearer, which has been shown to be relatively constant for all people: a‘roung\
25-45mm. In around 80% of women, the distance between these two tendons is
approximately 30-32mm. The minimum distance a, between said first and éecond
lower thickness regions 28;30 in the transverse direction is therefore preferably
between 15 and 45mm, more preferably between 20 and 30mm. If the distance a,

exceeds ca. 35mm, the article is likely to feel uncomfortable for the majority of

wearers. If the distance a;, exceeds 45mm, discomfort and chafing Is highly likely to
occur. Note that it is preferable that the minimum distance a; between said first and
second lower thickness regions 28;30 in the transverse direction should be greater
than zero; /.e. the first and second lower thickness regions should not overlap in the

transverse direction.

Compression of the first and second lower thickness regions 28;30 of the absorbent
article 10 in the transverse direction between the tendons in the inner thigh of the
wearer also promotes formation of the correct 3-dimensional form of the article. In
particular, transverse compression of the longitudinal edges 20;22 at the lower
thickness portions allows the front portion 12 of the article to fold upwards towards
the user, and a “bowl|” shape can be formed. This allows closer, more secure fit of
the article. Predetermined shaping of the absorbent article also reduces the risk of
thé article folding in an undesired manner, for example creating channels which may

cause leakage.

After production, absorbent articles of the kind described herein are usually folded
and packaged. Further advantages of the inventive absorbent article are evident
upon folding and packaging. As the article is substantially planar when not in use,
folding and packaging of the absorbent article are simplified as compared to a three-
dimensional article. Additionally, any creases or folds which are introduced when the
article is packaged can remain present after the article has been removed from the
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packaging. This presents problems when the article is to be worn, as these residual
creases or folds from the packaging process may cause the article to fold in an
undesirable manner when in use, and may also form channels in the article along
which liquid can easily run, increasing the likelihood of leakage. Introducing the
lower thickness regions reduces the tendency of the article to retaln creases or folds
from the packaging process after being removed from the packaging and, as these
lower thickness regions lie at the edges of the absorbent core of the article, the
transport gradient tends to.promote liguid flow away from the edges. In effect, any
folds which exlist in the article after the packaging has been opened are limited by

the lower thickness areas.

A further effect of the areas of lower thickness Is that they have larger pores and
capiliaries and therefore lower capillary action than the surrounding areas. A
capillary gradient is therefore present In the article, so that liquid is absorbed more
preferentially into the thicker (non-soft) areas. Thislleads to an article having
improved security against leakage, as liquid will not be distributed into the lower

thickness areas as much as the thicker areas.

In the embodiment shown in Figure 2, the article further comprises a third region 34
having an average thickness which is lower than the average thickness of the
absorbent core 18 surrounding said third region 34. This lower thickness third region
34 is located in the rear portion 16 of the article and extends to the transverse edge
26 of the absorbent core. As above, the absorbent core has uniform density. Again,
to maintain symmetry of the article, the third lower thickness region 34 should have
an axis of symmetry Al which lies on the longitudinal centre line A of the article.
The third lower thickness region 34 may take any shape, as long as It is symmetrical
about the longitudinal centre line A of the article. A triangular shape as shown in
Figure 2 is particularly suitable for the third lower thickness region 34.

By means of this embodiment, the comfort and fit of the absorbent article are further
increased. The absorbent article folds along the longitudinal centre line A in the rear
portion, and Is thus accommodated in the cleft between the user’s buttocks. This
reduces the risk of leakage from the rear of the article. Furthermore, the third lower
thickness reglon 34 introduces an absorption gradient in the rear portion of the
article which deters liquid flow through this rear portion. Promoting a certain fold
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line in the rear portion increases the comfort of absorbent articles, as undesired
twisting, bunching or Z-folding of the article between the buttocks is reduced.
Folding of the rear portion 16 between the user’s buttocks also promotes secure fit,
as transverse and longitudinal movement of the article during wear is reduced. The
third lower thickness region 34 in-the rear portion 16 cooperates with the first and
second lower thickness regions 28;30 to provide the article with a form which follows

the contours of the wearer’s bady even more closely.

In the embodiment shown in Figure 3, the article Is symmetrical about the transverse
centre line B (i.e. the front and rear portions 12;16 are the same size and shape,
and have the same length in the longitudina! direction). The article can therefore be
placed upon the wearer in either direction. For this ta occur, the distance a; between
the first and second lower thickness regions 28;30 in the transverse direction
exhibits a further minimum value as which Is located in the transition 32 between the
crotch portion 14 and the rear portion 16. The article further comprises a sixth
region 38 having an average thickness which is lower than the average thickness of
the absorbent core 18 surrounding sald sixth region 38. The sixth lower thickness
region 38 is located in the front portion 12 of the article, and extends to the
transverse edge 24 of the absorbent core. As above, the absorbent core has uniform
density. As with the third lower thickness region 34, said sixth lower thickness
region 38 must also have an axis of symmetry Al lying on the longitudina_l centre
line A of the article. The article can thus be worn in either direction with the same

good results.

Figure 4 shows an alternatlve way of obtaining an article which can be placed either
way round on the user. Instead of the first and second lower thickness regions
28;30 extending into the transition 32 between the crotch'por’cion 14 and the rear
portion 16, the articie additionaily has a fourth 40 and a fifth 42 region, the average
thickness of the absorbent core 18 in these fourth and fifth regions 40, 42 being
lower than the average th‘ickness of the absorbent core 18 surrounding said fourth
and fifth regions 40;42. These fourth and fifth lower thickness regions 40;42 are
arranged symmetrically about the longitudinal centre line A of the article and extend
to the respective longitudinal edges 20;22 of the absorbent core 18. As above, the
absorbent core has uniform demsity. In a similar way to above, the distance a,
between the fourth and fifth lower thickness regions 40;42 in the transverse
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direction varies along the longitudinal direction of the article. A minimum distance a4
between said fourth and' fifth lower thickness regions 40;42 in the transverse
direction is located at least in the transition 32 between the crotch portlon 14 and
the rear portion 16. As above, the article further comprises a sixth regio.sfg'38' having
an average thickness which is lower than the average thickness of tHé:absorbent
core 18 surrcunding said sixth region 38. This sixth lower thickness region 38 is
located in the front portion 12 of the article, and extends to the transverse edge 24
of the absorbent core. As above, the absorbent core has uniform density. This sixth
lower thickness reglon 38 has an axis of symmetry Al lying on the longitudinal
centre line A of the article. The article according to this embodiment can be worn in

either directlon with the same good results.

The first and second lower thickness regions 28;30 according to the invention have
an extension along the article in the longitudinal direction. Increasing the
longitudinal extension of these lower thickness regions provides the article with soft
edges, which further increases comfort. However, the requirement that the
minimum distance a, between the first and second lower thickness regions 28;30 in

the transverse direction is located at least In the transition 32 between the crotch -

portion 14 and the front portion 12 must still be met. Preferably, the first and
second lower thickness regions 28;30 do not extend along the entire length of the
article in the longitudinal direction; lL.e. the maximum extension by of the first and
second lower thickness regions 28;30 In the longitudinal direction v is less than the
total extension b of the absorbent article In the longitudinal direction y. Suitably, the
maximum extenslan b, of the first and second lower thickness regions 28,30 in the
longitudinal direction y is between 3-10cm, more preferably between 4-8cm, most

preferably between 5-7cm.

In a similar manner, the maximum extenslon a, of the third lower thickness region
34 in the transverse direction x should be less than the total extension a of the
absorbent article in the transverse direction x. The maximum extension a, of the
third lower thickness region 34 in the transverse direction x Is less than 75%, more
preferably less than 50%, most preferably less than 25% of the total extension a of

the absorbent article in the transverse direction x.
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The absarbent core 18 of the article preferably does not have lower thickness at the
“crotch point” of the article, as such lower thickness usually resuits in (undesirable)
lower absorption properties. In this case, distance a, between sald first and second
lower thickness regions 28;30 in the transverse direction of the articie Is higher in
the crotch point 44 of the article than in the transition 32 between the crotch portion
14 and the front portion 12. The “crotch point” Is as defined In EP-B1-0 969 784 and
described further in international application PCT/SE2004/001759. 1t is determined
by placing the article on the wearer in a standing position, and then placing an
extensible filament around the legs of the wearer in a figure-of-eight configuration.
The point on the article corresponding to the point of intersection of the filament is
deemed to be the crotch point 44. 1t should be understood that the crotch point is
determined by placing the absorbent article on the wearer In the intended manner
and determining where the crossing point of the filament would cross the

article/core.

Preferably, the first 28, second 30, third 34 and any further lower thickness reglons
have a lowest thickness which is at least 20% lower, more preferably at least 30%
lower and most preferably at least 50% lower than the thickness of the absorbent

core surrounding these regions.

The thickness of the abscrbent core surrounding the lower thickness regions is
typically 3.5-12mm, preferably 4.5-10mm

The density of the absorbent core is typically between 40-200kg/m3, preferably
between 50-200kg/m?, more preferably between 70-90kg/m®. This allows the
desired effects to be obtained while maintaining the absorption capacity.

The lower thickness regions may have a variable thickness which increases gradually
towards the edges of said regions, such that it reaches 1009% at the edges of the
regions where they meet the remainder of the absorbent core. In this way, the
resistance to stress of the first and second regions 28;30 increases as they are
compressed. This allows a wider range of fit, as users with a narrower crotch will be
able to compress the lower thickness regions mare, while those with wider crotches
will compress the lower thickness regions less. The articles will therefore fit the
minority of people who do not have the above-mentioned ranges of the distance

0%
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betwéen the two muscle tendons. Additionally, the thickness gradient in these
regions results in an absorption gradient, as thinner material has a lower capillary
action. This provides additional security against leakage, as the absorption
properties of the article decreases in the thinner regions towards the edges and fluid
is directed towards the centre of the article.

The various lower thickness regions 28, 30, 34, 38, 40, 42 may all have the same
thickness. Alternatively, higher comfort may be provided by an absorbent article in
which the lower thickness regions extending to the transverse edges - i.e. the third
lower thickness region 34 and the sixth lower thickness region 38 - have a lower
thickness than the other regions. In use, the third or sixth lower thickness regions
34, 38 are located between the buttocks of the user, so that increased softness In

these regions is desirable.

Material shouid be present In the lower thickness regions - the situation in which the
thickness of the lower thickness areas Is zero is not comprised within the scope of

this invention.

A number of methods for measuring the thickness of absorbent cores, or the average
thickness of samples, have been described in the literature. In particular, the
average thickness of a sample of absorbent core may be measured according to the

following procedure:

- The absorbent article is carefully delaminated: any inner or outer coversheets

are removed so as to only leave a unitary core.

- A pressure of 0.5kPa is applied to the absorbent core via a foot which
corresponds in area to the area of the sample of absorbent core, the thickness

of which is to be measured
- The thickness of the sample Is measured while subject to this pressure.
The absorbent core 18 according to the invention has a unitary appearance. This

provides the wedrer with a greater sense of security. However, the absorbent article
10 may further comprise lines or markings 46 on the wearer-facing side of the
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absorbent core 18. In this way, correct placement of the article is promoted and the
location of the lower thickness areas Is indicated. The lines or markings 46 can be
compressed lines which form folding lines on the article and promote correct folding

of the article when worn.

A sanitary towel according to the invention may comprise any attachment means
knaown in the art to allow fastening to undergarments of a wearer. Such means may
include a coating of adheslve or friction coating on the garment-facing surface of the
article, or attachment flaps (“wings”) which extend in the transverse direction of the
article and fold over the crotch portion of a user’s undergarment. It is however
important that the nature and placement of such attachment means does not
significantly interfere with the function of the article in use.

The present invention is particularly relevant to relatively thick absorbent articles,
such as relatively thick sanitary towels, In that they are bulky from the beginning and

can give a close fit to the body. Such “thick” articles have a thickness lying between

around 3mm to around 12.5mm, preferably 5-11imm. However, they do not always
fold In the required manner. The lower thickness regions of the present invention
allow folding of the article to be directed, without bulky, uncomfortable edges being
formed. The minimum thickness of a “thick” article according to the invention should

be at least 3mm, preferably at least Smm.

Although the above discussion has been exemplified through a sanitary napkin, the
present invention Is aiso applicable to other absorbent articles such as diapers,
incontinence pads or panty-liners. For Instance, application of the invention to
diapers would provide similar benefits in terms of comfort, fit and leakage-

prevention.

The Invention should not be considered as limited by the above description; rather

the scope and limitations of the invention are defined by the enclosed claims.
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Claims

1. Absorbent article (10), such as a sanitary towel, a penty liner, an

10

i5

20

30

35

incontinence pad or a diaper, said article having transverse (x) and
longitudinal (y) directions, said article further having front (12}, crotch (14)
and rear (16) portions, said article comprising an absorbent core (18) of
unitary construction and uniform density, said absorbent core (18) being.
defined by a pair of opposing longltudinal edges (20;22} and a pair of
opposing transverse edges (24;26), said absorbent core (18) having at least a
first (28) and a second (30) region, the average thickness of the absorbent
core (18) in these first and second regions (28, 30) being lower than the
average thickness of the absorbent core (18) surrounding said first and
second regions (28;30), said first and second thinner regions (28;30) being
arranged symmetrically about the longitudinal centre line (A) of the article
and extending to the respectlve longitudinal edges (20;22) of the absorbent
core, the distance (a,) between said first and second thinner regions (28;30)
in the transverse directlon varying along the longitudinal direction of the
article, '
characterized in that

a minimum distance (a;) between said first and second thinner regions
(28;30) in the transverse direction Is located at least in the transition (32)
between the crotch portion (14) and the front portion (12) of the article (10).

. Absorbent article according to claim 1,

characterized in that

said article further comprises a third region (34) having an average thickness
which is lower than the average thickness of the absorbent core (18)
surrounding said third region (34), said lower thickness third region (34)
being located in the rear portion (16) of the article, and extending to the
transverse edge (26) of the absorbent core, said third lower thickness region
(34) having an axis of symmetry (A1) lying on the longitudinal centre line (A)

of the article.

. Absorbent article according to claim 2,

characterized in that
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the absorbent article (10) is symmetric about the transverse centre line (B)
and the distance (ay) between sald first and second lower thickness regions
(28;30) in the transverse direction has a further minimum (a;) located In the
transition (36) between the crotch portion (14) and the rear portion (16) and
said article further comprises a sixth region {38) having an average thickness
which Is lower than the average thickness of the absorbent core (18)
surrounding said sixth region (38), said sixth lower thickness region (38)
being located in the front portion (12) of the article, and extending to the
transverse edge (24) of the absorbent core, said sixth lower thickness region
(38) having an axis of symmetry (A1) lying on the longitudinal centre line (A)
of the article. ’

Absorbent article according to any of claims 1-2,

characterized in that

the absorbent article (10) is symmetric about the transverse centre line (B)
and said absorbent core (18) having a faurth (40) and a fifth (42) region, the
average thickness of the absorbent core (18) in these fourth and fifth regions
(40, 42) being lower than the average thickness of the absorbent core (18)
surrounding said fourth and fifth regions (40;42), said fourth and fifth lower
thickness regions (40;42) being arranged symmetrically about the
longitudinal centre line (A) of the article and extending to the respective
longitudinal edges (20;22) of the absorbent core, the distance (a,) between
said fourth and fifth lower thickness regions (40;42) in the transverse
direction varying along the longitudinal direction of the article, and that a
minimum distance (a,) between said fourth and fifth lower thickness regions
(40;42) in the transverse direction is located at least in the transition (32)
between the crotch portion (14) and the rear portion (16) and sald article
further comprises a sixth region (38) having an average thickness which is
lower than the average thickness of the absarbent core (18) surrounding said
sixth region (38), said sixth lower thickness region (38) being located in the
front portion (12) of the article, and extending to the transverse edge (24) of
the absorbent core, said sixth lower thickness region (38) having an axis of
symmetry (Al) lying on the longitudinal centre line (A) of the article.

5. Absorbent article according to any of the preceding claims,
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characterized in that

the maximum extension (by) of the first and second lower thickness regions
(28:30) in the longitudinal direction (y) is less than the total extension (b) of
the absorbent article in the longitudinai direction (y).

Absorbent article according to claim 4

characterized in that _

the maximum extension (b,) of the first and second lower thickness regions
(28;30) in the longitudinal direction (y) is between 3-10cm, more preferably
between 4-8cm, most preferably between 5-7cm.

Absorbent article according to any of claims 2-6,

characterized in that

the maximum extension (a;) of the third lower thickness region (34} in the
transverse direction (x) is less than the total extension (a) of the absorbent

article in the transverse direction (x).

Absorbent article according to claim 6

characterized in that

the maximum extension (a;) of the third lower thickness region (34) in the
transverse direction (x) Is less than 75%, more preferably less than 50%,
most preferably less than 25% of the total extension (a) of the absorbent
article in the transverse direction (x).

Absorbent article according to any of the preceding claims,
characterized in that

. distance (a,) between said first and second lower thickness regions (28;30) in

10.

the transverse direction of the article is greater at the crotch point (44) of the
article than In the transition (32) between the crotch portion (14) and the
front portion (12).

Absorbent articte according to any of claims 2-9,

characterized In that

the first (28), second (30), third (34) and any further lower thickness regions
have a lowest thickness which Is at least 20% lower, more preferably at least



10

15

20

25

30

WO 2007/008125 ’ PCT/SE2005/001150

11.

12.

13.

14.

15.

16.

23

30% lower and most preferably at least 50% lower than the thickness of the

absorbent core surrounding these regions.

Absorbent article according to any of the preceding claims,

characterized in that

the thickness of the first (28), second (30), third (34) and any further lower
thickness regions varies such that it increases gradually towards the edges of
sald regions, and reaches 100% of the thickness of the absorbent core
surrounding these regions at the edges of the regions where they meet the

remainder of the absorbent core,

Absorbent article according to any of the preceding claims,

characterized in that ‘

the minimum distance (a;) between sald first and second lower thickness
regions (28;30) Iin the transverse direction, located in the transition (32)
between the crotch portion (14) and the front portion (12) is preferably
between 15 and 45mm, more preferably between 20 and 30mm.

Absorbent article according to any of the preceding claims,

characterized in that

the absorbent article (10) further comprises lines or markings (46) on the
wéarer—facing side of the absorbent core (18).

Absorbent article according to any of the preceding claims,
characterized In that
the absorbent article (10) further comprises an inner coversheet (48) and an

duter coversheet (50).

Absorbent article according to any of the preceding claims,
characterized in that _
the absorbent core (18) is not joined to the outer coversheet (50) in any of

the lower thickness regions.

Absorbent article according to any of the preceding claims,
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ARTICULO ABSORBENTE QUE TIENE AJUSTE MEJORADO

CAMPO DE LA INVENCION

La presénte‘ invencién se relaciona <con articulos
absorbentes,_tales como toallas sanitarias, revestimiento para
pantaletas,,élmohadillas para incontinentes o} paﬁaies gque se
disefian de manera que adopten una forma particular cuando estén
en uso. Ciertas regiones del articulo que son mé&s delgadas que
otras regiones permiten al articulo tomar una'formé deseada vy
minimizar los prdblemas asociados con el articulo que se mueve
del lugar del cuerpo del usuario.

| | ANTECEDENTES DE LA INVENCION

,Ademés de buenas propiedades absorbentes, requerimientos
principales de articulos absorbentes son un buen ajuste y
comodidad. Se han empleado varios wmétodos en el .diseﬁo Y
fabricacién de articulos absorbentes de manera que éstos sigan
bien los contornos del cuerpe del usuario y no se muevan dei
lugar durante su uso.

Las éolicitudes de patentes Wb 03/053301,_EP 0 956 844, WO
03/047484, WO 02/087484, WO 02/085270, WO 03/059222, WO
02/087483, WO 02/085269, y solicitudes relacionadas describen
productos ébsorbentés que comprenden un elementc  de

endurecimiento que pretende contribuir a la forma

" tridimensional de los preoductos durante su uso.

a
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La EP 1 458 718 describe a paﬁa; disponible que tiene una
regidn de‘bajo endurecimieﬂto que es una regién rectangular a
lo largo de cada borde lateral del miembro absorbente. La baja
rigidez a lé'flexién de esta regidn permite al pafial doblarse
hacia arriba para_unirse alrededor de la cintura del uéuario.

La EP 1 275 358 describe un articulo absorbente que tiene

. una regién absorbente frontal 'y una regién de acojinamiento

trasera. El endurecimiento es 'mayor en la regidén absorbente
frontal tal que la_forma de la regién elevada se mantiene.

La US 2004/0122407 divulga una toalla sanitaria, la regidn
central loﬁgitudinal la cual tiene una resistencia a la flexura
mayor -'gue las porcionés exteriores. En -eéta manera, las
regiones laterales son lo suficientemente flexibles que la
toalla sanitaria forma una debresién gimilar ‘a una'copa bajo
los genitales del usuario.

. La EP 0.572 033 divulga un articulo absofbente que tiene .
zonas que varian en endurecimiento. El artficulo resiste
agrupamiento Yy torcimiento durante su uso. La EP 1 102 824

divulga una toalla sanitaria, los bordes de la cual son menos

"duros que el centro para la comodidad.

La US2004/0204698 vy la US2003/0119401 describen un
articulo absorbente que tiene un nicleo absorbente unitario
formado con aire. El niiclec proporciona rigidez de compresidn

lateral no uniforme vy ‘doblamiento predeterminado en el
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articulo, mientras que éste tiene regiones mas delgadas en los
bordes. El nicleo ’es. mas delgado hacia. los  bordes
frontales/traseros édemés de en los bofdes‘laterales.

Aln hay‘lugar para mejoramiento en la comodidad y ajuste

.de articulos absorbentes tales como las toallas sanitarias. En

particular, la mayoria de los intentos anteriores a este
problema involucran cortar o de otro modo eliminar partes de

los niicleos absorbentes de los articulos absorbentes. Sin

embargo, esto reduce la cantidad total de material adsorbente

la cual esta presente y  de esta manera proporciona menos

. seguridad contra el escurrimiento. Ademés, cortar o de otro’

modo eliminar partes del nicleo absorbente frecuentemente
resulta en material desperdiciado, dado que las partes cortadas
no pueden siempre usarse. Ademas, muchos productos‘conocidos
requieren_elementos.de rigidez adicionales.
BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION
La presente invencidn trata el prqbiema asociado con el
arte previo en esta drea. Particularmente, ésta proporciona un

articulo adsorbente que combina las caracteristicas de la

suavidad y comodidad con buen ajuste y corrige la colocacidn

segura del articulo sobre el usuario. Cortar o de otro modo
eliminar partes del nlcleo absorbente en el plano del nuacleo

puede evitarse, proporcionando més material absorbente (y de

‘esta manera mayor capacidad de absorcién) y dando al usuario la
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impresién de un articulo mas completo (mejorando asi Ila

confianza del usuario). Los efectos de la invencidén se logran

-solamente a través del nlcleo absorbente del articulo, evitando

asi ei uso . de elementcos de endurecimientO'.adicionales. Los
articulos de la invencidén pueden también fabricarse usando
equipo existente, con TUnicamente mencres modificaciones a
procesos actuales.

De acuerdo a una primera-modalidad, la invencidn describe
un articuio absorbente, tal ccmo una toalla sanitaria, un
revestimiento para pantaletas, una almohadilla para
incontinentes o un pafial, dicho articuld tiene- direcciones
transversales y longitudinales. El1 articulo tiene porciones
frontél, de entrepierna y trasera. El1 articulc comprende un
nicleo absorbente de construdcién unitaria y densidad uniforme,
dicho nucleo absorﬁente se define 'pof un par de bordes
1on§itudinalés épuestos Yy un par de Dbordes transversales
opuestos. El nicleo absorbente tiene al menos una primera y una
segunda regién, el espesor promedio del niicleo abscorbente en
gsta primera y segunda regiones es menor que el espesor
promedio’ del nicleo absorbente gque rodea dicha primera ¥y
segunda regibnes. La primgra y segunda regiones de menor
espesor estan arregladas de manera simétrica sobre la linea del
centro longitudinal del articulo; La primera y segunda regiones

de menor espesor se extienden a los bordes longitudinales
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respectivos del niicleo absorbente, y la distancia entre dichas
primera y segunda regiones de menor espescr en la difeccién
transversal varia é lo largo de 1a.direccién.longitudinai del
articulo. De acuérdo alla invencién; una distancia minima entre
dichés pfimera y. segunda regionés. de meﬁor espesor en la
direécién traﬁsversal esté.localizada al menos en la‘transicién
entre la porcién de entrepierna y 'la porcidn »frontal del
artiéulo.

En una modalidad-tnés, el articulo ademis comprende una

tercera regién que tiene un espesor promedic que es menor gue

. el espesor promedio del nilicleo absorbente que rodea dicha

tercera regién, dicha fercera regién de menor espesor se
localiza en la porcidn trasera del articulo. Esta tercera
regién de menor espesor se extiende hacia el borde transversal
del nficleo absorbente. La tercera regién de menor espesor tiene
un eje de sihetria que yace sobre la linea central longitudinal
del articulo.

En una tercera modalidad, el articulo absorbente es

simétrico sobre la linea central transversal, y la distancia

‘entre dichas primera y segunda regiones de menor espesor en la

direccién transversal tiene un minimo mé&s localizado en la

transicién entre la porcién de entrepierna y la porcidn

_trasera. El articulo comprende ademds una sexta regién de menor

espesor‘ que tiene un espesor promedio que es menor que el
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espesor promedio del nlcleo absorbente que rodea dicha sexta
regién. La sexta regién dé menor espesor estd localizada en la
porcién frontal del articulo, y se extiende hacia el borde

transversal del niicleo absorbente. La sexta regidén de menor

_espesor tiene. un eje de simetria que yace sobre .la linea

centfal longitudinal del articulo. Un artficulo tal puede
colocarsé de cualquier forma alrededor del usuario.

En una cuarta modaiidad, el articulo absorbente es
simétrico alrededor de la linea cgntral transversal y el nicleo
absorbente adicionalmente tiene una cuarta Yy quinta regiones.
El espesor promedio del nidcleo. absorbente en estas cuarta y
quinta regiones es mean que el espesor promedio del nlicleo
absorbente que rodea dichas cuarta y quinta regiones. La cuarta
Yy quinta  regiones de menér espesor estéan arregladas
simétricamente sobre la '1inéa . central longitudinal del
articulo, y se extienden hacia los bordeé longitudinales -
respectivos del nicleo absorbente. La distancia entre la cuarta
y quinta regiones de menor espesor en la direccidn transversal

varia a lo largo de la direccidén longitudinal del articulo, vy

‘una distancia minima entre dicha cuarta y gquinta regiones de

menor espesor. en la direccién transversal estd localizada al
menos en la transicién entre la porcidén de entrepierna y la
porcién trasera. El articulo comprende ademds una sexta regidn

que tiene un espesor promedio que es menor que el espesor
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promedio del niGcleo absorbenté que rodea dicha sexta regidn,
dicha sexta regidén de menor espesor esta localizada en la
porcién frontal del articulo y se extiende hacia el borde
transﬁeréal del nicleo absorbente. La sexta regién de menor
espesor tiene un eje de simetria gque yace gobre la linea
central longitudinal.del articulo.

Preferiblemente, la extensién méxima de la primera Yy
segunda regiones de mehor espesor en la direccidén longitudinal
es menor que la extensidén total del articulo absorbénte en la
direccién longitudinal. Convenientemente, la extensién maxima
de la primera y segunda regiones by de menor eépesor en la
direccidén 1ongitﬁdina1 es entre 3-10 cm, més preferiblemente
entre.4—8 cm, mas preferiblemente entre 5-7 cm.

De manera similar, 1av extensidén maxima de la tercera
regién de menor espesor en la direccibn transversallpuede ser
menor que 1? extensidén total del articulo absofbente en- la
direccién transversal. La extensién maxima de la tercera regiéﬁ
de menor espesor en la direccién transversal es
gdnvenientemente menor al 75%, mas .preferiblemente menor al
50%, ﬁés’preferiblemente‘menbr al 25% de la extensidén total del
articulo absorbente en la aireccién transversal.

En un articulo absorbente de acuerdo a la invencién,  la
distancia. entre la primera y segunda régiones de menor espesor

en la direccién transversal del articulo es preferiblemente

&
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'mayor en el punto de entrepierna del articulo  que en la

transicidn entre la porcidén de entrepierna y la porcién

frontal.

En ﬁna moda1idad, la primera, segunda, tercera y cualquier
otra de las. regiones de menor espesor tienen un espesor mas
bajo que es.él menos.zo% inferior, mas preferiblemenﬁe-al~mean
30% inferior y més preferiblemente al menos 50% ipferior que el
egpesor del nucleo absorbentelque rodea estas regiones. En otra
modalidad, el espesor de la primera, segunda,' tercera Yy
gualquier otra de las regiones de menor espegor varia tal que
éste se incrementa gradualmente hacia los bordes de dichas
regiones, Yy aicanza 100% del espesor del nlcleo absorbente que
rodea‘estas regiones, en los bordes de las regiones‘donde ellos
hallan el resto del ntcleo abéorbente.

La distancia minima entre dicho pfimera y segunda regiones
de menor'espésor en la direccidn transversal, loqaiizada en la
transicién entre la porcién de entrepierna y la porcién frontai
es preferiblemente entre 15 y 45 mm, mAs preferiblemente entre
20 y 30 mm. | |

El articulo absorbente de acuerdo a la presente invencién
puede ademas éomprendé linégs o marcas en el lado que entra en
contacto con'el usuario del niicleo absorbente, que indican la
ubicacién de laé dreas de menor espesor;

Ademis del nicleo absorbente, el articulo absorbente puede
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‘ademés comprender una hoja de cubierta interna y una hoja de

cubierta exterior. Convenientemente, el nicleo-absorbente no se

encuentra unido a la hoja de cubierta exterior en ninguna de

las régiones de menor -espesor. El espesor  total minimo del
articulores,preferibiemente al menos 3mm, mas preferiblemenﬁe
al mencs 5Smm.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La Figuré 1 muestra una modalidad de la invencidén que es
una toalla sanitaria.

La Figura 2 muestra un arreglo‘alternativo-de.las regiones
de menor eépesor en un arﬁiculo absorbente.

La Figuré 3 muestra_otro arreglo de laé regiones de menor
espesor en un articulo absorbente.

La Figura 4 muestra otro arreglo de las regibnes de menor
espesor en un articulo absorbente.

La Figufa_s, € y 7 son vistas en seccién trénsversal de
métodos mediante los cuales pueden producirse los nicleos
absorbentes de la presente ihvencién.

DEéCRIPCIéN DETALLADA DE LA PRESENTE INVENCIGN

La.invencién serd descrita en detalla en lo siguiente, con
referencia a las figufasl

Como se‘menciOnQ previamente, la invencidn concierne a . un
articulo .10 absorbente, tal cémo uné toalla sanitaria, un

revestimiento para pantaletas, almohadilla para incontinentes o
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un pafial. Preferiblemente, el articulo 10 absorbente es una
toalla sanitaria. Tales articulos son cominmente usados para
adquisicién y alhacenamiento de exudados corporales tales como
orina; vﬁeces o fluido menstrual. El articulo absorbente es
preferiblemente dispclmible, es decir, se pretende gue se use
Gnicamente uha'Vez y desecharlo después,'én luga:'dé que se
limpie y se vuelva a usar.

La Figura 1 muestra una modalidad de la presente invencidn
gue es uné toalla sanitaria. El articulo tiene -airecciones
transversal x y longitudinal y- cémo se indica. La longitﬁd
total del articulo en la direccién transvefsal eé la longitud
a,-mientras que la longitud total del articulo en la direccidén
1ongi£Udinal'es la longitud b.

El articulo tiene ademés las partes frontal 12, de
entrepierna 14 vy trasera 16 arregladas en la direccidn
longitudinal del articulo. En usd, la porcidén 127frontal del
articulo pretende cubrir la regién plabica del usuario. Lé
porcién 12 frontal esta definida por el borde transversal
frbntal déi‘articulo y se extiende una cierta longitud bl a lo
largo del articulo en la direccién longitudinal. En una tcalla
sanitaria:del'tipo mostradoy la porcién 12 frontal tiene una
longitud bl en la di:eccién longitudinal éue esta entre 10-50%,
més preferiblemente entre 25—40%; mas pfeferiblemente entre 35-

35% de la longitud b total del articulo.
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La porcién 14 de entrepierna del articulo esta localiéada
adyacente a la porcidén 12 frontal en la direccidén longitudinal.
En uso, la porcién de entrepierna yace entre las piernaé del
usuariory qubre la regién.de los genitales‘del usuario y el
perineo. En una toalla sanitaria del tipo mostrado, la porcidén

14  de entrepierna tiene una longitud b2 en la direccién

longitudinal que es entre 10-50%, mAS preferiblemente entre 25-

40%, mas preferiblemente- entre 30-35% de la longitud b total
del articulo. Tipicamente, la longitud b2 de la porcidn 14 de

entrepierna en la direccién longitudinal esta entre 40-110 mm,

mas preferiblemente entre 50-105 mm)_més preferiblemente entre

85-100 mm. La transicién 32 entre la porcién 12 frontal y la

porcién 14 de entrepiérna es el area fronteriza entre las
porciones frontal y de entrepierna. |

La porcidn 16- traéera estéa localizada en el extremo
opuesto - del‘ arﬁiculo desde la 'porcién 12 froﬁtal y esté
localizada adyacente a la porcién 14 de entrepierna en 1é

direccién longitudinal. En uso, la porcidén 16 trasera se

extiende hacia el trasero del usuario. La porcién 16 trasera

estd definida por el borde transversal trasero del articulo y
se extiende ﬁna cierta longitud b3 a lo largo del articulo en
la direcciéh 1ongitudinal.' En una toalla sanitaria del tipo
mostrado, larpbfcién.ls traseré tiené una longitud b3 en la

direccidén longitudinal que esta entre 10-50%, mas
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preferiblemente entre 25-40%, mas preferiblemente entre 30-35%
de la longitud b total del articulo.

Ademds del nlcleo 18 absorbente descrito aqui, los
articﬁlos absorbentes tipicamente comprenden una hoja de
cubierta 48 interior y una hoja de cubierta 50 exterior. La
hoja de cubierta 48 interipr se encuentra en contacto directo
con el cuerpo del usuario, 'y aebe por lo tanto ser blanda,
confortable ry permeable all liquido. La hoja de cubierta
interior puede comprender un material no tejido, por ejemplo,
unido por hilado, soplado por fusidén, cardado, hidroenmarafiado,

colchado en himedo, etc. Materiales no tejidos convenientes

pueden componersé de fibras naturales, tales come pulpa de

madera, fibras de- algédén, fibras artificiales, tales cdmo
poliéster, polietileno, polipropileno, viscosas, etc., ¢ de una
mezcla de fibras naturales y_sintéticas. El material de la hoja
de &ubiérta interior puede adeﬁés éomponerse dé fibras de

estopa, que pueden unirse entre si en un patrén de unidn, como

_ por ejempio, el divulgado en EP-A-1 035 818. Ejemplos

adidionales'de materiales de la hbja de cubierta interior son
espumaé porosas, peliculas plésticas con aberturas, etc. Los
materiales cOhvenienteé como materiales de la hoja de cubierta
interior deben ser blandos'y no irritantes a la piel y deben
ser facilmente pénetrados por el fluidé corporal, por ejemplo,

orina o fluido menstrual. La hoja de cubierta interior pﬁede
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adem&s ser diferente en partes diferentes del articulo
absorbente.
La hoja de cubiert; 50 exterior se encuentraren contacto
con 1é pfenda del usuario, y es impermeable al liquido. La hoja
de cubierta exterior se refiere al material impenetrable péra

el .liquido que forma 1la - cubierta exterior del articulo

absorbente. La hoja de cubierta exterior puede comprender una

pelicula pléastica delgada, >por ejemblo, una pelicula de
polietilené ca'polipropiieno, un material no téjidd revestido
con un maﬁerial.impenetrable pararel ligquido, un material no
tejido hidféfobo, el cualrresiste'la penetracidén al liquido,‘o
unnlaminado dé una pelicula piéstida y un material.no tejido.
Otros- materiales laminados que son convenientes para usarse
como la hoja de cubierta exterior son laminados dé un material
no tejido y material de empaque o guata de alto esponjado. El
matérial’de la héja de cubierta exterior puede ser.respirable a
fin._de permitir que el vapor escape del ndcleo absorbente;
mientras que previene que pasen los liquidos a través de éste.
Bjemplés de materiales de la ‘hoia de cubierta exterior
respifables .son peliEulas poliméricas porosas, laminados no
tejidos de capas de unido por hilado y soplado por fusidn y

laminados de peliculas poliméricas porosas Y materiales no

tejidos. . Preferiblemente, la hoja de «cubierta exterior

comprende material no tejido en al menos la superficie que

gt
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encara la prenda del mismo.

En una modalidad alternativa, el articulo 10 absorbente

puede Unicamente comprender una hoja de cubierta exterior.

~ Adicionalmente, el nacleo 18 absorbente del articulo absorbente

puede ser envuelto en una sola hoja de cubierta gque puede
actuar como ambas, hoja de cubierta interior y exterior.
En una modalidad, el nilclec 18 absorbente no se encuentra

unido a la hoja de cubierta 50 exterior en ninguna de las

" regiones de menor espesor. Esto permite al nicleo 18 absorbente

y a las hojas de cubiertas interior y exterior del articulo

deformarse de manera independiente entre si. Por lo tanto, las

hojas de cubiertas interior vy exterior no impiden Ila

deformacién del ntcleo absorbente. El1 articulo sigue los
contornos del cuerpo del usuario de manera estrecha vy
proporciona al articulc mayor flexibilidad.

El;articulo absorbente puede ademés incluir.una caparde
distribucién de adquiéicién {no se muestra) gque se localizé
sobre la porcidén superior dél ntGcleo absorbente y adaptada para
recibir répidamente Y almacenar. temporalmente liquido
descargado antes de gque éste se absorba por el nacleo
absorbente. Téles capas de distribucién de adquisicién son bien

conocidas en el arte y pueden componerse de empaque fibroso

| poroso, pelicula pléstica SD, LDA (colchado en aire de baja

densidad), multiunién, unido con latex o materiales de espuma.
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El articulo 10 absorbente de la invencidén comprende un
nicleoc 18 absorbente de construccién unitaria. El “nacleo
absorbente” es la estructura absorbente del articulo que
adquiére y almacena fluidos corporales. El nicleo absorbente
puede ser de cualquier tipo convenciocnal. Ejemplos de
materiales ébéorbentes gque se encuentran comﬁnménte son
material celuldésico para espbnjar, tejido, polimeros altamente
absorbentes (también llamados superabsofbentes), materiales de
espuma absorbentes, materiales no tejidos absorbentes o los
similares. Es comin combinar material celuldésico para esponjér
con polimeros superabsorbentes en un niclec absorbente. Los
polimeros superabsorbentes son hinchables con agua, materiales
orgénicos o inorganicos insolubles en agua cépaces'de absorber
al menos aproximadamente 20 veces suU propio peso de. una
gsolucién acuosa que contiene 0.9.por ciento en peso de cloruro
de sodio. Materiales orgénicos convenientes para ﬁsarse como un
material superabsorbente pueden incluir materiales naturaleé

tales como polisacdridos, polipéptidos y los gimilares ademas

de materiales sintéticos tales como polimeros de hidrogel

sintéticos. Tales polimeros de hidrogel incluyen, por ejemplo,
sales de ﬁetales alcalinos de dcidos poliacrilicos,
poliacrilamidas,  alcohol de polivinilo, poliacrilatos,
peliacrilamidas, piridinas de polivinilo, y 1los similares.

Otros polimeros convenientes incluyen almiddén con injerto de
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acrilonitrilo hidrolizado, almidén con injerto de &cido
acrilico,ry copolimeros de anhidrido maleico e isobutiléno y
mezclas de los mismos. Los polimeros de hidrogel son
prefefiblemente ligeramente reticulados para hacer al material
sustahcialmente insoluble en agua. Materiales superabsorbenﬁes
preferidos son vadeﬁés de ‘superficie_ reticulada tai que 1la
superficie exterior o el forro de la particula superabsorbente,
fibra, hojqela, esfera, gtc., poséa una densidad de
reticulacién mayor que la porcién interna del superabsorbente.
Los materiales superabsorbentes pue&en estar en cualquier forma
conveniente para usarse en compuéstos absorbentés incluyendo
particulas, fibras, hojuelas, esferas y 1los similares. Una
capacidad de absorcién alta se proporciona mediante el uso de
cantidades altas de material superabsorbente.

Los cuerpos absorbentes delgados; les cuales son comunes
en por ejemplo paflales de bebe y protectores contra
incontinencia, frecuentemente comprenden una estructuré
mezclada o en capas, comprimida de material celuldsica para
esponjar y polimeros superabsorbenteé. El tamafio y capacidad
absorbehte del niGcleo absorbente puede variarse para satisfacer
diferentes uéos, tales como perscnas con incontinencia en
adultoé o niﬁos.

La frase “construccién unitaria” en el presente contexto

quiere decir que el nficleo 18 absorbente esta construido de
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esencialmente un tipo de material, siendo éste esencialmente el
mismo material,‘o esencialmente la misma combinacidén de dos ©
mas .matériales en todo el nlGcleo absorbente. Pueden ocurrir

variaciones en la concentracién del material, pero estas estén

‘limitadas a aquellas que pueden obtenerse sin la incorporacién

de regiones que han sido formadas de manera separada y entonces

fisicamente unirse entres si. Por ejemplo, cuando el nidcleo

absorbente cqmprende una matriz de fibraé hidréfobas y material
superabsorbente como se describié anteriormente, las
concentraciones relativas de material superabsorbente y fibrés
puede ser“ diferentes en diferentes partes del nicleo. Sin
embargo, el ntcleo absorbente no debe, por ejemplo, comprender
capas o laminados de diferente composicién. ‘Igualmente,
variaciones en la densidéd. o concentracién de varios
: \

componentes a través de las direcciones longitudinal o
tranéveréal‘del nacleo absorbeﬁte son aceptables, éﬁn el ndacleo
no debe comprender areas capas de diferente composicidn que sé
formen de manera separada y desbués unirse entre si.

Uﬁa técnica conveniente ’paré formar los nicleos
absorbehtes de la presente invencién es la formadora de
esterilla a tfavés de.un proceso de cdlchadb con aire, como se
ilustra en las Figuras 5a-c descrita mas estrechamente'en EP-
A2-1 253 231. Se proporcicna un melde 52 permeable al aire que

tiene la forma deseada. La profundidad del molde varia, como se
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ve en la vista de seccién transversal en la Figura 5a, de

acuerdo a la cantidad de material gque se requiere .en cada

punto. Material 54 fibroso se colcha con aire en el molde, y'el

molde se rellena .tal que se obtiene densidad uniforme en el

nicleo (vea la Figura 5b). Debido a las diferencias en la

profundidad-del molde en varias &reas, la cantidad de material

fibroso - en cada punto variara (Figura 5c). Después de que se

produce el nlcleo absorbente, éste puede.comprimirse tal que un
espesor deseado del niucleo se obfiéne en varias &reas. La
compresién puede tener lugar después de que el nicleo se ha
retirado del molde o alternativamente mientras lque este se
encuentra atn en e1 lugar. En esta manera, areas de diferentes
espesofes puéde formarsé dentro del niicleo absorbente. Si ée
desea, mascaras o desviadores se pueden introducir en el
proceso de formacién de esterilla, tal-que el colchado en fibra
en ias _éreaé sin mascaras es hayor gue en las éreas con
maséara. Esto permite control adicional sobre el espesor dei
material.

En el proceso de formacién de esterilla eficiente de la
adtﬁalidad, se usan ruedas formadoras de esterilla, como se
describe en US 4 765.780, SE 9401542-7 y EP-A2-1 253 231. Los
moldes permeables al aire son separados uniformemente sobre  la
periferia- de las ruedas de formacién..de esterilla. Material

fibroso (junto con cualquier otro material que pueda desearse)
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se alimenta desde molinos por medio de sopladores y sobre las
fuedas formadoras de esterilla via las cubiertas formadoras de
esterilla. M&s de una cubierta formadora de esterilla puede
estar.présente por rueda formadora.

En una alternativa a la formacidn en las ruedas formadorés
de esterilla; loé nucleos absorbentes de 1la presentebinvencién
pueden producirse mediante colchado del material‘fibroso {junto
con cualquier otro material éue pueda desearse) en una trama
que tiene un perfil que finalmente da una diferencia de espesor
en partes diferentes de la trama de material. El material puede
prefabricafse y se enrolla en rollds;

Los nﬁcleos‘ 18 abscorbentes de acuerdo a la presente
invencién pueden también producirse de acuerdo a la secuencia
mostrada en las Figuras 6a—b. Un material que tiene densidad
uniforme y el mismo espesor a través del material se
proporcibna (Figura 6a)._Se prefiere gue este material tenga
una resistencia interna tal que nd se desmenuce o rompa
facilmente cuando se remuevé el material. Un material espumoso
es un Aejemplo de un material gonveniente. Un material de
empaqﬁé compacto puede también considerarse. En este caso, el
material comprende fibras de_unién que pueden fundirse entre si
en una estrﬁctura'de empaque finamente porosa. También puede
usarse material éolChado delgado con una porcién de fibras de

unioén.
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En la siguierite etapa (Fig. 6b), el material se corta o

muele fuera del nicleo 18 para proporcionar regiones mas

delgadas en las &reas deseadas.

ﬁos nticleos 18 absorbentes de acuerdo a la presente
invencién también pueden producirse de acuerdo a la secuencia
mostrada en 1&5 Figuras 7a-b. Se proporciona un _nﬁcleo 18
absorbente, gque tiene densidad uniforme, pero de espesor
variante en las regiones deseadas. Esto puede obtenerse a
través de cualquiera de los métodos descritos anteriormente. El
ntcleo entopces se comprime con un rollo perfilado con prensa
que tiene contornos que corresponden a las regiones desead&s.
La compresién debe ser la misma a través del nicleo entero (el
nﬁcleé puede permanecef en su molde mientras la’ compresién
tiene lugar) de manera gue ia densidéd sobre el nltcleo entero
sea la misma, y el perfil del nicleo se mantiene. Para obtener
una compresién uniforme tal, la compresidn puede’tener lugar
mientras el nicleo alin estd en el molde.

El nicleo 18 absorbente de acuerdo con la invencién es de
dénsidad uniforme. Esto quiere decir éue la densidad del nidcleo
absorbente no es significativamente diferente en ninguna
direccién (longitudinéi, transversal o a través del espesor del
articulo).

El ndcleo 18 absorbente se define por un par de bordes 20;

22 longitudinales opuestos y un par de bordes 24; 26
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transversales opuestos. El nGclec absorbente no necesariamente

tiene una forma de paralelogramo, perc puede tener, por

‘ejemplo, bordes redondeados o una forma de hueso de perro. En

egste -caso, la transicién entre los "bordes transversales vy
longitudinales se define como el punto en el borde del articﬁlo
en el que la proporcién de curvatura del borde transversal del
articulc con respecto a la direccién transversalres mas grande.
En una ﬁodalidad preferida,__los bordes 1longitudinales del
articulo son substancialmente paralelos.

El nicleo 18 absorbente estd mids delgado en al menos una

primera 28 y una segunda regidn 30. Es decir, las primera y:

segunda regiones 28, 30.tienen un espesor promedio que es menor
que ei espesor promedid del ntcleo absorbente que rodea estas
regiones.

Las primera y segunda regiones 28;30 de menor espesor
estan cdlocédas de mahera simétrica sobre la linéa A central
longitudinal del articulo. Esto es importante, para que el

articulo quede de manera simétrica en el cuerpo del usuario

cuando este en uso. Por "arreglado de manera simétrica" se

entiende que cada punto en la primera regidén 28 de menor
espesor tiene un punto correspondiente en la segunda regidén 30
de menor espesor; los dos puntos estan relacionados entre si

por reflexién en un’ plano localizado sobre la linea A central

longitudinal del articulo. La primera y segunda regiones 28;30
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de menqr espesor son por lo tanto imédgenes en el espejo entre
si y se localizan en ubicaciones correspondientes en lados
opuestos de la linea A central longitudinal.

ﬁas primera y segunda regiones 28;3O de menor espesor se
extieﬁden hacia los bordes 20;22 lbngitudinales respectivos del
nicleo absorbehte. La distancia ayx entre las primera y segunda
regiones 28;30 de mencr espesor en la direccién transversal del
articulo absorbente wvaria .a lo large de 1la direccién
longitudinél del articulé. Es decir, el borde de la primera o
segunda regiones 28;30 de menor>espesor que quedan mas cerca-de
la linea A central longitudinal del articulé no es péralelo con
esﬁa linea A éentral longitudinal. La distaﬁcia ax exhibe por
lo cénto maximos y minimos é lo largo' de 1la direccién
longitudinal del articulo. .Preferentemente, la distancia ax
varia continuamente a lo largo de la direccién longitudinal del
artiéulo? |

De acuerdo a la invencién, un distancia a; minima entré
dichas*priméra 0% segunda‘regiones 28;30 de menor espesor €n la
direccién transversal se localiza él henos en la transicién 32
entre ié'porcién 14 de entrepierna Yy la porcién 12 frontal. La
distancia entre las 'regiéngs 28;30 de menor espesor puede
exhibir mas de un minimo, pero preferiblemente, hay wuna -
distancia a, minima, que queda enlla trahsicién 32.

El &4rea alrededor de la entrepierna en la que un articulo
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absorbente queda se define en particular por dos tendones

musculares los cuales se localizan debajo de cualquier lado de
la ingle. Estos tendones musculares forman parte del grupo
muscuiar‘que se origina en el-interior'del diafragma pelviano y
gue tiene su atadura a lo largo del muslo. El grupo musculér
consiste del aductor bre&is, aductor lbhgus, gracillis vy
misculos del aductor magnus. En uso, por lo tanto, el articulo
absorbente se coloca entre éstos tendones musculares, y las
primera y segunda regionés 28;30 de mencr espeéor sevlocalizan
entre dichos tendones y se comérimen por ellos. Asi el término
"transiciéﬁ entre la porcidén de la ehtrepierna y la porcidn
frdntal"‘ se define aqui como la regién en. la cual el uso
preteﬁdido del articulo se localiza entre estos dos tendones
musculares.

En esa distancia a; minima entre dichas primera y segunda
regibnes’28;30 de menor espesor en la direccidn tfansversal se
localiza al menos en la transicidén 32 entre la porcidn 14 dé
entrepierna' y 1la porcidn 112 frontal, la transicidén 32 se
sostiene correctamente entre estoé doé tendones. La porcién 12
ffontai del articulc se sostiene por lo tanto en el area en
frente -de eétos teﬁdones,r mientras gue 1a‘ porcién 14 de
entrepierna del articulo se posiciona correctamente contra los
genitales del usuario. Esto ayuda a evitar problemas asociados

con la colocacién incorrecta del articulo absorbente, o con el

.Gib
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movimignto del articulo durante el uso. En particular, 1los
movimientos de las piernas del usuario a menudo causa que las
toallas sanitarias convencionales se muevan hacia atras, 1lo
cual puede :educirse mediante la preSente invencién.

Una ‘distancia critica es la distancia entre los dbs
tendones muséuiares-en la entrepierna del usuario, la cual se
ha mostrado gque es relativamente constante para todas 1asv
personas: alrededor de 25—45mﬁ7 En alrededor de 80% de mujeres,
la distancia entre estos dos tendones es aprokimadamente 30-
32mm, La distancia a; minima entré dichas primera vy segunda
regiones 28;30 de menor espesor en la direccibébn transversal es
por lo tanto preferiblemente entre 15 Y 45mm, més
prefe£iblemente entre 20 y 30mm. Si la distancia a; excede
aproximadamente 35mm, es probable que el articulo se sienta
incémodo para la mayoria de usuarios. 8i la distancia a; excede
45mm; es muy probable que ocurra incomodidad.y roce. Note que
es. preferible que la distancia a; minima entre dichas primera y
gegunda regiones 28;30 de menor espesor en la direccién
transversa1 deba ser mayor que Cero; es decir, las primera y
segunda regiones de menor espesor no deben superponerse en la
direccién trahsversal;

La compfesién‘de las primera y segunda regiones 28;30.de
menor espesor del articulo 10 absorbente en la direccidn

transversal entre los tendones en el muslo interno del usuario
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también promueven la formacién de la forma tridimensional

correcta del articulo. En particular, la compresidn transversal

de los bordés 20; 22 longitudinales en las porcionés de ‘menor

_espesor,permite a la porcién 12 frontal del articulo plegarse

ascendentemente hacia el usuario, y‘puedé‘formarse una forma de
“cuenco”. Esto permite un ajuste mas estrecho, més seguro del

articuloc. La forma predeterminada del artidulo absorbente

reduce el riesgo de que el articulo se pliegue de una manera no

‘deseada, por ' ejemplo, -creando cauces due pueden provecar

escurrimiento.

Después de 1la produccién, los articuios aﬁsorbentes. dél
tipo descrito aqui normalmente se pliegan. y empacan. Las
véntajas adicionales del articulo absorbénte. inventivo son
evideﬁtes. en el pliegue vy ‘empaque. Cuando el'.afticulo' es
substancialmente plano cuando no esta en uso, el pliegue y
empaquetémiehto vdel articulo absorbente se éimplifica en

comparacién a un articulo tridimensional. Adicionalmente,

~cualquier doblez o pliegué que se introduce cuando el articulo

se empagueta puede permanecer presente después del articulo se
ha retirado. del empaque. Esto presenta problemas cuando el

articulo se?lleva puesto; ya gue estos dobleces o pliegues del

- proceso de empaquetamiento pueden causar que el articulo se

doble de una manera indeseable cuando se encuentre en uso, Yy

también pueden formar cauces en el articulo a lo largo de los
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cuales el ligquido puede correr féacilmente, incrementando la
probabilidad de escurrimiento. Introduciendo las regiones de
menor espesor se reduée la tendencia del articuld a mantener
los débleceq o} pliegues'dél proceso“devempaqhetamiento después
de que selha retirado de empaque Yy, cuando estas regiones Ae
menor espeso£ Qﬁedaﬁ en los bordes del ndcleo absofbente del
articulo, 1la pendiente -de ltransporte tiende a promover el
liqﬁido fluya lejos de los bo%des. De hecho, cualquier pliegue
que existe en el articulo después de que se ha abierto el
empague se limita por las &reas de ﬁeﬁor espesor.

Un efécto mas de las &Areas de menor espesor es que ellas
tienen poros y capilaridades més grandes y por lo tanto menor
acciéﬁ‘capilar que las &reas circundantes. Por lo tanto, un
gradiente capilar esta presénte en el articulo,rpara que el
liquido se absorba mas preferiblemente‘en las 4reas més espesas
(no-ﬁlanaas), Esto lleva a un articulo que tieﬁe seguridad
mejorada contra el escurrimiento, dado que el ligquido no sé
distribuiré hacié las éreas‘de menor espesor tanto como en las
dreas mas espesas. |

En. la modalidad mostrada en la Figura 2, el ‘articulo
comprende‘adehés una-tercera regién 34 due tiene un espesor
promedio qué es menor que el espesor promedio del nicleo 18
absorbente que rodea dicha tercera régién 34. Esta tercera

regién 34 de menor espesor se localiza en la porcidn 16 trasera
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1 articulo y se extiende hacia el borde 26 transversal del

Y

cleo absorbente. Come anteriormente, el nicleo absorbente

iene densidad uniforme. Nuevamente, para mantener la simetria

o o -

el articulo, la tercera regidn 34 de menor espesor debe tener

=

n eje de simetria Al gque queda sobre la linea A central

ongitudinal del articulo. La tercera regién 34 de menor

- -

lrededor de la linea A central longitudinal del articulo. Una

TTTOT T

forma triangular como se muestra en la Figura 2 es

i
[ . o :
particularmente conveniente para la tercera regidn 34 de menor

|
Fspesor.

por medio de esta modalidad, el confort y ajuste del

|
l
l
; s -
Frticulo absorbente se aumenta mas. El articulo absorbente se
| _

pliega a lo largo de la linea A central longitudinal en la
1

borcién trasera, y de . esta manera se acomoda en la hendidura
[ .

[ - ' .
;entre las nalgas del wusuario. Esto reduce el riesgo de

\
'escurrimiento desde la parte trasera del articulo. Ademés, la
|

|tercera regién 34 de menor espesor introduce un gradiente de

labsorcisén en la porcién trasera del articulo el cual detiene el
I . . : '

| " .
flujo de liquide a través de esta porcidn trasera. Promover una

cierta linea de pliegue en la porcién trasera aumenta el
tconfort de los articulos absorbentes, mientras que se reduce el
| . .

torcido, apelotonadd, o plegado en Z del articulo ente las

nalgas. El plegando de la porcién 16 trasera entre las nalgas

spesor puede tomar cualquier forma, mientras sea simétrica

o
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del usuario también promueve el ajuste seguro, mientras que se

reduce el movimientoc transversal y longitudinal del articulo

durante el uso. La tercera regién 34 de menor espesor en la

porcién 16 trasera coopera con las primera y segunda regiones
28; 30 de menor espesor; para proporcionar al articulo con una
forma gque sigue alin mas estrechamente los contornos del cuerpo

del usuario.

En la modalidad wmostrada en Figura -3, el articulo es

‘simétrico sobre la linea B central transversal (es decir, las

porciones 12; 16 frontal y trasera son del mismo tamafio y

forma, y tienen la misma longitud en la direccidn

_1ongitudiﬁa1). El articulo puede por lo tanto ponerse en el

uSuario en cualquier ‘direccién. Para que esto ‘ocurra, 1a
distancia ayx entre las priméra y segunda regionés 28; 30 de
menor espesor en la direccidn transversal exhibe un valor as
minimo adicibnal gque se localiza en la‘traﬁsicién.32 entre la
poréién 14 de entrepierna y la porcidén 16 trasera. El articulo
comprende édemés una sexté regién 38 que tiene un espesor

promedic que es menor que el espesor promedio del nficleo 18

absorbente que rodea dicha sexta regién 38. La sexta regidn 38

de menor espesor se localiza en la porcién 12 frontal del
articulo, y se extiende hacia el borde 24 transversal del
nicleo absorbente. Como anteriormente, el ndGcleo absorbente

tiene densidad uniforme. Como con la tercera regidén 34 de menor

A
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espesoﬁ, dicha sexta regién 238 -de menor espesor también debe
tener un eje de simetria Al que queda sobre la linea A central
longitudinal del articulo. El articulo puede llevarse asi en
cualqﬁier direcqién con los mismos buenos fesultados.
La Figure 4 muestra una manera alternativa dé obtener ﬁn

articulo que puede ponerse ‘de cualquier manera alrededor del

usuario. En lugar de las primera y segunda regiones 28;30 de

menor espesor‘ que se extienden en la transicién 32 entre la
porcién 14 de entrepierna y la porcidn 16 trasera, el articulo
adicicnalmente tiene una cuarta'40vy una quinﬁa 42 regidn, el
espesor promedio del nicleo 18 absorbente en estas cuarta y
gquinta fegiones'40, 42 es menor gue el espesor promedio del
nﬁCleé 18 absorbente qué rodea dichas cuarto vy quintas,regioﬁes
40; 42. Estas cuarta y quinta regiones 40; 42 de menor espesor
se colocan de manera simétrica sobre 1la linea A central
longitudlnalndel articulo y se extienden hacia 1os.bordes 20;22
longitudinales respeétivos del nicleoc 18 absorbente. Comé

anteriormente, el ndcleo absorbente tiene densidad uniforme. De

una manera similar a la anterior, la distancia a, entre la

cuarta y quinta regiones 40;42 de menor espesor en la direccibn
transversal varia a lo largo de la direccién longitudinal -del
articulo. Una distancia a, minima entre dichas cuarta y gquinta

regiones 40;42 de menor espesor en la direccién transversal se

localiza al menos en la transicién 32 entre la porcién 14 de

“
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entrepierna y la ‘porcién 16 trasera. Como anteriormente, el
articulo comprende ademds una sexta regién 38 gque tiene un
espesor promedio gque es menor que él espesor promedio del
nﬁcleé 18 absorbente que rodea dicha sexta regidn 38. Esta
sexta regién 38 de menor espesor se localiza en la porcidén 12
frontal del” érticﬁlo, y.-se extiende hacia el borde 24
transvérsall del nicleo absorbente. Como anteriormente, el_
nﬁcleo absorbénte tiene la densidad unifbrme. Esta sexta regidn
38 de menor espesor tiene un eje de simetria Al\que éueda en 1la
linea A cgntral longitudinal rdel articulo. El1 articulo de
acuerdo a esta modalidad puede llevarse en cualquier direccién.
con los mismoé buenos resultados.

Las primera y-segﬁnda regiones 28;30‘de menor espesof'de
acuerdo a la invencién tieﬁen una extensién a 1Q>largo del
articulo en la direccidn 1ongitudinal} Aumentando la extensién
longitudinal‘de estas regiones de menor espescr sé proporcioné
al articulo con 1los bordes suaves, con incremento adicional de
confort. Sin embargo, el .reqﬁisito de >que la distancia a;
minima entre las primera y segunda- regiones 28;30 de menor
eSpesof en la direccién transversal se logalice al menos en la
transicidén 32 entre ié pofcién 14 de'entrepierna y la porcién
12 frontal éﬁn debe encontrarse. Preferentemente,Alas primera y
segunda regionés 28;30 de menor espesér no se extienden a 1lo

largo de la longitud total del articulo en la direccién
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longitudinal; es decir, la exteﬁsiéh by maxima de las primera y
segunda fegiones 28;30 'de menor espesor en 1la direccidn
longitudinal y es menor que la extensién b total del articulo
absorbénte en la direccidn y longitudinal. Convenientemente, la

extensidn by maxima de las primera y segﬁnda regiones 28; 30 de

menor espesor en la direccién y longitudinal es entre 3-10cm,

més preferiblemente entré 4-8cm, més.preferiblemente entre 5-
7ém.

De una .manera similar, 1la extensidn az. maxima de la
tercera regidn .34 de menor espesor en la direccidn lx
transversal debe ser menor gue la eXtéﬁsién a total del
articulo'absorbente en la direccidn x transvefsal. La extensidén
ag mé#ima de la tercefa regién 34 de menbr espesor en ia
direccién‘x transversal es menor al 75%, mas preferiblemente
menor al 50%, mis preferiblemente menor al 25% de la extensién
a total del érticulo absorbente en‘la direccién X transversal.

El ntcleo .18 absorbente del articulo preferiblemente no
tiene menor espesof en el '"punto de la entrepierna" dei
articulo, ya que el menor espesor- normalmente resulta en
(indeseable) propiedades de absorcién menores. En este caso, la

distancia ay entre dichas primera y segunda regiones 28; 30 de

-menor espesor en la direccién transversal del articulo es mayor

en el punto 44 de entrepierna del articulo que en la transicién

32 entre la porcién 14 de entrepierna y la porcién 12 frontal.

N\
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El "punto de la entrepierna" se define en EP-Bl-0 969 784 y se

describe ademas en la "golicitud - internacional

PCT/SE2004/001759. Este se determina poniendo el articulo en el
usuario- en una posicién en pie, y entonces poniendo un
filamento extensible alrededor de las piernas del usuario en

una_configuracién en figura de ocho. El punto en-ei.articulo

que corresponde al punto de interseccién del filamento se

considera el punto 44 de entrepierna. Debe entenderse que el
punto de la ‘entrepierna se determina poniendo el articulo

absorbente en el usuario en la manera pretendida y determinando

donde el punto de cruce del filamento cruzaria el

arﬁiculo/nﬁcleo.

Preferentemente, la primera 28, segunda 30, tercera 34 y
cualquier regién de menor eépesor adicional tiene ﬁn espesor
mencr el cual es al menos 20% menor, mas preferiblemente al
menés 30% menor y mas preferibleménte al menos 50%lmenor que el
espésor del niicleo absorbente que rodea estas regiones.

El espésor del niicleo absorbente que rodea las regiones de
ménor éspesor es tipicamente de 3;5—i2mm, preferiblemente 4.5-
10mm.

La densidad del nicleo .absorbente estd tipicamente entre

40-200 kg/ma, preferiblemente entre 50-200 vkg/ma,A mas

preferiblemente entre 70-90 kg/m®. Esto permite obtener los

efectos deseados mientras gque se mantiene la capacidad de
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abscorcidn.

Las regiones de menor espesor pueden tener un espesor

variable " el cual aumenta gradualmente hacia los bordes de
dichas regiones, de manera que éstos alcanzan el 100% en los
bordes de las regiones dénde ellos encuentran el resto del

nicleo absorbente. De esta manera, la resgsistencia a la tensién

de las primera y segunda regiones 28;30 se incrementa conforme

ellas se comprimen. Esto permite un rango mds amplio de ajuste,
cuando usuarios con una entrepierna mis angosta sean capaces de

comprimir las regiones de menor espesor mas, wmientras gque

aquéllos con 1las entrepiernas més anchas comprimiradn las.

regiones de menor espesor menos. Los articulos ajustaran por lo
tanto; a la minoria de gente qﬁien no- tiene ‘los rangbs
anteriormente mencionados de 1la distancia enﬁre los - dos
tendones‘musculares.‘Adicionalmente,‘el gradiente de éspesor en
estaé regionés resulta en un Qradiente de absorciéh, cuando-el

material mé&s delgado tiene una menor accidén capilar. Esto

proporciona seguridad adicional contra el escurrimiento, ya que

las propiedades de absorcién del articulo disminuyen hacia los

bordes vy el fluido se dirige hacia el centro del articulo.

Las varias regiones 28, 30, 34, 38, 40, 42 pueden todos

tener el mismo espesor. Alternativamente, puede proporcionarse

‘confort més alto por un articulo absorbente en el cual las

regiones de menor espesor gue se extienden hacia los bordes
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transversales - es decir, la tercera regién 34 de menor espesor

y la sexta regién 38 de menor espesor - tienen un menor espesor

al de las otras regiones. En uso, lavteréera o) sekta regiones
34, 38 ae menor espesor- se 1oca1izan entre las nalgas del
usuario, de manera qﬁe es deseable incrementar la suavidad én
estas regiones.

Material debe estar présente en las menoﬁ regiones de
menor espesor'—.la‘situacién e#'cual.el espesor de las &reas de
menor espesor es cero no esta dentro del alcance de esta

invencidn.

En la literatura se han descrito un nimero de métodcs para-

medir el espesor de los nidcleos absorbentes, o el espesor

promedio de las muestras. En particular, el‘eépesor promedio de
una muestra de niacleo absorbente puede medirse de acuerdo al
siguiente procedimiento:

- El articulé absorbente ‘se deslamina cuidadosamenfe: cualquier

hoja de cubierta se interior o exterior se retira a fin de

‘dejar Unicamente un niicleo unitario.

- Se aplica una presién de 0.5 kPa al nicleo absorbente via un
pie el cual corresponde en area al &drea de la muestra de nifcleo
absorbente, el espesor'del cual seré medido

- El espesor de la muestra se mide mientras se somete a esta

presién.

El nicleo 18 absorbente de acuerdo a la invencién tiene
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una apariencia unitaria. Esto le proporciona al usuario una

mayor sensacién de seguridad. Sin embargo, el articulo 10

absorbente puede comprender ademds lineas o marcas 46 en el
lado que entra en contacto con el usuario del nGcleol8
absorbente. De esta manera, la colocacidn correcta del articulo

se promueve y la localizacién de las &reas de menor espesor se

indica. Las lineas o marcas 46 pueden ser lineas comprimidas

que forman lineas de pliegue en el articulo y que promueven el
pliegue correcto del articuleo cuando se lleva puesto.
Una toalla sanitaria de acuerdo a la invencién puede

comprender cualquier medio de unidén conocido en el arte para

permitir la sujecién a -las prendas interiores de un usuario.

Tales medios pueden inéluir un revestimiento de 'adhesivo ‘o
revestimiento de friccién sdbre la superficie qﬁe, encara la
prenda del articulo, u hojas de unién (“alas”) qué se extienden
en la direccién transversal del articulo Y que se pliegan sobre

la porcién de la entrepierna de una prenda interior de un

‘usuario. Es sin embargo importante que la naturaleza Yy

colocacién de _tales medios de unién no interfieran
sighificativamente con la funcién del articulo durante su uso.
La ‘presehte invéncién. es particularmehte relevante para
articulos abéorbentes relativamente espesos, telas como. las
toallas sanitarias relativamente espesas, en que ellas son

voluminosas desde el inicio y pueden dar un ajuste intimo al
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cuerpo. Tales articulos "espesos" tienen un espescor que gqueda
entre alrededor de 3mm a alrededor de 12.5mm, preferiblemente
5-11 mm. Sin émbargo, ellos no siempre pliegan de 1la manera
requefida. vLas. regiones de menor- eépesor de la presente
invenéién permiten que el pliegue.del articulo sea directo, sin
Que‘se formeﬁ bordes.volumihosos, incémodos; El espeéér minimo
de un articulo "espeso" de aéuerdo a la invencidn debe ser de
ai menos_3mm,‘preferiblemente al menos 5mm.

Aunque la discusién anterior se ha ejemplificado a través
de una toalla sanitaria, la preseﬂte invencién también es

aplicable a otros articulos absorbentes tales como los pafiales,

almohadillas para la incontinencia o revestimientos para

pantalétas. Por ejemplo; la aplicacidén de lé invencién a los
pafiales proporcicnard beneficios gimilares n términos de
confprt,iajuste y prevencidn al escurrimiento.

La invencién no debe ser considerada como limitada por-la

descripcién anterior; mis bien el alcance Yy las limitaciones de

' la invencién estan definidos por las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
1. El articulo (10) absorbente, tal como una. toalla

gsanitaria, un revestimiento para pantaletas, una almohadilla
para incontinentes o un pafial, dicho-articulo tiene direcciones
transversal (x) y longitudinal (y), dicho articulo tiene ademas

pbrciones frontal (12), de 'entrepierna- (14) vy trasera {16),

dicho articulo comprende un nicleo (18) absorbente de’

construccidén unitaria y densidad uniforme, dicho ndclec (18)

absorbente se define ‘por un par de Dbordes @ (20; 22)

longitudinales opuestos Yy un par de bordes (24;26)

transversales opuestos, dicho nicleo absorbente tiene al menocs

una primera (28) y segunda (30) regién, el espesor promedic del

nﬁdleol(la) absorbente en esta primera y segunda regiones (29,
30) es menor al espesor promedio del niGcleo (18) aﬁsorbente‘que
rodeo dichas primera y' segunda regiones (28, 30’, dichas
priméra Y éegunda regiones (28, 30) mas. delgadas estan
arregladas de manera simétrica- alrededor de 1la linea (A{
centrall'loﬁgitudinal del articﬁlo y se extienden hacia los
bordes (20, 22) 1ongitudinale$ respectivos del nicleo
abSbrbeﬁte, la distancia (a;) entre dichas primera y segunda
regiones (28, .30) més delgadas en la direccidn transversal
varia a lo lérgo de la direccién longitudinal del articuiot

caracterizado en que una distancia (al) minima entre dichas

primera y segunda regiones (28, 30) mas delgadas en la
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direccidn transversal esta 1ocaiizéda al menos en la transicidn
(32) entré.la pbrcién (14) de entrepierna y ‘la porcidén (12)
frontal del articulo (10).

2; El articulo absorbente de aéuerdo‘con'la reiyindicacién
1, caracterizado en que dicho articulo comprende ademds una
tercera (34y‘régi6n gue tiene un espesor promedid ei cual es
menor gue el espesor promedio>del nicleo (18) absorbente-que.
rodea dipha tergera.regién (34), dicha ﬁercera (34) regidn de
menér espesor se localiza en la porcién (lé). trasera del.
articulo y se extiende hacia el borde (26) transversal dél

nlicleo absorbente, dicha tercera regién (34) de menor espesor

tiene un eje de simetria (Al) que vyace sobre la linea (&)

centrai longitudinal del articulo.

3. E1 articulo absorbente de acuerdo a la reivindicacién
1, caracterizado en que el articulo '(105 absorbente es
siméﬁricd alrededor de la linea (B) central transﬁersal.y la’

distancia (ax). entre dichas primera y segunda regiones (28; 30)

de menor espesor en la direccién transversal tiene un minimo

{as) adicional localizado en ia‘ trénsicién. (36) entre la
poréién-(14) de entrepierna y la porcidn (16) trasera y dicho
articulo  comprende adémés una sexta regién (38) quertiene un
espesor promedic gque es menor al espesor promedio del ﬁﬁcleo
(18) absorbenpe‘que rodea dicha sexta regidén (38), dicha éexta

regidén (38) de menor espesor se localiza en la porcidén (12)
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frontal del articulo, y se extiende hacia el borde (24)

transversal del nicleo absorbente, dicha sexta regidén' (38) de

menor espesor tiene un eje de simetria (Al) que yéce sobre la
linea (A) central longitudinal del articulo.

4. El articulo absorbente de acuerdo a cualquiera de lés
réivindicacioneé -1—2; caracterizado en quei el artiéﬁlo (10)
absorbente es simétrico alrededor de la linea_ (B) central

transversal y dicho nicleo (18) absorbente que tiene una cuarta
(40) y una quinta (42) regidn, el espesor promédio del nicleo
(18) absorbente en estas cuarta y gquinta regiones (40, 42) es

menor al espesor promedio del nicleo (18) absorbente que rodea

dichas cuarta y quinta regiones (a0; 42), dichas cuarta vy

quinta'regiones (40; 42) de menor espesor se arreglan de manera

simétrica alrededor de la linea (A) central longitudinal -del
articulo y se .extienden hacia los bordes (20, 22)

longitudinales respectivos del niiclec absorbente, la distancia

(ay) entre dichas cuarta y quinta regiones (40; 42) de menor

espesor en la direcéién.transversal varian a lo largo de 1la

direccién longitudinal del articulo y que.una distancia (a4)

minima entre dichas cuarta y guinta regiones (40; 42) de menor

espesor en la direccidén transversal esta localizada al menos en
la transicién (32) entre la porcidn (14) de entrepierna y la

porcién (16) trasera y dicho articulo comprende ademés una

sexta regidn (38) que tiene un espesor promedio' el cual es

1
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menor al espesor promedio del nicleo (18) absorbente que rodea

dicha sexta regién (38), dicha sexta regidén (38) de menor

espesor se localiza en la porcién (12) frontal del articulo,'y

'se extiende hacia el . borde (24)_'transversal de nidcleo

absorbente, dicha sexta regién (38) de menor espesor tiene un
eje de simetria (Al) que yace sobre la linea (A) central
longitudinal del articulo.

5. El articulo absorbente de acuerdo a cualguiera de las

reivindicaciones precedentes, caracterizado en que la extensién

(by) maxima de la primera y segunda regiones (28; 30) de menor

'espesor en la direccién (y) lohgitudinal es menor a la

extensiéh (b) total del articulo absorbente en la direccidén (y)
longitudinal.

6. El articulo absorbente de acuerdo a la reivindicacidn

4, caracterizado en que la extensidén (byx) méxima de la primera

vy segunda regiones (28; 30) de menor espesor en ia direccidn
(y)-longitudinal estd entre 3-10cm, mas_preferiblémente entré
4-8cm, mas prefefiblemente ehtre.5—7cm.'

7; El articulo absofbente de acﬁerdo a cualquiera de las

reivindicaciones 2-6, caracterizadoc en que la extensién (a,)

‘méxima de 1la tercera regién (34) de -menor espesor en la

direccidn (x) transversal es menor a la extensién (a) total del

articulo absorbente en la direccidén (x) transversal.
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8. El articulo absorbentevde acuerdo a la reivindicacién
10, caracterizado en que la extensidén (a,) maxima de la tercera
regidén (34) de menor espesor en la direccidn (x) trénsversal'es
menor | ai 75%, mas preferiblemente menor al 50%, més
preferiblemente menor al 25% de la extensién (a) total del
articulo absofbente én la direccién,(x) trans#ersa1._‘

5. El articulo absérbente de acuerdo a cualquiera de las

reivindicaciones precedentes, caracterizado en que la distancia

{ax) entre dicha primera y segunda regiones (28; 30) de menor.

egpesor en la direccidn transversal‘del articulo es mayor en el
punto (44)l de entrepierha: del articulo qué en la transicién
(325 entre lalpofcién (14) de entrepierna y  la porcidén (12)
frontai.

10. El articulo absorbenﬁe de acuerdo a cualquiera de las
reivindicaciones 2-9, caracterizado en gue ia primera (28},
seguﬁda (30),'tercera (34) y cualquier regién .de ménor espeéor
adicional tiene un espesor menor el cual es al menos 20% menor,
mas preferiblémente al menos 30%-menor y mas preferiblemente al
meﬁos 50% menor que el espesor del nicleo absorbente que rodea
estas fegiones.

11. Ei afticulo ébsorbente de acuerdo a cualquiera de las
reivindicaciohés precedentes, caracterizado en que el espesor
de la primera k28), segunda (30), tefcera (34) y cualquier

regién de menor espesor adicional varia tal gque ésta se
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incrementa gradualmente hacia los bordes de dichas regiones, y

alcanza el 100% del espesor del nlcleo absorbente gque rodea

estas regiones en los bordes de 1las regiones donde ellas el
resto del.nﬁcleo absorbente.

12. El articulo absorbente de acuerdo a cualquiera de 1és
reivindicaciones precedentes} caracterizado en que la'distancia
(a;) minima entre dichas priméra y segunda regiones (28; 30) de

menor espesor en la direccién transversal, localizada en la

transicién (32) entre la porcién (14) de entrepierna y 1la.

porcidn (12) frontal es preferibleménte entre 15 y 45 mm, mé&s
preferiblemente entre 20 y-30 mm. |

| 13. E1l articuio absorbente'de acuerdo a cualquiera de las
reivindicaciones 2-9, caracterizado en -que'rel articulo (16)

absorbente comprende ademds lineas o marcas (46) sobre el lado

que entra en contacto con la usuaria del nidcleo (18).

absorbente.

14. El articulo absorbente de acuerdo a cualgquiera de las

reivindicaciones precedentes, cafacterizadb en que el articulo
(10) absofbente comprendé ademésl una hoja de cubierta (48)
interior y una hoja de cubierta (50) exterior.

15.'Ei afticulo'ébsorﬁente de acuerdo a cualqﬁiera de las
reivindicaciohes precedentes, caractefizado en gue el nicleo
(18) absorbente ﬁo se encuentré unido.a la hoja de cubierta

(50) exterior en ninguna de las regiones de menor espesor.

¥
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167 El articulo absorbente de acuerdo a cualquiera de las
reivindicaéiones precedentes, caracterizado en que el espesor
minimo del articulo es al menos 3mm, m&s preferiblemente al

menos 5Smm.



10

15

20

44
RESUMEN DE LA INVENCION
La presente invencién se refiere a un articule '(10)
absorbente, que tiene porciones frontal (12), de entrepierna
{14) y trasera (16). El érticulo comprende un nidcleo (18)
absorbente de construccién unitaria y densidad uniforme, que se

define por un péf de bordes (20; 22) longitudinales 6pﬁestos Yy

un par de bordes (24; 26) transversales opuestos. El nicleo

(18) absorbente tiene al menos una primera (28) y segunda (30)

regiones, el espesor promedio del nacleo (18) absorbente en.

esta primera y segunda regiones (28, 30) es menor al espesor

promedio del nucleo (18) absorbente que rodea dichas primera y -

segunda regiones (28, 30), dichas primera y segunda regiones

(28, 30) de menor espesdr estdn arregladas de manera simétrica
alrededor de la linea (A) central longitudinal del articulc tal

que cada una de la primera y segunda regiones (28, 30) de menor

espesor se extiende al borde (20, 22) longitudinal respectivo’

del nticleo absorbente. La distancia (ax) entre dichas primera y
segunda regiones (28, 30) de menor espesor en la direccién

transversal’varia a lo largo de la direccidn 1ongitudinal'del

articulo. Una distancia (al) minima entre dichas primera y

segunda regiones (28, 30)‘de menor espesor en la direccién transversal
esta localizada al menos en la transicién (32) entre la porcidn (14) de
entrepierna y la porcién (12) frontal. El articulo proporcicna un ajuste

bueno, seguro y de alta comodidad al usuario.
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(30 Prioridad ~ (31)  Prioridad  (32)  Fecha  (33) Pais
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No. de sclicitud PCT/SE2005/001150

(54) Titulo:

ARTICULO ABSORBENTE QUE TIENE AJUSTE MEJORADO

Reivindicacion(es):

1. El articulo (10) absorbente, tal como una toalla
sanitaria, un revestimiento para pantaletas, una almohadilla
para incontinentes ¢ un pafal, dicho articulo tiene direcciones
transversal (x) y longitudinal {y), dicho articulo tiene ademas
porciones frontal (12}, de entrepierna (14} y trasera (16), dicho
articulo comprende un nucleo (18) absorbente de construccion
unitaria y densidad uniforme, dicho nicleo (18) absorbente se
define por un par de bordes (20; 22} longitudinales opuesto y
un par de bordes (24; 26) transversales opuestos, dicho
nucleo absorbente tiene al menos una primera (28) y segunda
(30) regién, el espescr promedio del niclec (18) absorbente
en esta primera y segunda regiones {28, 30) es menor al
espesor promedic del nlcleo {18) absorbente que rodeo
dichas primera y segunda regiones (28, 30), dichas primera y
segunda regiones (28, 30) més delgadas estan arregladas de
manera simétrica alrededor de la linea (A) central longitudinal
del articulo y se extiende hacia los bordes (20, 22)
longitudinales respectivos del nicleo absorbente, la distancia
(ax) entre dichas primera y sequnda regiones (28, 30) mas
delgadas en la direccién transversal varia a lo largo de la
direccion longitudinal del articulo, caracterizade en que una
distancia (a1) minima entre dichas primera y segunda
regiones (28, 30) méas delgadas en la direccién fransversal
esta localizada al menos en la transicion {32) entre la porcidn
(14) de entrepierna y la porcidn (12) frontal del articulo (10).

2 El articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado en que  dicho articulo
comprende ademas una tercera region (34) regién que tiene
un espesor promedio el cual es menor que el espesor
promedio del nlcleo (18} absorbente que rodea dicha tercera
region (34), dicha tercera (34) region de menor espesor se
localiza en la porcién (16) trasera del articulo y se extiende
hacia el borde (26) transversal del nicleo absorbente, dicha
tercera region (34) de mencr espesor tiene un eje de simtria
(A1) que yace sobre la linea (A) central longitudinal del
articulo.

3 El articulo absorbente de acuerdo a |a reivindicacion
1, caracterizado en que el articulo (10} absorbente es
simétrico alrededor de la linea (B) central transversal y la
distancia {ax) entre dichas primera y segunda regiones (28; 30)
de menor espesor en la direccion fransversal tiene un minimo

(a3) adicional localizado en la transicion {36) entre la porcidn
(14} de entrepierna y la porcidn (16) trasera y dicho articulo
comprende ademéas una sexta region (38) que tiene un
espesor promedio que es menor al espesor promedio del
nucleo (18) absorbente que rodea dicha sexta region (38),
dicha sexta region (38) de menor espesor se localiza en la
porcion (12) frontal del articulo, y se extiende hacia et borde
(24) transversal del nicleo absorbente, dicha sexta region (38)
de menor espesor tiene un gje de simetria (A1) que yace
sobre la linea {A) central longitudinal del articulo.

4. El articulo absorbente de acuerdo a cualquiera de
las relvindicaciones 1-2, caracterizado en que el articulo (10)
absorbente es siméfrico alrededor de la linea (B) central
transversal y dicho nuclec (18) absorbente que tiene una
cuarta (40) y una quinta (42) region, el espesor promedio del
nucleo (18) absorbente en estas cuarta y quinta regiones (40,
42) es menor al espesor promedio del nucleo (18) absorbente
que rodea dichas cuarta y quinta regiones (40; 42), dichas
cuarta y quinta regiones (40, 42) de menor espesor se
arreglan de manera simétrica alrededor de la linea (A) central
longitudinal del articulo y se extienden hacia los bordes (20,
22) longitudinales respectivos del nlcleo absorbente, la
distancia {ay) entre dichas cuarta y quinta regiones (40; 42) de
menor espesor en la direccidn transversal varian a lo largo de
la direccion longitudinal del articulo y que una distancia (as)
minima entre dichas cuarta y quinta regiones (40; 42) de
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Desde los puntos de wsta ortografico y fonético, se observa que los signos
confrontades COCOQO’S T\\NO JEANS, COCO y COCO CHANEL no presentan
semejanzas en relacidon con sus estructuras morfolégicas, susceptibles de crear
riesgo de confusion, pues a‘pesar de compartir a expresién COCO, el signo solicitado
esta conformado por otros elementos tales como las expresiones TWO y JEANS y un
estilo especial de letra que e otorgan distintividad frente a las marcas registradas
desvirtuando de esta forma ellriesgo de confusién alegado.

En consecuencia tenemos que las expresuones cotejadas si bien reproducen una
parte de sus denominaciones, COCO dicha coincidencia no resulta relevante frente
a la posibilidad de que se gen"ere riesgo de confusiéon, pues dicha expresrén no es
apropiable por ningun empresarlo al ser una expresion utilizada en varlas marcas
registradas en la clase 25 lnternaCIonaI a nombre de diferentes titulares®, por lo que
los demas elementos que conforman las marcas cotejadas, Iogran’desdubular las
semejanzas que pudieran presentarse entre ellas, Iogrando/ despertér en el
consumidor una idea dlferente de la que ya conoce e/ldentlflca asociando

correctamente el origen empresarlal de cada signo sin incurrir €n error.

En conclusion, y frente a los argumentos de la recurrente, y aun guando ambos
signos ceinciden en evocar el concepto de una fruta esta coincidencig’en el mercado
no alcanza a generar riesgo de cohfusion, dado que, una vez el congumidor entra en
contacto con cada uno de los signos, claramente diferencia las mafcas gracias a los
diferentes elementos denominativosty graficos que las conforman/lc que marca una
pauta diferenciadora capaz de permitir gue estos dos signos coeyistan en el mercado
sin generar de modo alguno confusion, o engafo.

En consecuencia, esta Delegatura noiconsidera necesarig’ referirse a la conexion
competitiva, toda vez que los signps confrontados/guentan con elementos
diferenciadores que desvirtuan la emstenua de riesgo de confusién, ya que el
consumidor promedio no tendra dudas acerca del ongen empresarial de los productos
que estos identifican, por lo que es viable Su coexisténcia pacifica en el mercado.

En el anterior sentido tenemos que al no emstur semejanza entre los signos, hacer
cualquier consideracion sobre el carécter/notono que pueda tener o no la marca
opositora es irrelevante, ya que cuando/hay\dlstlntwtdad de la marca a la que se
oponga la marca notoria, de suyo esta no tlene porque resultar afectada por el
registro de aquella, de alli que plerde felevancia la notoriedad.

2 COCO: 1. m. Arbol de América, de la familia de las Palmas, que suele slcanzar de 20 a 25 m de altura, con Ias hojas divididas
en laclnias ensiformes plegadas | hadia atras, y flores en racimos. Suele producur anualmente dos o tres veces su fruto. Del
tronco se saca une bebida alcohouca 2. m. Fruto de este arbol, que es de la fcrma y tamatio de un melén regular, cubierio de
dos cortezas, al modo que‘la nuez, la primera fibrosa y la segunda muy dura; por dentro y adherida a esta tiene una pulpa
blanca y gustosa, y en Ja/cawdad central un liquido refrigerante. Con la primera corteza se hacen cuerdas y tejidos bastos; con
la segunda, tazas, vasos y otros utensilios; de la carne se hacen dulces y se ‘saca aceite. Consultado en www.rae.es,
disponible en linea, recuperado el 3 de marzo de 2009.

3 Tenemos por ejemplo 1as siguigntes marcas en la clase 25 internacional:

ISigno |ITitulares Jiclase Niza ||_lp_g] Cerﬂficadol Vigencia
[COCONUT JEANS 1.-ESCOBAR Y MARIA LTDA 725 | ][za4886  |06i12/2011]
[BESO DE CcOCO 1-CONFECCIONES SIGMA S.A. 725 ‘JNo Jjso7e5, (0710272042
fincoco {[1-INCOCO S.A. 8 25 J[NO 283801 ™\ |[28/0472014]
[COCOA EXPRESS [I-=COCOA REFUBLIC JEANS S.A. [625 “|INO 297359, }[04/0572015]
[COCODRILO JACK [1-INFANTILES FLIPPER LIMITADA [7 25 I |[359145 \J{01/12/2009]
[[COCOBICHE COLLECTION |[1-JOHN JAIRO GIRALDC ATEHORTUA 825 |Mi 349672 |[20/06/2017]

Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 Pisos 2, 6,7 y 10
Seda CAN; Tr. 40A No. 38-50 PBX: 3 8208 40
Fax; 350 52 20 — 382 26 85. Linea 9800-810 185
Call Center 523 11 31 Bogata D.C.

Web: www.sic.qov.co e-mail: info@sic.gov.co
Bogota D.C. - Colombia
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Doctor{a)

FERRERO . EMILIO

Apoderado{a) y/o Representante de
SCA HYGIENE PRODUCTS A B.

REFERENCIA Radicacidn No. ) 8 10118
Solicitud internacional PCT/SE2005/001150
Fecha inicio. fase nacional 13/02/2008
‘Tramite ) 11
Evento K 378

Actuacidn 420’1 q

Oficio No.

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisidén 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacidén en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene 1la copia del documento en que consta la cesidn del
derecho a la patente del inventor al solicitante o a su causante. (Art. 26-k)
Decisidn 486. :

En cumplimiento de 1lo dispuesto por el articulc 39 de la Decisidn 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
considerard abandonada y perderd su prelacidn. :

Notifiguese el prese ficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capitulo guipgto dgl titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

ALIX CARMENZA" CESPEDES DE VERGEL
Jefe de 1a/divisién de Nuevas Creaciones

El anterio?{\_requerimiento fue notificado por fijacién en lista de

fecha 19 "
jfernand k& 'EB- ZUUB




