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FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL 13 Teb. 2002
SOLICITUD DE
@ Patente de Invencion. [1 Patente de Modelo de Utilidad.
X capitulo . ' [ capitulo I1.
@ Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB )
sociedad consftituida y existente bajo las IDENTIFICACION
SOLICITANTE leyes de Suecia. CC. ] NIT ]
(71) L )
Direccion: 405 03 Goteborg, C.E. W Otro O]
Suecia
Cual
Domicilio: Géteborg, Numero
Suecia
e Nombre: EMILIO FERRERO IDENTIFICACION
Direccion: Carrera 42. No. 72-35 ccC. NIT ]
Teléfono: 347 36 11
REPRESENTANTE | _ - S11 86 50 C.E. O oo [
O APODERADO E-mail: clientes@cavelier.com Cual
Domicilio: Bogota, Colombia. Namero 438.019 T.P 31.929
" 1. Leif WALLSTROM 2. Camilla ELFSBERG
@ Geteryggsgatan 14, Skomakaregarden 5,
416 78 Goteborg, 423 55 Torslanda,
|NVENTOR (ES) Suecia Suecia
(72) 3. Solgun DREVIK
Huleb&cksvagen 16,
435 35 Mélnlycke,
Suecia
@ PCT (86)
Solicitud Internacional No. PCT/SE2005/001146 Fecha: 13 de julio de 2005
Publicacion Internacional No. WO 2007/008124 A1 Fecha: 18 de enero de 2007
Titulo (54)
@ ARTICULO ABSORBENTE QUE TIENE AJUSTE MEJORADO
@ Clasificacién Internacional (51) AG1F 13/532
. Prioridad | (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Numero de Solicitud
sil] NoiX
@ Comprobante de pago No.: 08-1,706 Fecha: 8 de enero de 2008
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Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacidn de la solicitud por $ 501.000.00.
Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
juridica.

Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesidon del inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones.

Copia de la solicitud internacicnal. (Resumen, descripcidn, reivindicaciones, dibujos)
Traduccion de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcidn, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccion del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depdsito del material biolégico.
Arte final 12x12

De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el
extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencion
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS

@x OO OO00O0 RROOX xmxe|

FIGURA CARACTERISTICA
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@

Solicito la concesién de la patente,
NOMBRE: EMILIO FERRERO

- .

FIRMA : (2rnm——
C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.929

JGG
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DOCUMENTOS ANEXOS

=

. [X] Publicacion Internacional WO 2007/008124 A1
Descripcion:
Paginas 20 en el idioma original
Paginas 41 en espafol
Reivindicaciones: Namero (s) 17

Figuras: Numero (s) 8

N

. X Forma PCT/ISA/210. Informe de Busqueda Internacional.

3. [X] Forma PCT/IB/373. Reporte Preliminar Internacional sobre Patentabilidad.

N

. X] Forma PCT/IB/306. Notificacion de la inscripcién de la adicion del inventor Solgun
DREVIK.

w

. [X] Extracto de publicacion.

NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA
FASE INTERNACIONAL
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REPRESENTACION Y PODER

\

For pateénts, utlity models, industrial dé:,igns,
trademarks, commercial names, trade emblems,
slogans. s

Para patentes, modelos de utilidad, disefios
industriales, marcas . de fabrica, nombres

comerciales, ensefias, lemas comerciales.

REPRESENTATION AND R
POWER OF ATTORNEY A

I (we), the undersigned /Yo (nosotres), abajo firmado (s)

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

of/domiciliado (s) en>405 03 Goteborg,

SWEDEN

por 2! presente nombramos a EMILIO FERREROQ, tpa. 31929;
GONZALO PERDOMO, tpa, 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,

tpa. 23555 y GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciliados en la -

arrera 4% N9 72-35, Bogota, Colombia, en obedecimiento a lo
dispuesto en el paragrafo 10 del Artfculo 543 del Cédigo de
Comercio, el primero como principal y los demés como
sus:lentes, en su orden, como mis (nuestros) representantes en
:odos los asuntos de propledad industrial con facultad para
recibir notificaclones 'y nombrar apoderados judiciales o
eitrajudiclales. El primer representante suplente reemplazaré al
~-incipal en caso de ausencia o impedimento temporal o

.initivo de aquél. La misma regla se aplicaréd cuando el
segundo representante suplente haya de reemplazar al primero,
o el tercero al segundo. En tales casos, el representante
principal, o el primero, o segundo suplente, en su caso, 0 ambos,
doclararAin su  intencién de no ejercer la representacién
mediante declaracién autenticada por Notario Piblico en
Colambia n mar Notaria v otre Funecignario Puablizs, o Cénsul

de Colombia, en el extranjero; y si se tratare de impedimento,

con el certificado respectivo. 5i alguno de los nombrados faltare
definitivamente, el siguiente tomara su lugar. Cuando cesare la
ausencia o impedimento del representante principal, o de su
primero o segundo suplentes, en su caso, podran ejercer la
representacién, en su orden, uno u otros segin el caso,
asumiéndola por el solo hecho de ejercerla, cesando en ese
momento el ejercicio de la representacién por el primero,
segundo o tercer suplente en su caso.

Ademis, confiero (conferimos) poder a los abogados arriba
nombradcs, para obtener la proteccién de mi (nuestra)
propiedad industrial y contra la competencia desleal, a cuyo
efecto autorizo (amos;' a los dichos apoderados para que me
‘nos) representen ante cualesquiera entidades o personas,
ejerzanao no jurisdiccidn, especialmente ante las del orden
administrative, centencioso-adminisirativo y judiciai, asi como
I~s tribunales de arbitramento, en todo lo concerniente a los

tientes asuntos: a) Obtencién de patentes de invencién;

modelos de utilidad, y disefios industriales; el rggislro de, -
marcas de fabrica, colectivas, defensivas, de servicio, lemas -

comerciales, nombres comerciales, ensefias, variedades
vegetales y denominaciones de origen; su renovacidn, traspaso,
cambio de nombre o domicilio,” cancelacién voluntaria; y el

registro de licencias de uso de esos derechos; b} Las acciones de -

competencia desleal, proteccion del consumidor, oposiciones u
observaciones, cancelacién administrativa y judicial, nulidad,
medidas cautelares, concesion de licencias, la

promovamos o se nos promievan. Y para que en todos los
asuntos arriba determinados, puedan sustituir este mandato,
transigir, conciliar, admitir los hechos del proceso, desistir,

cancelar, recibir, renunciar, y ratificar los actos de agentes

oficivsos.

Given and signed this/Dado y firmado hoy |
Gothenburg 19 February 1999

! tutela, la -
proteccién de secretos industriales, y en general los juicios .
civiles, penales, administrativos o contencioso-administrativos -
relacionados con estos derechos; acciones y procesos que’

a4

in due compliance with the terms of paragraph 1st. of article 543
of the Commercial Code, do hereby appoint EMILIG FERRERO,
tpa. 31929; GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA
E PAEZ, tpa. 23555 and GERMAN CAVELIER, tpa. 8327
domiclled at Carrera 4% N¥ 72-35, Bogot4, Colombia, the first as
principal and the others as alternates, In the order of their
appointment, as our representatives for all industrial property
matters with faculty to recelve notiflcations and to appoint
attorneys in and out of Court. The first alternate shall replace
the princtpal In case of his absence or of temporal or definitjve
impediment. The same rule will appl?' when the second
alternate representative is to replace the first one, or when e
third is to replace the first or second alternates in their tur nfor
both . of them, second. In such cases, the prin*ipal
representative, or the first or second alternates in their turn, or
beth of them, shall state their intention not to act as
representatives through a declaration given before a Notary
Publlc i Culoubia, vt vefore a Nutary o1 another Pubiic Officiai-
or a Colombian Consul abroad; and in case of impediment, the
appropriate certificate shall suffice. If any of the appointees
were to be definitely absent, the following alternate shall take
his place. When the absence or impediment of the rincipal
representative,-or of the first or second alternate in their turn
ceases, the representation can be taken again in their sequence,
by the principal, the first or second alternate depending on case,
and the mere fact or its exercise wil! suffice. The exercise of the

" representation by the first, second or third alternates in their

32

-..Obtainmeént, of. ﬁatenls; utility models and industriai designs;

turn shall end at such time.

In addition, we grant a Power of Attorney in favor of the
above-named attorneys-at-law so that they may obtain the
protection of my {(our) industrial propert;' and against the
unfair competition, for which gurpose I (we) authorize the said
attorneys to represent me (us) before any authorities or persons,
with or without jurisdiction, speciaily those administrative,
administrative contentious and judictal, as well as before
Arbitration Cb‘ti'rt]‘,‘,i'frj'"hll matters concerning the‘fu!lowing: a)

* the registration ofitrademarks, collectivg, defensive and service

.marks, slogans, commercial names,

_observations, {a

rade emblems, vegetal
varieties and denominations of origig/ its renewal, assignment,
change of name or domicile, volugtary cancellation; and the
registration of licenses of use of the’above rights; b) Actions of

unfair compe%?}:i‘ﬁﬁ“‘@f"‘fofgct og‘gth;” %ch&gumeb, oppositions o
\ £ r&utcancéllatlon, nullity,

il
5

- il\fringement,-'l'xf;g,nanti'rlg : oktRtalaction for writ
mandamus, thi tect "éts,and in general the
civil, penal, a re to thoserights;

actions and sd
that in all the!

¢ il T 2008,

Attorney, com Sonciliate)” a facts of the case,
desist, cance gr m‘fyf'ﬂvacts done by
representatives withubapverofatiomeyNa &

TRADQUCCICN No.: |77 lt"
MARIAEFLVI 'A a2 TELO
Traductora e Interprete Cficial

Inglés - Espaiiol - inglés

in/en

Res. No. 2879 Min. lusticia

R Gl

Signature

Bengt Forshult
@ CAVILIER ARQCATS

Head of Patent Nena-~tment

Firma

SCA Hygiene Products AB



LEGALIZACION

El Sefior Cénsul de Colombia debe expedir un certificado
consular sobre {1) la existencia legal de la compafifa que otorga
el poder, (2) que ésta ejerce su objeto social, y (3) que las
personas que otorgan el poder estan autorizadas para darlo. A
este efecto les solicitamos que muestren al Sefior Cénsul las
pruebas que\acreditan esos hechos (1), (2) y (3).

LEGALIZATION

The Colombia “onsul must issue a consulai” certiys .
the legal existence of the company. Wwhich' g 3
Power-of-Attorney, (2) that it is. in actual ‘exerciseé of

its -
company purposes, and (3) that the pérsons who exécyte the

Power of Attorney is autorized to do so. To this effed,.please
show the Consul the evidence to prove the above facts (1), (3]
and (3). . '

TRADLCCION No: (707[99
MARIA ELVIPA MaR™“ELO .
Traductora ¢ interprete Oficial

Inglés ~ Espoiiol - Inglés

Rues. Na: 287% Min. Justicia

Notary Public of Gothenburg,

= ol .
&= "1, the undersigned, RICKARD STRUM,
g %wed’en, do hereby certify,

: that Bengt PForshult

has personally signed this document overleaf, and

according to a Power of Attorney, dated 1998-08-11, signed by
GUNNAR ANDERSSON and SVEN-ERIK WINLOF, who

are duly authorized

2 _l'-J -c €0 sign jointly for and on behalf of
= i i SCA HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org.No. 556007-2356
“:.;:‘iﬁ; E%P;‘-"‘pﬁ:cording to a Swedish Certificate of Registration, dated .
EE’%‘ = ::é if—?98—07’—20, Bengt Forshult is duly authorized
- M= e s'ég) sign syéh a™ocument on behalf of the company. o '
2% bulrz, this £25th day of February 1999 ,_?;_.:a_
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NOTA PARA EL SENOR CONSUL DE COLOMBIA: Segiin los articulos 65 del C. de P.C. y 480 del C. de Co,,
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existencig
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a sociedad, el Sefior Cénsul debe certificar que tuvo a la vista las

nfiere el poder es su representante:
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”‘“EE CONSULADO DE COLOMBIA EN
ESTOCOLMO, SUECIA

; echa .......... 1998 -n7-.0.1.. . No: Ji1529

....................

Previa la confrontacién correspondiente DA.
FE de que la firma que aparece en este docu-
mento es similar a la REGISTRADA aqui pos

L Noaley \\mmm.m
s e

e, eveeeesee s

GessssssProranerncssenannseincius san

MARIA SWJ:H'RU'EDA
Encargada de las Funciones Conriilares

COMO NOTARIG aor s PR
BE BOGaTE SEHTO

ot

PAGADO

Impuestp de Timbre . '
\
......... %& 2AE délares US$ 9’

Dereghos Consu!ares

L VI LQ! . dblares USS ] .......

{7.0

TRADUCEION No.
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MARIA ELVITA [N

alés

2R79 Min. Justicia

lés ~ Esponol - In

Res. No.

Traductora & interprete
Ing
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. TRADUCCION OFICIAL No. 17.07/99 preparada por Maria Elvira

Derechos: SEK 350:-.

Martelo, Traductora Oficial aprobada por el Ministerio de
Justicia por‘-Resolucién 2879 de 1995 y reconocida por el

Ministerio de Relaciones Exteriores.

(A continuacién se traducen los sellos y legalizaciones de un

‘documento escrito en inglés y espafiol, por el cual SCA HYGIENE

PRODUCTS AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PERDOMO, LUZ

CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER). Dado y firmado el 1§ de
febrero de 1999 en Got;henfaurg. (Firma ilegible) Bengt Forsilult, _
Jdefe del Departamento de Patentes.

Ak Ak kK
Yo, el abajo firmante RICKARD éfRéM, Notario Pdblico de
Gothenburg, Suecia, por el presente certifico,
gue Bengt Forshult
ha firmado personalmente el documenfo anterior y | :

gue de acuerdo con el poder de fecha 1998-08-11, firmado por -

GUNNAR ANDERSSON y SVEN-ERIK WINLOF, quienes estédn debidamente

A
-

. S .
SR e

i decuB LA

autorizados para firmar ' cofijuntamente . por;

OTA, HAGD CONSTAR Gy
OTOCOPIA LOMCILE i g1, omg.,.‘:.ﬁ’!

QUE HE Tenn

HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org.: No.

Certificado de Registro Sueco de feéha 1398-07-2

] . UAN MANUT
debidamente autorizado para firmar dicho documento #hnombre.d& 2% ompafiia b

.Gothenburg, 25 de febrero de 1999.

Ex oficio: (Firma ilegible), RICKARD STROM (Sello notarial).

Exp. No.: 79234



. - No. 3066

El Ministerio de Relaciones Exteriores en Estocolmo por el
presente certifica que el Sr. Rickard Strdém, Notario Plblico de
Goteborg, ha expedido y firmado la declaracién anterior en su

capacidad oficial.

Derechos Estocolmo, 25 de marzo

Kr. 120 PAGADOS de 1999

(Firma ilegible) Inger Hoégberg. (Sello en tinta) Ministerio de
Relaciones Exteriores.

(En éspaﬁol) Certificacién de la. capacidadr legal de Bengt
Forshult y de la existencia legal de SCA HYGIENE PRODUCTS
AKTIEBOLAG expédida el 5 de -marzo 1999 por ‘el Consulado de
Colombia. en Estocolmo bajo el No. 022. (Firma) M. Smith. MARIA

SMITH RUEDA, Encargada de las Funciones Consulares. 8Sello

consular en tinta. Pagados lmpue5t0¢1dem‘bmmbre ﬁmderechos
i CONO NOTARIO S8ERTOQ D!L ClRCULO 7
e BOBOTA, MAGO CONSTAR QUE L4 |

mcoam COINCIDE CON EL ORIGINALIY
consulares. . OUE HE TEHIDO 4 LA visTA

(En espafiol) Certificacién de la £ wideL s dngenen;
. ARY
: Nﬁ%ﬂ«ﬂ&w@w&mwwﬁﬁ«zmg

Ministerio de Relaciones Exteriores, Suecia, expedida el 01 de
julio de 1999 por el Consulado de Colombia en Estocolmo bajo el

No. 001329. (Firma) M. Smith. MARfA SMITH. RUEDA, Encargada de

las Funciones Consulares. Sello consular .en tinta. Pagados

impuesto de timbre y derechos consulares.

(Al anverso) Legalizacién de la firma que antecede expedida por:



, AN él. MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 119916 del 14

de febrero del 2000, firmado por el Jéfe de Legalizaciones.

o Es traduccidén fiel y completa de la cual se deja copia en esta
I oficina para su confrontacién.
on .

COLO 11256-801-014-7

Id. 108

. R
Feb. 15/00 - Tﬁﬁggﬁéggééi;lp. 'ij

MARIA ELVIRA MARTELO
Treductora e Interprats Oficlal
Inglés - Espofiol - Inglés

Res. No. 2879 Min. Justiclo -

.
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WO 2007/008124 A1 |0 000000000 010 00 00

(12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19) World Intellectual Property Organization {57
International Bureau

(43) Intcrnational Publication Date
18 January 2007 (18.01.2007)

| 0000 2 O R

(10) International Publication Number

WO 2007/008124 Al

(51) International Patent Classilication:
AGIF 13/532 (2006.01) AGIF 13/15 (2006.01)

(21) International Application Numbcr:
PCT/SE2005/001146

(22) Intcrnational Filing Date: 13 July 2005 (13.07.2005)

(25) Filing Language: English

(26) Publication Language: English

(71) Applicant (for all designated Stutes excepr USj: SCA HY -
GIENE PRODUCTS AB [SE/SE]; S-405 03 Géteborg
(SE).

(72) Inventors; and

(75) Inventors/Applicants (for US only): WALLSTROM,
Leif [SE/SE]; Geteryggsgatan 14, 8-416 78 Géteborg
(SE). ELFSBERG, Camilla [SE/SE]; Skomakaregirden
5, §-423 55 Torslanda (SE).

(74) Agent: VALEA AB; Lindholmspiren 5, 8-417 56 Gole-
borg (SE).

(81) Designated States (unless otherwise indicated, for every
kind of national protection availablie): AE, AG, AL, AM,
AT, AU, AZ,BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, CA, CH, CN,
CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES, F,
GB, GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, 1L, IN, IS, I’ KE,
KG, KM, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA,
MD, MG, MK, MN, MW, MX, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ,
OM, PG, PH, PL, PT, RO, RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL,
SM, SY, T1, TM, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC,
VN, YU, ZA, ZM, ZW.

(84) Designated States (unless otherwise indicated, for every
kind of regional protection available): ARIPO (BW, GH,
GM, KI3, LS, MW, MZ, NA, 8D, SL, SZ, TZ, UG, 7ZM,
ZW), Eurasian (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM),
European (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, Fl,
FR, GB, GR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, LV, MC, NL, PL, PT,
RO, SE, 81, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA,
GN, GQ, GW, ML, MR, NE, 8N, TD, TG).

{Continued on next puge]

(54) Title: ABSORBENT ARTICLE HAVING IMPROVED FIT

(57) Abstract: The present invention relates to an absorbent
article 10 having front 12, crotch 14 and rear 16 portions. The
article comprises an absorbent core 18 of unitary construction,
which is defined by a pair of opposing longitudinal edges 20;22
and a pair of opposing transverse edges 24;26. The absorbent
core 18 has at least a {irst 28 and a second 30 region, the average
density of the absorbent core 18 in these first and second regions
28, 30 being lower than the average density of the absorbent core
18 surrounding said tirst and second regions 28;30, said firstand
second lower density regions 28;30 being arranged symmeiri-
cally about the longitudinal centre line A of the article such that
each of the first and second lower density regions 28;30 extends
lo the respective longitudinal edge 20,22 of the absorbent core.
The distance ax between said first and second lower density re-
gions 28;30 in the transverse direction varying along the longi-
tudinal direction of the article. A minimum distance al between
said first and second lower density regions 28;30 in the trans-
verse direction is located at least in the transition 32 between
the crotch portion 14 and the front portion 12. The article pro-
vides good, secure fit and high comfort to the wearer.
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Absorbent article having improved fit

Field of the Invention

The present invention relates to absorbent articles, such as sanitary towels, panty
liners, incontinence pads or diapers which are designed so that they adopt a
particular form when in use. Certain regions of the article which are less dense than
other regions allow the article to take on a desired form and minimise the problems

associated with the airticle moving out of place on the user’s body,

Background to the Invention

As well as good absorptive properties, primary requirements of absorbent articles are
good fit and comfort. Various methods have been employed In the design and
manufacture of absorbent articles so that they follow the contours of the user’s body

well and do not mov e out of place during use,

Patent applications WO 03/053301, EP 0 956 844, WO 03/047484, WQ 02/087484,
WO 02/085270, WO 03/059222, WO 02/087483, WO 02/085269 and related
applications describe absorbent products which comprise a stiffening elernent that is
intended to contribute to the three-dimensional shape of the products during their

use.

EP 1458 718 describes a disposable diaper having a region of low stiffness being a
rectanguiar region along each side edge of the absorbent member. The low bending
stiffness of this region allows the diaper to be bent upwards easily to join around the

waist of the user.

EP 1 275 358 describes an absorbent article having a front absorbent region and a
rear cushion region. The stiffness is higher in the front absorbent region, such that
the shape of the raised region is maintained.

US 2004/0122407 discloses a sanitary napkin, the longitudinal central region of
which has a higher flexure-resistance than the outer portions. In this way, the side
regions are flexible enough that the sanitary napkin forms a cup-like trough under
the wearers’ genital s.
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EP D 572 03 3 discloses an absorbent article having zones which va ry in stiffness. The
article resists bunching and twisting during use. EP 1 102 824 discloses a sanitary
napkin, the edges of which are less stiff £han the centre for comfort.

There Is still room for improvement in the comfort and fit of absorbent articles such
as sanitary napkins. In particular, many of the earlier approachies to this problem
involve cutting or otherwise removing parts of the absorbent <ores of absorbent
articles. However, this reduces the total amount of absorbent material which is
present and thus provides lower security against ieakage. Furthermore, cutting or
otherwise remaoving parts of the absorbent core often results in wasted material, as
the cut-out parts cannot always be used, Furthermore, mamy known products
require additional stiffening elements.

Summary of the Invention \

The present invention addresses the problems associated with the prior art in this
area. Particularly, it provides an absorbent article which combines the features of
softness and comfort with good fit and correct, secure placement of the article on the
wearer. Cutting or otherwise removing parts of the absorbent core may be aveided,
providing more absorbent material (and thus higher absorption capacity) and giving
the wearer the Impression of a more “complete” article (thus improving wearer
confidence). The effects of the invention are achieved solely through the absorbent
core of the article, thus avoiding the use of additional stiffening elements. The
articles of the invention can also be manufactured using existing equipment, with

only minor modifications to current processes.

According to a first embodiment, the Invention describes an absorbent article, such
as a sanitary towel, a panty liner, an incontinence pad or a diaper, said article having
transverse and longitudinal directions. The article has front, crotch and rear
portions. The article comprises an absorbent core of unitary construction, said
absorbent core being defined by a pair of opposing longitudinal edges and a pair of
opposing transverse edges. The absorbent core has at least a first and a second
region, the average density of the absorbent core in these first and second regions
being lower than the average density of the absorbent core surro unding said first and
second regions. The first and second lower density regions are arranged
symmetrically about the longitudinal centre line of the article. The first and second
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lower density regions extend to the respective longituidinal edges of the absorbent
core, and the distance between said first and second lower density regions In the
transverse direction varies along the longitudinal direction of the article. According
to the invention, a minimum distance between said First and second lower density
regions In the transverse direction is located at least in the transition between the

crotch portion and the front portion of the article.

In a further embodiment, the article further comprises a third region having an
average density which is lower than the average density of the absorbent core
surrounding said third region, said third lower density region being located in the
rear portion of the article. This third lower density region extends to the transverse
edge of the absorbent core. The third lower density rexgion has an axis of symmetry

lying on the longitudinal centre line of the article.

In a third embodiment, the absorbent article is syrmmetric about the transverse
centre line, and the distance between said first and second lower density regions in
the transverse direction has a further minimum located in the transition between the
crotch portion and the rear portion. The article further comprises a sixth iower
density region having an average density which is low er than the average density of
the absorbent core surrounding said sixth region. The sixth lower density region is
located in the front portlor of the article, and extends to the transverse edge of the
absorbent core. The sixth lower density region has an axis of symmetry lying on the
longitudinal centre line of the article. Such an article may be placed either way

round on the user.

In a fourth embodiment, the absorbent article is sy mmetric about the transverse
centre line and the absorbbent core additionally has a fourth and a fifth region. The
average density of the absorbent core in these fourth and fifth regions is lower than
the average density of the absorbent core surroundin g said fourth and fifth regions.
The fourth and fifth lower density regions are arra nged symmetrically about the
longitudinal centre line of the article, and extend to th e respective longitudinal edges
of the absorbent core. The distance between the fourth and fifth lower density
reglons in the transverse direction varies along the longitudinal direction of the
article, and a minimum distance between sald fourth and fifth iower density regions
in the transverse direction is Jocated at least in the transition between the crotch
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portion and the rear portion. The article further comprises a sixth region having an
average density which is lower than the average density of the absorbent core
surrounding sald sixth region, said sixth lower density region eing located in the
front portion of the article and extending to the transverse edge of the absorbent
core. The sixth lower density region has an axis of symrmetry lying on the

longitudinal centre line of the article.

Preferably, the maximum extension of the first and second lower density regions in
the longituidinal direction is less than the total extension of the absorbent article in
the longituidinal direction. Suitably, the maximum extension of the first and second
lower density regions b, in the longitudinal direction is betwseen 3-10cm, more

preferably between 4-8cm, most preferably between 5-7cm.

Similarly, the maximum extension of the third lower denslity regi on in the transverse
direction mmay be less than the total extension of the absorbent article in the
transverse direction. The maximum extension of the third low er density region in
the transverse direction is suitably less than 75%, more preferably less than 50%,
most preferably less than 25% of the total extenslon of the absorbent article In the

transverse direction.

In an absorbent article according to the invention, the distance between the first and
second lower density regions in the transverse direction of the article Is preferably
greater at the crotch point of the article than in the transition between the crotch

portion and the front portion.

In one embodiment, the first, second, third and any further lower density regions
have a lowest density which is at least 20% lower, more preferably at least 30%
lower and most preferably at ieast 50% lower than the-density of the absorbent core
surrounding these regions. In ancther embodiment, the density of the first, second,
third and any further lower density regions varles such that it increases gradually
towards the edges of sald regions, and reaches 100% of the density of the absorbent
core surrounding these regions, at the edges of the regions wrhere they meet the

remainder of the absorbent core.

WA
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The minimum distance between said first and second lower density regions In the
transverse direction, located in the transition between the crotch porticon and the
front portion is preferably between 15 and 45mm, mare preferably between 20 and

30mm.

The absorbent article according to the present invention may further comprise lines
or markings on the wearer-facing side of the absorbent core which indicate the

location of the lower density areas.

In addition to the absorbent core, the absorbent article may further comprise an
inner coversheet and an outer coversheet. Suitably, the absorbent core Is not joined
to the outer coversheet in any of the lower density regions. The minimum total
thickness of the article is preferably at least 3mm, more preferably at least smm.
Preferably, the thickness of the absorbent core is substantially uniform across Its

longitudinal and transverse directions.

Brief description of the Figures

Figure 1 shows an embodiment of the invention which is a sanitary towel.

Figure 2 shows an alternative arrangement of the lower density reglons in an
absorbent article.

Figure 3 shows another arrangement of the lower density regions in an absorbent
article. '

Figure 4 shows another arrangement of the lower density regions in an absorbent
article.

Figures 5, 6, 7 and 8 are cross-sectional views of methods by which absorbent cores

of the present invention may be produced.

Detailed Description of the Invention
The invention will be described in further detail in the following, with reference to the

figures.

As mentioned previously, the invention concerns an absorbent article 10, such as a
sanitary towel, a panty liner, an incontinence pad or a dlaper. Preferably, the
absorbent article 10 is a sanitary towel. Such articles are commonly used for
acquisition and storage of bodily exudates such as urine, faeces or menstrual fluid.

O
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The absorbent articie is preferably disposable — lLe. It is Intended to be used only

once and disposed th ereafter, rather than being cleaned and re-used.

Figure 1 shows an embodiment of the present invention which is a sanitary towel.
The article has transverse [x) and longitudinal y directions as indicated. The total
length of the article In the transverse direction 1s length a, while the total length of
the article in the longitudinal direction is length b.

The article further has front 12, crotch 14 and rear 16 portions arranged in the
article’s longitudinal direction. In use, the front portion 12 of the article is imtended
to cover the pubic region of the wearer. The frant portion 12 is defined by the front
transverse edge of the article and extends a certain length bl along the article in the
longitudinal direction. In a sanitary napkin of the type shown, the frent portion 12
has a length bl In the longltudinal directiorn which is between 10-50%, more
preferably between 25-40%, most preferably between 30-35% of the total length b
of the article.

The crotch portion 144 of the article Is located adjacent to the front portion 12 in the
longitudinal direction. In use, the crotch portion lies between the legs of the user
and covers the user's genital region and perineum. In a sanitary napkin of the type
shown, the crotch portion 14 has a length b2 In the longltudinal direction which is
between 10-50%, more preferably between 25-40%, most preferably between 30-
35% of the total length b of the article. Typically, the length b2 of the crotch portion
14 in the longitudinal direction is between 40-1 10mm, more preferably between 50-
105mm, most preferably between 85-100mm. The transition 32 between the front
portion 12 and the crotch portion 14 is the bord er area between the front and crotch

portions.

The rear portlon 16 Iss located at the opposite end of the article from the front portion
12 and is located adjacent to the crotch portiom 14 in the longitudinal direction. In
use, the rear portiom 16 extends towards the user’s rear. The rear portion 16 is
defined by the rear transverse edge of the article and extends a certain lemgth b3
along the article in the longitudinal directlion. In a sanitary napkin of the type shown,
the rear portion 16 has a length b3 in the lengitudinal direction which Is between 10-
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50%, more preferably between 25-4-0%, most preferably between 30-35% of the
total length b of the article.

In addition to the absorbent core 18 described herein, absorbent articles typical 1y
comprise @an inner coversheet 48 and an outer coversheet 50. The inner covershe et
48V lies in direct contact with the wvearer's body, and should therefore be soft,
comfartable and liquid-permeable. T he inner coversheet can comprise a nonwoven
material, e.g. spunbond, meitblown, carded, hydroentang led, wetiaid etc. Suitable
nonwoven materials can be composed of natural fibres, such as wood pulp or cotton
fibres, manmade fibres, such as polyester, polyethylene, polypropylene, viscose etc.
or from & mixture of natural and man-made fibres. The inner coversheet materi al
may further be composed of tow fibres, which may be bonded to each other in a
bonding pattern, as e.g. disclosed im EP-A-1 035 818. Further examples of inner
coversheet materials are porous foamns, apertured plastic films etc. The materiaals
suited as inner coversheet materials should be soft and nom-irritating to the skin amd
be readily penetrated by body fluid, e.g. urine or menstrual fluid. The inner
coversheet may further be different in different parts of the absorbent article.

The outer coversheet 50 lies in contact with the wearer's garments, and is liquid-
impermeable. The outer coversheet refers to the liquid im pervious material formirmg
the outer cover of the absorbent article. The outer coversheet can comprise a thin
plastic film, e.g. a polyethylene or polypropylene film, a menwoven material coated
with a liquid impervious material, a hydrophobic nonwovexn material, which resists
liquid penetration, or a laminate of & plastic film and a nonwoven material. Other
laminate rmaterials which are suitable for use as the outer coversheet are laminates
of a nonwoven material and high-toft wadding material. The outer coversheet
~ material may be breathable so as to allow vapour to escape from the absorbent core,
while still preventing liquids from passing therethrough. Examples of breathabie
outer coversheet materials are porous polymeric films, nonwoven laminates of
spunbond and meltblown layers amnd laminates of porous polymeric films and
nonwoven materials. Preferably, the outer coversheet comiprises nonwoven material

in at least the garment-facing surface thereof.
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In an alternative embodiment, the absorbent article 10 may only comprise an outer
coversheet. Additionally, the absorbent core 18 of the absorbent article may be

wrapped in a single coversheet which can act as both inner and outer coversheet.

In one embodiment, the absorbent core 18 is not joined to the outer coversheet S0
in any of the Lower density regions. This allows the absorbent core 18 and the inner
and outer cowversheets of the article to deform independently of each other. The
inner and outer coversheets do not therefore hinder the deformation of the
ahsorbent core. The article follows the contours of the user’'s body more closely amd

provides the article with greater flexibility.

The absorbent article may further include an acquisition distribution layer (not
shown) which is placed on top of the absorbent core and adapted to quickly receiwe
and temporarily store discharged liquid before It is absorbed by the absorbent core.
Such acquisition distribution layers are well known in the art amd may be composed
of porous fibrous wadding, SD plastic film, LDA (low density airlaid), multibend, latex

bonded or foa m materials.

The absorbent article 10 of the invention comprises an absorbe nt core 18 of unita ry
construction. The “absarbent core” Is the absorbent structure of the article which
acquires and stores bodily fluids. The absorbent core can be of any conventiory al
kind. Examples of commonly occurring absorbent materials are cellulesic fluff pul p,
tissue, highly absorbent polymers (so called superabsorbents), absorbent foa m
materials, absorbent nonwoven materials or the like. It is common to combire
cellulosic fluff pulp with superabsorbent polymers in &n  absorbent core.
Superabsorbent polymers are water-swvellable, water-insoluble organic or inorgariic
materials capable of absorbing at least about 20 times their own weight of &n
aqueous solution containing 0.9 weight percent of sodium chioride. Organic materials
suitabte for use as a superabsorbent materia!l can Include natu ral materials such as
polysacchartd es, polypeptides and the like, as well as synthetic materials such as
synthetic hydrogel polymers. Such hydrogel polymers include, for example, alkall
metal salts of polyacrylic acids, polyacrylamides, polyvinyl alcohol, polyacrylates,
polyacrylamicies, polyvinyl pyridines, and the like. Other suita ble polymers include
hydrolyzed acrylonitrile grafted starch, acrylic acld grafted starch, and Isobutyleme
maleic anhyclride copolymers and mixtures thereof. The hydrogel polymers are
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preferably lightly cross-linked to render the material substantially water insolubie.
Preferred superabsorbent materials are further surface cross-linkec! so that the outer
surface or shell of the superabsorbent particle, fibre, flake, sphere, etc. possesses a
higher crosslink density than the inner portion of the superabsorbent. The
superabsorbent materials may be a0 any form suitable for use in absorbent
composites including particles, fibre=s, flakes, spheres, and the like. A high
absorption capacity is provided by t=he use of high amounts «of superabsorbent

material.

The thin absorbent bodies, which are= common in for example baby diapers and
imcontinence guards, often comprise & compressed, mixed or layered structure of
cellulosic fluff pulp and superabsorbenit= polymers. The size and absorbent capacity of
the absorbent core may be varied to suit different uses, such as infants or adult

imcontinent persons.

The phrase “unitary construction” in th .= present context is intended tc mean that the
absorbent core 18 is constructed frorw essentially one type of m aterial, this being
essentially the same material, or esss=ntially the same combination of two or more
m aterials throughout the absorbent co re. Variations in density and concentration of
thhe material may occur, but these are B imited to those which can be obtained without
imcorporation of regions which have been formed separately and then physically
joined to each other. For example, w ®en the absorbent core com prises a matrix of
hydrophilic fibres and superabsorben & material as described abbove, the relative
concentrations of superabsorbent matzerial and fibres may be different in different
parts of the core, However, the absc rbent core should not, for instance, comprise
layers or laminates of different compcosition. Likewise, variations in the density or
concentration of various .components &= cross the longitudinal or tra nsverse directions
of the absorbent core are acceptable . yet the core should not comprise areas or
layers of different composition whic=h are formed separately and later joined

together,

A suitable technique for forming the alw sarbent cores of the present invention is mat-
forming through an air-laying process, as lllustrated in Figures 5a-c and as described
more closely in EP-A2-1 253 231, Ar air-permeable mould 52 having the desired
shape is provided. The depth of the mould can vary, as seen in the cross-sectional
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view in Figure Sa, according to the amount of material which is required at each
point. Fibrous material 54 is air-Jaid [nto the mould, and the mould is filled (see Fig.
5b). Due to the differences in the mould depth in various areas, the amount of
fibrous mMmaterial at each point will vary (Fig. 5c).

After the absorbent core is produced, it is compressed so that a uniform thickness
across the entire core (i.e. in the lo ngitudinal and transverse directions) is obtained
(see Fig. 5d). Compressing may tanke place using any known rmeans, but a smooth
roll Is wsually sufficient to obtain the desired thickness. Accordingly, in one
embodirment, the absorbent core has substantially uniform thickness across its
longitud inal (y) and transverse. (x) directions. By “uniform thickness” is meant that

the thickness of the absorbent core is th& 8ame across the entire core.

In this way, areas of different densities can be built up within the absorbent core. If
desired, masks or baffles may be introduced in the mat-forming process, so that
fibre-lay’ing in the unmasked areas is higher than in the masked areas. Alternatively,
the moulds may have different hole density and/or hole size in different areas of the
mould. The flow of fibrous material wili therefore be different In different areas of

the mould. This allows further control over the material density .

In the efficient mat-forming processes of today, mat-forming wheels are used, as
described in US 4 765 780, SE 9401.542-7 and EP-A2-1 253 231.. The air-permeable
moulds are evenly spaced about the periphery of the mat-forming wheels. Fibrous
material (together with any other miaterial which might be desired) Is fed from mills-
by means of blowers and onto mat-forming wheels via mat-forming covers. More

than one mat-forming cover may be present per forming wheel.

In an alternative to forming In m at-forming wheels, the absorbent cores of the
present invention may be produced by laying fibrous material (together with any
other material which might be desired) onto a web having a profile which ultimately
gives a density difference on different parts of the material web. The material can he
prefabricated and rolled up into rolls.

The absorbent core 18 produced according to this method appears to be unitary, as
the locaation of the lower density regions is not visible to the eye. This provides the
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wearer with a greater sense of security, However, the absorbent article 10 mayw
further comprise lines or markimgs 46 on the wearer-Facing side of the absorbentk
core 18. In this way, correct pla cement of the article is promoted and the locatior o&f
the low er density areas is indicated. The lines or markings 46 can be compressec
lines which farm folding lines on the article and promote correct folding of the artide=

when worn. -

A further process through which absorbent cores having the selected lower densityw
regions is shown in Figures 6a—d. As above, fibrous raterial 54 is air-laid into =
mould 52 having variable depth (Fig. 6a, 6b). A core Is thus formed which hass
variable thickness, being thinner in the regions in which lower density is desired (Fig .
6). In contrast with the above, the core is then coémpressed with a profiled roll, suck
that different thicknesses are obtained over the extent of the core; the thickest areass
being those in the areas which lie outside the desired areas of lower density (Fig .
6d).

An alternative method for obtaining an absorbent core according to the presentt
invention is illustrated in Figures 7a-b. In this embodiment, fibrous material 54 I=
formed with a uniform thickness, having a density which corresponds to the densitye/
of the absorbent core surrounding the regions of lower density (i.e. the highesr
density). Such a “higher” density may be present from the beginning, when the
material is layed, or may be obtained through compressing a material of lowerr
density . Lower density regions of the absorbent core m ay then be achieved througt—
treatment of the absorbent core in those regions in which lower density is desired .
One example of such treatment uses lonising radiation, as described in paten—t
application W02004/044325. Alternatively, chemical or mechanical treatment of the
absorbent core may also provide the desired density in the lower density regions-.
Combinations of radiation, chemical and mechanical treatment can also be used tco
obtain lower density absorbent cores. The person skilled in the art will be able tc
apply the most suitable technique for each absorbent core and production method
Mechanical treatment of an absorbent core after formation will provide higher bulkZ.
This change in thickness contributes to increased security against leakage, as the=
lower density material which results has a lower capillary action. A transpor—t
gradient Is thereby provided, In which absorbed liquid tends to flow away from thes
thicker areas.
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Variations in the extent of compression can also provicle an absorbent core having
desired lower density regions (Figures 8a-b). In this embodiment, fibrous materlal
54 is formed with a uniform thickness, having a density which correspends to the
density of the absorbent core in the regions of lower clensity. The absorbent core
outside these regions is then compressed, while within these regions, the core

remains uncompressed (Fig. 8 b).

The absorbent core 18 is defimed by a pair of opposing Iongitudinal edges 20;22 and
a pair of opposing transverse edges 24;26. The absorbent core does not necessarily
have a parallelogram shape, but may have e.g. rounded edges or a dog-bone shape.
In this case, the transition between transverse and lon gitudinal edges is defined as
the point on the edge of the article at which the rate oT curvature of the transverse
edge of the article with respect to the transverse direction is greatest. In a preferred

embodirment, the longitudinal edges of the article are sulbbstantially parallel.

The absorbent core 18 has a lower density in at least a first 28 and a second region
30. That is, the first and second regions 28,30 have an average density which is
lower than the average density of the absorbent core surrounding these regions.

The first and second lower density regions 28;30 are arranged symmetrically about
the longitudinal centre line A of the article. This Is important, so that the article lies
symmetrically on the user's body when In use. By “arranged symmetrically” |Is
meant each point in the first lower densit\; region 28 has a corresponding point In the
second lower density region 30; the two points beimg related to each other by
reflection in a plane located on the longitudinal centre 1ine A of the article. The first
and second lower density regions 28;30 are therefore mirror images of each other
and are located in corresponding locations on opposite sides of the longitudinal
centre line A.

The first and second lower density regions 28;30 extend to the respective
longitudinal edges 20;22 of the absorbent core. The distance a, between the first
and second lower density regions 28;30 in the transverse direction of the absorbent
article wvaries along the longitudinal direction of the article. That is, the edge of the
first or second lower density reglons 28;30 lying closest to the longitudinal centre
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line A of the article is not parallel with this longitudinal centre line A. The distance a,
therefore exhibits maxima and minima along the longitudinal direction of the article.
Preferably, the distance a, varies continuously along the longitudinal direction of the

article.

According to the invention, a2 minimum distance a, between said first and second
lower density regions 28;30 in the transverse direction is located at least in the
transition 32 between the crotch portion 14 and the front portion 12. The distance
between the lower density regions 28;30 may exhibit more than one minima, but

preferably, there is one minimum distance a;, which lies in the transition 32.

The area around the crotch in which an absorbent article lies is defined in particular
by two muscle tendons which are located down either side of the groin. These
muscle tendons form part of the muscle group which originates on the inside of the
pelvic diaphragm and has its attachment along the thigh. The muscle group consists
of the adductor brevis, adductor longus, gracilis and adducter magnus muscles. In
use, therefore, the absorbent article is placed between these muscle tendons, and
the first and second lower density regions 28;30 are located between said tendons
and compressed by them. Thus the term “transition between the crotch portion and
the front poftion” is herein defined as the region which in the intended use of the

article is located between these two muscle tendons.

In that a minimum distance a, between said first and second lower density regions
28:;30 in the transverse direction is located at least in the transition 32 between the
crotch portion 14 and the front portion 12, the transition 32 is held correctly between
these two tendons. The front portion 12 of the article is therefore held in the area in
front of these tendons, while the crotch portion 14 of the article Is positioned
correctly against the genitals of the wearer. This helps to avoid problems associated

with incorrect placement of the absorbent article, or movement of the article during

wear. In particular, leg movements of the wearer often cause conventional sanitary

towels to move backwards, which may be reduced by the present inventian.

A critical distance is the distance between the two muscie tendons in the crotch of
the wearer, which has been shown to be relatively constant for all peopie: around
25.45mm. In around 80% of women, the distance between these two tendons is

15
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approximately .30-32mm. The minimmum distance a, betwee n said first and second
lower density regions 28;30 in the transverse direction is therefore preferalsly
between 15 and 45mm, more preferably between 20 and 30mm. If the distance a,
exceeds ca. 35mm, the article is likely to feel uncomfortable for the majority of
wearers. If the distance a; exceeds 45mm), discomfort and chafing is highly likely to
occur. Note that it is preferable that the minimum distance a ; between said first a nd
second lower density regions 28;30 in the transverse direction should be greater
than zero;, /.e. the situation in which the first and second lower density regions

overlap in the transverse direction is not comprised within the scope of the inventicon.

Compression of the first and second lower density regions 28;30 of the absorbeant
article 10 in the transverse direction between the tendons im the Inner thigh of the
wearer also promotes formation of the correct 3-dimensional form of the article. In
particular, transverse compression of the longitudinal edges 20;22 at the lower
density portions allows the front portion 12 of the article to fold upwards towards the
user, and & “bowl|” shape can be forrmed, This allows closer, more secure fit of the
article. Predetermined shaping of the absorbent article also reduces the risk of the
article folding In an undesired manmner, for example creatimg channels which may

cause leakage.

After production, absorbent articles of the kind described herein are usually folded
and packaged. Further advantages of the Inventive abscorbent article are evident
upon folding and packaging. As the article Is substantially planar when not in use,
folding and packaging of the absorbent article are simplified as compared to a three-
dimenstonallartlcle. Additionally, any creases or folds which are introduced when the
article is packaged can remain present after the article has been removed from the
packaging. This presents problems when the article is to be worn, as these resid ual
creases or folds from the packaging process may cause the article to fold in an
undesirable manner when in use, and may also form chanmels in the article along
which liguid can easily run, increasing the likelihood of leakage. Introducing the
lower density regions reduces the tendency of the article to retain creases or folds
from the packaging process after being removed from the packaging and, as these
lower density regions lie at the edges of the absorbent <ore of the article, the
transport gradient tends to promote liquid flow away from the edges. In effect, any
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folds which exist in the article after the packaging has been opened are [Imited by

the lower density areas.

A further effect of the areas of lower density is that they have larger pores and
capillaries and therefore lower capillary action than the surrounding areas. A
capillary gradient is therefore present in the article, so that liquid is absorbed more
preferentially into the denser (non-soft) areas. This leads to an article having
improved security against leakage, as liguid will not be distri buted into the lower

density areas as much as the denser areas.

In the ermbodiment shown in Figure 2, the article further comprises a third region 34
having an average density which is lower than the average density of the absorbent
core 18 surrounding said third region 34. This lower density third region 34 is
located in the rear portion 16 of the article and extends to the transverse edge 26 of
the absorbent core. Again, to maintain symmetry of the article, the third lower"
density region 34 should have an axis of symmaetry Al which lies on the longitudinal
centre lime A of the article. The third lower density region 34 may take any shape,
as long as it is symmetrical about the longitudinal centre line A of the article. A
triangular shape as shown in Figure 2 is particularly suitable for the third lower

density region 34.

By means of this embodiment, the comfort and fit of the absorb ent article are further
increased. The absorbent article folds along the longitudinal ce mtre line A in the rear-
portion, and is thus accommodated in the cleft between the user’s buttocks. This
reduces the risk of leakage from the rear of the article. Further-more, the third lower-
density region 34 introduces an absorption gradient in the rear portion of the article
which dexters liquid flow through this rear portion. Promoting a2 <certain fold line In the=
rear portion increases the comfort of absorbent articles, as undesired twisting,
bunching or Z-folding of the article between the buttocks is recluced. Folding of the
rear portion 16 between the user’s buttocks also promotes secure fit, as transverse
and longitudinal movement of the article during wear is reduced. The third lower"
density region 34 in the rear portion 16 cooperates with the first and second lower
density regions 28;30 to provide the article with a form which follows the contours oF

the wearer’s body even mare closely.
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In the embodiment shown in Figure 3, the article is symmetrical about the transverse
centre lime B (i.e. the front and rear portions 12;16 are the same size and shape,
and have the same length in the longitud inal direction). The article can therefore be
placed upon the wearer in either directicrn. For this to occur, the distance a, between
the first @and second lower density regions 28;30 in the transverse direction exhibits
a further minimum value a; which is located in the transition 32 between the crotch
portion 14 and the rear portion 16. The article further comprises a sixth region 38
having arm average density which is lower than the average density of the absorbent
core 18 surrounding said sixth region 38. The sixth lower demsity region 38 Is
located im the front portion 12 of the article, and extends to the transverse edge 24
of the absorbent core. As with the third lower density region 34, sald sixth lower
density region 38 must also have an axis of symmetry A1l lying on the longitudinal
centre lime A of the article. The article can thus be worn in either direction with the

same good results.

Figure 4 shows an alternative way of obtaining an article which can be placed either
way round on the user. Instead of the first and second lower density regions 28;30
extending Into the transition 32 between the crotch portion 14 and the rear portion
16, the article additionally has a fourth 40 and a fifth 42 region, the average density
of the absorbent core 18 in these fourth and fifth regions 40, 42 being lower than the
average density of the absorbent core 1.8 surrounding said fourthh and fifth regions
40;42. These fourth and fifth lower density regions 40;<42 are arranged
symmetrically about the longitudinal centre line A of the article and extend to the
respective longitudinal edges 20;22 of the absorbent core 18. In a similar way to
above, the distance a, between the fourth and fifth lower density regions 40;42 in
the transverse direction varies along the longitudinal direction of the article. A
minimurm distance a4 between said fourth and fifth lower density rexgions 40;42 in the
transverse direction is locatéd at least in the transition 32 between the crotch portion
14 and the rear portion 16. As above, the article further comprises a sixth region 38
having a n average density which is lower than the average density of the absorbent
core 18 surrounding said sixth region 38. This sixth lower density reglon 38 Is
located tn the front portion 12 of the article, and extends to the transverse edge 24
of the absorbent core. This sixth lower density region 38 has an axis of symmetry
Al lying on the longitudinal centre line A of the article. The articl e according to this
embodiment can be worn in either direction with the same good resuits.
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The first ard second lower density re gions 28;30 according to the invention have an
extension zlong the article in the longitudinal direction. Increasing the longitudinal
extension of these lower density regionhs provides the article with soft edges, which
further increases comfort. However, the reguirement that the mimimum distance a,
between the first and second lower d ensity regions 28;30 in the transverse direction
is located at least in the transition 32 between the crotch portiom 14 and the front
portion 12 must still be met. Preferably, the first and second lower density regions
28;30 do not extend along the emtire length of the article I the longitudinal
direction; I.e. the maximum extension b, of the first and second lower density
regions 28 ;30 in the longitudinal directlon y is less than the total extension b of the
absorbent article in the longitudinal direction y. Suitably, the maxtmum extension by
of the first and second lower density regiens 28;30 in the longitudinal direction y Is
between 3—10cm, more preferably between 4-8cm, most preferably between 5-7cm.

In a simliar manner, the maximum extension a; of the third lower density region 34
in the transverse direction x should be less than the total extension a of the
absorbent article In the transverse direction x. The maximum extension a; bf the
third lower density region 34 in the transverse direction X Is less than 75%, more
preferably less than 50%, most preferably less than 25% of the total extension a of

the absorbent article in the transverse direction x.

The absorbent core 18 of the article preferably does not have lower density at the
“crotch point” of the article, as such lower density usually results in (undesirabie)
lower absorption properties. In this case, distance a, between said first and second
lower denssity regions 28;30 in the transverse direction of the article is higher in the
crotch point 44 of the article than In the transition 32 between the crotch portion 14
and the front portion 12. The “crofch point” is as defined in EP-B1-0 969 784 and
described further in international app!ication PCT/SE2004/001759. It is determined
by placing the article on the wearer in a standing position, and then placing an
extensible filament around the legs of the wearer in a figure-of-eight configuration.
The point on the article correspondirg to the point of intersectiom of the filament Is
deemed to be the crotch point 44, Tt should be understood that the crotch point is
determined by placing the absorbent article on the wearer In the intended manner
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and determining where the crossing point of the filament would cross the

article/ core.

Prefera bly, the first 28, secend 30, third 34 and any further lower density regions
have a lowest density which is at least 20% lower, more preferably at least 30%
lower & nd most preferably at least 50% lower than the d ensity of the absorbent core
surrounding these regions. That is, they comprise up to 50% less material at the
same degree of compression. The density of the absorbent core surrounding the
lower density regions should lie between 40-200kg/m?3, preferably between 50-
200kg/ m?3, more preferably between 70-90kg/m>. This allows the desired effects to

be obtalned while maintaining the absorption capacity.

The lower density regions may have a variable density which increases gradually
towards the edges of said regions, such that it reaches 100% at the edges of the
regions where they meet the remainder of the absorbent core. In this way, the
resistarice to stress of the first and second regions 28;30 increases as they are
compressed. This allows a wider range of fit, as users with a narrower crotch will be
able to compress the lower density regions more, while those with wider crotches will
compress the lower density regions less. The articles will therefore fit the minerity of
people who do not have the above-mentioned ranges of the distance between the
two muscle tendons. Additionally, the density gradient in these regions results in an
absorption gradient, as lower density material has a lower capillary action. This
provides additional security against leakage, as the absorption properties of the
article decreases in the lower density regions towards th e edges and fluid is directed
toward s the centre of the article.

The various lower density regions 28, 30, 34, 38, 40, 42 may all have the éame
density’. Alternatively, higher comfort may be providecd by an absorbent article in
which the lower density regions extending to the transwverse edges - l.e. the third
lower density region 34 and the sixth lower density region 38 - have a lower density
than the other regions. In use, the third or sixth lower density regions 34, 38 are
locatecd between the buttocks of the user, so that increased softness in these regions

is desirable.
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Material should be present in the lower density regions - the situation i n which the
density of the low er density areas is zero is not comprised within the scope of this

invention.

A number of methods for measuring the density of absorbent cores, or the average
density of samples, have been described in the literature. In particular, the average
density of a sample of absorbent core may be measured according to the following

procedure:

- The absorbent article is carefully delaminated: any inner or outer coversheets

are removexd so as to only leave a unitary core.

- A pressure of 0.5kPa Is applied to the absorbent core via a foot which
correspond s in area to the area of the sample of absorbent core for which the

density is t© be measured

- The thicknesss of the sample Is measured while subject to this pressure.

- The samples for which densities are to be calculated are cut out from the
core, and the surface weight (g/cm?) of these samples is calculated from their

mass/surfa ce area.

- From the surface weight and the thickness, the average density of these
areas is calculated. The average density (kg/m?®) is calculated by dividing the
surface welght by the thickness.

A sanitary towel according to the invention rmay comprise any attachrment means
known in the art £o allow fastening to undergarments of a wearer. Such means may
include a coating of adhesive or friction coating on the garment-facing surface of the
article, or attachment flaps (“wings”) which extend In the transverse direction of the
article and fold over the crotch portion of a user’s undergarment. It is however
important that the nature and placement of such attachment mears does not
significantly interfere with the function of the article in use.

8
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The present invention is particularly relevant to relatiwvely thick absorbent articles,
such as relatively thick sanitary towels, in that they are bulky from the beginning a nd
can give a close fit to the bedy. Such “thick” articles haive a thickness lying between
around 3 to around 12.5mm, preferably 5-11mm. However, they do not always fold
in the required manner. The lower density regions of the present invention allow
foldng of the article to be directed, without buiky, uncomfortable edges being
formed. The minimum thickness of a “thick” article according to the invention shouild

be at least 3mm, preferably at least 5mm.

Although the above discussion has been exemplified through a sanitary napkin, the
present invention is also applicable to other absorbent articles such as diapers,
incontinence pads or panty-iiners. For instance, application of the invention to
diapers would provide similar- benefits in terms of comfort, fit and leakage-
prevention.

The invention should not be considered as limited by the above description; ratiher
the scope and limitations of the invention are defined by the enclosed claims.
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Claims

1. Absorbent article (10), such as a sanitary towel, a panty liner, an
incontinence pad or a diaper, said article having transverse (x) and
longitudinal (yD directions, said article further having front (12), crotch (14)
and rear (16) portions, said article comprising an absorbent core (18) of
unitary construiction, said absorbent core (18) being defined by a pair of
opposing lengitudinal edges (20;222) and a pair of opposing transverse edges
(24;26), said aabsorbent core (18) having at least a first (28) and a second
(30) region, th e average density of the absorbent core (18) In these first and
second regions (28, 30) being lower than the average density of the
absorbent coree (18) surrounding said first and second regions (28;30), said
first and second Iower'density regions (28;30) being arranged symmetricaty
about the longitudinal centre line (A) of the article aﬁd extending to the
respective longitudinal edges (20;22) of the absorbent core, the distance (ay)
between said first and second lower density regions (28;30) in the transverse
direction varyirg along the longituclinal direction of the articie,
characterized in that
a minimum distance {a,) between said first and second lower density regions
(28;30) In the transverse direction is located at least in the transition (32)
between the crotch portion {(14) and the front portion {12) of the article (10),

2. Absorbent article according to clairm 1,

characterized in that

sai¢ article further comprises a third region (34) having an average density
which is lower than the average density of the absorbent core (18)
surrounding said third region (34}, said lower density third region (34) being
located in the rear portion {16) of the article, and extending to the transverse
edge (26) of the absorbent core, said third lower density region (34) having
an axis of syrmmetry (Al) lying on the longitudinal centre line (A) of the
article.

3. Absorbent article according to clairn 2,
characterized in that
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the absorbent article (10) Is symmetric about the transverse centre line (B)
and the distance (a,) between sald first and second lower density regions
(28;30) in the transverse direction has a further minimum (a;) located in the
transition (36) between the crotch portion (14) and the rear portion (16) and
said article furth er comprises a sixth region (38) having an awerage density
which is lower than the average density of the absorbent core (18)
surrounding said sixth region (38), said sixth lower density region (38) being
located in the front portion (12) of the article, and extending to the
transverse edge (24) of the absorbent core, said sixth lower density region
(38) having an axis of symmetry (A1) lying on the longitudinal centre line (A)
of the article.

4. Absorbent article according to any of claims 1-2,

characterized in that

the absorbent article (10) is symmetr-ic about the transverse centre line (B)
and said absorbent core (18) having a fourth (40) and a fifth (<12) region, the
average density of the absorbent core (18) in these fourth amd fifth regions
(40, 42) being lower than the average density of the absorbent core (18)
surrounding said fourth and fifth regions (40;42), said fourth and fifth lower
density regions (40;42) being arranged symmetrically about the-longitudinal
centre line (A) of the article and extending to the respective longitudinal
edges (20;22) of the absorbent core, the distance (a,) between said fourth
and fifth lower density regions (40;42) In the transverse direction varying
along the longitudinal direction of the article, and that a minimum distance
(a;) between said fourth and fifth lower density regions (40;42) in the
transverse direction is located at least in the transition (32) between the
crotch portion (14) and the rear portion (16) and said article further
comprises a sixth region (38) having an average density which Is lower than
the average dersity of the ahsorbent core (18) surrounding said sixth region
(38), said sixth lower density region (38) being located in the front portion
(12) of the article, and extending to the transverse edge (24) of the
absorbent core, said sixth lower desnsity reglon (38) having an axis of
symmetry (A1) lying on the longitudinal centre line (A) of the article.

5. Absorbent article according to any of the preceding claims,
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characterized in that

the maximurn extension (b,) of the first and second lower density regions
(28;30) in the longitudinal direction (y) is less than the total extension (b) of
the absarbent article in the longitudina! direction (y).

Absorbent article according to claim 4

characterized In that

the maximurn extension (by) of the first and second lower density regions
(28;30) in the longitudinal direction (y) is between 3-10cm, more preferably

between 4-8cm, most preferably between 5-7cm.

Absorbent article according to any of claims 2-6,

characterized in that

the maximurn extension (a;} of the third lower density region (34) in the
transverse direction (x) Is iess than the total extension (a) of the absorbent

article in the transverse direction (x).

Absorbent article according to claim 6

characterized in that

the maximurn extension {(a,) of the third lower density region (34) in the
transverse direction (x) is less than 7 5%, more preferably less than 50%,
most preferably less than 25% of the total extension (a) of the absorbent

article In the transverse direction (x).

Absorbent article according to any of the preceding claims,
characterized in that
distance (a,) between said first and second lower density regions (28;30) in

the transverse direction of the article is greater at the crotch point (44) of the

article than in the transition (32) between the crotch portion (14) and the
front portion (12}.

Absorbent article according to any of claims 2-9,
characterized in that
the first (28), second (30), third (34) and any further lower density regions

have a lowest density which is at least 20% lower, more preferably at least
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30% lower and most preferably at least 50% lower than the density of the

absorbent core surrounding these regions.

Absorbent article according to any of the preceding claims,

characterized in that

the density of the first (28), second (30), third (34) and any further lower
density regions varies such that it increases gradually towards the edges of
said regions, and reaches 100% of the density of the absorbbent core
surrounding these regions at the edges Of the regions where they meet the

remainder of the absorbent core.

Absorbent article according to any of the preceding claims,

characterized in that

the minimum distance (a,;) between said first and second lower density
regions (28;30) in the transverse direction, located in the transition (32)
between the crotch portion (14) and the front portion (12) Is preferably
between 15 and 45mm, more preferably between 20 and 30mm.

Absorbent articl @ according to any of the preceding claims,

characterized in that

the absorbent article (10) further comprises lines or markings (46) on the
wearer-facing side of the absorbent core { 18).

Absorbent article according to any of the preceding claims,

characterized in that

the absorbent article (10) further comprises an inner coversheet (4-8) and an
outer coversheest (50).

Absorbent article according to any of the preceding claims,
characterized iry that .
the absorbent core (18) Is not joined to the outer coversheet (50) in any of

the lower density regions.

Absorbent article according to any of the preceding claims,
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characterized in that the minimum thickness of the article is at least 3mm,

more preferably at least 5mm.

17. Absorbent article according to any of the preceding claims,
characterized in that the thickness of the absorbent core (18) is substantially

uniform across its longitudinal (y) and transverse (x) directions.
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'ARTICULO ABSORBENTE QUE TIENE AJUSTE MEJORADO

Campo de ia invencién

La présente invencidén se refiere a articulos absorbentes,
éomo pueden ser toallas .sanitarias, panti-protectores,
almohadillas para incontinencia u otros pafilales que estan
disefiados para que adopten una forma particular cuando se
usan. Ciertas regiones del articulo que son menos densas
que otras regiones permiten al articulo tomar una forma
deseada 'y minimizar los problemas asociadcs con que el
articulo se mueva fuera de 1lugar en el cuerpo del

usuario.

Antecedente de la invencidn

Asi como buenas propiedades absorbentes, los requisitos
pfimarios de los articulos absorbes son buen ajuste vy
comodidad; Se han empleado varios métodos para diseflar y
fabricar articulos absorbentes para gque sigan bien el
contorho del cuerpc del usuario y no se muevan fuera de

lugar durante su uso.

Las Solicitudes de Patente WO 03/053301, EP 0 956 844, WO
03/047484, WO 02/085270, WO 03/059222, WO 02/087483, WO
02/085269 vy las aplicaciones relacionadas describen

productos absorbentes que contienen un elemento de
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rigidez que estd propuesto para contribuir a la forma

tridimensional de los productos durante su -uso.

Lé Paténte Ep 1 458 718 describe un paﬁai desechable que
tiene uné regidn - de baja rigidez siendo una regién
rectangular a lo largo de cada orillarlateral del miembro
absorbente. La rigidez -de baja flexién de esta _regiéﬁ

permite que el pafial -se doble hacia arriba facilmente

- para unirse alrededor de la cintura del usuario.

La Patente EP 1 275 358 describe un articulo absorbente

que tiene una regidén absorbente delantera y una regidn

cojin posterior. La rigidez es mas alta en la',regién
absorbente delantera, de tal manera que la formé de la
regidén elevada se ﬁantiene.

La Patenpé US 2004/0122407 describe una toalla sanitaria,
la_ regién central 1longitudinal de 1la cual Vtiene una
resisténcia-flexién mas alta que las partes externas. De
ésta formé, las regiones laterales son lo suficientemente
flexibles que la tocalla sanitaria forma una depresidn

tipo copa debajo de los genitales de quien lo porta.

La Patente EP 0 572 033 describe un articulo absorbente

que tiene zonas en las cuales varfia la rigidez. El
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articulo resiste el apelmazamiento y torcido durante su
uéo} .La‘ Patente EP 1 102 824 describe wuna toalla
sanitaria, las bordes de la cual son menos rigidas que el
éentro para .comodidad. Todavia hay espaéio para mejoras
en la comodidad y ajuste_ de los articulos absorbentes

como las toallas sanitarias. En particular, muchas de las

propuestas anteriores a este problema involucran cortar o

de otra forma eliminar partes de los nficleos absorbentes
de los articulos absorbentes; Sin embargo, esto reduce la
cantidad total de material absorbente qué estd presente y
proporcicna de esta manera menos seqguridad contra las
fugas. M&s atn, cortar o de otra forma eliminar partes
del nicleo absorbente frecuentemente resulta en material
desperdiciado, debido a >que las partes cortadas no
siempre se pueden usar. Mas atGn, muchos productos

conocidos necesitan elementos de rigidez adicionales.

Compendio de la invencidn

La presente invencidén socluciocna los.problemas asociados
con la técnicé anterior en esta éréa. "Particularmente,
proporciona un articulo absofbente que combina 1las
caracteristicas de'suavidad vy comodidad con ajuste bueno
y correcto, colocacién ségura del articulo en quien lo
porta. Las partes cortadas o de forma separédas dél

nicleo abscorbente se pueden evitar, proporcionando méas
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material absorbente (y de esta manera capacidad de
absorcién mas alta) y dando a quien lo porta la impresién
de ‘un articulo mas “completo” (mejorando de esta manera

la confianza de quien 1o porta). Los efectos. de 1la

invencidén se logran uUnicamente a través del nicleo

absorbente del articulo, evitando el uso de elementos de

rigidez adicionales. -Los articulos de 1la invencidn

también se pueden fabricar usando el equipo existente,
dnicamente con pequefias modificaciones a los procesos

actuales.

De acuerdo con una primera modalidad, 1la invencién
describe un articulo absorbente, como puede 'ser una
toalla sanitaria, un panti-protector, una almohadilla
para incontinencia o un pafial, ese articule tiene
direcciones transversal y longitudinal. El articulec tiene
partes deiantera, entrepierna y posterior. El articulo
consiste de un nicleo absorbente de construccién
unitaria, ese nacleo absorbente es;é definido por un par

de bordes contrarios longitudinales y un par de bordes

“contrarios transversales. El nlcleo absorbente tiene por

lo menos una primera y una segunda regién que es inferior
a la densidad promedioc del nicleo absorbente circundando
esas regiones primera y segunda. Las regiones de densidad

inferior primera Yy segunda estén arregladas
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simétricamente alrededor de la linea central longitudinal
del'articulo. Las regiones de densidad inferior priméra Y
segunda vse ' extiende a 168 respectivos bordes
ldngitﬁdinéles del ntcleo absorbente, y la distancia
entre esas regiones de ‘densidad ‘inferior primera vy
segunda en la direccidn transversal varia a lo largo de
la dirgcciéﬁ longitudinalvdel articulo. De acuerdo con la

invencién, una distancia minima entre esas regiones de

. densidad inferior primera y segunda en la direccidn
transversal se localizah por lo mencs en la transicién

_entre la parte de la entrepierna y la parte delantera del

articulo.

En otra mcdalidad mé&s, el articulo ademas consta de una

tercera regién que tiene una densidad promedio que es menor

que la_densidad'promediq del niicleo absorbente que circunda

esa tercera regién, esa tercera regidn de densidad inferior
estd localizada en la parte posterior del articulo. Esta
tercera regién de densidad inferior se extiende al borde

transversal del nficleo absorbente. La tercera regién de

densidad inferior tiene un eje de simetria sobre la linea

central longitudinal del articulo.

En una tercera modalidad, el articulo absorbente es

simétrico alrededor de la linea central transversal, y la

R
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distancia de las regiones primera y segunda de densidad
inferior en la direccidén transversal tiene una minima

localizada en 1la transicién entre la parte de la

_entrepierna y la parte posterior. El articulo ademis

consta de una sexta regiéh de densidad inferior gque es
menor que la densidad promédio del nGcleo absorbente que
rodea esa éexta regién. La sexta regién de densidad
inferior .esté localizada en 1la parte delantera del
articulo, y se extiende al bbrde'tfansversal del ndcleo
absorbente., La sexta regidén de densidad inferior tiene un
eje de simetria sobre la linea central longitudinal del
articulo. Ese articulo puede estar colocado de cualquier

forma alrededor del usuario.

En una cuarta modalidad, el articulo absorbente es
simétrico alrededor de la iinea central transversal y el
nicleo abébrbente adicionalmente tiene una cuarta y una
quinta regién. La densidad promedio del nicleo absdfbente
en estas regiones cuarta y quinta es inferior que la
densidad promedio del nicleo absorbente que circunda esas
regiohes cuarta y quinta. Las regiones cﬁarta y quinta de
densidad  inferior estédn arregladas simétricamente
alrededor della 1inea'centfal longitudinal del articulo,
y se extiende a los’respéctivos bordes longitudinales del

nicleo absorbente. La distancia entre las regiones cuarta

&1



10

15

20

25

y quinta de densidad inferior en la direccidn.
transvérsal varian a.  lo largo de la direccién
longitudinal del articulo, y una distancia minima entre
eéas regiones cuarta y quinta de densidad inferior.en la
direccién £ransversal estad localizada por lo menos en la
transicién entre la parte de la entrepierna y la parte
posterior. El articulo ademés consta de una sexta regidn

que tiene una densidad promedio que es inferior a la

- densidad promedio del nidcleo absorbente que circunda esa

sexta regién, esa sexta regién de densidad inferior esta
localizada en la parte de la entrepierna del articulo y
se extiende al borde transversal del nicleo absorbente.
La- sexta regidén de densidad inferior tiene un eje de
simetria sobre la linea central longitudinal del
articulo.

Preferiblehente, la extensién méaxima de las regiones
primera y segunda de densidad inferior en la direccién
longitudinal es menor que la extensidén total del articulo
absorbente en la direccién longitudinal. Adecuadamente,
la extensién maxima de las regiones primera y segunda de
densidad inferior b, en la direccién longitudinal es de
entre 3-10cm, mas preferiblemente entre 4-8cm, mas

preferiblemente entre 5-7cm.
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Similarmente, la extensidén maxima de la tercera regidn de

densidad inferior en la direccién transversal puede ser

menor gque la extensién total del articulo absorbente en

la direccién transversal. La extensién maxima de la

tercera regidén de densidad inferior en la direccién
transversal es adecuadamente menor de ‘75%, mas
preferiblemente menor de 50%, mas preferiblemente menor
de 25% de la extensidén total del articulo absorbente en

la direccién transversal.

En un articulo absorbente de acuerdo con la invencién, la
distancia entre las . regiones primera y segunda de
dengidad inferior en 1la direccién transversal del
articulo es preferiblemenﬁe mayor en el punto de la
entrepierna del articulo que en la transicién entre la

parte de la entrepierna.y la parte delantera.

En una modalidad, las regiones primera, segunda, tércera
y cualquier otra de densidad inferior tienen una densidad
més baja que es por lo menos 20% inferior, mas
prefériblemente por lo menos 30% inferior y mas
preferiblemente por lo menos 50% inferior que la densidad
del nidcleo absorbente. que circunda estaé regiones. En
otra modalidad, la_ deﬁsidad de las regiones primera;

segunda; tercera y cualquier otra de densidad inferior
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varia de tal manera que aumenta gradualmente hacia los

bordes de esas regiones, y alcanza el 100% de la densidad
del nicleo absorbente'que circunda esas régiones, en los
bordes de las regiones donde topaﬁ con el resto del

nicleo absorbente.

La distancia minima entre esas regiones primera y segunda

de densidad inferior en la direccién transversal,

localizadas en la transicién entre la parte de 1la
entrepierna y la'parte delantera es preferiblemente de

entre 15 y 45mm, més preferiblemente entre 20 y 30mm.

El articulec absorbente de acuerdo con la presente

invencién puede ademéds constar de lineas o marcas en el
lado que queda de frente a quien lo porta del nicleo
absorbente que indica la localizacién de las areas de

densidad inferior.

En adicidén al nlcleo absorbente, el articulo absorbente

puede ademéds constar de una cubierta interna y una

cubierta externa. Adecuadamente, el niicleo absorbente no

estid unido a la cubierta externa en cualquiera de las

regiones de densidad inferior. El1 espesor total minimo

del articulo es preferiblemente de por lo menos 3mm, m&s

preferiblemente de por lo menos 5mm. Preferiblemente, el
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espesor del nicleo absorbente es considerablemente

uniforme a través de sus direcciones longitudinal vy

transversal.

Breve descripcidén de las figuras

La Figura 1 muestra una modalidad de la invencidn la cual

es una toalla sanitaria.

La Figura 2 muestra un arreglo alternativo de 1las

regiones de densidad inferior en un articulc absorbente.

La Figura 3 muestra otro arreglo de las regiones de

deﬁsidad inferior en un articulo absorbente.

las Figuras S5, 6, 7 y 8 son vistas seccionales
transversales de métodos por medio de los cuales se
puedeh. producir los nldclecs absorbentes de la presente

invencién

- Descripcién detallada de la invencidn

La invencién se = describird en méas detalle en 1lo

siguiente, con referencia a las figuras.

Comc se menciond anteriormente, la invencidn se refiere a.

un articulo absorbente 10, como puede gser una toalla
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sanitaria, un  panti-protector, wuna almohadilla para
incontinencia o un pafial. Preferiblemente, el articulo

absorbente 10 es una toalla sanitaria. Esos articulos

_com@nmente -se usan para la adquisicién y  almacenamiento

de exudados corporales como puede ser orina, heces o

- fluide menstrual. El articulo absorbente es

preferiblemente desechable - es decir, se propone gue se

use Unicamente una vez y después de deseche, en lugar de

- limpiarlo y volver a usarlo.

La Figura 1 muestra una modalidad de 1la presente

invencién que es una toalla sanitaria. El articulo tiene

direcciones transversal (x) y longitudinal y como se
indica. La longitud total del articulo en la direccidn
transversal es la longitud a mientras gque la longitud
tofal del articulo en la direccién longitudinal es la

longitud b.

El arﬁiculo ademas tiene las paftes delantera 12,
entrepierha 14 y posterior 16 arregladas en la direccidn
16ngitudinal del articulo. Al usarse, la parte delantera
12 del articulo se propone que cubra la regidén puibica de
guien lo porta. La parte.delantera 12 estd definida por
medio del borde transvefsal delantero del articulo y se

extiende una cierta longitud bl a lo largo del articulo
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en la direccidén longitudinal. En una toalla sanitaria del

tipo gue se muestra, la parte delantera 12 tiene una

longitud bl en la direccidn longitudinal que es de entre

30-35% de la longitud total b del articulo.

La parte de la entrepierna 14 del articulo esté

localizada adyacente a la parte delantera 12 en la

direccién longitudinal. Al usarse, la parte de 1la

entrepierna se encuentra entre las piernas del usuario y

cubre la regién genital y perineo del usuario. En una
toalla sanitaria del tipo que se muestra, la parte de la

entrepierna 14 tiene una longitud b2 en la direccidn

longitudinal que es de entre 10-50%, mas preferiblemente

de entre 25-40%, mas preferiblemente de entre 30-35% de

la longitud total del articulo. Tipicamente, la longitud

b2 de la parte de la entrepierna 14 en la direccién

longitudinal es de entre 10-110mm, mas preferiblemente de
entre 10-105mm, mi&s preferiblemente de entre 85{100mm. La
transicién 32 entre la parte delantera 12 vy la parte de
la entrépierna 14 es el &rea limite entre 1las partes

delantera y de la entrepierna.

La parte posteriorlé estd localizada en el extremo
opuesto del articulo desde la parte delantera 12 y estd

localizada adyacente a la parte de la entrepierna 14 en

5
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la direccién longitudinal. Al usarse, la parte posterior
16 se extiende hacia la espalda del usuario. La parte

posterior 16 estd definida por -medio. del ~borde

_transversal posterior del articule y se extiende una

cierta lohgitud b3 a lo 1largo del articulo en la

direccién longitudinal. En una toalla sanitaria del tipo

que se muestra, la parte posterior 16 tiene una longitud:

b3 en la direccidén longitudinal que es de entre 10-50%,

-mAs preferiblemente de entre 25-40%, mas preferiblemente

de entre 30-35% de la longitud total b del articulo.

En adicién al nicleo absorbente 18 descrito en la

presente, los articulos absorbentes tipicamente constan

de una cubierta interna 48 y una cubierta externa 50. La

cubierta interna 48 se encuentra en contacto directo con
el cuerpo de quien lo porta, y por lo tanto debe ser
suave, céﬁbdo, y permeable a los liquidos. La cubierta
interna puede consistir de un material no tejido; por
ejemplo,  aglomerado por hilatura, goplado en estado
fundido, éardado, hidroenmarafiado, depositado en hﬁmedo;
etc.. Los materiales no tejidos adecuados pueden estar
compuestos de fibras naturales, como-la pulpa de madera o
fibras de algodén, fibras sintéticas, como el poliéster,
polietileno, polipropileno, vigcosa, etc. o de una mezcla

de fibfas naturales: y sintéticas. El material de la
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cubierta interna puede ademds estan compuesta de haces de
filamentos, las cuales pueden estar unidas entre si en un

patrén de unién, como por ejemplo, se describe en 1la

. patente EP-A-1.035 818. Mas ejemplos de materiales para

1& cubierta interna son espumas porosas, peliculas de
plastico con aberturas, etc. Los . materiales - adecuados
para cubiertas internas deben ser suaves y no irritantes
para la piel y gque sean facilmente penetrables por los
fluidos del cuerpo, por ejemplo oripa o liguido
menstrual. La cubierta interna ‘puede ser difefente en

diferentes partes del articulo absorbente.

La cubierta externa 50 se encuentra en cbntactq directo
con la ropa de quien lo porta, y es impermeable a los

liquidos. La cubierta externa se refiere al material

'impermeable a los liquidos que forma la cubierta externa

del articulo absorbente. La cubierta externa puede
consistir en una pelicula plastica delgada, por ejemplo,

una pelicula de polietileno o polipropilenc, un material

. no tejido cubierto con un material impermeable a los

liquidds, un material no tejido hidrofébico, que resista
la penetracién de liquidos, o un laminado de una pelicula
plastica y un material no tejido. Otros materiales
laminados que son adecuados para usarse COmMO cubiertas

externas son laminados de un material no tejido vy
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material de guata muy esponjoso. El1 material para la
cubierta externa puede ser respirable para permitir que

egscapen los vapores del nicleo absorbente, evitando que

,168 liquidos pasen a través de él. Ejemplos de los

materiales respirables para la cubierta son peliculas

poliméricas porosas, laminados no tejidos de. capas de
aglomerado por hilatura y soplado del fundido y laminados

de peliculas poliméricas porosas y materiales no tejidos.

. Preferiblemente, la cubierta externa consgiste en material

no tejido en por lo menos la superficie que queda de

frente a la ropa.

En una modalidad alternativa, el articulo absorbente 10

puede constar tGnicamente de una cubierta externa.
Adicionalmente, el niicleo absorbente 18 del articulo
absorbente puede estar envuelto en una sola cubierta que

puede actuar como cubierta interna y externa.

En una modalidad, el niicleo absorbente no estd unido a la
éubierta‘lexterna 50 en cualquiera de las regiones de
densidad inferior. Esto permite que el ndcleo absorbente
18 vy las cubiertas interna y externa del articulo se
deformen de manera indepenaiente entre si. Las cubiertas
interna y externa poY 16 tanto no ocultan la deformacién

del nicleo absorbente. El articulo sigue el contorno del

=3
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cuerpo ‘del usuaric de forma mas ajustada y proporciona

mayor flexibilidad al articulo.

.EI articulo absorbente puede ademés incluir una capa de

distribucién de la adquisicién (no se muestra) que esta

colocada en la parte superior del nicleo absorbente y se

adapta para recibir réapidamente y almacenar temporalmente

el 1liquido descargado antes de ser absorbido por el

_nticleo absorbente. Esas capas de distribucién de 1la

adquisicién son bien conocidas en la técnica y pueden
estar compuestas de materiales de guata fibrosa, porosa,
pelicula pléastica SD, LDA ({(depositado al- aire de baja

densidad),rmultiaglomerado, latex aglomerado o de espuma.

El articulo absorbénte'lo de la invencidén consiste en un
nacleoc absorbente 18 de doﬁsﬁruccién unitaria. EI “ntcleo
abzorbente” es la estructura absorbente del articulo que
adquiere y almacena los fluidos del cuerpo. El nicleo
absorbente puede ser .de cualquier clase convencional.

Ejemplos de materiales absorbentes que se utilizan

cominmente son pulpa celuldsica esponjosa, tejido,
polimeros altamente absorbentes (l1lamados
superabsorbentes), materiales de espuma absorbente,

materiales absorbentes no tejidos o similares. Es comin

combinar la pulpa celulésica esponjosa con polimeros
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superabsorbentes en un nicleo absorbente. Los polimeros

superabsorbentes son materiales organicos o© inorganicos

hinchables en agua, insolubles en agua capaces de

absorber por lo menos aproximadamente 20 veces su propio
peso de una solucidn acubsa_que contengaAO.Q en peso por
ciento de cloruro de sodio. Los materiales orgénicos
adecuados para usarse como material superabsorbente puede

incluir materiales  naturales como pueden ser

polisacéaridos, polipéptidos vy similares, asi como

materiales gintéticos como  pueden . ser polimeros
sintéticos de Thidrogel. Esos"polimeros de hidrogel

incluyen, por ejemplo, sales de metales alcalinos o

acidos . poliacrilicos, poliacrilamidas, alcochel .

polivinilice, poliacrilatoes, poliacrilamidas, polivinil
piridinas, y similares. - Otros polimercs adecuados
ipclufen almidén injertado de acrilonitrilo hidrolizado,
almidén injertado de &cido aérilico, y copolimeros de
isobutilenoc anhidrido maléico y mezclas de ellos. Los
polimeros de hidrogel son preferiblemente reticulados
para producir el material considerablemente insoluble al
agua. Los materiales preferidos son ademas de superficie
feticulada para que la superficie externa o recubrihiento

de 1la particula,  fibra, hojﬁela, espera, etc.

superabsorbente posea una densidad reticulada més alta.

que la parte interna del superabsorbente. Los materiales
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superabsorbentes pueden ser de cualquier forma adecuada

para usarse los compuestos absorbentes  incluyendo

particulas, fibras, hojuelas, esperas y similares. Se

_proporciona una capacidad de absorcidén alta usando

cantidades altas de material superabsorbente.

Los cuerpos absorbentes delgados, gue son comunes por
ejemplo en los paflales de bebés y protectores contra
incontinencia, frecuentemente consisten en estructura
comprimida, mezclada o estratificada de pulpa celulésica
esponjosa y polimeros suberabsorbentes. El1 tamafio ¥y
capacidad de absorcién del niGcleo absorbente puede variar
para adecuarse a los diferentes usos, como pueden ser

perscnas incontinentes bebés o adultos.

La frase “construccién unitaria” en el contexto actual se
intenta que signifique que el nGcleo absorbente 18 esta
construido esencialmente de un tipo de material,‘siendo
esto esencialmente el‘mismo material, o esencialmente la
misma combinacién de-dos o miAs materiales a través del
nicleo absorbente. Pueden ocurrir variaciones en densidad
y concentracién del material, pero éstos estan limitados
a aquellos  que se puéden obtener sin la incorporacidén de
regiones que se han formado de manera separada y despuéé

unidos fisicamente entre si. Por ejemplo, cuando el
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nicleo absorbente consiste en un arreglo de fibras
hidrofilicas y materiai superabsorbente como el descrito
anteriormente, las - concentraciones " de material
superabsorbente y _%ibras pueden"ser diferentes en
diferentes partes del ndcleo. Sin ‘embérgo, el' ndcleo
absorbente no puéde, por-ejemplo,.consistir de capas ©

laminados de diferente composicién. Del mismo modo, las

variaciones en la densidad o concentraciones de varios

componentes‘ a través de las direccionés longitudinal o
transversal del nlcleo absorbente son aceptables aungue
el nidcleoc no contenga A&reas o capas de 'diferente
éomposicién formadas de manera separada y después unidas

juntas.

Una técnica adecuada para formar los nilcleos absorbentes
de la presente invencién es la de mat-forming a través de

un proceso de depositacién al aire, como se demuestra en

_las Figuras Sa-c y como se describe mas detalladamente en
la patente EP-A2-1 253 231. Se proporciona un molde

- permeable al aire 52 que tiene 1la forma deseada. La

profundidad del molde puede variar, como se ve en la

vista transversal de 1la Fig. 5a, de acuerdo con la

cantidad de material que se necesita en cada punto. El

material fibroso 58 se deposita al aire hacia el wmolde, y

el molde se ilena (ver Fig. 5b). Debido a las diferencias

6
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en la profundidad del molde en diversas &areas, variara la

cantidad de material fibroso en cada punto (Fig. 5c).

Después de producir el ntGcleo absofbente; se comprime
para obtener un éspesor uniforme en el nicleo completo
(es decir en_las direcciones longiﬁudinal Y trans#ersal)
(ver Fig. 5d). La compresién se puede llevar a cabo
usando cualquier medio conocido, pero un rodillo ‘liso es
generalmenté suficiente para obtener el espesor deseado.
Por consiguiente, en una modalidad, el nicleo absorbente
tiene cdnsiderablemente espesor'uhiforme a través de sus
direcéiones. longitudinal (y) vy transvérsal {x). Por
“espesor uniforme” significa que el espesor del nicleo

absorbente es el mismo a través del nicleo completo.

De esta forma, se pueden construir &reas de diferentes

densidades dentro del nficleo absorbente. Si se desea, se

pueden introducir mascaras o mamparas en el proceso de

mat-forming, para que la capa gue .se encuentra en las

-Areas sin mascara sea mayor gue en las zonas con mascara.

Alternativamente, los moldes pueden tener diferente
densidad de agujero y/o tamafio de agujerc en -éreas
diferentes del moldé. El flujo de méterial fibroso por 1lo
tanto serad diferente en diferentes &reas del molde. Esto.

permite més control sobre la densidad del material.
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En el proceso mat—fbrm;ng eficiente actuél, seA‘usan
ruedas mat-forming, como se describe_en las Patentes US 4
765 780,; SE 9401 542-7 y EP-a2-1 253 231. Los moldes
permeables al aire estén espaéiadds de. manera uniforme
alrededor'dé la périferia de lasvruedas-mat—formiﬁg. El
material fibroso fjunto con cualquier otro material que
ge pueda desear) se alimenta de los molinos pér medio de
éopladores y hacia las ruedas mat-forming por medio de’
cubiertas ﬁat—forming: Mas de una cubierta mathorming

puede estar presente por rueda”formadora,

En una alternativa para formar en las ruedas mat-forming,
los nidcleos absorbentes de la presente invencidén se-
pueden producir colocando material fibroso (junto con
cualquier otro material qué se pueda desear) en un velo
que tenga un perfil que ultimadamente de una diferencia
de densidad en diferentes partes del matérial del velo.

El material puede ser prefabricado y enrocllado en rollos.

El ndcleo absorbente. 18 producido de acuerdo éon este
método parece ser unitario, ya que la 1oéalizaci6n de las
regiones de densidad no es visible para el ojo. Esto
proporciona a quien 1lo .porta uné mayor sensacidén de
seguridad; Sin embargo, el articulo absorbente 10 puede-

ademas consistir de marcas 46 en el lado que queda frente
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a quien lo porta del nilcleo absorbente 18. De esta fbrma,
se promueve la correcta colocacién del articule y se
indica la localizacién de las areas de densidad inferior.
Las lineas o marcas 56 pueden ser lineas comprimidas gque
forman lineas dobladas en el articulo 'y promueven el

correcto doblamiento del articulo cuando se usa.

Otro proceso a través del cual los nilcleos absorbentes
gque  tienen las regicnes de densidad inferior
seleccionadas se muestran en las Figuras 6a-d. Como se

menciona anteriormente, el material fibroso 54 se

deposita al aire en un molde 52 que tiene profundidad

variable (Fig. 6a, 6b). Un nlcleo formado de esta manera.
tiena espeéor variable, . siendo mas delgado 'en las
regiones en las cuales se desea densidad inferior (Fig.
6), en contraste con lo anterior, el nicleo se comprime
entonces con un rodillo perfilado, de tal- manera gue se
obtengan diferentes espesores sobre la extensidén del
nticleo; las &reas mAs gruesas son agquellas que se

encuentran fuera de las &reas deseadas de densidad

inferior (Fig. 6€d).

Un método alternativo para obtener un nicleo absorbente
de acuerdo con la presente invencién se demuestra en las

Figuras 7a-b. En. esta modalidad, el material fibrosos 54
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se forma con un espesor uniforme, teniendo una densidad

que corresponde a la densidad del nlclec absorbente que

~c¢ircunda -las regicnes de densidad  inferior (es decir, 1la

densidad ma&s alta). Esa densidad “méas alté" puede estar
presente desde eliinicio, cuando el material se cdloca, o]
se puede obtener é través de la combresién de un material
de densidad inferior. las regiones de densidad inferior
del nitcleo absorbente sze pueden lograr entonces a traves
del tratamiento del ndcleo absorbente en esas reéiones en
las que se desea densidad inferior. Un ejemplo de ese
tratamiénto usa radiacién ionizante, como se describe en
la solicitud de patente WO2004/044325. Alternativamente,
el tratamiento guimico o mecénico del nlcleo absorbente
también puede proporcionar la densidad deseada en las
regiones de densidad inferior. Las combinaciones de
tratamiento por radiacién, gquimico y mecénico también se

puede usar para obtener nicleos absorbentes de densidad

~inferior. La persona que cuenta con experiencia en la

técnica serd capaz de aplicar la técnica adecuada para

- cada- nicleo .absorbente y método de produccién. El

tratamiento mecédnico de un nicleo absofbente después de
la formacién proporcionard mayor volumen. Este cambio en
el espesér contribuye a aumentar- la seguridad contra
fugas, yé que el material de densidad inferior que.

resulta tiene una accidén capilar inferior. Por lo tanto
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se proporciona un gradiente de transporte, en el cual el

liquido absorbido tiende a fluir fuera de las &areas mas

gruesas.

Las variaciones en la extensién de compresidn también
pueden proporcionar un ntcleo absorbente que tenga las
regicnes de densidad inferior deseadas (Figuras 8a-b). En
esta modalidad, el material fibroso 54 se forma con un
espesor uniforme, que tiene una densidad que corresponde
a la densidad del ntGcleo absorbente en las regiones de
densidad inferior. El nilcleoc absorbente fuera de estas
regiones se comprime entonces, mientras dentro de estas

regiones, el ndcleo permanece sin comprimir (Fig. 8b).

El nficleo absorbente 18 estd definido por un par de
bordes. contrarios longitudinales 20, 22 y un par de
bordes contrarios transversales 24, 26. El ndcleo
absorbente no necesariamente tiene una forma de
paralelogramo, sino puede tener bor ejemplo bordes
redondeados © de una forma engrosada. En este caso, la
tranéicién. entre los bordes transversal y longitudinal

esta definida como el punto en el borde del articulo en

el cual la proporcién de curvatura del borde transversal

del articulo con respecto a la direccién transversal es

la mayor. En una modalidad preferida, los bordes

6T
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longitudinales  del articulo gon  considerablemente

paraieios,

" El niicleo absorbente 18 tiene una densidad inferior en

pér lo meﬁos una primera regidén 28 y una segunda regién
30. Esto es, las regiones'primera y segunda 28, 30 tienen
una densidad promedio "que es inferior a la densidad

promedic del niicleo absorbente 'que circunda estas

. regiones.

Las regiones de densidad inferior primera y segunda 28,
30 estan arregladas simétricamente alrededor de la linea
centfal longitudinal A del articulo. Esto es impdrtante,
para que el articulo quede simétricamente en el cuerpo
del usuario cuando lq use. Por “arreglado simétricamente”
se entiende que cada punto en la primera regién de
densidad inferior 28 tiene un punto correspdndiente en la
segunda regién de densidadvinferior 30; los dos puntos
estdn relacionados entre si por medio de reflexién en un
plano localizado en la linea central longitudinal A del
articulo. Las regiones de densidad inferior primera vy
segunda 28; 30 son por lo tanto imAdgenes espejo entre si
y estén localizadas en localizaciones correspondientes en

lados contrarios de la linea central longitudinal A.
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lLas regiones de densidad inferior primera y segunda 28,

30 se. extienden a sus respectivos bordes ‘longitudinales

20; 22 deivnﬁcleo absorbente. La distancia ax entre las

_regiones de densidad inferior primera y segunda 28,-30 en

la direccién transversal del articulo absorbente varian a

lo largo de la direcciénAlongitudinal del articulo. Esto

es, el borde de las regiones de densidad inferior primera

y segunda 28, 30 que se encuentran mis cerca de la linea

- central longitudinal A del articulo no es paralelo con la

linea central iongitudinal A.. La distancia ay por 1lo
tanto exhibe méxima y minima. a lo largo de la direccidn
longitudinal dellartiéulo. Preferiblemente, la distancia
ax varia continuamente a lo largo de la direccién

longitudinal del articulo.

De. acuerdo coh la invencidén, una distancia minima a;
entre las regiones de densidad inferior primera y segunda
28, 30 en la direccién transversal se localiza por lo
menos en la transicién 32 entre. la parte de la
entrepierﬁa. 14 y la parte delantera 12. La distancié
entre las regiones de densidad inferior 38, 30 pueden
exhibir més'de una winima, perc preferiblemente, hay una
distancia minima a;, que.ée encuentra en la transicién

32.

o
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El area alrededor de la entrepierna en la cual descansa
un articulo absdrbente_ estd definida en particular por
medio de dos tendones del misculo que estan localizados
abajo én cualgquier lado de 1la ingle. 'Estos tendones
férman pafte del grupo de midsculos que se originan en el
lado interno del diagramé pélvico y tienen su unidén a lo
largo del muslo. El grupo de misculos consiste de los

misculos adductor brevis, adductor longus, gracilis ¥

- adductor magnum. Durante el . uso, por lo tanto, el

articulo absorbente se coloca entre estos tendones, y las

regioﬁes de densidad inferior primera y segunda 28, 30 se

localizan entre esos tendones y son comprimidas por

ellos. De esta manera el término “transicién entre la
parté de la entrepierna y 1la parte delantera” en la

presente se define como la regién en la cual se propone

usar el articulo estd 1localizada entre estos dos

tendones.

Ahi se localiza una  distancia minima a, entre esas
regiones de densidad inferior primera y gsegunda 28;30 en
la direccién transversal por lo menos en la transicién 32
entre la pafte de la entfepierna 14 'y la parte delantera

12, 1la transicidén 32 se' mantiene correctamente entre
estos dos tendones. La barte delantera 12 del articulo se

mantiene por lo tanto en el &rea enfrente de estos
| /
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tendonés,_mientras que la parte de la entrepierna 14 del
articulo estd colocada correctamente contra los genitales

de quien> lo porta. Esto ayuda a evitar problemas

asociados con. la colocacidén incorrecta del articulo

absorbente, o movimiento del articulo durante su uso. En

particular, los movimientos de las piernas de quien lo

porta provocan gue las. toallas sanitarias convencionales

de muevan hacia atréds, lo cual puede ser reducido por 1la

- presente invencidn.

Una distancia critica es la distancia entre los dos
tendones en 1la entrepierna de quien lo porta, lo gue se
ha mostrado que es relativamente constante para toda la
gente: alrededor de 25-45mm. En alrededor de 80% de las

mujeres, la distancia entre estos dos tendones es de

aproximadamente 30-32mm. La distancia minima a; entre

egag regiones de densidad.inferior-primera y segunda 28,
30 en 1la direccién transversal  es por lo .tanto
preferiblemente de entre 15 y 45mm, mas preferiblemente
de entrev20 y 30mm. Si la distancia a; excede ca. 35mm,

es probable que la mayoria de quienes lo portan sienta

incomodidad con el articule. Si la distancia a; excede .

45mm, es altamente probable que ocurra incomodidad e
irritacién. Observe que es preferible que la distancia

minima a,; entre esas regiones de densidad inferior
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primera y segunda 28, 30 en la direccién transversal seréa

" mayor  que cero; es decir la situacién en la cual las

regiones de densidad inferior primera y segunda traslapan

_en la direcciédn transversal no estd comprendida entre el

campo de la invencién.

La compresién de 1las regiones de densidad inferior

primera y segunda 28, 30 del articulo absorbente 10 en la

-direccidén transversal entre los tendones en la pierna

interna de quien lo porta también promueVe la formacidn

de la forma correcta tridimensional del articulo. En -

particular, la compresién transversal de 1los bordes

longitudinales 20, 22 en las partes de densidad inferior

permite que la parte delantera 12 del articulo se doble

hacia arriba hacia el usuario, y se pueda formar una
forma de “tazén”. Esto permite un ajuste mas seguro, mas
ajustado ‘del articulo. La forma predeterminada del
articulo también reduce el riesgo de doblar el articulo
en una manera no deseada, por ejemplo.creando canales que

puedan causar fuga.

Después de la produécién, los articulos absorbentes de la

clase descrita en la presente en dgeneral se doblan y

~ empacan. Otras ventajas del articulo absorbente inventivo

son evidentes después de doblar ¥y empacar. Como el

e
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articulo es considerablemente plano cuando no estd en
uso, el dobladoe y empacado del articulo absorbente se
simplifican comparados con unlrarticulo tridimensional.
Adicionalmente, cualquier pliegue "o doblez que se
introduzca cuando el articulo es empacado  puede
permanecer presente después de que el articulo ha sido

sacado del empaque. Esto presenta problemas cuando el

articulo se va a usar, ya que estos pliegues o dobleces

residuales del proceso de empacado pueden provocér-que el

articuleo se doble en una manera indeseable cuando se usa,

y también puede formar canales en el articulo a lo largo

de los cuales el ‘liquidq puede correr facilmente,

aumentando la probabilidad de fuga. Al introducir las .

regiones de densidad inferior se reduce la tendencia del
articulo a retener pliegues o dobleces del proceso de
empacado después de ser sacados del empaque y, como estas

regiones de densidad inferior se encuentran en los bordes

~del nacleo absorbente del articulo, el transporte

gradiente tiende a promover que el liquido fluya fuera de
los bordes. En efectb, los dobleces que existan en el
articulo después de que el paquete ha sido abierto estén

limitados por las areas de densidad inferior.

Otro efecto de las &areas de densidad inferior es que

ellas tienen poros y capilares mé&s grandes y por lo tanto

T
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accién de  capilaridad  inferior  que las .éreas
circundantes. Un gradiente de capilaridad estd por lo
tanto presente en el articulo, por lo que el liquido es
absorbido més preferiblemente hacia las Aareas mds densas
(no suaveé); Esto.originérun articulo quertiene segﬁridad
mejorada contra ias fugas, vya que el liquido- no se
distribuird hacia las &reas de densidad inferior tanto

como en las areas mas densas.

En la modalidad que se muestra en la Figufa 2, el
articulo ademds contiene una tercera regidén 34 que tiene

una densidad promedio que es inferior gue la densidad

. promedio del ntcleo absorbente 18 gque circunda esa:

tercera regién 34. Esta tercera regidén de densidad

inferior 34 estéa localizadé en la parte posterior 16 del

articulo y se extiende al borde transversal 26 del nicleo

absorbente. Otra vez, para mantener la simetria del
articulo, la tercera regidén de densidad inferior 34 debe
tener un eje de simetria Al que se encuentra en la linea
central longitudinal A del articulo. La tercera regidn de
densidad inferior 34 puede tomar éualquier forma,

mientras sea simétrica alrededor de la 1linea central

longitudihal A del articulo. Una forma triangular como la

que se muestra en la Figura 2 es particularmente adecuada

para la tercera regién de densidad inferior 34.

Y
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Por medio de esta modalidad; se aumenta la comodidad y
ajuste del articulo absorbente. El articulo absorbente se
dobla a lo largo de la linea central longitudinal A en la

pafte‘ posterior, y de esta manera se acomoda en la
hendidura entre las nalgas del usuario. Esto reduce el
riesgo de fuga deéde la parte posterior del articulo. Méas
aun, la tercera reglon de densidad inferior 34 introduce
un gradiente de absorc1on en la parte posterlor del-
articulo que impide el flujo de_liquido a traves de esta
parte posterior. Al promover una cierta linea de doblado
en la parte posterior aumenta la comodidad del articulo
absorbente, y se reduce el torcido, apelmazado o plegado
en Z del articulo entre las nalgas. La tercera regidén de
dénsidad inferior 34 en la parte posterior 16 coopera con
las regiones de densidad inferior 28, 30 para
propofcionar un articulo con una forma que giga el

contorno del cuerpo de gquien lo porta aGn mas

_estrechamente.

En la modalidad que' se muestra en 1la Figura 3, el
articulo eg simétrico alrededor de la 1lfnea central
transversél B (es decir las partes delantera y posterior
12, 16 son ‘del misﬁo tamafio y forma, y tienen la misma
longitud én la direccién longitudinal). El articulo pﬁede

por lo tanto colocarse sobre quien lo porta en cualquier
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direcqién. Para que esto ocurra, la distancia ax'entre
las regiones de densidad inferior primera y segunda 28,
30 en la direccién transversal exhiben otro valor minimo
a3.que ge localiza en la transicién 32 entre la parte de
la entrepiefna 14 y la parte posterior 16. Este articulo
ademds contiene runa sexta regién 38 gque tiene una

densidad promedio que es inferior a la densidad promedio

del ndcleo absorbente 18 que circunda esa sexta regién

38. La sgexta regidn de densidad inferior 28 esta
localizada en la parte delantera 12 del articulo, y se
extiende al borde transversal 24 del nicleo absorbente.

Como con la tercera regidn de densidad inferior 34, esta

sexta regién de densidad inferior 38 debe también tener

un eje de simetria Al sobre la linea central longitudinal
A del articulo. El articulo se puede usar de esta manera

en cualquier direccidén con los mismos resultados.

‘La Figura 4 muestra una forma alternativa de. obtener un

articulo que se puede colocar de cualquier forma alrededor

~del usuario. En lugar de las regiones de densidad inferior

primera y segunda 28, 30 que se extienden hacia la

transiciéﬁ‘32 entre la parte de la entrepierna 14 y la

parte posterior 16, el articulo adicionalmente tiene una

cuarta regién 40 vy una quinta regidén 42, 1la densidad

promedio del niicleo absorbente 18 en estas regiones cuarta

%
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y quinta 40, 42 es inferior a la densidad promedio del

nicleo absorbente 18 que circunda esas regiones cuarta y

quinta 40, 42. Estas regiones de densidad inferior cuarta

y guinta 40, 42 estan arregladas simétricamente alrededor
de la linea central longitudinal A del articulo y se
extienden a los bordes longitudinales respectivos 20, 22

del nicleo absorbente 18. De una forma similar al antes

mencionado, la distancia a, entre las regiones de densidad

inferior cuarta vy quinta 40, 42 en la direccidn
transversal varia a lo largo de la direccién longitudinal
del articulo. Una distancia minima a; entre esas regiones

de densidad inferior cuarta y quinta 40, 42 en la

direccidn . transversal se localiza por lo menos en la-

transicién 32 entre la parté de la entrepierna 14 y la
parte posterior 16. Como se menc;ona. anteriormente, él
articulo ademds contiene una sexta regidn 38 que_tiene una
densidad promedio que es inferior a la densidad promedio
del nicleo absorbente 18 que circunda esa sexta regidén 38.

Esta sexta regidén de densidad inferior 28 est& localizada

-en la parte delantera 12 del articulo, y se extiende al

borde transversal 24 del nacleo absorbente. Esta sexta
regién de densidad_inferiof 38 tiene un eje de simetfia Al
sobre la linea central longitudinai A del articulo. E1
articulo de acuerdo con esta modalidad se puede usar en

cualquier direccién con los mismos buenos resultados.
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Las regiones de densidad inferior primera y segundé 28,
30 de acuerdo con la invencidén tienen una extensién a lo
largo del articulo en ‘la direccién longitudinal. Aumentar
la extensidén longitudinal de estas fegiones de densidad
inferior"proporciona al. articulo bordes suéves} que
ademas aumentan la comodidad. Sin émbargo, el requisito
de que 1la distancia minima a; entre las regiones de
densidad inferior priMéra vy segunda 28;3b en la direccidn
transversai ge limite por lo menos en la tranéicién 32
entre la parte de la entrepierna 14 y la parte delantera
12 todavia se tiene gue cumplir. Preferiblemente, las
regiones de densidad inferior primera y segunda 28, 30 no
se extienden a lo largo de la longitud total del articulo-

en la direccién longitudinal; es decir la extensidn

méxima by de las regiones de densidad inferior primera y

segunda 28;30 en la direccidn longitudinal y es menor que
la extensién total b del articulco absorbente en la
direccién longitudinal y. Adecuadamente, la extensién

maxima b, de las regiones de densidad inferior primera y

- segunda 28, 30 en la direccién longitudinal y es de entre

3-10¢cm, mas = preferiblemente de entre 4-8cm, mas

preferiblemente de entre 5-7cm.

De una manera similar, la extensién maxima a: de la.

tercera regién de densidad inferior 34 en la direccidn
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transversal x debe ser menor que la extensidén total a del

articulo absorbente en la direccién transversal x.

El nidcleo absorbente 18 del articuld prefériblemente no .
tiene densidad inferior en el “punto de'la entrépierna”
del articulq, débido a que esé densidad ihferior
generalmente resulta en propiedades de absorcién
inferiores (indeseadaé). En este caso, 1la distancia ax
entre esas- regiones de densidad inferior pfimefa Y
segunda 28, 30 en la direccidén transversal del articulo
es mayof en el punto de la entrepierna 44 dei articulo
Que en la transicién 32 entre la parte de la entrepierna
14'y la parte delantera 12. El “punto de la entrepierna” -
se define como en la patente EP-B1-0 963 784 y se
describe ademas en la Sollc1tud Internacional
PCT/SE2004/001759. Se determina colocando el articulo

sobre guien lo porta en una posicidén de pie, y entonces

‘de coloca un filamento extensible alrededor de 1las

piernas de quien lo porta en una configuracidén de figura

‘de ocho.. El punto del articulo correspondiente al punto

de intercepcién del filamento se considera el punto de la
entrepierna 44. Se debe entender que el punto de la
entrepierna'se determina colocando él'articulo absorbente
en quien 1lo 'porta en la manera propuesta y determinar

donde cruzaréd el punto del fllamento del articulo/nacleo.
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Preferiblemente, las regiones de densidad inferior
primera 28, segunda 30, tercera 34 y cualquier otra
tienen wuna  densidad ‘mas baja en por"lo menos 20%
inferior, mas preferiblemente de 'por lo menos 30%
inferior -y mas pfeferiblemente por lo menos 50% inferior
que la densidad del nicleo ébsorbente que circunda esas
regiones. Esto es, contienen hasta 50% menos material en
el mismo grado de démpresién. La densidad del nﬁcled
absorbente que circunda las regiones de densidad inferior

debe ser de entre 40-200kg/m’, preferiblemente de entre

50-200kg/m*, més preferiblemente de entre 70-90kg/m’. Esto

permite que se obtengan los efectos deseados manteniendo

la capacidad de absorcién.

Las regiones de densidad inferior pueden tener una
densidad variable que aumenta gradualmente hacia 1los
bordes de esas regiones, de tal manera que alcance el
100% en los bordes de las regiones donde topan.con el
resto del 9nicleo absorbente. De esta forma, la
resistencia a la ténsién de las regiones primera Y
segunda 28, 30 aumeﬁta a medida que son‘comprimidas. Esto
permite un intervalo derajuste mids amplio, va qﬁe los
usuarios con una eﬁtrepierna mas ahgosta.serén capaces de
comprimif més las regiones de densidad inferior, mientras

que los de entrepierna mas ancha comprimirdn mencs las
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regiones de densidad inferior. El articulo por lo tanto
ajustard a la minoria de gente que no tiene los
intervalos antes mencionados de la distancia entre Llos
dos tendones de los misculos.’ .Adicionalmente, el
gradiente ‘de densidad en estas regiones resulta en un
gradiente de absorcidén, debido a que el material de

densidad inferior tiene una accién capilar inferior. Esto

proporciona seguridad adicional contra fugas, a medida

que las propiedades de absorcién del articulo disminuyen
en las regiones de densidad inferior hacia los bordes vy

el fluido se dirige hacia el centro del articulo.

Las diversas regiones de densidad inferior 28, 30, 34,
38, 40, 42 pueden tener todas las mismas densidades.
Alternativamente, se puede proporqionar mayor comodidad
por médio de un articulo absorbente en el _cual las
regicnes de densiaad'inferior se extienden a los bordes
transversales - es decir, la tercera regién de densidad

inferior 34 y la sexta regién de densidad inferior 38 -

- tienen una densidad inferior que las otras regiones. Al

usarse, las regiones de densidad inferior tercera o

sexta_34;38 se localizan entre las nalgas del usuario,

por lo que ‘es deseable el aumento de suavidad en estas

regiones.

gl
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El material debe  estar presente en las regionéé de

densidad inferior - la situacién en la cual la densidad

de las A&reas de densidad inferior es cero no esta

comprendido dentro del campo de la invencién.

Han sido descritos en la literatura un nimero de métodos

para medir la densidad de los ndcleos absorbentes, o la

densidad de muestras. En particular, la densidad promedio

de una muestra de nlcleo absorbente se puede medir de

acuerdo con el siguiente procedimiento:

El articulo absorbente es cuidadosamente delaminado:

cualquier cubierta interna o externa es eliminada para-

dejar tGnicamente un ndcleo unitario.

Una presién de 0.5kPa se .aplica al nicleo absorbente por
medio de. un pie gque corresponde en drea al &rea de la
muestra del nGcleo absorbente para el cual se mide la

densidad.

El espesor de la muestra se mide mientras estd sujeta a

esta presidn.

Las muestras para las cuales se tienen que calcular las

densidades se cortan del nfcleo y se calcula el peso de

|18
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la superficie (g/cm?) de estas muestras de su Aarea

masa/superficie.

Del peso de la superficie y el espésor, se calcula la
densidad_prdmedio de estas &reas. La densidad promedio

(kg/m?) se calculé dividiendo el peso de la superficie

por el espesor.

Una toalla sanitaria de acuerdo con la invencién puede
contener cualquier medio de unién conocido en la técnica
para pefmitir que se asegure a la ropa-interiof de quien
1o porta. Esos medios pueden incluir un’ recubfimiento
adhesivo o recubrimiento de friccién en la superficie que -
queda_ de frente a la ropa del articulo, o solapas de
unién (*alas”) que se extienden en la direccién
transvérsal del articulo y se doblan sobre la parte de la
entrepierﬁa de la ropa interior‘del usuario. Sin embargo,
es importante gue la naturaleza y colocacidn de esos

medios de unién no interfieran significativamente con la

- funcidén del articulo en uso.

La presente invencidén es particularmente relevante a los
articulos absorbentes relativamente gruesos, como pueden
ser las toallas sanitarias relativamente gruesas, en gque.

son voluminosas desde el principio y pueden dar un ajuste
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preciso al cuerpo. Esos articulos *“gruesos” tienen un
espesor gque se encuentra entre aproximadamente 3 a
aproximadamente 12.5mm, preferiblemente de 5-1lmm. Sin
embargo, no siempre se doblan en la manera que se
necesita. Las fegiones- de densidad ‘inferior de 1la
presente invencién permiten doblar el articulo

directamente, sin que se formen bordes voluminosos e

incémedos. El espesor minimo de un articulo “grueso” de

acuerdo con la invencién seria de por lo mencos 3 mm,

preferiblemenite de por lo menos Smm.

Aunque la descripcién anterior se ha éjemplificado a

través de una toalla sanitaria, la presente invencidn -

también es aplicable a otros articulos absorbentes como

pafiales, almohadillas para incontinencia o  panti-

protectores. Por ejemplo, -la aplicacién de la invencién a

pafiales proporcionard beneficios similares -en términos de

comodidad, ajuste y prevencidn de fuga.

La invencién no se debe considerar  como limitante por la

descripcién anterior; ya que el campo y las limitaciones

de la invencién estén definidos por las reivindicaciones

anexas.
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REIVINDICACIONES

Un articulc absorbente (10), como pueden ser toallas

sanitarias, panti-protectores, almohadillas para
incontinencia u otros pafiales, este articulo tiene
direcciones transversal (x) y longitudinal (y), este

articulo ademds tiene las partes delantera (12),

entrepierna (14) y posterior (16), este articulo

consiste en’ un nicleo absorbente (18) de
construccién unitaria, el nlGcleo -absorbente (18)
estd definido por medio de un par de bordes

longitudinales contrarios (20;22) y un par de bordes

transversales  contrarios (24;26), el . ndcleo -

absorbente (18) tiene por lo menos una primera
regién (28) y una segunda regién (30), la densidad
pfomedio‘ del nidcleo absorbente (18) en estas
fegidnes primefa'y segundé (28,30) es inferior a la
densidad promedio del niicleco absorbente (18) que
circunda esas regiones primera y segunda (28;30),
las regiones de densidad inferior primera y segunda
(28;30) estan arregladas simétricaménte‘alrededor de
la linea central longitudinal (Af del articulo y se

extienden a los bordes longitudinales respectivos

(20;22) del niicleo absorbente. La distancia (ax})

entre esas regiones de densidad inferior primera Yy

ks
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segunda (28; 30) en la direccidén transversal varia_a_
lo largo de la direccién longitudinal del articulo,
caracterizado en que |

una distancia minima (a;) entre esas regiones de
densidad inferior primera y segunda f28;30f‘en la
direccidn trénsversal“se localiza por lo menoé en la
transicidén (32) entre la parte de la entrepierna

(14) y la parte delantera (12) del articulo (10).

El articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién i, caracterizado en que

el articulo ademds contiene una tercera regién (34)
que tiene una densidad promedio que es inferior a la -
densidad promedio del nidcleo absorbente {18)
circundando la tercera regién (34), esa tercefa
régién de densidad inferior (34) esta localizada en
la pérte posterior (16) del articulo, y se extiende
al borde transversal (26} del nilcleo absorbente, la

tercera regién de densidad inferior (34) gque tiene

un eje de simetria (Al) sobre 1la linea central

‘longitudinal (A) del articulo.

El articulo absorbente de acuerdo con la

reivindicacién 2, caracterizado en que
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el articulo absorbente (10)'es simétrico alrédedor
de la linea central transversal (B) y la distancia
(ax) entre esas regiones de deﬁSidad inferiorr
primera vy segunda (28;30) en la direccidn
transversal otra distancia minima (as) 1océlizada en
la transiciéh (36) entre la parte de la entrepierna
(14) y la parte posterior (16) y el articulo ademés
contiene una sexta regién (38) gque tiene una
densidad promedio que es menor gue la densidad

promedio del nicleo absorbente (18)circundando esa

sexta regién (38), esa sexta regidén de densidad

inferior (38) esté& localizada en la parte delantera

(12) del ’ articulo, y se extiende al borde -
transversal (24) del ntlcleo ébsorbente, esa sexta
regién de densidad inferior 7(38) tiene un eje de
simetria (Al) sobre la linea central longitudinal

(A) -del articulo.

El articulo absorbente de acuerdo con la

reivindicacién 3, caracterizada en que

el articulo absorbente (10) es simétrico alrededor de

la 1linea central transversal (B) y ese nicleo

_absorbente (18) tiene una cuarta regidén (40) y una

quinﬁa regién (42), la densidad promedio del nicleo

absorbente (18} en estas regioneé cuarta y quinta (40,
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42) es inferior que la densidad promedio del nﬁcleo
absorbente (18) circundando esas regiones cuarta vy
quinta (40;42), esas regiones de densidad inferior
cuarta vy quinta (40}42)  estéan arregladas

simétricamente alrededor de la linea central

longitudinal (A) del articulo y se extiende a los

bordes longitudinales respectivos (20;22) del nicleo

abscrbente, la distancia (ay) entre esas regiones de

densidad inferior cuarta y quinta (40;42) en 1la
direccién transversal varian a lo. largo de la
direccién longitudinal del articulo, y que una

distancia minima (as) entre esas regiones de densidad

inferior cuarta: y quinta (40;42) en la direccién -

transversal se localiza por lo menos en la transicidn
(32) entre la parte de la entrepierna (14) y la parte
pbsteriorr(16) y el articule ademés contiene una sexta
regién (38) que tiene una densidad promedio que es
inferior a la densidad promedio del nidcleo absorbente

(18) circundando esa sexta regidén (38), esa sexta

- regién de densidad inferior (38) est& localizada en la

parte delantera (12) del articulo, y se extiende al

borde transversal (24) del nficleo absorbente, esa

sexta regién de densidad inferior (38) tiene un eje de

simetria (A1) sobre la linea central longitudinal (A)

del articulo.
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El articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de

las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que

la extenéién maxima (byx) de las regicnes de densidad
inferior,primera y segunda (28;30) en la direccién
longitudinal (y) es menor que la éxtensién total (b)
del articulo absorbente en la direccién longitudinal

(y) .

El articulo absorbente. de acuerdo. con la

reivindicacién 4, caracterizado en gque

la extensidn maxima (by} de las regiones de densidad

.inferior primera‘y segunda (28;30) en la direccidn

longitudinal (y) es de entre 3—10cm;, mas

preferiblemente de entre 4-8cm, més preferiblemente

de entre 5-7cm.

El arﬁiculo absorbente de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 2-6, caracterizado en que

la extensidén maxima (a,) de lar tercera regidén Ade
densidad inferior (34) en la. direccidn. transversal
(x) es menor que la extensién total (a) del articulo

absorbente en la direccién transversal (x).

El articulo absorbente” de - acuerdo con la

reivindicacidén 6, caracterizado en que
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la extensién méxima (a;) de la tercera régién de
densidad inferior (34} en la diréccién transversal
(x) és menor'de 75%, mas preferiblemente wmenor de
50%, mas. preferiblemente menor. de 25% de la
extensidn total (a) del ‘articulo absorbente en la

direccién transversal (x).

El arﬁiculo absorbente de acuerdo con cuaiquiera de
las reivindicacionesVantefiorés; caracterizado en que

la ;distancia (ax) entre esas regiones de densidad
inferior primera y segunda (28;30) en la direccién
transversal del articulo es mayor en ei punto de 1la
entrepiernav(44f del articulo que en la trénsicién
(32) entre la parte Vde la entrepierna (14) y 1la
parte delantera 12).

El articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicaciones 2-9, caracterizadd,en que‘

1és ,regiones' de densidad ,infefior primera (28),
seguﬁda (30), tercera (34) y cualguier otra tieneﬁ
ﬁna densidad mé&s. baja que es por lo menos 20%
inferior, més' preferiblemente por 1lo menos 30%
inferior y .méas ‘preferiblemente por 16 menos 50%
menor gue’ lal.densidad del nlucleo absorbente qué

circunda estas regiones.
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El articulc absorbente de acuerdo con cualquiera de

las reivindicaciones anteriores, caracterizado en

‘que .

1a densidad de la primera (28), segunda (30),
tercera '(345 y cualguier otra regidén de densidad
inferior varia de tal manea qué aumenta gradualmente
hacia- los bordes de esas regiones, y alcanza el 100%
de la densidad del nicleo absorbente -que circunda

estas regiones en los bordes de las regiones donde

topan con el resto -del nicleo absorbente.

E]l articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de

las reivindicaciones anteriores, caracterizado en

que

la distancia minima (ai) entre ias regiones de
densidad inferior (28;30) en la .direccién
transversal, localizada eh la transicién (32) entre
la parte de la entrepierna (14) Yy la parte delantera
(12) es p:eferiblementé de entre 15 y 45mm, mas

preferiblemente de entre 20 y  30mm.

El articulo absorbente de acuerdo- con cualguiera de

'las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que

el articulo absorbente (10) ademas contiene una

cubierta interna (48) Yy una cubierta externa (50).
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El articulo absorbénte de acuerdo con dualquiefa de
lag reivindicaciones anteriores, caracterizado en
que

el articulo absorbente (10) ademds contiene una

cubiérta interna (48) y una cubierta externa (50) .

El articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de

las reivindicaciones anteriores, caracterizado en

que
el articulo absorbente (10) no estd unido a 1la
cubierta externa (50) en cualquiera de las regiones

de deﬁsidad inferior.

El articulo absorbente de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizado en
que el espesor minimo del articulo es de por 1lo

menos 3mm, mas preferiblemente de por lo menos 5wmm.

El articulc absorbente de acuerdo con cualgquiera de

‘las reivindicaciones antericores, caracterizado en

‘que el espesor del nidcleo absérbente (18) es

considerablemente  uniforme a -través de las

direcciones longitudinal (y) y-transversal (x) .

“
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RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere a wun articulo
absorbente 10 que tiene las partes delantera 12,
entrepierﬂa 14 y posterior 16. El articulo consiste en

un ndcleo absorbente 18 -de construccidn unitaria, el

cual esta definido por medio de un par de bordes

longitudinales contrarics 20, 22 y un par de bordes

transversales contrarios 24, 26..E]1l niacleo absorbente

18 tiene por lo menos una primera regién 28 y una

segunda- regién 30, la densidad promedio del nilcleo

absorbente 18 en estas regiones primera y segunda 28,

30 ' es inferior a .la densidad promedio del nicleo

absorbente 18 gue rodea esas regiones primera y segunda
28, 30, esas regiones de densidad inferior primera y
Segunda 28, 30 estéan arregladas simétricamente
airedédor_ de 1la 1linea central longitudinal A del
articulo de tal manera gue cada una de las regiones de

densidad inferior primera y segunda 28, 30 se extienden

~al borde longitudinal respectivo 20, 22 del nicleo

absorbente. La distancia ax entre esas regiones de
densidad inferior primefa y segunda 28, 30 en la

direccién transversal varian a lo largo de la direccidn

longitudinal del articulc. Una distancia minima al.

entre esas regiones de densidad inferior primera vy

B
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segunda 28, 30 en la direccién transversal se localiza
por io menos en la transicidn 32‘entre_la parte de la
entfepierﬁa 14- vy la parte delantera 12. El articulo
proporciona buen ajuste seguro y alta comodidad a quien

lo porta.
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I:l a sequence listing
D table(s) related to the sequence listing

b. format of material

D on paper

D in electronic form

c. time of filing/furnishing
D contained in the international application as filed.

|___| filed together with the international application in electronic form.

I:l furnished subsequently to this Authority for the purposes of search.

3. D In addition, in the case that more than one version or copy of a sequence listing and/or table relating thereto has been
filed or furnished, the required statements that the informstion in the subsequent or additional copies is identical to
that in the application as filed or does not go beyond the application s filed, as appropriate, were furnished.

4. Additional comments:
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WRITTEN OPINION OF THE International application No.

INTERNATIONAL SEARCHING AUTHORITY PCT/SE2005 /001146

Box No.V  Reasoned statement under Rule 43bis.1(a)(i) with regard to novelty, inventive step or industrial
applicability; citations and explanations supporting such statement

1. Statement
Novelty (N) Claims 1-17 YES
Claims NO
Inventive step (1S) Claims  1-17 YES
Claims NO
Industrial applicability (IA) Claims 1-17 YES
Claims NO

2. Citations and explanations:

The claimed invention relates to absorbent articles, such as
sanitary towels, panty liners, incontinence pads, or diapers
which are designed so that they adopt a particular form when
in use. Certain regions of the article which are less dense
than other regions allow the article to take on a desired
form and minimise the problems associated with the article
moving out of place on the user’s body.

The object of the invention is to provide an absorbent
article with softness and comfort and good fit and correct,
secure placement of the article on the wearer by cutting or
otherwise removing parts of the absorbent core, providing
more absorbent material and giving the wearer the impression
of a more “complete” article.

Documents cited in the International Search Report:

D1) EP 0888765 Al
D2) US 5514104 Al
D3) US 6521811 Bl
D4) WO 2005048895 Al
D5) US 6673057 Bl

The cited documents represent the general state of the art.
The invention defined in claims 1 - 17 is not disclosed by
these documents.

The cited prior art does not give any indication that would
lead a person skilled in the art to the claimed absorbent
article, which has a minimum distance between lower density
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Supplemental Box

In case the space in any of the preceding boxes is not sufficient.
Continuation of Box V

regions in the transverse direction which is located at
least between the crotch portion and front portion of the
article. Therefore, the claimed invention is not obvious to
a person skilled in the art. '

Accordingly, the invention defined in claims 1 - 17 is novel
and is considered to involve an inventive step. The
invention is industrially applicable.
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PATENT COOPERATION TREATY

PCT

NOTIFICATION OF THE RECORDING
OF A CHANGE

(PCT Rule 92bis.1 and
Administrative Instructions, Scction 422)

PCT/SE2005/001146

From the INTERNATIONAL BUREAU

To:

VALEA AB
Lindholmspiren 5
S-417 56 Goteborg
SUECE

Date of mailing (day/monthivear)
13 November 2007 (13.11.2007)

Applicant’s or agent's file reference

P17130PCQ0

IMPORTANT NOTIFICATION

International application No.

PCT/SE2005/001146

Intemnational filing date (day/month/year)
13 July 2005 (13.07.2005)

. The following indications appeared on record concerning:

Bg the applicant B the inventor

[J the agent [J the common representative

Name and Address

State of Nationality State of Residence

Telephone No.

Facsinule No.

Telepnnter No.

2. 1he Inlernational Bureau hereby nolifies the applicant that the following change has been recorded concerning:

B the person O the name

[0 the address

[ the nationality [ the residence

Namec and Address
DREVIK, Solgun
Huleb&dcksvdgen 16
435 35 Mdlnilycke
Sweden

Stale of Nationality State of Residence

SE SE

Telephone No.

Facsunile No.

Teleprinter No.

3. Turther observations, 1f necessary:

The person identified in Box 2 should be added to the record as applicant for the United States of America only and

inventor for all designated States.

4. A copy of this notification has been sent to:
[ the receiving Office
[[] the Intermational Searching Authority
[0 the International Preliminary Examining Authority

Bd the designated Offices concerned
[0 the elected Offices concerned

[ other

The International Burcau of WIPO
34, chemin des Colombettes
1211 Geneva 20, Switzerland

Facsimile No. +41 22 338 70 90

Authorized officer

Park Kwang Woon
e-mail ptl2 pct@wipo.int

Telephone No. +41 22 338 74 12

orm PCT/IB/306 (October 2005)
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

22) Fecha de sclicitud:

(30) Prioridad ~ (31)  Prioridad  (32)  Fecha  (33) Pais

e EXTRACTO PARA PUBLICACION
SUPERINTENDENCIA SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION PCT
(21) N°® de solicitud: (81) Int C: A61F 13/532

(71)Solicitante(s)  SCA HYGIENE PRODUCTS AB

(72) Inventor(es)  LEIF WALLSTROM

Y OTROS

(74) Apoderado:  EMILIO FERRERO

(85) Fecha limite inicio fase nacional:  13/02/2008
(86) Datos relativos a la presentacion de la solicitud PCT

Fecha de presentacion de la solicitud: ~ 13/07/2005
No. de solicitud PCT/SE2005/001146

(87)  Publicacion internacional

Fecha: 18/01/2007
N°® publicacion: WO 2007/008124 A1

(54) Titulo;

ARTICULO ABSORBENTE QUE TIENE AJUSTE MEJORADO

Reivindicacion(es):

1. Un articulo absorbente (10), como pueden ser toallas
sanitarias, panti-protectores, almohadillas para incontinencia y
ofros pafales, este articulo tiene direcciones transversal (x) y
fongitudinal (y), este articulo ademas tien:;a las partes delantera
(12), entrepierna (14) y posterior (16), este articulo consiste en
un nacleo absorbente (18) de construccion unitaria, el nucleo
absorbente (18) esta definido por medio'de un par de bordes
longitudinales contrarios (20; 22) y un par de bordes
transversales contrarios (24; 26), el nucleo absorbente (18)
tiene por lo menos una primera region (28) y una segunda
regién (30), la densidad promedio del nicleo absorbente (18)
en estas regiones primera y segunda (28, 30} es inferior a la
densidad promedio del nucleo absorbente (18) que circunda
esas regiones primera y segunda (28; 30}, las regiones de
densidad inferior primera y segunda (28; 30} estan arregladas
simétricamente alrededor de la linea central longitudinal (A)
del articulo y se extienden a los bordes longitudinales
respectivos (20; 22) del nucleo absorbente. La distancia (ax)
enfre esas regiones de densidad inferior primera y segunda
(28; 30) en la direccion transversal varia a lo largo de la
direccion longitudinal del articulo, caracterizado en que

una distancia minima {a1) entre esas regiones de densidad
inferior primera y segunda (28; 30) en la direccién transversal
se localiza por lo menos en la transicion (32) entre |a parte de
la entrepierna (14} y la parte delantera {(12) del articulo (10).

2, El articulo absorbente de acuerdo con Ia
reivindicacion 1, caracterizado en que el articulo ademas
contiene una tercera (34) gue tiene una densidad promedio
que es inferior a la densidad promedio de! nlclec absorbente
(18) circundando la tercera region (34) esta localizada en la
parte posterior {16) del articulo, y se extiende al borde
transversal (26) del nicleo absorbente, la fercera region de
densidad inferior (34) que tiene un eje de simelria (A1) sobre
la linea central longitudinal (A) del articulo.

3. El articulo absorbente de acuerdo con Ia
reivindicacion 2, caracterizado en que

el articulo absarbente (10} es simétrico alrededor de la linea
central transversal (B) y la distancia (&) entre esas regiones
de densidad inferior primera y segunda (28; 30) en la direccion
transversal ofra distancia minima (as) localizada en la
transicion (36) entre la parte de la entrepierna (14) y la parte

posterior (16) y el articulo ademas contiene una sexta region
(38) que tiene una densidad promedio que es menor que la

’ densidad promedio de! nicleo absorbente (18) circundando

esa sexta region (38), esa sexta regién de densidad inferior
(38) esta localizada en la parte delantera (12} dei articulo, y
se extiende al borde transversal (24) del nucleo absorbente,
esa sexta region de densidad inferior (38) tiene un eje de
simefria (A1) sobre la [inea central longitudinal (A) del articulo.

4. El articulo absorbente de acuerdo con Ia
reivindicacion 3, caracterizada en que

el articulo absorbente (10) es simétrico alrededor de la linea
central transversal (B) y ese nuclec absorbente (18) tiene una
cuarta regién (40} y una quinta region (42), la densidad
promedic del nicleo absorbente (18) en estas regiones cuarta
y quinta (40 42) es inferior que la densidad promedio del
nacleo absorbente {18) circundando esas regiones cuarta y
quinta (40; 42), esas regiones de densidad inferior cuarta y
quinta (40; 42} estan arregladas simétricamente alrededor de
la linea central longitudinal (A} del articulo y se extiende a los
bordes longitudinales respectivos (20; 22) del nlcleo
absorbente, la distancia {a,) enire esas regiones de densidad
inferior cuarta y quinta (40; 42) en la direccion transversal
varian a lo targo de la direccién longitudinal del articule, y que
una distancia minima (a4) entre esas regiones de densidad
inferior cuarta y quinta (40; 42) en |a direccion fransversal se
localiza por lo menos en la transicion (32) entre la parte de la
entrepierna (14) y la parte posterior (16) y ef articulo ademas
contiene una sexta region (38) que tiene una densidad
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. Fecha 2008-02-0117:30:18 Dep. 2020 NUECREACION!
| Tim 11 PATENTEIVE Eve: 378 FASENAGIONALI
Act. 411 PRESENTACION Folios: 119 j
HES CONSIGNACION 15iHs ' T i
DEPDSITANTE TIFD PARD BANCO CUENTE No. PABD FECHA PGO Yr. PABO
CAVELIER ABOSADOS CONSIGNACIGN  BANCO DE BOGOTA 062754387 2303481 08/01/2008 56,858,000, 00
Mgt C 0 C € F T O gt
WI. RENTISTICE CONCERT TOTAL CONCEFTO
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REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE
PCT

PATENTE DE*JN\-/-EN—CION

¢ Indicacionde-que so solicta la oonceslén de une patents, 1
9 Datos de Identifleacion dvl sollcitants.o de la persona que presenta la soHcltud NJ

¢ Descripcién de fa mvenclén . : o 4 i
¢ Dibujos de ser estos pertinentés . . . o \L
2 4 Comprobante de pago de las tasas establec!das

COMPLETAY |

DISERO iN'DUSTRiAL" 1

. lndicaolén de qiie.se soﬂc!ta e{ regzs’cro de-Disefio Industrial .

. Datos de Identifl ficacion del solicitante o-de-la persona que presentary
Representaofén ‘gréfiea 'y fotogréfica det Disefio Industr!
material gue Incorpora el disefle, . = - :

¢ Comprobante de pago do las tasas estab!ec?das L '

[ ]
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1

COMPLETA [ ]
ESQUEMADETRAZADO [ 1.

| ¢ Indicacién-de que se sochta el reglstro de un Esquema de Trazado
¢ Datoside identificaclén del: sollcltante o de Ja persona que presenta la sq icctud’

BN 4 Representacién gréfica del esquema trazado
* Oomprobanfe de pago de las, tasas establecidas
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Bogota,
2020

Doctor{a)

FERRERO EMILIO

Apoderado(a) y/o Representante de
SCA HYGIENE PRODUCTS A B.

REFERENCIA Radicacidn No. 8 10125
Solieitud internacional PCT/SE2005/001146
Fecha inicio fase nacional 13/02/2008
Tramite 11
Evento 378
Actuacidn 430

Oficic Ne.
2720
Como resultado del examen de forma, realizadeo con fundamento en el articulc 38 de
la Decisidén 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesién del
derecho a la patente del inventor al solicitante o a su causante. (Art. 26-k)
Decisidn 486.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articule 39 de la Decisidn 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los reguisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, 1la solicitud se
considerarid abandonada vy perderid su prelacidn.

Notifigquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal
e), del capituleo guinto del «itu}o primero de la Circular Unica No.1l0 de 2001.

ALIX CARMENZA PEDES DE VERGEL
Jefe de la diyisidn de Nuevas Creaciones

El anterior requerimiento fue notificado por fijacidn en lista de

fecha &2-FEB. 2008

jfernand




